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‘ READ CAREFULLY BEFORE USE ‘

CAD/CAM CERAMIC-BASED RESTORATIVE

PRODUCT DESCRIPTION

SHOFU BLOCK HC is a highly esthetic ceramic based restorative for milling into
dental restorations using a dental CAD/CAM system.

INDICATIONS FOR USE

For fabrication of inlays/onlays, laminate veneers, anterior and posterior full crown

restorations and implant supported restorations, using a dental CAD/CAM system.

PRECAUTIONS AND WARNINGS

1. Proper case selection is recommended in patients with parafunctions to avoid
potential risk of fracture.

2. If any inflammation or other allergic reactions occur on the patient, immediately
discontinue use and seek medical advice.

3. Use local dust extractor, dust protective mask etc. while grinding or polishing
this product to avoid harmful influence of the dust on the human body.

4. Do not use this product for any purposes other than specifically outlined in
these instructions for use.

5. Use this product within the expiration date indicated on the package.
(Example & YYYY-MM-DD—Year-Month-Date of the expiration date)

6. This product is intended for use by dental professionals only.

DIRECTIONS FOR USE
SHOFU BLOCK HC is a highly cured material.
Do NOT fire for finishing or additional build up.
1. Selection of block
Select the proper shade and size of the mill block based on the required
restoration.
2. Milling
For fabrication follow the steps described in the instructions for use of the
different CAD/CAM systems. Based on the scan data, model the restoration on
the software to create data for milling.
*Use the porcelain mode/hybrid ceramic mode for milling this product instead
of resin mode!
3. Preparation
» INLAY/ONLAY
A traditional inlay/onlay preparation design with no undercuts is
recommended. Taper the cavity walls 3-5 degrees to the long axis of the
preparation. All internal edges and angles should be round. A minimum
occlusal reduction of 1.5 mm in the centric occlusion and all excursions is
required.
» LAMINATE VENEER
A standard reduction of the labial surface with app. 0.4 to 0.6 mm is
recommended. The reduction of the incisal labial-lingual angle should be
0.5-1.5 mm. Keep the preparation of the margins above the gingival tissues.
Rounded shoulder or chamfer preparation with no undercuts should be used
for all preparations.
» FULL CROWN
A minimum axial reduction of 1.0 mm with a 3-5 degree taper and an
incisal/occlusal reduction of at least 1.5 mm in the centric occlusion and all
excursions is required.
Shoulders must be extended to 1.0 mm lingual to the proximal contact area.
All line angles should be rounded with no bevel lines.
4. Contouring
Try the fit of the restoration to the preparation with light finger pressure.
Adjust contacts and occlusion, contouring with the appropriate rotary
instruments (eg. Robot Points, Dura-White, Dura-Green, Super-Snap).
5. Polishing
Smooth the surface and the occlusal details with appropriate polishers
(eg. CeraMaster Coarse, CeraMaster, Super-Snap).
Pre-polish the restoration with the Al,O, impregnated polishing paste (DURA-
POLISH) on a bristle brush with app. 15,000 min™.
Apply the diamond impregnated polishing paste (DURA-POLISH DIA) on a
bristle brush and polish the restoration for high gloss.
6. Cleaning
Clean the polished restoration in an ultrasonic cleaner or with a steam cleaner.
Dry gently with air syringe.
7. Cementation
Sandblast the adhesive surface of the restoration with aluminum oxide 50 ym
at a pressure of between 0.2 MPa and 0.3 MPa for about 10 sec. Clean the
sandblasted surface with alcohol and dry with water free and oil free air.
Hydrofluoric acid (HF) etching is not needed.
Clean the prepared tooth in preparation for seating and bonding. Rinse and dry
thoroughly, isolate from moisture and adjacent teeth. Cement the restoration
with an adhesive resin cement (eg. ResiCem).
8. Additions and modifications
a) Roughen the surface to be modified with diamond points etc. or sandblast
with 50 ym aluminium oxide.
b) Clean the surface with alcohol and dry with water free and oil free air.
c) Apply the primer for porcelain (SHOFU Porcelain Primer/CERARESIN
BOND) as described in the instructions for use.
d) Apply composite resin (BEAUTIFIL Il, BEAUTIFIL Flow, BEAUTIFIL
Flow Plus, CERAMAGE and/or LITE ART) according to the individual
requirements. Cure the composite resin following each manufacturer’s
instructions for use.
e) Contour and polish following the instructions described above.

(Notes)

1. Use only abrasives intended for milling ceramics since SHOFU BLOCK HC is a
ceramic based restorative material.

2. When cementing or characterizing the restoration or building up with composite
resin, perform proper surface treatment following the instructions for use of
each material in use.

3. For cementation of the restoration, sandblast the surface using aluminium oxide
at a pressure of between 0.2 MPa and 0.3 MPa for about 10 sec, then cement
the restoration using adhesive resin cement.

COMPOSITION

Silica powder, Zirconium silicate, UDMA, TEGDMA, Micro fumed silica, Pigments
and others

SHADES

Low Translucent:
High Translucent:

W2-LT, A1-LT, A2-LT, A3-LT, A3.5-LT, B3-LT
A1-HT, A2-HT, A3-HT

Enamel shades:  OC, 59
Two-layer: A1-2L, A2-2L, A3-2L, A3.5-2L
STORAGE

Avoid high temperatures and high humidity. Keep away from direct sunlight.

CAUTION: US Federal law restricts this device to sale by or on the order of a
dental professional.

Location of the symbols glossary: https://www.shofu.com/en/symbols_glossary/
D [VOR GEBRAUCH SORGFALTIG DURCHLESEN

KERAMIKBASIERTES CAD/CAM-RESTAURATIONSMATERIAL

PRODUKTBESCHREIBUNG

SHOFU BLOCK HC ist ein hochésthetischer auf Keramik basierender Werkstoff zur
Herstellung von Restaurationen mit dentalen CAD/CAM-Frassystemen.

INDIKATIONEN
Herstellung von Inlays/Onlays, Laminat-Veneers, Vollkronen fiir Front- und

Seitenzéhne sowie implantatgestiitzten Restaurationen mit dentalen CAD/CAM-

Systemen.

VORSICHTSMASSNAHMEN UND WARNHINWEISE

1. Dieses Produkt eignet sich nicht fiir Patienten mit Malokklusion und Bruxismus
(d.h. Pressen und Knirschen).

2. Falls beim Patienten Entziindungen oder andere allergische Reaktionen
auftreten, sofort den Gebrauch einstellen und &rztlichen Rat einholen.

3. Zum Schutz vor gesundheitsschadlichen Stauben beim Beschleifen oder
Polieren dieses Produkts lokale Staubabsaugung, Staubmaske etc. verwenden.

4. Das Produkt ausschlieRlich fiir die in diesem Beipackzettel genannten
Aufgaben verwenden.

5. Das Produkt nur bis zu dem auf der Packung angegebenen Verfallsdatum
verwenden.
(Beispiel & JJJJ-MM-TT — Jahr-Monat-Tag des Verfallsdatums)

6. Dieses Produkt ist nur fiir den dentalen Gebrauch vorgesehen.

GEBRAUCHSANLEITUNG

SHOFU BLOCK HC ist ein hoch ausgeharteter Werkstoff.

Die Restaurationen NICHT zur Nachbearbeitung oder Ergénzung brennen!

1. Block auswahlen
Einen Fréasblock mit der fir die betreffende Restauration korrekten Farbe und
GroRe auswahlen.

2. Frasen
Die Restauration gemaR der Gebrauchsanleitung des verwendeten CAD/
CAM-Systems frasen. Auf der Basis der Scan-Daten die Restauration mit der
Software gestalten und so die Daten fiir den Frasvorgang bereitstellen.
*Zum Frasen dieses Produkts den Keramik-/Hybridkeramikmodus wéhlen, nicht

den Kunststoffmodus!

3. Préparieren

» INLAY/ONLAY
Eine konventionelle Inlay/Onlay-Praparation ohne Unterschnitte ist zu
empfehlen. Die Kavitatenwénde sollten gegeniiber der Léngsachse der
Praparation um 3-5 Grad divergieren. Alle Innenkanten und Ubergénge
sollten abgerundet werden. Eine okklusale Reduktion um mindestens 1,5 mm
in zentrischer Okklusion und allen Exkursionen ist erforderlich.

» LAMINAT-VENEER
Eine standardmaBige Reduktion der Labialflache um ca. 0,4-0,6 mm ist zu
empfehlen. Am inzisalen Ubergang von der Labial- zur Lingualfléche sollte
um 0,5-1,5 mm reduziert werden. Die Praparationsrander sollten oberhalb
der Gingiva liegen. Es sollte stets eine abgerundete Schulter oder Hohlkehle
ohne Unterschnitte prapariert werden.

» VOLLKRONE
Axial ist eine Reduktion um mindestens 1,0 mm mit 3-5 Grad Konvergenz
nétig, inzisal/okklusal eine Reduktion um mindestens 1,5 mm in zentrischer
Okklusion und allen Exkursionen.

Schultern missen bis 1,0 mm lingual der approximalen Kontaktflache
ausgedehnt werden. Alle Ubergénge sollten abgerundet sein und keine
Abschragungen aufweisen.
4. Konturieren
Den korrekten Sitz der Restauration zur Praparation mit leichtem Fingerdruck
priifen. Kontakte und Okklusion durch Konturieren mit geeigneten rotierenden
Instrumenten (z.B. Robot Points, Dura-White, Dura-Green, Super-Snap)
anpassen.
5. Polieren
Die Oberflache und die okklusalen Details der Restauration mit geeigneten
Polierern (z.B. CeraMaster Coarse, CeraMaster, Super-Snap) glétten.
Dann mit Al,O,-Polierpaste (DURA-POLISH) auf einem Birstchen bei ca.
15.000 U/min vorpolieren.
Zuletzt mit Diamantpolierpaste (DURA-POLISH DIA) auf einem Biirstchen auf
Hochglanz polieren.
6. Reinigen
Die polierte Restauration mittels Ultraschall- oder Dampfreiniger saubern.
Sanft mit dem Luftblaser trocknen.
7. Befestigen
Die Haftflache der Restauration mit Aluminiumoxid (50 pm) bei 0,2-0,3 MPa
Druck ca. 10 Sek. abstrahlen. Die abgestrahlte Flache mit Alkohol reinigen und
mit wasser- und lfreier Druckluft trocknen. Anétzen mit Flusssaure ist nicht
notwendig.
Den préparierten Zahn vor dem Einsetzen der Restauration reinigen. Griindlich
spiilen und trocknen, dann gegen Feuchtigkeit und Nachbarzahne isolieren.
Die Restauration mit einem adhasiven Kompositzement (z.B. ResiCem)
befestigen.
8. Erganzungen und Modifikationen

a) Die zu modifizierende Flache mit diamantierten Instrumenten etc. aufrauen
oder mit Aluminiumoxid (50 um) abstrahlen.

b) Die Flache mit Alkohol reinigen und mit wasser- und élfreier Druckluft
trocknen.

c) Einen Keramik-Primer (SHOFU Porcelain Primer/CERARESIN BOND)
entsprechend der Gebrauchsanleitung auftragen.

d) Ein Komposit (BEAUTIFIL Il, BEAUTIFIL Flow, BEAUTIFIL Flow Plus,
CERAMAGE und/oder LITE ART) je nach Bedarf auftragen. Das Komposit
nach Herstellerangaben ausharten.

e) Wie zuvor beschrieben konturieren und polieren.

(Hinweise)

1. Nur fir Fraskeramiken geeignete Schleifinstrumente verwenden, da SHOFU
BLOCK HC ein auf Keramik basierendes Restaurationsmaterial ist.

2. Beim Befestigen oder Charakterisieren der Restauration oder bei Erganzungen
mit Komposit die Oberflachen gemaR der Gebrauchsanleitung des jeweiligen
Materials korrekt vorbehandeln.

3. Vor dem Einsetzen der Restauration die Haftflache mit Aluminiumoxid bei 0,2-
0,3 MPa Druck ca. 10 Sek. abstrahlen und reinigen, dann die Restauration mit
einem adhésiven Kompositzement befestigen.

ZUSAMMENSETZUNG

Siliziumdioxid-Pulver, Zirkoniumsilikat, UDMA, TEGDMA, pyrogenes Siliziumdioxid,
Pigmente u.a.

FARBEN

Niedrige Transluzenz: W2-LT, A1-LT, A2-LT, A3-LT, A3.5-LT, B3-LT

Hohe Transluzenz: A1-HT, A2-HT, A3-HT

Schmelzfarben:
Zweischichtig:

LAGERUNG

Hohe Temperaturen und hohe Luftfeuchtigkeit vermeiden. Vor direkter
Sonneneinstrahlung schiitzen.

[ fr ] ALIRE ATTENTIVEMENT AVANT USAGE

POUR RESTAURATION CAD/CAM A BASE CERAMIQUE

DESCRIPTION

SHOFU BLOCK HC est un bloc de matériau esthétique & base céramique destiné a
I'usinage de restaurations utilisant un systtme CAD/CAM dentaire.

INDICATIONS

Fabrication d'inlays/onlays, facettes, couronnes antérieures et postérieures,

restaurations sur implant a 'aide d'un systeme CAD/CAM dentaire.

PRECAUTIONS ET AVERTISSEMENTS

1. Eviter d'utiliser ce produit pour des patients présentant une malocclusion et
souffrant de bruxisme.

2. En cas d'inflammation ou autre réaction allergique du patient, arréter la
procédure et consulter un médecin.

3. Utiliser une aspiration anti-poussiére, un masque de protection, etc. lors du
grattage et du polissage du produit pour éviter tout probleme pulmonaire.

4. Ne pas utiliser ce produit pour un autre usage que celui spécifié dans le présent
mode d’emploi.

5. Utiliser ce produit avant la date d’expiration mentionnée sur les étiquettes.
(Exemple & AAAA-MM-JJ — Année-Mois-Jour de la date d’expiration)

6. Seuls les professionnels dentaires peuvent utiliser ce produit.

MODE D’EMPLOI

SHOFU BLOCK HC est un matériau hautement polymérisé.

NE JAMAIS le cuire pour la finition ou un montage additionnel.

1. Sélection du bloc
Sélectionner la teinte et la taille du bloc & usiner en fonction de la restauration a
réaliser.

2. Usinage
Suivre les étapes décrites dans le mode d’emploi du fabricant de chaque
systeme CAD/CAM en fonction des données scannées pour la restauration.
*Utiliser le mode porcelaine/mode céramique hybride pour 'usinage de ce

produit et non le mode résine!

3. Préparation

» INLAY/ONLAY
On recommande une préparation traditionnelle pour inlay/onlay sans
contredépouille. Anguler les parois de la cavité de 3-5 degrés le long de
I'axe de la préparation. Tous les angles internes et les autres doivent étre
arrondis. La réduction occlusale est au minimum de 1.5 mm et ce sur toute
la surface.

» FACETTE
On recommande une réduction de la surface labiale d’environ 0.4 a 0.6 mm.
La réduction du bord incisif doit étre de 0.5-1.5 mm. Conserver la
préparation marginale au-dessus du tissu gingival. On pourra utiliser un
épaulement arrondi ou chanfreiné, mais sans contredépouille, pour toutes
les préparations.

» COURONNE
Il faut une réduction axiale minimum de 1.0 mm angulée de 3-5 degrés et
une réduction incisive/occlusale uniforme d’au moins 1.5 mm.

Les épaulements doivent étre prolongés d’1.0 mm lingualement par rapport
ala zone de contact proximal. Tous les angles et les arétes doivent étre
arrondis.
4. Modelage
Tester I'ajustage de la restauration sur la préparation avec une faible pression
digitale. Régler les contacts et 'occlusion a I'aide d’instruments rotatifs
appropriés (ex : Robot Points, Dura-White, Dura-Green, Super-Snap).
5. Polissage
Adoucir les surfaces et les détails occlusaux avec des polissoirs (ex : CeraMaster
Coarse, CeraMaster, Super-Snap).
Pré polir la restauration avec une pate imprégnée d’Al,0, (DURA-POLISH) sur
brosse en soie a environ 15.000 t/min.
Terminer avec une pate diamantée (DURA-POLISH DIA) pour un lustrage parfait.
6. Nettoyage
Plonger la restauration dans un bain ultrasonique ou nettoyer a la vapeur.
Sécher doucement a I'air comprimé.
7. Scellement
Sabler la surface adhésive a I'oxyde d’aluminium 50 pm sous une pression de
0.2 4 0.3 MPa pendant 10 sec. Nettoyer la surface sablée a I'alcool et sécher &
I'air dépourvu d’humidité et d’huile. L'acide fluorhydrique n'est pas nécessaire.
Nettoyer la dent préparée pour la pose de la restauration. Rincer et sécher
soigneusement. Isoler de 'humidité et des dents adjacentes. Enduire la
restauration avec un ciment adhesive a base de résine (ex : ResiCem).
8. Ajouts et modifications

a) Dépolir la zone a modifier avec des pointes diamantées etc. ou sabler a
I'oxyde d’aluminium 50 um.

b) Nettoyer la surface a l'alcool et sécher a I'air dépourvu d’humidité et d’huile.

c) Appliquer le primer pour céramique (SHOFU Porcelain Primer/CERARESIN
BOND) comme décrit dans le mode d’emploi.

d) Appliquer un composite (BEAUTIFIL II, BEAUTIFIL Flow, BEAUTIFIL Flow
Plus, CERAMAGE et/ou LITE ART) selon la condition requise. Polymériser
le composite selon son mode d’emploi.

e) Modeler et polir en suivant les instructions décrites plus haut.

0C, 59
A1-2L, A2-2L, A3-2L, A3.5-2L

(Notes)

1. Utiliser uniquement des abrasifs pour céramique car les blocs SHOFU BLOCK
HC sont principalement constitués de ce matériau.

2. Pour le scellement, la caractérisation de la restauration ou un montage
complémentaire en composite, ne pas oublier d'effectuer la préparation de
surface adéquate en suivant les instructions propres a chaque produit utilisé.

3. Pour le scellement, sabler la surface & I'oxyde d’aluminium sous une pression
de 0,2 a 0,3 MPa pendant environ 10 sec, puis sceller la restauration avec un
composite de collage.

COMPOSITION

Poudre de silice, silicate de zirconium, UDMA, TEGDMA, silice micro fumée,
pigments et divers

TEINTES

Faible translucidité:
Translucidité élevée:
Teintes émail:

Deux couches:

STOCKAGE

Eviter toute température ou humidité élevée. Ne pas soumettre aux rayons solaires
directs.

O LEES ZORGVULDIG VOOR GEBRUIK
CAD/CAM RESTAURATIEMATERIAAL OP KERAMIEKBASIS

PRODUCTOMSCHRIJVING

SHOFU BLOCK HC is een restauratiemateriaal met grote esthetische
eigenschappen voor toepassing voor het frezen van dentale restauraties met een
dentaal CAD/CAM systeem.

INDICATIES VOOR HET GEBRUIK
Het vervaardigen van inlays/onlays, laminaat veneers, anterieure en posterieure

volledige kronen en restauraties op implantaten bij gebruik van een dentaal CAD/

CAM systeem.

VOORZORGSMAATREGELEN EN WAARSCHUWINGEN

1. Dit product moet niet worden gebruikt bij patiénten met malocclusie en
bruxisme (met inbegrip van klemmen en knarsen).

2. Stop onmiddellijk met de behandeling in het geval van een ontsteking of een
andere allergische reactie wordt geconstateerd bij de patiént en win medisch
advies in.

3. Gebruik bij het slijpen en polijsten van dit product een stofmasker, stofafzuiging
enz. om schadelijke invloed van het stof op het menselijk lichaam te voorkomen.

4. Gebruik dit product niet voor andere doeleinden dan specifiek in deze
gebruiksaanwijzing beschreven.

5. Gebruik dit product voor de vervaldatum als op de verpakking aangegeven.
(Bijvoorbeeld & JJJJ-MM-DD — Jaar-Maand-Dag van de uiterste gebruiksdatum)

6. Dit product is uitsluitend bedoeld voor gebruik door dentale professionals.

GEBRUIKSAANWIJZING

SHOFU BLOCK HC is een optimaal gepolymeriseerd materiaal.

Het moet niet worden gebrand noch additioneel opgebouwd.

1. Keuze van een blok
Selecteer de juiste kleur en maat van het blok uitgaande van de onderhavige
restauratie.

2. Slijpen
Volg bij het vervaardigen de gebruiksaanwijzingen bij de betreffende CAD/CAM
systemen. Modelleer met als uitgangspunt de scan data van de software de
restauratie om de gegevens voor het sijpen de verkrijgen.

*Gebruik voor dit product de porseleinmodus/hybride keramiekmodus in plaats
van de kunststofmodus!

3. Preparatie

» INLAY/ONLAY
Een traditionele inlay/onlay-preparatie zonder ondersnijdingen wordt
aanbevolen. Schuin de caviteitswanden 3-5 graden af ten opzichte van de
lengteas van de preparatie. Alle interne hoeken en kanten moeten rond zijn.
Een occlusale reductie van minimaal 1,5 mm in de centrale occlusie is
vereist.

» LAMINAAT VENEER
Als standaard wordt een reductie van het labiale vlak van ongeveer 0,4
tot 0,6 mm aanbevolen. De reductie van de incisale labiale-linguale hoek
moet 0,5-1,5 mm zijn. Houd de preparatiegrenzen boven de gingivale
weefsels. Steeds moet gezorgd worden voor een afgeronde schouder- of
chamferpreparatie.

» VOLLEDIGE KROON
Een minimale axiale reductie van 1,0 mm met een hoek van 3-5 graden
en een incisale/occlusale reductie van tenminste 1,5 mm in de centrale
occlusie en alle uitbreidingen is een vereiste.

Schouders moeten worden uitgebreid tot 1,0 mm linguaal van het
approximale contactgebied. Alle hoeken moeten worden afgerond zonder
bevellijnen.

4. Contouring
Controleer de passing van de restauratie met een geringevingerdruk.

Pas contacten en occlusie aan met geschikte roterende instrumenten (bijv.
Robot Points, Dura-White, Dura-Green, Super-Snap).

5. Polijsten
Gebruik geschikte polishers om het oppervlak en de occlusale details te
polijsten (bijv. CeraMaster Coarse, CeraMaster, Super-Snap).

De restauratie kan met een met Al,O; geimpregneerde polijstpasta (DURA-
POLISH) op een borsteltie met ongeveer 15.000 t.p.m. worden voorgepolijst.
Breng een met diamant geimpregneerde polijstpasta (DURA-POLISH DIA) aan
op een borsteltje en breng daarmee de restauratie op hoogglans.

6. Reinigen
Maak de gepolijste restauratie schoon in een ultrasoon reinigingsbad of met
een stoomreiniger. Droog voorzichtig met de luchtspuit.

7. Cementeren
Zandstraal het adhesieve vlak van de restauratie met aluminiumoxide van 50 ym
met een druk tussen 0,2 MPa en 0,3 MPa gedurende ongeveer 10 sec. Reinig
het gezandstraalde oppervlak met alcohol en droog het met droge en olievrije
lucht. Etsen met fluorwaterstofzuur (HF) is niet nodig.

Reinig het geprepareerde element voorafgaand aan het inproberen en bonden.
Spoelen droog grondig, isoleer van vocht en van de nabuurelementen.
Cementeer de restauratie met een adhesief composietcement (bijv. ResiCem).

8. Addities en modificaties

a) Ruw modificeren oppervlak op met diamantinstrumenten e.d. of zandstraal
met aluminiumoxide 50 pm.

b) Reinig het oppervlak met alcohol en droog het met droge en olievrije lucht.

c) Appliceer de primer voor porselein (SHOFU Porcelain Primer/CERARESIN
BOND) zoals in de gebruiksaanwijzing omschreven.

d) Breng composiet (BEAUTIFIL Il, BEAUTIFIL Flow, BEAUTIFIL Flow Plus,
CERAMAGE en/of LITE ART) aan overeenkomstig de individuele vereisten.
Polymeriseer het composiet volgens de betreffende gebruiksaanwijzing.

e) Contoureer en polijst volgens bovenstaande instructies.

(Let op)

1. Gebruik uitsluitend abrasieven die bedoeld zijn voor het beslijpen van keramiek
waar SHOFU BLOCK HC een op keramiek gebaseerd materiaal is.

2. Behandel het oppervlak juist voor bij het cementeren en karakteriseren of bij
opbouw met composiet volgens de gebruiksaanwijzingen bij het toegepaste
materiaal.

3. Zandstraal de restauratie voorafgaand aan het cementeren met aluminiumoxide
bij een druk tussen 0,2 MPa en 0,3 MPa gedurende ongeveer 10 sec.
en cementeer daarna de restauratie met een adhesief composiet.

SAMENSTELLING

Silicapoeder, zirconiumsilicaat, UDMA, TEGDMA, micro pyrogeen silica,
pigmenten e.a.
KLEUREN

Geringe Translucentie:
Hoge Translucentie:
Glazuurkleuren:

Twee lagen:

OPSLAG
Vermijd hoge temperaturen en hoge vochtigheid. Houd het uit direct zonlicht.

es) |ES LEER CUIDADOSAMENTE ANTES DE USAR

RESTAURACION CAD/CAM A BASE DE CERAMICA

DESCRIPCION DEL PRODUCTO
SHOFU BLOCK HC es un producto de restauracion altamente estético a base de

ceramica para usarlo en las restauraciones dentales mediante el sistema dental
CAD/CAM.

INDICACIONES DE USO

Para confeccionar inlays/onlays, carillas, coronas anteriores y posteriores y

prétesis sobre implantes, usando el sistema dental CAD/CAM.

PRECAUCIONES Y AVISOS

1. Este producto no debe utilizarse en pacientes con maloclusién y bruxismo
(incluido apretamiento y desgaste).

2. Siaparece cualquier inflamacion u otra reaccion alérgica en el paciente, parar
su uso inmediatamente y buscar ayuda médica.

3. Usar el aspirador de polvo, mascarilla protectora, etc. mientras se retoca o pule
este producto para evitar dafios por el polvo en el cuerpo humano.

4. No usar este producto para cualquier otro propésito que no esté especificado
en las instrucciones de uso.

5. Usar este producto antes de la fecha de caducidad indicada en el embalaje.
(Ejemplo & AAAA-MM-DD — Afio-Mes-Dia de la fecha de caducidad)

6. Solo pueden usar este producto los profesionales dentales.

INSTRUCCIONES DE USO
SHOFU BLOCK HC es un material altamente curado.
NO realizar el acabado o afiadir material con calor.
1. Seleccion del bloque
Seleccionar el tono y tamafio del bloque de la restauracion requerida.
2. Molido
Para la fabricacion seguir los pasos descritos en las instrucciones de uso de
los diferentes sistemas CAD/CAM. Basandose en los datos del escaneado,
modelar la restauracion en el software para crear los datos del molido.
*Usar el modo porcelana/ceramica hibrida para moles este producto en vez del
modo resinal
3. Preparacion
» INLAY/ONLAY
Se recomienda la preparacion con disefio tradicional del inlay/onlay sin
cortes inferiores. Dar a la preparacién cavitaria una conicidad de 3-5
grados en sentido del eje longitudinal. Todos los bordes y angulos internos
deben redondearse. Se requiere una minima reduccion oclusal de 1,5 mm.
en la parte central y en todas las vertientes.
» CARILLAS
Se recomienda una reduccion estandar en la superficie labial de 0,4 a
0,6 mm. aproximadamente. La reduccion del angulo labial-lingual en
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incisal debe ser de 0,5-1,5 mm. Mantener la preparacién de los margenes
por encima de los tejidos gingivales. Se deben usar para todas las
preparaciones hombro redondeado o chamfer sin cortes inferiores.
» CORONAS
Se requiere una reduccién axial minima de 1,0 mm. con una conicidad de
3-5 grados y una reduccion incisal/oclusal de al menos 1,5 mm. en la parte
central y en todas sus vertientes.
Los hombros deben extenderse 1,0 mm. de lingual a la zona de contacto
proximal. Todos los angulos deben redondearse sin biseles.
4. Contorneado
Comprobar el ajuste de la restauracion en la preparacion con presion ligera.
Ajustar los contactos y la oclusion, contorneando con los instrumentos
rotatorios adecuados (p.ej. Robot Points, Dura-White, Dura-Green, Super-
Snap).
5. Pulido
Suavizar la superficie y los detalles oclusales con los pulidores adecuados
(p. ej. Ceral Coarse, CeraMaster, Super-Snap).
Pre-pulir la restauracion con la pasta de pulir impregnada con Al,O; (DURA-
POLISH) con un cepillo de cerdas a 15.000 rpm. aproximadamente.
Aplicar la pasta de pulirimpregnada con diamante (DURA-POLISH DIA) con un
cepillo de cerdas y pulir la restauracion para obtener un brillo alto.
6. Limpieza
Limpiar la restauracion pulida con un limpiador ultrasénico o de chorro de agua.
Secar cuidadosamente con la jeringa de aire.
7. Cementado
Arenar la superficie adhesiva de la restauracion con 6xido de aluminio de 50
pm a una presién entre 0,2 MPa y 0,3 MPa durante 10 segundos. Limpiar la
superficie arenada con alcohol y secar con aire libre de agua y aceite. No se
necesita grabado con acido hidrofluorhidrico (HF).
Limpiar la preparacion del diente para la colocacién y union. Lavar y secar
abundantemente, aislarlo de la humedad y de los dientes adyacentes.
Cementar la restauracion con un cemento de resina adhesivo (p. ej. ResiCem).
8. Afadidos y modificaciones
a) Realizar rugosidades en la superficie que va a ser modificada con puntas
de diamante, etc. o arenar con dxido de aluminio de 50 pm.
b) Limpiar la superficie con alcohol y secar con aire libre de agua y aceite.
c) Aplicar el primer para porcelana (SHOFU Porcelain Primer/CERARESIN
BOND) como se describe en las instrucciones de uso.
d)Aplicar la resina de composite (BEAUTIFIL Il, BEAUTIFIL Flow, BEAUTIFIL
Flow Plus, CERAMAGE y/o LITE ART) segun los requerimientos
individuales. Polimerizar la resina de composite siguiendo las instrucciones
de uso de cada fabricante.
e) Contornear y pulir siguiendo las instrucciones descritas anteriormente.

(Notes)

1. Usar solo abrasivos especificos para moler ceramica ya que SHOFU BLOCK
HC es un material de restauracion a base de ceramica.

2. Cuando la restauracion se cemente, se caracterice o se modifique con resina
de composite, preparar correctamente la superficie siguiendo las instrucciones
de uso de cada material en uso.

3. Para el cementado de la restauracion, arenar la superficie con éxido de
aluminio a una presién entre 0,2 MPa y 0,3 MPa durante 10 segundos, luego
cementar la restauracion con un cemento de resina adhesivo.

COMPOSICION

Polvo de silice, silicato de zirconio, UDMA, TEGDMA, Silice micro ahumado,
Pigmentos y otros

TONOS

Translucido bajo: ~ W2-LT, A1-LT, A2-LT, A3-LT, A3.5-LT, B3-LT

Transltcido alto: ~ A1-HT, A2-HT, A3-HT

Tonos de esmalte: OC, 59

Dos capas: A1-2L, A2-2L, A3-2L, A3.5-2L

ALMACENAJE

Evitar temperatura y humedad altas. Mantener alejado de la luz solar directa.

Cit LEGGERE ATTENTAMENTE PRIMA DELL'USO

MATERIALE CERAMICO PER RICOSTRUZIONI CAD/CAM

DESCRIZIONE DEL PRODOTTO

SHOFU BLOCK HC & un materiale ceramico altamente estetico, per la produzione

di restauri dentali con sistemi di fresatura CAD/CAM.

INDICAZIONI

Produzione con sistemi CAD/CAM dentali di intarsi inlay/onlay, faccette laminate,

corone integrali per denti frontali e diatorici. Indicato anche per restauri sostenuti

da impianti.

PRECAUZIONI E AVVERTENZE

1. Questo prodotto non & adatto per pazienti con malocclusioni e bruxismo (inclusi
digrignamento e serraggio).

2. Se un paziente dovesse presentare infiammazioni od altre reazioni allergiche
interrompere immediatamente I'uso del prodotto e consultare un medico.

3. Per proteggersi da polveri dannose per la salute durante la rifinitura o la
lucidatura di questo prodotto utilizzare impianti di aspirazione locali, maschera
protettiva ecc.,

4. Utilizzare il prodotto esclusivamente per le indicazioni riportate nelle presenti
istruzioni d’uso.

5. Utilizzare il prodotto entro la data di scadenza indicata sulla confezione.
(Esempio ¥ AAAA-MM-GG — Anno-Mese-Giorno della data di scadenza)

6. Prodotto destinato esclusivamente all’'uso da parte di professionisti del settore
odontoiatrico.

ISTRUZIONI PER L'USO

SHOFU BLOCK HC & un materiale altamente polimerizzato.

NON cuocere il restauro per lavorazioni aggiuntive o ritocchi!

1. Selezione del blocchetto
Scegliere un blocchetto di fresatura di colore e grandezza adeguati al tipo di
restauro da eseguire.

2. Fresatura
Fresare il restauro secondo i passaggi descritti nelle istruzioni d’'uso del sistema
CAD/CAM usato. Sulla base dei dati della scansione progettare il restauro con
il software e creare i dati per la fresatura.
*Per la fresatura di questo prodotto utilizzare la modalita ceramica/ceramica

ibrida, non la modalita resina!

3. Preparazione

» INLAY/ONLAY
E consigliata una preparazione convenzionale per inlay/onlay, senza
sottosquadri. Le pareti della cavita dovrebbero divergere di 3-5 gradi
rispetto all'asse longitudinale della preparazione. Tutti gli spigoli interni
ed i passaggi dovrebbero essere arrotondati. E necessaria una riduzione
occlusale di almeno 1,5 mm in occlusione centrica ed in tutte le escursioni.

» FACCETTE LAMINATE
E consigliata una riduzione standard della superficie vestibolare di 0,4-0,6
mm ca. Lariduzione dell’angolo incisale vestibolo-linguale dovrebbe essere
di 0,5-1,5 mm. | margini della preparazione devono essere sopra gengivali.
Per tutte le preparazioni & indicata una preparazione a spalla arrotondata o
a chamfer, senza sottosquadri.

» CORONA INTEGRALE
E necessaria una riduzione assiale di almeno 1,0 mm con una conicita
di 3-5 gradi, ed una riduzione incisale/occlusale di almeno 1,5 mm in
occlusione centrica ed in tutte le escursioni.

Le spalle devono essere estese fino a 1,0 mm lingualmente rispetto alle
superfici di contatto prossimali. Tutte le linee di transizione devono essere
arrotondate e senza biselli.
4. Sagomatura
Verificare il corretto alloggiamento del restauro con una leggera pressione
digitale. Adattare i contatti e I'occlusione sagomando con strumenti rotanti
adatti. (es. Robot Points, Dura-White, Dura-Green, Super-Snap).
5. Lucidatura
Levigare la superficie ed i dettagli occlusali del restauro con lucidanti adatti (es.
CeraMaster Coarse, CeraMaster, Super-Snap).
Prelucidare utilizzando pasta impregnata di Al,O, (DURA-POLISH) su uno
spazzolino, ad una velocita di 15.000 giri/min. ca.
Alla fine lucidare a specchio con la pasta di lucidatura diamantata (DURA-
POLISH DIA) applicata su uno spazzolino.
6. Pulizia
Pulire il restauro lucidato in una vasca a ultrasuoni o con una vaporizzatrice.
Asciugare delicatamente con un getto d'aria.
7. Cementazione
Sabbiare la superficie di adesione del restauro con ossido di alluminio (50 ym) ad
una pressione di 0,2-0,3 MPa per 10 sec. ca. Pulire la superficie sabbiata con
alcol ed asciugare con un getto d’aria privo di acqua ed olio. La mordenzatura
con acido fluoridrico (HF) non € necessaria.
Pulire il dente preparato prima dell'inserimento del restauro. Risciacquare
ed asciugare accuratamente, poi isolare dall'umidita e dai denti adiacenti.
Cementare il restauro con un cemento composito adesivo (es. ResiCem).
8. Aggiunte e modifiche

a) Irruvidire la superficie da modificare con punte diamantate ecc. o sabbiare
con ossido di alluminio (50 um).

b) Pulire la superficie con alcol ed asciugare con un getto d'aria privo di acqua
ed olio.

c) Applicare un Primer per ceramica (SHOFU Porcelain Primer/CERARESIN
BOND) secondo le istruzioni d'uso.

d) Applicare un composito (BEAUTIFIL Il, BEAUTIFIL Flow, BEAUTIFIL Flow
Plus, CERAMAGE e/o LITE ART) secondo necessita. Polimerizzare il
composito secondo le indicazioni del produttore.

€) Sagomare e lucidare come descritto in precedenza.

(Nota bene)

1. Poiché SHOFU BLOCK HC & un materiale ceramico per restauri, usare solo
abrasivi adatti alla fresatura delle ceramiche.

2. Nella cementazione o caratterizzazione del restauro o nella realizzazione
di aggiunte con composito, pretrattare correttamente le superfici secondo le
istruzioni d'uso di ogni materiale utilizzato.

3. Prima della cementazione, sabbiare la superficie di adesione del restauro con
ossido di alluminio ad una pressione di 0,2-0,3 MPa per 10 sec. ca.. Sabbiare
e pulire, poi cementare il restauro con un cemento composito adesivo.

COMPOSIZIONE

Polvere di silice, silicato di zirconio, UDMA, TEGDMA, microsilice, pigmenti ed
altro

COLORI

Bassa translucenza:  W2-LT, A1-LT, A2-LT, A3-LT, A3.5-LT, B3-LT
Elevata translucenza: A1-HT, A2-HT, A3-HT

Colori smalto:

Due strati:
CONSERVAZIONE

Evitare temperature ed umidita elevate. Proteggere dalla luce solare diretta.

0C, 59
A1-2L, A2-2L, A3-2L, A3.5-2L



O [ BHUMATENEHO NPOYECTb NEPEA MPUMEHEHVEM

PecTaBpauuoHHbIN MaTepnan Ha OCHOBe KepaMuKu AN cucTeM
CAD/CAM

OMUCAHMUE MPOAYKTA

SHOFU BLOCK HC — obnapatoLuuit BbICOKOIA 3CTETUKON MaTepuan Ha
OCHOBE KepaMuKi ANs U3roTOBMEHWUSt PECTaBPALNiA C OMOLLbIO AEHTaANbHbIX
¢peseposanbHbix cuctem CAD/CAM.

NOKA3AHUA K NPUMEHEHUIO
WaroToeneHue nHnees/oHnees, NaMUHATHbIX BEHNPOB, KOPOHOK DPOHTANbHBIX

1 6oKOBbIX 3y6OB, @ TaKXKe pecTaBpaLyii Ha MMNNaHTaTax ¢ MCNoNb3oBaHNeM
neHTanbHbix cuctem CAD/CAM.

NPEOYNPEXOEHWA U MEPbI MPEAOCTOPOXHOCTHU

1. OTOT NpoAyKT He NpefHa3HaueH ANs NALMEHTOB C HapYLLEHHOW OKKNo3nen u
GpyKCM3MOM (T.e. CXaTUe U CKpexerT).

2. Bcnyyae nossnenns y nauueHTa BoCnaneHui unm apyrux annepruyecknx
peakuuit, HeMeaNeHHO NPeKPaTUTb NMPUMEHEHNE Y NPOKOHCYNBTUPOBATLCS Y
Bpava.

3. [ins 3awuThl OT BPeAHOI ANS 3A0POBbS NbiNK, 06pasyroLleiics npu
LN oBaHUN UNK NOMMPOBKE 3TOTO NPOAYKTa, UCMONb30BaTh JIOKanbHOe
oTcacbiBaloLLee yCTPOCTBO, 3aLUUTHYI0 Macky v T.4.

4. He ncnonb3yiiTe JaHHbIA NPOAYKT ANS KakNX-MMBO WHbIX Lienei, He ykasaHHbIX
B A@HHO MHCTPYKLNM.

5. MpoaykT ncnonb3oBaThb TOMLKO A0 UCTEYEHWUS CPOKA FOAHOCTH, yKa3aHHOro
Ha ynakoBke.

(Mpumep g FTTT-MM-A1 — rog-mecsiu-AaTa OKOHYaHWUsi CPOKa roAHOCTH)

6. OTOT NpoAyKT NpeAHasHa4eH TONbKo ANs NPUMEHEHNS B CTOMATONOrMM.

WHCTPYKLMA MO MPUMEHEHUIO
SHOFU BLOCK HC sBnsieTcst TepMUYECKM yNPOYeHHbIM MaTepuarnom.
HE nopBepraTb pectaBpauuio 06xury npu 4ononHuTenbHoit obpaboTke nnu
M3MEHEeH!M pasmepa.
1. Bbibop Gnoka.
BbiGpath 610k Ans Ppe3epoBaHmns HYXHOTO LiBeTa 1 pasmepa,
COOTBETCTBYIOLMX KOHKPETHON pecTaBpaLmit.
2. ®pesepoBaHne
®dpesepoBaTb pecTaBpaLyIio COrMAcHO MHCTPYKLMM MO NPUMEHEHMIO
ucnonb3yemoit cuctembl CAD/CAM. Ha ocHOBe [jaHHbIX CKaHUPOBaHNs
CMofienMpoBaTh pecTaBpaLyio, UCTOMb3ysi NporpaMMHoe obecneyeHne 1
NOATOTOBUTL TakuM 0Gpa3oM napameTpbl AN1s npoLecca (hpe3epoBaHms.
*[ina chpe3epoBaHNa 3TOro NPOAYKTa MCNONb3YNTE PEXUM 4NN Kepamuki/
TMBPUAHBIN ANS KepaMUKK, HO HE PEXUM ANs INacTMacchi!
3. BbINonHuTh Npenapuposaxue.
» WHNEW/OHNEN
PekomeHayeTcs 06b4HOE NpenapupoBaHie Nop nHneit/onnen 6e3
noAHYTPeHUiA. CTEHKM NONOCTH AOMKHbI PACXOAUTHCS OTHOCUTENBHO
npoAOMNbLHOI OCK NpenapupoBaHus Ha 3-5°. Bce BHYTPeHHMe kpasi v
nepexofbl JOMKHbI BbITh 3akpyrneHbl. Heobxoanma okknio3noHHas
peayKuus no kparHeit Mepe Ha 1,5 MM B LIEHTPUYECKOWN OKKIIO3UMN U BCEX
Hanpasnexmsax,
» NAMUHATHbIV BEHWUP
PekomeHzyeTcs cTanfapTHas peyKumus BeCTUGYNSpHOIA NOBEPXHOCTH
npumepHo Ha 0,4-0,6 Mm. Ha nHun3nansHom nepexofe ot
BeCTUBYNAPHON K A3bI4HOI NOBEPXHOCTN Heobxoanma peaykuus Ha 0,5-
1,5 Mm. MpenapavuyoHHble kKpast JOMKHbI PacnonaratbCs BbilLE JECHbI.
HeoGxoaumo Bcerfa npenapupoBaTh 3akpyrieHHOE NieYo uin xenobok
6€e3 NoaHYTPeHNit.
» KOPOHKA
Mo ocu HeoBxoanma peaykuMs MUHUMYM Ha 1,0 MM co cBeileHneMm Ha 3-5°,
B 30HE pexyLLero kpas/no okkMio3un Heobxoanma peaykuns MUHUMYM Ha
1,5 MM B LIeHTPUYECKOI OKKNKO3NM 1 BCEX HaNpaBNeHNsX.
Mneyu [onXxHbl BbiTb BLITAHYTHI 40 1,0 MM C I3bI4HOM CTOPOHBI
OTHOCUTENbHO annpPOKCUManbHON KOHTAKTHO NOBEPXHOCTH.
Bce nepexofibl JOMKHbI GbITb OKPYrMEHbI U He JOMKHbI UMETb CKOCOB.
4. KoHTypupoBaHnue
MpoBepuTL KOPPEKTHYI0 MPUNACcOBKY pecTaBpaLyi Ha NpenapupoBaHHOM
yJyacTke nerkum Haxatuem nanbua. MpunacosaTb OKKMIO3WI0 NyTEM
KOHTYPUPOBAHWS, UCNONb3Ys COOTBETCTBYHOLME BPALLAIOLMECS UHCTPYMEHTbI
(Hanpumep, Robot Points, Dura-White, Dura-Green, Super-Snap).
5. lMonuposka
PasrnaanTb NoBEpXHOCTb M leTanu OKKI03MN pecTaBpaLum
COOTBETCTBYHOLWMMM Nonupamu (Hanpumep, CeraMaster Coarse, CeraMaster,
Super-Snap).
3aTeM npeBapuTENbHO NONMPOBATH LUETOYKOW M NONMPOBANbHO NacTom
AlL,O, (DURA-POLISH) Ha ckopocTu npumepHo 15.000 o6opoToB/MuH.
B 3akntoyenne nonuposatb o 6necka WeTouKoi 1 anMa3Hoi NONNPOBOYHON
nactoit (DURA-POLISH DIA) go 3epkanbHoro 6necka.
6. Ynuctka
OTnonnpoBaHHyIo pecTaBpaLmio NOYUCTUTL B YNbTPa3BYKOBOWM BAHHOYKE UK
B NapocTpyitHom annapate. [pocywwnTb MArkuM NOTOKOM BO3AyXa.
7. Oukcaums
O6pa6oTaTh NOBEPXHOCTL PecTaBpaLik, NOANEXaLLY0 COEAMHERNIO, B
neckocTpyiHOM annapare okcuaoM antoMuHus (50 um) npu Aasnexun 0,2-
0,3 6ap B TeueHune npumepHo 10 cek. OBpaboTaHHY NOBEPXHOCTb MOYNUCTUTL
CMIMPTOM 1 NPOCYLUNTb CXAaTbIM BO3/1yXOM, HE COAEPXalLMM BOAbI 1 Macna.
MpoTpaBky NNaBMKOBOIA KUCNOTON He TpebyeTcs.
MoyncTuTL NpenapupoBaHHbIil 3y6 nepes ycTaHOBKOW pecTaBpaLyu.
TwaTenbHO NPONONocKkaTh U NPOCYLLNTL, 3aTeM U30NMPOBATh OT NonajaHns
BIIaru v ot coceaHux 3y6os. 3acnkcnpoBaTh pecTaBpaLyio afreavuBHbIM
KOMMO3WUTHBIM LIEMEHTOM (Hanpumep, ResiCem).
8. W3meHeHue paamepa v MoaudukaLms
a) Mpuaath WepLaBoCcTb NOBEPXHOCTH, NOANEXallei MoandukaLmm,
1cnonb3ys anmasHbli 3a0CTpeHHblit 6op unu obpaboTaTts B
NeckocTpyiiHOM annapate okcuaoM anomMiuHms (50 um).
b) MoYMCTUTL NOBEPXHOCTbL CMUPTOM M MPOCYLUNTL CKaThIM BO3[YXOM, HE
cofiepXallim Bofibl U Macna.
c) HanecTu npaitmep ans kepamuku (SHOFU Porcelain Primer/CERARESIN
BOND) B COOTBETCTBUM C UHCTPYKLMEI MO NPUMEHEHMUIO.
d) HanecTu HeoBxoaumoe konuyecTso komno3auta (BEAUTIFIL II,
BEAUTIFIL Flow, BEAUTIFIL Flow Plus, CERAMAGE u/unu LITE
ART). Monumepn3oBaTb KOMMNO3NT B COOTBETCTBUM C UHCTPYKLNENR
npou3BoAuTens.
€) KoHTypupoBaTb 1 NONMPOBaTh Kak OMMCaHO BbILLE.

(Mpumeyanns)

1. Mcnonb3oBaTb TONBKO WNNOBANbHBIE UHCTPYMEHTI, NPeHa3HaueHHbIe
Ans kepamukn nog cpeseposanue, nockonsky SHOFU BLOCK HC siBnsietcs
pecTaBpaLMOHHbIM MaTepuanom Ha 0CHOBE Kepamuku.

2. Tpu ukcaunm nnn npuaaHUM XxapakTepuCTUK pecTaBpaLmam unu npu
[OMONHUTENbHOM HaHECEHMN KOMMNO3UTA NPaBUIbHO NPEeBapUTENbHO
oBpaboTaTb MOBEPXHOCTH B COOTBETCTBUM C UHCTPYKLMEN MO NPUMEHEHNIO
KOHKPETHOro Matepuana.

3. Mepep yctaHoBKoW pecTaBpauuu 06paboTaTe NOBEPXHOCTH, NOANEXALLNE
COe/IMHEHMIO, B IECKOCTPYIHOM annapaTte OKCUAOM anioMUHUs Npn
nasnenun B 0,2-0,3 MPa npumepHo B Teyerune 10 cek. M NOYnCTUTD, 3aTem
3acbukcMpoBaTh pecTaBpaLyio aareavBHLIM KOMMO3UTHBIM LEMEHTOM.

COCTAB

lMopoluok Anokenaa kpemHus, cunukat uupkonus, UDMA (ypeTanaumeTakpunar),
TEGDMA (TpnaTuneHrnukonbanMeTakpunat), IMporeHHbli INOKCUA KPEMHUS,
NUrMEHTbI 1 Ap.

LUBETA

HU3Kas TPAHCNYLLEHTHOCTb:
BbICOKaS TPAHCMYLEHTHOCTb:
LiseTa amanu:
[1ByXCROWHbINA:

XPAHEHUE

M3beraTb BO3ECTBMA BLICOKMX TEMMNEPATYP 1 BLICOKOV BNAXHOCTN BO3AYXa.
3alumiLaTh OT NPAMbIX COMHEYHBIX Ny4eN.

O

Materiat na bazie ceramiki do systemu CAD/CAM

OPIS PRODUKTU

SHOFU BLOCK HC jest to wysoce estetyczny materiat na bazie ceramiki do
tworzenia uzupetnien stomatologicznych w systemie CAD/CAM.

WSKAZANIA DO STOSOWANIA
Do tworzenia inlay'éw/onlay’éw, licéwek, uzupetnien w postaci koron w odcinku

przednim i bocznym, uzupetnien opartych na implantach z zastosowaniem systemu
CAD/CAM.

SRODKI OSTROZNOSCI | OSTRZEZENIA

1. Produktu nie nalezy stosowac u pacjentéw z wadami zgryzu i bruksizmem
(w tym zaciskanie i zgrzytanie).

2. W przypadku wystagpienia stanu zapalnego lub reakcji alergicznych u pacjenta
nalezy natychmiast zaprzestac stosowania i zasiegna¢ porady lekarskiej.

3. Nalezy stosowa¢ wycigg, maske przeciwpytowa etc. podczas opracowywania i
polerowania produktu, aby uniknaé szkodliwego wptywu na ludzki organizm.

4. Nie stosowac tego produktu do celéw innych niz wyraznie podane w niniejszej
instrukcji uzycia.

5. Produkt nalezy zuzy¢ przed uptywem terminu waznosci podanego na
opakowaniu.
(Przyktad & RRRR-MM-DD — Rok-Miesigc-Dzien terminu waznosci)

6. Produkt jest przeznaczony do uzytku wytgcznie przez lekarzy dentystow.

SPOSOB UZYCIA
SHOFU BLOCK HC jest materiatem wysoce spolimeryzowanym.
NIE wypala¢ podczas wykanczania lub dobudowywania.
1. Wybdr bloczka
Nalezy wybra¢ odpowiedni kolor i rozmiar bloczka do frezowania, uwzgledniajac
posiadane informacje o planowanym uzupetnieniu.
2. Frezowanie
Podczas frezowania nalezy przestrzegac instrukcji posiadanego systemu CAD/
CAM. Na podstawie danych ze skanowania nalezy zaprojektowa¢ uzupetnienie
w przeznaczonym do tego programie w celu uzyskania danych do frezowania.
*Podczas frezowania tego produktu nalezy zastosowaé tryb dla porcelany/tryb
dla ceramiki hybrydowej, a nie dla zywic!
3. Preparacja
» INLAY/ONLAY
Zalecamy tradycyjng preparacije pod inlay/onlay bez podcigé. Rozbiezno$¢
$cian ubytku powinna wynosi¢ 3-5 stopni wzgledem dtugiej osi preparacji.
Wszelkie wewnetrzne krawedzie i katy powinny zosta¢ zaokraglone.
Minimalna redukcja powierzchni zujgcej powinna wynosié¢ 1,5 mm w
centralnej relacji i ruchach bocznych.
» LICOWKI
Zalecamy standardowg redukcje powierzchni wargowej w zakresie od ok.
0,4 do 0,6 mm. Redukcja brzegu siecznego powinna wynosi¢ 0,5-1,5 mm.
Preparacja powinna przebiegac¢ ponad linig dzigstowa. Stopien powinien

W2-LT, A1-LT, A2-LT, A3-LT, A3.5-LT, B3-LT
A1-HT, A2-HT, A3-HT

0C, 59
A1-2L, A2-2L, A3-2L, A3.5-2L

‘ NALEZY DOKLADNIE PRZECZYTAC PRZED UZYCIEM

mie¢ charakter zaokraglonego stopnia typu shoulder lub champfer bez
podcig¢ we wszystkich typach preparacji.

» KORONA
Zalecamy minimalng redukcje $cian osiowych w zakresie 1,0 mm z katem
zbieznosci 3-5 stopni. Redukcja na brzegu siecznym/powierzchni okluzyjnej
powinna wynosi¢ minimum 1,5 mm w zwarciu centralnym i w ruchach bocznych.
Stopien typu shoulder musi by¢ przedtuzony 1,0 mm dojezykowo za punkt
styczny. Wszelkie krawedzie powinny by¢ zaokraglone bez $cinania.

4. Konturowanie
Nalezy wstepnie przymierzy¢ uzupetnienie dociskajac je lekko palcem.
Dopasowac kontakty i wysoko$¢ w zwarciu, opracowa¢ odpowiednimi
narzedziami obrotowymi (np. Robot Points, Dura-White, Dura-Green, Super-
Snap).

5. Polerowanie
Wygtadzi¢ powierzchnie i detale na powierzchni zujacej odpowiednimi
narzedziami do polerowania (np. CeraMaster Coarse, CeraMaster,
Super-Snap).
Wstepne polerowanie uzupetnienia wykonac pastg polerskg impregnowang
AlL,O; (DURA-POLISH) na szczotce z obrotami na poziomie 15,000 rpm.
Natozy¢ diamentowa paste polerska (DURA-POLISH DIA) na szczotke i
polerowa¢ na wysoki potysk.

6. Oczyszczanie
Oczysci¢ wypolerowane uzupetnienie w myjce ultradzwigkowej lub parownica.
Wysuszy¢ delikatnie strumieniem powietrza z dmuchawki.

7. Cementowanie
Wypiaskowa¢ powierzchnie przeznaczong do cementowania adhezyjnego
za pomocg tlenku aluminium 50 ym pod ci$nieniem w zakresie od 0,2 MPa
do 0,3 MPa przez ok. 10 sek. Oczysci¢ piaskowang powierzchnig alkoholem
i wysuszy¢ wolnym od wilgoci i oleju powietrzem. Trawienie kwasem
fluorowodorowym (HF) nie jest konieczne.
Oczysci¢ przygotowany zab do cementowania adhezyjnego. Sptukac i doktadnie
osuszy¢, odizolowa¢ od wilgoci i sgsiednich zgbow. Zacementowa¢ uzupetnienie
cementem adhezyjnym na bazie zywicy (np. ResiCem).

8. Uzupetnienia i modyfikacje

a) Schropowaci¢ powierzchnie przeznaczong do modyfikacji wierttem
diamentowym lub wypiaskowac 50 pm tlenkiem glinu.

b) Oczysci¢ powierzchnig alkoholem i wysuszy¢ powietrzem wolnym od wody i
oleju.

c) Natozy¢ primer do porcelany (SHOFU Porcelain Primer/CERARESIN BOND)
W spos6b opisany w instrukcji.

d) Natozy¢ zywice kompozytowa (BEAUTIFIL Il, BEAUTIFIL Flow, BEAUTIFIL
Flow Plus, CERAMAGE i/lub LITE ART) zgodnie z indywidualnymi
wymaganiami. Spolimeryzowa¢ zywice zgodnie z zaleceniami producenta.

e) Opracowac i wypolerowa¢ zgodnie z instrukcjg powyzej.

(Uwagi)

1. Stosowac wytacznie materiaty Scierne przeznaczone do frezowania ceramiki,
poniewaz SHOFU BLOCK HC jest materiatem na bazie ceramiki.

2. Podczas cementowania lub charakteryzaciji uzupetnienia lub modyfikacji zywicaq
kompozytowa nalezy zastosowa¢ odpowiednie przygotowanie powierzchni
zgodnie z instrukcjg kazdego z materiatow.

3. Przed cementowaniem uzupetnienia nalezy wypiaskowa¢ powierzchnie
tlenkiem aluminium pod ci$nieniem w zakreise od 0,2 MPa do 0,3 MPa
przez ok.10 sekund, a nastgpnie zacementowac z zastosowaniem cementu
adhezyjnego na bazie zywicy.

SKLAD

Proszek krzemowy, krzemian cyrkonu, UDMA, TEGDMA, drobno spiekana
krzemionka, pigmenty i inne

KOLORY

Niska przeziernosc¢:
Wysoka przezierno$¢:
Kolory szkliwne:
Dwuwarstwowe:

PRZECHOWYWANIE

Unika¢ duzej wilgotnosci i wysokich temperatur. Trzyma¢ z daleka od
bezposredniego nastonecznienia.
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MATERIALE CERAMICE PENTRU RESTAURARE DENTARA CAD/CAM

DESCRIEREA PRODUSULUI

SHOFU BLOCK HC este un material ceramic extrem de estetic pentru frezarea
restaurdrilor dentare utilizand un sistem dentar CAD/CAM.

INDICATII DE UTILIZARE
Pentru fabricarea inlay-urilor/onlay-urilor dentare, a fatetelor protetice, a

restaurdrilor complete coronare anterioare si posterioare si a restaurérilor pe baza

de implanturi, folosind un sistem dentar CAD/CAM.

PRECAUTII SI AVERTIZARI

1. Acest produs nu trebuie sa fie folosit la pacientii cu malocluzie dentara si
bruxism (cu scragnire din dintj).

2. In cazul aparitiei vreunei inflamatii sau a oricaror alte reactii alergice la pacient,
intrerupeti imediat utilizarea si cereti sfatul medicului.

3. In timpul slefuirii sau finisarii acestui produs, utilizati aspiratorul local pentru
pulberi, masca protectoare fata de pulberi etc., pentru a evita efectele
daunatoare ale pulberilor asupra sanatatji corpului uman.

4. Nu utilizati acest produs in alte scopuri decat cele mentionate in mod specific in
aceste instructiuni de utilizare.

5. Utilizati produsul inainte de data expirarii indicaté pe ambalaj.

(Exemplu g AAAA-LL-ZZ — Anul-Luna-Ziua a termenului de valabilitate)

6. Acest produs este destinat utilizarii numai de catre profesionistii in domeniul

stomatologic.

INSTRUCTIUNI DE UTILIZARE

SHOFU BLOCK HC este un material cu grad mare de polimerizare.

NU ardeti restaurarile pentru finisare sau pentru retusuri suplimentare.

1. Selectarea blocului
Selectati nuanta i marimea potrivita a blocului de frezare in functie de
restaurarea necesara.

2. Frezare
Pentru fabricare, urmati pasii descrisi in instructiunile de utilizare a diferitelor
sisteme CAD/CAM. Modelati restaurarea cu ajutorul programului pentru a crea
datele necesare procesului de frezare in functie de datele rezultate la scanare.
*Pentru frezarea acestui produs, in locul optiunii rasind, utilizati optiunea

portelan/optiunea ceramic hibrida!

3. Prepararea

» INLAY/ONLAY
Se recomanda prepararea traditionala a inlay-ului/onlay-ului fard zone
retentive. Slefuiti oblic peretii cavitatji cu 3-5 grade in raport cu axa
longitudinald a preparérii. Rotunjiti toate muchiile si unghiurile interne.
Slefuirea minima a suprafetei ocluzale trebuie sa prezinte o degajare de 1,5
mm la nivelul ocluziei centrice si in toate migcarile mandibulare.

» FATETE PROTETICE
Se recomanda o slefuire standard a suprafetei vestibulare de aproximativ
0.4 pana la 0.6 mm. Reducerea unghiurilor vestibulare, linguale i incisive
trebuie sa fie de 0,5-1,5 mm. Mentineti pragul preparérii deasupra tesutului
gingival. Pentru toate preparérile trebuie utilizate praguri sau margini oblice
rotunijite féré zone retentive.

» COROANA COMPLETA
Sunt necesare o reducere axiala de minim 1,0 mm cu o slefuire oblica la 3-5
grade si o reducere incizala/ocluzald de cel putin 1,5 mm la nivelul ocluziei
centrice si in toate miscarile mandibulare.

Pragurile trebuie extinse pana la 1,0 mm in directia vestibulara fata de zona
de contact proximal. Toate unghiurile liniei de finisare trebuie rotunjite si nu
trebuie sa prezinte tesituri.
4. Conturarea
Verificati potrivirea restaurarii cu prepararea apasand usor cu degetul. Ajustati
contactele si ocluzia, realizand conturul cu instrumentele rotative potrivite (de
ex. cu Robot Points, Dura-White, Dura-Green, Super-Snap).
5. Finisarea
Neteziti suprafata si detaliile ocluziei cu ajutorul instrumentelor potrivite pentru
finisare (de ex. CeraMaster Coarse, CeraMaster, Super-Snap).
Prefinisati restaurarea cu pasta de lustruit impregnata cu Al,O, (DURA-POLISH)
sau cu o perie aspra cu aproximativ 15.000 rpm (rotatii pe minut).
Aplicati pasta de lustruit cu diamante (DURA-POLISH DIA) pe o perie aspra si
lustruiti restaurarea cu scopul obtinerii unui grad ridicat de stralucire.
6. Curdtarea
Curétati restaurarea lustruita cu un aparat de curatare cu ultrasunete sau cu un
aparat de curatare cu abur. Uscati cu grija cu o siringa cu aer.
7. Cimentarea
Sablati suprafata adeziva a restaurarii cu oxid de aluminiu de 50 ym, la o
presiune cuprinsa intre 0,2 MPa i 0,3 MPa, timp de aproape 10 sec. Curatati
suprafata sablaté cu alcool si uscati-o cu aer fara continut de apa si ulei.
Nu este necesara conditionarea cu acid fluorhidric (HF).
Curatati dintele preparat in vederea asezarii si fixarii. Clatiti si uscati cu grija,
izolati de umiditate si de dintii adiacenti. Cimentati restaurarea cu un ciment cu
rasind adeziva (de ex. ResiCem).
8. Retusuri si modificari

a) Frezati suprafata ce trebuie modificata cu freze diamantate etc. sau sablati
cu oxid de aluminiu de 50 pm.

b) Curatati suprafata cu alcool si uscati-o cu aer fara continut de apa si ulei.

c) Aplicati primerul pentru portelan (SHOFU Porcelain Primer/CERARESIN
BOND) asa cum este descris in instructiunile de utilizare.

d) Aplicati rasina compozita (BEAUTIFIL Il, BEAUTIFIL Flow, BEAUTIFIL
Flow Plus, CERAMAGE si/sau LITE ART) conform cerintelor individuale.
Polimerizati rasina compozitd respectand instructiunile de utilizare ale
fiecarui producétor in parte.

e) Conturati si finisati urmand instructiunile descrise mai sus.

W2-LT, A1-LT, A2-LT, A3-LT, A3.5-LT, B3-LT
A1-HT, A2-HT, A3-HT
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A1-2L, A2-2L, A3-2L, A3.5-2L

(Observatii)

1. Utilizati numai substante abrazive pentru frezarea suprafetelor ceramice,
deoarece SHOFU BLOCK HC este un material ceramic de restaurare.

2. Cand cimentati sau personalizati lucrarea de restaurare sau retusare cu rasind
compozitd, realizati o tratare adecvata a suprafetei, urmand instructiunile
pentru fiecare material utilizat.

3. Pentru cimentarea restaurdrii, sablati suprafata folosind oxid de aluminiu la
o presiune intre 0,2 MPa si 0,3 MPa timp de aproape 10 sec, apoi cimentati
restaurarea utilizand ciment cu rasina adeziva.

COMPOZITIA

Pulbere de siliciu, silicat de zirconiu, UDMA, TEGDMA, dioxid de siliciu pirogenic,

pigmenti si altele

NUANTE

Grad mic de transluciditate:

Grad mare de transluciditate:

Nuante de smalt:

In doud straturi:

W2-LT, A1-LT, A2-LT, A3-LT, A3.5-LT, B3-LT
A1-HT, A2-HT, A3-HT
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DEPOZITAREA

A se evita temperaturile nalte i umiditatea crescuta. A nu se expune la lumina
solara directa.

D

CAD/CAM keramik baserat restaurationsmaterial

PRODUKTBESKRIVNING

SHOFU BLOCK HC ér ett keramik baserat restaurationsmaterial, med hdg estetik,
for frasning av dental restaurationer med hjalp av CAD/CAM system, for dentalt bruk.

AVSEDD ANVANDNING
For tillverkning av inlays/onlays, laminat vener anteriora och posteriora full kronor

samt restaurationer med implantat support, med ett CAD/CAM system for dentalt

bruk.

FORSIKTIGHETSATGARDER OCH VARNINGAR

1. Denna produkt skall inte anvandas pa patienter med ocklusionsfel och bruxism
(inklusive infraocklusion och tandgnissling ).

2. Om nagon inflammation eller annan allergisk reaktion uppstar pa patienten,
skall anvandningen omedelbart avbrytas och medicinsk expertis konsulteras.

3. Anvand lokalt utsug, skyddsmask mot damm etc. under putsning eller polering
av denna produkt for att undvika skadlig inandning av damm.

4. Anvand inte produkten for andra &ndamal an den avsedda anvéndning som
specificeras i den har bruksanvisningen.

5. Denna produkt skall anvandas inom utgangsdatumet som &r angivet pa
férpackningen.
(T.ex. @ AAAA-MM-DD — &r-méanad-dag fér utgangsdatumet)

6. Denna produkt ar enbart avsedd for bruk av legitimerad tandvardspersonal.

BRUKSANVISNING

SHOFU BLOCK HC &r ett hdgvulkaniserat material och skall INTE hardas for

finishering eller ytterligare uppbyggnad.

1. Valj block
Valj ratt farg och storlek pa det frasta blocket baserat pa behovet av
restauration.

2. Frésning
Fér tillverkning folj stegen i bruksanvisningarna for de olika CAD/CAM
systemen. Baserat pa den scannade informationen, modellera restaurationen
for att skapa data for frasning.
*Anvénd keram-laget/hybridkeram-laget for frasning istéllet for resin laget for

denna produkt!

3. Preparation

» INLAY/ONLAY
En traditionell inlay/onlay preparation utan underskar rekommenderas.
Taper kavitetsvdggarna 3-5 grader langs med den langa axeln pa
preparationen. Alla inre skér och vinklar skall vara runda. En ocklusal
reduktion om minimum 1.5 mm i centrum av ocklusionen och alla
excursioner kravs.

» LAMINAT/VENEER
En standard reduktion av den labiala ytan med cirka 0.4 till 0.6 mm
rekommenderas. Reduktionen av den incisala labiala-linguala vinkeln skall
vara 0.5-1.5 mm. Hall preparationen av marginalerna ovan den gingivala
véavnaden. Rundad skuldra eller avfasade kanter utan underskér skall
anvandas for alla preparationer.

» FULLKRONA
En axial reducering om minimum 1.0 mm med 3-5 graders kona och en
incisal/ocklusal reduktion med minst 1.5 mm i den centrala ocklusionen och
en 6vergripande 6versikt och kontroll &r mycket viktig.

Skuldrorna maste utokas till 1.0 mm lingualt mot den approximala kontaktytan.
Alla linjéra vinklar skall rundas av utan sneda linjer.

4. Konturering
Prova restaurationens passform till preparationen med latt finger tryck. Justera
kontakter och ocklusion, konturera med lampligt roterande instrument. (t.ex
Robot Points, Dura-White, Dura-Green eller Super-Snap).

5. Polering
Polera upp ytan och de ocklusala detaljerna med rétt val av polerare (som t.ex.
CeraMaster for grovpolering, CeraMaster, Super-Snap).
Forpolera restaurationen med den med aluminiumoxid (Al,O5) impregnerade
poler pastan (DURA-POLISH) med en tagelborste med c:a 15.000 varv/min.
Applicera den med diamant impregnerade poler pastan (DURA-POLISH DIA)
pa en tagelborste och polera upp restaurationen till hoglans.

6. Rengoring
Rengor den polerade restaurationen i ett ultraljudsbad. Blas forsiktigt torrt med
luftspray.

7. Cementering
Sandblastra den adhesiva ytan av restaurationen med aluminium oxid 50 pm
med ett tryck mellan 0.2 MPa och 0.3 MPai c:a 10 sek. Rengér den
sandbléstrade ytan med alkohol och blas torrt med vatten och oljefri luft.
Etsning med fluorvatesyra (HF) ar inte nédvandig.
Rengdr den preparerade tanden i preparationen fér inpassning och bonding.
Skalj och blas torrt mycket noggrant, isolera fran fukt och angransande tand.
Cementera restaurationen med ett adhesivt resin cement (t.ex. ResiCem).

8. Tillagg och modifieringar

a) Rugga upp ytan som skall modifieras med diamant spetsar etc. eller
sandblastra med 50 pm aluminium oxid.

b) Rengdr ytan med alkohol och blas torrt med vatten och oljefri luft.

c) Applicera primern fér porslin (SHOFU Porcelain Primer/CERARESIN
BOND) enligt beskrivningen i bruksanvisningen.

d) Applicera kompositmaterial (BEAUTIFIL Il, BEAUTIFIL Flow, BEAUTIFIL
Flow Plus, CERAMAGE och/eller LITE ART) beroende pa de individuella
behoven. Polymerisera kompositmaterialen i enlighet med respektive
tillverkares bruksanvisning.

€) Konturera och polera i enlighet med ovan beskrivningar.

(Obs!)

1. Anvand enbart slipmedel for frasning av keramik d&@ SHOFU BLOCK HC é&r ett
keramiskt baserat restaurationsmaterial.

2. Vid cementering, karaktarisering eller uppbyggnad av kompositmaterial,
genomfér korrekt ytbehandling enligt instruktionerna fér respektive materials
som anvéndes.

3. For cementering av restaurationen, sandblastra ytan med aluminium oxid vid ett
tryck av 0.2 MPa och 0.3 MPA i cirka 10 sek. Cementera déarefter restaurationen
med ett adhesivt resin cement.

SAMMANSATTNING

Kvarts pulver, Zirkonium silikat, UDMA, TEGDMA, mikro pyrogen kiseldioxid,
fargpigment och andra.

FARGER

Léag translucenta: ~ W2-LT, A1-LT, A2-LT, A3-LT, A3.5-LT, B3-LT
Hog translucenta :  A1-HT, A2-HT, A3-HT

Emalj farger:
Tva-skikt:
FORVARING
Undvik hdga temperaturer och hog luftfuktighet. Skyddas fran direkt solljus.
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CAD/CAM kepapiké UAIKG aTroKaTdoTOONG

NEPITPA®H MPOIONTOZ

To SHOFU BLOCK HC eivai éva uAiké atmmokatdoTtaong Kepapikig Baong uynAng
aloBnTIKAG yia amokaTacTdoelg pe 0dovTikG aUoTnua ppeapiopatog CAD/CAM.

ENAEIZEIZ XPHZHZ

Mo TV KaTaokeur evOETwV/eTeVBETWY, EMIKaAUWEWY, yia TTpOaBIeg kal oTrioBieg
QTTOKATAOTACEIG JE OTEPAVES, XPNOIUOTIOIWVTAG 0dovTIKG cuaThpata CAD/CAM.
MPODYAAZEIZ KAI NPOEIAONOIHZEIZ

1. To Tpoidv auTé va un XxpnoiuoTolgiTal yia aoBeveig pe odovToyvadikn
avwpadia kal Bpougiopo (cupTrepiAauBavopévwy, Tou oQIEiHaTog Kal ToU
TPIGINATOG TWV BOVTILV).

2. Edav mapouciaaTolv epeBiopoi fj GAAeg aAAepyikég avTidpaaelg oTov aabevr,
SiakoyTe apéows T xprion kal cupBouleubeite évav yiatpo.

3. Na xpnoipotrolgite cuaTAUATA AVAPPAPNANG TG OKOVNG, TTPOCTATEUTIKN
pdoka KA. Katd T SidpKeia Tou QIvipiopaTog i Tng aTiABwang Tpog amopuyn
emBAaBoUg emMidpaONG TNG TKOVNG GTOV OPYAVIOUO.

4. Mn xpnoigotrolgite auté T0 TTPOI6Y yia GAAoug oKOTIOUG EKTOG ATTO AUTOUG TTOU
WG TTEPIYPAPOVTal € QUTEG TIG 0dNYieg XpAONG.

5. Na xpnoigoTolgite To TTPOiIGV AUTS TPIV TNV NUEPOpNVia AR§NG TTou
avaypageTal 0T OUCKEUAODa.

(Mapadeiypa & EEEE-MM-HH — Etog-Mrvag-Huépa g nuepounviag Aigng)

6. Auté To TPOIGV TTPoOpIETal YIa XPrioN POV aTIO 0OVTOYIATPOUG 1
0B0VTIaTPIKG KOl 0OOVTOTEXVIKO TIPOGWTTIKG.

OAHTIEX XPHEIHE
To SHOFU BLOCK HC ¢ivai éva ulikd pe uwnAd moooaTé TToAupepIopoU.
MH @iveTe TI aTTOKATAOTATEIS VIO QIVipIopa A TTPOoBETN avaaUaTaan.
1. Emhoyn povddag gpedapiopatog
EmAEgTE TN OWOTA aTTéXpWan Kal To OXAUa avaAoya PE TNV ATTAITOUUEVN
aTmokaTaoTaon.
2. Opelapiopa
Mo TV kataokeur) akoAouBRoTE Ta BruaTa Tou TTEPIYPAPOVTaI OTIG 0dNyieg
xprong Twv dlagépwy cuoTnuatwy CAD/CAM. Bloel Twv okavapigpévwy
OTOIXEIWY, dNUIOUPYATTE TNV ATTOKATAGTACH GTO AOYIOHIKS yia TV dnuioupyia
Twv dedopévwy yia 1o Ppeldpiopa.
* XpnoiyoTroIaTe yia T0 pPECAPIoUA TOU TTPOIGVTOG TNV ETTESEPYATia
TopoeAAvNG/uPpISIKOU KEPAUIKOU avTi TG pnTivng!
3. Mpogtoipaaia
» ENOETA/EMENOETA
ZuvioTdTal n gupBaTiKn TpoEToIpacia évBeTou/eTTéEVBETOU XWPIG
uTrooKa@Eg. Ta TolwuaTta TG KOIAGTNTAG va dia@éPouy aTmd Tov KaTd urikog
agova Tou TTapackeudopatog Katd 3-5 poipeg. OAeg o1 E0wTEPIKEG AKPES
Kal ywvieg va gival atmooTpoyyulepéves. ATaiTeital eEAAXI0Tn paonTikh
peiwon 1,5 mm oTnv KevTpIKA CUYKAEION Kal O OAEG TIG SIAOPOPES .
» LAMINATE VENEER
ZuvioTdtal oTdvTap peiwon g XeINkAg em@aveiag katd mep. 0,4 éwg 0,6 mm.
H peiwon atn KotrTIKA XeINKA-YAwooikA ywvia va gival 0,5 — 1,5 mm. Ta 6pia
NG aTToKATACTAONG Va gival TTévw amd Ta oUAa. Na dnuioupyeital TavTa évag
aTTO0TPOYYUAEPEVOG aUXEVAG 1) KOIAN QUAGKWON XWwPiG ECOXES.
» ZTEGANH
Armaiteitar agovikd pia eAdyiotn peiwon 1,0 mm, pe 3-5 poipeg alykAion kai
KOTITIKG/PaonTIkG TouAdxIoToV 1,5 mm oV KeVTpIKr OUYKAEION Kal € OAEG
TIG S100pOpEG.
O1 auyéveg va emekTeivovTal éwg 1,0 mm yAwaooikd Tpog TV Tepioxr Tou
opoépou anueiou earg. OAeg ol PETABATEIG VA Eival ATTOOTPOYYUAEUEVEG
Xwpig Aogotopn.
4. Alapdpewaon
AOKIPGOTE TV EQapUOYN TNG ATTOKATATTAONG e EAAPPIG TTiean pe TO
8akTuAO. Mpooapuoyn TV ETAPWY Kal TNG CUYKAEIONG e KaTAAANAG KUKAIKG
TePIOTPEQOpEVA epyahceia (Tr.x. Robot Points, Dura-White, Dura-Green, Super-
Snap).

LAS NOGA FORE ANVANDNING

0C, 59
A1-2L, A2-2L, A3-2L, A3.5-2L

5. ZTiABwpa
Agiavon Tng eMQAVEIAG KAl TWV HACNTIKWY AETITOPEPEIDV PE KaTdAANAa
epyaAeia oTiABwaong (.x. CeraMaster Coarse, CeraMaster, Super-Snap).
MpooTIABWVETE TNV aTToKaTAOTAON pE adiaBpoxotoinuévn TTaoTa oTIABwong
Al,O; (DURA-POLISH) pe Bolptoa pe 15.000 mepioTp./AeTTo.
E@appoate teAikd Tnv adiaBpoxotoinuévn maota oTiABwong (DURA-POLISH
DIA) pe BoUpToa péxpl va yuahioel.

6. Kabapiopdg
KabapioTe Tn oTIABwpEVN ATTOKATACTAGN O€ GUOKEUR KaBapIoPOoU UTIEPAXWY
1 aTHOU. ZTEYVWOTE TNV aTTaAd PE aépa.

7. ZuykOAAnon
AppoBoAcioTe TV em@dveia auykOAANONg TNG aTrokaTtdoTaong pe ogeidio
ahoupiviou 50 pm pe mriean petagu 0.2 MPa kai 0.3 MPa emri mep. 10 deut.
KabapioTe TV appoBoAnpévn eTIQAVEIR PE OIVOTIVEUUX KOI OTEYVWOTE TNV HE
aépa ieong xwpig vepd kai Addi. H adpotoinan pe udpopBopikd 0§y (HF) dev
eival amapaitnTn.
KaBapioTe T0 TTpoETOINaACUEVO BOVTI TIPIV TV TOTTOBETNON TNG ATTOKATAGTAONG.
MAOVTE KaAG KOl GTEYVWOTE, KATOTTIV ATTOMOVWOTE KATA TG Uypaaiag Kal
amévavTl oTa GAAa dOvTIa. ZUYKOAAAGTE TNV aTTOKATACTACN PE GUYKOAANTIKA
pNTIvdn kovia (Tr.x. ResiCem).

8. Mpoabrikeg Kal TPOTTOTIOINTEIG

a) ASpoTIoINOTE TNV EMQAVEIX e SIAPAVTIA KATT. /| aupOBOAEITTE TNV E
0¢€idio Tou ahoupiviou 50 um.

b) KaBapioTe Tnv appoBoAnuévn eTQAveIa Pe OIVOTIVEUND KOl OTEYVWATE TNV
e aépa Trieang Xwpig vepd Kal Add1.

c) EpappdoTe primer mopoeAdvng (SHOFU Porcelain Primer/CERARESIN
BOND) dmrwg Trepiypdgetal aTig 0dnyieg xpriong.

d) EpappoéaTte ouvBetn pntivn (BEAUTIFIL Il, BEAUTIFIL Flow, BEAUTIFIL
Flow Plus, CERAMAGE and/or LITE ART) avdAoya pe Tnv aTopIkr avaykn.
MoAupepioTe TNV 00VBETN pnTivn CUPQWVa PE TIG 0dnyieg Xpriong Tou
KOTAOKEUOOTH.

€) Aloapdpewan Kal PIvipiopa UPPWVaA WE TIG 0dnyieg Xpriong TTou
TEPIypdQovTal O Tavw.

(Znueiwoeig)

1. Na xpnoipotroicite AeiavTika epyaAeio katdAAnAa yia @peCapI{OUEVa KEPAUIKA
UNikd, eTreidn To SHOFU BLOCK HC eivai uhiko kepapikiig Baong.

2. Kard mn ouyk6AAnGn f Tov XapaKTnpIop6 TNG atrokatdoTacng fj o€ mepimTwon
avaouoTaong pe alveeTn pnTivn, TTPOETOINATTE TWOTA TIG ETIPAVEIEG
oUpQwva Pe TIg 0dnyieg Xxprong Tou kaBe UAIKoU.

3. Tia Tn ouyk6AAnGn NG amokatdoTaong aupoBoAeioTe TNV Em@AveIa pe 0eidio
ToU aAoupiviou Kai utrd Tieon 0.2 MPa éwg 0.3 MPa eri ep. 10 deuT., katdmIv
OUYKOAAGTE TNV aTroKATAOTACN PE GUYKOAANTIKK pNTIVWAN Kovid.

ZYNOEZH

Zkovn diogeidiou Tou TrUpITiou, TTUPITIKG {ipkévio, UDMA, TEGDMA, pikpo-
TUpoyevig KaoAivn, XPWOTIKES Kal GAAa

AMOXPQIEIZ

XapnAn diagaveia: W2-LT, A1-LT, A2-LT, A3-LT, A3.5-LT, B3-LT
YynAA Slagadveia: A1-HT, A2-HT, A3-HT

Amoxpwaeig adapavrivng:  OC, 59

AU0 OTPWHATWYV: A1-2L, A2-2L, A3-2L, A3.5-2L
AMOGHKEYZH

Na amogpelyeTe ynAég Beppokpaaieg kai oAU uypacia. Na mpooTateletal amd
nAiakr akTivoBoAia.

Cpt ] [ LER COM ATENGAO ANTES DE USAR

RESTAURAGAO A BASE DE CERAMICA PARA CAD/CAM

DESCRICAO DO PRODUTO

SHOFU BLOCK HC ¢é um produto de restauragao altamente estético a base de
ceramica para uso em restauragdes dentdrias feitas através do sistema dental
CAD/CAM.

INDICAGOES DE UTILIZAGAO

Para confeccionar inlays/onlays, facetas veneers, coroas anteriores e posteriores,

proteses sobre implantes, usando-se o sistema dental CAD/CAM.

PRECAUGOES E ADVERTENCIAS

1. Este produto ndo deve ser utilizado em pacientes com mal oclus&o ou bruxismo
(Incluindo-se aqui dentes desalinhados e com desgaste).

2. Se for notado qualquer inflamag&o ou outra reagéo alérgica no paciente,
interromper o uso imediatamente e procurar ajuda médica.

3. Use o aspirador de p6 e mascara facial ao retocar ou polir o produto para evitar
danos da poeira no corpo humano.

4. Nao usar este produto para quaisquer outros fins ndo especificamente
descritos nestas instrugdes de uso.

5. Use este produto dentro da data de validade indicada na embalagem.
(Exemplo & AAAA-MM-DD — Ano-Més-Dia da data de expiragao)

6. Somente profissionais de odontologia podem utilizar este produto.

INSTRUCOES
SHOFU BLOCK HC é um material altamente polimerizado.
Né&o queime para fazer acabamentos ou adigdes.
1. Selecione o bloco
Selecionar a cor e 0 tamanho do bloco para a necessaria restauragéo.
2. Fresagem
Para a fabricagéo seguir as etapas descritas nas instrugées de uso dos
diferentes sistemas CAD/CAM. Com base nos dados de digitalizagdo, modele
a restauragao no software para criar dados para a fresagem.
*Utilize o modo porcelana/modo de ceramica hibrida para fresar este produto
ao invés do modo resinal!
3. Preparagéo
» INLAY/ONLAY
Uma preparagao inlay/onlay tradicional sem recortes é recomendada.
Dé a preparagao da cavidade uma conicidade de 3-5 graus na dire¢éo
do eixo longitudinal. Todas as arestas e angulos internos devem ser
arredondados. Uma redug@o oclusal minima de 1,5 mm no centro de
oclusdo e em todas as vertentes é requerida.
» VENEERS
Uma redugéo padréo na superficie labial de aproximadamente 0.4 a 0.6 mm
é recomendada. A redugdo do angulo incisal labial-lingual deve ser 0.5-1.5
mm. Mantenha o preparo das margens acima dos tecidos gengivais. Ombro
arredondado ou chanfro sem recortes devem ser utilizados para todas as
preparagdes.
» COROAS
Uma redugao axial minima de 1.0 mm com uma conicidade de 3-5 graus e
uma reducdo incisal/oclusal de pelo menos 1.5 mm no centro de ocluséo e
em todas as vertentes é requerida.
Os ombros devem se estender por 1.0 mm lingual para a area de contato
proximal. Todos os angulos devem ser arredondados sem chanfros.
4. Acabamento
Verifique o ajuste da restauragéo no preparo com uma leve pressao.
Ajustar os contatos e oclus@o, faga o contorno com instrumentos rotatérios
adequados (por exemplo, Pontas Diamantadas Robot, Dura-White,
Dura-Green, Super-Snap).
5. Polimento
Suavize a superficie e os detalhes oclusais com polidores adequados
(por exemplo, CeraMaster Coarse, CeraMaster, Super-Snap).
Faga o pré-polimento da restaurag@o com pasta de polimento impregnado com
AlL,O; (DURA-POLISH) numa escova de cerdas a aproximadamente 15.000
min-. Aplique a pasta de polimento impregnada de diamantes (DURA-POLISH
DIA) numa escova de cerdas e faga o polimento da restauragao para um alto
brilho.
6. Limpeza
Limpe a restauragdo com um limpador ultra-sénico ou jato de vapor. Secar
cuidadosamente com a seringa de ar.
7. Cimentagao
Aplicar jato de areia na superficie adesiva da restauragéo com 6xido de
aluminio com 50 microns a uma press&o entre 0.2 MPa e 0.3 MPa durante 10
segundos. Limpar a superficie jateada com alcool e secar com ar livre de agua
e 0leo. Nao é necessario o ataque com acido fluoridrico (HF).
Limpe o dente preparado para o assentamento e unido adesiva da restaurag&o.
Lave e seque por completo, isolar da umidade e dentes adjacentes. Cimente a
restauragdo com um cimento de resina adesiva (por exemplo, ResiCem).
8. Adigbes e modificagdes
a) Realize ranhuras na superficie a ser modificada com pontas diamantadas,
etc...ou jateados de 6xido de aluminio com 50 microns.
b) Limpe a superficie com alcool e seque com ar livre de agua e 6leo.
c) Aplicar o Primer para porcelana (SHOFU Porcelain Primer/
CERARESIN BOND) como descrito nas instrugdes de uso.
d) Aplicar resina composta (BEAUTIFIL Il, BEAUTIFIL Flow,
BEAUTIFIL Flow Plus, CERAMAGE e/ou LITE ART), de acordo com as
necessidades individuais. Polimerize a resina composta seguindo as
instrugdes de uso de cada fabricante.
e) Contorno e polimento seguindo as instrugdes acima.

(Notas)

1. Utilize apenas abrasivos especificos para ceramica pois o SHOFU BLOCK HC
é um material de restauragdo a base de ceramica.

2. Quando cimentar ou caracterizar a restauragao ou modificar com resina
composta, preparar o tratamento de superficie adequado seguindo as
instrugdes de uso para cada um dos materiais em uso.

3. Para a cimentacdo da restauracao, jateamento da superficie com dxido de
aluminio a uma presséo entre 0.2 MPa e 0.3 MPa, durante 10 segundos, em
seguida cimentar a restauragdo com um cimento de resina adesiva.

COMPOSIGAO

Pé de silica, silicato de zirconio, UDMA, TEGDMA, micro silica fumada, pigmentos
e outros

TONS

Translucido baixo: W2-LT, A1-LT, A2-LT, A3-LT, A3.5-LT, B3-LT

Transllcido alto: ~ A1-HT, A2-HT, A3-HT

Cores de esmalte: OC, 59

Dupla camada: A1-2L, A2-2L, A3-2L, A3.5-2L

ARMAZENAMENTO

Evite altas temperaturas e umidade. Manter longe da luz solar direta.




