Detaseal® antilock

VPS Préazisionsabformsilikon, hochelastisch, sehr leicht-

flieBend

DunnflieBendes, sehr weiches, elastisches Spezialsilikon. Erleichtert die sichere Entformbarkeit und Mun-
dentnahme bei ausgepragten Retentionsgebieten innerhalb des Abformbereiches. Kann in Verbindung mit
VPS-Silikonen in allen untersichgehenden Gebieten, bei in der Stabilitat reduzierten lockeren Zahnen, bei
weitgeo6ffneten Interdentalrdumen oder bei Schwebebricken und Stegkonstruktionen eingesetzt werden.
Durch die niedrige Harte und hohe Elastizitat lassen sich auch schwierige, von Verblockung geféhrdete, Berei-
che erfassen und leichter entformen.

Abb. 3

1. Vorbereiten des Abformiéffels

Entsprechend der Abformtechnik einen geeigneten Abforml&ffel (individuelle oder
konfektionierte Loffel aus Metall oder Hartplastik) auswahlen. Um ein Durchdriicken
der Abformung zu vermeiden, evtl. Stopps im Léffel mit Wachs oder lichthartendem
Kunststoff in nicht relevanten Bereichen der Abformung anbringen. Fur eine optimale
Haftung empfehlen wir, alle Loffel mit einer diinnen Schicht trayloc® A zu bestreichen
(Abb. 1). Ca. 3 Min. trocknen lassen.

2. Mischen und Dosieren

Das Auspressen der Kartuschen erfolgt mit der Automix2-System Pistole (Abb. 2). Nach
dem Einsetzen der Kartusche in die Mischpistole den Kartuschenverschluss durch Drehen
entfernen. Eine geringe Menge Material auspressen, bis aus beiden Austritts6ffnungen
gleichmaBig Silikon geférdert wird (Abb. 3). Zum Aufsetzen der Mischkantle die
Fuhrungen an der Kanule und Kartusche beachten. Durch entgegengesetztes Drehen
arretieren (Abb. 4). Die Dosierung kann jetzt individuell erfolgen. Nach Gebrauch die
Mischkantle bis zur nachsten Anwendung auf der Kartusche belassen.

3. Vorgehensweise
Detaseal® antilock kann sowohl in der Korrektur-, als auch in der Mischtechnik ver-
wendet werden. Die zu erfassenden Bereiche reinigen und wie gewohnt trocknen.

Doppelmischtechnik: Det 1® antilock vor der Abformung in den retentiven Berei-
chen applizieren (Abb. 5) und abbinden lassen. Vor dem néchsten Schritt auf evtl. Stor-
stellen prufen. Reinigen, trocknen und danach die Doppelmischabformung wie gewohnt
durchfahren.

Eine Applikation von Detaseal® antilock kann auch gemeinsam mit noch nicht ab-
gebundenem Heavy- und Monophasenmaterial im selben Arbeitschritt durchgefthrt
werden.

Korrekturtechnik: Hier kann Detaseal® antilock in der Vorabformung eingesetzt
werden. Hierzu das Material in den untersichgehenden Bereichen applizieren (Abb. 5)
und abbinden lassen. Vor der Korrekturabformung prufen ob eine stérungsfreie Repo-
nierung der Abformung maoglich ist. Diese Stellen gegebenenfalles entfernen. Reinigen
und trocknen und anschlieBend die Vorabformung mit Putty durchfuhren. Bei der noch
folgenden Korrekturabformung Materialtberlagerungen vermeiden.

4. Desinfektion

Die Abformung nach Entnahme aus dem Mund unter flieBendem, lauwarmem Wasser
abspulen. Eine anschlieBende Desinfektion kann fir 15 Min. in 2% Glutaraldehyd
oder in handelstblichen, geeigneten Desinfektionsldsungen erfolgen.

5. Modellherstellung

Die Abformung sollte nicht vor 30 Min. ausgegossen werden. Die Dimensionsstabilitat
ist fur 14 Tage gewahrleistet. Empfohlene Modellmaterialien sind Dentalgipse der
Klassen Il und IV sowie handelstbliche Modellkunststoffe.

6. Loffelrem:?ung

Abgebundenes Material mechanisch mit einem stumpfen Instrument entfernen.
Durch Einlegen in Aceton oder Isopropanol [6st sich trayloc® A auf. Nur in gut beltft
ten Rdumen verwenden. AnschlieBend Loffel wie tblich reinigen und desinfizieren.

Wichtige Verarbeitungshinweise

Verbindet sich nicht mit Polyetherabformmassen, kondensationsvernetzenden Siliko-
nen und Alginaten.

Bei der Applikation um gelockerte Zdhne auf eine ausreichende Materialstarke (3 - 5
mm) achten.

Nicht im Bereich von Praparationen verwenden.

Vor der Abformung verwendete Lésungen (z.B. Retraktionslésungen) kénnen die
Abbindereaktion beeinflussen und mussen daher vollstandig entfernt werden.
Latex-Handschuhe und latexkontaminierte Oberflachen kénnen die Aushértung

von Detaseal® antilock beeinflussen.

Keine Reste des Abformmaterials im Mund des Patienten belassen.

Vernetzte Abformmassen sind chemisch bestandig — Flecken auf Kleidung
vermeiden.

Sonstige Informationen:

Silikonabformmaterialien sind millionenfach bewahrt, unerwtnschte Wirkungen sind
bei sachgerechter Anwendung nicht zu erwarten. Immunreaktionen wie z.B. Allergien,
Irritationen kénnen jedoch grundséatzlich nicht ausgeschlossen werden.

Im Zweifelsfall empfehlen wir, vor der Anwendung einen Allergietest durchzufuhren.

Nur far zahnéarztliche Anwendung.

60 Sek. 1 Min. 20 Sek.

Verarbeitungszeit Verweildauer im Mund

I 2 Min. 20 Sek. I

Abbindezeit

Gebrauchsanweisung

Anwendungs-

bereiche:

In Unterschnittbereichen von
festsitzenden prothetischen
und kieferorthopéadischen
Versorgungen und um para-
dontal geschadigte, gelocker-
te Zahne und stark erweiterte
Interdentalbereiche.

Technische
Daten:

B Mischvolumen:
50 ml Kartuschen
W Dosierung: 1:1
¥ Produktfarbe:
Base: pink
Catalyst: weif3
B Anmischzeit:
entfallt (Automix2-System)
¥ Verarbeitungszeit:
60 Sek.*
B Abbindezeit:
ca. 2 Min. 20 Sek.*
¥ Verweildauer im Mund:
ca. 1 Min. 20 Sek.
¥ Verformung unter
Druck:
ca.22,5%
B Ruckstellung nach
Verformung:
> 99,8 %
M Lineare MaBanderung:
ca.<0,1%
® Shore A Hérte:
ca. 10
M Verarbeitung:
Bei 23°C + 2°C, 50 + 5%
rel. Luftfeuchtigkeit
¥ Lagerung:
25°C
17°F
|5"C_{
59°F
ab Mischbeginn bei 23° C+ 2° C,
50 + 5 % rel. Luftfeuchtigkeit.
Hohere Temperaturen verkurzen,
niedrigere verlangern die ange-
gebenen Zeiten.

Bestell-
Information:

Detaseal® antilock
Standardpackung 03535
1 x 50 ml Kartusche

6 Mischkantlen, gelb

6 Intra Oral Tips, gelb

*

Detaseal® hydroflow
heavy

Standardpack 5:1 02729
Maxi-Kartusche a 300 ml
Base + 60 ml Katalysator

10 dynamische Mischer, gelb
1 Drehring, gelb

Detaseal® hydroflow
putty

Jumbopack 5:1 03283
Maxi-Kartusche a 300 ml
Base + 60 ml Katalysator

10 dynamische Mischer, gelb
1 Drehring, gelb

Standardpack 1:1 02727
2 x 250 ml Dosen
2 Dosierloffel

Detaseal® hydroflow
mono

Jumbopack 5:1 03373
Maxi-Kartusche a 300 ml
Base + 60 ml Katalysator

10 dynamische Mischer, gelb
1 Drehring, gelb

Standardpack 02754
2 x 50 ml Kartuschen
6 Mischkandlen, grin

Multipack 02757
4 x 50 ml Kartuschen
12 Mischkanulen, grin

Dynamische Mischer
gelb, 40 Stuck 02833

Drehring 02836
gelb, 1 Stlick

Mischkanulen 02705
grun, 48 St.

monoprint supra
Standardpackung 02525
2 x 50 ml Kartuschen

6 Mischkanulen, griin



Detaseal® antilock

Silicone d'empreinte de précision VPS, trés élastique et

fluide

Silicone spécial élastique, trés mou et a consistance fluide. Facilite le démoulage et le retrait de la bouche
en cas de zones a forte rétention de I'empreinte. Utilisation avec les silicones VPS dans toutes les zones de
contre-dépouille, dans le cas de dents mobiles a stabilité réduite, d'espaces interdentaires trés larges ou de
bridges flottants et barres a implants. Grace a la faible dureté et a I'élasticité élevée, il est plus facile de réaliser
I'empreinte des zones difficiles ou une contention risque de s'avérer nécessaire.

Fig. 3

Fig. 5

1. Préparation du porte-empreinte

En fonction de la technique de prise d'empreinte, choisir un porte-empreinte appro-
prié (porte-empreinte sur mesure ou standard en métal ou plastique dur). Pour éviter
d'écraser I'empreinte, il est possible de placer au fond du porte-empreinte des butées en
cire ou résine photopolymérisable dans les zones sans importance de I'empreinte. Pour
une adhérence optimale, nous recommandons I'application d'une mince couche de tray-
loc® A (fig. 1). Laisser sécher environ 3 min.

2. Mélange et dosage

Un pistolet Automix2-System est utilisé pour extraire le contenu des cartouches (fig.

2). Aprés introduction de la cartouche dans le pistolet de mélange, dévisser et retirer

le bouchon de la cartouche. Extraire une petite quantité de matériau jusqu'a ce que le
silicone sorte des deux ouvertures de maniéere uniforme (fig. 3). Pour ajuster la canule de
mélange, respecter les

guides de la canule et de la cartouche. Bloquer en tournant dans le sens inverse (fig. 4).
Le dosage peut étre réalisé individuellement. Aprés utilisation, laisser la canule de mé-
lange sur la cartouche jusqu'a I'utilisation suivante.

3. Procédure
Detaseal® antilock peut étre utilisé aussi bien pour la correction que pour le mélange.
Nettoyer et sécher comme d'habitude les zones nécessitant une empreinte.

Technique de double mélange : appliquer Detaseal® antilock avant la prise
d'empreinte dans les zones de rétention (fig. 5) et laisser prendre. Avant |'étape suivan-
te, vérifier qu'il n'y a aucune imperfection. Nettoyer, sécher et réaliser ensuite la prise
d'empreinte a double mélange comme a I'accoutumée.

Une application de Detaseal® antilock est également possible avec un matériau
d’empreinte heavy et monophase avant sa prise au cours de la méme étape de travail.

Technique de correction : Detaseal® antilock peut étre utilisé ici pour I'empreinte
primaire. Appliquer le matériau dans les zones de contre-dépouille (fig. 5) et le laisser
prendre. Avant I'empreinte de correction, vérifier qu'un repositionnement sans difficulté
est possible. Retirer le cas échéant ces zones. Nettoyer et sécher, puis réaliser I'empreinte
primaire avec putty. Pour I'empreinte de correction suivante, éviter I'accumulation exces-
sive de matériau.

4. Désinfection

Aprés le retrait de la bouche, nettoyer I'empreinte a I'eau tiéde courante. La désinfec-
tion est réalisée ensuite dans une solution a 2 % de glutaraldéhyde ou dans une solution
désinfectante disponible dans le commerce. Elle dure 15 min.

5. Réalisation du modéle

L'empreinte ne doit pas étre coulée avant un délai de 30 min. La stabilité dimensionnelle
est garantie pendant 14 jours. Les matériaux recommandés pour le modéle sont les pla-
tres dentaires de classe Ill et IV ainsi que les résines disponibles dans le commerce.

6. Nettoyage du porte-empreinte

Retirer mécaniquement le matériau durci avec un instrument a bout rond. L'immersion
dans I'acétone ou l'isopropanol permet de détacher trayloc® A. Utiliser uniquement
dans des piéces bien ventilées. Nettoyer et désinfecter ensuite le porte-empreinte com-
me a |'accoutumée.

Consignes de manipulation importantes

B Ne se lie pas avec les masses d'empreinte a base de polyéther, les silicones réticulés
par condensation et les alginates.

B Pour les dents mobiles, veiller a appliquer une épaisseur suffisante de matériau (3 -
5 mm).

B Ne pas utiliser dans la zone de préparations.

B Avant la prise d'empreinte, les solutions utilisées (exemple : solutions de rétraction)

peuvent influencer la réaction de prise et doivent pour cette raison étre totalement

éliminées.

Des gants en latex et des surfaces contaminées au latex peuvent influencer le durcis-

sement de Detaseal® antilock.

Ne laisser aucun résidu de matériau d'empreinte dans la bouche du patient.

Les masses d'empreinte réticulées présentent une résistance chimique — éviter de ta-

cher les vétements.

Autres informations :

Les matériaux d'empreinte a base de silicone ont largement fait leurs preuves. Aucun
effet indésirable ne devrait se produire si I'utilisation est conforme. Des réactions immu-
nitaires telles que les allergies et les irritations ne peuvent cependant pas étre totale-
ment exclues.

Dans le doute, nous recommandons d'effectuer un test d'allergie avant I'utilisation.

Usage réservé aux professionnels dentaires.

60 s 1min20s

Temps de traitement Temps de prise en bouche

2 min 20 s

Temps de prise

Mode d'emploi

Domaines
d'application :
Zones de contre-dépouille
des prothéses fixes et des
appareils orthodontiques,
périphérie des dents mobiles
présentant des lésions par-
odontales et espaces inter-
dentaires tres larges.

Caractéristiques
techniques :

B Volume mélangé :
Cartouches de 50 ml

¥ Dosage: 1:1

M Coloris :

Base : rose
Catalyseur : blanc

B Temps de mélange :
sans objet (Automix2
System)

B Temps de traitement :
60 s*

B Temps de prise :
environ 2 min 20 s.*

B Temps de prise en bou-
che : environ 1 min 20 s

W Déformation de com-
pression : environ 22,5 %

B Mémoire élastique
aprés déformation :
>99,8 %

M Variation dimen-
sionnelle linéaire :
environ < 0,1 %

M Dureté Shore A :
environ 10

B Mise en ceuvre :
A23°C+2°C, 50 5%
humidité rel.

W Stockage :

25°C

77°F
15°C
59°F

a partir du mélange a 23 °C
+2°C, 50 £5 % humidité rel.
Des températures supérieures
réduisent les durées indiquées,
des températures inférieures
les prolongent.

*

Références
de commande :

Detaseal® antilock

Pack standard 03535

1 x 50 ml cartouche

6 canules de mélange, jaune
6 embouts intra-oraux, jaune

Detaseal® hydroflow
heavy

Pack standard 5:1 02729
Maxi-cartouche de 300 ml
Base + 60 ml catalyseur

10 mélangeurs dynamiques,
jaune 1 anneau rotatif, jaune

Detaseal® hydroflow
putty

Pack jumbo 5:1 03283
Maxi-cartouche de 300 ml
Base + 60 ml catalyseur

10 mélangeurs dynamiques,
jaune 1 anneau rotatif, jaune

Pack standard 1:1
2 x 250 ml doses
2 cuilleres de dosage

02727

Detaseal® hydroflow
mono

Pack jumbo 5:1 03373
Maxi-cartouche de 300 ml
Base + 60 ml catalyseur

10 mélangeurs dynamiques,
jaune 1 anneau rotatif, jaune

Pack standard 02754
2 x 50 ml cartouches
6 canules de mélange, vert

Multipack 02757
4 x 50 ml cartouches
12 canules de mélange, vert

Mélangeurs dynamiques
jaune, 40 unités 02833
Anneau rotatif 02836
jaune, 1 unité

Canules de mélange 02705
vert, 48 unités

monoprint supra

Pack standard 02525
2 x 50 ml cartouches

6 canules de mélange, vert



Detaseal® antilock

Silicone per impronte di precisione vinilpolisilossano
(VPS), altamente elastico, molto fluido

Silicone speciale altamente fluido, molto morbido, elastico. Facilita la rimozione e I'estrazione in presenza di
parti molto ritentive nell’area dell'impronta. Puo essere usato in combinazione con siliconi VPS in tutte le zone
in sottosquadro, nei denti allentati con stabilita ridotta, negli spazi interdentali molto aperti o in presenza di
ponti igienici e strutture a barra. Grazie alla bassa durezza e all’elevata elasticita e possibile rilevare I'impronta
anche in aree difficili in cui potrebbe bloccarsi ed estrarla con facilita.

Fig. 3

1. Preparazione del dporta:mpronta

Scegliere un portaimpronta (individuale oppure preconfezionato in metallo o plastica
rigida) adatto per la tecnica d'impronta impiegata. Per evitare che il materiale si com-
prima troppo, posizionare degli stop con cera o materiale fotoindurente nelle zone non
rilevanti del portaimpronta. Per ottimizzare I'adesione consigliamo di applicare su tutti
i portaimpronta uno strato sottile di trayloc® A (Fig. 1) lasciandolo asciugare per circa
3 minuti.

2. Miscelazione e dosag 10

Le cartucce vengono impiegate con la pistola-dispenser Automix2 (Fig. 2). Dopo
I'inserimento della cartuccia nella pistola-dispenser, svitare la chiusura della cartuccia e
spingere fino a fare fuoriuscire una piccola quantita uniforme di silicone da ambedue le
aperture (Fig. 3). Per inserire la cannula miscelatrice, osservare le guide situate sulla can-
nula e sulla cartuccia. Bloccare girando in direzione opposta (Fig. 4). Il dosaggio adesso
puo essere realizzato individualmente. Dopo I'uso, lasciare la cannula miscelatrice sulla
cartuccia fino all'impiego successivo.

3. Procedura
Detaseal® antilock puo essere impiegato sia con la tecnica putty/wash che nella tecnica
della doppia miscelazione. Pulire e asciugare come di consueto i settori da rilevare.

Tecnica della doppia miscelazione: Prima di prendere I'impronta, applicare Detaseal®
antilock nelle zone ritentive (Fig. 5) e lasciare che faccia presa. Prima della fase succes-
siva, controllare se sono presenti eventuali punti di interferenza. Pulire, asciugare e poi
rilevare I'impronta come di consueto con la doppia miscelazione.

E possibile applicare Detaseal® antilock anche nella stessa fase di lavoro insieme con
un materiale heavy e monofase che non abbia ancora fatto presa.

Tecnica putty/wash: In questa procedura Detaseal® antilock puo essere impiegato
nell'impronta primaria, applicando il materiale nelle zone dei sottosquadri (Fig. 5); las-
ciare poi che faccia presa. Prima dell'impronta di correzione, controllare che sia possibile
riposizionare I'impronta senza punti di interferenza ed eventualmente eliminare tali
punti. Pulire e asciugare, poi prendere I'impronta primaria con il putty. Nella successiva
impronta di correzione evitare le interferenze dei materiali.

4. Disinfezione

Dopo il disinserimento dalla cavita orale, sciacquare I'impronta sotto I'acqua corrente
tiepida. La successiva disinfezione puo avvenire per 15 min in glutaraldeide al 2% o in
adeguate soluzioni disinfettanti normalmente in commercio.

5. Colatura del modello

L'impronta non deve essere colata prima di 30 min dopo il disinserimento dalla cavita
orale. La stabilita dimensionale ¢ assicurata per 14 giorni. | materiali consigliati per i
modelli sono i gessi dentali di classe Ill e classe IV e le resine per modelli usualmente in
commercio.

6. Pulizia del portaimpronta

Togliere meccanicamente il materiale indurito con I'aiuto di uno strumento non tagli-
ente. L'immersione in acetone o isopropanolo scioglie facilmente i resti di trayloc® A.
Impiegare solamente in ambienti ben aerati. Successivamente pulire e disinfettare i por-
taimpronta come d’abitudine.

Avvertenze importanti

B Non si lega con materiali da impronta a base di polietere, siliconi a condensazione e
alginati.

m Nell'applicazione intorno a denti allentati, accertarsi che lo strato di materiale abbia
uno spessore sufficiente (3 - 5 mm).

B Non utilizzare nella aree delle preparazioni.

B Gli eventuali liquidi adoperati prima della presa dell'impronta (ad esempio liquido da
retrazione) devono essere eliminati completamente per non pregiudicare la reazione
di presa.

B | guantiin lattice e le superfici contaminate con lattice possono pregiudicare
I'indurimento di Detaseal® antilock.

B Non lasciare residui del materiale per impronte in cavita orale.

m Isiliconi per impronte sono chimicamente resistenti - evitare di macchiare gli abiti.

Ulteriori informazioni: .

I materiali per impronta a base siliconica sono stati testati milioni di volte. E possibile
escludere la possibilita di reazioni avverse in caso di utilizzo conforme. Non ¢ possibile
tuttavia escludere completamente I’'eventualita di reazioni immunitarie, come allergie o
irritazioni.

In caso di dubbio si consiglia di eseguire un test di allergia prima dell’utilizzo del mate-
riale.

Solo per uso odontoiatrico.

60 secondi 1 minuto 20 secondi

Tempo di lavorazione Permanenza in cavita orale

2 minuti 20 secondi

Tempo di presa

Istruzioni per I'uso

Campi
d’impiego:

Nei sottosquadri di restauri
protesici e apparecchi ort-
odontici fissi, intorno a denti
allentati o con danni par-
odontali e in spazi inter-
dentali allargati.

Dati tecnici:

¥ Volume di miscelazione:
cartucce da 50 ml

W Dosaggio: 1:1

H Colore del prodotto:
base: rosa
catalizzatore: bianco

B Tempo di miscelazione:
esente (Automix2-System)

B Tempo di lavorazione:
60s*

¥ Tempo di presa:
circa 2 min 20 s*

¥ Permanenza in cavita
orale: circa 1 min 20 s

u Deformazione sotto
compressione: circa 22,5%

M Recupero dopo
deformazione:
> 99,8 %

¥ Variazione
dimensionale lineare:
circa<0,1 %

¥ Durezza Shore A:
circa 10

¥ Lavorazione:
a 23°C £ 2°C, umidita
relativa 50 + 5%

B Conservazione:

25°C
77°F
15°C.
59°F

dall'inizio della miscelazione a
23 °C £ 2 °C, umidita relativa

50 + 5%. Temperature piu alte
abbreviano e temperature pit
basse allungano i tempi indicati.

*

Specifiche
di ordinazione:

Detaseal® antilock
Confezione standard03535
1 x cartuccia da 50 ml

6 cannule di miscelazione,
gialle

6 puntali intraorali, gialli

Detaseal® hydroflow
heavy

Confezione

standard 5:1 02729
cartuccia maxi da 300 ml
base + 60 ml catalizzatore
10 miscelatori dinamici, gialli
1 anello girevole, giallo

Detaseal® hydroflow
putty

Confezione Jumbo 5:1 03283
cartuccia maxi da 300 ml
base + 60 ml catalizzatore

10 miscelatori dinamici, gialli
1 anello girevole, giallo

Confezione

standard 1:1 02727
2 x barattoli da 250 ml

2 cucchiai dosatori

Detaseal® hydroflow
mono

Confezione Jumbo 5:1 03373
cartuccia maxi da 300 ml
base + 60 ml catalizzatore

10 miscelatori dinamici, gialli
1 anello girevole, giallo

Confezione standard 02754
2 x cartucce da 50 ml

6 cannule di miscelazione,
verdi

Multipack 02757
4 x cartucce da 50 ml

12 cannule di miscelazione,
verdi

Miscelatori dinamici

gialli, 40 pz. 02833
Anello girevole 02836
giallo, 1 pz.

Cannule_

di miscelazione 02705
verdi, 48 pz.

monoprint supra
Confezione standard 02525
2 x cartucce da 50 ml

6 cannule di miscelazione,
verdi



Detaseal® antilock

VPS precision impression silicone, highly elastic, very
easy flowing

Thin flowing, very soft, elastic special silicone. Facilitates reliable demoulding and removal from the mouth
in case of pronounced retention areas in the impression zone. Can be used in conjunction with VPS silicones
in all undercut areas, for loose teeth with reduced stability, wide interdental spaces, or pontic bridges and
bar constructions. The low hardness and high elasticity facilitate managing of even difficult areas at risk of
splinting and easier demoulding.

Fig. 3

1. Preparation of the impression tray

Depending on the impression technique, select a suitable impression tray (individual
or prefabricated trays made of metal or hard plastic). To avoid a push through of the
impression, it may prove useful to fit stops to the tray in the non-relevant areas of the
impression with wax or light-curing resin. To provide optimal bonding, we recommend
coating all trays with a thin layer of trayloc® A (Fig. 1). Allow to dry for approx. 3 min.

2. Mixing and dosing

The Automix2-System gun is used for squeezing material from the cartridge (Fig. 2). Af-
ter placing the cartridge in the mixing gun, unscrew the cartridge cap to remove. Squee-
ze out a small amount of material until silicone is transported evenly from both outlets
(Fig. 3). To position the mixing cannula, use the guides on the cannula and the cartridge.
Turn in opposite direction to lock (Fig. 4). Dosing can now be performed individually.
After use, leave the mixing cannula on the cartridge until it is next used.

3. Procedure
Detaseal® antilock can be used both for correction and mixing techniques. Clean the
relevant areas and dry as usual.

Double mixing technique: apply Detaseal® antilock to the retentive areas prior to im-
pression taking (Fig. 5) and allow to set. Check for possible faults before proceeding to
the next step. Clean, dry and then perform double mixing impression as usual.
Detaseal® antilock can also be applied together with not yet set heavy und monopha-
se material during the same step.

Correction technique: Here, Detaseal® antilock can be used in the pre-impression. To
this purpose, apply the material to the undercut areas (Fig. 5) and allow to set. Prior to
correction impression, check whether trouble-free repositioning of the impression is pos-
sible. If necessary, remove these parts. Clean and dry and then perform the pre-impressi-
on with putty. Avoid material overlap in the subsequent correction impression.

4. Disinfection

Rinse the impression under running, lukewarm water after removal from the mouth.
Subsequent disinfection can be performed for 15 min. in 2 % glutaraldehyde or suitable,
commercially available disinfectant solutions.

5. Model casting

The impression should not be cast before 30 min. Dimensional stability is guaranteed for
14 days. The recommended materials for modelling are dental gypsum of Classes Ill and
IV as well as commercially available modelling plastics.

6. Cleaning of the tray

Remove set material mechanically with a blunt instrument. trayloc® A dissolves when
placed in acetone or isopropanol. Only use in well ventilated rooms. Then clean and dis-
infect tray as usual.

Important notes on processing

B Does not combine with polyether impression compounds, condensation-linked silico-
nes and alginates.

Observe adequate material thickness (3 - 5 mm) when applying around loosened
teeth.

Do not use in the area of preparations.

Solutions employed prior to impression taking (i.e. retraction solutions) may affect
the setting reaction and therefore need to be removed completely.

Latex gloves and latex-contaminated surfaces can affect the curing of Detaseal®
antilock.

Do not leave remains of the impression material in the patient's mouth.

Linked impression compounds are chemically stable — avoid stains on clothing.

Miscellaneous information:

Silicone impression materials have proven themselves millions of times, adverse effects
are not to be expected if used as instructed. Immune reactions such as allergies or irrita-
tions can, however, not be excluded in principle.

If in doubt, we recommend to perform an allergy test prior to use.

To be used only by dental professionals.

60 sec. 1 min. 20 sec.

Processing time Dwell time in mouth

I 2 min. 20 sec. I

Setting time
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instructions for use

Areas of

application:

In undercut areas of fixed
prosthetic and orthodontic
restorations and around pe-
riodontally damaged loose
teeth and greatly expanded
interdental areas.

Technical
specifications:

B Mixing volume:
50 ml cartridges

W Dosage: 1:1

¥ Product colour:
Base: pink
Catalyst: white

¥ Mixing time:
not applicable
(Automix2-System)

M Processing time: 60 sec.*

W Setting time:
approx. 2 min. 20 sec.*

= Dwell time in mouth:
approx. 1 min. 20 sec.

H Deformation under
pressure: approx. 22.5 %

M Recovery after
deformation:
>99.8 %

M Linear dimensional
change:
approx. < 0.1 %

W Shore A hardness:
approx. 10

M Processing:
at 23°C £ 2°C, 50 = 5 % rel.
humidity

W Storage:

* as of beginning of mixing T 23°
C+2°C, 50 %5 % rel. humidity.
Higher temperatures shorten
the times given, colder tempe-
ratures prolong them.

Ordering
information:

Detaseal® antilock
Standard pack 03535
1 x 50 ml cartridge

6 Mixing cannulas, yellow
6 Intra-oral tips, yellow

Detaseal® hydroflow
heavy

Standard pack 5:1 02729
Maxi-cartridge a 300 ml
Base + 60 ml catalyst

10 Dynamic mixers, yellow
1 Rotating ring, yellow

Detaseal® hydroflow
putty

Jumbo pack 5:1 03283
Maxi-cartridge a 300 ml
Base + 60 ml catalyst

10 Dynamic mixers, yellow
1 Rotating ring, yellow

Standard pack 1:1 02727
2 x 250 ml jars

2 Dosing scoops

Detaseal® hydroflow
mono

Jumbo pack 5:1 03373
Maxi-cartridge a 300 ml
Base + 60 ml catalyst

10 Dynamic mixers, yellow
1 Rotating ring, yellow

Standard pack 02754
2 x 50 ml cartridges
6 Mixing cannulas, green

Multipack 02757
4 x 50 ml cartridges
12 Mixing cannulas, green

Dynamic mixers
yellow, 40 pieces 02833

Rotating ring 02836
yellow, 1 piece

Mixing cannulas 02705
green, 48 pcs.

monoprint supra
Standard pack 02525
2 x 50 ml cartridges

6 Mixing cannulas, green



Detaseal® antilock

Silicone de moldagem de precisao a base de VPS, alta-
mente elastico e fluido

Silicone especial elastico, muito macio e fluido. Facilita a desmoldagem e a remocgao segura da boca no caso de
areas de retencdo pronunciadas dentro da area de impressdo. Pode ser usado em conjunto com silicones a base
de VPS em todas as areas retentivas, em dentes soltos com estabilidade reduzida, espacos interdentais muito
abertos ou pontes flutuantes e estruturas de barra. Devido a baixa dureza e a elevada elasticidade, é possivel
registar mesmo areas dificeis, em risco de bloquear, e depois desmolda-las facilmente.

Fig. 3

Fig. 5

1. Preparagao da moldeira de impressao

Selecione uma moldeira de impressdo apropriada em funcao da técnica de moldagem
(moldeira individual ou confecionada em plastico duro ou metal). Para evitar pressio-
nar demasiado a impressao, aplique eventualmente batentes na moldeira usando cera
ou plastico fotopolimerizavel em areas nao-relevantes da impressao. Para uma melhor
aderéncia, recomendamos que todas as moldeiras sejam revestidas com uma fina cama-
da de trayloc® A (Fig. 1). Deixe secar durante aprox. 3 minutos.

2. Mistura e dosagem

Para pressionar os cartuchos use a pistola do Automix2-System (Fig. 2). Depois de inserir
o cartucho na pistola de mistura, remova a tampa do cartucho, girando-a. Pressione uma
pequena quantidade de material com a pistola até sair uniformemente silicone pelas
duas aberturas (Fig. 3). Para aplicar a canula de mistura, observe as guias na canula e

no cartucho. Bloqueie, rodando no sentido oposto (Fig. 4). A dosagem pode agora ser
realizada individualmente. Depois de usar, deixe a canula de mistura no cartucho para a
aplicacdo seguinte.

3. Modo de frocedimen to
O Detaseal® antilock pode ser usado tanto na técnica de correcdo como na técnica de
mistura. Limpe e seque como de costume as areas que pretende registar.

Técnica de dupla mistura: aplicar Detaseal® antilock antes de tomar a impressao nas
areas retentivas (Fig. 5) e deixar formar presa. Antes da préxima etapa, verifique se ha
pontos interferentes. Limpe, seque e, em seguida, execute a impressao de dupla mistura
como de costume.

Uma aplicagéo de Detaseal® antilock também pode ser realizada, numa sé etapa, jun-
tamente com o material pesado e monofésico ainda sem presa formada.

Técnica de correcdo: neste caso, pode usar-se Detaseal® antilock na impressédo pre-
liminar. Para tal, aplique o material nas areas retentivas (Fig. 5) e deixe formar presa.
Antes de efetuar a impressao de correcdo, verifique se é possivel encaixar a impressao
sem interferéncias. Se necessario, elimine estes pontos. Limpe, seque e, em seguida, faca
a impressdo preliminar com massa. Evite as sobreposi¢des de material na impressao de
correcao seguinte.

4. Desinfecao

Depois de retirar a impressao da boca, lave-a a torneira com agua morna. A seguir,
pode-se efetuar uma desinfecdo durante 15 min em glutaraldeido a 2% ou em solucdes
adequadas para desinfecdo, disponiveis no comércio da especialidade.

5. Fabrico do modelo

O material de impressdo nao devera ser vertido antes de 30 minutos. A estabilidade
dimensional é garantida por 14 dias. Os materiais recomendados para os modelos sdo
gessos dentérios das classes Il e IV, bem como plasticos para modelos disponiveis no co-
mércio da especialidade.

6. Limpeza da moldeira

Remova mecanicamente o material que tenha formado presa, usando um instrumento
rombo. O trayloc® A solta-se mergulhando-o em acetona ou alcool isopropilico. Use so-
mente em areas bem ventiladas. Depois, limpe e desinfete a moldeira como de costume.

Notas importantes sobre o processamento

B Na&o se liga a materiais de impressao de poliéter, silicones reticulados por condensa-
¢do nem alginatos.

Em caso de aplicacdo a volta de dentes soltos, assegure-se de que o material fica
com uma espessura suficiente (3 - 5 mm).

Nao use na area de preparacoes.

As solucdes usadas antes da impressao (como solugdes de retracdo) podem afetar a
reacdo de presa, razdo pela qual devem ser removidas por completo.

As luvas de latex e as superficies contaminadas com latex podem afetar o endureci-
mento do Detaseal® antilock.

Nao deixe residuos de material de impressao na boca do doente.

Os materiais de impressao reticulados sdo resistentes aos quimicos — Evite ficar com
manchas na roupa.

Outras informacgodes:

Os materiais de impressao de silicone tém ja milhdes de provas dadas. Desde que o
produto seja usado corretamente ndo sao de esperar efeitos adversos. No entanto, por
principio, ndo é possivel excluir a ocorréncia de reacdes imunes, tais como alergias ou
irritagoes.

Em caso de duvida, recomendamos a realizagcdo de um teste alergolégico antes de usar.

Exclusivamente para uso dentério.

60 s 1mine 20s

Tempo de processamento Tempo na boca

2mine20s

Tempo de presa

Instrucoes de uso

Areas de
aplicacao:

Para as areas de interferéncia
de corte de restauracdes
protéticas e ortodonticas fixas,
dentes soltos danificados na
regido periodontal e espacos
interdentais demasiado
abertos.

Dados técnicos:

¥ Volume de mistura:
cartuchos de 50 ml

W Dosagem: 1:1

 Cor do produto:
Base: cor de rosa
Catalisador: branco

B Tempo de mistura:

é suprimido
(Automix2-System)

¥ Tempo de
processamento: 60 s*

B Tempo de presa:
aprox. 2 min e 20 s*

¥ Tempo na boca:
aprox. T mine 20 s

B Deformacéo sob
pressao: aprox. 22,5%

¥ Recuperacao apos
deformacao:
>99,8%

M Alteracéo
dimensional linear:
aprox. < 0,1%

¥ Dureza Shore A:
aprox. 10

M Processamento:
a23°C+2°C 50+5% de
humidade relativa

B Armazenamento:

25°C

77°F
15°C
59°F

desde o inicio da mistura a 23 °C

+ 2 °C, 50 + 5% de humidade
relativa. As temperaturas mais altas
encurtam, enquanto as mais baixas
aumentam os tempos indicados.

*

Informacées
para encomenda:

Detaseal® antilock

Embalagem padréo

1 x cartucho de 50 ml
6 canulas de mistura, amarelas
6 pontas intraorais, amarelas

03535

Detaseal® hydroflow
heavy

Embalagem padrao 5:1 02729
Maxicartucho de 300 ml

Base + catalisador de 60 ml
10 misturadores dinamicos,
amarelos

1 anel giratério, amarelo

Detaseal® hydroflow
putty

Embalagem XXL 5:1 03283
Maxicartucho de 300 ml
Base + catalisador de 60 ml
10 misturadores dinamicos,
amarelos

1 anel giratério, amarelo

Embalagem padrao 1:1 02727
2 x latas de 250 ml
2 colheres doseadoras

Detaseal® hydroflow
mono

Embalagem XXL 5:1 03373
Maxicartucho de 300 ml
Base + catalisador de 60 ml
10 misturadores dinamicos,
amarelos

1 anel giratério, amarelo
Embalagem padréao 02754
2 x cartuchos de 50 ml

6 canulas de mistura, verdes

Embalagem multipla 02757
4 x cartuchos de 50 ml

12 canulas de mistura, verdes

Misturadores dinamicos
amarelos, 40 unid. 02833

Anel giratério 02836

amarelo, 1 unid.
Canulas de mistura 02705
verdes, 48 unid.

monoprint supra
Embalagem padréo
2 x cartuchos de 50 ml
6 canulas de mistura, verdes

02525



Detaseal® antilock

Silicona de impresion de precision VPS ultraelastica y

muy fluida

Silicona especial de alta fluidez, muy suave y elastica. Facilita la deformacién y la extraccion segura de la boca en
las zonas de retencién marcadas dentro de la zona de impresion. Puede utilizarse en combinacién con siliconas
VPS en todas las zonas irregulares, en dientes sueltos con poca estabilidad, en espacios interdentales anchos o
en puentes flotantes y construcciones de barras. Gracias a su baja dureza y su alta elasticidad, también pueden
cubrirse las zonas dificiles con riesgo de bloqueo y deformarse con mayor facilidad.

Fig. 3

Fig. 5

1. Preparacion de la cubeta de impresion

Seleccione una cubeta de impresion adecuada segun la técnica de impresion (una cubeta
personalizada o prefabricada de metal o plastico duro). Para evitar el estiramiento de

la impresién, deben colocarse, en caso necesario, topes en la cubeta con cera o resina
fotopolimerizable en zonas no relevantes de la impresion. Para una adhesion éptima,
recomendamos aplicar una fina capa de trayloc® A en todas las cubetas (Fig. 1). Dejar
secar aprox. 3 min.

2. Mezcla y dosificacion

Los cartuchos se extruden con la pistola Automix2-System (Fig. 2). Tras la colocacién de
los cartuchos en la pistola de mezcla, extraiga el cierre de los cartuchos girandolo. Extrai-
ga una pequena cantidad de material hasta que salga silicona de manera uniforme de
ambos orificios de salida (Fig. 3). Para colocar la canula de mezcla,

observe las guias de la canula y el cartucho. Bloquee girando hacia el lado opuesto (Fig.
4). Ahora puede dosificar de forma individual. Guarde la canula de mezcla en el cartu-
cho hasta su préximo uso.

3. Procedimiento
Detaseal® antilock puede utilizarse tanto para la correccion como para la técnica de
mezcla. Limpie las zonas que se van a tratar y seque de la forma habitual.

Técnica de doble mezcla: Aplique Detaseal® antilock antes de la impresion en las zonas
de retencién (Fig. 5) y deje fraguar. Compruebe los errores antes de continuar con el
siguiente paso. Limpie, seque y proceda con la impresion de doble mezcla de la forma
habitual.

También aplicarse Detaseal® antilock junto con material heavy y monofase no fragua-
do en el mismo paso.

Técnica de correccion: Aqui puede utilizarse Detaseal® antilock para la preimpresion.
Para ello, aplique el material en las zonas irregulares (Fig. 5) y deje fraguar. Antes de la
impresion de correccién, compruebe si es posible reponer la impresion sin problemas. En
caso necesario, retire las posiciones. Limpie y seque y, a continuacién, tome la preimpre-
sion con masilla. Evite el almacenamiento excesivo de material en las siguientes impre-
siones de correccion.

4. Desinfeccion

Enjuague la impresion con agua tibia corriente tras la extraccién de la boca. Puede reali-
zarse una desinfeccién final durante 15 min. en glutaraldehido al 2 % o en una solucién
desinfectante convencional adecuada.

5. Fabricacion de modelos

La impresion no debe verterse antes de 30 min. La estabilidad de las dimensiones esta
garantizada durante 14 dias. Los materiales de modelos recomendados son el yeso den-
tal de clase lll y IV y la resina de modelado convencional.

6. lelpleza de la cubeta

Extraiga el material fraguado mecanicamente con un instrumento romo. trayloc® A
se disuelve introduciéndolo en acetona o isopropanol. Utilice Unicamente en salas bien
ventiladas. Por ultimo, limpie y desinfecte la cubeta de la forma habitual.

Instrucciones de procesamiento importantes

B No se combina con masas de impresion de poliéter, siliconas de fraguado por conden-
sacion y alginatos.

En la aplicacion alrededor de dientes disgregados, debe mantenerse un grosor de
material suficiente (3 -5 mm).

No utilizar en la zona de las preparaciones.

Antes de la impresion, las soluciones utilizadas (p. ej., soluciones de retraccién) pue-
den influir en la reaccion de fraguado y, por tanto, deben extraerse por completo.
Los guantes de latex y las superficies contaminadas por latex pueden interferir con la
polimerizacion de Detaseal® antilock.

No deje restos de material de impresion en la boca del paciente.

Las masas de impresién fraguadas son resistentes a los quimicos. Evite las manchas en
la ropa.

Otros datos:

Los materiales de impresidn de silicona se han comprobado millones de veces, no se
espera que se produzcan efectos no deseados si la aplicacion se realiza de la forma indi-
cada. Sin embargo, no pueden excluirse las reacciones inmunolégicas, como alergias o
irritaciones.

En caso de duda, se recomienda realizar una prueba de alergia antes de la aplicacién.

Para uso exclusivamente odontolégico.

60 s 1min20s

Tiempo de procesamiento Tiempo de espera en la boca

2 min 20 s

Tiempo de fraguado

Instrucciones de uso

Areas

de aplicacion:

En las socavaduras de tratami-
entos ortopédicos maxilares

y protésicos fijos, asi como en
dientes disgregados dafiados
en parodontal y espacios in-
terdentales muy anchos.

Datos tecnicos:

¥ Volumen de mezcla:
Cartuchos de 50 ml

M Dosis: 1:1

I Color del producto:
Base: rosa
Catalyst: blanco

N Tiempo de mezcla:
N/C (Automix2-System)

¥ Tiempo de procesamien-
to: 60 s*

M Tiempo de fraguado:
aprox. 2 min 20 s*

B Tiempo de espera en la
boca: aprox 1 min 20 s

m Deformaciéon bajo
presion: aprox. 22,5 %

B Recuperacion tras la
deformacion:
>99,8 %

B Modificacion lineal de
medidas:
aprox. < 0,1 %

¥ Dureza de Shore A:
aprox. 10

¥ Procesamiento:
A23°C+2°C,50+5 %
humedad relativa

= Almacenamiento:

25°C
77°F
15°C,
59°F

a partir del inicio de la mezcla a
23°C+2°C,50+5 % humedad
relativa. Reducir el tiempo de
las temperaturas mas elevadas,
prolongar el de las mas bajas.

*

Informacion
sobre pedidos:

Detaseal® antilock
Envase estandar 03535
1 cartucho de 50 ml

6 canulas de mezcla,
amarillas

6 Intra Oral Tips, amarillas

Detaseal® hydroflow
heavy

Pack estandar 5:1 02729
Maxicartucho de 300 ml
Base + catalizador 60 ml
10 mezcladores dinamicos,
amarillos

1 anillo giratorio, amarillo

Detaseal® hydroflow
putty

Pack jumbo 5:1 03283
Maxicartucho de 300 ml
Base + catalizador 60 ml
10 mezcladores dinamicos,
amarillos

1 anillo giratorio, amarillo

Pack estandar 1:1 02727
2 dosis de 250 ml
2 cucharas dosificadoras

Detaseal® hydroflow
mono

Pack jumbo 5:1 03373
Maxicartucho de 300 ml
Base + catalizador 60 ml
10 mezcladores dindmicos,
amarillos

1 anillo giratorio, amarillo

Pack estandar 02754
2 cartuchos de 50 ml
6 canulas de mezcla, verdes

Multipack 02757
4 cartuchos de 50 ml
12 canulas de mezcla, verdes

Mezcladores dinamicos
amarillos, 40 unidades 02833

Anillo giratorio 02836
amarillo, 1 unidad

Céanulas de mezcla 02705
verdes, 48 uds.

monoprint supra

Envase estdandar 02525
2 cartuchos de 50 ml

6 canulas de mezcla, verdes



Detaseal® antilock

CUNMKOHOBLIN TOYHbLIA OTTUCKHOW MaTepuarn Ha OCHOBe
NoNMBUHUI-CUITIOKCAaHa, 0cob0 anacTUYHbIW, obnagaeTr
NOBbILLEHHON TEeKYy4YeCTbH

OnacTUyHbIf cneumnanbHbli CUIMKOH, OYeHb MSITKWIA, NMOBbILEHHOW TekyvecTu. Obneryaer Hagé€XHoe CHSTUE U
M3BMeYeHne OTTICKa M3 MONOCTU pTa NpY HaMUYMN BbIPAKEHHbIX PETEHLMI B Npedenax obnacti CHATUSI oTTUCKa.
MoxeT ncnonb3oBaTbCs C CUMMKOHAMMN Ha OCHOBE MOMUBUHUIT-CUIOKCAHa MPU CHATUM OTTUCKOB C MtoBbIX MOAHYTPEHWA,
C HecTaburbHbIX, NOABWXHBIX 3y60B, C LUIMPOKO OTKPLITHIX MEX3YBOHbLIX MPOMEXYTKOB UMM C MOCTOBMAHbBIX MPOTE30B
C NPOMBbIBHOW NPOMEXYTOYHOWN YacCTbio M C NpoTe30B 6anoyHon dukcaumn. bnarogapsi HU3kon TBEPAOCTU U BbICOKON
3NacTUYHOCTUN BO3MOXHO OXBATUTb M NpoLLEe 0TOOPa3nTb Takke CNoXHble, CONoknpoBaHHbIe obnacTtu.

puc. 3

puc. 5

1. MoAroToBKa OTTUCKHOM FTOXKMU

Bbi6paTh OTTUCKHYIO JIOXKKY B COOTBETCTBUM C NOAXOASLLMM METOAOM CHATUS OTTUCKA
(MHaVBUOYanbHas UNu cTaHAapTHas NoXkKa 13 MeTanna uny )XecTkon nnactmaccsl). Ans
npeaoTBpaLleHns NPpoAaBMBaHNS OTTHCKa CriedyeT B MeHee BaXHbIX 4acTsxX oTTucka
pacnonoXuTb B NOXKe CTOM-TOYKM 13 BOCKA Ui CBETOOTBEPX/AAeMON nnactMaccsl. Mbl
pekoMeHAyeM Ansi ONTUMasbHON afre3nmn NoKpbIBaTh BCE NMOXKU TOHKUM crioem trayloc® A
(puc. 1). aTb BbICOXHYTb MPUMEPHO B TEYEHUE 3 MUHYT.

2. CmemwBaHme n AO3NPOBKa

BbbkMmaTh coaepxumoe KapTpuaken npy nomoLLM CMeCUTENbHOrO NMUcTorneTa CUCTEMbI
Automix2 (pwc. 2). MNocne ycTaHOBKM KapTpua)ka B CMECUTENbHOM NUCTOSETE CHATb
KPbILLKY KapTpuaxa, noBopayvsasi eé. BebkumaTb Hebonbliuoe KonmyecTBo maTepuana

[0 paBHOMEPHOIO NOSIBNEHUSI CUIMKOHA U3 060MX BbIXOAHBIX OTBEPCTMIA (puc. 3). Ans
YCTaHOBKM CMECUTESbHOM KaHonu

crnefyeT CONOCTaBUTh KaHIOMIO0 U KapTpumK. AppeTmpoBaTh, NoBopaynBas B
NPOTUBOMNONOXHbIE CTOPOHbI (pUc. 4). C 3TOro MOMeHTa BO3MOXHO MPOBECTH
VMHAVBWAYanbHYO 403MPOBKY. Mocne NpuMeHeHUs CMECUTENBHOWM KaHKoMNM OCTaBUTb €€ Ha
KapTpuake 40 criedyoLwero Ncnosb3oBaHus.

3. O6§>a3 nencrTeus

Detaseal® antilock MoxeT npMMeHATLCS Kak MpyU MeToAe NONyYeHUs KOPPErupyHoLLEero,
Tak n npu mMetoge nony4yeHua FIBOVIHOI'O OTTUCKa. CnenyeT OYNCTUTBb N 06bIHHbIM CI'IOC060M
BbICYLUMTb 06nacTy, ¢ KOTOpbIX ByAEeT CHUMATHLCS OTTUCK.

MeTton nonyyeHus asoviHoro ottucka: Detaseal®antilock nepen cHaTMEM oTTUCKa HAHECTU
B obnacTu peteHumi (puc. 5) n aatb otBepaeTb. MNepen cneayowmm LWarom NpoBepuThL
BO3MOXHble MecTa, MeLLaloLMe CHATUIO OTTUCKa. OUYMCTUTL, BbICYLUUTL U 3aTEM CHSITb Kak
06bIYHO [BOVNHOW OTTUCK.

3a ogvH pabouuii lwar moxHo HaHocuTb Detaseal® antilock Takke BmecTe ¢ ewé
HeoTBEpAEBLUMM MaTepuariom ctaguii: heavy- u mono.

MeToa nonyyeHus koppervpytoulero ortucka: Detaseal® antilock MOXHO NpuMeHsITb B
npeaBapuTenbHOM oTTUCKe. [Ins aToro cnefyeT HaHeCTU maTtepuan B 06nacTy NOAHYTPEHWIA

(puc. 5) n patb emy otBepaeTb. MNepen CHATUEM KopperupytoLLero oTTucka cnegyet
NpOBEPUTbL Kak PenoHnpyeTcs oTTUCK. B cnyyae HeobxoaumMocTn yaanuTb MecTa, MeluatoLmne
penoHaumu oTT1cka. OYNCTUTL U BbICYLUUTD, @ 3aTEM CHSITb NpeABapUTENbHbIA OTTUCK

C OCHOBHOW Maccon. [Npu nocnegytoLem OTTUCKE C KOpperupytoLlen maccom nsberatb
HacrnoeHust MaTepunarnos.

4. Ne3nHcekuusa

[Nocne n3sne4yeHns oTTUcka U3 NnornocTn pTa ero cnegyet NpomMbITb B TeI'IJ'IOVI,
I'IpOTOHHOVI Boae. HOCﬂeﬂyIOLLlaFI ,CI,eSI/IH(*)eKLMﬂ MOXET OCYLLUEeCTBNATbCA B TeHEeHne
15 MUHYT B 2%pacTBope roTapangernia unu B noaxoasilux, NpUHSTbIX B TOProBne
Oe3nHPMUMpYIOLLMX pacTBopax.

5. U3roTtoBneHune moaenu

OTTUCK CriedyeT OTnnBaTh He paHbLue, Yem Yepe3 30 MyHyT. CTaburnbHOCTL pa3mepoB
rapaHTupyetcs B TedeHune 14 gHen. PekomeHayeMble matepuansl Ans U3roToBAeHWS Mogenu
- 3TO cTOomaTonoruyeckue runcel knacca Il v 1V, a Tawke nnactmaccl, IPUHATLIE B TOProBIe.

6. OynucTKa OTTUCKHOM FNTOXKKU

OTBepaeBLUMA MaTepyan crneayeT yaanuTb MexaHU4Yecky npy NOMOLLM TYMNOro UHCTPYMeHTa.
trayloc® A pactBopsieTcsi B aLETOHE U B U3onponaHorsie. NMpUMeHsTb TONbKO B XOPOLLIO
NpOBETPMUBaEMbIX MOMELLEHUAX. 3aTEM NOXKY OYUCTUTb U NPOAE3NH(ULMPOBaTEL 06bIYHBIM
cnocobom.

Ba>K|-|b|e yKa3aHus no obpabortke

He coeuHsieTcs ¢ OTTUCKHBIMM MaccaMu Ha OCHOBE Nonnadupa, ¢ CUIMMKOHOBLIMU

Maccamu TUn NoniMMepusaLmm NOMMKOHAEHCaLMS 1 C anbrmHatamm.

Ha noaBuxHble 3y6bl HAHOCUTbL AOCTaTO4YHOe KonuyecTBo mMatepuana (3 - 5 mm).

He npumeHsTbL B obnacTtu npenapauuin.

PacTBopbl, ncnonb3oBaHHbIe NEpea CHATUEM OTTUCKA (HanpuMep, pacTBopbl A5

peTpakumn AeCHbl) MOTyT NOBMMATL HA peakLuio OTBEPXAEHNS U NO3TOMY UX criegyet

MONHOCTLIO YAANUTb.

Ha otBepxaeHve Detaseal® antilock MmoryT noBnuaTL nepyaTtku Ans pyk U3 natekca u

NOBEPXHOCTU, KOHTAMUHWMPOBAHHbIE NaTEKCOM.

B He ocTaBnsTh HUKaKUX U3NULLIEK OTTUCKHOTO MaTepuana B NofiocT! pTa nauyeHTa.

B OTTUCKHBIE MaTepurarnbl Nocne UX NONUNPUCOEANHEHNS XMUMUYECKN YCTONYMBSI - V3beraTb
NOSIBNIEHUS NSATEH Ha odexae.

[ononHutensHas MHopMaums:

npu KBaJ'II/I(bVILLI/IPOBaHHOM NCNOSIb30BaHUN CUSTMKOHOBLIX OTTUCKHbLIX MaTepunarsos,
0npo6OoBaHHbIX MUMNIMOHbLI pa3, HexenaTenbHble NOCNeACTBUSA He oxupatoTcs. Ho
NPUHLMNMANbHO HeMb3s UCKIIOYUTL OTBETHBIX PeakLmii UMMYHHOW CUCTEMbI, Hanpumep,
annepruv, npputaumn.

B comMHuTENBHOM Criyyae, nepes Ucnonb30BaHWEM MaTepuana Mbl pEKOMEHAYEM NPOBECTU
TECT Ha annepru.

Tonbko ANs CNONb30BaHNSA Bpa4YyamMu-ctomaTtosrioramu.

60 cexyHn 1 muHyTa 20 cekyHpA,

Bpewmsi o6pabotku MpogomkuTensHOCTb NpebbiBaHWs B MONOCTM pTa

2 MUHYTbI 20 ceKyHa

Bpewms cxBaTbiBaHUst

>

MHCTpyKUMsA No NpUMEHEHUI0

O6bnactu
NPUMEHEeHNA:

B obnactsax nogHyTpeHui
HECBbEMHbIX OPTONEANYECKUX U
OPTOAOHTNYECKMX NMPOTE30B, a
Takke BOKPYT NOABUXHbIX 3y60B,
Nopa)KeHHbIX MapagoHTO30M

1 NPU CUNBHO PaCLUMPEHHbIX
MeX3yBOHbIX MPOMEXyTKaXx.

TexHU4Yeckue
OaHHble:

M Mponopuusi cMeLMBaHUs:
50 Mn KapTpUaKn

B JosupoBka: 1:1

¥ LiBeT npoaykuun:
OcHoBHasi Macca: po30Bbiii
ugeT Katanusartop: 6enbiii
uBet

M Bpems 3ameluMBaHus:
otnagaet (Automix2 cuctema)

B Bpems o6paboTtku:

60 cekyHg*

1 Bpems cxBaTbIBaHUA:
NPUMEpPHO 2 MUHYTbI 20
cekyHa*

¥ MpoaomKkUTenbHOCTL
npe6bIBaHUsA B NONOCTH
pTa: npumMepHo 1 MyUHyTa
20 cekyHA,

® fAecdopmaums noa
[AaBneHneM: NpumMepHo 22,5 %

¥ BosspalleHve B
M3HavanbHyto chopmy nocne
nAedopmaumm: > 99,8 %

W JluHeiHOe N3MeHeHne
BeNNYUHbI: npumepHo < 0,1 %

= TeéppocTb no Lopy:
npumepHo 10

B O6pab6oTka:
npu Temnepatype 23 °C +
2 °C, npun OTHOCUTENbHOM
BniakHocTn Bo3ayxa 50 + 5 %

B XpaHeHue:

25°C

77°F
15°C,
59°F

OT Hayana CMeLLMBaHWS Npu
Temnepatype 23 °C + 2 °C,

NpY OTHOCUTENBLHON BAXHOCTU
Bo3ayxa 50 + 5 %. bonee Bbicokve
TeMreparypbl yKopaumeatot, Gonee
HU3KWe 3aMeasIfioT YkasaHHoe
Bpemsi.

UHdopmauuma
no 3akasy:

Detaseal® antilock
CraHpgapTHas ynakoBka 03535
1 x 50 mn kapTpuaX

6 cMecUTENbHbIX KaHHoIb,
XenToro upeta

6 BHyTp1OpasibHbIX Hacadok,
XKenToro upeta

Detaseal® hydroflow heavy
CraHgapTtHas

ynakoBka 5:1 02729
Makcu-kaptpugx no 300 mn
OcHoBHas macca + 60 mn
KaTanusaTop

10 AHaMUYHBIX CMEecUTeNen,
1 BpaluatenbHoe KomnbLo,

Detaseal® hydroflow putty
Jumbo-ynakoeka 5:1 03283
Makcu-kaptpugx no 300 mn
OcHoBHas macca + 60 mn
KkaTanusaTop

10 AHAMUYHBIX CMEecUTeNen,
1 BpaluatenbHoe KonbLo,

CrangaprtHas

ynakoBka 1:1 02727
2 x 250 mn émkocTn

2 MepHble NOXKU

Detaseal® hydroflow mono
Jumbo-ynakogka 5:1 03373
Makcm-kaptpmax no 300 mn
OcHoBHas macca + 60 mn
KaTanusaTtop

10 AMHaMUYHbIX CMecuTenen,
1 BpaLiaTenbHoe KonbLo,

CraHnpaptHas ynakoeka 02754
2 x 50 MmN kapTpUaKU

6 cMecUTenbHbIX KaHHoIb,
3ereHoro LgeTa

OvHamMnyHbIM cMecuTenb

xenToro ugeta, 40 wrtyk 02833

CwmecutenbHble kaHtonu 02705
3eneHoro uBeTa, 48 WTyk

monoprint supra
CraHpgapTtHas ynakoBka 02525
2 x 50 MmN kapTpUaKU

6 cMecUTeNbHbIX KaHioIb,
3eneHoro Lpeta



Detaseal® antilock

Yiiksek derecede esnek, ¢ok akigskan, hassas VPS dl¢li

silikonu

ince akiskan, cok yumusak, esnek, ézel silikon. Olgiiniin kolayca ¢ikariimasini ve 6lgli bélgesi dahilinde bulunan
yuksek retansiyonlu bélgelerden kolayca ayrilarak giivenli bir sekilde agizdan alinmasini kolaylastirir. VPS silikonlariyla
birlikte tim undercut bélgelerinde, stabilitesi, azalmis gevsek dislerde, genis agikliga sahip interdental bosluklarda
veya hijyenik kdprilerde ya da parsiyel protezlerde kullanilabilir. Dislk sertlik derecesi ve yiksek esnekligi sayesinde
gug, blokaj tehlikesi olan bdlgelerin de Ol¢iisiinii almak ve 6lglyd oradan kolayca ¢ikarmak mimkinddr.

Sekil 2

&

Sekil 3

il

Sekil 4

1. Olgi kasigini hazirlama

Kullanilan 6lgu teknigine goére uygun bir 6lct kasigi (metal veya sert plastikten imal edilmis
kisisel ya da konfeksiyon bir kagik) secin. Olgiiniin baski sonucu yer degistirmesini énle-
mek igin kasigin icine, 6l¢l agisindan dnem tasimayan noktalara, 6rnegin mum yada isikla
sertlesen kompozit uygulayarak durdurucular olusturun. Mikemmel bir tutunum elde etmek
icin tim kasiklara ince bir tabaka trayloc® A sUriilmesini Oneriririz (Sekil 1). Yaklasik 3 dakika
kurutun.

2. Kanigtirma ve Dozaj

Kartuslar Automix2 sisteminin tabancasiyla sikilacaktir (Sekil 2). Kartusu karigtirma
tabancasina yerlestiridikten sonra kartugun kapagini gevirerek agin. Her iki delikten esit
miktarda silikon ¢ikincaya kadar kiiglk bir miktar materyal sikin (Sekil 3). Karistirma kandlinu
takarken kanullin ve kartusun Uzerindeki yonlendirici yataklari dikkate alin. Ters yéne cevi-
rerek kilitleyin (Sekil 4). Artik dozaji bireysel olarak uygulayabilirsiniz. Bir sonraki kullanima
kadar karistirma ucunu kartusun tzerinde birakin.

3. Prosedir _
Detaseal® antilock, gerek diizeltme, gerekse karistirma teknigiyle kullanilabilir. Islenecek
bolgeleri temizleyin ve mutat sekilde kurutun.

Cifte karistirma teknigi: Detaseal® antilock'u 6lgliyli almadan 6nce retantif bolgeye uygulayin
(Sekil 5) ve sertlesmesini bekleyin. Bir sonraki adima gegmeden dnce arizaya neden olabile-
cek olasi noktalari kontrol edin. Temizleyin, kurutun ve ardindan cift karigim teknigiyle mutat
sekilde 6lguyd alin.

Detaseal® antilock uygulamasi henliz donmamis Heavy ve tek fazli materyalle birlikte ayni
calisma kademesinde gerceklestirilebilir.

Diizeltme teknigdi: Burada Detaseal® antilock ilk 6lgli asamasinda uygulanabilir. Bunun igin
materyali undercut bolgelere uygulayin (Sekil 5) ve donmasini bekleyin. Diizeltme 0Olglisini
almadan o6nce 6lciye hasar vermeden gikartmanin mimkun olup olmayacagini inceleyin. Ge-
rekirse bu noktalari uzaklastirin. Temizleyin, kurutun ve ardindan Putty ile ilk 6l¢li agsamasini
gerceklestirin. Bunu izleyen diizeltme 6lgusini alirken materyalleri Ustiiste bindirmekten
kagimnin.

4. Dezenfeksiyon

Olgliyl agizdan gikardiktan sonra ilik gesme suyuyla yikayin. Ardindan %2 glutaraldehid
veya piyasada satilan bagka bir uygun dezenfeksiyon sollisyonunda 15 dakika sireyle de-
zenfekte edebilirsiniz.

5. Modelaj

Aradan 30 dakika gegmeden 6lgiiye modelaj uygulanmamalidir. Boyutsal stabilite 14 giin igin
garanti edilmektedir. Onerilen modelaj materyalleri Sinif Il ve IV dental algilar ve piyasada
satilan model plastikleridir.

6. Kasik temizleme

Yapismis materyalin mekanik yontemle, kiint bir cisimle temizlenmesi gerekir. Asetona
veya izopropanola kondugunda, trayloc® A ¢ozlinlir. Sadece iyi havalandirilan mekanlarda
kullanin. Ardindan kasiklari mutat sekilde temizleyin ve dezenfekte edin.

islemeye yonelik dnemli bilgiler

| Polieter olgli materyallerine, kondanzasyon capraz bagh silikonlara ve alginatlara
baglanmaz.

B Gevsek dislerin gcevresinde yapilan uygulamalarda yeterli kalinhikta materyal (3 -5
mm) uygulamaya dikkat edin.

B Preparasyon alanlarinda uygulamayin.

m Olgl alinmadan énce kullanilan soliisyonlar (6rn. retraksiyon soliisyonlari) sertlesme siire-
cini olumsuz etkileyebilirler, dolayisiyla tamamen uzaklastiriimalari gereklidir.

W Lateks eldivenler veya lateks bulagsmis ylizeyler Detaseal® antilock'un sertlesmesini etki-
leyebilir.

B Hastanin agzinda 6lgi materyali artiklari birakmayin.

W Capraz baglanan 6l¢li materyalleri kimyasal agidan dayaniklidir, giysilerin leke olmasina
engel olun.

Diger bilgiler:

Silikon 6lgli materyalleri milyonlarca kez kendini kanitlamistir, usuliine uygun kullanildiginda
istenmeyen ekiler beklenmemektedir. Ancak ilke olarak, alerji, irritasyon gibi immin
reaksiyonlari tamamen diglamak mimkun degildir.

Supheli durumlarda uygulamadan énce bir alerji testi yapilmasini éneriyoruz.

Sadece dis hekimliginde kullaniimak icindir.

60 sn. 1 dk. 20 sn.

Calisma suresi Agizda kalma siresi

2 dk. 20 sn.

Sertlesme siresi

Kullanma Talimati

Uygulama

alanlar:

Sabit protetik ve gene cerrahisi
tedavilerinin undercut bolgele-
rinde, parodontal hasar gérmus,
gevsek dislerin cevrelerinde

ve ¢ok genislemis interdental
bdlgelerde.

Teknik Veriler:

m Karnigtirma hacmi:
50 ml'lik kartuslar

M Dozaj: 1:1

® Uriin rengi:
Kaide: pembe
Katalizér: beyaz

B Karnistirma siiresi:
uygulanamaz
(Automix2-System)

B Galigma siiresi: 60 sn.*

I Sertlesme siiresi:
yaklasik 2 dk 20 sn*

B Agizda kalma siiresi:
yaklasik 1 dk 20 sn.

 Basing altinda deforme
olma orani:
yaklasik %22,5

B Deformasyon sonrasinda
eski haline donme orani:
> %99,8

= Dogrusal boyut degisimi:
yaklasik < %0,1

W Shore A sertligi:
yaklagik 10

M Isleme kosullar:
23°C £ 2°C sicaklik, %50
%5 bagil nem

= Saklama kosullar::

25°C

17°F
15“(_{
59°F
karistirmaya basladiktan itibaren,
23° C + 2° C'de, %50 + %5%

bagil nem oraninda. Daha yiiksek
sicakliklar verilen streleri kisaltir,

daha dusuk sicakliklar ise uzatir.

*

Siparis

bilgileri:

Detaseal® antilock
Standart ambalaj 03535
1 adet 50 ml'lik kartug

6 adet karistirma kanld, (sari)
6 adet Intra Oral Tips, sari

Detaseal® hydroflow

heavy

Standart ambalaj 5:1 02729
300 ml'lik maksi kartug

Baz + 60 ml Katalizor

10 adet dinamik karigtirici, sari
1 adet ¢evirme halkasi, sari

Detaseal® hydroflow

putty

Jumbo ambalaj 5:1 03283
300 ml'lik maksi kartus

Baz + 60 ml Katalizor

10 adet dinamik karistirici, sari
1 adet cevirme halkasi, sari

Standart ambalaj 1:1 02727
2 adet 250 ml'lik kutu

2 adet dozaj kasig1

Detaseal® hydroflow mono
Jumbo ambalaj 5:1 03373
300 ml'lik maksi kartug

Baz + 60 ml Katalizor

10 adet dinamik karistirici, sari
1 adet gevirme halkasi, sari

Standart ambalaj 02754
2 adet 50 ml'lik kartus
6 adet karistirma kandlu, yesil

Multipack 02757
4 adet 50 ml'lik kartus
12 adet karistirma kandlu, yesil

Dinamik karistirici
sarl, 40 adet

Cevirme halkasi

sarl, 1 adet

02833
02836

Karistirma kandlia, 02705

yesil, 48 adet

monoprint supra

Standart ambalaj 02525

2 adet 50 ml'lik kartug

6 adet karistirma kandlu, yesil



