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Instructions for use Palavit®55 VS

Product description

Palavit 55 VS is a selfcuring resin for provisionals and
other uni applications in fixed and r pros-
thetics. It consists of a powder component in a range of
colours A2, A3,A3.5, B3, D3, | (incisal) and liquid.

USA only: A1 superlight, B1 superlight, B10, B 20, C 20

Composition
Powder contains:

y ylate-Methacrylate-Cop
Liquid contains: Methylmethacrylate

Indications

— Repair of facings

— Repair of methylmethacrylate-crown and bridge
veneers

— Luting of laboratory fabricated facings (on metal
frames)

— Fabrication of long-term temporaries using denture
teeth

— Attachment of denture teeth to RPD frameworks

— Custom modification of denture teeth

— Fabrication of replacement facings

Contraindications

Do not use:

— for intraoral application if a dry field is unattainable or
the material cannot be processed properly

— Palavit 55 VS unpolymerised directly on dentine or
enamel and do not let polymerise when in contact with
tooth structure (polymerization heat)

— If any known allergies exist to one or more components
of Palavit 55 VS the product should not be used.

Note

The product contains (meth) acrylate compounds that may
cause sensitisation by skin contact. In case of irritation or
known allergies to resins meth / acrylate the product
should not be used.

Side effects
System induced side effects are unknown. Occasional
allergic reactions were reported.

Interaction with other materials
Contact with cationic mouth washes or plaque removers
and hexachlorophene may cause discolorations.

Mixing

Palavit 55 VS liquid is placed in the mixing cup with the
eye dropper. The powder is then added and homogene-
ously mixed until the mixing ratio of 1,2 ml liquid to 2

silicone wheel by applying very little pressure. High gloss
is achieved with a rag wheel and regular polishing pastes.

Repair of methylmethacrylate-crown and bridge
veneers

Prior to repair, the surface is cleaned and the matching
shade selected. The surface is roughened to provide
mechanical retentions. Palavit 55 VS liquid is applied to
the surface and the powder/liquid mix is prepared. The
dough is applied in layers and the tooth contour is mod-
eled by avoiding air bubbles. After polymerisation is com-
pleted, finishing and polishing is done in the usual manner
(see above).

Luting of laboratory fabricated facings

(on metal frames)

After placing a rubber dam, the facing is tried and
adjusted as necessary. In order to enhance the bond, the
framework and the facing surface are roughened with a
medium diamond. Palavit 55 VS liquid is then applied to
the roughened, cleaned and dried surfaces. Powder/liquid
mix is prepared and applied to the bonding surface of the
facing. The facing is then firmly pressed onto the metal
surface until the polymerisation of Palavit 55 VS is com-
pleted. Excess is removed with a medium diamond and
the facing is polished in the usual manner (see above).

Fabrication of long-term temporaries using denture
teeth

Pre-op models are first prepared by the technician; model
margins are exposed, matching acrylic denture teeth are
selected and their lingual surface is hollowed out until
they fit on the prepared abutments. The teeth are set up
on the model with wax and a matrix is then formed with
Formasil® Xact laboratory silicone putty. The cured matrix
is removed, the teeth and the model are splashed off and
the stone cast is isolated with Aislar®. The lingual surfaces
of the hollowed denture teeth are roughened by sandblast-
ing or with a medium grit stone or diamond. The teeth are
repositioned in the matrix, some glue may be used to hold
them in place. Palabond or Palavit 55 VS liquid is applied
onto the roughened surfaces and the matrix is put back on
the model and held down with rubber bands. Palavit 55 VS
is mixed and then poured into the tooth loaded matrix to
form the lingual side of the temporary. The polymerisation
takes place in the Palamat® practic at 55°C (131°F) and 2
bar (30 psi) pressure for 15minutes. The matrix and the
temporary are removed from the model. After polimerisa-
tion remove excess with middle fine diamonds and polish
without pressure with silicone polishers and burs. High
gloss is achieved by cotton wheel and polishing paste.

of denture teeth to RPD frameworks

grams of powder is matched. The two c 1its are
mixed for approx. 20 seconds with a glass or modelling
spatula until the dough gels to a creamy consistency and
hardly drops off the mixing instrument. The quantity of
material mixed depends on the particular job to be done.

Mixing and polymerisation chart

23°C (73°F) | Mixing Pouring  |Plastifica- | Polymerisa-
Stage Stage tion Stage [tion Stage
20 sec 40 sec 3 min 4min
1min> [4min> [ca8min->
37°C (99°F) | Mixing Pouring Plastifica- | Polymerisa-
Stage Stage tion Stage |tion Stage
20 sec 40 sec 2 min 1min
1min> [3min-> |4min->

Changing the mixing ratio will influence the polymerisation
time. Very thin layers (luting of facings) may take up to 20
minutes for complete curing.

Repair of facings

A matching shade is to be selected and the metal surface
is roughened (mechanical retentions), then cleaned and
dried carefully. Palavit 55 VS liquid is applied to the metal
surface and the powder/liquid mix is prepared. The dough
is applied in layers and the tooth contour is modeled by
avoiding air bubbles. After polymerisation, the facing is
finished with a medium diamond and pre-polished with a

The denture teeth are waxed up on the RPD framework
while placed on the master model. A Formasil Xact matrix
is taken and then everything is splashed off. The model is
isolated with Aislar and the teeth’s base surfaces are

] and the teeth rep  in the matrix.
Palabond or Palavit 55 VS liquid is applied onto the rough-
ened tooth surfaces and the tooth loaded matrix is reposi-
tioned on the model. Palavit 55 VS powder and liquid are
mixed and poured into the matrix; polymerisation takes
place in the Palamat practic (see above). After polimerisa-
tion remove excess with middle fine diamonds and polish
without pressure with silicone polishers and burs. High
gloss is achieved by cotton wheel and polishing paste.

Custom modification of denture teeth

The surface to be modified is roughened by sandblasting
or with a medium diamond and Palabond® or Palavit 55 VS
liquid is applied. Palavit 55 VS powder / liquid mix is pre-
pared and the modified tooth contour is modeled by apply-
ing the dough in layers. After polymerisation is completed,
the modified denture tooth is finished and polished in the
usual manner and then integrated in the prosthesis.

Fabrication of replacement facings

The fractured surface and the adjacent teeth on the mas-
ter cast are isolated with Aislar®. Palavit 55 VS is mixed.
The dough is applied in layers and the tooth contour is
modeled by avoiding any air bubbles. After the polymeri-
sation in the Palamat® practic, the facing is trimmed and
finished with diamonds and crosscut carbide burs while

@ Instrucciones de uso Palavit®55 VS

Descripcion del producto

Palavit 55 VS es una resina autopolimerizable para traba-
jos provisionales y otras aplicaciones universales en pro-
tesis fijas y removibles. Tiene un componente en polvo,
con el intervalo de colores A2, A3, A3.5, B3, D3 e | (incisal),
y un componente liquido.

Los colores se corresponden con la guia de colores Vita*.

Composicion

El polvo contiene:

Copolimero de metilmetacrilato-metilacrilato
El liquido contiene: Metilmetacrilato

Indicaciones

— Reconstruccion de facetas

— Reparacion de facetas de coronas y puentes de MMA

— Adhesion de facetas prefabricadas en armazones meté-
licos

— Confeccion de provisionales de larga duracion (método
de facetas)

— Acabado estético de dientes de protesis

— Confeccion de bases de prétesis con matizado dentario

— Confeccidn de facetas adhesivas

Contraindicaciones

No se debe aplicar:

— si para la preparacion en boca no se puede obtener un
campo seco 0 no hay posibilidad de seguir la técnica de
aplicacion indicada,

— en caso de alergia demostrada a los componentes de la
resina,

- directamente sobre la dentina o el esmalte, ni polimeri-
zar en contacto directo con ellos.

jAtencion!

El producto contiene compuestos de (meta)crilato que
pueden causar sensibilizacién por contacto con la piel. En
caso de irritacion o de alergia conocida a las resinas de
metacrilato, no debe usarse el producto.

Efectos secundarios
No se conocen efectos colaterales sistémicos. En casos
aislados se han descrito reacciones alérgicas del tipo IV.

Interacciones con otros medios
En contacto con colutorios catiénicos o quitaplacas y clor-
hexidina Se pueden originar decoloraciones.

Mezcla

Dispensar el liquido en el vaso de mezcla con la pipeta de
vidrio. Rociar el polvo, mezclando con una espétula de vidrio
0 de modelar, hasta obtener una masa cremosa de goteo
lento. Mezclar bien ambos componentes durante 20 seg. La
proporcién de mezcla es de 1,2 ml liquido : 2 g polvo.

Tiempo de trabajo y de polimerizacion

23°C (73°F) | Fase de Fase fluida |Fase Fase de
mezcla 40 seg. plastica | polimeriza-
20 seg. 3 min. cién
4 min.
1min-> |4min-> |aprox.8 min|
>
37°C (99°F) | Fase de Fase fluida |Fase Fase de
mezcla 40 seg. plastica polimeriza-
20 seg. 2 min. cion
1 min.
1min=> [3min> [4min->

Al modificar la proporcion de la mezcla se modifica también
el tiempo de polimerizacion. El tiempo de polimerizacion de
capas finas (adhesion de facetas) es de hasta 20 min.

Reconstruccion de facetas

Antes de iniciar a reconstruccion del facetado se debe
determinar el color dentario, hacer spero el armazon
metalico y crear retenciones. Seguidamente limpiar perfec-
tamente y secar. Para una mejor adhesion se deben hume-
decer las bases adhesivas con liquido de Palavit 55 VS
antes de proceder a la mezcla. Mezclar el liquido con el

polvo y aplicar Palavit 55 VS por capas, modelando la
forma dentaria. Después de la polimerizacion, tallar la
faceta con un instrumento diamantado de grano mediano y
efectuar un prepulido con un pulidor de silicona, sin ejercer
presion. El alto brillo se obtiene con la rueda de pafio de
lana y las pastas de pulir habituales.

Reparacion de facetas de coronas y puentes de MMA
Antes de empezar a reparar se debe limpiar el facetado y
determinar el color dentario, hacer &spero el area de la
reparacion y crear retenciones. Seguidamente limpiar per-
fectamente y secar. Humedecer el drea a reparar con
liquido de Palavit 55 VS y dejarlo reaccionar. Mezclar el
liquido con el polvo y aplicar Palavit 55 VS por capas y
conformar la forma del diente. Evitar la inclusion de bur-
bujas de aire. Después de la polimerizacion, tallar la
faceta con un instrumento diamantado de grano mediano
y efectuar un prepulido con un pulidor de silicona, sin
ejercer presion. El alto brillo se obtiene con la rueda de
paiio de lana y las pastas de pulir habituales.

Adhesion de facetas prefabricadas en armazones
metalicos

Antes adherir las facetas se deben crear retenciones sobre
el drea de trabajo, secarla y probar las facetas. En caso
necesario efectuar correcciones. Hacer bien dsperas las
superficies adhesivas de las facetas, limpiar y humedecer
las superficies a unir con liquido de Palavit 55 VS.
Mezclar el liquido con el polvo y aplicar la mezcla de
Palavit 55 VS sobre las superficies adhesivas de las face-
tas, fijarlas y mantenerlas sobre el armazdn metalico.
Después de la polimerizacion, eliminar los excedentes con
un instrumento diamantado de grano mediano y pulir con
un pulidor de silicona sin ejercer presion.

Confeccion de provisionales de larga duracién
(método de facetas)

Después de haber preparado el modelo principal se des-
cubren los limites de la preparacién. Se ajustan las face-
tas (dientes) prefabricadas, si resulta necesario se tallan,
y se fijan con cera sobre el modelo de escayola. Se con-
fecciona una llave de silicona con Formasil®Xact abar-
cando ampliamente los dientes. Una vez fraguada la llave
de silicona, eliminar la cera del modelo y dientes. Hacer
asperas las superficies de union de las facetas con Palavit
55 VS y mojarlas bien con liquido de Palavit 55 VS.
Después de fijar las facetas con la Ilave de silicona se
debe aislar el modelo con Aislar®. Fijar la llave de silicona
sobre el modelo. Mezclar Palavit 55 VS, vaciar la mezcla
en la llave de silicona, darle forma definitiva con un instru-
mento y polimerizar. Seguidamente se quita del modelo la
llave de silicona y el puente. Proceder al trabajo de aca-
bado con instrumentos para tallar (fresas diamantadas de
grano grueso y mediano, fresas de dientes cruzadas). El
pulido se realiza — sin ejercer presion — con pulidores de
silicona y cepillos, el pulido al alto brillo con fieltro y pasta
pulidora.

Acabado estético de dientes de protesis

Para alargar dientes confeccionados, estos se deben
hacer &speros con un instrumento diamantado de grano
medio-fino 0 mediante arenado con Al,0, de minimo 50
pmy 2 barias de presion y humedecer con liquido de
Palavit 55 VS. Mezclar Palavit 55 VS y aplicar por capas en
los sitos correspondientes. Proceder al trabajo de acabado
con instrumentos para tallar (fresas diamantadas de grano
grueso y mediano, fresas de dientes cruzados). El pulido
se realiza — sin ejercer presion — con pulidores de silicona
y cepillos, el pulido al alto brillo con fieltro y pasta puli-
dora.

Confeccion de bases de prétesis con matizado dentario
Después de aislar el modelo principal con Aislar® hume-
decer los dientes con Palabond® y fijarlos en la llave de
silicona. Mezclar Palavit 55 VS para obtener una mezcla
fluida. Vaciar la mezcla en la llave de silicona evitando la
inclusion de burbujas y polimerizar. Después de la polime-
rizacion proceder al trabajo de acabado con instrumentos
rotatorios (fresas diamantadas de grano grueso y
mediano, fresas de dientes cruzadas) y prepulir sin ejercer
presion con pulidor de silicona. Para pulir se utiliza pémez.

ce 0197

remaining on the model. For the final polish in the usual
manner (see above), the facing is removed from the
model. After cleaning in the ultrasonic cleaner, the bond-
ing surface is roughened by sandblasting or with a
medium-coarse diamond.

Advice

When using Palavit 55 VS in the fluid resin matrix tech-
nique, the dough can be mixed to a rather runny con-
sistancy; however it must be polymerised in the Palamat
practic / Palamat® elite at 55°C (131°F) and 2 bar (30 psi)
pressure for 15 minutes. — Powders of different base
shades can be mixed to achieve individual aesthetics. —
Bonding surfaces must be roughened by sandblasting with
50 micron aluminium oxide or with a medium grain dia-
mond; do not use crosscut carbides for surface roughen-
ing.

Storage advice

Do not store above 25°C (77°F). Do not use the material
after expiry date. Avoid direct exposure to sun. Reseal
carefully after removing product. Keep away from children.
Visually inspect for damage before first use. Damaged
products must not be used.

Hazard/Safety information

Liquid (methyl methacrylate)

Highly flammable liquid and vapour. Causes skin irritation.
May cause an allergic skin reaction. May cause respiratory
irritation. Keep away from heat/sparks/open flames/hot
surfaces. - No smoking. Use explosion-proof electrical/
ventilating/lighting/equipment. Avoid breathing dust/fume/
gas/mist/vapours/spray. IF ON SKIN (or hair): Remove/Take
off immediately all contaminated clothing. Rinse skin with
water/shower. Store locked up.

Powder (dibenzoyl peroxide)

May cause an allergic skin reaction. Avoid breathing dust/
fume/gas/mist/vapours/spray. Wear protective gloves/pro-
tective clothing/eye protection/face protection. Specific
treatment (see on this label). Wash contaminated clothing
before reuse. If skin irritation or rash occurs: Get medical
advice/attention. IF ON SKIN: Wash with plenty of water.

Safety data sheets and more information are available at
our website www.kulzer.com

® = registered trademark of Kulzer GmbH

* = registered trademark of Vita-Zahnfabrik,
Bad Sackingen

Dated: 2017-07

Confeccion de facetas

Una vez confeccionado el modelo principal, aislar las
superficies a ser facetadas con Aislar®. Mezclar Palavit 55
VS y aplicar por capas evitando inclusiones de aire y
estructurar la forma dentaria. Después de polimerizado
efectuar el trabajo de acabado sobre el modelo (diamantes
y fresas de dientes cruzados). Para el pulido se quita la
faceta del modelo (pulidores de silicona, pémez). Limpiar
la faceta en bafio de ultrasonido y hacer aspera la superfi-
cie de union, utilizando diamantes de grano medio-grueso
o arenando con Al,0, de minimo 50 pm y 2 barias de pre-
sion.

Indicaciones

Para aplicar Palavit 55 VS en la técnica del vaciado (sillas
de protesis, técnica del facetado), se puede hacer una
mezcla mas fluida, pero se debe polimerizar en el
Palamat® practic / Palamat® elite durante 15 miny a 2
barias de presion.

Para obtener tonalidades intermedias de color se pueden
mezclar colores. Las superficies de union no se deben
hacer dsperas con fresas de dientes cruzados, sino que se
debe arenar con Al,0, de 50 ym y 2 barias de presion o
utilizar diamantes medio-finos.

Consejos para su conservacion

No almacenar a temperaturas superiores a 25°C (77°F). El
material no se puede usar pasada la fecha de caducidad.
Manténgase alejado de la luz solar directa. Tras extraer el
producto, cerrar de nuevo cuidadosamente. Manténgase
fuera del alcance de los nifios. Antes de la primera utiliza-
cion, realizar una inspeccion visual para detectar posibles
dafios en el producto. No utilizar productos dafiados.

Riesgos/Consejos para la seguridad

Liquido (metacrilato de metilo)

Liquido y vapores muy inflamables. Provoca irritacion
cutdnea. Puede provocar una reaccion alérgica en la piel.
Puede irritar las vias respiratorias. Mantener alejado de
fuentes de calor, chispas, llama abierta o superficies
calientes. - No fumar. Utilizar un material eléctrico, de
ventilacion o de iluminacién/antideflagrante. Evitar respi-
rar el polvo/el humo/el gas/la niebla/los vapores/el aero-
sol. EN CASO DE CONTACTO CON LA PIEL (o el pelo): Qui-
tarse inmediatamente las prendas contaminadas.
Aclararse la piel con agua o ducharse. Guardar bajo llave.
Polvo (perdxido de dibenzoilo)

Puede provocar una reaccion alérgica en la piel. Evitar
respirar el polvo/el humo/el gas/la niebla/los vapores/el
aerosol. Llevar guantes/prendas/gafas/méscara de protec-
cion. Se necesita un tratamiento especifico (ver en esta
etiqueta). Lavar las prendas contaminadas antes de volver
a usarlas. En caso de irritacion o erupcion cutdnea: Con-
sultar a un médico. EN CASO DE CONTACTO CON LA PIEL:
Lavar con abundante agua.

Hojas de datos de seguridad y mas informacion estan dis-
ponibles en nuestro sitio web www.kulzer.com

® = marca registrada de la empresa Kulzer GmbH

* = marca registrada de la empresa Vita-Zahnfabrik,
BadSackingen

Revision: 2017-07

Gebrauchsanweisung Palavit®55 VS

Produktbeschreibung

Palavit 55 VS Fliissigkeit benetzen. Fliissigkeit und Pulver

Palavit 55 VS ist ein artender Uni

fiir Interimsarbeiten in der Kronen- und Briickentechnik
und Prothetik. Er besteht aus einer Pulverkomponente in
verschiedenen Farben A2, A3, A3,5, B3, D3, | (Incisal) und
Fliissigkeit. Die Farben sind dem Vita Classical* Farb-
schliissel angepasst.

Zusammensetzung
Pulver enthélt:

ylat-Copolymerisat

ylat
Fliissigkeit enthalt: Meth)lllmethacrylat

Indikationen

— Wiederherstellung von Facetten

— Reparatur von Methylmethacrylat-Kronen- und
Briickenverblendungen

— Verklebung von vorgefertigten Facetten
(auf Metallgeriisten)

— Herstellung von Langzeitprovisorien (Facettentechnik)

— Asthetische Ergénzung von Konfektionszéhnen

— Herstellung von zahnfarbenen Prothesenbasen

— Herstellung von Verblendfacetten

Kontraindikationen
Die Verwendung ist nicht angezeigt:

1. Palavit 55 VS schichtweise auftragen und die
Zahnform modellieren. Nach der Polymerisation die Ver-
blendung mit mi inen Di: b und mit
einem Silikonpolierer drucklos vorpolieren. Hochglanz mit
W | und tiblichen Polierpasten erzeu-
gen.

P von M
Briickenverblendungen
Vor der Reparatur die Verblendung reinigen und die Zahn-
farbe bestimmen. Die Reparaturstelle anrauen, Retentio-
nen schaffen, griindlich reinigen und trocknen. Vor dem
Anmischen die Reparaturstelle mit Palavit 55 VS-Fliissig-
keit diinn benetzen und diese einwirken lassen. Flissig-
keit und Pulver anmischen. Palavit 55 VS schichtweise
auftragen und die Zahnform gestalten, dabei Luftein-
schliisse vermeiden. Nach der Polymerisation mit mittel-
feinen Diamanten beschleifen und mit einem Silikonpolie-
rer drucklos vorpolieren. Hochglanz mit Wollschwabbel
und handelsiiblichen Polierpasten erzeugen.

ylat-Kronen- und

Verklebung von vorgefertigten Facetten

(auf Metallgeriisten)

Vor dem Verkleben der Facetten das Arbeitsfeld mit
Retentionen versehen, trockenlegen und die Facette

— wenn bei der Verarbeitung im Mund eine Troc

oder die vorgeschriebene Anwendungstechnik nicht
maglich ist.

— Palavit 55 VS soll nicht direkt auf Dentin oder Schmelz
aufgetragen werden oder in direktem Kontakt damit
polymerisieren.

— Bei erwiesener Allergie gegen einen oder mehrere
Bestandteile von Palavit 55 VS ist von einer Anwendung
abzusehen.

Hinweise
Das Produkt enthlt (Meth-) Acrylatverbindungen, die bei

Hautkontakt zur Sensibilisierung fiihren kénnen. Bei even-
tuell auftretenden Reizerscheinungen oder bei b

pi en, ¢ falls Korrekturen vornehmen.
Facetten auf der Klebefléchenseite griindlich anrauen, rei-
nigen und mit Palavit 55 VS-Flissigkeit an den Verbund-
flachen benetzen. Flissigkeit und Pulver anmischen.
Palavit 55 VS-Gemisch auf die Verbundflache der Facetten
auftragen, auf dem Metallgeriist fixieren und festhalten.
Nach der Polymerisation Uberschiisse mit mittelfeinen
Diamanten entfernen und mit Silikonpolierern drucklos
polieren.

ren, schichtweise ohne Lufteinschliisse auftragen und die
Zahnform gestalten. Nach der Polymerisation die Facette
auf dem Modell bearbeiten (Diamanten und kreuzver-
zahnte Fréser). Zur Politur Facette vom Modell nehmen
(Silikonpolierer, Bimsstein). Nach der Reinigung im Ultra-
schallbad die Verbundfléche der Facette mit einem mittel-
groben Diamanten oder durch Abstrahlen mit mindestens
50 ym Al,0, und 2 bar Druck anrauen.

Hinweise

Bei Einsatz von Palavit 55 VS in der GieBtechnik (Prothe-
sensattel, Facettentechnik) kann das Material diinner
angemischt werden, muss jedoch im Palamat® practic /
Palamat® elite 15 min bei 55°C (131°F) mit 2 bar Druck
polymerisiert werden. Zur Erstellung von individuellen
Zwischenfarbtonen ist ein Mischen der Farben untereinan-
der mdglich. Die Verbundfldchen nicht mit kreuzverzahn-
ten Frasern, sondern durch Abstrahlen mit 50 ym Al,0,
und 2 bar Druck oder durch mittelfeine Diamanten
anrauen.

Aufbewahrungshinweis

Nicht tiber 25°C (77°F) lagern. Nach Ablauf des Verfallda-
tums darf das Material nicht mehr verwendet werden.
Direkte Sonneneinstrahlung vermeiden. Nach Produktent-
nahme sorgféltig wieder verschlieBen. Fiir Kinder unzu-
ganglich aufbewahren. Bitte vor Erstgebrauch durch Sicht-
kontrolle auf Beschédigung priifen. Beschadigte Produkte
diirfen nicht eingesetzt werden.

Gefahren-/Sicherheitshinweise

Fliissigkeit (Methyl-methacrylat)

Fliissigkeit und Dampf leicht entziindbar. Verursacht Haut-
reizungen. Kann allergische Hautreaktionen verursachen.
Kann die Atemwege reizen. Von Hitze/Funken/offener
Flamme/heiBen Oberflachen fernhalten. Nicht rauchen.

g von L ien (F ik)
Nach dem Erstellen des Meistermodells werden die Prépa-
rationsgrenzen freigelegt. Die Konfektionsfacetten (Kon-

Allergien gegeniiber Harzen auf Meth-/ Acrylatbasis sollte
das Produkt nicht zur Anwendung kommen.

Nebenwirkungen

Systemische Nebenwirkungen sind nicht bekannt. In Ein-
zelfallen werden allergische Reaktionen vom Typ IV
beschrieben.

Wechselwirkungen mit anderen Mitteln
In Kontakt mit kationischen Mundwéssern sowie Plaquerele-
vatoren und Chlorhexidin kdnnen Verfarbungen auftreten.

Anmischen

Fliissigkeit mit der Glaspipette im Anmischbecher vorle-
gen. Soviel Pulver einstreuen und mit einem Glasspatel
oder Modellierspatel mischen, bis ein sahniger, schwer-
tropfbarer Teig entsteht. Beide Komponenten 20 sec
griindlich mischen. Das Anmischverhéltnis betrdgt 1,2 ml
Flissigkeit : 2 g Pulver. Die Menge richtet sich nach der
GroBe des zu bearbeitenden Gebietes.

und P

fektionszé wenn nétig beschleifen und mit
Wachs auf dem Gipsmodell fixieren. Mit Formasil® Xact
einen Silikonschliissel anfertigen, dabei die Zahne ausrei-
chend umfassen. Nach Aushartung des Silikonschliissels
Modell und Zahne von Wachs befreien. Verbundfléche an
den Facetten zum Palavit 55 VS anrauen und mit Palavit
55 VS-Fliissigkeit gut benetzen. Modell nach Fixierung der
Facetten im Silikonschliissel mit Aislar® isolieren. Den

Explc itzte elektrische Gerate/Lftungsanlagen/
Beleuchtungsanlagen verwenden. Einatmen von Staub/
Rauch/Gas/Nebel/Dampf/Aerosol vermeiden. BEI KONTAKT
MIT DER HAUT (oder dem Haar): Alle beschmutzten,
getrankten Kleidungsstiicke sofort ausziehen. Haut mit
Wasser abwaschen/duschen. Unter Verschluss aufbewah-
ren.

Pulver (Dibenzoylperoxid)

Kann allergische Hautreaktionen verursachen. Einatmen
von Staub/Rauch/Gas/Nebel/Dampf/Aerosol vermeiden.
Schutzhandschuhe/Schutzkleidung/Augenschutz/

vorbereiteten Silike am Modell b
Palavit 55 VS anmischen und das Gemisch in den Silikon-
schliissel eingieBen und mit einem Instrument in die end-
gliltige Form bringen und polymerisieren. AnschlieBend
Silikonschliissel und Briicke vom Modell entfernen. Briicke
mit Schleifkorpern (mittlere und grobe Diamanten, kreuz-
verzahnte Fréser) ausarbeiten. Die Politur erfolgt drucklos
mit Silikonpolierern und Biirsten. Hochglanz wird erzielt
mit Wollschwabbel und Polierpaste.

Asthetische Erganzung von Konfektionszihnen

Zu verldngernde Konfektionsz&hne mit einem mittelfeinen
Diamanten oder durch Abstrahlen mit mindestens 50 pm
Al,0, und 2 bar Druck anrauen und mit Palavit 55 VS Fliis-
sigkeit benetzen. Palavit 55 VS anmischen und das Mate-
rial an den entspr n Stellen schi ise auf-
bauen. Nach der Polymerisation Ergénzung mit Schleif-
kérpern (mittlere und grobe Diamanten, kreuzverzahnte
Fraser) ausarbeiten. Die Politur erfolgt drucklos mit
Silikonpolierern und Biirsten. Hochglanz wird erzielt mit
und Polierpaste.

23°C (73°F)| Anmisch- | GieBphase | plastische | Polymerisa-
phase 40 sec Phase tionsphase
20 sec 3min 4 min
imin> |[4min> |ca8min->
37°C (99°F) | Anmisch- | GieBphase | plastische | Polymerisa-
phase 40 sec Phase tionsphase
20 sec 2 min 1 min
imin> [3min> |4min->

Durch Veréndern des Anmischverhéltnisses werden die
Polymerisationszeiten beeinflusst. Die Polymerisationszeit
betrégt bei diinnen Schichten (Verkleben von Facetten) bis
zu 20 min.

Wiederherstellung von Facetten

Vor der Wiederherstellung der Verblendung die Zahnfarbe
bestimmen. Metallgeriist anrauen und Retentionen schaf-
fen, anschlieBend griindlich reinigen und trocknen. Vor
dem Anmischen den Haftgrund zur besseren Haftung mit

Herstellung von zahnfarbenen Prothesenbasen

Nach Isolierung des Meistermodells mit Aislar® die Prothe-
senzahne mit Palabond® benetzen und im Silikonschliissel
fixieren. Palavit 55 VS so anriihren, dass es flieBfahig ist.
Das Gemisch in den Silikonschliissel ohne Blasenbildung
eingieBen und polymerisieren. Nach der Polymerisation
mit rotierenden Instrumenten (mittlere und grobe Diaman-
ten, kreuzverzahnte Fraser) ausarbeiten. Die Politur erfolgt
drucklos mit Silikonpolierern und Biirsten. Hochglanz wird
erzielt mit Wollschwabbel und Polierpaste.

g von Ver
Nach Erstellung des Meistermodells die Fléche zur Facet-
tenherstellung mit Aislar® isolieren. Palavit 55 VS anriih-

Mode d’emploi Palavit®55 VS

Description du produit

Palavit 55 VS est une résine autopolymérisable pour tra-
vaux provisoires et autres applications universelles en
prothese fixée et amovible. Elle se compose d’une poudre
disponible dans les teintes A2, A3, A3.5, B3, D3, | (Incisal)
et d’un liquide.

Teintes selon le teintier Vita*.

Composition

Poudre, contenant:

Copolymérisat de (méth)acrylate de méthyle
Liquide, contenant: Méthacrylate de méthyle

Indications

— Réparation de facettes

— Réparation de recouvrement cosmétique de couronnes
et de bridges en méthacrylate de méthyle

— Collage de facettes préfabriquées (sur des armatures

métalliques)

Réalisation de provisoires de longue durée (méthode

des facettes)

Fixation de dents prothétiques sur des chassis métal-

liques

— Modification de la forme de dents prothétiques

— Réalisation de facettes de rechange

Contre-indications

Ne pas utiliser:

— en bouche quand il n’est pas possible d’obtenir un
champ sec ou si le matériau ne peut étre mis en ceuvre
correctement

— du Palavit 55 VS non polymérisé directement sur la
dentine ou sur I'émail et ne pas le laisser polymériser
alors qu'il est en contact avec la dent (exothermie lors
de polymérisation)

— en cas d'allergie connue a I'un ou plusieurs des compo-
sants de Palavit 55 VS

Remarque

Le produit contient des composés (méth)acryliques qui
peuvent provoquer une réaction allergique en cas de
contact cutané. Le produit ne doit pas étre utilisé en cas
d'irritation ou d’allergies connues aux résines (méth)
acryliques.

Effet secondaires
Des effets secondaires induits par le produit sont inconnus.
Quelques cas de réactions allergiques ont été rapportés.

Interactions avec d’autres produits

Des décolorations peuvent survenir en cas de contact
avec des bains de bouche cationiques, des détartrants ou
de I'hexachlorophéne.

Mélange

Placer le liquide dans le godet de mélange a I'aide de la
pipette de verre. Ajouter la poudre et mélanger pendant 20
secondes a I'aide d’une spatule de verre ou d’une spatule
de modelage jusqu’a obtention d’une péte crémeuse qui
coule difficilement de la spatule. La proportion de mélange
est de 1,2 ml de liquide : 2 g de poudre.

Temps de mise en ceuvre et de polymérisation

23°C (73°F) | Phase de | Phase Phase Phase de
mélange | liquide plastique | polymérisation
20 sec 40 sec 3 min 4 min
1min-> [4min-> |ca8min->
37°C (99°F) | Phase de | Phase Phase Phase de
mélange | liquide plastique | polymérisation
20 sec 40 sec 2 min 1min
imin> [3min-> |4min->

La modification de la proportion du mélange influe sur le
temps de polymérisation. Le temps de polymérisation peut
durer jusqu’'a 20 mn pour les couches trés minces (collage
de facettes).

Réparation de facettes

Sélectionner la teinte appropriée et dépolir la surface métal-
lique (faire des rétentions mécaniques), effectuer ensuite un
nettoyage et un séchage soigneux. Avant d’effectuer le

mélange, humecter de liquide Palavit 55 VS la surface
métallique. Mélanger la poudre et le liquide. Appliquer
Palavit 55 VS par couche et modeler la forme de la dent
en évitant la formation de bulles d’air. Aprés la polyméri-
sation, effectuer un meulage du recouvrement cosmétique
al'aide d’une fraise diamantée a grain moyen et réaliser
un pré-polissage avec un disque siliconé utilisé a faible
pression. Pour obtenir un beau brillant, utiliser un disque
de laine et les pates a polir courantes.

Réparation de recouvrement cosmétique de couronnes
et de bridges en MMA

Nettoyer les surfaces avant d’effectuer la réparation et
sélectionner la teinte appropriée. Dépolir la surface afin de
créer des rétentions mécaniques, effectuer ensuite un
nettoyage et un séchage soigneux. Avant d'effectuer le
mélange, humecter Iégérement de liquide Palavit 55 VS la
surface. Mélanger la poudre et le liquide. Appliquer Palavit
55 VS par couche et modeler la forme de la dent en évi-
tant toute inclusion d"air. Aprés la polymérisation, effec-
tuer un meulage a I'aide d’une fraise diamantée a grain
moyen et réaliser un pré-polissage avec un disque siliconé
utilisé & faible pression. Pour obtenir un beau brillant, utili-
ser un disque de laine et les pates a polir courantes.

Collage de facettes préfabriquées sur une armature
métallique

Apreés avoir posé une digue, procéder a I'essayage des
facettes et ajuster ces derniéres si nécessaire. Dépolir
I'armature et les facettes du coté a coller & I'aide d’une
fraise diamantée a grain moyen afin d’augmenter I'adhé-
rence. Nettoyer et sécher, puis humecter les parties
devant adhérer de liquide Palavit 55 VS. Mélanger le
liquide et la poudre. Appliquer le mélange de Palavit 55 VS
sur la surface a coller des facettes, les fixer et les mainte-
nir sur I'armature métallique en appuyant fortement
jusqu’a polymérisation compléte du Palavit 55 VS. Eliminer
ensuite les excés a I'aide d’une fraise diamantée & grain
moyen et polir comme d’habitude (voir ci-dessus).

Réalisation de provisoires de longue durée

(méthode des facettes)

Aprés réalisation des modéles préparatoires au labora-
toire, mettre a nu les limites des préparations. Sélection-
ner les dents prothétiques en résine adéquates et évider
leurs faces linguales jusqu’a ce qu’elles ajustent aux moi-
gnons préparés. Monter les dents en les fixant avec de la
cire sur le modeéle, puis réaliser une clé a I'aide d’un sili-
cone de laboratoire de viscosité putty. Aprés durcissement
de la clé en silicone, ébouillanter le modele et les dents,
puis isoler le platre avec Aislar®. Dépolir les faces lin-
guales évidées par sablage ou a I'aide d’une pointe mon-
tée ou d'une fraise diamantée de grain moyen. Reposition-
ner les dents dans la clé, utiliser si nécessaire de la colle
pour les y maintenir. Appliquer du Palabond® ou du liquide
Palavit 55 VS sur les surfaces dépolies et replacer la clé
sur le modele en la fixant avec des élastiques. Mélanger
Palavit 55 VS, verser le mélange dans la clé en silicone et
lui donner la forme linguale de la prothése temporaire &
I'aide d’un instrument. Effectuer la polymérisation dans
I'appareil Palamat® elite a 55°C (131°F) et 2 bars de pres-
sion (30 psi) pendant 15 minutes. Enlever ensuite du
modele la clé en silicone et le provisoire. Apres polyméri-
sation, éliminer les exces a |'aide d’une fraise diamantée a
grain moyen et polir avec des fraises et des polissoirs sili-
conés utilisés a faible pression. Pour obtenir un beau bril-
lant, utiliser un disque de laine et les pates a polir cou-
rantes.

Fixation de dents prothétiques sur un chassis métallique
Réaliser un montage sur cire des dents prothétiques sur le
chassis métallique, lui-méme positionné sur le maitre-
modele. Réaliser une clé avec un silicone de laboratoire
de viscosité putty, puis ébouillanter le tout. Isoler le
modele avec Aislar®. Dépolir la base des dents a 'aide
d’une fraise diamantée ou par sablage a I'Al,0, a 50um et
2 bars de pression. Appliquer du Palabond® ou du liquide
Palavit 55 VS sur les surfaces dépolies et replacer la clé
contenant les dents sur le modéle. Mélanger le liquide et
la poudre et verser dans la clé. Effectuer la polymérisation
dans I"appareil Palamat® elite (voir ci-dessus). Aprés poly-
mérisation, éliminer les excés a I'aide d’une fraise dia-
mantée a grain moyen et polir avec des fraises et des

@ Istruzioni per 'uso Palavit®55 VS

Descrizione del prodotto

Palavit 55 VS € una resina autopolimerizzante per prowvi-
sori e altre applicazioni universali per protesi fisse e
mobili. E composta da una polvere in diverse tonalita, A2,
A3,A3.5,B3, D3, | (massa incisale) e da un liquido.

| colori seguono la scala di colori Vita*.

Composizione

Polvere contiene:

copolimero di metilmetacrilato-metilacrilato
Liquido contiene: metilmetacrilato

Indicazioni

— ripristino di faccette

— riparazione di rivestimenti di ponti e corone in metilme-
tacrilato

— fissaggio di faccette confezionate in laboratorio (su
strutture metalliche)

— realizzazione di provvisori di lunga durata (metodo delle
faccette)

— completamento estetico di denti per protesi

— realizzazione di basi per protesi in colorazione vita

— realizzazione di faccette di rivestimento

Controindicazioni

L'impiego non & indicato:

— per applicazioni intraorali quando non & possibile otte-
nere un campo asciutto o lavorare il materiale secondo
la tecnica operativa prescritta,

— non applicare Palavit 55 VS non polimerizzato diretta-
mente sulla dentina o sullo smalto e non farlo polime-
rizzare a contatto diretto con strutture dentali (calore di
polimerizzazione),

— in caso di accertata allergia a uno o diversi componenti
di Palavit 55 VS.

Nota!

Il prodotto contiene composti di met-acrilato che possono
provocare sensibilizzazione per contatto con la cute. In
caso di irritazione o allergie accertate alle resine di met-
acrilato, il prodotto non deve essere utilizzato.

Effetti collaterali
Effetti collaterali sistematici non sono noti. In singoli casi
sono state descritte reazioni allergiche di tipo IV.

Interazione con altri prodotti
In contatto con soluzioni orali cationiche, rilevatori di
placca o clorexidina possono verificarsi decolorazioni.

Miscelazione

Approntare il liquido con la pipetta di vetro in una scodel-
lina. Versarvi tanta polvere e miscelarla con una spatola di
vetro o per modellare, finché si ottiene un impasto cre-

VS. Miscelare polvere e liquido. Applicare Palavit 55 VS a
strati e modellare la forma del dente. Dopo la polimerizza-
zione, rifinire con una fresa diamantata medio-fine e pre-
lucidare con gommini al silicone senza esercitare pres-
sione. Per la lucidatura finale usare feltrini di lana ed una
pasta per lucidare.

Riparazione di rivestimenti di ponti e corone in
metilmetacrilato

Prima della riparazione, pulire il rivestimento e determi-
nare il colore dei denti. Irruvidire la zona da riparare, cre-
are ritenzioni, detergere ed asciugare accuratamente.
Stendere un velo di liquido Palavit 55 VS sull’area interes-
sata e lasciare penetrare. Miscelare polvere e liquido.
Applicare Palavit 55 VS a strati e modellare la forma del
dente, evitando di includere aria. Dopo la polimerizzazione,
rifinire con una fresa diamantata medio-fine e pre-lucidare
con gommini al silicone senza esercitare pressione. Per la
lucidatura finale usare feltrini di lana ed una pasta per
lucidare.

Fissaggio di i in

(su strutture metalliche)

Prima di eseguire il fissaggio, creare delle ritenzioni sull'a-
rea interessata, asciugare il campo operatorio e provare la
faccetta; eventualmente eseguire delle correzioni. Irruvi-
dire accuratamente il lato da incollare della faccetta e
pulirla. Stendere un velo di liquido Palavit 55 VS sulle
superfici da unire. Miscelare polvere e liquido. Applicare
I'impasto sulla superfici da fissare della faccetta, siste-
marla sulla struttura metallica e tenerla in posizione. Dopo
la polimerizzazione, togliere le eccedenze con una fresa
diamantata medio-fine e lucidare con gommini al silicone
senza esercitare pressione.

Realizzazione di provvisori di lunga durata

(metodo delle faccette)

Dopo aver realizzato il modello maestro, scoprire i margini
della preparazione. Adattare le faccette confezionate o i
denti sgusciati, all'occorrenza ritoccarle e fissarle con cera
sul modello di gesso. Preparare una mascherina in sili-
cone in modo da avvolgere i denti. Dopo che la masche-
rina & indurita, rimuovere da modello e denti la cera. Irru-
vidire le superfici di unione delle faccette verso il Palavit
55 VS e bagnarle bene con il liquido Palavit 55 VS. Dopo
aver fissato le faccette nella mascherina di silicone, iso-
lare il modello con Aislar®. Fissare quindi la mascherina
sul modello.

Miscelare Palavit 55 VS e versare I'impasto nella masche-
rina, con uno strumento modellare la forma definitiva e
polimerizzare. Togliere la mascherina ed il ponte dal
modello. Rifinire il ponte con frese diamantate a granulo-
metria media e grossa e frese a taglio incrociato. Per la
lucidatura si usano gommini al silicone e spazzolini senza

moso appena gocciolante. Impastare accur per
20 s. Il rapporto di dosaggio & di 1,2 ml di liquido : 2 g di
polvere.

Tempi di lavorabilita e polimerizzazione

23°C (73°F) | Fasi di Fasi di Fase Fasi di poli-
miscela- | colata plastica | merizza-
zione 40 sec 3min zione
20 sec 4 min
imin> |4min-> |ca8min->
37°C (99°F) | Fasi di Fasi di Fase Fasi di poli-
miscela- | colata plastica | merizza-
zione 40 sec 2min zione
20 sec 1 min
imin> [3min> |4min->

La modifica del rapporto di dosaggio influisce sui tempi di
polimerizzazione. In caso di strati sottili (fissaggio di fac-
cette) il tempo di polimerizzazione puo essere prolungato
fino a 20 min.

Ripristino di faccette

Prima del ripristino determinare il colore dei denti, irruvi-
dire la struttura metallica e creare ritenzioni, quindi deter-
gere ed asciugare accuratamente. Per migliorare I'ade-
sione stendere come fondo un velo di liquido Palavit 55

pressione, per la lucidatura a specchio utilizzare
feltrini di lana e pasta per lucidare.

Completamento estetico di denti per protesi

| denti artificiali da allungare vanno irruviditi con una dia-
mantata medio-fine o sabbiati con Al,0, da 50 pm con una
pressione di 2 bar, e quindi bagnati con il liquido Palavit
55 VS. Approntare Palavit 55 VS e completare le aree inte-
ressate a strati. Dopo la polimerizzazione, rifinire queste
zone con frese diamantate a granulometria media e
grossa e frese a taglio incrociato. Per la lucidatura si
usano gommini al silicone e spazzolini senza esercitare
pressione, per la lucidatura a specchio utilizzare feltrini di
lana e pasta per lucidare.

Base per protesi in colorazione vita

Dopo aver isolato il modello maestro con Aislar®, bagnare
i denti artificiali con Palabond® e fissarli nella mascherina
di silicone. Approntare Palavit 55 VS in consistenza scor-
revole, versarla nella mascherina di silicone senza inclu-
dere bolle d’aria e polimerizzare. Dopo la polimerizza-
zione, finire queste zone con frese diamantate a
granulometria media e grossa e frese a taglio incrociato.
Per la lucidatura usare pomice.

izzazione di f; di rivesti
Sul modello maestro, isolare con Aislar® le superfici inte-
ressate. Approntare Palavit 55 VS, applicare a strati senza

Gesi itz tragen. B (siehe auf
diesem Kennzei i K ierte Kleidung
vor erneutem Tragen waschen. Bei Hautreizung oder -aus-
schlag: Arztlichen Rat einholen/érztliche Hilfe hinzuziehen.
BEI BERUHRUNG MIT DER HAUT: Mit viel Wasser waschen.

Sicherheitsdatenblatter und weitere Informationen finden
Sie auf unserer Homepage www.kulzer.com

® = eingetragenes Warenzeichen der Kulzer GmbH
* = eingetragenes Warenzeichen der Vita-Zahnfabrik,
Bad Sackingen

Stand: 2017-07

polissoirs siliconés utilisés a faible pression. Pour obtenir
un beau brillant, utiliser un disque de laine et les pates a
polir courantes.

Modification de la forme de dents prothétiques
Dépolir la surface & modifier par sablage ou a I'aide d’'une
fraise diamantée & grain moyen, puis appliquer du
Palabond® ou du liquide Palavit 55 VS. Mélanger le liquide
et la poudre Palavit 55 VS et modeler le nouveau contour
de la dent par application de la pate en couches. Aprés
polymérisation compléte, finir et polir la dent prothétique
modifiée de la fagon habituelle, puis I'intégrer & la pro-
these.

de facettes de
Isoler la surface fracturée et les dents adjacentes sur le
maitre-modeéle avec Aislar®. Mélanger Palavit 55 VS, I'ap-
pliquer couche par couche en évitant de provoquer des
inclusions d’air et modeler la forme de la dent. Apres la
polymérisation dans I'appareil Palamat® elite, gratter et
polir la facette sur le modele & I'aide de fraises diaman-
tées ou de fraises en carbure de tungsténe de la facon
habituelle (voir ci-dessus). Retirer la facette du modéle
pour procéder au polissage final. Aprés nettoyage dans un
bain & ultrasons, dépolir la surface d’adhésion de la
facette a I'aide d’une fraise diamantée a grain moyen ou
par sablage a I'’Al,0, @ 50pm minimum et 2 bars de pres-
sion.

Remarques

Lors de I'utilisation de Palavit 55 VS en technique de cou-
Iée dans une clé (selle de prothése, technique des
facettes), il est possible de faire un mélange plus fluide du
produit; mais il faut alors le polymériser 15 min & 55°C
(131°F) dans le Palamat® practic / Palamat® elite & une
pression de 2 bars (30 psi). Afin de créer des teintes
caractérisées, il est possible de mélanger les poudres de
différentes teintes entre elles. Ne pas dépolir les surfaces
de liaison avec des fraises en carbure de tungsténe ; ces
surfaces doivent étre dépolies par sablage a I'oxyde d’alu-
mine @ 50pm ou a I'aide de fraises diamantées a grain
moyen.

Conseils de stockage

Ne pas stocker a plus de 25°C (77°F). Aprés expiration de
la date de péremption, le matériau ne peut plus étre utilisé.
Eviter I'exposition directe au soleil. Refermer soigneuse-
ment aprés avoir prélevé du produit. Conserver hors de
portée des enfants. Veuillez vérifier avant la premiére utili-
sation que le produit n’est pas endommagé. Il ne faut en
aucun cas utiliser des produits endommagés.

Pré ions d’emploi et i de
Liquide (méthacrylate de méthyle)
Liquide et vapeurs trés inflammables. Provoque une irrita-
tion cutanée. Peut provoquer une allergie cutanée. Peut
irriter les voies respiratoires. Tenir & I'écart de la chaleur/
des étincelles/des flammes nues/des surfaces chaudes. -
Ne pas fumer. Utiliser du matériel électrique/de ventilation/
d'éclairage/antidéflagrant. Eviter de respirer les pous-
sieres/fumées/gaz/brouillards/vapeurs/aérosols. EN CAS
DE CONTACT AVEC LA PEAU (ou les cheveux): enlever
immédiatement les vétements contaminés. Rincer la peau
aI'eau/se doucher. Garder sous clef.

Poudre (peroxyde de dibenzoyle)

Peut provoquer une allergie cutanée. Eviter de respirer les

p fumees/gaz/brouillards/vapeur . Por-
ter des gants de protection/des vétements de protection/
un équipement de protection des yeux/du visage. Traite-
ment spécifique (voir sur cette étiquette). Laver les véte-
ments contaminés avant réutilisation. En cas d’irritation ou
d’éruption cutanée: consulter un médecin. EN CAS DE
CONTACT AVEC LA PEAU: Laver abondamment a I'eau.

Fiches de données de sécurité et plus d’informations sont
disponibles a www.kulzer.com

© = marque déposée de Kulzer GmbH
* = marque déposée de Vita-Zahnfabrik, Bad Sackingen

Mise a jour de I'information : 2017-07

includere bolle d’aria e modellare la forma del dente. Dopo
la polimerizzazione rifinire la faccetta sul modello con
frese diamantate e frese a taglio incrociato. Per la lucida-
tura, togliere la faccetta dal modello ed utilizzare gommini
al silicone e pomice. Pulire in bagno d’acqua ad ultrasuoni
e quindi irruvidire le superfici di unione delle faccette con
frese diamantate medio-fini o sabbiare con Al,0, da
almeno 50 pm e una pressione di 2 bar.

Attenzione

Per avere Palavit 55 VS in consistenza fluida (selle di pro-
tesi, tecnica delle faccette), lo si dovra essere ottenuto) un
impasto piu fluido. In tal caso tuttavia occorre polimeriz-
zare nel Palamat® practic/Palamat® elite in 15 min a 55°C
(131°F) e 2 bar.

Se si desiderano tonalita intermedie, si possono miscelare
i colori tra loro. Le superfici di unione non vanno irruvidite
con frese a taglio incrociato, ma con una diamantata
mediofine o sabbiate con Al,0, da 50 ym e una pressione
di 2 bar.

Conservazione

Conservare a temperature inferiori a 25°C (77°F). Non uti-
lizzare il prodotto una volta oltrepassata la data di sca-
denza. Evitare I'esposizione diretta ai raggi solari. Dopo
I'apertura richiudere accuratamente la confezione del pro-
dotto. Conservare il prodotto fuori dalla portata dei bam-
bini. Prima del primo utilizzo, effettuare un controllo visivo
per escludere eventuali danni. Non utilizzare il prodotto se
danneggiato.

i di pericoll
Liquido (metil-metacrilato)

Liquido e vapori facilmente infiammabili. Provoca irrita-
zione cutanea. Pud provocare una reazione allergica cuta-
nea. Puo irritare le vie respiratorie. Tenere lontano da fonti
di calore/scintille/fiamme libere/superfici riscaldate. — Non
fumare. Utilizzare impianti elettrici/di
ventilazione/d’illuminazione/a prova di esplosione. Evitare
di respirare la polvere/i fumi/i gas/la nebbia/i vapori/gli
aerosol. IN CASO DI CONTATTO CON LA PELLE (o con i
capelli): togliersi di dosso immediatamente tutti gli indu-
menti contaminati. Sciacquare la pelle/fare una doccia.
Conservare sotto chiave.

Polvere (perossido di dibenzoile)

Puo provocare una reazione allergica cutanea. Evitare di
respirare la polvere/i fumi/i gas/la nebbia/i vapori/gli aero-
sol. Ind guanti/indi ip ivi/Proteggere gli
occhi/il viso. Trattamento specifico (vedere su questa eti-
chetta). Lavare gli indumenti contaminati prima di indos-
sarli nuovamente. In caso di irritazione o eruzione della
pelle: consultare un medico. IN CASO DI CONTATTO CON
LA PELLE: Lavare abbondantemente con acqua.

Schede di sicurezza e maggiori informazioni sono disponi-
bili sul nostro sito web www.kulzer.com

® = marchio registrato della Kulzer GmbH

* = marchio registrato della Vita-Zahnfabrik,
Bad Séckingen

Aggiornamento al: 2017-07



Instrucoes de uso Palavit®55 VS

Descricao do produto

Escala de cores padrao Vita.* Palavit 55 VS é uma resina
autopolimerizavel para provisdrios e outras aplicacdes
universais em proteses fixas e removiveis. O produto con-
siste em um componente de pé disponivel nas cores A2,
A3,A3.5,B3, D3, | (incisal) e um liquido.

Composicao
P6: Copolimero de metilmetacrilato-metacrilato
Liquido: Metilmetacrilato

Indicacdes

— Reparos em coroas Veener

— Reparos em coroas e pontes & base de metilmetacrilato

— Cimentacao de facetas pré-fabricadas (em armagéo de
metal)

— Confecgdo de provisdrios usando dentes de estoque

— Fixacéo de dentes de estoque em PPR

— Modificacdo personalizada em dentes de estoque

Contraindicacdes

— Uso intraoral onde ndo possa ser obtido um campo
seco ou onde o material ndo possa ser processado cor-
retamente.

— Em pacientes alérgicos ao metilmetacrilato.

— Palavit 55 VS ndo deve ser usado, sem polimerizar,
diretamente na dentina ou no esmalte e nao deve ser
polimerizado em contato com o dente (polimerizacao
quente).

Nota!

0 produto contém metacrilato em sua composicao que
pode causar sensibilidade em contato com a pele. Em
caso de irritagdo ou alergias conhecidas as resinas de
(met)acrilato, ndo se deve usar o produto.

Efeitos secundarios
Efeitos sdo desconhecidos. Com o aparecimento de qual-
quer reacao alérgica o uso deve ser suspenso.

Interac@o com outros produtos

Contato com enxaguatorios bucais cationicos ou remove-
dor de placas e hexaclorofeno podem causar descolora-
coes.

Mistura

Palavit 55 VS liquido é colocado com o auxilio de um
conta-gotas em um pote dappen. 0 po deve ser adicio-
nado aos poucos e misturado homogeneamente em uma
proporgéo de 1,2 ml de liquido para 2 gramas do pé. Os
dois componentes devem ser misturados por aproximada-
mente 20 segundos com uma espatula de vidro ou de
modelar até que esteja com uma consisténcia de gel para
cremosa e que dificilmente solta da espétula. A quanti-
dade do material a ser misturado depende do trabalho a
ser feito.

Tabela de mistura e polimerizagao

camadas e 0s contornos do dente devem ser modelados
com cuidado para evitar a inclusdo de bolhas de ar. Apds
a polimerizagao total da faceta, o trabalho de acabamento
deve ser realizado com o auxilio de brocas diamantadas
de granulagao média e o polimento com rodas de silicone
sob leve pressdo. O polimento final é realizado com feltro
e pastas para polimento.

Reparo de coroas e pontes confeccionadas com resina
acrilica

Antes do reparo faga uma limpeza na superficie e sele-
cione a cor, em seguida asperize a superficie para criar
retencdes mecanicas. Palavit 55 VS liquido ¢ aplicado na
superficie, em seguida faca a mistura do pé e do liquido.
A massa deve ser aplicada em camadas e 0s contornos do
dente devem ser modelados com cuidado para evitar a
inclusdo de bolhas de ar. Apés a polimerizagéo total faga o
acabamento e polimento como foi descrito acima.

Cimentacao intra-oral de facetas pré-fabricadas

(em armagao de metal)

Apos a colocagdo do dique de borracha, faca a prova e os
ajustes da faceta se necessério. Em seguida, para uma
melhor unio a estrutura metélica e a superficie da faceta
séo asperizadas com uma ponta diamantada de granula-
¢do média. Palavit 55 VS liquido é aplicado na superficie
asperizada limpa e seca. Em seguida faga a mistura do pé
e do liquido e aplique na superficie interna da faceta para
que seja feita a unido. A faceta € entdo pressionada firme-
mente sobre a superficie do metal até que a polimerizagao
do Palavit 55 VS seja totalmente realizada. Os excessos
sé&o removidos com uma ponta diamantada de granulacéo
média e a faceta é entdo polida como j& descrito.

Confeccéo de provisérios usando dentes de estoque
Inicialmente os modelos sdo preparados por um técnico
dental, os dentes de estoque séo selecionados e sua face
lingual é escavada até que eles se encaixem nos pilares
preparados. Os dentes sdo colocados com cera sobre o
modelo e a muralha é entdo moldada com Formasil®Xact
que é um silicone pesado para uso em laboratério. Apés a
polimerizagdo a muralha é removida, os dentes e o
modelo sdo separados e 0 modelo de gesso € isolado com
Aislar®. A face lingual dos dentes sdo asperizados com
jato de areia grossa ou uma ponta diamantada. Os dentes
séo posicionados na muralha, pode ser usado algum tipo
de cola para manter os dentes posicionados. O Palabond
ou Palavit 55 VS liquido deve ser aplicado na superficie
que foi asperizada e a muralha é recolocada no modelo e
presa com elasticos. Palavit 55 VS deve ser misturado e
em seguida incluido até formar a face lingual do provisé-
rio. A polimerizacao ¢ realizada na polimerizadora
Palamat®practic a uma temperatura de 131°F (55°C) e
sob uma pressao de 30 psi (2 bar) por 15 minutos. A
muralha e o provisério sao removidos do modelo, 0 aca-
bamento e polimento séo realizados como descrito ante-
riormente.

Fixagdo de dentes de estoque em protese parcial

0Os dentes de estoque s&o fixados na cera da estrutura

metdlica da PPR que esté posicionada no modelo. Faca

uma muralha com o Formasil Xact. 0 modelo deve ser

|so|ado com Aislar e a base dos dentes sdo asperizados e
dos na muralha. Palabond ou Palavit 55 VS

Uma alterag@o na proporgao de mistura tera influéncia no
tempo de polimerizagéo. Camadas muito finas (cimenta-
¢do de facetas) podem levar até 20 minutos para uma
total polimerizagdo.

Reparo de coroas Veener

Apds a selecdo da cor, a superficie do metal deve ser
asperizada (para criar retencdes mecanicas), em seguida
limpe e seque cuidadosamente. Palavit 55 VS liquido deve
ser aplicado na superficie do metal e em seguida faga a
mistura do po e do liquido. A massa deve ser aplicada em

Ilqmdo deve ser apllcado nas superficies asperizadas dos
dentes e a muralha é reposicionada no modelo. Palavit 55
VS deve ser misturado e em seguida incluido para dentro
da muralha. A polimerizagéo é realizada na polimerizadora
Palamat practic (veja acima), o acabamento e polimento
sao realizados como descrito anteriormente.

23°C (73°F) | fase de fase de fase fase de I
mistura incluir plastica polimeri- removivel
20 sec 40 sec 3 min zagao
4 min
imin> [4min-> |ca8min->
37°C (99°F) | fase de fase de fase fase de
mistura incluir plastica | polimeri-
20 sec 40 sec 2 min zagao
1min
1min> [3min-> |4min->

Substituicao de facetas

A superficie fraturada e os dentes adjacentes devem ser
isolados no modelo com Aislar®. Misture o Palavit 55 VS.
Asperize a superficie interna com dxido de aluminio ou
com pontas diamantadas de granulacdo grossa/média. A
massa deve ser aplicada em camadas e o contorno do
dente deve ser modelado tomando os devidos cuidados
para ndo incluir bolhas de ar. Apds a polimerizagdo no
Palamat practic, remova os excessos com uma ponta dia-
mantada de granulagéo média, a faceta deve ser acabada

@ Bruksanvisning Palavit®55 VS

Produktbeskrivning

Palavit 55 VS &r ett sjélvhardande, universellt plastmate-
rial for provisoriska kronor och broar samt protetiska arbe-
ten. Det bestar av en pulverkomponent i fargerna A2, A3,
A3.5, B3, D3, | och vatska.

Férgerna ar anpassade till Vita* fargskalan

Sammanséttning
Pulvret innehaller:

ylat-metylakrylat-kop isat

Vatskan innehaller: metylmetakrylat

Indikationer

— reparation av fasader

— reparation av kronor och brofasader i MMA

— klistring av forproducerade fasader pa metallskelett
— tillverkning av er

— estetiska kompletteringar av protestdnder

— framstélining av tandférgade protesbaser

— framstélining av fasader

Kontraindikationer

Anvandning rekommenderas €]

— om torrlaggning av munnen eller om den foreskrivna
anvandningstekniken ej ar mojlig

— vid kénda allergier mot bestandsdelar av plastmateria-
let

— Palavit 55 VS skall ej placeras direkt pa dentin eller
emalj eller polymeriseras i direkt kontakt med dessa.

Obs

Produkten innehaller (met)-akrylatsammansattningar som
kan orsaka irritation vid hudkontakt. Vid forekomst av irri-
tation eller kdnda allergier mot plaster av met/akrylat skall
produkten inte anvéndas.

Biverkningar
Biverkningar &r ej bekanta. | enstaka fall har allergiska
reaktioner av typ IV beskrivits.

Interaktion med andra medel
Missfargningar kan uppsta vid kontakt med katjoniska
munvatten samt plakrelevatorer och klorhexidin.

Blandning

Droppa vatskan med glaspipetten i blandningskoppen.
Stré i s& mycket pulver med en glasspatel eller modeller-
spatel, att en graddliknande, trogflytande massa erhalls.
Blanda bada komponenterna noga under 20 sek.. Bland-
ningsforhallande &r 1,2 ml vétska : 2 g pulver. Méngden
rattar sig efter storleken pa behandlingsytan.

Bearbetni och
23°C (73°F) | blandnings [héllnings | plastisk fas |polymerise-
fas fas 3 min ringsfas
20 sec 40 sec 4min
1min-> |[4min> |[ca8min->

37°C (99°F) | blandnings [héllnings | plastisk fas |polymerise-

fas fas 2 min ringsfas
20 sec 40 sec 1 min
1min> [3min> [4min->

Polymeriseringstiderna paverkas av andrade blandnings-
forhallanden. Vid tunna skikt (cementering av fasader)
uppgér polymeriseringstiden till 20 min.

Restaurering av fasader

Fére restaurering av fasaden bestdms tandférgen. Rugga
upp metallskelettet och skaffa retentioner. Rengor dérefter
nogrant och torka. Fére blandningen skall vidhaftningsytan
fuktas med Palavit 55 VS-vatskan fr béttre vidhaftning.
Blanda vétska och pulver. Applicera Palavit 55 VS skiktvis
och modellera tandformen. Slipa fasaden efter polyme-
riseringen med medelfin diamant och férpolera utan tryck
med silikonpolerare. Hégglanspolera med ylletrissa och
vanlig polerpasta.

Reparation av kronor och brofasader i MMA
Rengor fasaderna fore reparationen och bestdm tandfar-
gen. Rugga upp reparationsytan, skaffa retentioner, rengor

noggrant och torka. Fukta ytan fére reparationen med
Palavit 55 VS-vétskan och lat den verka. Blanda pulver
och vétska. Applicera Palavit 55 VS skiktvis och modellera
tandformen; undvik luftblasor. Slipa efter polymeriseringen
med medelfin diamant och forpolera med silikonpolerare.
Hagglanspolera med ylletrissa och vanlig polerpasta.

Klistring av forpi fasader pa

Férse arbetsytan med retentioner fore klistring av
fasaderna, torrldgg och prova fasaderna; korrigera i fore-
kommande fall. Fasaden ruggas upp noga pé den sidan
som skall klistras, rengdres darefter och vidhéftningsytan
fuktas med Palavit 55 VS-vétska.Blanda vétska och pulver.
Palavit 55 VS-blandningen stryks pé fasadernas vidhaft-
ningsyta, fixeras och halls fast. Avidgsna dverskott med
medelfin diamant efter polymeriseringen och polera utan
tryck med silikonpolerare.

Framstallning av langtidsprovisorier (fasadmetoden)
Efter framstélining av basmodellen frildggs preparations-
grénserna. Anpassa konfektionsfacetterna (konfektionstén-
der), slipa om sa &r erforderligt och fixera med vax pa
gipsmodellen. Tillverka en silikonmotbitning med
Formasil®Xact, tdnderna skall vara ordentligt omslutna.
Efter uthrdning av silikenmotbitningen aviagsnas vax fran
modell och ténder. Rugga upp vidhaftningsytorna pa
fasaderna och fukta ordentligt med Palavit 55 VS vétska.
Isolera modellen med Aislar® efter fixering av facetterna i
silikonmotbitningen. Den preparerade silikonmotbildnin-
gen sétts fast pa modellen. Blanda Palavit 55 VS och hall
blandningen i silikonmotbitningen. Modellera med instru-
ment och polymerisera. Aviagsna darefter silikonmotbit-
ningen och bron fran modellen. Bearbeta bron med rote-
rande instrument (medium och grov diamant, krysslipade
frasare). Polera utan tryck med silikonpolerare och bor-
star, hogglanspolera med bomullspolerare och polerpasta.

Estetisk komplettering av protesténder

Rugga upp de konfektionstander som skall forldngas med
en mediumfin diamant eller bl&stra med minst 50 pm
Al,0,, tryck 2 bar och fukta med Palavit 55 VS vétska.
Blanda Palavit 55 VS och applicera blandningen skiktvis
pa de aktuella ytorna. Utarbeta kompletteringen efter poly-
meriseringen med roterande instrument (medium och grov
diamant, krysslipade frésare). Polera utan tryck med sili-
konpolerare och borstar, hdgglanspolera med bomullspo-
lerare och polerpasta.

Tandfargad protesbas

Fukta protestanderna, efter isolering av basmodellen med
Aislar®, med Palabond® och fixera i silikonmotbitningen.
Blanda Palavit 55 VS tills en flytande konsistens erhalles.
Hall blandningen i silikonmotbitningen utan att luftblasor
bildas och polymerisera. Arbeta ut materialet efter poly-
meriseringen med roterande instrument (medium och grov
diamant, krysslipade frésare) och bearbeta utan tryck med
silikonpolerare. For polering anvénds pimpsten.

Framstallning av fasader

Isolera ytorna p& basmodellen som anvands for fasad-
framstélining med Aislar®. Blanda Palavit 55 VS, applicera
skiktvis utan att luftblasor bildas och forma tanden. Bear-
beta fasaden pa modellen efter polymeriseringen (diamant
och krysslipade frasare). Fasaden tas fran modellen for
polering, polera med silikonpolerare och pimpsten). Rugga
upp fasadens vidhaftningsyta efter rengdring i ultraljuds-
bad med medium grov diamant eller bléstra med minst 50
pm Al,0,, tryck 2 bar.

Hénvisning

Vid anvéndning av Palavit 55 VS i gjuttekniken (pro-
tessadel, fasadteknik) kan materialet blandas tunnare, det
méste dock polymeriseras i Palamat practic®/Palamat®
elite i 15 min vid 55°C (131°F) vid tryck 2 bar. For fram-
stélining av individuella fargtoner kan pulver i olika farger
blandas. Rugga ej upp vidhéftningsytorna med krysslipade
frésare utan bléstra med 50 ym Al,0,, tryck 2 bar.

Forvaring

Forvara inte 6ver 25°C (77°F). Anvénd inte materialet efter
utgangsdatumet. Undvik direkt solljus. Tillslut férpacknin-
gen noga efter anvandning. Forvaras utom réckhall for

Odnyieg xpriong Palavit®55 VS

Mepypadn npoi'dvtoc

To Palavit 55 VS eival pia automtoAupepiiopevn quU)\lKr]
PITIV) VIa T(POOWPIVEC 050VTOOTOIXIEC Kat GAEC YEVIKEQ
eQUPHOVEC 08 AKIVNTEC Kal adaIPOUHEVES TEVNTEC 050VTO-
aToliec. AmtoteAeitat armo éva KovImSES UaTATIKO 0TV ETTL-
Aoyn xpwpdtwv A2, A3, A3.5, B3, D3, | (KOTTTIKG) Kal Lypo.
Movo yia Ti¢ HIMA: At superlight, B1 superlight, B10, B 20,
Cc20

ZiovBeon
H kovia Tepiéxet:
AKO

£¢ PeBaKPUAIKO peBUALD

To vypo Tepiéxel: MeBakpuliko pedoNio

Evdeiteiq

— Emiokevéc 0pewv pntivng

— Emokevéc otedavwv armo peBakpuliko peBOIo Kat
YEDUPEC TUTIOU veneer

— Xpaylopa OYewv EPYAcTNPLKIC KATAGKEUNG (ETIAVW OE
HETAAAIKG OKEAETO)

- Kataokeur poowpve 080vTooToIIGY HaKpdG Siap-
Keiag pe prian dovTiv oSovtoatoixiag

— TpoakoAAnan Sovtiv oSovtoatolxiag e TAaiola PETaKI-
VOUHEVWY HEPIKWV 080vTOaTOIKIWY (RPD).

Emiokevéc Opewv pnrivig

ApxIka Ttpémel va eTiiAexBel pia KataAnAn aroxpwon Kat
va TPIPTEL N PETAANIKA ETILHAVELD (LNXQVIKO KpATNa),
KaTomv va KaBaploTei Kat va ateyvwoel mpooekTika. To
vypd Palavit 55 VS edappoletat otn PeTaAKN emidavela
Kat yivetal n tpoeTolpacia Tou piypatog Koviac/vypol. H
{oun epappoletal oe TPWOELC Kal SlapopPwveTal T Tiepi-
ypappa tov Sovtioh arodelyovtag T GuoaAideg agpa.
Meta tov TIoAupEPIOpO TO viplopa atnv 6Yn pnTivng yive-
Tat pe Slapavt peoaiag okAnpdTNTaC Kat To poyvahiopa
yivetat pe Tpoxo athikovng edpappolovrag exdyotn Tiean.
YnAn Adpyn Ba v emiTOxeTe Pe TIAVIVO TPOXO Kat Kavovl-
KEG TaoTEC yuahioparog

Emiokevéc otedavav amnd pedakpuAkd peduAto kat
yédupeg Thmov veneer

Mpw TNV €TIoKeLN TIPETIEL vV KABAPIOTEL N ETUGAVELD KAl Va
emAexBei N KataAnAn amoxpwon. H emdavela tpipetat yia
va Swoel Pnxaviko kpatnua. To vypo Palavit 55 VS edap-
poletal atnv emipavela Kat yivetat n tpoeTolpasia Tov piy-
patog koviac/vypou. H opn edappoletal oe oTPWOELS Kat
Slapopwvetat To Tepiypappa Tou ovTiol arodedyovtag
T cpuou)\lésc aépa. Agpol oAOK)\npwem 0 no}\uuepmuoc, 10
Kat T0 yuaAiopa yivetat Kata tov ouviien tpoTmo

— EmeTKi TpOTIOTIOINGN SOVTIWY 080V i
— Kataokeun 6Yewv yla avtikatdotaon

Avtevéeiteig

ArayopeleTal n xpron:

— Yo evS0OTOHATIKN edappoyr av Sev LTIAPKEL OTEYVO

medio 1) av Sev eivat Suvatr n kataAnAn emte€epyacia

TOU UAKOD

1 Gyeon xprion Tou Palavit 55 VS emdvw atnv oSovtivn i

adapavtivn 6tav dev £xel TTOAVPEPLOTEL KAl PNV TO adr}-

OETE Va TIOAUPEPIOTEL OTav eival o emtadr pe Ty dopn

Tou Sovtiol (BeppdTnTa TIOAUMEPLHOU)

— Av eivat yvwaotéc alepyieg o éva 1} TteploadTepa ouaTa-
TIKA Tov Palavit 55 VS, ToTe Gev Ba Tpémet va xpnaipo-
TIoIn6ei T0 TIPOIGV.

Inpeinon

To Ttpoidv TiepIExel (LEB)AKPUAIKES EVWTELS, Ot OTIOIEC TTBa-
VOV va TT(poKaAéGoLV valebnToToinan Kata tnv emagn pe
0 8éppa. e TeiTTTWON £pEBIOHOU 1 GTAV UTIAPXOLV YVW-
0TEG aMepyieg oe PEBAKPUAIKEG / GKPUAIKEC pnTiveg, SV
Ba TpETEL va XpnalHOTIOLETAl TO TIPOIOV.

Napevépyeteg

Ay gival YVWOTEC TIAPEVEPYELES TTOU VA TIPOKAAOLVTAL ATTO
T0 oVoTNpa. ‘EXouv avadepBel ePIOTAGIAKEG AANEPYIKES
avtidpdoelc.

ANnAemidpaon pe aAla vAka

H enumﬁ HE KATIOVIoEVa OTOMATIKA Lypa ﬁ apaipéreg 0do-
VTIKIG TIAGKAG Kal e§ayAwpodaives PTopei va Tipokaréael
[y T

Avauén

To uyp6 Palavit 55 VS tomoBeteital otnv Koot avapiéng
pe T TuméTTa. H Kovia TipooTifetal katoTy Kat avapiyvo-
€701 y1a va yivel éva 0poloyevég UAKO PEXPL va eTiTEVXBEL N
avahoyia avapigng 1:2 ml vypol o€ 2 ypappdapla Koviag. Ta
600 ouotatika avayyvoovtat yia Tepimou 20 deutepoemta
JE Hia YUaAvn 1) KATAOKEVATTIKT OTIATOVAQ PEXPL N OpN va
QTOKTAOEL KPEHWEN UGN Kat va pnv oTadet TTAéov aro to
QVTIKeipevo avapgng. H moadtnta o LAIKoD avapgng
e€aptaral amo tnv epyacia mov Ba dietayOei.

Mivakag avapéng kat ToAvpEPIGHOD

(BA. tapamavw).

ZuykOAANON OPEWV EPYAGTNPLAKIG KATAOKEVNG
(emavw oe PETAAAIKO OKEAETO)

ToroBeTriaTe apXIka €va 050VTIKO (AaaTIXEVIO) Gpaypa,
SokipdaTe TV 0PN Kat pubpiote TV OTIwE amatteital. Ma
TNV evioxuon e oUYKOANGNG TIPETIEL Va TRIPTOUV TO TTAai-
010 Kal N eTdavela e 0Yng e €va dlapavtl peoaiag
oKkAnpdTnTac. To vypo Palavit 55 VS edappoletal katom
OTIC ABPEC, KABAPIOHEVES KaL GTEYVES ETUDAVELEC. TO piypa
Koviag/vypol TipoeTolpaZeTal Ki epappoletal otnv emida-
veld auykOAANanG e OYng. H 6y Tipémel KatoTy va Tie-
otel pe dhvapn emavw otn PETAAIKY eTpavela péxpL va
oAokAnpwBei o TToAupeptopdg Tou Palavit 55 VS. Ot Tiepio-
oeleg UAKoD adatpolvtal pe Slapavr ucuuiuc okAnpoTnTag
Kat n 6yn yvahitetar pe Tov guviin tpdmo (BA. mapamavw).

Ka f b XDV paKpac
diapkeiag pe xpnon dovtiwv odovrootolyiag
Ta poowpva povtéAa TpoeTolpalovtal apyikd amé tov
obovroteyvitn. Ta TeplBwpla Twv HOVTEAWY amoKaAUTITo-
vIa, eTAéyovTal Ta KatdAnAa akpuAika Soviia tng odo-
VTOOTOIKiA Kt avoiyovTal KOOTNTEC yia TN YAWOOIKI) ToUG
€TUPAVELQ PEXPL VA EGAPHOGOLY GTA TIPOETOIHATHEVA OTN-
piypata. Ta Govtia ToToBETOUVTAL ETIAVW OTO HOVTEAO piE
Kepi Kat Slapoppwvetat Katomv va KahoO e v epya-
otnplak Taota alhikévng Formasil® Xact. H moAupept-
opévn pRTpa adaipeital, Ta SOvTia Kat 1o PovTENo EemAévo-
VIaL KAl TO TETPIVO eKpayeio amopovavetat pe Aislar®. Ot
v)\u)oow':c ETIPAVELEC TWV KOIAWY SOVTIWV TNE 08ovToaToL-
xiag TplBOle e appoBoAn i pe éva Aelavtiko 1 Slapavl
peaaiac okAnpdtntac. Ta Sovtia Eavatomobetolvial aTo
KkahoUTtl, Aiyn k6AAa evdeyopévug Ba propoloe va Xpnatgo-
Tron6ei yia va ta kpatijoet atn 6€on toug. To Palabond 1y
T0 LYPO Palavit 55 VS epappoletal emavw otic adpéc emi-
daveleg Kal 1o kaholTt EavapTaivel A Ttiow 0TO HOVTEND
Kat ouyKpatiéTal Katw pe Aaotiydkia. To Palavit 55 VS ava-
iyvOeTal Kat xOvetat aTo KahoOTtL Tov SovTiol yia va oxnpa-
Tioel TN YAWOOIKN TIAEUPA TNG TIPOCWPIVAC 050VTOGTOIKIAC.
0 ToAUpEPIOPOC YiveTal oTn ouokevr] Palamat® practic
atoug 55°C (130°F) ae tiean 2 bar (30 psi) yia 15 Aerttd.
To kaho0Tut Kat n TPoowpIV) 08ovToaTolyia agaipolvral
amod 1o PovtéAo. MeTd Tov TIoAuEPIOHO adaipéate TIC
TIEPIOOELES e €va AETTTO SlapdvTl peoaiag okANPOTNTAC Kat
yuahioTe xwpi¢ Tiean pe YVAAGTIKG GINKOVNG Kal GPETEC.
YYnAn Adpyn Ba v emutixete pe PayBakepd Tpoxo Kat
TGoTa yuaAiopatog

n 0AAnon Sovtiwv xiag oe mhaiola

08ovTocToIX@V (RPD).

23°C (73°F) | Ztadio S1adio 210610 TMA- | ZTA510
avapéne | xotevong | otikomoin- | moAupept-
20 bevt. |40 8eut. | ong ool
3 Aemtd 4 hemtd
1Xemto - |4 Aemta > [Tepimou 8
Aemtd >
37°C (99°F) | Ztadlo Z1adlo 214610 TMAQ- | ZTd610
avapiene | xotevong | otiooin- | oAupept-
20 Sevt. 40 Sevt. ane apol
2 hemrtd 1 Aerttd
1hemto > |3 Aemta > (4 Aemrd >

Ta sovia 060v100'r01xluc GTEPEDVOVTAL ke Kepi 0T TTAaiol0
RPD Katd tnv Tomo8£Tnar| Toug 6To KUpLo uovte)\o ‘Eva
kahoUt Formasil Xact Slapoppwvetal kat Katomy 0Aa
EemAévovtal. To povTéNo amopovmveTal pe Aislar Kal ot ETtl-
Haveleg g ﬁuanc Tou Sovtiol Tpiovtal, eve Ta SovTia

H aMayn e avaoyiac avapigng Ba emnpedaet To xpovo
TIoAUHEPIOpOD. Ot EEUUPETIKA AETTTEC GTPWTELS (GPPayIoPa
Oewv) TUBavov va xpelaotodv péxpt kat 20 AeTTd yia Tov
OAIKO TIOAUHEPLOHO.

ETave Tal oto Kahourtt D29. To Palabond f To
uypo Palavit 55 VS epappdletal emavw oTic adpéc emipa-
VELEC TOU BOVTION Kat TO KaAoUTIL e TO SOVTL emavatomofe-
Teital 01o povtédo. H kovia Palavit 55 VS Kat 1o uypd avapt-
yvbovtal kat xovovtat ato KaAoorit. O ToAupEPIOHOG

e polida com pontas diamantadas e broca carbide no
modelo e em seguida faga o polimento em baixa presséo
com polidores e brocas. Alto brilho é obtido com uma
pasta de polimento.

Modificacdo personalizada em dentes de estoque

A superficie a ser modificada deve ser asperizada por
jateamento com 6xido de aluminio ou com uma ponta dia-
mantada, em seguida aplique uma fina camada de
Palabond® ou Palavit 55 VS liquido. Palavit 55 VS p6 e
liquido sdo misturados e os contornos do dente a ser
modificado s&o modelados em camadas com a massa.
Apds a polimerizacdo total, a area que foi modificada deve
ser acabada. Remova 0s excessos com uma ponta dia-
mantada de granulagdo média e em seguida faca o poli-
mento em baixa pressdo com polidores e brocas. Alto bri-
Iho é obtido com uma pasta de polimento.

Recomendacdes

Quando usar o Palavit 55 VS na técnica de inclusao, a
massa pode ser misturada antes para ter uma consistén-
cia mais fluida, porém ele deve ser polimerizado na poli-
merizadora Palamat practic / Palamat® elite a uma tempe-
ratura de 131°F (55°C) e sob uma presséo de 30 psi (2
bar) por 15 minutos. Pés de cores diferentes podem ser
misturados entre eles para obter uma maior opgéo de
cores. A superficie interna deve ser jateada com oxido de
aluminio de 50 microns ou com uma ponta diamantada de
granulacdo média, ndo use brocas carbide para asperizar
esta superficie.

Instrucdes de armazenamento

N&o armazenar acima de 25°C (77°F). O material ndo
deve ser usado ap6s o prazo de validade. Manter afastado
dos raios solares diretos. Fechar cuidadosamente apds
utilizar o produto. Manter fora do alcance das criancas.
Verificar o produto visualmente quanto a danos antes do
primeiro uso. E proibido utilizar os produtos que apresen-
tem danos.

Avisos de precaucéo e seguranca

Liquido (Metacrilato de metila)

Liquido e vapor facilmente inflaméveis. Provoca irritagéo
cutanea. Pode provocar uma reacgdo alérgica cuténea.
Pode provocar irritacdo das vias respiratérias. Manter
afastado do calor/faisca/chama aberta/superficies quen-
tes. — Nao fumar. Utilizar equipamento eléctrico/de ventila-
¢do/de iluminacao/a prova de explosdo. Evitar respirar as
poeiras/fumos/gases/névoas/vapores/aerossois. SE
ENTRAR EM CONTACTO COM A PELE (ou o cabelo): despir/
retirar imediatamente toda a roupa contaminada. Enxa-
guar a pele com agua/tomar um duche. Armazenar em
local fechado a chave.

P6 (perdxido de dibenzoilo)

Pode provocar uma reacgéo alérgica cutanea. Evitar respi-
rar as poeiras/fumos/gases/névoas/vapores/aerossois.
Usar luvas de proteccdo/vestudrio de protecgéo/proteccao
ocular/proteccao facial. Tratamento especifico (ver no pre-
sente rétulo). Lavar a roupa contaminada antes de a voltar
ausar. Em caso de irritagao ou erupgdo cutanea: consulte
um médico. SE ENTRAR EM CONTACTO COM A PELE:
Lavar abundantemente com agua.

As fichas de seguranca e mais informagdes estao disponi-
veis em nosso website www.kulzer.com

® = marca comercial registrada da Kulzer GmbH
* = marca comercial registrada da Vita-Zahnfabrik,
Bad Séckingen
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barn. Kontrollera att produkten inte ar skadad innan den
anvénds forsta gangen. Skadade produkter far inte anvén-
das.

Risker och sékerhetsinformation

Vitska (metylmetakrylat)

Mycket brandfarlig vétska och anga. Irriterar huden. Kan
orsaka allergisk hudreaktion. Kan orsaka irritation i luftvé-
garna. Far inte utséttas for varme/gnistor/Gppen ldga/heta
ytor. - Rokning forbjuden. Anvand explosionsséker elek-
trisk/ventilations-/belysnings-/utrustning. Undvik att inan-
das damm/rok/gaser/dimma/angor/sprej. VID HUDKON-
TAKT (4ven haret): Ta omedelbart av alla nedsténkta
Klader. Skolj huden med vatten/duscha. Forvaras inlast.
Pulver (dibenzoylperoxid)

Kan orsaka allergisk hudreaktion. Undvik att inandas
damm/rok/gaser/d|mma/angor/spreJ Anvénd skyddshand-
skar/sky . Sarskild
behandling (se pa etlketlen) Nedsténkta klader ska tvattas
innan de anvands igen. Vid hudirritation eller utslag: Sok
lakarhjélp. VID HUDKONTAKT: Tvétta med mycket vatten.

Sékerhetsdatablad och mer information finns pé var hem-
sida www.kulzer.com

® = registrerat varumarke som tillhdr Kulzer GmbH
= registrerat varumérke som tillhér Vita-Zahnfabrik,
Bad Sackingen
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Sie€ayetat otn ouokevr) Palamat practic (BA. mapanavw).
Metd Tov TToAupepIop6 adaipéate TI¢ Tepioaele e Eva
Aerttd Slapavtt pecaiag okAnpoTNTaAC Kal yuahiote Xwpic
Tiiean He YUAALOTIKG GIAKOVNG Kal ¢pé(£c YynAn Adpgn 6a
v emTiyeTe pe Pappaxepd Tpoxd kat TdoTa vuaMuuuroc

ETAeKTIKI doviwv odi

H emugaveta mov TepoKertar va Siapopgwlel Tplﬁeml e
appoBoAn i e éva Slapavt peoaiag okANPOTNTAG Kat edap-
poCetat To Palabond® f to uypd Palavit 55 VS. Tivetat n
TIpoETOIHasia Tou piypatog Palavit 55 VS Koviag / uypou kat
SlapopPWVETaL TO TPOTIOTIOINKEVO TTEPIYPaMMA TOU SOVTION
edappolovtag T (Upn o oTPWOELS. MeTA TV 0AOKAfpwan
TOU TIOAUMEPIOHIOD TO TPOTIOTIOINUEVO BOVTL TNG 050VTOTTOL-
Xiac oAokAnpwveTal Kat yuaAietal kata tov guvion TpoTo.
Katom evewpatavetat otny TpoaBeTiki epyacia.

Ka il OPewV yia avrikata

H paytopévn empdvela kat ta Simhava §6vTia 1o KUpIo
ekpayeio amopovavovtal Pe To Aislar®. livetar avapién tov
Palavit 55 VS. H {0un epappdletal e 0Tpwoels Kal dlapop-
dwvetal To Tepiypappa Tov Sovtioh amodelyovtag Tiq
HuoaAidec aépa. MeTd Tov TIOAUUEPIOHO GTNV GUOKELR
Palamat® practic, n 6yn akpiCetal Kat v TeAeliveTe pe
Sapavtia kar ppélec KapPioiov eykapalag TopNC vy Tapa-
HEVeL ETAVW 0TO HOVTENO. Ma TO TEAIKO yuaNiopa Pe Tov
ouvriBn TpoTo (BA. Tapardvw) n 6Yn apapeitat aro To
povTéAo. Aol TV KaBapioeTe aTo AouTpd LTTEPTXWV N €TTI-
(dvela TpookOAAnang Tpietar pe appoBon f pe éva dla-
pdvtt pecaiag okAnpOTNTAC.

Inpeinon

‘Otav xpnaiyoroleite to Palavit 55 VS atn pébodo peuotic
pntivng kahouttod, n (0N pmopei va Byet pe apketd pev-
otr ugn otav avapydei. EviouTolg o TOAUPEPLONOGC TIPETIEL
va yivel atnv Palamat practic / Palamat® elite atoug 55°C
(131°F) kat o¢ Ttieon 2 bar (30 psi) yia 15 Aerttd. — Kovieg
e SLAPOPETIKEG PATIKES ATIOXPWAELS PTIOPOLV VA aVapL-
¥Bouv kat va dwoouv atopika aadnTikd armoteAéapara. — Ot
emidaveleg TTPOoKOAANGNG TIPETTEL va TPLYTODV peE appo-
BoAr pe ogeibto Tou ahoupiviou peyéBoug 50 micron 1 e
Sapav peaaiwv KOKkwv. Mnv ypnotporolioete kappidia
£YKAPAIAC TOMAG YIC TO TPIPIHO TWV ETIPAVELDV.

®oAagn

Mn GuAAGoETE OE BEpHOKPAGIES TIOL LTIEPPaIVOLY TOUG
25°C (77°F). Mn xpnalporoteite 10 UAIKO HETA TNV NpEPO-
pnvia Afgewc. AtoguyeTe TV apeon €kBean aTnV NALAK
akTvoBolia. ZavachpayioTe TIPOCEKTIKA apol adalpEceTe
TIPOIOV. PUNAGOETE paKpLa amo Ta Traudid. Mpw amo Ty
TIPWTN XPon eAEYXETE OTITIKA yia TuBaveS PAABEC. Aev et
TPETIETAL VA XpnotpoTtoinBolv eAaTTwHATIKA TIpOiovTa.

MAnpodopiec Kvdivwv / Aopaleiag

Liquid (pe@akpuAikog peduleatépac)

Yypo kat atpioi oA edAekTa. Mpokaei epebiapid Tov 6ép-
patog. Mriopei va TtpoKaAéael aAEpYIKT Seppatiki avti-
Spacn. Mmopei va TipokaAéael epEBIOHO TNE AVATIVEUGTIKIG
0600. Makpia aro BepuotnTa/oTiveipec/yupves GAoyec/
Beppéc emdaveles. - Mnv karvitete. Na xpnotportoteitat
QVTIEKPNKTIKOG NAEKTPOAOYIKAC/EEAEPIOHON/PWTIOTIKOG/
£€0TIAMLOPOC. ATTOQEDYETE Va avarvéeTe oKOvn/avabupia-
0el¢/aépla/atayovidle/atpoic/ekvedwpara. E MEPIMTOIH
EMNA®HE ME TO AEPMA (1) pe Ta paAhid): Apaipéate apé-
0WG 6Aa T HoAuapéva eviipata. ZEmAOVETE TO SEppa pe
Vepo/aTo vToug. GuAdacoeTal KAELSWHEVO.

Powder (uniepo&eidio Tou SievioiAov)

Mropei va TipokaAéaet akhepyiki Seppatikn avidpaon.
AmogelyeTe va avarvéete akovn/avaBupidoelc/aépia/ota-
yovidla/atpoic/ekvedwpata. Na Gopate TPooTaTEVTIKA
YAVTIO/TIPOOTATEVTIKG EVODUATA/HEGA ATOYIKNG TIPOTTaGIAG
yia Ta patie/mpoowro. Xpetaletat etk aywyn (BAEme
0TNV €TIKETQ). MAOVETE Ta PHOAVOHEVA EVBUpaTa TPV TA
Eavaypnotportouoete. Eav apatnpnBei epeiopog tou dép-
parog 1 epdaviotei eavenpa: ZupBovAevbeite/Emioke-
Beite ylarpd. ZE MEPIMTOIH EMAGHT ME TO AEPMA: MAv-
VTE Pe adBovo vepo.
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@ Gebruiksaanwijzing Palavit®55 VS

Productbeschrijving

Palavit 55 VS is een zelfhardende, tandkleurige kunststof
voor tijdelijke restauraties en andere universele toepassin-
gen in vaste en uitneembare prothesen. Het bestaat uit
een poeder in de kleuren A2, A3, A3.5, B3, D3, | (incisaal)
en een vloeistof.

De Kleuren zijn aan de Vita*-kleurcode aangepast.

Samenstelling

Poeder bevat:
rylaat-methylacrylaat-co-polymeer

Vioeistof bevat: methylmethacrylaat

Indicaties

— Repareren van facings

— Repareren van MMA-veneers van kroon- en brugwerk

— Vastzetten van indirecte facings (op een metalen onder-
structuur)

vermijden. Na polymerisatie de facing met middelfijne
diamanten afwerken en met een silicoonpolijster onder
heel lichte druk polijsten. Hoogglans polijsten met een
wolpolijster en de gebruikelijke polijstpasta’s.

Repareren van MMA-veneers van kroon- en brugwerk
Voor het repareren het opperviak reinigen en de kleur
bepalen. Het oppervlak opruwen (mechanische retentie),
grondig reinigen en drogen.

Alvorens te gaan mengen, het reparatieviak met Palavit 55
VS-vloeistof bevochtigen. Vioeistof en poeder mengen.
Palavit 55 VS in lagen aanbrengen en de tandvorm model-
leren, hierbij luchtinsluiting vermijden. Na polymerisatie
met middelfijne diamanten afwerken en met een silicoon-
polijster onder heel lichte druk polijsten. Hoogglans polijs-
ten met een wolpolijster en de gebruikelijke polijstpasta’s.

Vastzetten van indirecte facings (op een metalen

— Esthetische aanpassing van kunststofprothes:
ten

— Vervaardigen van langdurige tijdelijke restauraties met
kunststofprothese-elementen

— Vervaardigen van tandkleurende prothesebases

— Vervaardigen van vervangende facings

Contra-indicaties

— Niet intraoraal gebruiken als een droog werkgebied of
de voorgeschreven verwerking niet mogelijk is.

— Palavit 55 VS mag ongepolymeriseerd niet direct op
dentine of glazuur worden aangebracht en mag ook niet
in direct contact met de tandstructuur gepolymeriseerd
worden.

— Niet gebruiken bij bekende allergie voor een of meer
van de bestanddelen van Palavit 55.

Opmerking

Het product bevat (meth-)acrylaatverbindingen die overge-
voeligheid kunnen veroorzaken bij contact met de huid.
Gebruik het product niet in geval van irritatie of bekende
allergieén voor (meth)acylaathars.

Bijwerkingen
Systeem-eigen bijwerkingen zijn niet bekend. Incidenteel
zijn allergische reacties gemeld.

Interactie met andere producten
Contact met kationisch mondwater alsmede plaqueverwij-
deraars en chloorhexidine kan verkleuringen veroorzaken.

Mengen

Vioeistof met een glaspipet in de mengbeker gieten. Poe-
der toevoegen en homogeen mengen tot een mengver-
houding 1,2 ml vloeistof tot 2 g poeder is bereikt. Beide
componenten gedurende ca. 20 sec. goed mengen met
een glasspatel of modelleerspatel tot het deeg romig is en
bijna niet van de spatel druppelt. De benodigde hoeveel-
heid is afhankelijk van de grootte van de indicatie.

Verwerkings- en polymerisatietijden

23°C (73°F) | mengfase | gietfase plastische | poly-
20 sec 40 sec fase merisatie

3min 4 min

imin> [4min> [ca8min->

37°C (99°F) | mengfase | gietfase plastische | poly-
20 sec 40 sec fase merisatie

2 min 1min
imin> [3min> |4min->

De polymerisatietijden kunnen door het wijzigen van de
mengverhouding worden beinvioed. De polymerisatietijd
kan bij dunne laagjes (vastzetten van facings) oplopen tot
20 min.

Repareren van facings

Bepaal eerst de juiste kleur. Het metalen oppervlak opru-
wen (mechanische retentie), grondig reinigen en drogen.
Alvorens te gaan mengen de ondergrond met Palavit 55
VS-vloeistof bevochtigen voor een betere hechting. Vioei-
stof en poeder rmengen. Palavit 55 VS in lagen aanbren-
gen en de tandvorm modelleren, hierbij luchtinsluiting

Brugervejledning

Produktbeskrivelse

Palavit 55 VS er en selvhardende akryl til provisorisk og
universel anvendelse i forbindelse med fast -og aftagelig
protetik. Akrylet bestér af en pulverkomponent i en reekke
forskellige farver (A2, A3, A3.5, B3, D3 &) og en vaeske-
komponent til sammenblanding.

Farverne er tilpasset Vita* farveskalaen

Sammensztning

Pulveret indeholder:
Methylmethacrylat-methylacrylat-copolymerisat
Vasken indeholder: Methylmethacrylat

Indikationer

— reperation af facader

— reparation af kroner -og broerfacader i MMA

— paklebning af preefabrikerede facader pa metalskelet
— fremstilling af langtidsprovisorier (facademetoden)

— astetiske supplementer til proteseteender

— fremstilling af tandfarvede protesebaser

— fremstilling af facader

Kontraindikationer

Anbefales ikke:

— hvis det ved forarbejdningen i munden ikke er muligt at
torleegge, eller hvis den foreskrevne anvendelsesteknik
ikke er mulig,

— Palavit 55 VS ma ikke paferes direkte pa dentinet eller
emaljen eller polymeriseres i direkte kontakt med
tandstrukturen (polymerisationsvarme),

— ved pavist allergi mod én eller flere bestanddele i
Palavit 55 VS.

Anvisning!

Produktet indeholder (meth)acrylatforbindelser, der kan
forérsage overfglsomhed ved kontakt med huden. | til-
feelde af irritation eller kendte allergier over for akrylmet-
hacrylat bar produktet ikke anvendes.

Bivirkninger
Systemiske bivirkninger er ikke kendt. | enkelte tilfeelde
beskrives allergiske reaktioner af type IV.

Vekselvirkninger med andre midler
| kontakt med kationisk mundvand samt plaquerelevatorer
og chlorhexidin kan der opst& misfarvninger.

Sammenblanding

Vesken haldes i blandekoppen med glaspipetten. Stro sa
meget pulver i og bland med en glasspatel eller en model-
leringsspatel, til der opstér en cremet dej, som kun sveert
drypper. Bland begge komponenter grundigt i 20 sek.
Blandingsforholdet er 1,2 ml vaske : 2 g pulver. M&ngden
retter sig efter storrelsen af det omrade, som skal bearbej-
des.

Forarbejdnings og polymerisationstider

23°C (73°F)| Sammen- | Stebefase | Plastisk Polymerisa-
blandings- |40 sek fase tionsfase
fase 3min 4 min
20 sek
imin> |[4min> |ca8min->
37°C (99°F)| Sammen- | Stebefase | Plastisk Polymerisa-
blandings- |40 sek fase tionsfase
fase 2min 1 min
20 sek
1mn=> [3min> |4min>

Ved at andre blandingsforholdet pavirkes polymerisati-
onstiderne. Polymerisationstiden er pa op til 20 min. ved
tynde lag (fastkleebning af facetter).

Genoprettelse af facetter

Inden beklzedningen genoprettes, fastslds tandfarven,
metalskelettet gares ru, og der skabes retentioner, deref-
ter renses og torres grundigt. Inden sammenblandingen
skal adhasionsgrunden fugtes med Palavit 55 VS-vaeske
til opnaelse af en bedre adhasion. Vaske og pulver blan-
des sammen. Palavit 55 VS pafores i lag, beklzedningen

UHcTpyKumua no

OnucaHue npopykTa

Palavit 55 VS — 310 camoTBepzetoLLas nnactmacca ans
W3rOTOBNIEHNS BPEMEHHbIX KOHCTPYKLWIA M IPYriX KOH-
CTPYKLMI1 061L{€ro Ha3HAYeHNs B CbEMHBIX 1 HECbEMHBIX
npoTe3ax. MaTepuan COCTOUT 13 NOPOLUKOBOrO KOMMO-
HeHTa pa3nuyHbix LsetoB (A2, A3, A3.5, B3, D3, | (ans
Pe3LOB)) 1 XKNAKOCTH.

Coctas

CocTas nopoLuka:

Cononumep MeTUNMETaKkpUnaT-meTakpunar
CocTaB XUAKOCTI: METUAMETaKpUAaT

Mokasanus

— PeMoHT haceTok

— PemoHT KOPOHOK W MOKPbITUS MOCTOB HA OCHOBE
MeTunMeTakpunara

— OuKcauns NpesBapuTENbHO M3TOTOBAEHHDIX B Nabopa-
TOpUN haceToK (Ha METANNMYECKMX KapKacax)

— 3roToBrIeHVE JONTOBEYHbBIX BPEMEHHbIX KOHCTPYKLMIA
C UCTIONIb30BAHVEM FapHUTYPHbIX 3y60B

uctuur)
Pas, na het plaatsen van cofferdam, de facing en pas
deze, indien nodig, aan. Voor een betere hechting de
onderstructuur en de bevestigingszijde van de facing met
een middelfiine diamant opruwen, grondig reinigen en
drogen. De contactvlakken van de onderstructuur en de
facing met Palavit 55 VS-vloeistof bevochtigen. Vioeistof
en poeder mengen en vervolgens aanbrengen op het con-
tactvlak van de facing. De facing op de metalen onder-
structuur drukken en vasthouden tot Palavit 55 VS geheel
is gepolymeriseerd. Na polymerisatie het overtollige mate-
riaal met middelfijne diamanten verwijderen en als gebrui-
kelijk polijsten (zie hierboven).

van
elementen

Het aan te passen opperviak opruwen met een middelfijne
diamant of door middel van zandstralen (min. 50ym Al,0,
en 2 bar druk) en met Palabond® of Palavit 55 VS-vloeistof
bevochtigen. Palavit 55 VS poeder en vioeistof mengen en
de gewenste tandcontour modelleren door het in lagen
aan te brengen. Na polymerisatie kan het element afge-
werkt worden (middelfijne en grove diamanten, kruislings
getande frees). Polijsten met een silicoonpolijster onder
heel lichte druk. Hoogglans polijsten met een wolpolijster
en de gebruikelijke polijstpasta’s

Vervaardigen van langdurige tijdelijke restauraties
met kunststofprothese-elementen

Na het maken van het moedermodel, wordt de outline
blootgelegd. Passende kunststofprothese-elementen/
facings worden gekozen, indien nodig bijgeslepen en met
was op het gipsmodel gefixeerd waarna een siliconen-
sleutel wordt gemaakt. De uitgeharde matrix wordt wegge-
nomen en de was wordt van de elementen en het model
gespat. Het gipsmodel met Aislar® isoleren. De contact-
vlakken van de elementen opruwen door middel van zand-
stralen of met een middelfijne diamant. Daarna de ele-
menten in de siliconensleutel terugplaatsen. De
opgeruwde oppervlakken met Palabond® of Palavit 55
VS-vloeistof igen en de sili terugplaat-
sen op het gipsmodel en met elastieken fixeren. Palavit 55
VS poeder en vloeistof mengen en vanaf linguaal in de
gevulde siliconensleutel gieten. Met een instrument in de
uiteindelijke vorm brengen en polymeriseren. Polymerisa-
tie vindt plaats in de Palamat® practic/Palamat® elite
gedurende 15 minuten bij 55° (130°F) en onder 2 bar
druk. De siliconensleutel en tijdelijke voorziening van het
gipsmodel nemen. Het overtollige materiaal verwijderen
en de voorziening afwerken met middelfijne en grove dia-
manten en kruislings getande frezen. Met een silicoonpo-
lijsters en borstels onder heel lichte druk polijsten. Hoog-
glans polijsten met een wolpolijster en de gebruikelijke
polijstpasta’s.

Tandkleurende prothesebases

Na het isoleren van het moedermodel met Aislar®, worden
de prothesetanden opgeruwd, met Palabond® bevochtigd
en in de siliconensleutel gefixeerd. Palavit 55 VS zo men-
gen dat het vloeibaar wordt. Het mengsel zonder luchtbel-
len in de siliconensleutel gieten en polymeriseren. Na het
polymeriseren met roterende instrumenten (middelgrote
en grote diamanten, kruislings getande frees) bewerken
en met een silicoonpolijster onder heel lichte druk

Palavit®55 VS

slibes lidt med mellemfine diamanter og forpoleres tryk-
lgst med siliconepolérer. Man opnar hejglans med bom-
uldspolerer og polérpasta.

Reparation af krone- og brofacader i MMA

Inden reparationen skal bekledningen renses og tandfar-
ven fastleegges. Reparationsstedet gares ru, og der skabes
retentioner, derefter renses og trres grundigt. Inden sam-
menblandingen skal reparationsstedet fugtes med et tyndt
lag Palavit 55 VS-veeske, og denne skal have tid il at
virke. Vaske og pulver blandes sammen. Palavit 55 VS
pafores i lag, og tandformen opbygges; derved skal man
undga luftblaerer. Efter polymerisationen slibes med en
mellemfin diamant og forpoleres tryklgst med silicone-
polérer. Man opnér hejglans med bomuldspolerer og
polérpasta.

paklaebning af praefabrikerede facader pa metalskelet
Inden facetterne fastklaebes, skal arbejdsfeltet forsynes
med retentioner og terlegges, og facetten proves pa, i
givet fald foretages korrekturer. Facetterne gares helt ru
pa kiabefladens side, renses og fugtes med Palavit 55
VS-veeske pa samlingsfladerne. Vaeske og pulver blandes
sammen. Palavit 55 VS-blandingen péferes pa facetternes
samlingsflade og fastgores pa metalskelettet. Efter poly-
merisationen fiernes overskydende materiale med mel-
lemfine diamanter og poleres tryklgst med siliconepolérer.

Fremstilling af langtidsprovisorier (facademetode)

polijsten. Hoogglans polijsten met een wolpolijster en de
gebruikelijke polijstpasta’s.

Vervaardigen van vervangende facings

De preparatie en de buurelementen op het gipsmodel met
Aislar® isoleren. Palavit 55 VS mengen. Het materiaal in
lagen, zonder luchtinsluiting aanbrengen en de tandvorm
modelleren. Na polymerisatie in een Palamat® practic/
Palamat® elite kan de facing op het model, met diamanten
en kruislings getande frezen afgewerkt worden. Neem de
facing voor het hoogglans polijsten (zie hiervoor) van het
model. Na ultrasoon reinigen, kunnen de contactvlakken
worden opgeruwd met een middelfijne diamant of door
middel van zandstralen (min. 50pm Al,0, en 2 bar druk).

Opmerkingen

Bij gebruik van Palavit 55 VS met de giettechniek (prothe-
sezadel, facetten) kan het materiaal vioeibaarder worden
gemengd. Het moet dan wel in een Palamat® practic/
Palamat® elite gedurende 15 minuten bij 55°C (131°F)
onder 2 bar druk gepolymeriseerd worden. Voor het
maken van individuele tussenkleuren kunnen verschil-
lende kleuren poeder gemengd worden. De contactvlak-
ken opruwen door zandstralen met minimaal 50 pm Al,0,
en 2 bar druk of met middelfijne diamanten opruwen,
geen kruislings getande frezen gebruiken.

Opslagcondities

Niet boven 25°C (77°F) bewaren. Het materiaal mag na de
vervaldatum niet meer gebruikt worden. Vermijd direct
zonlicht. Na het uitnemen van materiaal de verpakking
opnieuw zorgvuldig sluiten. Buiten het bereik van kinderen
bewaren. Voor het eerste gebruik visueel op beschadigin-
gen controleren. Beschadigde producten mogen niet wor-
den gebruikt.

Gevaren/Veiligheidsinformatie

Vloeistof (methylmethacrylaat)

Licht ontvlambare vloeistof en damp. Veroorzaakt huidirri-
tatie. Kan een allergische huidreactie veroorzaken. Kan
irritatie van de luchtwegen veroorzaken. Verwijderd hou-
den van warmte/vonken/open vuur/hete opperviakken. —
Niet roken. Explosieveilige elektrische/ventilatie-/verlich-
tings- apparatuur gebruiken. Inademing van stof/rook/gas/
nevel/damp/spuitnevel vermijden. BIJ CONTACT MET DE
HUID (of het haar): verontreinigde kleding onmiddellijk uit-
trekken - huid met water afspoelen/afdouchen. Achter slot
bewaren.

Poeder (dibenzoylperoxide)

Kan een allergische huidreactie veroorzaken. Inademing
van stof/rook/gas/r vermijden.
Beschermende handschoenen/beschermende kleding/
oogbescherming, 'ming dragen. Specifieke
behandeling vereist (zie op dit etiket). Verontreinigde kle-
ding wassen alvorens deze opnieuw te gebruiken. Bij hui-
dirritatie of uitslag: een arts raadplegen. BlJ CONTACT
MET DE HUID: Met veel water wassen.

Veiligheidsinformatiebladen en meer informatie zijn
beschikbaar op onze website www.kulzer.com

® = geregistreerd handelsmerk van Kulzer GmbH
* = geregistreerd handelsmerk van Vita-Zahnfabrik,
Bad Séckingen
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tyndere, men skal polymeriseres i Palamat® practic /
Palamat® elite i 15 min. ved 55°C (131°F) med 2 bar tryk.
Til fremstilling af individuelle mellemnuancer er det muligt
at blande farverne med hinanden. Samlingsfladerne gares
ikke ru med krydsfortandede fraesere, men ved sandblaes-
ning med mindst 50 pm Al,0, og 2 bar tryk eller med en
mellemfin diamant.

Opbevaringsanvisninger

Mé ikke opbevares over 25°C (77°F). Materialet ma ikke
anvendes efter dets udlgbsdato. Holdes veek fra direkte
sollys. Skal lukkes omhyggeligt igen efter brug. Skal
opbevares utilgengeligt for bern. Produktet skal kontrolle-
res isuelt for beskadigelse, for det bruges forste gang.
Hvis produktet er beskadiget, mé det ikke tages i brug.

Risikofaktorer udsagn / sikkerhed

Vaske (methylmethacrylat)

Meget brandfarlig vaeske og damp. Forarsager hudirrita-
tion. Kan forarsage allergisk hudreaktion. Kan forérsage
irritation af luftvejene. Holdes vaek fra varme/gnister/aben
ild/varme overflader. Rygning forbudt. Anvend eksplosions-
sikkert elektrisk/ventilations-/lys-/udstyr. Undga indanding
af pulver/reg/gas/tage/damp/spray. VED KONTAKT MED
HUDEN (eller héret): Tilsmudset tgj tages straks af/fiernes.
Skyl/brus huden med vand. Opbevares under I&s.

Pulver (dibenzoylperoxid)

Kan forarsage allergisk hudreaktion. Undgé indanding af
puIver/rog/gas/tége/damp/spray4 Baer beskyttelseshand-

Efter fremstlllmgen af modellen gores praeparationsgraen-
serne frie. Kor ne ionstenderne)
tilpasses, slibes til om nadvendigt og fastgeres pa
gipsmodellen med voks. Lav en siliconeskal med
Formasil®Xact, derved skal tenderne indesluttes tilstraek-
keligt. Efter gennemheerdningen af siliconeskalen befries
modellen og teenderne for voks. Samlingsfladen pa facet-
terne hen mod Palavit 55 VS gares ru og fugtes godt med
Palavit 55 VS-vaske. Efter fastgarelsen af facetterne i sili-
coneskalen isoleres modellen med Aislar®. Den forberedte
siliconeskal befeestiges pa modellen. Bland Palavit 55 VS
og held blandingen i siliconeskalen, giv det den endelige
form og polymeriser. Derefter fiernes siliconeskalen og
broen fra Broen med slit

(mellemfine til grove diamanter, krydsfortandede frasere).
Polering foregar, uden tryk, med siliconepolerer og poler-
barste, hgjglans opnas med bomuldshjul og polerpasta.

til p
Konfektlonstander som skal forleenges, geres ru med

eller ved ing med mindst
50 pm Al,Q, og 2 bar tryk. Palavit 55 VS blandes sammen,
og materialet opbygges i lag pa de tilsvarende steder.
Efter polymensatlonen fardlgbehandles supplementet
med slit e til grove ¢
krydsfortandede freesere). Polering foregdr, uden tryk,
med siliconepolerer og polerbarste, hejglans opnés med
bomuldshjul og polerpasta.

Tandfarvet protesebasis

Efter isoleringen af modellen med Aislar fugtes protese-
teenderne med Palabond og fastgeres i siliconeskalen.
Palavit 55 VS reres sammen, sa det stadig er flydende.

i heldes i sili & uden blaerer og poly-
meriseres. Efter polymeri dles med
roterende instrumenter (mellemfine til grove diamanter,
krydsfortandede freesere) og behandles tryklgst med sili-
conepolérere. Til polering benyttes pimpsten.

Fremstilling af facader

Efter oprettelse af modellen isoleres fladen til fremstilling
af facetten med Aislar®. Palavit 55 VS rgres sammen,
paferes i lag uden Iuftblarer, og tandformen udformes.
Efter polymerisationen bearbejdes facetten p& modellen
(diamanter og krydsfortandede freesere). Til polituren
tages facetten af modellen og bearbejdes (siliconepolérer,
pimpsten). Efter rensningen i ultralydbad geres facettens
samlingsflade ru med mellemfine diamanter eller ved
sandbleesning med mindst 50 pm Al,0, og 2 bar tryk.

Henvisninger
Ved anvendelse af Palavit 55 VS i stabeteknikken (prote-
sesaddel, facetteteknik) kan materialeblandingen geres

KocTu. M0CNOIHO HAHECTM MaCcCy U CMOLENMPOBATL KOHTYP
3y6a, He Jionyckas 06pa3oBaHys BO3AYLLHbIX MY3bIPbKOB.
Mocne nonumepuaaunm oTLwAMGoBaTh haceTk npn
TOMOLLV CPEHE3EPHICTBIX A/Ma3HbIX (hPe3 1 NPON3BECTH
TIpe/BapUTENbHOE MOMMPOBAHIE CUIMKOHOBLIM AMCKOM
(MpV MONIMPOBAHWY CIIEYET aBUTb 04eHb CNAGO). 3epKab-
Hblif 611ECK OCTUIAETCS! NPy MOMOLL MaTepyaToro nosmpo-
BaJIbHOO KPyra 1 0GbIYHbIX MONMPOBAIbHBIX MACT.

PEMOHT KOPOHOK ¥ NOKPbITUSI MOCTOB Ha OCHOBE
MeTUnMeTakpunara

Tepes PEMOHTOM CIEZlyeT 04UCTTb NOBEPXHOCTb 1 M0J0-
6paTtb NOAXOASALLMIA OTTEHOK. [nst 06ecneyeHns MexaHu-
YecKoi (hukcaumm NpuaaTh LWepoxoBaTocTb NOBEPXHOCTH.
HaHecTu xuakocTb Palavit 55 VS Ha noBepXHOCTb W npu-
rOTOBUTbL CMECh NOPOLLKA 1 XXWAKOCTA. [10CN0HO Hake-
CTV Maccy 1 CMOJIENNpOBATb KOHTYP 3y6a, He Jonyckas
006pa3oBaHisi BO3AYLUHbIX My3bIPbKOB. llocne 3aBepLueHns
nonuMepu3aLyn OTLLAMAOBATH U OTNONNPOBATL KOH-
CprKLlMlO 06bI4HBIM CMIOCOGOM (CM. MHCTPYKLVIO BbILLE).

— MpuKpenieHme rapHUTYPHbIX 3y60B K
YaCTUYHbIX CHEMHIX 3yGHbIX NPOTE30B

— VHAVBMAYasbHOE MOAENMPOBAHIE FAPHUTYPHbIX 3y60B

— U3roToBrieHme (haceTok AiA 3aMeHbl

MpoTuBonoKa3saxus

3anpeLLaeTcs Ucnonib3oBaHue B CEAYIOLLMX CRyyasX:

— TpuMeHeHVe B NOMOCTU PTa NP HEBO3MOXKHOCTI
€03/aTb CyXoe pagoyee none JMGo AOMKHbIM 06pasom
o6paboTarb matepuan,

— Palavit 55 VS He nonumepn3yeTcs HenoCPeACTBEHHO Ha
[JIeHTUHE Y 3MANK, NONMMEPU3aLVA B KOHTAKTE C
yacTamu 3y6a He ,ONYCTUMA (MONMMEPU3ALMOHHDIN
Harpes),

— Annepriyeckue peakLym B aHaMHe3e Ha OfuH
HECKOJIbKO KOMMOHEHTOB Matepuana Palavit 55 VS.

Mpumeyanue.

TE€JIbHO N3r B

pun dy (Ha )
Mocne Hanoxexus pa66epaama NPUMEPUTb U OTKOPPEK-
TUPOBATb haceTKy. [ NyyLLero CLENNeHs aceTky ¢
KapKacom MeTay U 06paTHoii CTOPOHE (haceTky cre-
[LyeT NPUAATH LUEPOX0BATOCTb NP NOMOLLY CPEAHe3ep-
HUCTBIX aMa3HbIX (Pe3. 3aTem Ha YUCTBIE 1 BbICYLUEH-
HbIE LLIEPOXOBATHIE NOBEPXHOCTI HAHECTM XXUAKOCTb
Palavit 55 VS. MpuroToBMTH CMECH NOPOLLIKA U XMAKOCTN 1
HaHECTW Maccy Ha 06paTHYI0 CTOPOHY thaceTku. 3atem
(aceTky Kpenko npuxatb K MeTanM4eckoil moBepxHOCTH
1 ZiepXaTb /10 3aBepLUeHIs NoNMepu3aLin Matepuana
Palavit 55 VS. YnanuTb 3NMLIKK NPU NOMOLLM CpeaHe3ep-
HUCTBIX 27IMa3HbIX pe3 1 0TNOAMPOBATh (haceTKy 06bIy-
HbIM CMIOCOBOM (CM. MHCTPYKLIMIO BbILLE).

Nar Aonr

JlaHHbIi NPOAYKT COLEPXUT (MET)akpunarsl, pi

MOTYT BbI3BaTb CEHCUOMIM3ALMIO NP1 KOHTAKTE C KOXKEN.
3anpeLLaeTcs MCMoNb30BaTh AaHHbII MaTepuan B cryyae
Pa3ApaXEHNs UM ANNEPruveckux peakLuii Ha (MeT)
aKpunaTHble M1acTMacchl B aHaMHe3e.

MoGoyHble achthekTbl
CucTemHble N0604HbIE 3htheKTbl He onucaHbl. Mepuoanye-
CKV COOGLLIAETCS! 06 aINepriYeckyx PeaKLisix Ha Matepuan.

B3auMopeicTBIe C APYrUMU MaTepuanamu

B cilyyae KOHTaKTa C XUAKOCTbIO A MOSIOCKaHMA pTa ¢
KaTMOHOAKTVBHBIM COBAVHEHUSIMU, @ TAIOKE CO Cpef-
CTBAMV ANS YAANeHWs 3yGHOro Haneta 1 XMopreKCUANHoM
BO3MOXHO U3MEHEHVE LBETa.

Cmewwusanne

Wcnonb3ys nuneTky, noMecTuTsb XuakocTs Palavit 55 VS B
€MKOCTb /N5l CMELLMBaHuS. 3aTeM 06aBUTb MOPOLLIOK
nepemeLLaTb A1s NONyYeHNs OHOPOAHOM CMECH C COOTHO-
LUEHVIEM CMELLMBAEMbIX KOMMOHEHTOB 1,2 M1 XXMAKOCTM K
21 nopoLwka. CMelLnBaTh KOMMOHEHTbI CTEKNSHHbBIM W
MO/IENVIPOBOYHIM LLNATeNeM NpueN3NTENbHO 20 cek, Tak
4TO6bI Macca 3arycrena fjo Kpemoo6pasHoi KOHCUCTEHLMN
v efjBa kanana co wnarens. 06bem CMelLNBAeMOoro Mare-
puana 3aBuCcKT OT KOHKPETHON KIMHNYECKOI 3afiaui.

Tabnuuya "
23°C (73°F)| ®a3a cme- | Tekyyas Mnactnynas| ®asa nonu-
wuBaHus | dasa thasa Mepu3auumn BaTb 6€3 Ha
20 cex 40 cex 3 MUH 4 MnH
TMUH = [4MUH = | NPUMEPHO
8 MUH >

/i C MCTONb: TapHUTYPHBIX 3y60B
CHayana B naGopaTopuy U3roTaBnMBaIOT NPefBapUTeNb-
HYI0 MOJieNb; 3aTeM BbIBOAST rpaHuLibl MOfENM, Noa6u-
patoT NOAXOASALLE aKPUIOBbIE FAPHUTYPHbIE 3Y6bl 1 CO3-
JIAI0T NONOCTb HA UX A3bIYHOI NOBEPXHOCTM, COOTBETCTBY-
10LLYI0 NOArOTOBNEHHbIM Onopam. 3y6bl Npu NOMOLLYN
BOCKA Pa3MECTUTb Ha MOAENM 1 U3TOTOBUTb MATPULLY,
uenonbays DBYIO CF yio Maccy
Formasil® Xact. CHSITb OTBEPXK/EHHYIO MaTpULLy, ropsyent
BOJI0/ YAANUTb BOCK C MOJIENA 1 3y6OB 1 M30/1MPOBATH
TUNCOBYI0 MoAenb Npu nomotum Aislar®. Mpuaats LWepoxo-
BaTOCTb A13bIYHOI OBEPXHOCTY FAPHUTYPHBIX 3Y60B C
BbIGPAHHON MONOCTbIO, UCMONb3YS NECKOCTPYIAHbIA anna-
paT U CpeaHe3ePHUCTIN WANDOBANbHBIA KaMeHb/
anmasHyto pesy. Pasmectutb 3y6bl B MaTpuLie; npu
HEo6X0AMMOCTY NSt (UKCALMN MOXKHO MCMONb30BaTh
Kreit. HaHeCTV Ha LepoxoBaTbie NOBEPXHOCTY XKMAKOCTb
Palabond unu Palavit 55 VS, 1 ycTaHoBUTb MaTpuLy
06paTHO Ha MOZEb, 3aKPENVB €€ MPY MOMOLLY ANTe4HbIX
peanHok. Cmelwars Palavit 55 VS v BbUMTb B MaTpuLy ¢
YCTaHOBJIEHHbIMI 3y6aMu ANt ONYYEHNs! S3bIYHOM
T0BEPXHOCT BPEMEHHOI KOHCTPYKLMM. BbINONHUTDL nomm-
mepu3auuto B annapate Palamat® practic npu Temnepa-
Type 55°C (130°F) n pasnenuu 2 6ap (30 psi) B Te4eHne
15 MUH. CHSTb C MOZENN MATPULLY W BDEMEHHYHO KOH-
CTPyKLWI0. Tocne NonuMepu3aLim YAUTL U3ANLLKY NPy
MOMOLLY CPEAHE3EPHNUCTLIX ANMA3HbIX (DPE3 1 0TNOANPO-
BbIMU ]
Gopamu. 3epKanbHblit GNECK OCTUraeTes UCnob3oBa-
HUEM XJI0M4aTOGYMaXHOr0 NOANPOBANLHOIO Kpyra 1

37°C (99°F)| ®a3a cme- |Tekyyas  [MnacTuyas| ®asa nonu-

wuBaHms | thasa asa Mepu3aLmum
20 cex 40 cex 2 MUH 1 MuH
T [3MH> |4 MrH >
N3meHenme coot {TOB

B/NSIET HA NPOAOIDKUTENLHOCTD MOAMMEpU3aLmK. ins
TIOSIHO/ MONIMEPU3ALIN 04eHb TOHKOTO C/IOSi MaTepuana
(haceTok) MoXeT Tpe6oBaTbCs A0 20 MUH.

Ta deAtia dedopévwy aopaleiag Kat Trep 0
pieg eival Slabeatec otV 1oTogEAIST Pag www. kulzercom

®= onuu KkatateBév tne Kulzer GmbH
* = ofjpa katateBév g Vita-Zahnfabrik, Bad Sackingen
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PemoHT thaceTok

MonoGpaTb NOAXOAALLMIA OTTEHOK M MPUAATD LLIEPOXOBA-
TOCTb METaIN4ECKOi MOBEPXHOCTM (ANt 0GECnIeyeHms
MeXaHV4eckoi (uKcaLvu), 3aTem TLIATENbHO 04UCTHTb 1
BbICYLUIMTb. HaHeCTI XuaKocTb Palavit 55 VS Ha MeTannuye-
CKYH0 NOBEPXHOCTb 11 NPUrOTOBUTL CMECH MOPOLLIKA 1 XWA-

p HOl NacTbl.

MpuKpennexne rapHUTYpHbIX 3y60B K Kapkacam
YaCTUYHBIX CbEMHBIX 3YGHbIX NPOTE30B

TPy MOMOLLY BOCKA PA3MECTUTb FapHUTYPHbIE 3Y6bl HA
pa6oyeit Mogienu. MonyunTb MaTpuLly, MCMONb3Ys CRenoy-
HbIl MaTepuan Formasil Xact matrix, nocne yero yaanutb
BOCK ropsiyeit Bofioit. /130n1poBaTh Mo npu nomoLy
Aislar, npuaaTh LUepOX0BATOCTb NOBEPXHOCTSM OCHOBbI
3yGOB 1 CHOBA Pa3MeCTUTb 3y6bl Ha MaTpuLie. HaHecTy Ha
LLIepoXoBaTble NOBEPXHOCTH XMAKOCTb Palabond unn
Palavit 55 VS, v ycTaHoBUTb MaTpuLy ¢ 3y6amu 06paTHO Ha
MOoZeNb. CMeLLaTh NOPOLLOK 1 xuaKocTs Palavit 55 VS n
BbIUTb B MATPWILLY; NONVMEPU3ALMA MPOU3BOAUTCS B anna-
pate Palamat® practic (cm. Bbilwe). Mocne nonumepusaumn
YAQNUTb U3NLLKY NPY NOMOLLUY CPEAHE3EPHUCTbIX anMas-
HbIX (hpe3 v 0TNoNnpoBaTh Ge3 HaJiaBNMBaHMS CUIMKOHO-

SKEr

Seerlig behandllng (se pa denne etiket). Tilsmudset tgj skal
vaskes, for det kan anvendes igen. Ved hudirritation eller
udslet: Seg leegehjaelp. VED KONTAKT MED HUDEN: Vask
med rigeligt vand.

Sikkerhedsdatablade og mere information findes pé vores
hjemmeside www.kulzer.com

® = registreret varemarke tilhgrende Kulzer GmbH

* = registreret varemarke tilharende Vita-Zahnfabrik,
Bad Séckingen

Ajourfort: 2017-07

npumeHeHuto Palavit®55 VS

BbIMY AcKamm 1 6opami. 3epKasbHblit 61IECK JOCTUrAETCS
JOCTUraeTcs 1cnonb3oBaHnem XﬂOnHaTOﬁyMa)KHDI’O nonu-
POBANILHOTO Kpyra Kpyra 1 noMpoBasIbHOM NacTbl.

TapHUTYPHBIX 3y60B
TpupaTh LUIEPOXOBATOCT MOBEPXHOCTH, KOTOPYIO HY)KHO
M3MEHUTb, UCTIONb3Ysl NECKOCTPYHbIi annapar i cpes-
HE3ePHNCTYI0 aMa3Hylo (hPesy, N HaHECTI XKUAKOCTb
Palabond® unm Palavit 55 VS. MpuroToBuTh CMECH
opoLLKa 1 xuakocTy Palavit 55 VS n cmogenvposath
KOHTYP U3MEHSIEMOro 3y6a, MOC0iHO HaHOCS Maccy.
Mocne HUA N OT Tb 1
0TTNOAMPOBATb U3MEHEHHOTO FaPHUTYPHOTO 3y6a 06bIYHbBIM
CrocoGoM, a 3aTem YCTAHOBMTb €ro B MPOTes.

W3rotoBnenue haceTok ans 3ameHbl

MSOHMDOBaTb MOBEPXHOCTb C U3/10MOM W Mpuneravwne
3y6bl Ha pa6oyeit Moaeny npyu nomoLuy Aislar®. CmeLuarb
Palavit 55 VS. M0CA0/HO HAHECTY MacCy U CMOAENMPOBATL
KOHTYp 3y6a, He AonycKas 06pa3oBaHns BO3AYLLHbIX
ny3bIpbkoB. Mocne nonumepu3auun B annaparte Palamat®
practic dacetky 06pa6oTatb Ha MOAENN NpY NOMOLLY
anmasHbix (hpes v TBepA0CNNaBHbIX GOPOB C AUaroHanbHoM
HaceuKoiA. [Insi OKOHYATeNbHOr0 NONMPOBAHMNS 06bIYHbIM
Cnoco6om (CM. BbilLe) dhaceTky CHSTb ¢ Mogenu. Mocne
YNbTPa3BYKOBOI OYMCTKI NPUAATH LIEPOXOBATOCTb KOH-
TaKTHOM NOBEPXHOCTY (haceTKM, UCrIoNb3ysi NECKOCTPYM-
Hblil aNNapar i CPeAHe3EPHUCTYHO anmasHylo (peay.

PekomeHpauus

Mpy vcnonb3oBaHum Matepuana Palavit 55 VS B TexHonorum
BHECEHIS XKUKOIA MNIACTMACChI B MATPULLY MACCy MOXHO
CMeLIVBATb [0 AOCTIDKEHMS JOCTATOHHO XKUAKOM KOHCH-
CTEHLM; MPI1 3TOM OZHAKO MONMMEPU3ALVIO HEOGXOAVMO
npou3BoauTb B annaparte Palamat practic / Palamat® elite
npu Temneparype 55°C (131°F) u aasnenun 2 6ap (30 psi)
B TeyeHue 15 MuH. — MopoLLKu pasnnyHbix 6a30BbIX OTTEH-
KOB MOXHO CMELLVBATb /151 MOJYYEHNS MHAMBIUAYATBHOMO
upeta. — H npuaaBaTh TOCTb KOHTAKT-
HbIM NOBEPXHOCTAM, UCTIONb3Yst NECKOCTPYIAHbIA annapar
(oKeua antoMuHrs 50 MKM) AN CPEHE3EPHIUCTYI0 anmas-
HyI0 (Dpesy; He CNeAyeT UCnoNb30BaTb ANA 3TOM L
TBEPAOCNNABHbIE GOPbI C AVIArOHANbHOI HACEUKON.

Ycnosus xpaHexns

XpaHuTb npu Temneparype He Bbilwe 25°C (77°F). He
CNONb30BATL MaTepUan Nocne UCTeYEHNs CPOKa rofiHo-
cTu. He Aonyckatb nonagaHns NPsAMbIX CONHEYHbIX ﬂyﬂeﬁ.
TiwarenbHo 3akynopueatb nocne B3ATUs Matepuana. Xpa-
HUTb B HEOCTYNHOM ANs fieTed MecTe. Mepes nepebiM
VCTI0NIb30BAHVEM MPOBECTY BU3YabHbIA KOHTPONb HA
HanM4ue NOBPEXAEHMIA. 3anpeLLaeTcs Ucnonb3oBaTh
MOBPEXK/EHHbIE MPOAYKTI.

0TYeTHOCTb pucKa / 6e30nacHoCTH

Liquid (methyl methacrylate)

Jlerko BocnnameHsioLascs XuaKocTb 1 nap. Moxer
HaHecT! Bpea npu BbI3blBaeT p

KOXW. MOXXET BbI3bIBATb aNNEPruyeckyto KOKHYI0 peak-
umio. MOXET BbI3blBaTb Pa3fpaXKeHme AbIXaTesbHbiX
nyTen. [lepxarb noganblue 0T MCTOYHUKOB Xapa / Uckp /
OTKPLITOTO NaMeHu / ropsiumx nosepxHocTel. — He
KypuTb. llcnonb3oBathb B3pbIBOGE30NACHOE NeKTpUYe-
CKOE / BEHTUNSILMOHHOE / OCBETUTENbHOE 060PYL0BaHME.
W36eratb BAbIXaHus Mbinv / fbiMa / raza / Tymaa / napos /
aapo3ons. MPU NMONALAHUN HA KOXY (unu Bonocl):
HemezneHHo CHATb BCIO 3arpsidHEHHYI0 ofexay. MPOMbIT
KOXY BOJIOV / MIOZ, AiyLieM. XpaHuTb 3anepTbiM.

Powder (dibenzoyl peroxide)

Mo>eT BbI3bIBATb AJINIEPTUYECKYIO KOXKHYIO PEaKLIVIO.
TOKCUYHO /151 BOBHBIX OPraHi3MoB. MaGerarb BAbIXaHus
nbinv / abiMa / raa / Tymana / napos / aapo3ons. Hagetb
3aLUMTHBIE NepyaTKu (PyKasuLibl) / 3aLUTHYIO opexay /
3aLLUUTHbIEH OYKM / 3ALLUMTHYIO Macky. Mpu pasapaeHun
KOXM WIN KOXKHBIX BbICbINaHMsX: 0GpaTUTbCS 33 MeAM-
LIHCKOM KoHCynbTaumedt / nomolybto. MPY MONAZAHN
HA KOXY: MpombITh 60/bLLAM KONMYECTBOM BOAbI.

Macnopta 6e30nacHOCTK 1 AONONHUTENbHYIO MH(OPMA-

LMI0 MOXHO MONYYUTb Ha HaLLeM caiTe www.Kulzer.com

® = 3aperucTpupoBaHHbIit TOBAPHbIIA 3HAK KOMMaHWN
Kulzer GmbH

= 3apervcTpUPOBAHHbIil TOBAPHbIN 3HaK KOMMaHNN
Vita-Zahnfabrik, Bad Sackingen
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