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Stick and StickNET fibre reinforcement

Stick and StickNET are fibre reinforcements
made of glass fibres and a highly porous polymer
matrix intended for reinforcement of the acrylics
and composites used in dentistry. These
reinforcements can be used with light-cured,
chemically cured, and dual-cured resins and
composites, as well as with powder-liquid
acrylics. The unidirectional Stick fibre bundle
adds strength and stiffness to the material in the
direction of the fibres. The StickNET fibre net
adds strength and toughness to the material in
many directions.

Indications for Stick and StickNET fibre
reinforcements in long-term or temporary
use:
® Reinforcement of partial or full new
dentures
o Reinforcement of implant retained

overdentures
o Reinforcement of clasp areas of dentures
* Denture repairs
® Reinforcement of removable orthodontic
appliances
¢ Laboratory-fabricated bridges
o Inlay bridges
o Maryland bridges
o Traditional full-cover crown bridges
o Surface-retained bridges
o Combinations of the above, i.e. hybrid
bridges
o Implant retained bridges
* Crowns
o Ordinary crowns
o Post and cores and post crowns
® Veneers

Unidirectional Stick fibres are suited to
reinforcement of bridges, post crowns, and

dentures. The Stick fibre is especially well
suited for reinforcing thick structures. The
StickNET fibre net is suitable for reinforcing
crowns, removable appliances, clasp areas in

dentures, and other thin prosthetic structures.

CONTRA-INDICATION

In rare cases the product may cause
sensitivity in some people. If any such
reactions are experienced, discontinue the
use of the product and refer to a physician.

COMPATIBLE MATERIALS FOR Stick AND
StickNET REINFORCEMENTS

e denture base acrylic (cold-cured, heat-cured,
microwave-cured, light-cured)
methacrylate-based dental composites (light,
chemical and dual cure)

methacrylate and acrylic resins/monomers, and
polymerizable bonding adhesives




® methacrylate-based dental composite resin
cements (light, chemical and dual cure)

COMPATIBLE MATERIALS FOR REPAIRING

Stick AND StickNET RESTORATIONS

Dentures:

* monomer liquid or adhesive primer of the
denture base resin system

e acrylic monomer liquid and powder
mixture

Methacrylate-based dental composite
constructions:
e solvent-free adhesive resins

INITIAL STEPS

WETTING THE FIBRES

1.MEASURE AND CUT THE FIBRE

® The use of powder free gloves is recom-
mended with resin, Stick and Stick NET
materials.

o Stick and StickNET fibres wetted with resin
are used with a light-curing veneering
composite in various crown and bridge
structures.

Any solvent-free resins (e.g. StickRESIN)
that do not contain fillers, acetone, alcohol,
or water are suitable for wetting Stick
products. DO NOT USE ONE-STEP
BONDING AGENTS OR PRIMERS FOR
WETTING Stick PRODUCTS.

When wetting Stick fibres use about one
drop of resin per centimetre, and when
wetting StickNET use approximately one
drop of resin for each square centimetre of
fabric. The more resin, the more easily the
fibres are wetted.

Stick and StickNET fibres can be wetted
between sheets of plastic or in a small
plastic bag, for example.(Fig.1a & 1b) Bend
the wetted Stick fibre for at least two



minutes. StickNET can also be rolled to
speed up the wetting; the wetting time is
then approximately 10 minutes. Without
manipulation by hand, sufficient wetting of
both products takes approximately 30
minutes.

® The fibres and resin matrix become nearly
transparent when they are well wetted (Fig.
2a & 2b). Single fibres can be easily
separete from each othres after the
wetting.

e Store the wetted fibres away from light, so
that they do not polymerise prematurely.

2.WETTING WITH ACRYLIC

® The use of powder free gloves is recom-
mended with acrylic, Stick and StickNET
materials.

o Stick and StickNET fibres wetted with
acrylic are used to reinforce dentures,




removable orthodontic appliances, and
temporary crowns and bridges.

When reinforcing acrylics, a mixture of
acrylic monomer and powder must always
be used for wetting Stick products (Fig.3).
When only pure monomer liquid is used,
the polymerisation shrinkage is greater
than with powder-liquid mixture. The
powder-liquid mixture must be thin, so that
the mixture has sufficient time to impreg-
nate the fibres properly before hardening.
To speed up wetting, bend the Stick fibres
gently before wetting (Fig.4).

Wet the fibres with the help of StickFOIL
aluminium foil (Fig.5), plastic sheets or a
silicone mould. You may press the fibres
gently with a spatula to quicken the
wetting.

* When wetting with cold-curing acrylic, the



wetting time for Stick and StickNET fibres is
two to seven minutes, depending on the
brand of acrylic used. When wetting with
heat-curing acrylic, the wetting time for
Stick products is two to fifteen minutes,
again depending on the brand of acrylic
used. Verify the processing time for the
acrylic by consulting the acrylic manufac-
turer’s instructions.

Properly wetted fibres are completely
covered by the acrylic mixture, and the
white colour of the matrix resin becomes
transformed into the colour of the acrylic
used (Fig.6). In addition, the Stick fibre
bundle expands slightly when the acrylic
fills the gaps between the fibres.

POSITIONING AND FIBRE QUANTITY
Two Stick fibre bundles or three layers of
StickNET reinforcement usually provide a
clinically sufficient reinforcement effect.
However, by adding more fibres you can
further increase the amount of reinforce-
ment. The reinforcement effect is influenced
also by the correct positioning of the fibres.
The fibres must be placed as close as
possible to the assumed starting point of the
fracture, at right angles to its anticipated
direction of progression.

The Stick fibre frame can be surface-retained
on the bridge’s abutment teeth or by
embedding the glass-fibre reinforcement in
prepared cavities. A combination structure
containing both surface retention fibres and
fibres in a cavity preparation provides the
best support effect in structures supporting
themselves via a molar, premolar, or cuspid
tooth. The fibre frame can be attached
buccally, lingually, and/or occlusally,
depending on the clinical situation. At the
site of the occlusal contact, the recom-
mended height of the veneering composite
to be layered on top of the fibre frame is

1.5 mm, so that the veneering composite
does not fracture from the fibre. This must be
taken into consideration when planning the
structure of the fibre frame.




Number of pontics and fibres in Stick
bridges, crowns and dentures:

Anterior region fixed bridges:
* 1 pontic (3-unit bridge):
1 Stick fibre bundle
® 2 pontics (4-unit bridge):
2 Stick fibre bundles
® 3 pontics (5-unit bridge):
3 Stick fibre bundles

Posterior region*:

* 1 pontic (3-unit bridge):
2 Stick fibre bundles

® 2 pontics (4-unit bridge):
3 Stick fibre bundles

® 3 pontics (5-unit bridge):
4 Stick fibre bundles

Maximum amount of pontics is 3.

Number of pontics and fibres in Stick
cantilever bridge:

Anterior region:
1 pontic (2-unit bridge): 2 Stick fibre bundle

Posterior region*:
1 pontic (2-unit bridge): 3 Stick fibre bundles

Maximum amount of pontics is 1.

* Transverse support fibres must always be
placed on top of the frame under the occlusal
surface in posterior bridges (Fig.7).

** By adding the StickNET fibre fabric pieces at a
45° angle, the reinforcement effect of StickNET
can be further increased (Fig.8).

*** The immediate addition of an individual
tooth must be reinforced with Stick fibre. Thin
flange areas — and the surrounding areas of
remaining teeth (margins of the partial denture),
clasps, and implant attachments — must be
reinforced using StickNET.

Crowns:** 2 to 3 StickNET fibre layers

Dentures:***

Reinforcement of full or partial denture

1 Stick bundle underneath the
dentures teeth extending to the
distal edge of both premolars

Reinforcement of the denture margin

2 to 3 layers of StickNET fibre
net across the fracture line




flange areas — and the surrounding areas of
remaining teeth (margins of the partial
denture), clasps, and implant attachments
- must be reinforced using StickNET.
INSTRUCTIONS BY INDICATION

| DENTURES

I.A. MAKING FIBRE REINFORCEMENTS

FOR REINFORCING REMOVABLE DEN-

TURES

1. Copy the form and length of the fibre from
the dental arch by means of a wax wire.

2.Make a mould for the fibres in some
silicone by pressing the wax wire into it. To
make handling easier, make a few under-
cuts in the groove using a cutter. These
keep the fibre in place during wetting.

3.Straighten the wax wire, and measure out a
suitable quantity of unidirectional Stick
fibres.

4.Place the fibre in the mould or use
StickFOIL aluminium foil, and wet it using
cold-curing acrylic (refer to the section
‘Wetting with acrylic’). If using aluminium
foil transfer the wetted fibres to the silicone
mould after wetting.

5.Then, cover the fibres with acrylic made
according to the mixture ratio specified by
the manufacturer. Polymerise the acrylic
and fibres according to the manufacturer’s
instructions.

6. Take the cured fibre reinforcement out of
the mould and finish the surface using a
cutter. Save the mould for future use.

7. Wet the roughened fibre reinforcement
with monomer liquid just before position-
ing.

The fibre-reinforcement horseshoe can be
used in making a new denture or repairing an
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old one. You can prepare these in advance
for future denture-reinforcement work. When
flasking, you can prevent unwanted move-
ment of the fibre-reinforcement horseshoe
by connecting it to the bottom of the denture
teeth by means of cold-curing acrylic. This is
particularly necessary when the injection
moulding method is used.

1.B. REINFORCING THE DENTURE
.Measuring the length of the unidirectional
Stick fibre reinforcement with wax wire, and
wetting are performed with heat-curing
acrylic as described above (under ‘Making
fibre reinforcements for reinforcing
removable dentures’). The fibre can be
wetted between plastic sheets.
2. After a test flasking, the wetted fibre
bundle is transferred to the flask. To
prevent the fibre bundle from moving

during processing, you can make a groove
or incision in the acrylic that follows the
dental arch. To improve the bonding, you
can use monomer liquid to slightly wet the
location of this groove or incision before
positioning the fibre bundle.

3.The fibre bundle must be positioned as
described in the section ‘Positioning and
fibre quantity”.

4. After polymerisation, finish the denture as
normal and check that the fibres do not
come through the surface of the denture.

1.C. DENTURE REPAIR

1. Roughen the surface to be repaired over a
sufficiently large area, and grind a groove
for the fibre reinforcement as close as
possible to the denture teeth or the
exterior surface of the denture. Make

undercuts in the groove if you are not using

foil when forming the fibre.

2.Measure out the fibre length using wax wire.

3.Bend the Stick fibre bundle lightly before
positioning.

4.Wet the area to be repaired with monomer
liquid and wet Stick fibre as described
above (under ‘Wetting with acrylic’).

5.When the fibre in the groove is sufficiently
wet, fill the rest of the groove with repair
acrylic, and cure according to the instruc-
tions specified by the manufacturer. Finish
the denture as normal.

OR

1. If you are using StickFOIL aluminium foil to
form the fibre, wet the unidirectional Stick
fibre on top of the red side. Fold the foil so
that the fibres are easy to wet on top of the
foil. Wet as described above (under
‘Wetting with acrylic’).

2.Roll the foil up, and form the foil and fibre



into the desired shape (horseshoe, groove).
.Adapt the foil and fibres inside it to the
groove. Do not press the foil into the
reinforcement groove with a sharp
instrument, in case you press the foil inside
the fibre. Cure as indicated by the
manufacturer. After curing, peel the foil off,
and roughen the reinforcement with a
cutter.
.Wet the repair site and fibre reinforcement
using monomer liquid before you place it in
the groove and add repair acrylic.
5.Cure as described by the manufacturer.
Finish the denture as normal.

StickNET fibre net can also be used in the
repair of thin areas, such as clasp locations,
orin reinforcing denture areas resting on
remaining teeth by placing the reinforcement
directly on the roughened acrylic. Place the
wetted fibre fabric pieces in the correct
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location, cover with acrylic, and polymerise.

Il CROWNS, BRIDGES AND VENEERS
IILA. MARYLAND BRIDGE
1. Measure out the length of the fibre.
2.Wet the fibre (refer to ‘Wetting with resin’).
3.Remove any undercuts on the model using
wax and isolate the model.
. Position the wetted Stick fibre reinforce-
ment on the model and light cure.
The frame should be pre-cured at this point
for approximately 10 seconds so that it
stiffens and retains its adapted form. The
surface-retained wings must be as large as
the occlusion allows, as this extends the
bonding area and improves bond strength.
.If the teeth are long, add another fibre
bundle to the frame or add a fibre slightly
shorter than the tooth in the gum/incisal
edge direction of the pontic. Apply some

o
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resin between the fibre layers to improve
the bond strength.

6.Cover the wings and layer the pontic using
light-curable veneering composite and
light cure. The work is finally cured in a
light-curing oven. The curing times depend
on the composite and curing oven used.

7. The work is then finished and all surfaces
are polished, except the surfaces which will
be bonded to the abutment.

11.B. INLAY BRIDGE

1. Measure out the length of the fibre.

2.Wet the fibre (refer to ‘Wetting with resin’).

3.Remove any undercuts on the model using
wax and isolate the model.

4. Position the first wetted Stick fibre bundle
on the model and light-cure. The frame
should be pre-cured at this point for
approximately 10 seconds so that it stiffens

1



and retains its adapted form. The fibre
bundle must extend all the way to the
bottom of the cavities and run near the
gum in the pontic region.

5.Apply a thin layer of resin to the first fibre
to improve the bond strength between the
fibre bundles.

6.Press another fibre layer on top of the first
fibre and light-cure.

7. Apply resin between the fibres, and
position the transverse fibres to support
the occlusal surface and cusps.

8.The pontic section of the Inlay bridge is
layered similarly to the Maryland bridge
and is light-cured. The work is finally cured
in a light-curing oven. Curing times depend
on the composite and oven used.

9. The work is then finished, and all surfaces
are polished, except the surfaces which will
be bonded to the abutment. .

10. A combination structure containing both
surface retention fibres and fibres in a
cavity preparation provides the best
support effect in structures supporting
themselves via a molar, premolar, or cuspid
tooth. An example frame is in the picture.

11.C. CROWN

1. Measure and cut two to three StickNET
fibre fabric pieces of suitable size.

2.Wet the fibre fabric (refer to "Wetting with
resin’).

3. Remove any undercuts on the model using

wax and isolate the model.

4.Press the wetted fibre fabric pieces on top
of the model’s isolated abutment using a
transparent StickREFIX L silicone instru-
ment, and light-cure. Each part of the
frame should be pre-cured at this point for
approximately 10 seconds so that it stiffens

and retains its adapted form.

5.You can build up the whole crown with
light-curable veneering composite before
lifting it off the model.

OR

Fill the marginal area with flowable compos-

ite before finishing it. Rough finishing of the

crown frame’s margin can be done using

scissors or a bur. Then build up the crown

with light-curable veneering composite.

6.The crown is finally cured in a light-curing
oven. Curing times depend on the compos-
ite and oven used. The crown is then
finished, and all surfaces are polished,
except the surfaces which will be bonded
to the abutment.

11.D. FULL-COVER CROWN BRIDGE
1. The crowns of full-cover crown bridges are
made from StickNET in a similar manner to



ordinary crowns.

2. In full-cover crown bridges, the crown
frames are connected to each other with
Stick fibre.

3. The pontic section is made like the
intermediate section of an inlay bridge.

4. The full-cover crown bridge is layered,
finished and polished in the same manner
as an inlay bridge.

II.E. IMPLANT RETAINED BRIDGE

1. The frame of an implant retained bridge is
made from StickNET frames on top of
implant abutments with Stick fibres to
connect them. (Refer to ‘Full-cover crown
bridge’ above).

.Fill the gaps in the frame, between the fibre
bundles, with flowable composite.

.The implant retained bridge is layered, finished
and polished like a full-cover crown bridge.

N
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II.LF. VENEER
1. Measure and cut two layers of StickNET

fibre fabric.

2.Wet the fibre fabric pieces (refer to
‘Wetting with resin’).

.Isolate the model.

.Press the wetted fibre fabric pieces on to
the isolated model using a transparent
StickREFIX D silicone instrument on the
smooth side, and light cure. Each part of
the frame should be pre-cured at this point
for approximately 10 seconds so that it
stiffens and retains its adapted form.

5.The veneer is finished and polished

similarly to a crown.

B~ w

1I.G. REINFORCED TEMPORARY BRIDGE

1. The abutments are reinforced using
StickNET fibre fabric. The pontic section is
reinforced using one Stick fibre bundle

layer that extends over the abutments.
Measure and cut two StickNET fibre fabric
pieces and one Stick fibre bundle of
suitable size. Wax the replica of the bridge
and take a silicon mould of it. Take wax out
from the model.

2.Wet the fibres on the StickFOIL or plastic foil
(refer to the section 'Wetting with acrylic’).

3.The mould taken from the waxed model
bridge is filled with acrylic, and the
appropriate amount of Stick reinforcement
wetted with slurry powder and liquid acrylic
mixture placed on top of this acrylic. If
necessary, a second reinforcement may be
placed on top of the first Stick fibre.
Sufficiently large StickNET pieces wetted
with powder-liquid acrylic are placed in the
abutment areas.

4.The mould is placed onto the isolated
model and pressed down.

13



5.Place the model in a pressure vessel for
polymerisation. Cure as indicated by the
manufacturer.

6. After polymerisation, finish the bridge as
normal, and check that the fibres do not
come through the surface of the bridge.

II.LH. TEMPORARY CROWN
This is similar to a temporary bridge but
made using only StickNET reinforcement.

TIPS ON USING FIBRES WITH LIGHT-

CURABLE COMPOSITES

o Stick fibre frames can be surface-retained
on bridge abutments and/or by placement
of glass-fibre reinforcement in prepared
cavities. A combination structure that
contains both a surface-retained wing and
fibres in the cavity gives the best support
effect in structures supporting themselves

via a molar, premolar, or cuspid tooth.

All crowns and bridges must be made on a
hard gypsum model, cast from a precision
impression. To ensure that the master
model does not break, the frame can be
made on a duplicate model.

When making inlay or full cover crowns and
bridges, thin spaces should be waxed on
the models to accommodate the cement.
All undercuts must be waxed off the
model. Margins must be left wax-free. The
wax must be as hard as possible, so that it
does not melt off the model onto the
bonding surfaces when the fibres are
curing.

Before the frame is made, sufficient
cleaning space can be created in the
approximal gaps using wax.

The surfaces of crown and bridge work
which will be bonded to the abutments

must be left free of composite so that the
IPN structure in the Stick and StickNET can
be utilised. Everywhere else the fibres
should be covered with composite.

Fibres can be adapted using many
instruments, such as transparent StickRE-
FIX D or StickREFIX L silicone instruments,
a customised mould made from transpar-
ent silicone (for example, Memosil), hand
instruments (Stick CARRIER or StickSTEP-
PER), or plastic sheets.

When adapting the Stick and StickNET
fibres, they are pre-cured for a minimum of
10 seconds along their entire fibre length,
so that they harden in the desired form.
After pre-curing, the fibres can be trimmed
with burs or light-cured further.

If you need to adjust the fibre frame at a
later stage (to add fibre, repair the
structure, or make room for composite), the



fibre frame must be blown clean with air
and reactivated using resin (e.g. StickRES-
IN). The fibre frame is activated with pure
resin. The recommended minimum
activation time is three to five minutes.

¢ Final curing is performed in the light-curing
oven. The final curing time depends on
what composite is used as the crown or
bridge’s veneering composite and on what
type of oven is used.

11 CEMENTING FIBRE CONSTRUCTIONS

MADE IN A DENTAL LABORATORY OR AT

THE CHAIRSIDE ON A MODEL

Preparing the prosthetic work:

1. Check that the fibres are visible on the
cementing surfaces.
Note: The fibres must be visible on the
cementing surfaces of the work, so that the
unique interpenetrating polymer network

(IPN) feature of the fibres is utilised to

create reliable bonding. This is especially

important on surface-retained areas

2.Remove any temporary restorations and
check that the work fits.
3.Prosthetic pre-treatment

a)Use a carborundum bur to lightly
roughen the surfaces to be cemented.
Rinse with water and air-dry the surfaces.
Note: Do not use sandblasting with
StickNET fibre.

b)Apply enamel bonding agent (for
example, StickRESIN) to the roughened
bonding surfaces to activate it, protect it
from light and let it take effect for 3to 5
minutes (you can use, for instance, a
metalcup as protection against light).
Carefully remove excess bonding agent
with air, because an overly thick layer of
bonding agent prevents the work from

fitting perfectly. Light-cure the bonding

agent for 10 seconds before cementing.
Note: The bonding agent used for activating
the cementing surface of the fibre construc-
tion must be monomer-based and it must not
contain solvents (acetone, alcohol, water).
The bonding agents in the composite
cement package are not necessarily suitable
for activating the cementing surfaces of the
fibre work

Preparing the teeth:

4.Clean the surface-retained areas using a
pumice and water mix.

5.Etch the surfaces of the teeth over a wide
area according to the cement manufac-
turer’s instructions. The recommended
enamel etching time for surface-retained
areas is 45 to 60 seconds using a 37%
ortho-phosphoric acid. Rinse with water

15



and air-dry the tooth surfaces thoroughly.
6.Bond the teeth according to the cement

manufacturer’s instructions.

Note: Always, when possible, use a rubber

dam to keep the working area dry

Cementing:

7. Apply a dual cure or chemical cure compos-
ite cement onto the cementing surfaces of
the work, and position the work in place.
Note: Use dual cure or chemical cure
composite cements for cementing fibre
work.

Phosphate and glass ionomer cements are
NOT suitable for cementing fibre work.

.Remove excess cement and apply
oxygen-blocking gel (for instance, glycerol
gel) onto the marginal areas.

9. Light-cure dual cure cement according to

the cement manufacturer’s instructions.

e}

10. Check and adjust the occlusion. Finish. Be
careful not to cut the fibres when finishing
the approximal areas.

STORING: Store Stick and StickNET products

in dry conditions at a temperature below

25°C.

PACKAGES

Refills:

Stick: 4 x 15 cm fibre bundle

StickNET: 3 fibre sheets of 30 cm?
StickREFIX: 3x StickREFIX L ; 3x StickREFIX D
silicone instruments

WARNING: Personal protective equipment
(PPE) such as gloves, face masks and safety
eyewear should always be worn. Unpolymer-
ised resin can cause skin sensitisation to
acrylates in some people. If your skin comes
in contact with resin, wash it thoroughly with

soap and water. Avoid contact of uncured
material with skin, mucous membrane, or
eyes. The use of powder free gloves is recom-
mended with Stick and StickNET materials.
NOTE: Stick and everStick® products should
be used clinically with care and the patient
should be warned not to abrade the fitting
surface so as to avoid exposing irritation-
causing fibres.

Some products referenced in the present IFU
may be classified as hazardous according to
GHS.

Always familiarize yourself with the safety
data sheets available at:
http://www.gceurope.com

They can also be obtained from your
supplier.

Last revised: 06/2018



STICK U STICK NET YKPEMNBAHE C BJIAKHA
Stick 1 Stick NET ¢pnbpo-yKkpensaHeTo e HanpaseHo
OT CTBKIEHU HULKWU 1 CUITHO MPOMYCK/VBa
nosMMepHa MaTpuLa, NpefHasHaueHa 3a
YKpenBaHe Ha nnacTtmMacu 1 KOMNo3uTu,
N3NoNA3Ballin Cce B CTOMatoiornATa. ToBa yKpensaHe
MOXe fja ce U3non3sa ¢ $oTononMmeprsnpatm,
XUMWO- NONMMEPU3MPALLN 1 ABOVHO
nonMmeprsvpaLi KOMNo3nTK, KakTto n ¢
nnacTmMacu noa ¢opmara Ha npax v TeUHOCT.
EfHONOCOUYHMAT pubpocHon Stick nobasa
3paByHa 1 TBbPAOCT KbM MaTepmana no nocoka
Ha BnakHarta. Stick NET ¢pubpomperara aobasa
30paBKHa 1 AKOCT KbM MaTepKana B MHOro
HanpasiieHuA.

MokasaHus 3a yKpenBaHe ¢ BnakHata Stick n

StickNET B AbArocpoyeH  BpeMeHeH nnax:

. VernBaHe Ha YaCTUYHWU UK Lenn HoBM NpoTesn
0 YKpensaHe Ha NpoTesw, 3a4bpKaHun BbpXy

UMNNaHTK
0 YKpensaHe Ha 30HUTe C KyK1
[Tonpaska Ha npoTesn
YKpenBsaHe Ha CHeMaemu OPTOAOHTCKY anapatn
JlabopaTopHO Cb3gageHn Moctose
0 WHnen mocTose
MepwuneHg mocTose
CTaHAapPTHM MOCTOBE C 0OBMBHU KOPOHU
[MoBbPXHOCTHO 3abPXKaHM MOCTOBE
KoMOWHALWV OT FOPHUTE, BKI1. 1 XMOPUAHN
mocToBe

0 MocToBe Bbpxy MMNAAHTH
« KopoHu

0 O6UKHOBEHMN KOPOHU

o WndTose, nbHYETa W WKMDTOBU MbHYETA
« Qacetn

o
o
o
o

EaHonocouHuTe BiakHa Stick ca nogxoasum 3a
yKpenBsaHe Ha MOCTOBE, NMUHEN 1 NPOTe3Nn.
BnakHara Stick ca ocobeHo nogxoaawm 3a

YKperiBaHe Ha MibTHN CTpyKTypu. Drubpompexata
StickNET e yno6Ha 3a ynnbTHABaHE Ha KOPOHY,
CHemMaeMu anapatu, 30H1Te C KKK Ha npoTe3unTe 1
OPYTV ThbHKM NPOTETUYHN CTPYKTYPU.

KOHTPAUHAWKAUUN

B pefku cnyyan, NpoayKTbT MOXe fla Npeaun3BiKa
CBPBXUYBCTBUTENHOCT Y HAKOW XOpa. [pu Taknea
peakuyy, npekpareTe ynorpebara Ha NpoayKTa v
noTbpceTe eKapcka NoMoLL,

CbBMECTUMU MATEPUAJIN NMPU
MOACUNBAHE CbC Stick N StickNET

+ MnacTmaca 3a npotesu (CTyaeHo-, Tono-,
MUKPOBBAHOBO-cUred, poTo-nonrmepusnpatya)
KOMMO3WTKN Ha OCHOBATa Ha MeTakpwnat (goTo,
XUMMO W [1BOHO NOAMMEPU3MPALLN)
MeTakpWAaTHX U akpunaTHWA nonumepu/
MOHOMEPW, 1 MONMMepPU3MPaLLN afxe3nBn

* KOMMNO3UTHW UMMEHTWN Ha OCHOBATa Ha
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MeTakpwnar (GoTo-, XuMro- n
[BOMHONOAMMEPU3MPALLW )

CbBMECTMMU MATEPWUAJIA NPU MNOMPABKA

HA Bb3CTAHOBABAHUA OT Stick AND

StickNET

Mpotesn:

+ MOHOMEpHa TeYHOCT 1 afixe3nBeH npanmep 3a
nfacTmaca 3a nporesu

* aKpUWHa nnacTmaca npax v Te4HoCT

Komnosuntumn KOHCTPYKL UM Ha OCHOBaTa Ha
meTakpunart:
* afxe3nBHM CMOMN 6e3 paspegunten

BDBEXAALLUU CTHMNKU

HABJNTIAXXHABAHE HA BJIAKHATA

1. HABJIAXKHABAHE CbC CMOJIA

« Ynotpebarta Ha pbKaBuum 6e3 Tank e
npenopbunTeNHa CbC CMOMaTa U NpoayKTUTe
Stick n StickNET

« BnakHara Stick 1 StickNET, oMOKpeHw cbc cMona ce

13M0n38aT ¢ YOTONONMMEPU3NPALL NOKPYBALL
KOMMO3WT 3@ Pa3NnyHN CTPYKTYPK - KOPOHN U MOCTOBE.
Bcuyku cmonu 6e3 pastsopuTen (Hanp.
StickRESIN), KOMTO He CbAbPXAT MbAHUTENN,
aLeToH, anKkoXON UNW BOAA, Ca NOAXOAALM 3a
oMoKpAHe Ha Stick npoayktute. HE
N3NON3BANTE EAHOCTbMNKOBU BOHAUHI
ATEHTU U NMPAMEPY 3A OMOKPAHE HA
MPOAYKTUTE Stick.

IMpw OBNaxHABaHeTO Ha BNakHaTa Stick
13MNoA3BaiiTe efjHa Karka CMOsa Ha CaHTUMETbP,
a Korato HasnaxHasate StickNET n3nonssaiite
OKOO efjHa Karka CMONa Ha BCEKW KBadpaTeH
CaHTUMETBP OT BNAKHOTO. KONKOTO noseye e
CMOAaTa, TONIKOBa MO-/IECHO C& OMOKPAT
B/laKHaTa.

«+ BnakHara Stick n StickNET morat fa 6baat

OMOKPEHW MeXAy LeNyNOUAHN NEHTV Wn B
Maska HanoHosa Topbuyka, Hanpumep (Our. 1a
1 16). OrbHeTe OMOKPEHOTO BNakHO Stick 3a noHe



nBe MUHYTU. StickNET CbLLO MOXe Aa ce Haswe, 3a
[la Ce yCKOPpW HaBNaXHABAHETO; OMOKPAHETO
Toraea NpoAb/kasa okoso 10 MuHyTU. be3
06paboTsaHe Ha pbKa, MbHOTO OMOKPSIHE Ha
npoaykTa oTHemMa cpefHo 30 MUHYTH.

BnakHata v koMnosuTHaTa maTpuua CTaBaT noyTn
NPOo3payHu, KOrato ca oMoKpeHu (dur. 2a v 26).
EAVHMYHWTE BNakHa MoraT fa 6baart necHo
oTAeneHn oT BCMYKKM OCTaHanwm cnej

HaBNaXHABAHETO.
« Cbxp nte p Te Aaney
OT CBET/INHA, TaKa uYe fja ce npefoTBpaTH
P puTenHo p K
2.OMOKPAHE CTJIACTMACA

+ Ynotpebara Ha pbKasuum 6e3 Tank e
npenopbunTenHa npy pabota ¢ nnactmaca u
npoayktute Stick n StickNET.

« BnakHarta Stick v StickNET, oMoKpeHu ¢ akpunatu
Ce V3M0N3BaT, 3a yKpenseaHe Ha npoTesi,




CHemaemMV OPTOAOHTCKM anapatt U BpeMeHHN
KOPOHM ¥ MOCTOBE.

Mpu ykpenBaHeTo Ha NnacTMacu, BUHaru
Tpa6Ba Aa ce non3Ba cCMec OT aKpuieH
MOHOMep U Npax Npu HaBNaXKHABaHETO Ha
npopaykture Stick (®ur.3). Ao ce n3nonssa
4YnCTa MOHOMEpPHa TeYHOCT,
nonnmepr3auMoHHOTO CBMBaHe e No-rosiAamMo,
OTKOJIKOTO MpM CMeCTa npax TeuHocT. CmecTa
npax-TeyHoCT TpAbsa fa 6bje HaHeCeHa B ThHBK
C/1014, 33 Aa MMa OCTaTbuHO BPEME Aa
NMMPEerHrpa Hanb/IHO BlakHAaTa nNpean
BTBbPAABAHETO.

3a [a yCKOpuTe HaBaXKHABAHETO, BHUMATe/THO
orbHeTe BnakHata Stick npeaw Tosa (Our. 4).
OMOKPETE BlakHaTa C MomoluyTa Ha anyMMH1eBo
donuo StickFOIL (DUr.5), HatNoHOBW NEHTW AWK
CUAMKOHOBA MaTpuLa. Moxe aa nputncHete
HEXHO BJlakHaTa C WwnaTtyfa 3a a yckopure
HaBNaXHABAHETO.



« KoraTo HaBnaxHsaBaTe CbC CTyAeHO
nonMMepm3MpaLya naacTMaca, BpemeTo 3a
OMOKpAHe e AiBe 0 cefem MUHYTK, B 3aBUCMMOCT
OT M3Mon3BaHaTa Mapka nnactmaca. Korato
HaBna)xHABaTte C Torn10 NoaMMmepusnpatla
nfacTMaca, BpemeTo 3a OMOKPAHE 3a NPOAyKTUTe
Stick e ABe O NeTHafeceT MUHY T, OTHOBO B
3aBMCKMOCT OT M3MOA3BaHaTa Mapka. MposepeTe
BpemeTo 3a paboTa C nnacTMacata B
WNHCTPYKUMMUTE Ha NPOU3BOAUTENA.

[lobpe OMOKpeHWTe BNlakHa ca HaMmbAHO NOKPUTK
OT aKpunHaTta cmec, a 6ennAT UBAT Ha
KOMMO31THaTa MaTpyua NpeminHasa B LiBeTa Ha
v3non3eaHata nnactMaca (Our.6). OceeH Toea
CHOMBT BNakHa Stick ce paswwpssa neko, Korato
nnactMacata M3nbJiHWM NPOCTPaHCTBaTa Mexay
BMakHata.

NO3ULIMOHUPAHE U KOJIMMECTBO BJIAKHA
[lBa cHoma oT BnakHa Stick unm Tpu cnos StickNET,
OOVKHOBEHO, OCUTYPABAT KIMHUYHO
3aj0BONUTENEH NOACUNBALY edeKT. Ypes
n06aBaHeTo Ha noseye BrlakHa, obaue, MoxeTe fa
NoBMLWNTE 3paBMHaTa Ha yKpensaHeTo.
YKpensawmAT epexT ce BAmnae OT NPasBuaHOTO
NO3WLMOHMpPaHe Ha BnakHata. Te TpAbBa Aa ce
MOCTaBAT Bb3MOXKHO Haii-611130 A0
npegnonaraemara TOYKa Ha C4yyrnBaHe, NoA Npas
‘Brb/1 Ha OYaKBaHaTa NOCOKa Ha Pa3pacTBaHe.
Pamkarta oT BakHa Stick moxe aa 6bae

NOBBPXHOCTHO 3abpXKaHa BbpXy MOCTOBOTO TANIO
Ha MOCTa nnn Ypes BrpakjaHe Ha CTbKIeHuTe
HWUWKK B NPeABapnTeIHO MOArOTBEH KaBUTET.
Kom61HMpaHa CTpyKTypa, KOATO € CbCTaBeHa v OT
ABeTe - MOBBbPXHOCTHO 3abpXKaHW BflakHa 1
BJIakHa B KaBMTETHa Npenapauva, ocurypsasa
Ha-1o6pwA yKpengall eGekT BKAoUBaKM B cebe
C1 Monap, Npemonap nnn Kydewwkm 3u6. ®ubpo
pamkaTa Moxe aa 6bae npukpeneHa GykanHo,
NIVHIBANHO U/Un OKIy3aHo, B 3aBNCKMOCT OT
KAWHMYHaTa cuTyauwma. OT CTpaHaTa Ha OK/ly3aneH
KOHTaKT, NpenopbymnTeiHaTa BUCOUNHa Ha
MOKpPVBALLMA KOMMO3WT, KONTO TpAbea Aa ce
Hacnow Bbpxy Grbpo pamkata e 1.5MM, Taka ue Toi
[la He ce OT4ynK OT BNaKHOTO. ToBa TpAbga aa ce
1Ma Npefsuz Npv NnaHUpaHeTo Ha CTPyKTypaTa oT
$1bpo pamka.
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Bpoii Ha mocTOoBUTE Tena m ¢ Te
BnakHa npu Stick moctoBe, KOpoHn n
nporesu:

®poHTanHa o6nact ¢puKcupaH MocT:
- 1 MOCTOBO TANO (3-UNieHeH MOCT):
1 Stick cHon BnakHa
- 2 MOCTOBM Tena (4- uneHeH MocT):
2 Stick cHona BnakHa
- 3 MocTosu Tena (5- uneHeH MocT):
3 Stick cHona BnakHa

AuncranHa obnact*:

- 1 MOCTOBO TANO (3- UNeHeH MocT):
2 Stick cHona BnakHa

- 2 MOCTOBM Tena (4- uneHeH MocT):
3 Stick cHona BnakHa

- 3 MocTosu Tena (5- uneHeH MocT):
4 Stick cHona BnakHa

Makc T 6poit MocTOBU Tena e 3.

Bpoit MOCTOBM Tena v BNlakHa Npu MOCT
ot Stick:

®poHTanHa obnacr:
1 MOCTOBO TANO (2- uneHeH MocT): 2 Stick cHona
BlakHa

AncranHa obnact*:
1 MOCTOBO TANO (2- uneHeH MocT): 3 Stick cHona
BlakHa

MakcnmanHuAaT 6poit moctoButenae 1.

* BuHaru TpAbBa Aa ce NOCTaBAT HanpeyuHn
YKpensalyu BfakHa Bbpxy pamkarta nog
OKJy3anHaTa NoBbPXHOCT Ha NOCTePUOPHN
mocTose (pur.7).

** C pobasaHeTo Ha NapueTa BnakHa StickNET nog
Bron 45 ° ykpensawmaT egekT Ha StickNET moxe
na 6bae LONBAHUTENHO yBenuyeH (Gur.8).

*** HesabaBHOTO J06aBsAHE Ha OTeNeH 366
TpAbsa fa 6bae yKpeneHo ¢ BnakHa Stick. ToHkuTe
Kpame 061aCTy - 1 OKOMHUTE 30HW Ha OCTaHanuTe
36y (PbbOBETE Ha YAaCTUYHA MPOTEe3a), KyKnTe
UMNNAHTHUTE HAACTPOVIKW TpAGBa fa 6baat
yKpeneHu cbe StickNET.

KopoHu:** 2 po 3 StickNET cnos ot BnakHa

YkpensaHe Ha Liana Unn 4acTuyHa npotesa

1 Stick cHon nopa 3p6KTe Ha NpoTe3aTa, AOCTUraLy 0
AVCTankmua pob Ha BaTa Npemonapa

Mpotesn:***

YKpensaHe Ha NpoTesHusa pb6

2 10 3 cnos ot StickNET prbpompexata, npecuyalyn
dpaKTypHaTa NMHWA




WHCTPYKLUUU CNOPEA MOKA3AHUATA

INPOTE3N

I.A. OCUTYPABAHE HA YKPEMBAHE C BJIAKHA

3A YKPENBAHE HA CHEMAEMW NMPOTE3N

1. Konupaiite popmarta v fbknMHaTa Ha BnakHaTa
oT 3b6HaTa Abra C NOMOLWTa Ha BOCbYHa NleHTa.

. HaﬂpaBETE Kanbn 3a B/lakHaTta B CMINKOH KaTo
NPUTUCHEeTe BOCbYHaTa JieHTa B Hero. 3a Aa
ynecHute pabotata cv, HanNpaBseTe HAKOKO
noApA3BaHNA B KaHana C MOMOLLTa Ha HOX. ToBa
NOAADBPKA BTAKHOTO Ha MACTO NPK OMOKPAHE.

. /3npaseTe BOCbYHaTa NeHTa 1 n3mepeTe
NOAXOAALO KONMYECTBO eIHONOCOYHW BNaKHa
Stick.

.ocTaseTe BNakHaTa 8 Kabna WAy 13non3sante
anymurmneso donuo StickFOIL v ro HaBnaxHeTe
CbC CTyfeHO NoAMMepy3npalla nnactmaca (Bux
pazaen "“OMokpsHe ¢ nnactmaca”). AKo ce
13non3Bsa anymnHueso Gonuno npexsbpnere

N

w

~

OMOKpEHNTE BlakHa B CMIMKOHOBATa Matpula

Cfiefj HaMOKpAHe.
. Cnep ToBa NOKPUIATE BNakHaTa ¢ niactmaca,
CMeceHa B CbOTHOLIEHME ONPeAeneHo oT
npowussoguTens. Monumepwsnpaite
nnactMmacata ¥ BfakHata CbriacHO
VIHCTPYKLMUTE Ha MPOV3BOAUTENA.
l/lsaaueTe nonMmeprsvpannTe BlakHa OT Ka/bna
1 GUHMpaNTe NOBBLPXHOCTTA C MOMOLLTA Ha
nuanuTen. 3anasete Kanbna 3a 6baella ynotpeba.
HamokpeTe HarpanaseHuTe BfakHa 3a
yKpensaHe, C MOHOMepHaTa TeYHOCT TOUHO
npeav NosnuUVoHpaHe.

w

o

~

MoaKoBaTa OT BNakHaTa 3a yKpernsaHe Moxe Aa ce
113101382 NPU NPaBeHeTo Ha HOBa NPOTe3a 1w
nonpaska Ha cTapa. MoxeTe fja npuroTenTe Takmea
npeasapuTenHo 3a 6bAeLLo apMupaHe Ha NpoTesa.
Mpw onakoBaHe B KioBeTa, MOXeTe fa NpeAoTapa-
TUTE HEXeNaHo ABVKEHWe Ha NOAKOBATa OT BakHa,
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KaTo A CBbpKeTe KbM [0/IHaTa CTpaHa Ha 3bbuTe B
npoTesata Ypes CTyAeHO nosnMepusvpalLa
nnactmaca. Tosa e 0cobeHo HeoOX0AMMO, KOraTo ce
13Mn0/13Ba MeToAa Ha WwnpuuoBaHe.

I.6. YKPEMNBAHE HA MPOTE31N

1. M3mepBaHe Ha fbiXuHaTa Ha eJHOMOCOUHKTE
BNakHa 3a ykpengaHe Stick c nomowyta Ha
BOCbYHA /IeHTa 1 HaBMaXHABaHe, OCbLWEeCTBEHO
NoCcPeACTBOM TOMIONOAMMEPU3MPALYA
nfacTMaca, KakTo e OMrcaHo no-rope (nog
,OcurypasaHe Ha ykpenBsaHe C BllakHa 3a
YKpengaHe Ha CHemaemu npotesn”). BnakHoTo
MoXe Aa Obie OMOKPEHO MeX /Y LienynonaHu
NeHTN.

Cneq I'IDOGHO ONakoBaHe, HaBNAXHEHNAT CHON
OT BflakHa Ce NPexBbpAA B KioBeTaTa. 3a Aa
npennasnTe CHoMa OT B/1akHa OT [ABMXeHue,
MOXe [la HarpanasuTe nnn ja Hapexxete
fiacTMacaTta no AbMKMHa Ha 3bbHaTa Abra. 3a aa

I

nopfobpuTe CBBP3BAHETO, MOXE fa M3non3BaTe
MOHOMepHaTa Te4YHOCT, HaBNaXKHABAWMKM Te3n
rpanasvHV UK Hapesu, NPy NO3ULVOHMPaHETO
Ha prbpocHona.

3. dubpocHoMbT TpAbBa Aa Obae NO3ULMOHMPaH,
KaKTo € onucaHo B pasgena,l03nunoH1paHe v
KONMYyecTBo BlakHa"

4. Cnep nonumepw3saunaTa, rHmpanTe npotesata
KaKTO OBUKHOBEHO 1 nposepeTe fanu BflakHata
HE W31113aT OT MOBBPXHOCTTA Ha NpoTe3aTa.

1.B. MOMPABKA HA MPOTE3U

1. HarpanaseTe NOBbPXHOCTTa, NOANEXalla Ha
nonpaska BbpXy JOCTaTbYHO OBLWIMPHA 30Ha 1
v3nunete 6pasza 3a NOACUNBALLMTE BNAKHA
Bb3MOXHO Haii-61130 ao 3b6uTe Ha npoTesara
NN BbHLWHATa MOBbPXHOCT Ha MpoTe3arta.
HanpaseTe Hapesw 8 6pa3aarta, ako He
n3nonssate ¢onMo Npu oPOPMAHETO Ha
BNAKHOTO.

2. V3mepeTe AbXrHaTa Ha BNakHOTO C NOMOLLUTa Ha
BOCbYHa /IEHTa.

3. OrbHeTe neko cHona BnakHa Stick npean
MNO3ULMOHNPAHETO My.

. OMOKpeTe 30HaTa, MOoANexalla Ha Nonpaska ¢
MOHOMepHaTa Te4YHOCT 1 OMOKpEeTe B/1akKHOTO
Stick, kakTo e onncaHo no-rope (Moa
,HaBnaxHsasaHe c nnactmaca”).

. Korato BnakHoTO B 6pa3aaTa e 4OCTaTbuHO
OMOKPEHO, HaMb/IHETe OCTaTbKa OT 6pa3aaTa C
nnacTMacara 3a penapvpase u
nonumMepusMpainTe cnopes HCTpyKuumTe,
onpefeneHn oT NPoun3BOANTENA. 3aBbpLueTe
npoTe3sara KakTo 06VKHOBEHO.

nn

1. Ako n3nonssate anymmnHueso ¢ponuo StickFOIL 3a

Aa opopmuTe BMIAKHOTO, HaMOKpeTe
€IHOMOCOYHOTO BNakHO Stick Bbpxy YepseHaTta
cTpaHa. CrbHeTe GONMOTO Taka ye BnakHata
NeCHO Ala Ce HaMOKPAT BbPXY $ponmoTo.

~
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OMOKpeTe KaKTo € onucaHo no-rope(nog

,HaBnaxHssaHe c nnactmaca”).

Haswitte ponvoto n opopmeTte ponmoto u

BfakHaTta B enaHata ¢opma (noakosa, bpasaa).

3. Apantvpaiite GonnoTo 1 BnakHata B 6pasaata,

He NpuTKCKaiiTe ponnoTo B bpaszata 3a

YKpensaHe C OCTPU UHCTPYMEHTH, 3a fla He

npuTUCHeTe GONNOTO BBTPE BB BNIAKHOTO.

[onrmepwusmpalite KakTo e onmncaHo ot

npovissoautens. Cnea nonMmepvisnpaxe,

u3abpnainTe $onmoTo HarpanaseTe yKpensaHeTo

c nuanTen.

HamokpeTe cTpaHaTa 3a nonpaska u

noacMnBawoTo B/1lakHO C MOHOMEpPHa TeYHOCT

npeav Aa ro nocTasmte 8 6pasfara v aa
nobasuTe nnacTmacara.

.MNonumepusnparite KakTo e onncaHo ot
Npovi3BoAMTENA. 3aBbpLIETe NPOTe3aTa KakTo
061KHOBEHO.

Oubpompexata StickNET cblyo moxe fa 6bae

N

B
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M3MON3BaHa 3a NoMpasKa Ha TbHKK 30HK, Hanpumep
obnacTTa Ha KyKWUTe Unv Npv noacuiBaHe Ha 30HM C
oCTaHaM 366y Ypes AMPEKTHO yKpensaHe Ha
HarpanaseHara nnactmaca. lloctasere
HaBnaXHeHWTe NapyeTa B NpasuIHaTa Nno3ununa,
MoKpuiATe C NnacTMaca v NoAMMepu3smnpanTe.

11 KOPOHU, MOCTOBE N ®ACETU

II.LA. MEPUNIEHA MOCTOBE

1. M3mepeTe AbnxMHaTa Ha BNakHOTO

2. HamokpeTe BnakHata (BuxTe ,HaBnaxHaBaHe CbC
cmona”)

3.01cTpaHeTe nogmonuTe BbpXy Mofena ¢
NOMOLTa Ha BOCBbK 1 I/BOJ'MP&L;ITG mMopnena

4. MNo3nuMoHMpaiTe BnaxHuTe BnakHa Stick Bbpxy
moaena v oTononumepwusnpaie.

Pamkata Tpabsa fa 6bae npeaBapuTenHoO

nonnmMepusMpaHa Ha ToBa HKBo 3a okono 10

CeKyHAaW, Taka Yye fa BTBbpPAW 1 3anasu

afanTupaxara cu opma. MoBbPXHOCTHO

3aibpaHnTe Kpuna Tpabea Aa 6baat Tonkosa

ABJITN, KOJIKOTO NMO3BOJIABA OK/Y3KMATA, KaTo TOBa

yBeNnuaBa 30HaTa 3a CBbp3BaHe 1 nogobpAsa

3[paBuHaTa.

5. AKo 3b6UTe ca gbAry, ce o6ass apyr Grépo
CHOM KbM pamKaTa 1in B1iakHo, Masiko Mo-KbCo
oT 3b06a B NocoKa o1 BeHela KbM MHUM3aNHUA
Kpalt Ha MocTokpenuTensa. lloctaseTe Manko
CcMona Mexay CfloeseTe BlakHa, 3a a ce
nopgobpw cunata Ha Bpb3Kata.

6. [MoKpuiiTe Kpunata 1 nsrpagete

MOCTOKpenuTea C MomMoLyTa Ha

dboTononrmepusmpal KOMIO3UT 1

dboTtononumepusmpaiite. KOHCTpyKLUWATa ce

nonnmepmrsrpa OKOH4YaTeNHOo BbB
dboTononumepwsmpalia ney. Bpemeto 3a

nonnmepmrsrpaHe 3aBMCcK OT KOMMNO3uTa 1

13nos3BaHaTta poTononmmeprsmpatla net.

KoHCTpyKUuMATa Ce 3aBbpLUBA U BCUYKNM

MOBBPXHOCTU Ce NonMpart, C U3KNtoYeHre Ha

~
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MOBBPXHOCTNTE, KOWTO Lie 6b,ClaT 3aneneHn Kbm
MbHYETO.

11.6. UHNENA MOCT
1. M3mepeTe AbxMHaTa Ha BNakHOTO.
2. HasnaxHeTe BnakHata (BvxTe ,HaBnaxHasaHe
CbC cmona”)
3. OT1cTpaHeTe NnogMonunTe Bbpxy Mogena ¢
NOMOLLITa Ha BOCbHK U msonmpaiﬂe mMopgena.
4. Mo3numnoHmpaiTe BnaxHuTe BnakHa Stick Bbpxy
moaena v oTononumepusmnpante.
Pamkara Tpsbga fia 6bae npefsapuTenHo
noaMMepm3MpaHxa Ha Tosa H1BO 3a 0Koso 10
CeKYH/K, Taka ye [ja BTBbPAM 1 3anasu
afanTvpaHata cn popma. PubpocHoNLT TpAdBa
na 6bfie PasnonoxeH no usnara AbmixuHa o1
[I'bHOTO Ha KaBwTeTa 1 fja npemuHasa 61130 go
BeHela B 061acTTa Ha MOCTOBOTO TANO.
.HaHeceTe TbHbBK COM CMONa BbPXY MbPBOTO
B/akHO, 3a Aa NofobpuTe 34pasnHaTa Ha

w

Bpb3KaTa Mexay dprbpocHonosete.

MputncHeTe Apyr CNON BNaKHO BbPXY MbPBOTO U

doTononvmepusmpaiiTe.

7.HaHeceTe cMona mexay BnakHata n

No3nUMOHMpPaiiTe HanNpPeyHo BnakHaTa 3a Aa

YKpenure okny3anHaTta NoBbPXHOCT U

Ty6epkynuTe.

30HaTa Ha MOCTOKpenuTens B UHNe MocTa ce

Hac/nonBa Nogo6Ho Ha MepuneHa MocTa v ce

doTononnmepusmpa. KoHCTpyKumaTa ce

nonnmepmusrpa OKOH4YaTeNHOo BbB
doTononumepusmpalia ney. Bpemeto 3a
nonnmMepmsnpaHe 3aB1cK OT N3NON3BaHNTe

KOMMNO3UT 1 Neul.

9. Cnep ToBa KOHCTPYKUMATA Ce 3aBbPLUBA U BCUYKM
MOBBPXHOCTU Ce Nonmpart, C U3KNtoYeHme Ha
MOBBPXHOCTTA, MOANeXalla Ha 3anensaHe KbM
NbHYETO.

10. KOMBUHMpaHa KOHCTPYKLMA, KOATO ChAbPXa
KaKTO NMOBBbPXHOCTHO 3aibpaHK BfakHa, Taka 1

o

©

B/aKHa B KaBWTeTHa npenapawus, ocurypsasa
Hal-A06bp yKkpensaly edpeKT B CTPYKTypuTe
BKJIOUBALLM MOMAP, NPEMONAP UK Ky4elwKu 3b6.
Ha cHUMKaTa e u306paseHa NpuMepHa pamka.

11.B. KOPOHA

1. M3mepeTe 1 cpexeTe ABe 4O TPY NapyeTa
StickNET ¢ noaxoasuy pasmep.

2. HasnaxHete BnakHata (BvxTe ,HaBnaxHsasaHe
CbC cmona”)

3. OTcTpaHeTe nogMonunTe BbpXy Mofena c
nomoLyTa Ha BOCbK W 130MpaiiTe mogena.

4. MpuTUCHeTe BNaXHWUTE NapyeTa BlakHa Bbpxy
MN30/IMPAHOTO MbHYe Ha Mofena C MoMoLlTa Ha
TPaHCNapeHTeH CUNMKOHOB MHCTPYMEHT
StickREFIX L n poTononumepusmpaiite. Bcaka
YacT Ha pamkaTa Tpabea fla 6bae npefBapuTenHo
nonumMepusMpaHa Ha ToBa H1BO 3a okoso 10
CeKyH/M, Taka ye [ja BTBbPAV 1 3anasu
afanTupaHata cu dopma.



5. Moxe aa usrpagute uanata KOpoHa ¢
doTononnmepusmpally KOMNO3WT Npean Aa A
n3BagmTe OT moaena.

nnu

MonbnHeTe MapruHanHaTa obnact c TeyeH

KOMNO3WT Npeau 3aBbpLisareTo. [py6oto

odopmsHe Ha pbba Ha paMkaTa Ha KOpOHaTa

MOXe Aia Ce Hanpasw C Hoxuum unu opep. Cneg

TOBa M3rpajeTe KopoHaTa C

doTononrmepusmpalL KOMNo3uT.

KopoHaTa ce nonnmepusmnpa OKOHYaTeHO BbB

doTononumepusmpalia ney. Bpemeto 3a

noMmepusnpaHe 3aB1Ccm OT U3MOJ3BaHNTE

Komnosut v new. Cnep Tosa KOpoHaTa ce

33aBbpUBa, BCMYKM MOBBPXHOCTU Ce Noavpart, ¢

M3KOYeHVe Ha MOBbPXHOCTTa, NOANexXalla Ha

3anenBaHe KbM MbHYETO.

o

II.I. MOCT C O6BUBHUN KOPOHU

. KopoHuTe Ha 13uano nokpmealLma MocT ce
npasAT o StickNET no cXxoAeH HaunH Ha
OOMKHOBEHWTE KOPOHMU.

[Mpy MoCTOBETE C 0OBMBHW KOPOHU, PaMKMTE Ha
KOpOHWTE Ce CBbp3BaT e[jHa KbM [ipyra
nocpeacTBOM BnakHo Stick.

O6nacTTa Ha MOCTOBOTO TANO Ce M3rpaxaa
noAobHO Ha MeXAMHHATA 30Ha Ha UHAel MOCTa.
M3UA10 NOKPUBALWMAT KOPOHMTE MOCT Ce
HaC/10MBa, 3aBbpLWBa 1 NoMpa no CblnA HaumH
KaKTo 1Hnen MocTa.

N

w
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1.4. MOCT, 3AADbPXKAH BbPXY UMMJNIAHT

.OcHoBaTa Ha 3afibpaHunA BbPXY MMAAHTV MOCT
ce m3rpaxpa ot pamku StickNET Bbpxy
VMNNAHTHWUTE HAACTPONKM C BNakHa Stick, konto
1 cBbp38BaT. (BukTte “MoCT ¢ 0681BHM KOPOHN"
no-rope).

2. 3anbAHeTe NpasHUHKUTE B PamMKaTa, Mexay

brbpocHonoBeTe, C TeYEeH KOMMO3UT.

3. 3a4bpXKaHMAT BbPXY UMMAAHTKU MOCT ce
HaCN0ABa, 3aBbPLUBA W NMOMPA, KAKTO MOCT,
V3LANO NOKPMBALL KOpOHaTa.

ILE. ®ACETA

1. Mi3mepeTe v cpexeTe ABa cnon oT StickNET
BNaKHOTO.

2. HamokpeTe napueTtata BfakHoO (BVxKTe
,HaBnaxHsasaHe cbc cmona”’)

3. Vsonupatiite mogena.

4.NpuTUCHETE BNaXKHWTE NapyeTa BNakHa Bbpxy
MN301MpPaHnA mogen C NoOMOoLTa Ha CUJTMKOHOBMA
MHCTpymeHT StickREFIX D ¢ rnafjikata My CTpaHa,
1 doTononumepmsmpaiiTe. Bcaka vact ot
pamkata Tpabsa fa 6bae npesBapuTenHo
nonumMepusrpaHa 3a okono 10 cekyHau, Taka ye
[Na BTBbPAM 1 3aMa3v aganTrpaHaTta cu dopma

5. MaceTara ce 3aBbpLUBa VI NOAVPa NOLOOHO Ha
KOpPOHa.
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11.XK. NOACUNEHU BPEMEHHU MOCTOBE

1.

N

w

MocToHocuTenute ce noacuneat C BNakHO
StickNET. O6nacTTta Ha MOCTOBOTO TANO Ce
noacvnea ¢ eanH cnoi drbpocHon Stick, koeto
ce NPoCTVpa Haf MoCToHOCUTeNnTe. M3mepeTe n
cpexerte napye BnakHo StickNET v emH
dunbpocHon Stick ¢ noaxoALy pasmep.
Vi3rpagete C BOCBK penuka Ha MOCTa 1 B3emeTe
CUIMKOHOB OTNEeYaTbK OT Hero. V‘3BaLlETE BOCbKa
oT Mofena.

. HaBnaxHeTe BNakHOTO B alyMMHMEBO oo

StickFOIL nnn HannoHoBo donwo (BUXTe pasaen
,OBnaxHsaBaHe ¢ njactmaca’).

. Kanbnwbr, HanpaseH OT BOCbYHMA MOLEN Ha MOCTa

Ce 13Nb/Ba C NnacTmMaca, NoAXOAALO
KONMYeCTBO NOACUNEHM HaBNAXHEHW C TeYEeH
npax v akpuiHa Te4HocT Stick ce NoCTaBAT BbPXY
nnacTmacata. AKo € HeoGXOAMMO, MOXeE Aa ce
MOCTaBM 1 BTOPYM CIOM NOACKNBALYM BNakHa Stick
BbPXY MbpBuA. [JOCTaTbUHO WNPOKO OMOKPEHO

CbC CMECEHV MPax W akpyHa TeYHOCT napye
StickNET ce nocTaBAT B 30HMTE Ha
MOCTOHOCHTENA.

4. KanbnbT ce NoCTaBA BbPXY M30MPaHUA Mogen 1

ce NpUTUCKa Hagony.

.MocTasete mopAesna B Cbj 3a noavmepunsayma nog
HanAraxe. llonMmepwrsmnpaiiTe, KakTo € N0CoYeHo
OT Npoun3BOANTENA.

6. Cnepy nonnmepusaumaATa, 3asbpliete MocTa

CTaHAapTHO, NpoBepeTe jaNn BlakHaTa He
3/113aT OT MOBBPXHOCTTA Ha MOCTa.

w

11.3. BPEMEHHA KOPOHA
Moao6HO Ha BPDEMEHHWA MOCT, HO HaNpPaBeHO CaMo
C ykpengaHe upe3 StickNET.

CDHBETU 3A U3NON3BAHE HA BJIAKHA C
GOTOMNOJIMMEPU3UPALL KOMMO3UT
« OubpopamkuTe Stick moraT ga 6baat

MOBBPXHOCTHO 3a[ibpPXKaHu BbpXy

MOCTOHOCWTENITE Ha MOCTa Ype3 MOCTaBAHETO
Ha CTbKAEHUTE HMLWKW B NOArOTBEHM KaBUTETU.
KOoMBUHMpaHa KOHCTPYKLUMA, KOATO ChAbPXa
KaKTO NMOBBbPXHOCTHO 3a[ibPKaHO KPWUIIO, Taka 1
BfIaKHa B KaBWUTET NpUAaBa Haii-4o6bp onopeH
eeKT Ha CTPYKTYpUTE, OnMpaLLy ce Bbpxy
Monap, NPEMOoNap MK Kydelki 3u6.

BCWUKM MOCTOBE 1 KOPOHW TpAGBa fa 6baat
HarnpaseHu BbpXy TBbP/ MMNCOB MOAES, OTIAT OT
npeuwvseH oTneyaTbk. 3a Aa CTe CUTYPHY, Ye
MaNCTOpCKMA MOAEN HAMA Aia Ce UYMW pamKaTa
MOXe Aia Ce Hanpasu BbPXy Ay6nnpaH Moaen.
Korato npasute vHnei uam MocTose  Usuano
00BMBHW KOPOHW, TPAOBA Aa MOCTABUTE THbHBK
C/I0V BOCBK, 33 Aa OCUrypuTe MACTO 3a LIMMEHTa.
Bcuuku noamonu Tpabsa a 6baat nokpuTh ¢
BOCBHK BbpXY Mofena. lpaHuuute Tpabsa aa ce
0cCTaBAT 6e3 BOCbK. BOCbKbT TpAbsa fa 6bae
Bb3MOXHO Hal-TBbPA, Taka ye Aa He ce
pasTonsAsa OT MOJieNna BbpXxy CBbp3BaliuTe



MOBBPXHOCTW, NPpU NONMMEPM3aLMA Ha B1akHaTa.
Mpean Aa 6bAe HanpaBeHa pamKaTa, MOXe Aa
6be OCUNYPEHO AOCTATBUHO MACTO 3a
MOYNCTBAHE B MEXAY3bOHUTE NPOCTPAHCTBA C
nOMOLTa Ha BOCbK.

[ToBbPXHOCTTa Ha KOPOHKaTa U MOCTa, KOATO Lie
6bAe 3anensaHa Bbpxy MbHYeTa TpAbBa Aa 6bae
oCTaBeHa cBobofHa OT KOMMO3KT, Taka ue IPN
CTpyKTypaTa Ha Stick v StickNET fa 6bae
113r10/13BaHa.

BnakHata mMorat ja 6baat agantupaHmu
NOCPeACTBOM Pa3INYHN UHCTPYMEHTH KaTo
CUNNKOHOBUTE MHCTPYMeEHTM StickREFIX D unn
StickREFIX L, nHAMBMAYanHa MaTpvua HanpaseHa
OT NPO3payeH CUANKOH (Hanpumep Memosil),
pbUHK MHCTPYMeHTM (StickCARRIER 1 StickSTEP-
PER) 11 HaMNOHOBW NEHTH.

Korato agantuparte BnakHara Stick u StickNET, Te
ce nonvmepwvsnpar NpeaBapuUTeHO 3a MUHUMYM
10 cekyHAM No UAnaTa M AbMKMHA, Taka Ye Aa

BTBBPAAT B XenaHata dopma. Cnep
npeABapuTeIHOTO NONMMEPU3MPaHe, BlakHata
moraT Aa 6bAaT HapsAsaHwu ¢ 6opepu vnm
doTononvmepusnpaH OKOHUaTENHO.

AKO e HeOBXOAMMO Aa axycTupare
drbpopamkata Ha No-KbCeH eTan (ga gobaswnte
BNAKHO, NOMpaswuTe CTPYKTypaTa unn fa
OCUrypuTe MACTO 3a KOMNO3WT), prbpopamkata
TpAbBa fja 6bae NoACYLWEeHa C YNCT Bb3AyX 1
peakTvBMpaHa CbC cmona (Hanpumep Stick-
RESIN). DnbpopamkaTa ce akTMBMpa C YncTta
cmona. [penopbunTeNnHOTO MUHUMANHO Bpeme
33 aKTMBaUmMA e Tpn 4O NeT MAUHYTH.
OKOHUaTeIHOTO NoMMepU3MPaHe ce OCUrypasa
nocpefcTsom ¢poTononumeprsmpalla net.
OKOHuaTeHOTO Bpeme 3a nonnmepusauma
3aBMCK OT BMAa Ha N3MON3BaAHNA KOMMO3UT 3a
KOPOHW 111 3a MOCTOBE 1 OT BMa Ha neuyta.

1 UMMEHTUPAHE HA KOHCTPYKLIUKN C

BJIAKHA, HAMPABEHU B JIABOPATOPUA U

KIWUHUYHO BbPXY MOAEN

MoproToBKa Ha NPOTETMYHATa KOHCTPYKLUMA:

1.TposepeTe fanu BakHaTa ca BUAUMMN No
MOBBPXHOCTTA 3a UMMEeHT1PpaHe.
3abenexka: BnakHata Tpabga Aa ca BuaMMM OT
CTpaHaTa 3a LVMeHTVPaHe Ha KOHCTPYKLMATa, Taka
ye yHvIKanHata uHTepreHeTprpatya noiMmepHa
mpexa (IPN), xapakTepusunpalya snakHara fa ce
13101382 3a Cb3aBaHETO Ha HafieaHO
cBbp3saHe. ToBa e 0T 0COBEHO 3HaueHwe 3a
MOBBPXHOCTHO 3aAbPXaHUTe 06NaCcTy.

2. OTCTpaHeTe BCUYKM BPEMEHHWM Bb3CTaHOBABAHWA
v nposepeTe fjain KOHCTPYKLMATa Nacsa.

3.Tlpeasaputenta obpaboTka

a) M3nonssatite KapbopyHaoB bopep 3a Aa
HarpanasuTe neKo nognexaulara Ha
uMmeHTpaHe obnact. lMpomuiTe ¢ Boaa u
noacyuwete NoBbpxXHOCTUTE.
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3abenexka: He necbkocTpyiiTe BnakHata StickNET.
6) HaHeceTe emaiinos CBbP3BaLl areHT (Hanpumep,

StickRESIN) Bbpxy HarpanaBeH1Te MOBbPXHOCTY
3a [ia T akTMBKMpaTe, 3almMTeTe ro ot CBeT/IMHaTa
1 ro OCTaBeTe Aa nofeicTsa 3 40 5 MAHYTU
(MOXe fia M3non3sate, HanpVUMep, MeTaneH Kanak
3a npeAnasBaHe OT CBETNMHATA). BHUMATENHO
OTCTpaHeTe MU3NNLWDBKa OT CBBbP3BALLNA areHT C
Bb3/lyX, 3aLLOTO HannacTeHna feben cnom Ha
GOHAMHT areHTa Npeun Ha NnepGeKTHOTO nacsaHe
Ha KOHCTpyKUMATa. DoTononumepusmpaite
CBbp3BaLLMA areHT 3a 10 cekyHAM npean
UMMEHTMPAHETO.

3abenexka: CBbpP3BaLMAT areHT U3MNoN3BaH 3a
aAKTMBMPaHe Ha MOBbPXHOCTTA 3a UMMEHTMPaHe
Ha drbPO KOHCTPYKLWATa TpAbsa Aa 6bae Ha
OCHOBaTa Ha MOHOMEP U He TPAGBa Aa CbAbpXa
pasTBopuTeNn (aLUETOH, ankoxos, BoAa).
CBbpSBaLI.MTE areHTu B OMakoBKMTE Ha
KOMMNO3UTHUTE UMMEHTU HE BMHAru ca

NOAXOAALM 3@ aKTMBMPAHE Ha MOBBPXHOCTTA 3a
LUMMeHTUpPaHe BbPXy GUOPO-KOHCTPYKLUMATA.

MoproToBKa Ha 3b6uUTE:

4. TouncTeTe NOBBbPXHOCTHO 3aAbpxalluTe

061acTV M3N0M3BaNKM Nemsa v Bofa.

. Euygaiite 3p6HMTE NOBBPXHOCTU BHPXY WMPOKA
06nacT cnopef MHCTPyKUMmMTe 3a ynotpeba Ha
NPON3BOAMTENA HA UMMEHTA.
[TpenopbunTeNHOTO BPeMe 3a eLiBaHe Ha emaiina
3a NOBBPXHOCTHO 3abpKalumnTe 30HM e 45 fo 60
CeKyHaW, 13non3gankmn 37% opto-pocdopHa
KncenviHa. lMpomuiiTe € Bofa v BHUMATENHO
noacyuere 3b6HUTE NOBBPXHOCTU.

w

6. HaHeceTe 60H BbPXY 3b0MTE, CbINacHO

WHCTPYKUMUTE 3a ynoTpeba Ha npowv3soantens
Ha UMmeHTa.

3abenexka: BuHaru, Korato e Bb3MOXHO,
13non3gaiTe kodepaam 3a Aa NoaabpxaTe
pPaboTHOTO Nose Cyxo.

LUumeHTupane:

7.HaHeceTe 1BOMHO NONMMEpPU3MPaLL KOMMO3UTEH
LUMMEHT BbpXY NMOBBbPXHOCTTA 3a LIMeHTVpaHe
Ha KOHCTPYKUMATA 1 A NO3ULMOHMPaiiTe Ha
MACTO.
3abenexka: V13nonsgaire 4BONHO
nonnmepmrsMpall KOMnosnTeH UMMEeHT 3a
UMMEHTNPAHETO Ha KOHCTPYKUKMKM OT BJTAKHO.

8. OTCTpaHeTe N3NNWHUA LUMEHT 1 HaHeceTe ren
3a Bb3aylWHa bapuepa (Hanpvmep rnyepos)
BbPXY MaprviHanHUTe 30HW.

9. GoTononumepmsmpariite
[1BOMHONOMMMEPU3MPALLMA LMMEHT, cnopes
NHCTPYKUMNTE Ha NPOM3BOAMTENA Ha UMMEHTA.

10. MposepeTe 1 axycTupaiTe oknysuaTa.
3asbpueTe. BHmaBsaiiTe fa He cpexeTte
BflaKHaTa KOrato GUHMpaTe anpoKCUManHuTe
30HM.



CbXPAHEHMUE: Coxparasalite npoayktute Stick n
StickNET B cyxu nomeLeHra Npu Temnepartypw nog
25°C.

OMAKOBKU

HonbaHutenHo:

Stick: 4 x 15 cm ¢ubpo cHon

StickNET: 3 ¢nbpo nexta ot 30 cm2
StickREFIX: 3x StickREFIX L ; 3x StickREFIX D
CUNVMKOHOBW VHCTPYMEHTY

BHUMAHMUE: JInunmn npeanasHu cpeacTBa
(JINE) kaTo p macka n np

oyuna BuHaru TpAa6sa aa 6bAaaT HoceHu.
Henonumepwsnpanarta cmona Moxe fa Npean3smnka
KOXHa CGHCVI6VU'M38LLV\F! KbM akpuaatu npu HAKOn
xopa. AKO KOXaTa € B KOHTaKT CbC CMONa, U3MuiiTe
0BOWMHO C BOAA W CanyH. V136ArBaiiTe KOHTaKT Ha
HernonrmMepKsnpan mMatepuas C Koxata,
nurasvumTte vau ounTe. Npenopbusa ce

113N0N3BaHETO Ha PbKaBMLY 6e3 Tank C NpoayKTuTe
Stick n StickNET.

3ABEJIEXKA: MpoaykTtnTe Stick v everStick®
Tpﬂ6Ba JAa Ce n3non3eat BHUMATENTHO KINHUYHO 1
nayneHTsT TpAbea Aa bbae npeaynpeseH Aa He
M3TPVBa NOBBPXHOCTTA, Taka ye fa ce nsberHe
m3naraHe Ha ipasHeHe, NpuyYnHeHo OT B/lakHata.

HAakon npoaykTu, cnomeHatw 8 Te3u M3Y morat ga
6baaT KnacuduumMpanm kato onacHu cnopeg GHS.
BuHarw ce 3ano3HaaiTe C UHPOPMALMOHHNTE
[aHHM 33 6e30MacHOCT, HaNMUHK Ha:
http://www.gceurope.com

Te cbujo morat a 6bAaT NopbYaHmn v Ha Bawwa
AOCTaBYMK.

MocnegHa pegakuwva: 06/2018
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Stick a StickNET VYZTUZE ZE SKELNYCH
VLAKEN

Stick a StickNET vyztuze ze skelnych vldken a
vysoko porézni polymerové matrix ur¢ené na
vyztuzenf akrylatd a kompozitl pouzivanych ve
stomatologii. Tyto vyztuze se mohou pouZzit se
svétlem tuhnoucimi, chemicky tuhnoucimia
dualné tuhnoucimi pryskyficemi a kompozity, jako
i pryskyficemi typu prasek — tekutina. Jednosmérné
svazky Stick dodavaji pevnost a tuhost materidlu ve
sméru vldken. StickNET dodava pevnost a tuhost v
rlznych smérech.

INDIKACE PRO VYZTUZE Z VLAKEN Stick a
StickNET PRI TRVALEM I DOCASNEM
POUZITi:
- Vyztuze ¢astecnych a celkovych protéz
o Vyztuze hybridnich protéz na implantatech
o Vyztuzeniv misté spon
« Opravy protéz

Vyztuze snimatelnych ortodontickych aparatd
Laboratorné zhotovené mustky

Inlejové mistky

Marylandské mustky

Konven¢ni celo-obalované mistky

Plosné kotvené mastky

Kombinace vyse uvedenych tj. hybridni mastky
Mastky na implantatech

Korunky

o Obycejné korunky

o Kofenové cepy, dostavby a cepové korunky
Fazety

[¢]
[¢]
[¢]
[¢]
[¢]
[¢]

Jednosmeérné svazky Stick jsou vhodné na
vyztuzovani mustkd, cepovych korunek a protéz.
Vldkna Stick jsou vhodna na vyztuzovani hrubsich
struktur. VIdkna StickNET jsou vhodna predevsim
na vyztuzovani korunek, snimatelnych aparatd,
oblasti protéz v misté pfipojenf spon a ostatni
tenké struktury.

KONTRAINDIKACE

V ojedinélych pfipadech m(ize vyrobek zplsobit
citlivost u nékterych osob. V pfipadé takové reakce
preruste pouzivani vyrobku a vyhledejte |ékare.

MATERIALY KOMPATIBILNi S VLAKNOVYMI

VYZTUZEMI Stick a StickNET

« akrylatové nahrady (polymerovatelné za
studena, za tepla, v mikrovinné troubé, svétlem)

« dentdIni kompozity na bazi metakrylatu
(svétlem, chemicky a duélné tuhnouci)

« monomery na bazi metakrylatu a akrylatové
pryskyfice, polymerovatelnd adheziva

« dentdlni pryskyfi¢né kompozitni cementy na
bazi metakrylatu (svétlem, chemicky a dudlné
tuhnouci)

MATERIALY KOMPATIBILNi S DOSTAVBAMI
OPRAVENYMI Stick a StickNET
Nahrady:



« tekuty monomer nebo adhezivni primer ndhrady

na bazi pryskyfice
« tekuty akryldtovy monomer a praskova smés

Dostavby z dentalnich kompozitii na bazi
metakrylatu:
« adhezivni pryskyfice bez obsahu rozpoustédel

PRIPRAVNE KROKY NAVLHCENi VLAKEN

1. NAVLHCENI VLAKEN PRYSKYRICI

« Pripraci s materidly Stick a StickNET se
doporucuje

Vldkna navlhcena pryskyfici se pouzivaji se
svétlem tuhnouci specidlni pryskyfici na
fazetovani korunek a mastka.

Na navlh¢eni vldken je vhodné pouzit jakoukoli
pryskyfici neobsahujici plnivo, aceton, alkohol
nebo vodu (napt. StickRESIN). NA NAVLHCENI
VLAKEN STICK A STICKNET NEPOUZIVEJTE
JEDNOKROKOVE (,, JEDNOLAHVICKOVE")

BONDINGY NEBO PRIMERY.

Pfi navihcovani vldken Stick pouzijte jednu kapku
pryskyfice na jeden centimetr a na navlhceni
sitky StickNET pfiblizné jednu kapku pryskyfice
na jeden centimetr ctverecni. Cim vic pryskyfice
se pouzije, tim je navlihceni jednodussi.

Vlakna Stick a StickNET se mohou zvIhdit napf.
mezi dvéma plastovymi féliemi nebo v malém
plastovém sacku. (obr. 1a, 1b) Ohnéte navihcené
Stick vldkno na dobu nejméné dvou minut.

K urychleni navihceni viakna je mozné pokapané
vldkno masirovat a ohybat, aby se pryskyfice
dostala do porézni matrix. Cas zvlhcovani je
potom pfiblizné 10 minut. Bez masirovani je cas
potiebny k navlhceni vidken priblizné 30 minut.
Pokud jsou vldkna spravné navlihcend, stanou se
skoro transparentnimi (obr. 2a, 2b). Po navlhcent
se svazek da lehce rozlozit na jednotlivé vldkna.
Navlhcena vldkna chrante pred svétlem, aby
predcasné nezacala polymerizovat.
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2. NAVLHCENi VLAKEN AKRYLATEM

Pfi praci s materialy Stick a StickNET se
doporucuje pouzit nepudrované rukavice.
Vldkna navlhcena akrylatem (bazickou pryskyfici)
se pouzivaji na vyztuzovani protéz, snimatelnych
ortodontickych aparatl a docasnych korunek a
mustkd.

Na navlhceni vldken pro vyztuzeni protéz se musf
vzdy pouzit monomer akryldtu rozmichany s
praskem. Pokud se pouzije jen samotny
monomer, je smriténi vétsi nez kdyz se pouzije
monomer s praskem. Monomer se rozmicha s
praskem do fidké konzistence, aby byl dostatek
¢asu naimpregnovani vlakna.

Kurychlenf navihceni Stick vidkna je mozné
vldkno masirovat a ohybat, aby se pryskyfice
dostala do porézni matrix (obr. 4).

Vlakna se mohou zvlh¢it napf. mezi dvéma
hlintkovymi féliemi StickFOIL (obr. 5), v malém
plastovém sacku, nebo v silikonové formé. Aby




se urychlilo navihceni vidkna, maze se vldkno
jemné pritlacit $pachtli.

Pokud se vldkna navlhcuji samopolymerizujici
pryskyfici, ¢as navihcovénije 2 az 7 minut v
zavislosti na typu pryskyfice. Pokud se vidkna
navlhcuji teplem polymerizujici pryskyfici, cas
navlhcovanije 2 az 15 minut opét v zavislosti na
druhu pryskyfice. Cas zpracovani si ovéte v
néavodé na pouziti vyrobce pryskyfice.

Pokud jsou vldkna spravné navlhcend, jsou
kompletné pokryta mixturou a pdvodné bila
barva vldkna se zménf na barvu pouzité bazické
pryskyfice - akrylatu (obr. 6). Natlacenim akrylatu
mezi vldkna se svazek mirné zvetsi.

UMISTENi A MNOZSTVi VLAKNA

Obycejné postacuji na dostatecnou vyztuz dva
svazky vldken Stick nebo tfi vrstvy sitky StickNET.
Pridanim dalsich svazkd nebo dalsich vrstev
mUzete silu vyztuze jesté zvysit. Ztuzujici ucinek je
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Pocet mezi¢lent a vlaken v Stick mustcich,
korunkach a nahradach:

Piedni Gsek fixovanych mustku:
1 meziclen (3-¢lenny mustek):
1 Stick vidknovy svazek
« 2 mezicleny (4-¢lenny mastek):
2 Stick vldknové svazky
« 3 mezicleny (5-¢lenny mustek):
3 Stick vidknové svazky

Postranni usek*:
1 mezi¢len (3-¢lenny mistek):
2 Stick vidknové svazky

2 mezicleny (4-¢lenny mustek):
3 Stick vldknové svazky

+ 3 mezicleny (5-¢lenny mistek):
4 Stick vldknové svazky

Maximalni pocet mezi¢lenii jsou 3.

Poéet mezi¢lent a vlaken ve Stick mistku
fixovaném na jeden zub (pendik):

Pfedni usek:
1 meziclen (2-¢lenny mstek): 2 Stick vldknové
svazky

Postranni tsek*:
1 meziclen (2-¢lenny mstek): 3 Stick vldknové
svazky

Maximalni poéet mezi¢lend je 1.

*V posteriornim Useku se v misté mezi¢len( vzdy
musi umistit pfi¢na vidkna poskytujici vyztuzent
hrbolkd (obr. 7).

** Pii pouziti dvou vrstev sitky StickNET je mozné
pootocenim jedné z vrstev 0 45° ziskat zvysené
ztuzeni (obr. 8).

*** Doplnéni individualniho zubu musi byt
vyztuzené vlaknem Stick. Casti protéz v okoli
zUstatkovych zub( (okraje ¢astecnych protéz),
spon a spoju implantat se musi vyztuzit sitkou
StickNET.

Korunky:** | 2 az 3 vrstvy sitky StickNET

Vyztuz celkové nebo
Caste¢né protézy

1 svazek v oblasti pod zuby v rozsahu mezi distalnimi okraji
obou premolart

Protézy:***
Vyztuzeni okraje protézy

2 az 3 vrstvy sitky StickNET presahuijici frakturu z obou
stran




ovlivnény i spravnym umisténim a smérovanim
vyztuze. Vyztuz musi byt umisténd co nejblize k

zacatku predpokladané fraktury kolmo na jeji
predpokladany pribéh.

Konstrukce z vldken Stick mlze byt povrchové
kotvend na pilifovych zubech mustku nebo mize
byt umisténa do vypreparovanych kavit.

Nejstabilnéjsi oporu poskytuje kombinovana
struktura obsahujici povrchové kotvenf a kotvenf
ve vypreparované kavité na molarech, premoléru
nebo $picacich. Konstrukce z vldken se méze k
pilifovému zubu pfipojit bukélng, lingualné a/nebo
okluzalné podle klinické situace.

Aby se kompozitni materidl neodloupl od
konstrukce z vldken, doporucujeme z okluzaln{
strany vysku fazetovaciho materidlu nad konstrukef
zvldken 1,5 mm. Toto je potieba brat do Gvahy pfi
pldnovéni konstrukce z vldken.
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INSTRUKCE PODLE INDIKACI

IPROTEZY

I.A.ZHOTOVENI VYZTUZE PRO SNIMATELNE

PROTEZY

1.Odméfte tvar a délku zubniho oblouku pomoci
voskového dratu.

2. Ohnuty voskovy drét otisknéte do silikonu, ¢imz se
vytvofiforma na vyztuz. Aby se ulehcila vyroba, je
vhodné skalpelem v drazce vyfezat podsekfiva
mista. Tato mista napoméahaji udrzet vidkno v
drézce béhem jeho impregnace pryskyfici.

3. Voskovy drét narovnejte a odmeéfte potfebnou

délku vlakna Stick.

. Vldkno vlozte do silikonové formy nebo pouzijte
hlinikovou félii StickFoil a pomoci samopolym-
erizujici pryskyfice impregnujte vldkno (viz téz
¢ast,Navlhceni akrylatem”). Pokud pouzivate
hlinikovou folii, pfeneste navlhc¢ené vidkno do
silikdnové formy.

IS

5. Potom naplnte drazku akryldtem namichanym
podle vyrobcem predepsaného poméru préasek/
tekutina. Akrylat polymerizujte podle parametr(
pfedepsanych vyrobcem.

6. Zpolymerizovanou vyztuz vyndejte z formy a
opracujte frézou. Vyztuz odlozte.

7.Tésné pred uloZenim vyztuze do baze protézy ji
nejdfive zvlhcete tekutym monomerem.

Vyztuz ve tvaru podkovy je mozné pouzit na
vyztuzeninové protézy nebo na opravu staré
protézy. Vyztuz je mozné pfipravit napfed pro
pozdéjsi vyztuzeni. Aby béhem kyvetovani nedoslo
k posunuti vyztuze, mtze se bodoveé prichytit k
zublm samopolymerizujici pryskyfici pred
natlacenim akrylatu (bazické pryskyfice) do kyvety.
Toto je vhodné hlavné pokud se akrylat (bazicka
pryskyfice) aplikuje injekéni metodou.

1.B. VYZTUZENIi PROTEZY

. Méreni délky vldkna Stick a navlhcenti vidkna
teplem polymerizujici pryskyfici se zhotovi podle
popisu v predchézejici ¢asti ,Zhotoveni vyztuze
pro snimatelné protézy”. Vldkno se maze
naimpregnovat mezi dvéma plastovymi féliemi.
Po zkusebnim kyvetovani se vlakno prenese do
kyvety. Aby se béhem kyvetovani vlakno
neposunulo, mdze se do pryskyfice paralelné se
zubofadim zhotovit drézka. Na zvyseni vazby
bazické pryskyfice se pied ulozenim vyztuze v
oblasti drazky mGze aplikovat monomer
(tekutina).

VIdkno se musi umistit podle instrukci v ¢asti
LJUmisténi a mnozstvi vidkna”.

Po zpolymerizovani protézu normalné opracujte
a ujistéte se, ze vldkno nevychazi nikde na
povrch.

N
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1.C. OPRAVA PROTEZY

. Misto v oblasti poruchy zdrsnéte v dostatecné

velkém rozsahu a vyfrézujte drazku na vyztuz ze

skelnych vidken co nejblize k zubdm nebo k

obvodu protézy. Pokud nepouzivéte félii na

vytvarovani vldkna, vyfrézujte v drézce
podsekfiviny.

Pomoci voskového dratu odmérte délku vidken.

. Svazek vldken Stick pred ulozenim mirné
pfehnéte.

.Na lepenou oblast naneste monomer akrylatu a
navlhcete vidkno akrylatem (viz téz ¢ast
Navlhceni akrylatem).

.Po ulozeni vldkna do drazky, drazku vyplite
akryldtem na opravy a vytvrdte podle instrukci
vyrobce akrylatu. Protézu opracujte jako
obycejné.

NEBO

1. Pokud pouzivate hlinikovou folii StickFOIL na

vytvarovéni vldkna, navihcete vidkno Stick na

w

~
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vrchu Cervené Casti. Félii pfihnéte, aby se vldkna
na vrchu félie dala lehko navlh¢it, a vidkno
navlhcete akryldtem (viz téz ¢ast Navlhcenti
akrylatem).
. Félii srolujte a vytvarujte do pozadovaného tvaru
(podkova, drazka)
Folii a vldkna ve folii adaptujte do drazky. Kdyz
folii do drazky vtlacujete, nepouzivejte na to
ostry néstroj. Vyztuz vytvrdte podle instrukci
vyrobce akrylatu. Po vytvrzeni folii odloupnéte a
povrch vyztuze zdrsnéte frézou.
Predtim, nez ulozZite vyztuz do drazky, na
opravované misto a na vyztuz naneste monomer
(tekutinu) akrylatu. Doplite akrylat na opravy.
. Akrylat vytvrdte podle instrukci vyrobce. Protézu
opracujte béznym zptisobem.

N
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Na opravy tenkych casti napf. mista pfipojovani
spon nebo okraje, je mozné pouzit i sitku StickNET.
Opravované ¢asti zdrsnéte a navlhcenou sitku

polozte piimo na zdrsnény povrch. Sitku prekryjte
akryldtem a zpolymerizujte.

11 KORUNKY, MUSTKY A FAZETY
1II.LA. MARYLANDSKY MUSTEK
1.Odmérte délku viakna.
.Navlhcete vidkno podle instrukci v ¢asti
,Navlhcenfi vlaken pryskyfici”.
.Pomoci vosku vyblokujte podsekfivost na
modelu a naizolujte ji.
.Navlh¢ené vlakno Stick ulozte na model a
vytvrdte ho svétlem.
V této fazi vidkno predpolymerizujte 10 sekund
tak, ze ztuhne a drzi sv{j tvar. Kfidélka na
povrchové kotveni rozsifte co nejvic,pokud to
dovoluje artikulace, aby vznikla co nejvétsi
kotvici plocha.
5. Jestlize jsou zuby dlouhé, pridejte na konstrukci
daldi svazek vlaken nebo pridejte vidkno mirné
kratsi nez je vyska meziclenu. Mezi jednotliva

N
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vldkna aplikujte pryskyfici.

6. Mezi¢len dobudujte po vrstvach z fazetovaciho
kompozitu. Fazetovacim kompozitem prekryjte i
kotvici kfidélka. Kompozit vytvrzujte po vrstvach
podle instrukci vyrobce kompozitu. Na zavér
préci vytvrdte ve svételné picce. Cas vytvrzovani
ve svételné picce zavisi na vyrobci picky.

7. Praci dokoncete obvyklym zptsobem. Viechny
plochy kromé mist, ktera se budou cementovat,
vylestéte.

11.B. INLEJOVY MUSTEK

1.Odmérte délku vidkna.

.Navlhcete vidkno podle instrukci v ¢asti
,Navlhcenf vlaken pryskyfici”.

.Pomoci vosku vyblokujte podsekfiva mista na
modelu a naizolujte ho.

.Navlh¢ené vlakno Stick ulozte na model a
vytvrdte ho svétlem. V této fazi vldkno
ptredpolymerizujte 10 sekund tak, Ze ztuhne a

N
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drzi svij tvar. Vldkno zapustte co nejvice do kavit,
aby vznikla co nejvétsi kotvici plocha. V oblasti
mezi¢lenu vldkno vedte blizko gingivy.

.Na vldkno naneste tenkou vrstvu pryskyfice, aby

se dalsi svazek Iépe spojil s prvnim.

. Adaptujte dalsi svazek vidken a vytvrdte ho

svétlem.

Na vldkno aplikujte pryskyfici a pridejte kratké
transverzalnf vlakno, které vyztuzi okluzalni
plosku a hrbolky.

. Mezi¢len a inleje dobudujte po vrstvéach z

fazetovaciho kompozitu. Kompozit vytvrzujte po
vrstvach podle instrukci vyrobce kompozitu. Na
zé&vér praci vytvrdte ve svételné picce. Cas
vytvrzovani ve svételné picce zavisi na jejim
vyrobci.

. Praci dokoncete obvyklym zpdsobem. Viechny

plochy kromé mist, kterd se budou cementovat,
vylestéte.

10. Nejlepsi stabilitu poskytuje kombinace ukotventi

ve vypreparovanych kavitach a povrchové
kotveni z ordIni nebo facidlni strany na
premolarech, molarech nebo $picacich. Priklad
konstrukce je na obrazku.

11.C. KORUNKA

1.0Odméfte a odstiihnéte dvé nebo tfi vrstvy
StickNET sitky.

.Navlhcete vidkno podle instrukci v ¢asti
,Navlh¢enfi vlaken pryskyfici”.

.Pomoci vosku vyblokujte podsekfiva mista na
modelu a naizolujte ho.

.Navlhcena vldkna natlacte na pahyl pomoct
transparentniho silikonového nastroje StickREFIX
L a vytvrdte svétlem. V této fazi vlakno
predpolymerizujte 10 sekund tak, ze ztuhne a
drzi svij tvar.

. Korunku mizete kompletné dobudovat ze
svétlem tuhnouciho fazetovactho kompozitu
pred sejmutim z modelu.

N
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NEBO

Pred dokoncenim vyplte kr¢kovou oblast flow
kompozitem. Kr¢kovou oblast je mozné zdrsnit
ntizkami nebo vrtédkem. Potom korunku dostavte
ze svétlem tuhnouciho fazetovaciho kompozitu
Na zavér prace vytvrdte v svételné picce. Cas
vytvrzovani ve svételné picce zavisi na jejim
vyrobci.

o

11.D. STANDARDNI CELO-OBALOVANY

MUSTEK (KORUNKA-MEZICLEN-KORUNKA)

1. Konstrukce pro korunky pilifovych zubd zhotovte
ze sitky StickNET podobné jako u samostatnych
korunek.

2. Konstrukce korunek (¢epicky) propojte
jednosmérnym svazkem vldken Stick.

3. Cast s mezitlenem se zhotovi stejné jako stredni
¢ast inlejového mustku.

4. Korunky a meziclen dostavte po vrstvach z
fazetovaciho kompozitu. Kompozit vytvrzujte

po vrstvach podle instrukci vyrobce kompozitu a
dokoncete stejné jako inlejovy mistek.

1I.E. MOSTEK NA IMPLANTATECH

1. Na nadstavby (abutmenty) adaptujte sitku
StickNET stejné jako na pahyly pfi standardnim
mustku. Konstrukce ze sitky propojte
jednosmérnymi vlakny Stick (podobné jako pfi
standardnim mustku v predchézejici ¢asti).

2.Volny prostor mezi jednotlivymi svazky doplnte
flow kompozitem.

3. Mustek na implantatech vymodelujte po
vrstvach, dokoncete a vylestéte stejné jako
standardni mastek v predchazejici ¢asti.

II.F. FAZETA

1.0dméfte a odstiihnéte dvé vrstvy StickNET sitky.

2. Navlhcete vidkno podle instrukci v ¢asti
,Navlhcenf vlaken pryskyfici”.

3. Naizolujte model.

4. Navlhcend vldkna natlacte na pahyl pomocf
transparentniho silikonového nastroje StickREFIX
D a vytvrdte svétlem. V této fazi vidkno
predpolymerizujte 10 sekund tak, ze ztuhne a
drzi svij tvar.

5. Fazetu mlzete kompletné dostavét ze svétlem
tuhnouciho fazetovaciho kompozitu pred
sejmutim z modelu.

11.G.DOCASNY MUSTEK VYZTUZENY

SKELNYMI VLAKNY

1. Pahyly (@abutmenty) se vyztuzuji sitkou StickNET.
Oblast meziclent bude vyztuzena
jednosmérnym svazkem Stick. Odmérte a
odfezte dva kusy StickNET sitky a jeden kus
vldkna Stick. Mlstek vymodelujte z vosku a
otisknéte do silikénu. Voskovou modelaci
sejméte z modelu.

2.Vldkna navlhcete podle instrukci v ¢asti
,Navlhc¢eni vldken akrylatem”.
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3. Silikonovy otisk naplite pryskyfici a na vrch
pryskyfice polozte navlhc¢ené vldkno Stick v
potiebné délce. V oblasti pahyli (abutmentt)
polozte navlihcené sitky StickNET.

4. Otisk pritlacte na naizolovany model.

5. Model vlozte do tlakové nadoby. Pryskyfici
vytvrdte podle instrukci vyrobce

6. Po polymerizaci mistek dokoncete standardnim
zplisobem. Zkontrolujte, jestli vidkna nevystupujf
v nékterém misté na povrch.

11.H. DOCASNA KORUNKA
Postup je podobny jako u mlstku, ale pouZije se
pouze sitka StickNET.

TIPY PRO POUZITi VLAKEN SE SVETLEM

VYTVRZOVANYMI KOMPOZITY

« Konstrukce je mozné kotvit na pilifové zuby
povrchové kfidélky nebo do vypreparovanych
kavit. Nejlepsi stabilitu poskytuje kombinace

ukotveni ve vypreparovanych kavitach a
povrchové kotveni s kiidélky na ordlni a facialni

strané na premolarech, molarech nebo $picacich.

Korunky a mlstky se zhotovuji na modelu z
kamenné sadry vylitim z pfesného otisku. Abyste
neposkodili master model, konstrukci je mozné
zhotovit na dublovaném modelu.

U inlejovych konstrukcich nebo korunek by se
model mél otisknout voskem, aby vznikl prostor
pro cement. Voskem je potieba vyblokovat
podsekriva mista. Okraje se nesmi otiskovat.
Pouzity vosk musi byt co nejtvrdsi, aby se
nerozpoustél a nekontaminoval povrch.

Pred vyrobou konstrukce pouZijte vosk na
otiskovani v misté marginalni gingivy, aby vznikl
prostor na cisténi

Na plochéch, pfes které se bude rekonstrukce
cementovat, musi vldkna Stick nebo StickNET
zUstat obnazenad (nepfekrytd kompozitem), aby
bylo mozné vyuzit IPN strukturu, kterd umozni

lepsi vazbu. Vsude jinde musi byt vlakna prekryta
kompozitem.

Vlakna je mozné adaptovat pomoci riznych
nastrojd, jako jsou transparentni nastroje
(StickREFIX D) nebo silikonové néstroje
(StickREFIX L) nebo individudlné vyrobena
silikénova forma (napf. z materidlu Memosil),
ru¢ni nastroje StickCARRIER nebo StickSTEPPER,
nebo plastové félie.

Pii adaptovani vldken Stick nebo StickNET je
vhodné vldkna predpolymerizovat 10 sekund,
aby zlstala v pozadovaném tvaru. Po
predpolymerizovéni se vldkna mohou obrousit
vrtadkem nebo déle polymerizovat.

Jestlize potiebujete konstrukci nasledné upravit
(doplnit dalsi vidkno, opravit konstrukci nebo
vytvorit misto pro kompozit), konstrukci z vidken
ocistéte vzduchem a reaktivujte pomoci
pryskyfice (napf. StickRESIN). Konstrukce z vldken
se reaktivuje cistou, neplnénou pryskyfici.



Doporuceny minimalni ¢as aktivace je 3 az 5 minut.

- Na zavér praci vytvrdte ve svételné picce. Cas
vytvrzovani ve svételné picce zavisi na typu
pouzitého kompozitu a od typu picky.

11l CEMENTOVANI INDIREKTNE

ZHOTOVENYCH KONSTRUKCI ZE SKELNYCH

VLAKEN

Pfiprava konstrukce:

1. Zkontrolujte, zda jsou vldkna na cementovaném
povrchu obnazena.
Pozndmka: Na cementovaném povrchu
rekonstrukce musf byt vidkna obnazend, aby se
mobhla vyuzit jejich jedine¢na vlastnost IPN

(interpenetrating polymer network) na vytvoreni

kvalitnéjsi vazby. Toto je dulezité zejména pfi
povrchové kotvenych rekonstrukcich.

2. Odstrante docasné rekonstrukce a zkontrolujte
presnost

3. Pfedosetrent:

a) Povrch konstrukce, ktery se bude cementovat,

zdrsnéte tvrdokovovym vrtakem. Oplachnéte
vodou a vysuste vzduchem.

Pozndmka: pfi praci s vidkny StickNET
nepouzivejte piskovani.

b) Na zdrsnény povrch aplikujte sklovinny bond

(napf. StickRESIN). Aby se aktivoval, chrarite ho
pred svétlem a nechte ho plsobit 3 az 5 minut
(jako ochranu pred svétlem muzete pouzit
kovovy ochranny kryt). Protoze silnd vrstva
bondu brani spravnému usazeni, prebytecny
bond odstrante stlacenym vzduchem. Bond pred
cementovanim vytvrdte svétlem 10 sekund.
Poznamka: Bonding (pryskyfice) pouzity na
aktivovani vldkna musi byt na bazi monomeru a
nesmi obsahovat plnivo nebo rozpoustédla
(aceton, alkohol, vodu). Bonding dodévany spolu
s cementem nemusi byt vhodny na aktivovani
cementovanych povrch( rekonstrukce
(zpolymerizovaného vlakna).

Pfiprava zubu:

4. Povrchy zubu, na které se bude cementovat
rekonstrukce, ocistéte vodou a pemzou.

. Povrchy naleptejte kyselinou podle instrukcf
vyrobce. Leptejte o néco vétsi plochu nez je
retencni velikost. Doporuceny cas leptani
skloviny je 45 az 60 sekund 37%ni kyselinou
orthofosforecnou. Kyselinu oplachnéte a povrch
vysuste vzduchem.

. Na povrch zubu aplikujte bonding podle
instrukci vyrobce cementu.

Pozndmka: Vzdy, kdyz je to mozné, pouzivejte pfi
cementovani koferdam.

w
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Cementovani:

7.Na rekonstrukci naneste chemicky tuhnoucf
nebo dudlné tuhnouci cement a rekonstrukci
nasadte na misto.
Poznamka: Na cementovani konstrukci
vyztuzenych skelnymi vidkny pouzivejte dudiné
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nebo chemicky tuhnouci kompozitni cementy.
Fosfatové nebo skloionomerni cementy nejsou
vhodné na cementovéni konstrukci vyztuzenych
skelnymi vlakny.

8. Odstrante prebytecny cement a na okraje
rekonstrukce aplikujte gel zamezujici pfistup
kysliku (napt. glycerinovy gel).

9. Duélné tuhnouci cement vytvrdte svétlem podle
instrukci vyrobce.

10. Zkontrolujte okluzi a artikulaci. Dokoncete. Pi
dokoncovani aproximélnich oblasti dbejte,
abyste nepfefezali vidkna.

SKLADOVANI: Produkty Stick a StickNET se musi
skladovat na suchém misté pfi teploté do 25°C.

BALENI

Refily:

Stick: 4 x 15 cm svazek vldken
StickNET: 3 x 30 cm? sitky

StickREFIX: 3x StickREFIX L ; 3x StickREFIX D
silikdnové nastroje

UPOZORNENI: Vzdy pouZivejte ochranné pomticky
jako rukavice, rousku a ochranny kryt oci. Nezpolyme-
rizovana pryskyfice maze u nékterych lidi vyvolat
precitlivélost na akrylaty. Jestlize dojde ku kontaktu
kéize s pryskyfici, dostatecné omyjte postizenou oblast
mydlem a vodou. Vyvarujte se kontaktu nevytvrze-
ného materiélu s kiZi, sliznici nebo oc¢ima. Pfi praci
se Stick a StickNET produkty doporucujeme pouzit
nepudrované rukavice.

POZNAMKA: Stick a everStick® produkty jsou
urcené k ambulantnimu pouziti a pacient by mél
byt upozornén, aby neoskrabaval povrch a
nevystavoval se tak kontaktu s vidkny, kterd mohou
vyvolat podrazdeéni.

Nékteré vyrobky, které jsou uvadéné v navodu k

pouziti, mohou byt klasifikovany jako nebezpecné
podle GHS. Vzdy se seznamte s bezpec¢nostnimi
listy, které jsou k dispozici na adrese:
http://www.gceurope.com

Muzete je také ziskat u svého dodavatele.

Posledni oprava 06/2018



STICK | STICK NET VLAKNA ZA POJACANJE
Stick i StickNET su vlakna za pojacanje izradena iz
staklenih vlakana i visoko porozne polimerne
matrice, namijenjena za pojacanje dentalnih
akrilata i kompozita. Ta se pojacanja mogu koristiti
sa svjetlosno polimeriziraju¢im, kemijski i dvostruko
stvrdnjavajucim akrilatima i kompozitima, kao i s
akrilatima u obliku praska-tekucine. Jednosmjerni
snop Stick vlakana dodaje ¢vrstocu i krutost
materijalu u smjeru vlakana. Mreza StickNET
vlakana dodaje ¢vrstocu i krutost materijalu u
razlicitim smjerovima.

Indikacije za Stick i StickNET vlakna za
pojacanje za trajnuiili priviemenu uporabu:
« Pojacanje djelomi¢nih ili potpunih novih proteza
o Pojacanje implantatom nosenih pokrovnih
proteza
o Pojacanje podrugja kvacica na protezama
- Popravci proteza

Pojacanje mobilnih ortodontskih naprava

Laboratorijski izradeni mostovi

o Inlej mostovi

o Maryland mostovi

o Konvencionalni mostovi

o Povrsinski retinirani mostovi

o Kombinacije gore navedenog, odnosno
hibridni mostovi

o Mostovi naimplantatima

Krunice

o Konvencionalne krunice

o Kol¢i¢ii nadogradnje i krunice na kol¢i¢ima

Ljuske

Jednosmjerna Stick vlakna pogodna su za pojacanje
mostova, krunica na kolci¢ima i proteza. Stick vlakna

posebno su pogodna za pojacanje debljih struktura.

MreZza StickNET vlakana pogodna je za pojacanje
krunica, mobilnih naprava, podrudja kvacica na
protezama i drugih tankih protetskih struktura.

KONTRAINDIKACIJE

U rijetkim slu¢ajevima ovaj proizvod moze izazvati
osjetljivost kod nekih ljudi. U slucaju takvih reakcija
valja prekinuti uporabu proizvoda i potraZiti
lije¢nika.

KOMPATIBILNI MATERIJALI ZA Stick i
StickNET vlakna za ojac¢anje

akrilati za baze proteza (hladno, toplinski,
mikrovalno i svjetlosno polimerizirajuci)
dentalni kompoziti na bazi metakrilata
(svjetlosno, kemijski i dvostruko polimerizirajuci)
metakrilatne i akrilatne smole/monomeri i
polimerizirajuci adhezivi za spajanje

dentalni kompozitni cementi na bazi metakrilata
(svjetlosno, kemijski i dvostruko stvrdnjavajuci)

KOMPATIBILNI MATERIJALI ZA POPRAVAK
Stick i StickNET RADOVA
Proteze:
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« monomerna tekucina ili adhezivni primer
akrilatnog sustava za baze proteza

« akrilatna monomerna tekucina i mjesavina
praska

Radovi iz dentalnih kompozita na bazi metakrilata:
« adhezivne smole bez otapala

POCETNE FAZE

VLAZENJE VLAKANA

1.VLAZENJE AKRILATA

« Sakrilatnim, Stick i StickNET materijalima
preporuca se koristenje nenapudranih rukavica.

« Stick i StickNET vlakna navlazena akrilatom
koriste se sa svjetlosno polimeriziraju¢im
kompozitom za izradu ljuski kod razlicitih
struktura krunica i mostova.

« Bilo koji akrilati bez otapala (npr. StickRESIN), koji
ne sadrze punila, aceton, alkohol ili vodu,
pogodni su za vlazenje Stick proizvoda.

ZA VLAZENJE Stick PROIZVODA NE
KORISTITIJEDNOFAZNA SREDSTVA ZA
SPAJANJE ILI PRIMERE.

Za vlazenje Stick vlakana koristiti oko jednu kap
akrilata po centimetru, a za vlazenje StickNET
vlakana koristiti oko jednu kap akrilata za svaki
kvadratni centimetar materijala. Sto ima vise
akrilata, vlakna se lakse vlaze.



« Sticki StickNET vlakna mogu se vlaziti npr.
izmedu plasti¢nih listova ili u maloj plasti¢noj
vrecici (Slike Ta i 1b). Navlazeno Stick vlakno treba
savijati barem dvije minute. StickNET se moze i
zarolati za brze vlazenje; vrijeme vlazenja tada
iznosi oko 10 minuta. Bez ru¢ne manipulacije, za
dovoljno vlazenje oba proizvoda potrebno je
oko 30 minuta.

Vlakna i akrilatna matrica postaju gotovo
prozirne ako su dobro navlazene (Slika 2a i 2b).
Pojedinacna vlakna mogu se lako medusobno
odvojiti nakon vlazenja.

Navlazena vlakna cuvati dalje od svjetla, da se
prerano ne stvrdnu.

2.VLAZENJE AKRILATOM
« Za akrilate, Stick i StickNET materijale preporuca
se koristiti nenapudrane rukavice.




« Stick i StickNET vlakna navlazena akrilatom
koriste se za pojacanje proteza, mobilnih
ortodontskih naprava i priviemenih krunica i
mostova.

Za pojacanje akrilata pri vlazenju Stick
proizvoda uvijek treba koristiti mjesavinu
akrilatnog monomera i praska (Slika 3). Ako
se koristi samo ¢ista monomerna tekucina,
kontrahiranje pri polimerizaciji vece je nego kod
mjesavine praska i tekucine. Mjesavina praska i
tekucine mora biti rijetka da ostane dovoljno
vremena za dobru impregnaciju vlakana prije
stvrdnjavanja.



Za brze vlazenje potrebno je lagano saviti Stick
vlakna prije vlazenja (Slika 4).

Vlakna navlaziti pomocu StickFOIL aluminijske
folije (Slika 5), plasticnih listova ili silikonskog
kalupa. Za brze vlazenje vlakna se mogu lagano
pritisnuti $patulom.

Kod vlazenja hladno stvrdnjavajuceg akrilata
vrijeme vlazenja Stick i StickNET vlakana iznosi

dvije do sedam minuta, zavisno o vrsti

koristenog akrilata. Kod vlazenja toplo
stvrdnjavajuceq akrilata, vrijeme vlazenja Stick
proizvoda iznosi dvije do petnaest minuta, sto
ponovno zavisi o vrsti koristenog akrilata. Vrijeme
obrade akrilata valja provjeriti u uputama
proizvodaca akrilata.

- Dobro navlazena vlakna potpuno su
prekrivena mjesavinom akrilata te se bijela
boja akrilata matrice pretvara u boju
koristenog akrilata (Slika 6). Pored toga,
snop Stick vlakana lagano se Siri kada
akrilat napuni praznine izmedu vlakana.

POSTAVLJANJE | BROJ VLAKANA

Dva snopa Stick vlakana ili tri sloja StickNET mreze
obic¢no pruzaju klinicki dovoljno pojacanje.
Medutim, dodavanjem vlakana moze se jos
povecati. Na preporuceni u¢inak utjece takoder

tocno postavljanje vlakana. Vlakna se moraju
postaviti $to blize pretpostavljenoj tocki pocetka
pucanja, pod pravim kutom u odnosu na
predvideni smjer razvoja.

Osnova iz Stick vlakana moze biti povrsinski
retinirana zubima nosacima mosta ili ulaganjem
pojacanja iz staklenih vlakana u pripremljene
kavitete. Kombinirana struktura koja sadrzi
povrsinski retinirana vlakna i vlakna u kavitetu
pruza najbolju potporu strukturama nosenima
kutnjakom, pretkutnjakom ili o¢njakom. Osnova iz
vlakana moze se pricvrstiti bukalno, lingvalno, i/ili
okluzalno, zavisi o klinickoj situaciji. Na mjestu
okluzijskog dodira preporuéena visina
kompozita za ljuske koji se nanosi u sloju na
vrh osnove iz vlakana iznosi 1,5 mm, da se
kompozit za ljuske ne odlomi od vlakna. To se mora
uzeti u obzir pri planiranju strukture osnove iz
vlakana.
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Broj meduclanova i vlakana u Stick mos-
tovima, krunicama i protezama:

Fiksni mostovi u prednjem podrudju:
- 1 meduclan (tro¢lani most):
1 Stick snop vlakana
- 2meduclana (Cetveroclani most):
2 Stick snopa vlakana
+ 3 meduclana (peteroclani most):
3 Stick snopa vlakana

Straznje podrudje*:

- 1 meduclan (tro¢lani most):
2 Stick snopa vlakana

- 2meduclana (Cetveroclani most):
3 Stick snopa vlakana

+ 3 meduclana (peteroclani most):
4 Stick snopa vlakana

Maksimalan broj meduélanova je 3.

Broj meduélanova i vlakana kod Stick
privjesnih mostova:

Prednje podrugéje:
1 meduclan (dvoclani most): 2 Stick snopa vlakana

Straznje podruéje*:
1 meduclan (dvoclani most): 3 Stick snopa vlakana

Maksimalan broj meduélanova je 1.

* Dijagonalna potporna vlakna moraju se uvijek
postaviti na vrh osnove ispod okluzijske povrsine
kod straznjih mostova (Slika 7).

** Dodavanjem dijelova StickNET mreze vlakana
pod kutom od 45°, u¢inak pojacanja StickNETA
moze se dalje povecati (Slika 8).

*** Dodavanje pojedina¢nog zuba mora se
pojacati Stick vlaknom. Tanka rubna podrucja i
okolna podrucja preostalih zubi (rubovi
djelomicne proteze), kvacice i pricvrsci implantata,
moraju se pojacati StickNET mrezom.

Krunice:** 2 do 3 sloja StickNET vlakana

Pojacanje potpunih ili djelomi¢nih proteza
Proteze:***

1 Stick snop ispod proteznih zubi do distalnog
ruba oba pretkutnjaka

Pojacanje rubova proteza

2 do 3 sloja StickNET mreZe vlakana duz linije pucanja




UPUTE PREMA INDIKACIJAMA

I PROTEZE

I.A.1ZRADA POJACANJA I1Z VLAKANA ZA

MOBILNE PROTEZE

1. Pomocu vostane Zice izraditi kopiju oblika i
duljine vlakna iz zubnog luka.

2. U slikonu izraditi otisak za vlakna pritiskom
vostane zice u njega. Za lakse rukovanje svrdlom
izraditi nekoliko potkopanih podru¢ja u Zlijebu.

Ona odrzavaju vlakno na mjestu tijekom vlazenja.

3.Izravnati vostanu Zicu i izmjeriti potrebnu
koli¢inu jednosmjernih Stick vlakana.

4. Vlakno postaviti u kalup ili koristiti StickFOIL
aluminijsku foliju i navlaziti je hladno
stvrdnjavajucim akrilatom (prema uputama
“Vlazenje akrilatom”). Ako se koristi aluminijska
folija, navlazena vlakna nakon vlazenja treba
prenijeti u silikonski kalup.

w

. Zatim vlakna prekriti akrilatom izradenim
sukladno omjeru mijesanja specificiranim od
proizvodaca. Akrilat i vlakna polimerizirati
sukladno uputama proizvodaca.

Stvrdnuto pojacanje iz vlakana izvaditi iz kalupa i
svrdlom zavrino obraditi povrsinu. Kalup
spremiti za buducu uporabu.

Ohrapavljeno pojacanje iz vlakana navlaziti
monomernom teku¢inom neposredno prije
postavljanja.

o

~

Potkova iz vlakana za pojacanje moze se koristiti za
izradu nove proteze ili popravak stare. Moze se
unaprijed pripremiti za buduce pojacanje proteza.
Pri koristenju kivete, neZeljeno pomicanje potkove
iz vlakana za pojacanje moze se sprijeciti njezinim
spajanjem za dno proteznih zubi pomocu hladno
stvrdnjavajuceg akrilata. To je osobito potrebno
ako se koristi metoda lijevanja ustrcavanjem.
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1.B. POJACANJE PROTEZA

1. Mjerenje duzine jednosmjernih Stick vlakana
pomocu vostane Zice i vlazenje provode se toplo
stvrdnjavajucim akrilatom kako je gore opisano
("lzrada vlakana za pojacanje mobilnih proteza”).
Vlakno se moze vlaziti izmedu plasti¢nih listova.

2. Nakon probnog kivetiranja, navlazeni snop
vlakana prenosi se u kivetu. Kako se snop vlakana
ne bi pomicao tijekom obrade, u akrilatu se moze
izraditi Zlijeb, koji slijedi zubni luk. Za bolje
spajanje moze se koristiti monomerna tekucina
za lagano vlazenje mjesta Zlijeba prije postavl-
janja snopa vlakana.

3.Snop vlakana postaviti kako je opisano u
poglavlju “Postavljanje i broj vlakana”.

4. Nakon polimerizacije protezu zavr$no obraditi na
uobicajeni nacin i provjeriti da vlakna ne izlaze
kroz povrsinu proteze.

1.C. POPRAVAK PROTEZA

1. Ohrapaviti povrsinu za popravak u dovoljno
velikom podru¢ju i izbrusiti Zlijeb za vlakno za
pojacanje $to blize proteznim zubima ili vanjskoj
povrsini proteze. U Zlijebu izraditi potkopana
mjesta ako se ne koristi folija za oblikovanje
vlakna.

2. Pomocu vostane Zice izmjeriti duzinu vlakna.

3. Snop Stick vlakana lagano saviti prije postavl-

janja.

4. Navlaziti podrucje za popravak monomernom
tekucinom i navlaziti Stick vlakno kako je gore
opisano (“Vlazenje akrilatom").

.Kada je vlakno u Zlijebu dovoljno vlazno, ostatak
Zlijeba ispuniti akrilatom za popravak i izvrsiti
stvrdnjavanje sukladno proizvodacevim
uputama. Protezu zavrsiti na uobicajeni nacin.

w
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. Ako se koristi StickFOIL aluminijska folija za

oblikovanje vlakna, jednosmjerno Stick vlakno
treba navlaziti na vrhu crvene strane. Foliju saviti
tako da se vlakna lako navlaze na vrhu folije.
Navlaziti kako je gore opisano (“Vlazenje
akrilatom”).

Zarolati foliju te oblikovati foliju i vlakno u Zeljeni
oblik (potkova, Zlijeb).

Foliju i vlakna u njoj prilagoditi Zlijebu. Ne
pritiskati foliju u Zlijeb za pojacanje ostrim
instrumentom. Stvrdnuti prema uputama
proizvodaca. Nakon stvrdnjavanja odljustiti foliju
i svrdlom ohrapaviti pojacanje.

. Navlaziti mjesto popravka i vlakno za pojacanje

monomernom teku¢inom prije postavljanja u
Zlijeb i dodavanja akrilata za popravak.

. Stvrdnuti sukladno uputi proizvodaca. Protezu

zavrino obraditi na uobicajeni nacin.



MreZa StickNET vlakana takoder se moze koristiti za
popravak tankih podrudja, kao $to su mjesta
kvacica, ili za pojacanje podrucja proteze poduprta
preostalim zubima postavljanjem pojacanja
direktno na ohrapavljeni akrilat. Navlazene komade
vlakana postaviti na to¢no mjesto, prekriti akrilatom
i polimerizirati.

I KRUNICE, MOSTOVI I LJUSKE

II.LA. MARYLAND MOST

1. Izmjeriti duzinu vlakna.

2. Navlaziti viakno (vidi “Vlazenje akrilatom”).

3. Pomocu voska odstraniti potkopana podrucja na
modelu i izolirati model.

4. Navlazeno pojacanje iz Stick vlakana postaviti na
model i polimerizirati svjetlom.
U ovoj fazi osnovu treba prethodno stvrdnuti
oko 10 sekundi da ocvrsne i zadrzi prilagodeni
oblik. Povrsinski retinirana krila moraju biti velika
koliko okluzija dozvoljava, buduci da se time

povecava podru¢je spajanja i poboljsava
¢vrstocu spoja.
. Ako su zubi dugi, dodati jos jedan snop vlakana
za osnovu ili dodati nesto krace vlakno od zuba u
gingivi/smjeru incizalnog ruba meduclana.
Nanijeti malo akrilata izmedu slojeva vlakana i
poboljsati ¢vrstocu spoja.
Krila prekriti i slojevati meduclan svjetlosno
polimerizirajuc¢im kompozitom za ljuske i
polimerizirati svjetlom. Zavrsno stvrdnjavanje
protetskog rada izvrsiti u peci za svjetlosnu
polimerizaciju. Vrijeme stvrdnjavanja zavisi o vrsti
kompozita i peci koji se koriste.
Rad je sada zavrsen i sve povriine polirane, osim
povrsina koje se spajaju za zub nosac.

w
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11.B. INLEJ MOST

1. Izmjeriti duzinu vlakna.

2. Navlaziti viakno (vidi “Vlazenje akrilatom”).

3. Pomocu voska odstraniti potkopana podrucja na

modeluiizolirati ga.

4. Prvi navlazeni snop Stick vlakana postaviti na
model i polimerizirati svjetlom. U ovoj fazi
osnovu treba predstvrdnuti oko 10 sekundi da
ocvrsne i zadrzi prilagodeni oblik. Snop vlakana
mora se produziti do dna kaviteta i postaviti se
blizu gingive u podru¢ju meduclana.

5. Nanijeti tanki sloj akrilata na prvo vlakno za
poboljsanje ¢vrstoce spoja izmedu snopova
vlakana.

6. Pritisnuti drugi sloj vlakana na vrh prvog vlaknai
polimerizirati svjetlom.

7.1zmedu vlakana nanijeti akrilat, postaviti
dijagonalna vlakna za potporu okluzijske
povrsine i kvrzica.

8. Mjesto meduclana na inlej mostu slojevati slicno
kao kod Maryland mosta i polimerizirati svjetlom.
Rad zavrsno polimerizirati u peci za svjetlosnu
polimerizaciju. Vrijeme stvrdnjavanja zavisi o vrsti
kompozita i peci koji se koriste.
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9.Sada je rad zavrsen i sve povrsine polirane, osim
povrsina koje se spajaju za zub nosac.

10. Kombinirana struktura koja sadrzi povrsinski
retinirana vlakna i viakna u pripremljenom
kavitetu pruza najbolju potporu strukturama
nosenima kutnjakom, pretkutnjakom ili
oc¢njakom. Na slici je prikazan primjer osnove.

11.C. KRUNICA

1. Izmjeriiti i odrezati dva do tri komada StickNET
vlakana odgovarajuce velicine.

. Navlaziti mrezu vlakana (vidi “Vlazenje
akrilatom”).

.Pomocu voska odstraniti potkopana podrucja na
modelu i izolirati ga.

Navlazenu mrezu vlakana postaviti na vrh

izoliranog zuba nosaca na modelu pomocu
prozirnog StickREFIX L silikonskog instrumenta i
polimerizirati svjetlom. Svaki dio osnove treba
predstvrdnuti oko 10 sekundi da ocvrsne i zadrzi

N

w
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prilagodeni oblik.

5. Svjetlosno polimeriziraju¢im kompozitom za
ljuske moze se nadograditi cijela krunica prije
skidanja s modela.

ILI

Rubno podrugje ispuniti tekucim kompozitom prije

zavrsne obrade. Gruba obrada ruba osnove krunice

moze se izvrsiti $karicama ili svrdlom. Krunicu zatim
nadograditi svjetlosno polimeriziraju¢im
kompozitom za ljuske.

. Krunicu zavr$no polimerizirati u pedi za
svjetlosnu polimerizaciju. Vrijeme stvrdnjavanja
zavisi o vrsti kompozita i peci koji se koriste.
Krunica je zatim zavriena i sve se povréine
poliraju, osim povrsina koje se spajaju za zub
nosac.

o

11.D. KONVENCIONALNI MOST
1. Krunice za konvencionalni most izradene su
pomocu StickNET mreZe na sli¢ni nacin kao i

obicne krunice.

2. Kod konvencionalnih mostova, osnove krunica
medusobno su povezane Stick vlaknom.

3. Dio meduclana izraden je kao srednji dio inlej
mosta.

4. Slojevanje, zavrsnu obradu i poliranje konven-
cionalnog mosta izraditi na isti nacin kao kod
inlej mosta.

II.LE. MOST NA IMPLANTATIMA

.Osnovu za most na implantatima izraditi pomocu
StickNET okvira na vrhu pri¢vrstka implantata i
Stick vlakana za njihovo povezivanje (vidi
“konvencionalni most”).

. Teku¢im kompozitom ispuniti praznine u osnovi,
izmedu snopova vlakana.

.Slojevanje, zavrsnu obradu i poliranje mosta na
implantatu izraditi kao i kod konvencionalnog
mosta.

N
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II.LF. LJUSKA

1. Izmjeriti i odrezati dva sloja StickNET mreze
vlakana.

2. Navlaziti komade mreze vlakana (vidi “Vlazenje
akrilatom”).

3. Izolirati model.

4. Prozirnim StickREFIX D silikonskim instrumentom
utisnuti navlazene komade vlakana na izolirani
model na glatkoj strani i polimerizirati svjetlom.
Svaki dio osnove treba predstvrdnuti oko 10
sekundi da ocvrsne i zadrzi prilagodeni oblik.

5. Ljusku zavrsno obraditi i polirati sli¢no kao i
krunicu.

11.G. POJACANI PRIVREMENI MOST

1. Zubi nosaci pojacavaju se StickNET mrezom
vlakana. Dio meduclana se pojacava jednim
slojem snopa Stick vlakana koji se rasiri preko
nosaca. lzmjeriti i odrezati dva komada StickNET
mreze vlakana i jedan snop Stick vlakana

N
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odgovarajuce veli¢ine. Navostati most i uzeti
silikonski otisak te skinuti vosak s modela.

. Navlaziti viakna na StickFOIL ili plasti¢noj foliji

(vidi “Vlazenje akrilatom”).
Silikonski otisak napuniti akrilatom te postaviti

odgovarajucu koli¢inu Stick vlakana za pojacanje

navlazenih prasak-tekucina akrilatom na vrh tog
akrilata. Po potrebi se moze postaviti drugo
pojacanje na vrh prvog Stick viakna. U podrucja
zuba nosaca postaviti dovoljno velike komade
StickNET mreZe navlazene prasak-tekucina
akrilatom.

. Otisak postaviti na izolirani model i pritisnuti.
.Model postaviti u posudu za polimerizaciju.

Stvrdnuti sukladno uputama proizvodaca.
Nakon polimerizacije most zavréno obraditi na
uobicajeni nacin i provjeriti da vlakna ne izlaze
kroz povrsinu mosta.

II.H. PRIVREMENA KRUNICA
Izrada je sli¢na kao kod priviemenog mosta no
koristi se samo pojacanje iz StickNET mreze.

SAVJETIZA UPORABU VLAKANA SA SVJET-
LOSNO POLIMERIZIRAJUCIM KOMPOZITIMA
« Osnove iz Stick vlakana mogu biti povrsinski
retinirane na zubima nosacima mosta i/ili
postavljanjem staklenih vlakana za pojacanje u
pripremljeni kavitet. Kombinirana struktura koja
sadrzi povrsinski retinirano krilo i vlakna u
kavitetu pruza najbolju potporu strukturama
nosenima kutnjakom, pretkutnjakom ili
oc¢njakom.

Sve krunice i mostovi moraju se izraditi na
modelu iz tvrde sadre, izlivenom iz preciznog
otiska. Kako bi se osiguralo da radni model ne
pukne, osnova se moze izraditi na dubliranom
modelu.

« Priizradiinlej ili konvencionalnih krunica i
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mostova, na modelima treba navostati tanka
mjesta kako bi bilo prostora za cement. Pomocu
voska treba odstraniti sva potkopana mjesta s
modela. Rubove treba ostaviti bez voska. Vosak
treba biti $to tvrdi da se pri polimerizaciji viakana
ne otopi s modela na povrsine za spajanje.

Prije izrade osnove u aproksimalnim podrucjima
treba pomocu voska izraditi prostor za ¢is¢enje
zubi.

Na povriinama krunica i mostova za spajanje sa
zubima nosac¢ima ne smije biti kompozita da se
moze najbolje iskoristiti struktura
interpenetrirajuce polimerne mreze (IPN) u Stick i
StickNET vlaknima. U svim drugim podrucjima
vlakna treba prekriti kompozitom.

Vlakna se mogu prilagoditi pomocu razlicitih
instrumenata, npr. prozirnim StickREFIX D ili
StickREFIX L silikonskim instrumentima,
individualno izradenim kalupom iz prozirnog
silikona (npr. Memosil), ru¢nim instrumentima

(StickCARRIER ili StickSTEPPER), ili plasti¢nim
listovima.

U prilagodbi Stick i StickNET vlakana treba ih
predstvrdnuti minimalno 10 sekundi duz cijele
duzine vlakana, kako bi se stvrdnula u Zeljenom
obliku. Nakon predstvrdnjavanja vlakna se mogu
obrezati svrdlom ili dalje polimerizirati svjetlom.
Ako je potrebno prilagoditi osnovu iz vlakana u
kasnijoj fazi (za dodavanje vlakna, popravak
strukture ili stvaranje prostora za kompozit),
osnovu iz vlakna treba ocistiti puhanjem zraka i
reaktivirati akrilatom (npr. StickRESIN). Osnovu iz
vlakna aktivirati cistim akrilatom. Preporuceno
minimalno vrijeme aktivacije iznosi tri do pet
minuta.

Zavrsnu polimerizaciju izvrsiti u peci za
svjetlosnu polimerizaciju. Vrijeme zavrinog
stvrdnjavanja zavisi o vrsti kompozita koji se
koristi kao kompozit za ljuske te o vrsti peci.

111 CEMENTIRANJE KONSTRUKCIJA 1Z

VLAKANA IZRADENIH U DENTALNOM

LABORATORUU ILI U ORDINACUJINA MODELU

Priprema protetskog rada:

1. Provjeriti da su vlakna vidljiva na povrsinama za
cementiranje.
Napomena: Vlakna moraju biti vidljiva na
povrsinama rada za cementiranje tako da se
jedinstveno svojstvo interpenetrirajuce
polimerne mreze (IPN) vlakana iskoristi za
pouzdano spajanje. To je osobito vazno za
povrsinski retinirana podrudja.

2. Odstraniti privremene radove i provjeriti
prianjanje rada.

3. lzvrsiti protetsku pripremu.

a) Karborundnim svrdlom blago ohrapaviti
povrsine za cementiranje. Povrsine isprati vodom
i osusiti zrakom.
Napomena: StickNET vlakna ne pjeskariti.

b) Nanijeti sredstvo za spajanje cakline (npr.



StickRESIN) na ohrapavljene povrsine za spajanje
za njegovu aktivaciju, zastititi ga od svjetla i
ostaviti djelovati 3 do 5 minuta (za zastitu od
svjetla moze se npr. koristiti metalna ¢asa).
Puhanjem pazljivo odstraniti visak sredstva za
spajanje, jer predebeli sloj sredstva za spajanje
sprjecava savrseno prianjanje rada. Polimerizirati
ga svjetlom u trajanju od 10 sekundi prije
cementiranja.

Napomena: Sredstvo za spajanje koje se koristi
za aktiviranje povrsina za cementiranje na
konstrukciji vlakana mora biti na bazi monomera
ine smije sadrzavati otapala (aceton, alkohol,
vodu). Sredstva za spajanje u pakiranju
kompozitnog cementa nisu uvijek pogodna za
aktiviranje povrsina konstrukcije vlakana za
cementiranje.

Priprema zubi:

4. Mjesavinom plovucca i vode ocistiti povrsinski
retinirana podrudja.

5. Jetkati Sire podrucja povrsina zubi sukladno

uputama proizvodaca cementa. Preporuc¢eno

vrijeme jetkanja cakline 37%-tnom ortofosfor-

nom kiselinom za povrsinski retinirana podrucja

iznosi 45 do 60 sekundi. Zubne povrsine

temeljito isprati vodom i osusiti zrakom.

Zube spojiti sukladno uputama proizvodaca

cementa.

Napomena: Uvijek kada je moguce koristiti

koferdam kako bi se radno podrucje odrzavalo

suhim.

o

Cementiranje:
7.Nanijeti dvostruko ili kemijski stvrdnjavajuci
kompozitni cement na povrsine za cementiranje
i postaviti rad na mjesto.
Napomena: Za cementiranje osnove iz vlakana
koristiti kompozitni cement s dvostrukim ili
kemijskim stvrdnjavanjem.
Fosfatni i staklenoionomerni cementi NISU
pogodni za cementiranje osnova iz vlakana.
. Odstraniti visak cementa i na rubna podrudja
nanijeti gel za blokiranje kisika (na primjer,
glicerolni gel).
Cement s dvostrukim stvrdnjavanjem polimer-
izirati svjetlom sukladno uputama proizvodaca
cementa.
10. Provjeriti i prilagoditi okluziju. Zavrsno obraditi.
Paziti da se vlakna ne prerezu tijekom zavrine
obrade aproksimalnih podrudja.

e
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CUVANJE: Stick i StickNET proizvode ¢uvatina
suhom mjestu pri temperaturi do 25°C.

PAKIRANJE

Nadopuna:

Stick: snop vlakana 4 x 15 cm

StickNET: 3 lista vlakana od 30 cm?

StickREFIX: 3x StickREFIX L ; 3x StickREFIX D silikonski
instrumenti

UPOZORENJE: Osobna zastitna sredstva, kao sto
su rukavice, maske za lice i sigurnosna zastita za
lice, treba uvijek nositi. Nepolimerizirani akrilat
moze uzrokovati osjetljivost koze na akrilate kod
nekih ljudi. U slu¢aju dodira koze s akrilatom,
temeljito isprati sapunom i vodom. Izbjegavati
dodir nestvrdnutog materijala s kozom, sluznicom,
ili oc¢ima. Sa Stick i StickNET materijalima preporuca
se koristenje nenapudranih rukavica.

VAZNO: Stick i everStick® proizvode treba paZljivo
klinicki koristiti i pacijent se treba upozoriti da ne
trodi povrsine za prianjanje kako bi se izbjeglo
izlaganje vlakana koja uzrokuju osjetljivost.

Neki proizvodi navedeni u ovim uputama za
uporabu mogu se klasificirati kao opasni sukladno
Globalno harmoniziranom sustavu klasifikacije i
oznacavanja kemikalija (GHS). Uvijek se treba
upoznati sa sigurnosno- tehnickim listovima
materijala

dostupnima na:

http://www.gceurope.com

Mogu se nabaviti i od dobavljaca.

Zadnja revizija upute: 06/2018



STICK ES STICK NET UVEGSZALAS
MEGEROSITES

Stick és StickNET Gvegszalas meger6sités
Givegszalbol és pordzus polimer matrixbdl a
fogdszatban hasznalt akrilok és kompozitok
megerdsitésére. Ezek a megerdsitések hasznalhatok
fényre keményedo, kémiai kotés és kettds kotésl
rezinekkel és kompozitokkal, valamint por-folyadék
akrildtokkal. Az egyiranyu Stick Gvegszal rostok erét
és merevséget adnak az anyagnak az Uvegszalak
szélirdnyaban. A StickNET tvegszélas halo
megerdsiti és megkeményiti az anyagokat minden
irdnyban.

Indikaciok Stick és StickNET iivegszalas
megerdsitésekre h i-tavi vagy ideig
munkak esetén:
- Ujrészleges vagy teljes kiveheté fogsorok
megerdsitése
o Implantdtumon régzitett fogsor

o Kivehet6 fogsorok kapcsos részeihez
- Fogsorok javitasa
- Kivehet6 ortodonciai eszkdzok megerdsitése
« Laboratériumi potlésok (hidak)
o Inlay hidak
o Maryland hidak
o Tradicionalis leplezett korona hidak
o Fogfelszinen régzitett hidak
o Fent felsoroltak kombinacidi (pl. hibrid hidak)
o Implantdtumon régzitett hidak
+ Koronak
o Hagyoményos korondk
o Csappal megerdsitett csonkra ragasztott
koronék
- Héjak

Az egyirdnyU Stick Uvegszélak alkalmasak hidak,

csapos koronak és fogsorok megerdsitésére. A Stick

Gvegszal kilonosen alkalmas vastag struktdrak
megerdsitéséhez. StickNET tvegszélas hald

alkalmas koronédk, kivehet6 potlasok, fogsorok
kapcsos- és vékony részeinek megerdsitésére.

ELLENJAVALLATOK

A termék ritkan érzékenységi reakciot vélthat ki
egyes személyeken. Amennyiben hasonlét
tapasztal, figgessze fel a termék hasznélatat, és
péciense forduljon szakorvoshoz.

A Stick és StickNET FELHASZNALASAVAL

KESZULO MEGEROSITESEK SORAN HASZNAL-

HATO ANYAGOK:

- fogsor akrildtok (hidegen, hére, mikrohulldmra
fényre polimerizalodo)

- metakrilat bazisu fogdszati kompozitok (fényre
keményedo, kémiai és kettds kotésd)

« metakrildt és akrilat rezinek/monomerek,
polimerizalhaté adhezivek

- metakrildt bazist fogészati kompozit ragasztoce-
mentek (fényre keményedd, kémiai és kettds kotésti)
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A Stick és StickNET FELHASZNALASAVAL

KESZULO HELYREALLITASOK SORAN

HASZNALHATO ANYAGOK:

Fogsorok:

- afogsor akrildt rendszerhez tartozé monomer
folyadék vagy adheziv primer

« akrilat monomer folyadék és por keveréke

Metakrilat bazisi fogaszati k it szerl

9 P

« oldoészermentes adheziv rezinek

ELSO LEPESEK

AZ UVEGSZALAK NEDVESITESE

1.NEDVESITES REZINNEL

- Arezinnel, Stick és StickNET termékekkel vald
munkahoz hasznaljon pudermentes kesztydit.

« Arezinnel nedvesitett Stick és StickNET Uvegszalak
fényre keményedd kompozittal hasznalhatoak
kiilonb6z6 korona- és hid munkak estén.

« Béarmilyen oldoszermentes rezin (pl. StickRESIN),
amely nem tartalmaz toltéanyagot, acetont,
alkoholt vagy vizet, alkalmas a Stick termékek
nedvesitésére. NE HASZNALJON EGYLEPESES
BONDANYAGOT VAGY PRIMERT A Stick
TERMEKEK NEDVESITESERE!

A Stick Uvegszélak nedvesitésekor hasznaljon
egy cseppet a rezinbél centiméterenként,
StickNET nedvesitésekor pedig megkozelitéleg
egy cseppet a rezinbél az anyag minden
négyzetcentiméterére. Minél tobb rezint hasznal,
annél konnyebben nedvesedik at az Gvegszal.
Stick és StickNET nedvesitheté mlanyag lapok
kozott vagy kis mianyag zacskoban (pl. 1a & 1b
4brdk). Hajlitgassa a nedvesitett Stick Gvegszélat
legalabb két percig. StickNET-et akar fel is
tekercselheti, hogy felgyorsitsa a nedvesitést;
ebben az esetben a nedvesitésiid6 10 perc. Az
kézzel torténé manipuldlasa nélkil Gnmagukban



30 perc alatt nedvesednek at megfeleléen.

« Az Uvegszal és rezin matrix nedvesen szinte
atlatszéva valik (2a és 2b abrak). Az Uvegszélak
konnyedén elvélaszthatok egymastdl a
nedvesités utan.

« Tarolja a nedves Uvegszalakat fényvédett helyen,
hogy elkerilje az elépolimerizaciét.

2. AKRILATTAL VALO NEDVESITES

- Az akrilatokkal, Stick és StickNET termékekkel vald
munkéhoz hasznéljon pudermentes keszty(it.

« Akrilatokkal nedvesitett StickNET Gvegszalas hald
alkalmazhaté fogsorok, kivehetd ortodonciai
eszkozok és ideiglenes korondk és hidak esetén.

« Akrilatok megerésitése esetén mindig az
akrilat por-folyadék keveréket kell
hasznalni a Stick termékek nedvesitésére
(3. abra). Ha csupan monomer folyadékot
hasznal a polimerizacids zsugorodas nagyobb




lesz, mint a por-folyadék keverék esetében. A
por-folyadék keverék legyen vékony, hogy
megfelelé mértékben impregnélhassa az
Uvegszélat keményedés el6tt.

A nedvesitési id6t csokkentheti, ha a Stick
Uvegszalakat dvatosan meghajlitia a nedvesitési
eljaras eltt (4. abra).

Nedvesitse az Uvegszalakat StickFOIL aluminium
folia (5. dbra), mianyag lapok, vagy szilikon darab
segitségével. Ovatosan nyomja az (ivegszalakat
spatulaval, hogy gyorsitsa a nedvesedést.

Amennyiben hidegen keményed¢ akrilattal
nedvesit a Stick és stickNET nedvesitési ideje 2-7
perc lehet, az akrilat gyartmanyatoél figgden.
Amennyiben hére keményedé akrilatot alkalmaz,
a Stick termékek nedvesitési ideje 2-15 perc
kozott alakul, az akrilat gyartmanyatol figgden.



Bizonyosodjon meg az akrilat feldolgozasi
idejérél annak gyartdi hasznalati utasitsa
alapjan.

A megfeleléen atnedvesitett iivegszalat az
akrilat keveréknek teljesen be kell fednie és
igy a matrix fehér szine atalakul a fel-
hasznalt akrilat szinévé (6. abra). Ezen felil
az livegszal enyhén tagul amikor az akrilat
feltolti a szalak kozti réseket.

AZ UVEGSZALAK MENNYISEGE ES POZI-
CIONALASA

Két Stick Gvegszal rost vagy harom StickNET réteg
megerdsités az dltalanosan javasolt a klinikailag
megfeleld erdsitd hatés elérése érdekében. Tovabbi
Givegszal alkalmazasaval természetesen a
megerdsités tovabb fokozhatd. A megerésités
hatékonysagéra hatédssal van az Gvegszélak
elhelyezése is. Az Uivegszalakat a torések felté-
telezett kiinduldsi pontjdhoz a lehet6 legkdzelebb,
megfelel6 szogben a tovabbterjedésik irdnydhoz
mérten.

Egy Uvegszélas struktura lehet felszinen rogzitett a
hid pillérein illetve az Gvegszél kerilhet az

elékészitett kavitasokba is. Egy fogfelszinen
rogzitett és kavitasba preparalt kombindlt struktdra
adja a legjobb tartderét a molaris, premolaris vagy
szemfogakra tdmaszkodo strukturak esetében. Az
livegszalas vazat rogzithetjik bukkalisan,
lingvalisan és/vagy okkluzalisan, klinikai helyzetté|
fuggoen Az okkluzalis érintkezés helyen az

a rétegzett | pozit ajanlott
magassaga 1,5 mm, annak erdekeben hogy a
kompozit ne t6rjon le az Gvegszalrdl. Ezt figyelem-
be kell venni mar a véaz strukturdjanak meg-
tervezésekor.
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Alatamasztatlan hidtagok és iivegszalak
szama a Stick hidaknal, koronaknal és
fogsoroknal:

Fix hidak az anterior régioban:
+ 1 hidtag (3-tagu hid):
1 Stick Gvegszalkoteg
+ 2 hidtag (4-tagu hid):
2 Stick Gvegszélkoteg
« 3 hidtag (5-tagu hid):
3 Stick Gvegszélkoteg

Poszterior régio*:

« 1 hidtag (3-tagu hid):
1 Stick Gvegszalkoteg

+ 2 hidtag (4-tagu hid):
2 Stick Gvegszélkoteg

+ 3 hidtag (5-tagu hid):
3 Stick Gvegszélkoteg

Maximum alatamasztatlan
hidtagok szama: 3

Hidtagok és livegszalak szama az Stick
lengdtagoknal:

Anterior régio:
1 hidtag (2-tagu hid): 2 Stick Gvegszélkoteg

Poszterior régio:
1 hidtag (2-tagu hid): 3 Stick Gvegszélkoteg

Maximum alatamasztatlan hidtagok szama: 1

* Poszterior hidakon az atlos tarté-uvegszélakat
mindig a vaz tetejére helyezze az okkluzalis feltlet
ala (7. dbra)

** StickNET Uvegszalas darabokat 45' fokban
egymasra helyezve a StickNET megerdsité hatasa
tovabb névelhetd (8. dbra).

*** Egy 6nallé fog azonnali hozzaadasat Stick
tivegszallal kell megerésiteni. Vékony peremteriletek
— és akornyezé megmaradt fogak terUlete (részleges
fogsorok szélei), kapcsok és implantologiai sze-
rkezeteket StickNET hasznélataval kell megerésiteni.

Koronak:** 2 - 3 StickNET Gvegszal réteg

Teljes vagy részleges fogsor
megerdsitése

1 Stick Gvegszal a premolarisok disztélis
szélei felé nyuld fogsor fogai ald

Fogsorok:***
Fogsor széli megerésitése

2 - 3 StickNET ivegszal réteg a torési vonalakon
keresztul




HASZNALATIUTASTITAS FELHASZNALASI
TERULET SZERINT

1. FOGSOROK

I.A. KIVEHETO FOGSOROK MEGEROSITESERE

KESZITETT UVEGSZALAS MEGEROSITESEK

KESZITESE

1. Mésolja a fogiv forméjat és hosszat egy viaszrud

segitségével.

Készitsen mintét az Gvegszalaknak a viaszrud

szilikonba vald benyomasaval. A konnyebb

elkészités érdekében vagjon mélyedéseket a

kialakitott forméba. Ezek segitenek az Gvegszalat

helyben tartani a nedvesités idejére.

. Egyenesitse ki a viaszrudat és mérje le az
egyiranyu szalakat tartalmazo Stick Uvegszalbol
szlkséges mennyiséget.

. Helyezze az Givegszélat a mintaba, vagy
hasznaljon StickFOIL aluminium foliat és
nedvesitse hidegen keményedé akrilattal (Id.

N
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L Akrilattal valé nedvesités” c. rész). Amennyiben
aluminium foliat hasznal, helyezze at a
nedvesitett Uvegszélakat a szilikon mintaba
nedvesités utan.

. Fedje le az Gvegszalakat akrildttal, melynek

keveréke megegyezik a gyarto éltal el6irttal.
Polimerizalja az akrildtot és Uvegszalat a gyartd
eléirasainak megfeleléen.

. Vegye ki a készre keményedett Gvegszélas

megerdsitést a mintdbdl és finirozza a felszint
frézerrel. Tarolja a mintét esetleges késébbi
felhasznalasra.

. Nedvesitse meg a megkeményedett Gvegszélas

megerdsitést monomer folyadékkal a behelyezés
elott.

Az Uvegszélas ,patkd” megerdsitést hasznalhatja Uj
fogsorok készitéséhez, vagy régi fogsorok
javitasahoz. El6re is elkészitheti Sket jovébeni
fogsor-megerdsité munkéakhoz. Ontéforma
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hasznalata esetén megakadalyozhatja az
livegszalas patkd megerdsités nem kivant
elmozduldsat annak a fogsorfogak aljghoz hidegen
koté akrilattal valo rogzitésével. Ez féleg akkor
szlkséges, ha injektalo modszert alkalmaz.

1.B. FOGSOR MEGEROSITESE

1. Az egyiranyu Stick Gvegszal meger6sités
hosszédnak meger6sitése viaszriddal, valamint a
hoére keményedo akrilattal vald nedvesités a
fentiek szerint térténjen (Id. ,KIVEHETO
FOGSOROK MEGEROSITESERE KESZITETT
UVEGSZALAS MEGEROSITESEK KESZITESE"). Az
Uvegszal nedvesitheté mianyaglemezek kozott.

2. Az ellenérzés utan a nedvesitett Gvegszalakat
helyezze a kivettdba. Annak érdekében hogy
megakadalyozza az tivegszal rostok elmozdu-
lasat, készithet egy mélyedést/bemetszést az
akrildtba, amely koveti a fogiv vonalat. Hogy
elésegitse a bondozést, hasznalhat monomer

folyadékot, hogy enyhén megnedvesitse a
mélyedést/bemetszést az livegszal behelyezése
elétt.

3. Az livegszélat pozicionélja ,AZ UVEGSZALAK
MENNYISEGE ES POZICIONALASA c. rész lefrésa
szerint.

4. Polimerizacié utan finirozza a fogsort
hagyomanyos modon és ellendrizze, hogy
biztosan nem kerult Gvegszal a fogsor felszinére.

1.C. FOGSOR JAVITASA

1. Erdesitse a javitandé felszint megfeleléen nagy
teruleten és készitsen mélyedést az tivegszal
megerdsités részére olyan kdzel a fogsor
fogaihoz, vagy fogsor kiilsé feltletéhez,
amennyire csak lehet. Amennyiben nem hasznal
foliat az Uvegszal formazasahoz, készitse
bevagasokat a mélyedésbe.

2. Mérje le az Uvegszalbdl sziikséges mennyiséget
viaszrud segitségével.

3. Hajlitsa meg gyengéden a Stick Gvegszélat

pozicionalas elétt.

Nedvesitse a javitando tertletet monomer

folyadékkal és nedvesitse a Stick Uvegszalakat a

fent leirtak szerint (,AKRILATTAL VALO NEDVESI-

TES").

. Amikor a mélyedésben lévé tvegszal
megfeleléen nedves, toltse fel a mélyedést javitd
akrilattal és fénykezelje a gyarto eléirasainak
megfeleléen. Finirozza a fogsort a szokdsos
modon.

VAGY

1. Amennyiben StickFOIL aluminium foliat hasznal

az Uvegszal formdazasara, nedvesitse az egyiranyu
Stick Gvegszalat a piros oldal tetején. Hajtsa a
foliat ugy, hogy az tivegszalakat konnyen
nedvesithesse a folia tetején. Nedvesitse a fent
leirtak szerint (,AKRILATTAL VALO NEDVESITES").

2. Tekerje fel a foliat és formézza a benne évo

Uvegszallal egydtt a kivant formara (patko,

B
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horgony).
Adaptilja a foliat és tvegszalat a mélyedésbe. Ne
nyomja a folidt a megerdsitéshez kialakitott
mélyedésbe éles eszkozzel, mert belenyomhatja
a foliat az tvegszélba. Fénykezelje a gyartd
utasitasai szerint. Fénykezelés utan huzza le a
foliat és érdesitse a megerdsitést frézerrel.
.Nedvesitse a javitott terlletet és Givegszalas
megerdsitést monomer folyadékkal, miel6tt a
mélyedésbe helyezi és javitd akrilatot hasznal.
. Fénykezelje a gyarto el6irasainak megfeleléen.
Finirozza a fogsort a szokdsos modon.
Hasznalhat StickNET Gvegszalas halot is a vékony
részek javitasara, mint pl. a protéziskapcsok
tertletén, sajat fogakon nyugvé fogsor
megerdsitésére Ugy, hogy a megerdsitést
kozvetlenul az érdesitett akrilatra helyezi. Helyezze
a nedvesitett Uvegszal halot a megfeleld helyre,
fedje be akrilattal és polimerizélja.

w

~
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11 KORONAK, HIDAK ES HEJAK

1.A. MARYLAND HiD

1. Mérje le az Givegszal hosszat.

2. Nedvesitse az iivegszalat (Id. ,NEDVESITES
REZINNEL").

3.Toltse fel az aldamends részeket a modellen viasz
hasznalataval és izoldlja a modellt.

4. Pozicionalja a nedvesitett Stick Gvegszélas
megerdsitést a modellen és fénykezelje.

Avézat ezen a ponton elépolimerizélni kell kb. 10
masodpercig, hogy megmerevedjen és
megtartsa adaptalt formajat. A fogfelszinre
rogzitett szarnyaknak olyan nagynak kell lennitik,
amit az okkluzié megenged, mivel ez kiterjeszti a
bondozasi terlletet is és javitja a bondozas
erejét.

5. Ha a fogak hossztak, adjon Ujabb tvegszélat a
véazhoz, vagy rakjon a fognél kicsivel rovidebb
livegszalat a hidtag iny/incizalis széli iranyaba.
Applikéljon rezint az Uvegszal rétegek kozé, hogy

novelje a bondozasi erét.

6. Fedje be a szarnyakat és rétegezze a hidtagot
fényre keményedd kompozittal, majd fénykez-
elje. A munkat végpolimerizélja egy fénykezeld
készulékben. A fénykezelés ideje fugg a
kompozittol és fénykezel6 késziléktél.

7. A munka ezzel készen van. Polirozza a feltleteket,
kivéve azokat a felszineket, melyeket bondozni
kivan.

11.B. INLAY HiD

1. Mérje le a megfelel6 hosszlsagu tvegszalat.

2. Nedvesitse az tivegszalat (Id. ,NEDVESITES
REZINNEL").

3.Toltse fel az aldamends részeket a modellen viasz
hasznélatéval és izoldlja a modellt.

4. Pozicionalja az elsé nedvesitett Stick Gvegszélas
megerdsitést a modellen és fénykezelje.

Avézat ezen a ponton elépolimerizélni kell kb. 10
masodpercig, hogy megszilarduljon és
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megtartsa adaptalt formajat. Az Gvegszal érjen
Végig a kavitasok aljan és a hidtag teriletén az
inyhez kozel fusson ét.

5. Applikéljon vékony rétegben rezint az elsé
Uvegszalra, hogy erésitsen az tvegszélak kozott.

6. Nyomjon Ujabb Uvegszal réteget az elsé Gvegszal
tetejére és fénykezelje.

7. Applikéljon rezint az Gvegszalak kozé és
poziciondlja a keresztirdnyu Gvegszalakat, hogy
tartsak az okkluzalis felszineket és csticskoket.

8. Azinlay hid hidtagjat a Maryland hidhoz
hasonldan rétegezze és fénykezelje. A munkat
végpolimerizalja fénykezelé készulékben. A
fénykezelés ideje fligg a kompozittdl és
fénykezeld készuléktol.

9. A munka ezzel készen van. Polirozza a fellleteket,
kivéve azokat a felszineket, melyeket bondozni
kivan.

10. A fogfelszini és kavitasba dgyazott Gvegszélas
megerdsitések kombinacidja adja a legjobb

1.
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tartast a magukat molaris, premolaris vagy
szemfogon tarto strukturaknak.

.C. KORONA

Mérje le és vagjon le 2 vagy 3 StickNET Gvegszal
darabot a megfelelé méretben.

.Nedvesitse az ivegszal darabot (Id. ,NEDVESITES

REZINNEL").

Toltson fel minden aldmends részt a modellen
viasszal és izolélja a modellt.

Nyomja a nedvesitett Uvegszél darabot a modell
izolalt csonkjahoz tlatszd StickREFIX L szilikon
eszkozzel, majd fénykezelje. A vaz minden részét
elépolimerizélni kell ezen a ponton, kértlbelul 10
masodpercig, hogy a szerkezet megszilarduljon
és megtartsa adaptalt formajat.

. Felépitheti a teljes koronat fényre keményedé

kompozittal, miel6tt leemeli a modellrdl.

VAGY
Toltse fel a marginalis teruletet folyékony

kompozittal, miel6tt finirozza. A korona vaz

széleinek hozzavetdleges finirozasét elvégezheti

olléval, vagy furdval. Ezutan épitse fel a koronat
fényre keményedé kompozittal.

6. A koronat polimerizald készulékben végpolimeri-
zalja. A kezelési id6 a kompozit és késztlék
tipusatol fligg. A koronat ezutan finirozza és
minden felszint polirozzon, kivéve azokat a
felszineket, melyeket a csonkhoz fog ragasztani.

11.D. LEPLEZETT KORONA HIDAK

1. A leplezett korona hidak koronait StickNET-bol
készitheti hasonléan a hagyomanyos koronak-
hoz.

2. Leplezett korona hidak esetében a korona vazak
Stick Gvegszéllal vannak dsszekottetésben
egymassal.

3. A hidtag ugyanugy készul, mint az inlay hid
kozbenso része.

4. Az onlay korona hidak rétegzettek, finirozasuk és



polirozasuk ugyanugy torténik, int az inlay hidak
esetében.

ILE. IMPLANTATUMON ROGZITETT HIDAK

1. Azimplantatumon rogzitett hidak vaza StickNET
vézzal készUl az implantatum tarté részein,
melyeket pedig Stick Gvegszal kot dssze. (Ld.
L,LEPLEZETT KORONA HIDAK")

2. Toltse fel a vazban 1évé réseket az Gvegszalak
kozott folyékony kompozittal.

3. Azimplantatumon rogzitett hid rétegzett,
finirozasa és polirozasa ugyanugy torténik, mint
aleplezett korona hidak esetében.

II.F. HEJAK

1. Mérjen és vagjon le két réteget a StickNET
Uvegszalas anyagbol.

2. Nedvesitse az (ivegszal darabokat (Id. ,NEDVESI-
TES REZINNEL).

3.1zoldlja a modellt.

4. Nyomja a nedvesitett Uvegszal darabokat az
izolalt modellre &tlatszo StickREFIX D szilikon
eszkdzzel a sima oldalan, majd fénykezelje. A vaz
minden részét elépolimerizélni sziikséges ezen a
ponton, kérilbelul 10 médsodpercig, hogy az
merevvé véljon és megtartsa adaptalt formajat.

. A héjat a koronakhoz hasonloan kell finirozni és
polirozni.

w

11.G. MEGEROSITETT IDEIGLENES HIDAK

1. A csonkok StickNET tvegszélas anyaggal
megerdsitettek. A hidtagot egy Stick tvegszal
réteg erdsiti, amely a csonkokon keresztul ér.
Mérjen- és vagjon le két StickNET Gvegszal
darabot és egy Stick Uvegszélat megfeleld
méretben. Viaszolja fel a hid masolatét és
készitsen szilikon mintat rola. Vegye ki a viaszt a
modellbdl.

.Nedvesitse az Givegszélakat StickFOIL hasznala-
taval, vagy muanyag félian (Id. ,NEDVESITES
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AKRILATTAL).

. Aviaszolt modellrél készitett mintat toltse meg

akrilattal és a megfelel6 mennyiségu, strd,
por-folyadék akrilat keverékkel nedvesitett Stick
megerdsité Uvegszalat helyezze a tetejére.
Szlkség esetén Ujabb megerdsitést adhat hozza
az elsé Stick Gvegszal tetejére. Megfeleléen
nagyméret(, por-folyadék akrilattal nedvesitett

StickNET darabot helyezzen a csonkok tertletére.
. A mintat helyezze az izolalt modellre és nyomja

ra.

. Helyezze a modellt nyoméskamréaba a polime-

rizaciohoz. Kezelje a gyarto eldirdsainak
megfeleléen.

. Polimerizécié utén finirozza a hidat szokas

szerint, és ellendrizze, hogy az Uvegszalak nem
tortek &t a hid felszinére.
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1I.H. IDEIGLENES KORONA
Hasonldan az ideiglenes hidhoz, de csak StickNET
megerdsités hasznalataval.

TIPPEK UVEGSZALAK FENYRE KEMENYEDO
KOMPOZITTAL VALO HASZNALATAHOZ

- Stick Uvegszalas vazak lehetnek korona
aldtamaszté fogak felszinén rogzitettek és/vagy
elokészitett kavitdsba helyezett tivegszalas
megerositések. A strukturak kombinécidja
tartalmazza a fogfelszinen rogzitett szarnyakat és
kavitdsba helyezett Givegszalakat a legjobb tartd
hatas elérése érdekében, az onmagukat molaris,
premolaris vagy szemfogakon tartd strukturak
esetében.

Minden korona és hid kemény gipszmodellen
kell, hogy készuljon, melyet precizids lenyomat-
tal ontottek. Annak érdekében, hogy a
mesterminta ne torjon el, a vaz a modell
mésolatén is elkészitheto.

Inlay vagy leplezett koronék és hidak készitésekor
viasszal alakitson ki vékony felszineket a
modellen, hogy a cement szdmara helyet
biztositson. Az aldmends részeket viaszozza ki a
modellen. A széleket hagyja viaszmentesen. A
viasznak lehetd legkeményebbnek kell lennie,
hogy ne olvadjon le a modellrél a bondozési
felUletre, az Gvegszalak polimerizacioja kozben.
Avéz elkészitése el6tt hagyjon ki elegendd
helyet a tisztitasra az approximalis kozoknél, viasz
hasznalataval.

A csonkokhoz ragasztandé korona és hid
felszineknek kompozit mentesnek kell lennitk,
igy a Stick és a StickNET- ben taldlhaté IPN
struktura egyesulhet a ragaszté anyaggal.
Minden mas tertleten az tvegszélakat fednie kell
a kompozitnak.

Az Uvegszélakat adaptélhatja barmilyen fogészati
segédeszkozzel, pl. 4tlatszo StickREFIX D, vagy
StickREFIX L szilikon eszkozzel, atlatszd

szilikonbol készilt egyéni mintaval (pl. Memosil),
kézimUszerrel (StickCARRIER vagy StickSTEPPER),
vagy muanyag lemezzel.

Stick és StickNET adaptécidjanal elépolimerizélja
az anyagokat legaldbb 10 mésodpercig az
Uvegszal teljes hosszaban, hogy a kivant
formaban megkeményedjenek. Elépolimerizacio
utdn az Uvegszalakat roviditheti furéval, vagy
tovébb polimerizélhatja.

Amennyiben az Uvegszélas vazat késobbi
szakaszban szeretné igazitani (Uvegszélat hozza
adni, javitani a strukturat, vagy helyet kialakitani
a kompozitnak), az Gvegszélat fujja tisztara
levegével és reaktivélja rezinnel (pl. StickRESIN).
Az Uvegszélas vaz tiszta rezinnel aktivélhatd. A
minimalisan sztkséges aktivalasi id6 3-5 perc.

A végpolimerizacidhoz fénykezeld késziléket
hasznaljon. A végpolimerizacié ideje a
korondhoz vagy hid héjahoz hasznalt kompozit-
6, valamint a polimerizacids készuléktol fugg.



111 UVEGSZALAS KONSTRUKCIOK BERAGASZ-
TASA MODELLEN LABORATORIUMBAN, VAGY
SZEK MELLETT

Protetikai munka el6készitése

N

w

.Ellenérizze, hogy a ragasztasi felszineken lathatd

az Uvegszal.

Megjegyzés: Az (vegszalaknak latszaniuk kell a
munka ragasztasi fellletein, hogy az Gvegszalak
egyedi, egymasba hatold polimer héldjanak (IPN)
adottsagait kihasznélva megbizhato kotés jojjon
|étre. Ez kiilonosen fontos fogfelszini rogzi-
téseknél.

. Tavolitsa el az ideiglenes helyreéllitisokat és

ellendrizze a munka illeszkedését.
Protézis elékészitése.

a) Hasznéljon karborund furét, hogy enyhén

érdesitse a ragasztani kivant feliiletet. Oblitse
vizzel és széritsa levegével a feluletet.
Megjegyzés: Ne hasznaljon homokfuvot
StickNET Gvegszélas munkékhoz.

b) Applikélja a zoméanc bondanyagot (pl.
StickRESIN) az érdesitett ragasztasi felszinekre,
hogy aktivélja azokat. Takarja le a fény eldl és
hagyja hatni 3-5 percig (hasznélhat pl. fém
sapkat). Ovatosan tavolitsa el a felesleges
bondanyagot Iégdrammal, mert a tul vastag
bond réteg az tivegszélas konstrukcio ragasztasi
feltletén megakadalyozhatja, hogy a munka
tokéletesen illeszkedjen. Fénykezelje a
bondanyagot 10 mésodpercig ragasztas elétt.
Megjegyzés: Az livegszalas konstrukcid
ragasztasi fellletének aktivélasara hasznalt
bondanyagnak monomer bézistinak kell lennie,
és nem tartalmazhat olddszert (aceton, alkohol,
viz). A kompozit cement csomagolasaban lévé
bondanyag nem feltétlendl alkalmas az
Uvegszalas munka ragasztasi feltletének
aktivélasara.

A fogak elokészitése:

4.
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Tisztitsa a fogfeluleti rogzités teruletét
habképorral és vizzel.

.Savazza a felszint széles teriileten a cement

gyartojanak eldirdsai szerint. A javasolt
zomancsavazasi id6 fogfelleti rogzités tertletén
45-60 masodperc 37%-os ortofoszforsav
hasznalataval. Oblitse vizzel és széritsa levegdvel
a fogfelszint.

Bondozza a fogat a cement gyartdjanak el6irdsai
szerint.

Megjegyzés: LehetSleg mindig hasznéljon
kofferddmot, hogy szérazon tartsa a munkaterdl-
etet

Ragasztas:
7. Applikéljon duél kotési vagy kémiai kotés

kompozit cementet a munka ragasztando
felUleteire, és poziciondlja a munkat.
Megjegyzés: Hasznéljon dual vagy kémiai
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kotésli cementet a ragasztashoz. Foszfat és
Gvegionomer cementek NEM alkalmasak az
Uvegszalas munkak ragasztasahoz.

8. Tavolitsa el a felesleges cementet és applikéljon
oxigén blokkold gélt (pl. glicerin gél) a marginalis
terlletekre.

9. Fénykezelje a dual kotésli cementet a cement
gyartojanak eldirdsa szerint.

10. Ellendrizze és éllitsa be az okkluziot. Finirozzon.
Ugyeljen ra, hogy ne végja el az Givegszalat az
approximalis terlleteken finirozas kozben!

TAROLAS: Térolja a Stick és StickNET termékeket
széaraz helyen, 25 C fok alatti hémérsékleten.

KISZERELESEK

Utantolték:

Stick: 4 x 15 cm Uvegszal csik

StickNET: 3 tivegszal lap 30 cm? méretben
StickREFIX: 3x StickREFIX L; 3x StickREFIX D szilikon
eszkoz

FIGYELMEZTETES: Mindig viseljen személyi
védofelszerelést, mint példaul keszty(it, maszkot,
biztonsagi szemvédot. Polimerizalatlan rezin
akrildtokra vald érzékenységet okozhat egyes
embereknél. Amennyiben a rezin borrel érintkezik,
mossa le szappannal és vizzel. Kertlje a polimer-
izélatlan anyag érintkezését borrel, nyalkahartyaval
vagy szemmel. Hasznaljon pidermentes kesztyt
az everStick® termékekkel.

MEGJEGYZES: A Stick és everStick® termékek
klinikai kortlmények kozott elévigyazatossaggal
hasznalhatdk felhivva a paciens figyelmét, hogy a
felszint ne abradalja, elkertlendd az irritaciot
okozhato Uvegszalak felszinre kertlését.

Néhany a Hasznalati Utmutatdban emlitett termék
veszélyes besorolasu lehet a GHS szerint. Kérjuk,
tanulmanyozza 4t a termékek Biztonsagi Adatlap-
jaitaz alabbi helyeken:

http://www.gceurope.com

Ezek kérésre forgalmazdinal is elérhetdk.

Utoljara médositva: 06/2018



WLOKNO SZKLANE Stick | StickNET DO
WZMOCNIEN

Stick i StickNET sg wzmocnieniami wykonanymi

z wiodkien szklanych i matrycy polimerowej

o wysokiej porowatosci przeznaczonymi do
wzmacniania akryli i kompozytéw stosowanych

w stomatologii. Wzmocnienia te moga by¢
stosowane z zywicami i kompozytami utwardzany-
mi $wiattem, chemoutwardzalnymi i o podwdjnym
mechanizmie wigzania, a takze akrylami typu
proszek-ptyn. Wiagzka widkien jednokierunkowych
Stick wzmacnia i zwieksza wytrzymatos¢ materiatu
w kierunku widkien. Siatka z wtokna StickNET
wzmacnia i zwieksza wytrzymatos¢ materiatu
wielokierunkowo.

Wskazania do stosowanie wzmocnien

z widkien Stick i StickNET w uzupetnieniach
statych lub czasowych:

« Wzmocnienie nowych protez czesciowych lub

catkowitych
o Wzmocnienie protez typu overdenture
opartych naimplantach
o Wzmocnienie obszardéw protez objetych
klamrami
- Naprawy protez
« Wzmocnienie ruchomych aparatow
ortodontycznych
Mosty wykonywane w laboratorium protetycz-
nym
0 Mosty oparte na wktadach typu inlay
o Mosty typu Maryland
o Konwencjonalne mosty oparte na koronach
catkowitych
o Mosty adhezyjne
o Kombinacje powyzszych np. mosty
hybrydowe
0 Mosty oparte na implantach
Korony
o Korony konwencjonalne
o Wktady i odbudowy rdzenia korony oraz

korony oparte na wktadach
« Licowki
Jednokierunkowe wiokna Stick sa przystosowane
do wzmocnienia mostow, koron opartych na
wkiadach i protez. Wtdkno Stick szczegdlnie nadaje
sie do wzmocnienia grubych struktur. Siatka z
widkna StickNET jest dostosowana do wzmocnie-
nia koron, aparatéw ruchomych, obszaréw
objetych klamrami w protezach i innych cienkich
struktur uzupetnien protetycznych.

PRZECIWWSKAZANIA

W rzadkich przypadkach, u niektorych osob
produkt moze powodowac nadwrazliwosc. Jezeli
dojdzie do takich reakgji, nalezy przerwac

stosowanie produktu i skonsultowac sie z lekarzem.

MATERIALY KOMPATYBILNE DO WZMOCNIEN
zwidkna Stick | StickNET
« akryl na ptyty protez (utwardzany na zimno, - na
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ciepto, - w mikrofalowce, $wiattoutwardzalny)

« kompozyty dentystyczne na bazie metakrylanu
(Swiatto-, chemo- i podwdjnie utwardzalne)

« zywice/monomery akrylowe i metakrylanowe
oraz materiaty faczace do polimeryzacji

« dentystyczne cementy kompozytowe na bazie
metakrylanu (Swiatto-, chemo- i podwdjnie
utwardzalne)

MATERIALY KOMPATYBILNE DO NAPRAWY

UZUPELNIEN Z WLOKNEM Stick | StickNET

Protezy:

« ptyn monomerowy lub primer taczacy z systemu
Zywicy uzytej na ptyte protezy

+ mieszanina ptynu monomerowego i proszku
akrylowego

Konstrukcje z kompozytu dentystycznego na
bazie metakrylanu:
« zywice faczace nie zawierajace rozpuszczalnikdw

PROCEDURA WSTEPNA

IMPREGNOWANIE WLOKIEN

1. NASACZENIE ZYWICA

« W pracy z zywica oraz produktami Stick
i StickNET zalecane jest stosowanie rekawiczek
bezpudrowych.

« Nasgczone zywica widkna Stick i StickNET
stosowane s z kompozytami
Swiattoutwardzalnymi do licowania w réznych
konstrukcjach koron i mostow.

+ Kazda bezrozpuszczalnikowa zywica (np.

StickRESIN), ktdra nie zawiera wypetniaczy,
acetonu, alkoholu, ani wody nadaje sie do
impregnowania produktéw Stick. DO
NASACZENIA PRODUKTOW Stick NIE
STOSOWAC JEDNOETAPOWYCH SYSTEMOW
LACZACYCH LUB PRIMEROW.

+ Do impregnowania widkien Stick uzywac okoto

jednej kropli zywicy na centymetr widkna, a do
impregnowania StickNET uzywac okoto jednej



kropli zywicy na kazdy centymetr kwadratowy
siatki. Im wiecej zywicy bedzie uzyte, tym lepiej
zostang nasaczone wiokna.

Wiodkna Stick i StickNET mozna impregnowac
umieszczajac je pomiedzy dwoma warstwami
folii lub w woreczku plastikowym, na przykfad
(Ryc.1ai 1b). Nasaczone widkno Stick zginac
przez co najmniej dwie minuty. Siatke StickNET
mozna réwniez zrolowac, aby skroci¢
impregnacje; czas nasaczania wynosi wowczas
okoto 10 minut. Bez zginania widkien lub
zwijania siatki, wystarczajace nasaczenie obu
produktéw trwa okoto 30 minut.

Dobrze nasaczone widkna i matryca zywiczna
staja sie prawie przezroczyste (Ryc. 2ai 2b).
Pojedyncze wtdkna mozna tatwo od siebie
oddzieli¢ po nasaczeniu.

Nasgczone witdkna przechowywac z dala od
Swiatta tak, aby nie ulegty przedwczesnej
polimeryzacji.
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2.NASACZENIE AKRYLEM
« W pracy z akrylem oraz produktami Stick

i StickNET zalecane jest stosowanie rekawiczek
bezpudrowych.

« Nasgczone akrylem wiokna Stick i StickNET

stosowane sg do wzmocnienia protez,
ruchomych aparatéw ortodontycznych
i tymczasowych koron i mostow.

- Do nasaczenia widkien Stick uzywanych do

wzmocnienia akryli nalezy zawsze

¢ mi ine u i proszku
akrylowego (Ryc. 3). Gdy stosowany jest tylko
czysty ptyn monomerowy, skurcz polimeryza-
cyjny jest wiekszy niz w w przypadku mieszaniny
proszek-ptyn. Mieszanina proszku i ptynu musi
byc rzadka, aby przed stwardnieniem miata
wystarczajgco duzo czasu na wiasciwg
impregnacje widkien.

- Aby przyspieszy¢ impregnacje, widkna Stick

przed nasaczeniem delikatnie wygiac (Ryc. 4).



« Widkna impregnowac przy pomocy folii
aluminiowej StickFOIL (Ryc. 5), folii plastikowej
lub silikonowej formy. W celu przyspieszenia
impregnacji, wiokna mozna delikatnie dociskac
szpatutka.

« Czas impregnacji wiokien Stick i StickNET
nasaczonych akrylem utwardzanym na zimno
wynosi od dwdch do siedmiu minut,

w zaleznosci od marki stosowanego akrylu. Gdy
wiokna nasgczane sg akrylem utwardzanym na

gorgco, czas impregnacji dla produktdw Stick

wynosi od dwdch do pietnastu minut, takze

w zaleznosci od marki uzywanego akrylu.

Sprawdzi¢ i uwzgledni¢ czas procedury dla

akrylu wedtug instrukcji producenta akrylu.

idk nasaczone wtékna sa
catkowicie pokryte mieszaning akrylu,
a biaty kolor matrycy zywicy nabiera koloru
uzytego akrylu (Ryc. 6). Ponadto, wigzka
widkien Stick nieznacznie pecznieje, gdy
akryl wypetnia szczeliny pomiedzy
wiéknami.

UMIEJSCAWIANIE I ILOSC WLOKIEN

Dwa pasma widkna Stick lub trzy warstwy siatki

StickNET zwykle zapewniaja wystarczajacy klinicznie

efekt wzmocnienia. Jednakze, dodajac wiecej

widkien mozna jeszcze bardziej zwiekszyc efekt

wzmocnienia. Efekt wzmocnienia zalezy takze od

odpowiedniego umiejscowienia wtdkien. Widkna

powinny by¢ umiejscowione jak najblizej hipotetyc-

- Pr

znego punktu poczatkowego ztamania, prostopadle
do przewidywanego kierunku jego rozwoju. Szkielet
z wiodkna Stick moze by¢ mocowany adhezyjnie do
powierzchni zebow filarowych mostu lub przez
wbudowanie/osadzenie wtdkna szklanego w
opracowanych ubytkach. Struktura bedaca
pofaczeniem zaréwno widkien mocowa-nych
retencyjnie do powierzchnijak i wtokien w
preparowanych ubytkach zapewnia najlepszy efekt
wzmocnienia w konstrukcjach opartych na zebach
trzonowych, przedtrzonowych lub ktach. Szkielet z
widkna moze byc zakotwiczony na powierzchni
policzkowej, jezykowej i/lub Zujacej, w zaleznosci
od sytuacji klinicznej. W miejscu kontaktu
zgryzowego, optymalna wysokos¢ kompozytu
naktadanego warstwami na szkielet z widkna i
nienarazajaca kompozytu licujacego na odwar-
stwienie od wiokna, wynesi 1,5 mm. Nalezy brac to
pod uwage przy planowaniu konstrukcji szkieletu z
widkna.
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llosé przeset i wiokien w mostach, koronach i
protezach z uzyciem wiékna Stick:

Mosty state w odcinku przednim:
« 1 przesto (3-punktowy most):
1 wigzka widkien Stick
« 2 przesta (4-punktowy most):
2 wigzki wiokien Stick
« 3 przesta (5-punktowy most):
3 wigzki wiokien Stick

Odcinek boczny*:

« 1 przesto (3-punktowy most):
2 wigzki wiokien Stick

« 2 przesta (4-punktowy most):
3 wigzki wiokien Stick

« 3 przesta (5-punktowy most):
4 wigzki widkien Stick

Maksymalnailosé przeset: 3.

llos¢ przeset i wiokien w moscie
jednobrzeznym z wiéknem Stick:

Odcinek przedni:
1 przesto (2-punktowy most): 2 wigzki widkien

Stick

Odcinek boczny*:
1 przesto (2-punktowy most): 3 wigzki widkien

Stick

Maksymalnailo$é przesetto 1.

*W mostach w odcinku bocznym podpierajace
widkna poprzeczne muszg byc zawsze umiej-
scowione w gornej czesci szkieletu pod
powierzchnig zujaca (Ryc. 7).

** Dokfadajac kawatki siatki StickNET po katem 45°,
efekt wzmocnienia widknem StickNET mozna
jeszcze zwiekszyc (Ryc. 8).

*** Dostawianie natychmiastowe pojedynczego
zeba bezwzglednie wymaga wzmocnienia
wioknem Stick. Cienkie obszary pobrzeza -

i obszary otaczajace naturalne zeby (krawedzie
protezy czesciowej), klamry oraz taczniki
implantow — muszg by¢ wzmocnione za pomocg

StickNET.
Korony:** 2 do 3 warstw siatki z wiokna StickNET
Wzmocnienie protezy czesciowej lub 1 pasmo wiokna pod zebami protezy dochodzace do dystalnej
Protezy:*** catkowitej krawedzi obu przedtrzonowcow

Wzmocnienie pobrzeza protezy

2 do 3 warstw siatki z widkna StickNET wzdtuz linii ztamania




INSTRUKCJE WEDLUG WSKAZAN DO
STOSOWANIA

IPROTEZY
1.A. WYKONYWANIE WZMOCNIEN WLOKNEM
DO WZMACNIANIA PROTEZ RUCHOMYCH
1. Wykona¢ model wzmocnienia kopiujac ksztatt
i dtugo$c widkna z tuku zebowego za pomocy
drutu woskowego.
2. W kawatku silikonu zrobi¢ forme na wiékna
wciskajac w niego model z drutu woskowego.
Aby utatwic sobie prace, rowek ponacinac¢
w kilku miejscach odpowiednim narzedziem.
Pozwoli to na utrzymanie wtdkna w miejscu
podczas nasaczania.
Drut modelu woskowego wyprostowac i na jego
podstawie odmierzy¢ odpowiednig ilos¢
jednokierunkowych witokien Stick.
4. Umiesci¢ widkna w rowku lub uzy¢ folii
aluminiowej StickFOIL i nasaczy¢ je akrylem

w

utwardzanym na zimno (patrz akapit:
,Nasgczenie akrylem"). W przypadku stosowania
folii aluminiowej, nasgczone wtdkna po
zaimpregnowaniu przenies¢ do silikonowej
formy.
. Nastepnie, pokryc¢ wiokna akrylem — mieszaning
wykonang z zachowaniem proporcji okreélonych
przez producenta. Akryl i wtokna
spolimeryzowac, zgodnie z instrukcjami
producenta.
Utwardzone wzmocnienie z widkna wyjac
z formy i opracowac powierzchnie frezem.
Silikonowg forme zachowa¢ do wykorzystania
w przysztosci.
7.Tuz przed umiejscowieniem zmatowione
wzmochnienie z widkna nalezy zwilzy¢ ptynem
monomerowym.
Wzmocniong wioknem “podkowe” mozna
wykorzystac przy wykonywaniu nowej protezy lub
naprawy starej. Podkowe mozna przygotowac

w

o
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wczesdniej i uzywac do prac wymagajacych
wzmocnien protezy w przysztosci. Podczas pracy
z kuwetg mozna zapobiec niepozadanemu
przesuwaniu sie podkowy ze wzmocnieniem
zwidkna poprzez przymocowanie jej do dolnej
czesci zebdw protezy za pomoca akrylu utwardza-
nego na zimno. Ma to szczegdlne znaczenie przy
odlewaniu metoda wtrysku.

1.B. WZMOCNIENIE PROTEZY

. Odmierzenie dtugoici jednokierunkowego
widkna Stick za pomoca drutu woskowego

i nasaczenie akrylem utwardzanym na gorgco jak
opisano powyzej (w sekcji “Wykonywanie
wzmocnien widknem do wzmacniania protez
ruchomych”). Wiékno moze by¢ impregnowane
pomiedzy warstwami folii.

Po prébnym umieszczeniu w kuwecie, nasaczong
wiagzke wiokna przeniesc¢ do kuwety. Aby
zapobiec przesuwaniu sie wigzki widkna

N

podczas obrébki, mozna zrobic rowek lub
naciecie w akrylu po fuku zebowym. W celu
zwiekszenia przyczepnosci, przed umiejscowie-
niem wigzki wiékna uzy¢ ptynu monomeru do
lekkiego zwilzenia miejsca rowka lub naciecia.

3. Wigzka wiokien musi by¢ umieszczona w sposob
opisany w sekgji “Umiejscawianie i ilos¢ wiokien”.

4. Po polimeryzacji, proteze standardowo
opracowac i sprawdzi¢, czy wtdkna nie wystaja
spoza powierzchni protezy.

1.C. NAPRAWA PROTEZY

1. Powierzchnie przewidziang do naprawy
zmatowic¢ na dostatecznie duzym obszarze,
a rowek pod wzmocnienie wioknem opracowac
mozliwie najblizej zebow protezy lub
zewnetrznej powierzchni protezy. W rowku
wykonac podciecia, jesli przy formowaniu
wiokna nie jest stosowana folia.

2. Odmierzy¢ dtugosc¢ wiokna za pomoca

woskowego drutu.

. Wiazke widkna Stick przed umiejscowieniem

lekko wygigc.

Zwilzy¢ obszar przewidziany do naprawy ptynem

monomeru i nasgczy¢ wiokna Stick jak opisano

powyzej (punkt “Nasgczenie akrylem”).

. Gdy widkno w rowku jest wystarczajaco
nasaczone, pozostaty czes¢ rowka wypetnic
akrylem do naprawy i utwardzi¢ zgodnie
z instrukcjami podanymi przez producenta.
Proteze opracowac w standardowy sposob.

LUB

1. Jedli do formowania wtdkna uzywana jest folia

aluminiowa StickFOIL, jednokierunkowe widkna
Stick zwilzac na czerwonej stronie folii. Folie tak
ztozy¢, zeby widkna na gorze folii mozna byto
fatwo zwilzy¢. Nasgczac zgodnie z opisem
powyzej (punkt “Nasgczenie akrylem”).

2. Folie zrolowa¢ i wraz z wtdknem odpowiednio

uformowac (w ksztatcie podkowy, rowka).

w
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. Folie wraz z wiéknem wewnatrz dopasowac do
rowka. Nie dociskac folii do rowka wzmocnienia
ostrym narzedziem, aby nie wcisna¢ folii
pomiedzy widkna. Utwardzi¢ wedtug wskazan
producenta. Po utwardzeniu, folie usunad
iwzmocnieniu z widknem nadac szorstkosc.
Przed umieszczeniem wzmocnienia w rowku
i wypetnieniem akrylem do naprawy, miejsce
naprawy i wzmocnienie z wtdkna zwilzy¢
ptynem monomeru.
. Utwardzi¢ zgodnie z zaleceniami producenta.
Proteze opracowac w standardowy sposéb.
Widkno StickNET moze by¢ réwniez stosowane
w naprawie cienkich obszaréw, takich jak miejsca,
w ktorych zlokalizowane sg klamry lub we
wzmacnianiu obszaréw protezy spoczywajacej na
zachowanych zebach, poprzez umiejscowienie
wzmocnienia bezposrednio na zmatowionym
akrylu. Nasaczone kawatki wtdkna nalezy wiasciwie
umiescic¢, pokryc akrylem i spolimeryzowac.

B

w

11 KORONY, MOSTY I LICOWKI

II.LA. MOST MARYLAND

1. Odmierzy¢ odpowiednia dtugosc¢ wiokna.

2. Wiékno zaimpregnowac (patrz “Nasaczenie

Zywicg").
3. Podcienia na modelu zablokowac woskiem
i zaizolowac¢ model.

4. Nasaczone wzmocnienie z wiokna Stick
umiejscowi¢ na modelu i utwardzi¢ swiattem.
Na tym etapie szkielet powinien by¢ wstepnie
polimeryzowany przez okoto 10 sekund, aby
wiokna stwardniaty i zachowaty nadany im
ksztatt. Mocowane na powierzchni skrzydta
retencyjne musza by¢ wystarczajaco duze,
uksztattowane odpowiednio do warunkdw
zgryzowych, poniewaz to rozszerza obszar
wigzania i zwigksza wytrzymatosc potaczenia.

. Jezeli zeby sa diugie, dodac kolejng wiazke
wiokien do szkieletu lub dopasowac nieco

w

krotsze od zeba wtdkno w kierunku od dzigsta do

brzegu siecznego przesta. Pomiedzy warstwy
wiokna nanies¢ troche zywicy w celu
zwiekszenia sity faczenia

. Pokryc¢ skrzydta i przy uzyciu
Swiattoutwardzalnego kompozytu do licowania
wymodelowac warstwowo przesto, a nastepnie
utwardzic¢ swiattem. Prace poddac ostatecznej

o

polimeryzacji w piecu do utwardzania swiattem.

Czasy polimeryzacji zaleza od stosowanego
kompozytu i pieca do utwardzania.

Na koniec prace opracowac i wypolerowac
wszystkie powierzchnie, z wyjatkiem po-

~

wierzchni przeznaczonych do faczenia z filarem.

11.B. MOST OPARTY NA WKLADZIE TYPU

INLAY

1. Odmierzy¢ odpowiednia dtugosc¢ wiokna.

2. Wiékno zaimpregnowac (patrz “Nasaczenie
Zywicg").

3. Podcienia na modelu zablokowa¢ woskiem
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8.

i zaizolowac¢ model.

. Umiejscowic¢ pierwszg nasaczong wiazke wiodkna

Stick na modelu i utwardzi¢ $wiattem. Na tym
etapie szkielet powinien by¢ wstepnie
polimeryzowany przez okoto 10 sekund, aby
wiokna stwardniaty i zachowaty nadany im
ksztatt. Wigzka witokna musi rozciggac sie

w catym ubytku i siegac az do dna, a w obszarze
przesta przebiegac w poblizu dzigsta.

.Na pierwsze widkno natozyc cienka warstwe

Zywicy, aby zwiekszyc site faczenia pomiedzy
wigzkami wiokna.

. Na pierwszym wioknie umiescic¢ nastepng

warstwe wiokna, docisnac i utwardzic swiattem.
Nanie$¢ zywice pomiedzy widkna i umiesci¢
poprzeczne widkna, aby wzmocnic
powierzchnie zujaca i guzki.

Odcinek przesta mostu opartego na wktadzie
inlay wymodelowac warstwowo podobnie jak
w przypadku mostu Maryland mostu i utwardzi¢

Swiattem. Prace poddac ostatecznej polimery-
zacji w piecu do utwardzania swiattem. Czasy
polimeryzacji zaleza od stosowanego kompozy-
tu i pieca do utwardzania.

9. Na koniec prace opracowac i wypolerowac
wszystkie powierzchnie, z wyjatkiem
powierzchni przeznaczonych do taczenia
z filarem.

10. Struktura bedaca potaczeniem zaréwno
wiokien mocowanych retencyjnie do
powierzchni jak i wiokien w preparowanych
ubytkach zapewnia najlepszy efekt wzmocnienia
w konstrukcjach opartych na zebach trzono-
wych, przedtrzonowych lub ktach. Przykfad
szkieletu na rycinie.

11.C. KORONA

1.Odmierzyc i przycig¢ dwa do trzech odpowied-
niej wielkosci kawatki wtdkna StickNET

2. Wiékno zaimpregnowac (patrz “Nasaczenie

Zywicg").

. Podcienia na modelu zablokowa¢ woskiem
i zaizolowac¢ model.

. Nasgczone kawatki wiokna umiejscowic
i przycisnac za pomoca przezroczystego
instrumentu silikonowego StickREFIX L na
zaizolowanym zebie filarowym modelu
i utwardzi¢ swiattem. Na tym etapie kazda czes¢
szkieletu powinna byc wstepnie polimeryzowa-
na przez okoto 10 sekund, aby wiokna
stwardniaty i zachowaty nadany im ksztatt.

. Korone mozna w catosci wymodelowac przy
uzyciu $wiatfoutwardzalnego kompozytu do
licowania przed sciagnieciem jej z modelu.

LUB

Najpierw obszary obrzeza pokry¢ kompozytem

ptynnym. Mozna przeprowadzi¢ zgrubne

opracowanie krawedzi szkieletu korony przy uzyciu
nozyczek lub wiertta. Nastepnie wymodelowac
korone swiattoutwardzalnym kompozytem do

w
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licowania.

o

. Korone poddac ostatecznej polimeryzacji

w piecu do utwardzania $wiattem. Czasy
polimeryzacji zalezg od stosowanego kompozy-
tu i pieca do utwardzania. Na koniec korone
opracowac i wypolerowac wszystkie powierzch-
nie, z wyjatkiem powierzchni przeznaczonych do
faczenia z filarem.

D. MOST OPARTY NA KORONACH

CALKOWITYCH

1.

2.

3.

4.

Korony mostéw opartych na koronach
catkowitych wykonywane s z wioknem
StickNET w podobny sposob jak korony zwykte.
W mostach opartych na koronach catkowitych
szkielety koron potaczone sg ze sobg wtdknem
Stick.

Przesto wykonywane jest podobnie jak przesto
mostu opartego na wktadach typu inlay.
Modelowanie warstwowe, opracowanie

koncowe i polerowanie mostu opartego na
koronach catkowitych przebiega w ten sam
sposdb jak mostu opartego na wktadach typu
inlay.

II.E. MOST OPARTY NA IMPLANCIE

1. Do szkieletu mostu opartego na implantach
stosowana jest siatka StickNET mocowana na
facznikach implantow wraz z wtdknami Stick do
ich taczenia (patrz powyzej “Most oparty na
koronach catkowitych”).

2. Puste przestrzenie pomiedzy wigzkami wtdkna
w szkielecie wypetni¢ kompozytem ptynnym.

3. Modelowanie warstwowe, opracowanie
koncowe i polerowanie mostu opartego na
implantach jest analogiczne jak mostu opartego
na koronach catkowitych.

IL.F. LICOWKA
1.Odmierzyc i przycig¢ dwie warstwy siatki wiokna

N

How

w

1.

StickNET

Kawatki widkna zaimpregnowac (patrz
“Nasaczenie zywicg").

Model zaizolowac.

. Nasgczone kawatki wiokna wcisngc za pomoca

gfadkiej strony przezroczystego instrumentu
silikonowego StickREFIX D na zaizolowany model
i utwardzi¢ swiattem. Na tym etapie kazda czes¢
szkieletu powinna byc wstepnie polimeryzowa-
na przez okoto 10 sekund, aby wiokna
stwardniaty i zachowaty nadany im ksztatt.

. Licowke opracowac i wypolerowac w taki sam

sposéb jak korone.

.G.WZMOCNIENIE MOSTU TYMCZASOWEGO

Filary mostu wzmacniane sg za pomocg siatki
wiokna StickNET. Przesto jest wzmacniane przy
uzyciu jednej warstwy wigzki widkna Stick, ktore
rozciaga sie na filarach. Odmierzy¢ i ucia¢ dwa
kawatki siatki wiokna StickNET i jedna wigzke
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wiokna Stick odpowiedniej wielkosci. Wykonac
replike mostu woskiem i pobrac wycisk masa
silikonowa. Usuna¢ wosk z modelu.

. Wiékna zaimpregnowac w folii aluminiowej

StickFOIL lub w torebce foliowej (patrz akapit:
,Nasaczenie akrylem").

. Wycisk mostu pobrany na modelu woskowym

wypetnic¢ akrylem i na tym akrylu umiescic¢
odpowiednig ilo$¢ wzmocnienia z wtdkna Stick
nasaczonego mieszaning proszku i ptynu
akrylowego. W razie potrzeby, na pierwsze
wiokno Stick mozna natozy¢ drugie wzmoc-
nienie. W obszarze filaréw mostu umiesci¢
odpowiednich rozmiardw kawatki siatki StickNET
nasaczonej proszkiem z ptynem akrylowym.

. Wycisk umiesci¢ na zaizolowanym modelu

idocisnac.

.Model umiesci¢ w garnku cisnieniowym do

polimeryzacji. Utwardzi¢ zgodnie ze wskaza-
niami producenta.

6. Po polimeryzacji, most standardowo opracowac,

i sprawdzi¢, czy widkna nie wystaja poza
powierzchnie mostu.

1I.H. KORONA TYMCZASOWA
Procedura podobna do mostu tymczasowego, ale
z wykorzystaniem tylko wzmocnienia StickNET.

WSKAZOWKI DOTYCZACE STOSOWANIA
WLOKIEN Z KOMPOZYTAMI
SWIATLOUTWARDZALNYMI
« Szkielety z wiokna Stick moga by¢ mocowane
adhezyjnie do powierzchni zebow filarowych
i/lub przez umieszczenie widkna szklanego
w preparowanych ubytkach. Struktura bedaca
potaczeniem zaréwno skrzydfa mocowanego
retencyjnie do powierzchni jak i wtdkien

w ubytkach zapewnia najlepszy efekt wzmocnie-

nia w konstrukcjach opierajacych sie na zebach
trzonowych, przedtrzonowych lub kfach.

« Wszystkie korony i mosty nalezy wykonywac na
modelu z twardego gipsu, ktory byt odlewany

z precyzyjnego wycisku. Aby mie¢ pewnosc, ze
model roboczy nie ztamie sig, szkielet mozna
przygotowac na duplikacie modelu.

W przypadku wkiadow typu inlay lub
catkowitych mostow i koron kompozytowych na
modelach nalezy pozostawic cienkie warstwy
wosku, ktére stworza miejsce dla cementu.
Wszystkie podcienia muszg by¢ zablokowane na
modelu woskiem. Krawedzie muszg by¢
pozostawione bez wosku. Wosk musi by¢ tak
twardy jak to tylko mozliwe, aby podczas
polimeryzacji widkien nie sptywat z modelu na
powierzchnie taczenia.

Przed wykonaniem szkieletu, w przestrzeniach
miedzyzebowych mozna zablokowac woskiem
wystarczajacg ilos¢ miejsca umozliwiajaca
wiasciwg pozniejsza higiene.

« Powierzchnie koron i mostéw, ktére beda



faczone z filarami nie moga by¢ pokryte
kompozytem, aby wiasciwosci struktury IPN we
widknach Stick i StickNET mogty by¢ wykorzys-
tane. We wszystkich innych obszarach wiokna
powinny by¢ pokryte kompozytem.
Wiokna mozna dopasowywac za pomoca wielu
instrumentow, takich jak transparentne
instrumenty silikonowe StickREFIX D lub
StickREFIX L, indywidualne formy wykonane
z przezroczystego silikonu (np. Memosil),
narzedzia reczne (StickCARRIER lub StickSTEP-
PER) oraz folie z tworzyw sztucznych.
Po dopasowaniu widkna Stick i StickNET sq
wstepnie utwardzane przez minimum 10 sekund
na catej swojej dtugosci, aby zachowaty
pozadang forme. Po wstepnym utwardzeniu,
wiodkna mogg by¢ opracowane wierttem lub
jeszcze raz utwardzane $wiattem.
- Jedli konieczne jest dostosowanie szkieletu

z wiokna na pozniejszym etapie (dodanie

wiokna, naprawa konstrukcji lub uzyskanie
miejsce dla kompozytu), szkielet z widkna trzeba
oczysci¢ strumieniem powietrza i reaktywowac
przy uzyciu zywicy (np. StickRESIN). Szkielet

z wiokna aktywowany jest czystg zywica.
Zalecany minimalny czas aktywacji wynosi od
trzy do pieciu minut.

Ostateczna polimeryzacja odbywa sie w piecu
do utwardzania swiattem. Czas polimeryzacji
zalezy od tego, jaki kompozyt uzywany jest jako
kompozyt do licowania koron i mostow i od typu
stosowanego pieca.

11 CEMENTOWANIE KONSTRUKCJI Z

WLOKNAMI, WYKONANYCH W LABORATO-

RIUM LUB W GABINECIE STOMATOLOGICZ-

NYM NA MODELU

Preparacja uzupetnienia protetycznego:

1. Sprawdzi¢, czy na cementowanych powierzch-
niach widoczne sg wtdkna.

Uwaga: Widkna muszg by¢ widoczne na
podlegajacych cementowaniu powierzchniach
pracy, aby wlasciwosci unikatowej wnikajacej
sieci polimerowej (IPN) byty wykorzystane do
wytworzenia niezawodnego wiazania. Jest to
szczegolnie wazne w przypadku obszaréw
powierzchni retencyjnych.

2. Usungc wszystkie tymczasowe odbudowy
i sprawdzi¢ dopasowanie pracy.

3. Wstepne przygotowanie protetyczne

a) Powierzchniom przewidzianym do cementowa-
nia nadac lekkg chropowatos¢ za pomocg
wiertta karborundowego. Sptukac woda
i osuszy¢ powierzchnie powietrzem.

Uwaga: Nie stosowac piaskowania w przypadku
widkien StickNET.

b) Nanie$¢ zywice faczaca (np. StickRESIN) na
zmatowione powierzchnie, aby je aktywowac,
ochronic przed swiattem i pozostawic¢ na ok. 3-5
minut (jako ochrona przed $wiattem moze stuzyc
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np. kubek metalowy). Nadmiar zywicy taczacej
usunac ostroznie powietrzem, gdyz zbyt gruba
warstwa zywicy faczacej uniemozliwia idealne
dopasowanie pracy. Zywice taczaca przed
cementowaniem utwardzi¢ $wiattem przez

10 sekund.

Uwaga: Zywica faczaca stosowana do aktywadji
cementowanej powierzchni konstrukcji z widkna
musi by¢ oparta na monomerach i nie moze
zawierac rozpuszczalnikow (acetonu, alkoholu,
wody itp.). Zywice taczace wchodzace w sktad
zestawow z cementami kompozytowymi
niekoniecznie nadajg sie do aktywacji po-
wierzchni cementowanych pracy z widknem.

Preparacja zebow:

4. Obszary powierzchni retencyjnych oczyscic¢
pumeksem zmieszanym z woda.

5. Wytrawi¢ doktadnie powierzchnie zebdw
zgodnie z zaleceniami producenta cementu.

Rekomendowany czas wytrawiania szkliwa dla

powierzchni retencyjnych przy uzyciu 37%

kwasu ortofosforowego wynosi od 45 do

60 sekund. Nastepnie powierzchnie zebow

sptukac starannie wodg i osuszy¢ powietrzem.
. Na zeby natozy¢ system taczacy zgodnie

z zaleceniami instrukcji producenta.

Uwaga: Zawsze, gdy to mozliwe, uzywac

koferdamu, aby utrzymac obszar pracy

w suchosci.

o

Cementowanie:

7. Natozy¢ podwdjnie utwardzalny lub samout-
wardzalny cement kompozytowy na cementow-
ane powierzchnie pracy i osadzi¢ uzupetnienie.
Megjegyzés: Do osadzania prac z widknami
uzywac podwadjnie lub samoutwardzalnych
cementdw kompozytowych. Cementy
fosforanowe i glasjonomerowe NIE nadajg sie do
cementowania prac z wtdknami.

8. Usuna¢ nadmiar cementu i na krawedzie brzezne
natozyc zel blokujacy doptyw tlenu (np. zel
glicerolu).

9. Podwdjnie utwardzalny cement utwardzic¢
Swiattem zgodnie z instrukcja producenta
cementu.

10. Sprawdzi¢ i dopasowac w zgryzie. Ostatecznie
opracowywac. Uwazac, by nie uszkodzi¢ widkien
podczas koricowego opracowywania
powierzchni stycznych.

PRZECHOWYWANIE: Produkty Stick i StickNET
przechowywac w suchych warunkach,
w temperaturze ponizej 25°C.

OPAKOWANIA

Uzupetnienia:

Stick: 4 x 15 cm wigzki wtdkna

StickNET: 3 arkusze wtékna po 30 cm?
StickREFIX: 3x StickREFIX L ; 3x StickREFIX D



instrumenty silikonowe

OSTRZEZENIE: Zawsze powinny by¢ uzywane
$rodki ochrony indywidualnej (PPE), takie jak
rekawice, maski i okulary ochronne. Niespolimery-
zowana zywica moze wywotac u niektorych oséb
skorng reakcje uczuleniowa na akrylany. Jesli
dojdzie do kontaktu skory z zywica, skore zmyc
dokfadnie woda

z mydtem. Unikac kontaktu nieutwardzonego
materiatu ze skora, btong $luzowa lub oczami.

W pracy z produktami StickNET zalecane jest
stosowanie rekawic bezpudrowych.

UWAGA: Stosowanie kliniczne produktow Stick

i everStick® wymaga starannosci i ostrzezenia
pacjenta przed scieraniem powierzchni mocujacej
widkna, gdyz odstoniete wtdkna moga
powodowac podraznienia.

Niektore produkty wymienione w niniejszej
instrukgji stosowania mogg by¢ sklasyfikowane jako
niebezpieczne zgodnie z GHS. Zawsze nalezy
zapoznac sie z kartami charakterystyki dostepnymi
na stronie:

http://www.gceurope.com

Mozna je réwniez otrzymac od dostawcy.

Ostatnia aktualizacja: 06/2018
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STICK® SI STICK®NET FIBRE PENTRU
CONSOLIDARE

Stick si StickNET sunt fibre pentru consolidare
realizate din fibre de sticla si o matrice polimerica
cu porozitate ridicata destinatd consolidarii
materialelor acrilice si compozitelor utilizate in
stomatologie. Aceste consolidari se pot utiliza
fmpreuna cu rasini si compozite foto-
polimerizabile, auto-polimerizabile si cu priza
duald, precum si cu acrilate de tip pulbere-lichid.
Fascicolul de fibre Stick unidirectional adauga
rezistenta si rigiditate materialului in directia

fibrelor. Reteaua de fibre StickNET oferd materialului

rezistenta si rezilienta in multiple directii.

Indicatiile fibrelor pentru consolidare Stick si

StickNET in cazul utilizarii provizorii si de

lunga durata:

«+ Consolidarea protezelor partiale sau totale noi

o Consolidarea supraprotezelor cu sprijin
implantar

o Consolidarea ariilor de inchidere ale protezelor

Reparatii de proteze

Consolidarea dispozitivelor ortodontice

mobilizabile

Punti fabricate in laborator

o Puntiinlay

o Punti Maryland

o Punti traditionale cu coroane cu acoperire
totald

o Punti fixate pe suprafata

o Combinatii ale celor mentionate mai sus, ex.
punti hibride

o Punti cu sprijin implantar

Coroane

o Coroane obisnuite
o Pivoti, reconstituiri de bonturi si coroane
Richmond
- Fatete

Fibrele Stick unidirectionale sunt potrivite pentru
consolidarea puntilor, coroanelor Richmond si
protezelor. Fibra Stick este potrivita in special
pentru consolidarea structurilor cu grosime
ridicata. Reteaua de fibre StickNET este destinatd
consolidarii coroanelor, dispozitivelor mobilizabile,
ariilor cu crosete si a altor structuri protetice subtiri.

CONTRAINDICATII

In cazuri rare produsul poate cauza sensibilitate la
anumite persoane. Daca apar astfel de reactii,
intrerupeti utilizarea produsului si consultati
medicul.

MATERIALE COMPATIBILE PENTRU
CONSOLIDARI CU Stick Sl StickNET



acrilat pentru baza protezei (polimerizare la rece,
polimerizare la cald, polimerizare cu microunde,
fotopolimerizare)

compozite dentare pe bazd de metacrilat
(fotopolimerizabile, cu polimerizare chimica sau
duald)

metacrilat si monomeri/résini acrilice, sisteme de
adeziune fotopolimerizabile

cimenturi rdsinice compozite dentare pe bazd de
metacrilat (fotopolimerizabile, cu polimerizare
chimica sau duala)

MATERIALE COMPATIBILE PENTRU

REPARATIILE RESTAURARILOR CU Stick SI

StickNET

Proteze:

« monomer lichid sau primer al sistemului rasinic
pentru baza protezei

« amestec de pulbere si lichid al monomerului acrilic

Constructii din compozit dentar pe baza de
metacrilat:
« rdsini adezive fara solvent

ETAPE INITIALE

UMECTAREA FIBRELOR

1. UMECTAREA CU RASINA

- In cazul utilizarii résinii, a materialelor Stick si
StickNET se recomanda folosirea manusilor
nepudrate

Fibrele Stick si StickNET umectate cu rdsina se
folosesc cu un compozit de fatetare foto-
polimerizabil in diferite structuri de coroane si
punti.

Orice rasini lipsite de solventi (ex. StickRESIN)
care nu contin umpluturd, acetond, alcool sau
apa sunt potrivite pentru umectarea produselor
Stick. PENTRU UMECTAREA PRODUSELOR
Stick NU FOLOSITI AGENTI ADEZIVI SAU
PRIMERI INTR-O SINGURA ETAPA.
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Pentru umectarea fibrelor Stick utilizati aproximativ
o picatura de rdsind pentru fiecare centimetru, iar
pentru umectarea StickNET folositi aproximativ o
picatura de rdsind pentru fiecare centimetru patrat
de material. Cu cat este mai multd rasing, cu atat
mai ugor se umezesc fibrele.

Fibrele Stick si StickNET se pot umecta de exemplu
intre folii de plastic sau intr-o punga mica de
plastic. (Fig.1a & 1b) Pliati fibra Stick umectatd timp
de cel putin doud minute. StickNET se poate rula la
randul séu in vederea grabirii umectdrii; durata
umectdrii este astfel de aproximativ 10 minute. Fara
manipularea manuald, umectarea suficientd a
ambelor produse dureaza aproximativ 30 de
minute.

Fibrele si matricea rasinica devin aproape
transparente cand sunt bine umezite (Fig. 2a & 2b).
Fibrele se pot separa cu usurintd dupa umectare.
Depozitati fibrele umectate ferite de luming, ca sé
evitati polimerizarea lor prematurd.




2. UMECTAREA CU ACRILAT

« Serecomanda utilizarea manusilor nepudrate
pentru manipularea materialelor acrilice, Stick si
StickNET.

Fibrele Stick si StickNET umectate cu acrilat se
folosesc la consolidarea protezelor, a dispozitive-
lor ortodontice mobilizabile, a coroanelor si
puntilor provizorii.

Pentru consolidarea materialelor acrilice,
trebuie utilizat un amestec acrilicde
monomer si pulbere pentru umectarea
produselor Stick (Fig.3). Cand se foloseste
doar lichidul monomeric pur, contractia la priza
este mai mare decéat in cazul amestecului
pulbere-lichid. Amestecul pulbere-lichid trebuie
sa fie subtire, astfel incat sa aiba timp suficient
pentru impregnarea adecvata a fibrelor inainte
de priza.

Pentru a grabi umectarea, indoiti usor fibrele
Stick inainte de umectare (Fig.4).
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Umeziti fibrele cu ajutorul foliei de aluminiu
StickFOIL (Fig.5), cu folie de plastic sau cu un
sablon siliconic. Puteti apasa delicat fibrele cu o
spatuld pentru a grabi umectarea.

Cand umectarea se face cu acrilat cu prizé la
rece, timpul de umectare pentru fibrele Stick si
StickNET este de 2 pand la 7 minute, in functie de
marca acrilatului folosit. Cand se umecteaza cu
acrilat cu polimerizare termicéd, timpul umectarii
pentru produsele Stick este de 2 pandla 15

minute, din nou in functie de marca acrilatului
folosit. Verificati timpul de procesare pentru
acrilat prin consultarea instructiunilor oferite de
producatorul acrilatului.

Fibrele umectate adecvat sunt complet
acoperite cu amestecul acrilic, iar culoarea
alba a matricei rasinice se transforma in
culoarea acrilatului utilizat (Fig.6). In plus,
fascicolul de fibre Stick se extinde usor
cand acrilatul umple orificiile dintre fibre.
POZITIONAREA $1 CANTITATEA FIBREI

Doué fascicole de fibre Stick sau trei straturi de
armatura StickNET oferd de obicei un efect suficient
de consolidare clinica. Cu toate acestea, prin
adédugarea mai multor fibre se poate creste gradul
ranforsarii. Efectul de consolidare este influentat,
de asemenea, de pozitionarea corectd a fibrelor.
Fibrele trebuie sé fie aplicate cat mai aproape
posibil de punctul de initiere a fracturii, in
unghiurile corecte in directia anticipata a

progresiei.

Structura din fibre Stick poate fi fixata pe suprafata
dintilor stalpi ai puntilor sau prin incorporarea
consolidarii cu fibra de sticld in cavitdtile preparate.
O structurd combinatd care contine atat fibre cu
fixare pe suprafata cat si fibre incorporate in cadrul
unei cavitdti preparate oferd cel mai bun efect de
sprijin in cazul structurilor cu suport prin
intermediul unui molar, premolar sau dinte frontal.
Structura de fibre se poate atasa vestibular sau
lingual si/sau ocluzal, in functie de situatia clinica.
La nivelul contactului ocluzal, inaltimea
recomandata a compozitului de fatetare ce
urmeaza a fi stratificat peste structura de
fibre este de 1,5 mm, astfel incat sa se evite
fracturarea compozitului de fatetare datorita fibrei.
Acest aspect trebuie luat in considerare cand se
stabileste designul structurii de fibre.
INSTRUCTIUNIIN FUNCTIE DE INDICATII



Numarul corpurilor de punte si al fibrelor
pentru punti, coroane si proteze Stick:

Punti fixate in zona anterioara:

- 1 corp de punte (punte cu 3 elemente):
1 fascicol de fibre

« 2 corpuri de punte (punte cu 4 elemente):
2 fascicole de fibre

« 3 corpuri de punte (punte cu 5 elemente):
3 fascicole de fibre

Zona posterioara*:

« 1 corp de punte (punte cu 3 elemente):
2 fascicole de fibre

« 2 corpuri de punte (punte cu 4 elemente):
3 fascicole de fibre

« 3 corpuri de punte (punte cu 5 elemente):
4 fascicole de fibre

Numarul maxim de corpuri de punte este 3.

Numarul corpurilor de punte si al fibrelor
pentru puntile suspendate Stick:

Zona anterioara:
1 corp de punte (punte cu 2 elemente):
2 fascicole de fibre

Zona posterioara:
1 corp de punte (punte cu 2 elemente):
3 fascicole de fibre

Numarul maxim de corpuri de punte este 1.

* Fibrele transversale de sprijin trebuie
ntotdeauna aplicate peste sructurd, sub suprafata
ocluzald in cazul puntilor posterioare (Fig.7).

** Prin addugarea segmentelor de fibre StickNET
ntr-un unghi de 45°, efectul de consolidare al
StickNET se poate amplifica (Fig.8).

*** Addugarea imediatd a unui dinte individual
trebuie consolidata cu fibra Stick. Ariile
proeminente subtiri - si regiunile inconjurdtoare
ale dintilor restanti (marginile protezei partiale),
crosetele si bonturile implantare — trebuie
consolidate prin utilizarea StickNET.

Coroane** 2 péand la 3 straturi de fibre StickNET

Consolidarea unei proteze totale sau
partiale

1 fascicol Stick sub dintii protezei extinzéndu-se
la marginea distala a ambilor premolari

Proteze:

Consolidarea marginii protezei

2 pana la 3 straturi de retea de fibre StickNET de-
alungul liniei de fracturd

93



94

I PROTEZE
I.A. REALIZAREA CONSOLIDARILOR CU FIBRA
PENTRU CONSOLIDAREA PROTEZELOR
MOBILE
1. Copiati forma si lungimea fibrei de pe arcada
dentard cu ajutorul unei tije de ceara.
. Realizati un model pentru fibre prin apasarea tijei
de cearad intr-un material de silicon. Pentru a
usura manipularea, realizati cateva incizii de
subminare in sant utilizand un cuter. Acestea
mentin fibra pe loc in cursul umectarii.
Indreptati tija de ceara si dozati o cantitate
adecvatad de fibre Stick unidirectionale.
Aplicati fibra in matrice sau folositi folia din aluminiu
StickFOIL si umectati-o utilizand acrilat cu priza
la rece (vezi sectiunea ‘Umectarea cu acrilat’).
Daca folositi folia de aluminiu dupa umectare
transferati fibrele umectate in modelul din silicon.
. Apoi acoperiti fibrele cu acrilatul obtinut
conform raportului de amestecare specificat de

N

w

B

w

producator. Polimerizati acrilatul si fibrele
conform instructiunilor producatorului.

6. Scoateti consolidarea de fibre polimerizata din
model si finisati suprafata cu ajutorul unui cuter.
Pastrati modelul pentru o eventuald utilizare viitoare.

7.Umectati consolidarea din fibre cu lichid
monomeric chiar inainte de pozitionare.

Consolidarea din fibre in forma de potcoava se
poate utiliza la fabricarea unei proteze noi sau
reparatia uneia vechi. Acestea se pot realiza in
avans pentru etapa ulterioara de consolidare a
protezelor. La ambalare puteti preveni deplasarea
nedoritd a consolidarii din fibre sub forma de
potcoava prin conectarea sa la baza dintilor
protezei folosind acrilatul cu prizé la rece. Acest
lucru este necesar in special cand se utilizeaza
metoda turnarii prin injectare.

1.B. CONSOLIDAREA PROTEZEI

1. Mésurarea lungimii consolidarii din fibra Stick



N

w

B

unidirectionald cu ajutorul tijei de ceard si
umectarea se realizeazd cu acrilat cu termo-
polimerizare conform descrierii de mai sus (vezi
sectiunea ‘Realizarea consolidarilor cu fibra
pentru consolidarea protezelor mobile’). Fibra se
poate umecta intre folii de plastic.

. Dupé o ambalare de testare fascicolul de fibre

umectate este transferat in masa de ambalare.
Pentru a preveni deplasarea fascicolului de fibre
n cursul procesarii, puteti realiza un sant sau o
incizie in acrilat care sd urmdreasca forma arcadei
dentare. In vederea imbunatatirii adeziunii, puteti
folosi lichidul monomer pentru a umecta usor
locatia santului sau a inciziei inainte de
pozitionarea fascicolului de fibre.

. Fascicolul de fibre trebuie pozitionat conform

descrierii din sectiunea ‘Pozitionarea si cantitatea
de fibre’.

Dupé polimerizare, finisati proteza in mod
obisnuit si verificati ca fibrele sa nu fie vizibile la

suprafata protezei.

1.C. REPARATIA PROTEZELOR

. Creati retentii pe suprafata ce urmeazd a fi

reparatd pe o arie suficient de mare si formati un

sant pentru consolidarea din fibre cat mai

aproape posibil de dintii protezei sau de

suprafata exterioard a protezei. Dacd nu folositi

folie atunci cand modelati fibra, realizati incizii de

subminare in sant.

Masurati lungimea fibrei cu ajutorul unei tije de

ceard.

Pliati usor fascicolul de fibre Stick inainte de

pozitionare.

Umectati aria ce urmeaza a fi reparaté cu lichid

monomeric si umectati fibra Stick conform

descrierii anterioare (consultati sectiunea

‘Umectarea cu acrilat’).

. Atunci cand fibra din sant este umectata
adecvat, umpleti restul santului cu acrilatul

N
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pentru reparatii si polimerizati conform
instructiunilor specificate de producator. Finisati
proteza in mod obisnuit.

SAU

. Dacé folositi folie de aluminiu StickFOIL pentru
modelarea fibrei, umectati fibra Stick
unidirectionald deasupra laturii rosii. Impaturiti
folia astfel incat fibrele sa fie usor de umectat
deasupra foliei. Umectati conform descrierii (vezi
sectiunea ‘Umectarea cu acrilat’).

. Rulati folia si modelati folia si fibra in forma dorita
(potcoavd, scobiturad).

. Adaptati folia si fibrele in interiorul santului. Nu
presati folia in santul de consolidare cu un
instrument ascutit in cazul in care apasati folia in
interiorul fibrei. Polimerizati conform indicatiilor
producétorului. Dupa polimerizare detasati folia si
creati asperitati pe suprafata consolidarii cu un cuter.

.Umectati aria reparatd si consolidarea din fibre
utilizand lichid monomeric inainte de a o aplica

N

w

~
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n sant si addugati acrilat pentru reparatii.
5. Polimerizati conform descrierii oferite de
producator. Finisati proteza in mod obignuit.

Reteaua de fibre StickNET se poate folosi, de
asemenea, la repararea ariilor subtiri, precum
locatia clemelor sau la consolidarea regiunilor
protezei ce se ataseaza la dintii restanti prin
aplicarea consolidarii direct pe acrilatul cu retentii.
Aplicati segmentele de fibre umectate in locatia
corectd, acoperiti acrilatul si polimerizati.

11 COROANE, PUNTI Sl FATETE

II.LA. PUNTE MARYLAND

1. Mésurati lungimea fibrei.

2. Umectati fibra (cititi sectiunea ‘Umectarea cu

rdsind’).

3.Indepaértati orice prag de pe model folosind

ceara si izolati modelul.

4. Pozitionati pe model fibra de consolidare Stick
umectata si foto-polimerizati. Structura trebuie
pre-polimerizata in acest moment timp de
aproximativ 10 secunde astfel incat sé devina
rigidd si sd isi mentind forma adaptata.
Aripioarele cu fixare pe suprafatd trebuie sé fie
atat de mari cat permite ocluzia, deoarece astfel
se extinde aria de adeziune si se imbunatéteste
forta adeziva.

. Dacé dintii sunt lungi, addugati la structurd un alt
fascicol de fibre sau adaugati o fibrd usor mai
scurta decat dintele in directia marginii
gingivale/incizale a corpului de punte. Aplicati

w

rasind intre straturile de fibre pentru a imbunatati
forta adeziva.

6. Acoperiti aripioarele si stratificati corpul de punte
utilizand compozit de fatetare foto-polimerizabil
si foto-polimerizati. Lucrarea se polimerizeaza
complet intr-un cuptor de polimerizare. Timpii
de polimerizare depind de tipul de compozit si
de cuptorul de polimerizare utilizat.

7. Apoi se finiseaza lucrarea si toate suprafetele se
lustruiesc, exceptand suprafetele ce vor fi atasate
la bont.

11.B. PUNTE TIP INLAY

1. Mésurati lungimea fibrei.

2. Umectati fibra (vezi ‘Umectarea cu rasind’).

3. Eliminati de pe model orice prag, utilizand ceara,
apoi izolati modelul.

4. Pozitionati pe model primul fascicol de fibre Stick
umezite si foto-polimerizati. Structura trebuie
pre-polimerizata in acest moment timp de



aproximativ 10 secunde astfel incat s se
rigidizeze si sa isi mentind forma adaptata.
Fascicolul de fibre trebuie extins pe toatd
lungimea pana la baza cavitatilor si sa
urmdreasca marginea gingivala in regiunea
pontica.

5. Aplicati un strat subtire de rasina pe prima fibra
pentru a imbunatéati forta de adeziune dintre
fascicolele de fibre.

6. Aplicati un alt strat de fibre deasupra primei fibre
si foto-polimerizati.

7. Aplicati rasind intre fibre si pozitionati fibrele
transversale pentru a sustine suprafata ocluzala
si cuspizii.

8. Sectiunea ponticd a puntii inlay se stratifica in
mod similar cu puntea Maryland si se foto-
polimerizeaza. Lucrarea se foto-polimerizeaza in
final intr-un cuptor de foto-polimerizare. Timpii
de polimerizare depind de tipul de compozit si
de cuptorul utilizat.

9. Apoi lucrarea se finiseaza si toate suprafetele se
lustruiesc, exceptand suprafetele ce vor fi atasate
la bont.

10. O structura combinatd ce contine fibre cu fixare
pe suprafata si fibre inserate intr-o preparatie de
cavitate oferd cel mai bun suport in cazul
structurilor ce se sprijina prin intermediul unui
molar, premolar sau dinte frontal. Un exemplu de
structurd este prezentat in figura.

11.C. COROANA

1. Mésurati si sectionati doud pana la trei portiuni
de StickNET de dimensiunile corespunzatoare.

2. Umectati reteaua de fibre (consultati sectiunea
‘Umectare cu rasind’).

3.Indepaértati orice prag de pe model utilizand
ceara si apoi izolati modelul.

4. Presati pe bontul de pe modelul izolat bucétile
de retea de fibre umectate utilizand un
instrument transparent StickREFIX L cu méner

din silicon si foto-polimerizati. Fiecare parte a
structurii trebuie pre-polimerizata in acest
moment timp de aproximativ 10 secunde astfel
incat sa se rigidizeze si sd isi mentina forma
adaptata.

. Puteti construi intreaga coroana cu compozit de
fatetare foto-polimerizabil inainte de a-I ridica de
pe model.

SAU

Umpleti aria marginala cu compozit fluid inainte de

finisare. Finisarea grosierd a marginii structurii

pentru coroana se poate realiza prin utilizarea unei
foarfeci sau a unei freze. Apoi reconstituiti coroana
cu compozit de fatetare foto-polimerizabil.

6. Coroana se polimerizeaza in final intr-un cuptor
de foto-polimerizare. Timpii de polimerizare
depind de compozit si de cuptorul folosit. Apoi
coroana se finiseazd si se lustruiesc toate
suprafetele, exceptand suprafetele care vor fi
atasate la bont.

w
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11.D. PUNTE CU COROANE CU ACOPERIRE

TOTALA

1. Coroanele cu acoperire totala din cadrul puntilor
sunt realizate din StickNET intr-o manieré similard
cu cea a coroanelor obignuite.

2.La puntile cu coroane cu acoperire totald, cadrele
coroanelor sunt interconectate cu fibre Stick.

3. Sectiunea pontica este confectionata ca sectiune
intermediard a unei punti inlay.

4. Puntea cu coroane cu acoperire totald se
stratificd, se finiseaza si se lustruieste in aceeasi
manierd ca o punte inlay.

II.LE. PUNTE CU SPRIJIN IMPLANTAR

1. Structura unei punti cu fixare pe implante este
confectionata din cadre StickNET pe bonturile de
implante pentru a le conecta pe acestea din
urma cu fibre Stick (Vezi capitolul ‘Puntea cu
coroane cu acoperire totald’ de mai sus).

2.Umpleti cu compozit fluid orificiile din structurd,
situate ntre fascicolele de fibre.

3. Puntea cu sprijin implantar este stratificata,
finisata si lustruitd ca o punte cu coroane cu
acoperire totala.

I.F. FATETA

1. Mésurati si sectionati doud straturi de tesatura
StickNET fibre.

2. Umectati bucatile de retea de fibre (vezi
sectiunea ‘Umectarea cu rdsind’).

3.1zolati modelul.

4. Presati segmentele de tesaturd de fibre pe
modelul izolat, utilizand un instrument cu maner
de silicon transparent StickREFIX D pe latura
neteds si foto-polimerizati. Fiecare parte a
structurii trebuie pre-polimerizata in acest
moment timp de aproximativ 10 secunde astfel
ncat sa se rigidizeze si sa isi mentina forma
adaptata.

5. Fateta este finisatd si lustruitd in mod similar unei coroane.

11.G. PUNTE PROVIZORIE CONSOLIDATA

1. Bonturile sunt consolidate utilizand reteaua de
fibre StickNET. Sectiunea pontica este
consolidata utilizand un strat de fascicole de
fibre ce se extinde deasupra bonturilor. Masurati
si sectionati doua bucati de retea StickNET si un
manunchi de fibra Stick de dimensiune
corespunzdtoare. Redati in ceard replica puntii si
realizati un model din silicon pe baza acesteia.
Scoateti ceara din model.

.Umectati fibrele pe StickFOIL sau pe o folie de
plastic (vezi sectiunea 'Umectarea cu acrilat’).

.Modelul realizat dupd puntea din ceard se umple
cu acrilat si o cantitate adecvata de fibre pentru
consolidare Stick umectate cu un amestec de
pulbere si lichid de acrilat se aplicé peste acrilat.
Dacé este necesar se poate aplica o a doua
consolidare deasupra primei fibre Stick. In ariile

N
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bonturilor se aplicd segmente de StickNET
suficient de mari, umectate cu acrilat pulbere-
lichid.
. Modelul se aplicé peste modelul izolat si se
preseazd in jos.
.Introduceti modelul intr-un vas cu presiune
pentru polimerizare. Polimerizati conform
indicatiilor oferite de producator.
Dupa polimerizare finalizati puntea in mod
obisnuit si verificati ca fibrele sa nu fie vizibile la
suprafata puntii.

~

w
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11.H. COROANA PROVIZORIE

Procedura este similara cu puntea provizorie, dar se
realizeaza folosind doar fibre pentru consolidare
StickNET.

SFATURI PENTRU UTILIZAREA FIBRELOR CU
COMPOZITE FOTO-POLIMERIZABILE
« Structurile din fibre Stick pot fi fixate pe suprafata

unor bonturi de punte si/sau prin aplicarea
fibrelor pentru consolidare din fibrd de sticla in
cavitatile preparate. O structurd combinata ce
contine atat o aripioara cu fixare pe suprafata cat
si fibre in cavitate oferd cel mai bun efect de
sustinere in cazul structurilor care se sprijind prin
intermediul unui molar, premolar sau dinte
frontal.

Toate coroanele si puntile trebuie realizate pe un
model din gips dur, obtinut pe baza unei
amprente de precizie. Pentru a vd asigura ca
modelul master nu se sparge, cadrul poate fi
realizat pe un model duplicat.

Cand realizati coroane si punti de tip inlay sau cu
acoperire totald, pe modele se redau spatii subtiri
pentru adaptarea cimentului. Toate pragurile
marginale trebuie acoperite cu ceard pe model.
Marginile nu trebuie acoperite cu ceard. Ceara
trebuie sa fie cat mai tare posibil, astfel incat sa
nu inmoaie modelul pe suprafetele de adeziune

in timpul polimerizarii fibrelor.

Tnainte de realizarea structurii, se poate crea
suficient spatiu de igienizare in orificiile
aproximale utilizand ceara.

Suprafetele lucrérilor tip coroana sau punte care
vor adera la bonturi nu trebuie acoperite cu
compozit astfel incat structura IPN a fibrelor Stick
si StickNET s& poats fi utilizata. In rest peste tot
fibrele trebuie acoperite cu compozit.

Fibrele se pot adapta utilizand multe instru-
mente, cum ar fi instrumentele transparente
StickREFIX D sau StickREFIX L cu méner din
silicon, o matrice individualizata realizatd din
silicon transparent (ex. Memosil), instrumente
manuale (StickCARRIER sau StickSTEPPER) sau
folii din plastic.

La adaptarea fibrelor Stick si StickNET, acestea se
pre-polimerizeaza timp de cel putin 10 secunde
de-a lungul intregii lor lungimi, astfel incat sa se
rigidizeze in forma doritd. Dupa pre-polimerizare
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fibrele se pot scurta cu freze sau se pot
foto-polimeriza in continuare.
Dacé este necesar sa adaptati structura de fibre
ntr-o etapd ulterioard (pentru a adauga fibrg, a
repara structura sau a face loc pentru compozit),
structura de fibre trebuie curatata prin suflare cu
aer si reactivata cu rasina (ex. StickRESIN).
Structura de fibre se activeaza cu rdsind pura.
Timpul minim de activare recomandat variaza
intre trei i cinci minute.
« Polimerizarea finala se face in cuptorul de
foto-polimerizare. Timpul final de polimerizare
depinde de tipul compozitului folosit la fatetarea

coroanei sau a puntii si de tipul cuptorului folosit.

111 CIMENTAREA CONSTRUCTIILOR DE FIBRE
REALIZATE PE MODEL iN LABORATORUL
DENTAR SAU iN CABINET

Pregatirea lucrarii protetice:

1. Verificati ca fibrele sa fie vizibile pe suprafetele de cimentare.

Nota: Fibrele trebuie sa fie vizibile pe suprafetele
de cimentare ale lucrarii, astfel incat caracteris-
tica de retea polimerica cu interpenetrare unica
(IPN) a fibrelor sa fie utilizatd pentru a crea o
adeziune sigurd. Acest lucru este important in
special in zone cu fixare pe suprafata.

2.Indepaértati orice restaurare provizorie i verificati
adaptarea lucrarii.

3. Pre-tratamentul protetic

a) Utilizati o freza de carbon pentru a crea asperitati
pe suprafetele ce urmeaza a fi cimentate. Clatiti
cu apa si uscati suprafetele.

Nota: Nu folositi sablarea cu pulbere in cazul
fibrei StickNET.

b) Aplicati un agent de adeziune pentru smalt (de
exemplu StickRESIN) pe suprafetele de adeziune
cu retentii in scopul activarii, protejati-l de
lumina si lasati-1 sé fsi faca efectul timp de 3 pana
la 5 minute (puteti folosi de exemplu un capac
metalic pentru protectie impotriva luminii).

Indepértati cu atentie agentul de adeziune in
exces cu ajutorul unui jet de aer, deoarece un
strat prea gros de agent adeziv impiedica
adaptarea perfecta a lucrarii. Foto-polimerizati
agentul de adeziune timp de 10 secunde inainte
de cimentare
Nota: Agentul de adeziune utilizat pentru
activarea suprafetei de cimentare a constructiei
de fibre trebuie sa fie pe baza de monomer sinu
trebuie sa contina solventi (acetond, alcool, apéd).
Agentii adezivi inclusi in ambalajul cimenturilor
compozite nu sunt in mod necesar adecvati
pentru activarea suprafetelor de cimentare ale
lucrérii de fibre.

Pregatirea dint

4. Curdtati cu apa si pasta zonele cu fixare pe
suprafata.

5. Demineralizati suprafetele dintilor pe o zond
extinsa conform indicatiilor producétorului.
Timpul de demineralizare a smaltului pentru




zonele cu fixare pe suprafata este cuprins intre 45
si 60 de secunde utilizand acid ortofosforic 37%.
Clatiti cu apa si uscati suprafetele dentare.
Realizati adeziunea dintilor conform
instructiunilor oferite de producatorul
cimentului.

Nota: intotdeauna cand este posibil, folositi o
diga pentru a mentine uscat campul de lucru.
Cimentare:

7. Aplicati un ciment compozit cu prizd duald sau
chimica pe suprafetele de cimentare ale lucrarii si
pozitionati lucrarea.

Nota: Utilizati cimenturi compozite cu prizd duala
sau chimicd pentru a cimenta lucrarea din fibre.
Cimenturile fosfat si cele ionomer de sticla NU
sunt adecvate pentru cimentarea lucrarii din fibre.
Indepértati cimentul in exces si aplicati pe zonele
marginale un gel inhibitor de oxigen (ex. gel cu
glicerind).

. Foto-polimerizati cimentul cu prizd duald

o

©
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conform instructiunilor date de producator.
10. Verificati si ajustati ocluzia. Finisati. Atentie sa nu
sectionati fibrele cand finisati zonele aproximale.

DEPOZITARE: Depozitati produsele Stick si StickNET
n conditii uscate la o temperatura sub 25°C.

AMBALARE

Rezerve:

Stick: fascicol de fibre 4 x 15 cm

StickNET: 3 folii de fibre de 30 cm?
StickREFIX: 3 x StickREFIX L ; 3 x StickREFIX D
instrumente cu maner din silicon

ATENTIE: Echipamentul personal de protectie
cum ar fi manusi, masca si ochelari de protectie
trebuie utilizat intotdeauna. Rasina nepolimerizatd
poate cauza la anumite persoane sensibilizarea
pielii la acrilate. Dacé pielea dumneavoastrd intrd in
contact cu rdsina, spalati bine cu apa si sapun.

Evitati contactul materialului nepolimerizat cu
pielea, membrana mucoasa sau ochii. Se
recomanda folosirea manusilor nepudrate in cazul
manevrdrii produselor Stick si StickNET.

NOTA: Produsele Stick si everStick® trebuie utilizate
clinic cu atentie, iar pacientul trebuie atentionat sa
nu abrazeze suprafata de fixare pentru a evita
expunerea la fibrele posibil iritative.

Unele produse mentionate in aceste Instructiuni de
Folosire pot fi clasificate ca periculoase conform
GHS. Familiarizati-vd intotdeauna cu fisele cu date
de siguranta disponibile la:
http://www.gceurope.com

Pot fi obtinute de asemenea si de la distribuitorul
dumneavoastra.

Revizuit ultima data: 06/2018
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APMUWPYIOLLEE CTEKJIOBOJIOKHO CTUK U HbIX 1 BpPEMEHHbIX KOHCTPYKLMIA:

CTUKHET

Stick 1 StickNET — 3T0 BONOKOHHble ycunuteny,
M3roTOB/IEHHbIE M3 CTEKTOBOJIOKOH 1 BbICOKONOPW-
CTOW NONMMEPHOI MaTPMLbl; NPeAHa3HayeHbl 4na
YCUNTEHUA aKPUTOBbIX 1 KOMMO3UTHbBIX KOHCTPYK-
LniA, NCNOMb3yemblX B CTOMATONOM K. 3T
yeunuTenn moryT 6bITb MCMOB30BaHbI C NAacTMac- .
CaMn 1 KOMMO3NTaMK, UME WM CBETOBOE,
XUmm4yeckoe nnm ﬂBOV\HOe OTBEPXKAEHME, a TakK Xe
C aKPWNOBBIMM MAacTMAacCcamm B GopmMe «MopoLIOK .
— XMOKOCTb». JleHTa 13 OHOCTOPOHHE HamnpasneH-

HbIX BOMOKOH Stick npraaét npoYHocTb 1

YCTONYMBOCTb MaTepUany B COOTBETCTBUN C
Hanpas/IeHHOCTbIO BO/TOKOH. BonokoHHas ceTka
StickNET gobasnset matepuany npoYHOCTb 1
)/CTOIZLH/IBOCTb B HECKONbKNX HAMpasieHuAX.

MokasaHua K X

ycunutenen Stick n StickNET gns noctosH-

YcuneHne HOBbIX YaCTUUHBIX UM MOMHBIX

CBHEMHbBIX MPOTE308.

0 YcuneHuve npoTe308, GUKCMPYembIX Ha
nMnnaHTaTax.

0 YcuneHve npoTe3os B 06nacTv Kpennexua
KNnammepoB WK aTTa4MEeHTOB.

PemMoHT npoTesos

Ycunervie CbEMHbIX OPTOAOHTUYECKIX

nNpUCnocobneHwnit.

Mocrosmqu\e NpOTe3bl, N3rOTOBIEHHbIE B

naboparopuu

0 MoCTOBMAHBIE MPOTE3bl C DrKCaLMel Ha
BKNaAKn

0 MocToBugHble npoTtesbl Maryland

o CTaHﬂapTHble MOCTOBMAHbIE NPOTE3bI C
OMopPON Ha KOPOHKM

0 MocToBMAHBIE MPOTE3bI, PUKCHPYEMBIE HA
MOBEPXHOCTb MHTAKTHOrO 3y6a

0 KoMbrHaLwA 13 BbILE YNOMAHY TbIX

KOHCTD)/KL\VH;I, CMelllaHHble MOCTOBMAHbIE
npotesbl
0 MocToBuAHbIE NPOTE3bI, GUKCUPYEMble Ha
UMnaaHTaTax.
« KopoHku
0 ObbluHbIe KOPOHKM
o WTndThl, ONOPHBIE CEPALIEBNHDI, WITUTOBBIE
KOPOHKM
« QaceTku (BUHMPSI)

OpHOCTOPOHHE HanpasneHHble BONOKHa Stick
npeiHa3HavaioTCA ANA yCUNeHNA MOCTOB,
WTUTOBBIX KOPOHOK 1 NPOTE308B. BonokHa Stick
0COBEHHO XOPOLLO NOAXOAAT [ANA YCUNEHA
TONCTBIX KOHCTPYKUMIA. BonokoHHas ceTka StickNET
npesHasHayaeTca ANA yCUneHna KOPOHOK,
CHEMHBIX KOHCTPYKLWIA, yCUneHna dukcaumum
aTTauMEeHTOB CbEMHbBIX NPOTE308, V1 PYIVIX TOHKMUX
yacTell IpoTe30B.



MPOTUBOMOKA3AHUA

B peqkux cyyanx y HEKOTOPbIX NaLyieHToB
HabnloaeTCA NoBbIleHHasA UyBCTBUTENbHOCTb K
matepuany. B cnyyae BO3HUKHOBEHWA NOAOOHbIX
annepryeckyx peakLuii HemeNeHHo npekpaTuTe

CTOMATONOMMYeCKNE KOMMO3NTHBIE LIEMEHTbI Ha
OCHOBE METaKPW/IaTOB (CBETOOTBEPKAAEMbIE,
XMMUYECKOrO OTBEPXAEHNA U IBOMHOMO OTBEPX-
nexus)

MATEPUAJIbI ANA MOYUHKU PECTABPALIUNA,
BbIMOJIHEHHbIX C MPUMEHEHUEM APMUPY-
IOWErO CTEK/TOBOJIOKHA Stick U StickNET

1CMoMb30BaHWe MaTepyrana u 0bpatutech K spavy
COOTBETCTBYIOLIEN Cnelnanm3aunm.

MATEPUAJIbI ANA NPUMEHEHNA B KOMBU-
HALIUU C APMUPYIOLLUM CTEKJTIOBOJTIOK-
HOM Stick U StickNET

* aKpWIOBble MIacTMacChbl 41A N3roToBNEHNA
6a31CoB NPOTE30B (XONOAHOIO OTBEPHKAEHUS,
ropAYero oTBepKAeHNA, MUKPOBOJTHOBOTO
OTBEPX/EHWA 1 CBETOOTBEPXAAEMblE)
CTOMATONOrNYeCKmne KOMNO3nTbl Ha OCHOBE
MeTakpwuiaTos (CBeTOOTBEp*ﬂaeMb\e, Xnmmye-
CKOro OTBEPXKAEHNA 1 IBOVHOIO OTBEPMKAEHUSA)
MeTaKpwu/aTHble 1 akpuIoBble nnacTmaccol/
MOHOMEPbI, @ TaKXe NoInMmeprsyemble adre3vsbl

MocToBMAaHbIE NPOTE3bI:

MOHOMEepPHasa XNAKOCTb, Nn aLll'e?MBHbH;I
nparimep, BXOAALLMIA B COCTaB KOMMNeKTa
aprnosoM nnacTMaccCbl ANAa N3rotoBneHnAa
6a3ncos NpoTe3os

AKpPUNOBbLIN MOHOMEP, NOMTyYaeMbl nyTem
CMelnBaHMA NOPOLWKa W KMAKOCTA

pecraBpay ns

CTOMATONIOrN4eCKNX KOMMNO3NTOB Ha
MeTaKpunaTHoi OCHoBe:

aAresvebl, He Cofepxallie pactsopureneil
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HAYAJIbHbIE CTAAUU

MPOMUTKA BOJIOKOH

1.MPOMUTKA AATE3UBOM

« MMpu paboTe c aaresvisom v matepuanamm Stick n
StickNET pekomeHayeTca Ncnosnb3oBaHve
nepuatok 6e3 Tanbka.

BornokHa Stick 1 StickNET, nponuTaHHble
AAresnBomMm, NCMOMb3yTCA CO
CBETOOTBEPKAAEMbIM O6J'H/IL(O BOYHbIM
KOMMO3NTOM B Pas/inyHbIX KOPOHKOBbLIX 1
MOCTOBbIX KOHCTPYKLMAX.

« [InA NpONUTKM Matepranos nnHenku Stick
noaxoAunT nioboit agresns (Hanp. StickRESIN), He
coaepxalumnit pacTsopuTenen: aueToHa, cnvpra
vnu Boabl, U HanonHutenein. HUKOTAA HE
NCNONb3YNUTE OQHOITANHbBIV AATE3UNB
VAN NPAVMEP ANA NPONUTKN
MATEPUANOB STICK.

[1nA nponuTkK BonokHa Stick ncnonb3syiite
NPUMEPHO OfIHY Kanio are3vsa Ha ofuH




CaHTUMETP ONNHbI, @ ANA NPOMUTKN CETKN
StickNET — ofHy Kannio aaresusa Ha KBafpaTHbli
caHTMMeTp. Yem bonblue aaresnsa, Tem nerde
MPONMTbLIBAOTCA BOJTOKHA.

BornokHa Stick 1 StickNET yaobHo nponuTeiBath
Mexay ABYMA KyCOUKamM NAacTUKOBOW NNEHKM
WN B MaNneHbKOM NNacTUKOBOM NakeTnke (PVIC.
1a v 1b). MorHKTe NponuTaHHble BONOKHa Stick
Kak MUHUMYM ABe MUHYTbI. StICKNET TaK xe
MOXHO CKPYTUTb B TPYOOUKY ANfA YCKOPEHMA
NPONUTKK; BPeMA NPOMUTKIM B 3TOM Clly4ae
npubnn3nTensHo 10 MUHYT. Be3 akT1BHOM
MaHMNynALMKM AOCTAaTOYHAA NPONNTKa obowx
MaTepvanos 3aHMMaeT NPUMEPHO 30 MUHYT.
[Mpu AOCTaTOUHOW CTENEeHN NPOMNUTKM BONOKHA 1
M1acTMaccoBas MaTpuLa CTaHOBATCA MOYTH
npo3payHbiMy (Puc. 2a n 2b). Takxe nocne
MPONUTKN BOMOKHA NTerko OTAeNATCA ApYyr OT
Apyra.

« 3awwwanTe NPoNUTaHHbIe BONOKHA OT

ronagaHua cseTa Bo K3bexaHve ux
npexnaespemMeHHoN noaumeprsaLmum.

2.MPOMUTKA AKPUJTATOM

« MMpu pabote ¢ akpunatom n matepuranamu Stick v
StickNET peKomeHayeTca 1cnosnb3oBaHve
nepuatok 6e3 Tanbka.

« TponuTaHHble akpunaTom BonokHa Stick n StickNET
VCNONb3yTCA ANA YCUIEHUA NPOTE30B, CbEMHbBIX
OPTOAOHTUYECKMX NPUCNIOCOBNEHNI, 1 ANs
BPEMEHHbIX KOPOHOK 1 MOCTOBWHbIX MPOTE308.

« Mpu ycuneHnn aKkpunosbiX naacTmacc gna
NPONNTKMN MaTepuanos nuHenku Stick

6 Bcerga nc Tb CMeCb
aKpunaTHOro MoHomepa U nopotuka (Puc.
3). EC/IM MCNonb308aTh TOMBKO XUAKMA
MOHOMEP, TO MONNMePM3aLMOHHAA ycaaKa
3Ha4YNTENbHO 6om>we, 4em npuv NCrnosib3oBaHnm
CMECK NOPOLIOK — XMAKOCTb. CMeCb MOPOLLOK
— XUAKOCTb OMKHa ObITh TEKyUeld, 4Tobbl cMech

ycnena B J0CTaTOYHON CTeNeHV NponuTaTL
BOJIOKHa Npex/e, Yem OHa 3aTBepAeeT.

[InA ycKopeHusa NponuTbiBaHKA akkypaTHO
norHuTe BONOKHO Stick nepea nponutkoi (Puc.
4).

Vicnonb3yite npu NnponuTke antomM1HUEBYIO
donbry StickFOIL (Puc. 5), nnactvkosble
NNACTUHKN UV CUNVKOHOBbIE GOPMOYUKM.
MOXHO aKKypaTHO NPUAABUTL BOIOKHA
wnaTenem AnA yCKOpeH1s NpornuTKu.

Mpu NPOMNMTKe BOIOKOH C MOMOLL{bIO akpuaTa
XONOAHOrO OTBEPKAEHNA BPEMA NPONUTKN ANA
BOJOKOH Stick v StickNET cocTasnsieT o1 2 go 7
MUHYT B 3aBUCUMOCTU OT MapKu akpunata. Mpu
NPONWTKe Xe akpKnaTom ropaYero oTBepxaeHna
BPEMA MPONUTKM OT 2 40 15 MUHYT, ONATb Xe B
33BMCMMOCTV OT MapKu akpunara. lpasunbHoe
BPEMA NPOMUTKY aKpYNaToM MOXHO HalTh B
PYKOBO/ACTBE MO 3KCMyaTaLmy akpunata,
npefoCcTaBeHHOM KOMMNaH1e-Npor3soanTe-
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nem.
MpaBunbHO NponMTaHHbIe BONOKHA
6bITb Tblo PbITbI

p THOW cMecbio, n 6 i uBer
MaTpuLbl o6peTaeT UBET NCNO/Ib3yemMoro
akpunara (Puc. 6). Kpome T0oro, BONoKoH-
HbI ny4oK Stick cnerka pacuwmpsnercs,
KOrfja aKpunaT HanonHAeT NPOCTPaHCTBa
MeXAy BOJIOKHaMM.




YCTAHOBKA U KOJINMECTBO
NCNOJIb3YEMbIX BOJIOKOH.

[1Be BOMOKOHHbIX NeHTbl Stick nnm 3 cnos
BONOKOHHO ceTkK StickNET 06bluHO obecneursa-
10T JOCTATOYHBIN KNMHWUYECKNIA yCUAMBAIOLWNIA

3¢ dekT. OiHaKO MOXHO elyé 6onbLue YCUANTb

KOHCTPYKLYIH0, 1063B1B AOMONHUTESbHbIE BOMOKHA.

YevnuBatowmin 3GGEKT TaK e 3aBUCHT v OT
NPasVNbHOW YCTaHOBKM BONOKOH. BONOKHO
HeobxoarMo nomelLaTb Kak MOXHO Brivxe K
npeAnonaraemow ToO4YKe Havana u3noma, nog
NPaBUIbHbIM YTIOM K HanpasneHuio npegronarae-
MOrO MPOAOIIKEHWA M3NTOMa.

KOHCTpyKLMA 113 BONOKOH Stick MoxeT BbiTb
3adrKCMpOBaHa Ha MOBEPXHOCTAX ONOPHBIX 3y60B
MOCTOBMAHOIO NPOTE3a, WA e YCTaHOB/EHa B
oTnpenap1posaHHbie nonocT. CMeluaHHan
KOMOMHaLA 0601x BapuaHTOB obecneursaeTt
HaWy YL ONOPHBINA IGHEKT B KOHCTPYKLMAX,

DUKCHPYIOLMXCA Ha MOnAPaX, NPEMONAPaX Unn
KAnblkax. BONOKOHHasA KOHCTPYKLMA MOXeT BbiTb
3apuKCMpOBaHa Ha WEUHYIO, A3bIYHYIO /MK
KeBaTesbHYI0 NOBEPXHOCTb, B 3aBMCHMOCTY OT
KAMHWYeCKon crTyauvv. B mecTe )keBaTenbHoro
KOHTaKTa p BbICOTa [

0 Ta, HaKkna OHa
BOJIOKHO, cocTaBnsAeT 1.5 MM, 4ToObl KOMMO3UT He
OTKONOJCA OT BOMOKOH. ITO HGOGXOLMMO YunTbiBaTb
NpY NAaHYPOBAHNM BONOKOHHOW KOHCTPYKLIMW.




Konnuecreo npomexxyTouHbIx n
BOJIOKOHHbIX JIEHT B MOCTOBUAHbIX NpoTe3ax
X C UC!

P

Hnem matepmanos Stick:

®uKcupyemble MOCTOBUAHDIE NPOTE3bI

¢poHTanbHoOM rpynnbi 3y608:

« 1 npomexyTouHoe 38eHO (MpoTes 13 3
371EeMEeHTOB): 1 BONOKOHHas fieHTa Stick

« 2 NPOMEXYTOUHbIX 3BeHa (NpoTe3 13 4
371eMEHTOB): 2 BOTOKOHHbIE NeHThI Stick

« 3 NpoMeXyTOUHbIX 3BeHa (NpoTe3 n3 5
371eMEHTOB): 3 BOTOKOHHbIE NeHThI Stick

AnctanbHas rpynna 3y6os*:

« 1 npomexyTo4Hoe 38eHo (MpoTe3 13 3
3/1€MEHTOB): 2 BOTOKOHHbIE NeHThl Stick

+ 2 NpOMeXyTOYHbIX 3BeHa (NpoTes 13 4
3/1€MEHTOB): 3 BONIOKOHHbIE NeHThl Stick

+ 3 NpOMeXyTOYHbIX 3BeHa (NpoTe3 n3 5
371€MEHTOB): 4 BONIOKOHHbIE NeHThl Stick

Makc| TBO np yTou-
HbIX 3B€HbeB - 3.

K TBO NPOMEXXYTOUHbIX 3BEHbEB N
X IEHT B KOHC MoCTOBUA-
HbIX NpoTe3ax, X € UC

BaHuem maTtepuanos Stick:

@OpoHTanbHasA rpynna sy6os:

1 NPOMEXyYTOUHOE 3BeHO (NPOTE3 U3 2 31EMEHTOB):

2 BONOKOHHble neHTbl Stick

AnctanbHas rpynna sy6os*:

1 NPOMEXYTOYHOE 3BEHO (NPOTe3 13 2 31eMEHTOB):

3 BONOKOHHbIe neHTbl Stick

MaKcumanbHoe KoNM4ecTBO NPOMeXyTou-
HbIX 3BeHbeB - 1.

* MoCTOBWAHbIE KOHCTPYKLIMM Ha XKeBaTebHbIX
3ybax BCceraa AOMKHbI ObITb YCUNEHbl KOPOTKNMY
nonepeyHbIMIU BOOKHaMY, MOMeLLaeMbIMU MOZ,
OKK/I03MOHHYI0 MOBEPXHOCTb (PUC. 7).

** [106aBnAs KyCOUKM BONOKOHHOM ceTkm StickNET
MO YrNom B 45°, MOXHO AOCTVYb eLé 6onbluero
ycvnvisaiolwero sddekTa (Puc. 8).

*** MecTo npaMoro 4o6aBneHuns oTAeNbHOro 3y6a
K NpoTe3y JO/KHO ObiTb YCMNEHO BOMOKHOM Stick.
ToHKWe 6OKOBbIE YHaCTKM — 1 Y4aCTKM Npuerato-
Ve K KpaeBbiM 3y6am (Kpas YaCTUYHbBIX NPOTE30B),
aTTaUMeHTbI M aTTaUMEHTbI 113 UMMNAHTOB — JOMK-
Hbl 6bITb YCUeHbl € nomolLLbio StickNET.

KopoHku: ** OT 2 po 3 StickNET cnoée

Yeunenue nonHoro nu

HpOTE3b\' *H 4aCTUYHOro NpoTesa

1 nyyok Stick noa NpoTesHbIi 3y6 Ha ANUHY PACCTOAHNA MEXTY
ANCTaNbHBIMK KpasMi 0601X NPEMONAPOB

YcuneHuve kpaes npotesa

OT 2 po 3 cnoés StickNET matepuana Haa nuHuen nepenoma




WHCTPYKLUMU NO NPUMEHEHUIO

IMPOTE3bl

1.A. BOJIOKOHHOE YCUJTIEHUE CbEMHbIX

NPOTE30B

1. Cenaiite OTTUCK GOPMbI W ANMHBI BONOKHA C

3yBHOM Ay C MOMOLLBIO BOCKOBO NMPOBONOKM.

2.Cpenatite GOPMOUKY AN1A BONIOKOH B CUIIMKOHE,
B/aBWB B HErO BOCKOBYIO MPOBOSOKY. [1nA
obneruexus MaHUNYNAUNN, MOXHO cAenatb
HECKO/bKO HaZlpe30B B yrny6neHnmn ¢ momoLLbio
dpesbl. IT0 yaepKMBaeT BONOKHO Ha MecTe BO
BpPEeMaA NPOMUTKK.

. PacnpamunTe BOCKOBYIO NPOBOOKY M OTMEPbLTE

HEOOXOAVMBIN OTPE30K OAHOCTOPOHHE

HanpasneHHON BONOKOHHOWM NeHThl Stick.

[TomecTuTe BONOKHO B GOPMOUKY UK B

anomuHmresyio donbry StickFOIL n nponuTaite

€ro akpmiaTom XonoaHoro otsepaeBaHnAa

(cornacHo nyHKTy «[1ponunTKa akpunaTom). Ecnn

w

B

NCnonb3yeTe anioM1HreByto Gonbry,
nepenoxurte NponuTaHHble BOIOKHA B
CUIMKOHOBYIO GOPMOUKY NOCE MPOMUTKM.
. MoKpoliTe BONOKHa rOTOBOW TEKYYEl akprnoBoit
NacTMaccow, NPUroToBNEHHOM B COOTBETCTBUN
C HCTPYKLMAMM MPOV3BOAMTENA.
MonumepusyiTe akpynoByto NNacTMaccy 1
BOJIOKHa B COOTBETCTBUN C MHCTPYKLUNAMN
npownssoauTens.
BosbmuTe nonnmepursosaHHbIil BONOKOHHbIN
ycunutens 13 GOPMOUKM U NPOW3BEAUTE ero
OKOHUaTeNbHyt0 06paboTKy C MOMOLLbIO GPe3bl.
CoxpaHuTe GOPMOUKY And AanbHERWero
NCNOSb30BaHMA.
7.MponuTaiiTe WepoxoBaTblii BONOKOHHbI
YCUNUTENb XUAKAM MOHOMEPOM Cpasy nepes
YCTAaHOBKOW.

w

o

BOMOKOHHBIN ycunmnTens NofKoBoobpasHoi Gopmbl
MOKHO MCNONb30BaThb A/1A N3roTOBNEHMA HOBOIO
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npoTesa uau Ana pemoHTa CTaporo. Bel MoxeTe
3aroToBWTb UX BNPOK ANA Gyayumx pabor. Mpu
bopmoBoYHOI paboTe Bbl MoxeTe n3bexatb
HEHY>KHBIX IBUXEHWI «TTOAKOBKIY, 3apUKCMPOBaB
€€ K OCHOBaHMIO 3y6OB NPOTE3a C MOMOLLbIO
akpunata xonoaHoro otsepxaeHns. OcobeHHo 370
HeobxoAnMo Npy GOPMOBKE METOAOM BMNpPbICKa.

I.B. YCUNEHUE NPOTE30B

1. OTMepuBaH1e AN1HbI OAHOHANPaBNeHHOM
BOJIOKOHHOI N1eHTHI Stick € MOMOLLbIO BOCKOBOWA
NPOBONOKK 1 €€ nocneayoLwan NponuTKa yxe
onvcana sbille (8 pasaene «BonokoHHoe
YCUEHNe CbEMHbIX MPOTE30BY); NPOMUTKA B
AaHHOM ClyYae Npon3BOANTCA akpUIaToM
ropAYyero oTsepXaeHnA. BONOKHO MOXHO
NPONWTaTh, 3aXaB ero Mexay ABymsa
NNaCTUKOBbIMK NAACTUHAMM.

.Tocne npobHo ycTaHoBKM paboTsl B KioBeTe
NPONUTaHHYIO BOIOKOHHYIO NNEHTY NepeHoCuM B

N

KIOBETKY. Bo nszbexarue CMeleHMA BOTIOKOHHOIO

rnyyKka Bo BpPeMA MaHWUNynALuy, Bel MoxeTe
cpenatb yrnybneHve Unv Hafpes Ha akpunate
BAOMb 3yOHOW Ayrvt. [INA ynydleHns agresum
MOMHO MCMOMb30BaTb XMAKOCTb MOHOMEPa ANA
NPONUTKK 3TOTO YrNybnenus vnv Hagpesa nepea
TeM, KaK YCTaHOBWTb BOMIOKOHHYIO NIEHTY.

3. BOMOKOHHYI0 NEHTY HEOOXOANMO YCTaHOBWTH

COrNacHO UHCTPYKUMAM, IaHHbIM B pasfene
«YCTaHOBKa W KONMYeCTBO MCNOoNb3yemblx
BOJTIOKOH».

4. Mocne nonumMepw3sauum, OTNOAVPYITe NpoTes

OKOH4aTeJIbHO 1 NpoBepbTe, YTOBbI BOSIOKHA HE
BbIXOAW/IM Ha MOBEPXHOCTb NpoTesa.

1.C. PEMOHT NPOTE30B

1. 3arpy6uvTe NOBEPXHOCTU, MOANEXALME PEMOHTY,
nyyle Ha Yy Tb 6OMbLIEN NOBEPXHOCTY, YeM
HepfocTatouHo nnowaan. Caenaite yrnybnexva

ANA BOIOKOHHOTO YCUIUTENA Kak MOXHO bnvxke K

~

3ybam NpoTesa Unmn Hapy»KHOM NOBEPXHOCTH

npotesa. Caenaiite Haceyku 8 yrnybneHun, ecam

Bbl He ncnonb3yeTe Gponbry Npy MOAENNPOBAHUM

BONOKHa.

OTMepbTe BONOKHO HYKHOW A/IMHbBI C NOMOLLbIO

BOCKOBOW MPOBOSIOKM.

. Cnerka 13orHuTe BONIOKOHHYIO NeHTy Stick nepen
YCTAaHOBKOW.

. TToKpoWiTe peMoHTUpYyemyto pabouyto
NOBEPXHOCTb XMAKMM MOHOMEPOM U
nponuTaiTe BoNokHo Stick cornacHo
VHCTPYKUMAM, NpVBeAEHHbIM B pasaene
«[ponwnTKa akpunaTom».

. Koraa BONOKHO B yrnybneHunu yxe JOCTaToOuHO
NpONMTanoch, 3anonHuTe yrnyénexve
AKPWIOBOW NNACTMACCON 1 NOAUMepU3yinTe
COMacHO MHCTPYKUMAM NPON3BOAUTENA.
OKoHuaTeIbHO OTNOANPYTE NPoTe3.

nnu

1. Ecnv ansa mMofennpoBanma BONOKHa Bbl

I
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w
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ucnonb3yete aniomuHvesyio donbry StickFOIL,
nponuTanTe OAHOHANPaBneHHOe BONOKHO Stick
10 NOBEPXHOCTM KPACHO CTOPOHbI. M30rHnTe
donbry Tak, 4To6bl BOOKHA 6B Nerko
nponuTaTh Ha donbre. MponuTaiTe cornacHo
WHCTPYKUMAM U3 pasgena «[1ponunTka akprnaToms.

. ObepHuTe Gonbry BOKPYr BONOKOHHOM NEHTbI 1

cmopenvpyiTe Gonbry BMECTe C BOOKHOM B
Hy»KHY10 GOpMY (MOAKOBKA, eN060K).

Ynoxute Gonbry BMecTe C BONOKHOM B
yrnyénerwe. Mpu 3Tom He BAaBnMBaiTe Gonbry
OCTPbIM MHCTPYMEHTOM, YTOBbI HE BAABUTH
bonbry BHyTPb BONOKOHHOM NIEHTHI.
[onrmepusyiite COrNacHO NHCTPYKLMAM
npowssoguTena. locne nonvmepusaumm
CTAHWTE C BONIOKHA Gorbry v 3arpybute ero
MOBEPXHOCTbH C MOMOLLbIO pe3bl.

.MponuTaite peMoHTMPYeMbI y4acTOK 1

BOSTIOKOHHbIN yennuTenb XMAKMmM MOHOMEPOM,
npexnge 4em yCTaHOBUTb YCUITESb 1 3aMO/THNTb

yraybnexve akpunosow NnacTMaccon.

5. Monumepusyite COrNacHoO MHCTPYKLMAM
npoussogntens. OKoHYaTebHO oTNoNNpyiTe
npores.

BonokoHHyo ceTky StickNET MOXHO 1cnonb3osaTth
ANA PEMOHTA TOHKKMX Y4YaCTKOB, TaKMX Kak, Harnpumep,
y4acTkmM d)MKCaLLl/IVI aATTAYMEHTOB, UV ANA YCUNeHna
MPOTE3HBIX YacTel NpUneraloLyx K Kpaesbim 3ybam,
YCTaHaBMBasA BONIOKOHHbIV YCUMTENb HeMocpea-
CTBEHHO Ha 3arpybneHHyto NoBEPXHOCTb akpuna.
[TomecTnte NPOMUTaHHbIE KYCOYKM BOOKOHHOMN
CeTKW Ha COOTBETCTBYIOLME YHACTKM, NOKPOITE 1X
AKPWNOBOW NNACTMACCON 1 NONUMEPHU3YyATE.

11 KOPOHKIN, MOCTbI U ®ACETKN

1I.LA. MOCTOBUAHBIE MPOTE3bl MARYLAND

1. OTMepbTe BOMIOKHO HYXHOM ANVHbI.

2. TlponuTaiiTe BOMOKHO (COrNacHo NyHKTY
«[ponwuTKa aaresnsom»)

3. 3apoBHaAliTe BCe HEPOBHOCTY Ha MOAENN C
MNOMOLLbIO BOCKA W U30AMPYIATE MOAENb.

4. MomecTnTe NPONUTaHHbI BONIOKOHHDIN
ycunutens Stick Ha Mogens 1 nonnMepusyiTe.

Ha faHHOM 3Tane KOHCTPYKLMIO HEOBXOAMMO Npes-
BapWTeNbHO MONMMEPH30BaTh B TeUeHe
nprmepHo 10 cekyHA, YTo6bl OHa CTana xectye u
coxpaHwa 3afaHHyio Gopmy. KOHUMKM BONIOKHa —
«KPbiNbs», PUKCHPYEMbIE Ha MHTAKTHBIE MOBEPXHO-
CT1 3y6a, JOMKHbI ObITb HACTONBKO BONbLIMMK,
HACKOMBKO 3TO MO3BOAAET MPUKYC, Tak Kak 3TO
yBenuureaeT pabouyio Mnolladb 1 NoBbiAET
CcTeneHb aaresnu.

5. Ecnm 3y6 anvHHbIi, fO6aBbTe K KOHCTPYKUMK eLwlé
OfHY BOSTOKOHHYIO NIEHTY, N1 06aBbTE BOIOKHO
4yTb KOpOUe, Yem 3y6, B HanpasneHun 3y6o-
AECHEBOrO Kpas MPOMeXyTKa (yuacTka, rae
npeanonaraeTca CMOAENMPOBaTb OTCYTCTBYIO-
wmii 3y6). [lobasbTe HEMHOTO afire3nea Mexay
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CNOAMM BONIOKOHHO NEHTbI AnAa ycuneHua
agresnu.

HakpoiiTte «kpbinbsa» 1 cMOAeNUpyiTe OTCyTCTBY-
oLt 3y6 (MPOMEXYTOK) C MOMOLLbI0 06110~
BOYHOIO KOMMO3MTa, NoNnMepu3yiTe. OkoHYaTe-
NbHO paboTy NOAMMEPU3YIOT B
doTononnmepursaLMoHHol neun. Bpems
noMmepKr3aunn 3aBMCUT OT TUMa KOMMNO3MTa U
moaenu ¢oTononrmepusaLMoHHON neyn.
MpousseanTe GUHNLIHYI 06PabOTKY KOHCTPYK-
LWK 1 OTNOAMPYITE €€, 3a UCKITIoUEHNEM
paboyeit NOBEPXHOCTH.

.B. MOCTOBUAHbIV MPOTE3 C ®UKCALIVEN

HA BKJIAAKN

1.
2.

3.

OTmepbTe BONOKHO HEOOXOAMMON ANMHbI.
MponuTaiTe BONOKHO (COrNacHo NyHKTY
«[ponuTKa afre3nBom»).

3apoBHsANTe BCe HEPOBHOCTH Ha MOZENN C
MOMOLLbIO BOCKA W U30AMPYITE MOAESb.

4. MomecTnTe NepByI0 NPOMUTAHHYIO BOOKOHHYIO

w

o

~
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neHTy Stick Ha Moaens v nonumepusyiite eé. Ha
[laHHOM 3Tane KOHCTPYKLMIO HEOOXOANMO
npeasapuTenbHO NOIMMEPKX30BaTh B TeyeHne
npumepHo 10 cekyHA, 4ToObl OHa CTana xectye u
CoxpaHuna 3aaaHHyto popmy. BonokoHHas neHTa
AOMKHA NPOTAHYTLCA 4O CaMOro AHa NoaoCT U
NPOXOAWTb PAAOM C JECHON NPOMEXYTOYHOTO
yyacTka OTCyTCTBYyIOLEro 3y6a.

. HaHecuTe ToHKMI Cnoit agresnsa Ha nepsoe

BOJIOKHO ANA yyyWeHna aaresny mexay
BONOKOHHbIMY NEHTaMK.

. Hanoxute cnegytoLLyio BONOKOHHYIO NEHTY Ha

NOBEPXHOCTb NpefblayLen 1 NoaMMepusyiTe.
HaHecuTe agresns mexay BONOKHamu, v
nomecTuTe nonepeyHble KyCo4ky BOTOKHa AN1A
NOAAEPXKKM KeBaTeSIbHbIX I'IOBGDXHOCTEVI n
6yropKos.

MpomeXxyTOUHbIN y4acTOK MOCTOBMAHOMO
npoTesa C ONopPONt Ha BKIAAKW MOAENMPYETCA

TaK e, KaK 1 ANA MOCTOBMAHOrO NpoTesa
Maryland, v 3acseunsaeTca. KOHCTpyKUMA
OKOH4YaTe/IbHO NONNMEepPU3yeTCA B
doTononrmepursaLMoHHoN neun. Bpems
nonnmeprsayny 3aB1MCUT OT TMa KOMMNO3nTa 1
mozaen ¢oTononMMepu3aLMoHHON neyn.
MpowusgeanTe GUHMWHYIO 06PabOTKY
KOHCTPYKLMW 1 OTNoAnpywiTe eé, 3a
ncKnoueHnem paboyen NoBepxXHOCTH.

10. KoMb1HMpOBaHHasA CTPYKTYPa, BKIloYatoLLan
KaK BOMOKHA, 3adUKCMPOBaHHbIE Ha MHTAKTHON
NOBEPXHOCTN, TaK M YNOXKEHHbIE B
oTNpenapvpoBaHHyio NomocT, obecrneursaet
Haunyuwuin dukcupyowmin sodekT ana
KOHCTPYKUMIA, GUKCUPYeMbIX Ha MONAPaXx,
npemonapax v Knbikax. lMprmep KOHCTPYKLMK Ha
PUCYHKe.

Rl



11.C. KOPOHKA

1.OTmepbTe 1 OTpexbTe ABa-TPY KyCouKa
BOJIOKOHHO ceTku StickNET nogxoasuiero
pasmepa.

2. MponuTaiiTe BONOKOHHYIO CETKY B COOTBETCTBUMN
C NYHKTOM «[1ponnTKa aare3nsom».

3. BblpoBHAiiTe BCe HEPOBHOCTY Ha MOAENN C
MOMOLLbIO BOCKA 1 U30AMUPYITE MOAESb.

4. Hanoxwute NponuTaHHbIe KyCOUKM BOTOKOHHOM
CEeTKM Ha MOBEPXHOCTb M30/IMPOBAHHOTO
OMOPHOTO 3y6a MOAEM C MOMOLLbIO
NPO3PaYHOro CUIMKOHOBOTO UHCTPYMEHTa
StickREFIX L 1 nonumepu3yiite. Ha faHHOM 3Tane
KaXaylo 4acTb KOHCTPYKLMU HEOBXOANMO
npenBapuTeibHO NONMMEPM30BaTh B TeYeHne
nprMepHo 10 cekyHA, YTo6bl OHa CTana xectye u
COXpaHuna 3aaaHHyio Gopmy.

5. Bbl MOXeTe NOMHOCTbIO CMOAENNPOBATH KOPOHKY
C MOMOLLbIO CBETOOTBEPXKAAEMOTO
OﬁﬂMuOBOHHOFO KOMMO3KMTa NPAMO Ha Mofesnu

nnu

3anonHute Kpaesble y4aCTKK TeKY4YNM KOMMO3NTOM
nepep Tem, Kak ux oTnonnpoBgarb. [pybas
duHMwHas 06paboTka kpaesoi obnacTu
KOHCTPYKLMU MOXeT ObiTb CAENaHa C NOMOLLbIO
HOXHUL 1nv Bopa. 3aTem cMogenvpyiite
KOPOHKY, UCMONb3ys CBETOOTBEPKAAEMbIN
06MLOBOYHBIN KOMMO3WT.

OKOHYaTEIbHO NOAVMEPHU3YITE KOPOHKY B
doTononrmepursaLMoHHoN neun. Bpems
nonnmepmsauymm 3aB1CKT OT TKUMa KOMMNO3nTa 1
moaenu ¢otononrMepusaLMoHHON neyn.
MpowusBeanTe GUHMLIHYI0 06PaBOTKY KOPOHKM 1
oTnonvpyiiTe eé, 3a ncknioueHnem paboyei
MNOBEPXHOCTY.

o

11.D. MOCTOBUAHbI MPOTE3 C ONOPOWN HA
KOPOHKAX

. KOpoHK1 Ana MoCToBMAHOrO NpoTe3a C ONopoit
Ha KOPOHKax M3roToBnATCA 13 BOSIOKOHHOW
ceTkw StickNET Takum e 06pasom, Kak 1
006bI4YHbIE KOPOHKMU.

KOpOHKM MOCTOBMAHOTO NPOTE3a COEANHAIOTCA
mexay coboi C NOMOLLbIO OTPE3KOB BONOKOHHOM
neHTbl Stick.

[pomMeXyTOUHbIN CeKTop NpoTe3a MoAenMpyeTca
TaK e, Kak 1 41 MOCTOBUAHOIO NpoTesa C
OMOPOWt Ha BKNALKM.

MocCToBMAHBI NPOTE3 C ONOPOWt Ha KOPOHKax
moaenupyetcs, 0bpabaTbiBaeTCA 1 NOAMpyeTCa
Taknm xe 0b6pasom, Kak 1 MOCTOBWAHbIV MPOTe3 C
OMOPOWt Ha BKNALKM.

N
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11.LE. MOCTOBUHbIV MPOTE3 C ONMOPOW HA

WUMMJIAHTATbI

1. OcHoBa MOCTOBMAHOIO NPOTE3a C ONOPON Ha
UMMNAAHTaTbl GOPMUPYETCA 13 BONIOKOHHOM CETKM
StickNET v dukcupyeTca Ha abatmeHTbl
UMN1aHTaTOB; 3N1€MEHTbI OCHOBbI COeAMHAIOTCA
Mexay cob0M C NOMOLLbIO OTPE3KOB BONOKOHHOMN
nenTl Stick. (CM. NyHKT «<MOCTOBMAHBIN NpoTe3 C
OMNOPOI Ha KOPOHKax»)

. 3anoMHNUTE NPOCTPAHCTBA KOHCTPYKLMM MEXIY

OTPE3Kamy BONIOKOHHOW NIEHTbI/CETKI TeKy UM

KOMMNO3UTOM.

MocToBMAHbI NPOTE3 C ONOPOWt Ha UMMAAHTaThI

moaenupyetcs, obpabaTbiBaeTCA 1 NoAMpyeTcs

TaKMM e 06pa3om, Kak 1 MOCTOBMAHbI MPOTe3 C

OMOPOW1 Ha KOPOHKaX.

N
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1I.F. DACETKA (BUHUP)
1. OTMepbTe 1 OTpexbTe ABa CIOA BOSIOKOHHOM
ceTkm StickNET.

2. MponuTaiTte KyCOUKM BONIOKOHHOW CETKM
(CMOTpPY NYHKT «[TpONUTKa afre3nBom»)

3. Visonupyiite mogens.

4. Hanoxwute Kycoukmn NPONUTaHHOW BOSIOKOHHOM
CEeTKM Ha M3011MPOBaHHY MOAESb, NCMONb3yA
rNafKyto CTOPOHY MPO3PaYHOro CUMKOHOBOIO
MHCTpYMeHTa StickREFIX D, n nonvmepusyiite. Ha
AaHHOM 3Tane Kaxxayto 4aCTb KOHCTPYKLUUN
HeobX0AVMMO NpPeaBapUTENbHO NOMMEPH30BaTb
B8 TeUeHue NprmepHo 10 cekyHA, YTobbl OHa
CTana ecTye 1 CoxpaHuna 3afjaHHyio Gopmy.

5. OkoHuaTenbHas 06paboTka 1 NOANPOBKa
dbaceTkm (BUHMPA) NPOV3BOAWTCA Tak Xe, Kak v
ANA KOPOHKK.

1I.G. YCUNTEHUE BPEMEHHbIX MOCTOBUA-

HbIX KOHCTPYKLMIA

1. OnopHas YacTb yCUNMBAETCA C MOMOLLbIO
BONOKOHHOM ceTku StickNET. MpomexyTouHas
4acTb yCUIMBAETCA OAHMM Clioem BOSIOKOHHOW

2
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NeHTbl Stick, KOTOPbI NMPOXOANT OT OAHOW
OMOPHON YacT1 4O APYroW, BKOYAA 1 ANVHY
Camoro onopHoro 3yba. OTMepsTe 1 OTpeXbTe
[1Ba KYCOUKa BONIOKOHHOW ceTkm StickNET 1 ognH
KYCOK BONIOKOHHOW NeHTbl Stick nogxoasLei
AnviHbl/pasmepa. CaenanTe BOCKOBYIO MOAENb
MOCTOBUAHOW KOHCTPYKLMM 1 CUNIMKOHOBYIO
MaTpuLly AnA Heé. YbepuTe BOCK 13 MaTpuLbl.

.TponuTaiiTe BONOKHa Ha dponbre StickFOIL nnn

Ha NnacTUKoBOW NNéHKe (CMOTpWTe pasaen
«MponuTKa akp1naTom»)

. CvnukoHoBas maTtpuua, N3roToBeHHas Ha

OCHOBE BOCKOBOW MOAEN MOCTOBUAHOWN
KOHCTPYKLWW, 3aNOSIHAGTCA aKpUIoBOn
NNacTMacCom; NOBEPX akpUIOBOK NAacTMacChl
pa3melLaeTca BONOKOHHaA neHTa Stick,
NpOMNUTaHHaa akpUNoBoW cmecslo. Mpu
HeOﬁXOﬂMMOCTV\ noBepx NepBoro CN0A NeHTbI
Stick MOXHO NONOXMNTL BTOPOW CIOW BONOKOH-
HOW NeHTbl. locTaTouHble NO pasmepy Kycoukmn



BONOKOHHOM ceTku StickNET, nponuTaHHble
AKPUNATHOM CMECHIO «MOPOLLOK- KUAKOCTbY,
YCTaHaBNMBAIOTCA Ha ONOPHbIE 3y6bl.

MaTpuua ycTaHaBnMBaeTCA Ha M30NMPOBAHHYIO

B

Mopfesnb U MPMKKMMAETCA K MOBEPXHOCTM MOAENN.

w

.MomecTute Mogens B cocyf Nof AasneHviem Ana
nonvmepusaumn. lNonnmepusyite cornacHo
VHCTPYKUWM NPOV3BOAMTENA.

[locne noaMmepwvsaumny oTNOANPYIATE KOHCTPYK-
LMI0, KaK CTaHAaPTHbI MOCTOBUAHLIN NpoTes, 1
npoBepsTe, YTOOBI BONOKHA HE TopYanu Haj
MOBEPXHOCTbIO MOCTOBUAHOM KOHCTPYKLMN.

o

11.H. BPEMEHHAfl KOPOHKA

BpemeHHaA KOpoHKa MOAENNPYETCA NO TeM e
NPUHUMNaM, 4TO 1 BPEMEHHbIN MOCTOBUAHbIN
NpoTE3, HO NPY 3TOM MCMOMb3YeTCA TONbKO
BONOKOHHa#A ceTka StickNET.

COBETbI MO NCMOJIb30OBAHUIO BOJIOKOH

CO CBETOOTBEPXAAEMbIMU KOMMNO3UTAMMW.

+ KoHCTpyKums 13 BonokoH Stick moxeT 6biTb
3aduKCpoBaHa Ha NOBEPXHOCTAX OMOPHBIX
3y60B MOCTOBWAHOTO NPOTE3a, N/Mn
YCTaHOB/EHA B OTNPEenapnMpoBaHHbie MONOCTH.
CmelwaHHan KoMbuHaLuma 06oKx BapuaHToB
0becrneurBaeT HaunyyLwnii ONOpPHbIN 3GGeKT B
KOHCTPYKLMAX, PUKCUPYIOLLMXCA Ha MONAPaX,
NpemMonApax Unmn Kblkax.

Bce KOPOHKM 1 MOCTOBWAHbIE MPOTE3bI
HeOﬁXOﬂMMO AenaTb Ha Mofenun n3 cyneprunca,
BbINOIHEHHOW Ha OCHOBE TOUHbBIX CNIeNKoB. Bo
n3bexaHue NoBpexaeHna macTep-moaeni
KOHCTPYKLMIO MOXHO Takxe 13roTas/iveatb Ha
mopaenun-aybnukate

le/l M3roTOBNEHNM KOPOHOK 1 MOCTOBMAHbIX
KOHCTPYKLWI C ONOPOI Ha BKNAAKM MK Ha

KOPOHKM TOHKME y4aCTKM Ha modenn HeOﬁXO,CMMO

MOKPbITb BOCKOM /1A CO3[jaHNA MPOCTPaHCTBa

ANA UemMeHTa. Bce NOAHYTPEHNA Ha MOAESNM TaKxe
AOMKHbI ObITb 3aMOHEHbI BOCKOM, Kpad xe
cnefyet oCTaBUTb CBOﬁOﬂHb\MM OT BOCKa.
Bbibupaiite camblii TBEPAbIN BOCK, YTOObI OH HE
CTEK C MOAEeNM Ha paboyyto NOBEPXHOCTb BO
Bpemsa nonnmepm3salnm BOTOKOH.

[Mepen HauyanoM MOAENNPOBAHMA KOHCTPYKLMW
Heobxoarmo obecneunTtb JOCTaTouHbIe
rurneHnyeckre NpoCcTpaHCTea anpoKCMManbHo,
3an0NHNB X BOCKOM.

Pabouvie NOBEPXHOCTU KOPOHOK 1 MOCTOBMAHbIX

NPOTE308 AOMXKHbI ObITh CBOOOAHbI OT KOMMNO3MTa:

Tak1m 0bpa3om, COXpaHAETCA BOIMOXKHOCTb
MONHOLIEHHO UCNOMb30BaTb YHVKabHOe
nepenneTeHne BONOKOHHOW CTPYKTYpb Stick 1
StickNET. Bce ocTanbHble MOBEPXHOCTY JOMKHbI
6bITb NONHOCTBIO MOKPbITHI KOMMO3KTOM.
MpviaasaTb BOMOKHaM GOPMY MOXHO UCMONb3yA
PasnuyHble MHCTPYMEHTbI, HanpyMep, NPO3payHblii
CUNNKOHOBbIN MHCTPYMEHT StickREFIX D nnn
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StickREFIX L, uHAMBWAYanv3nposaHHbie Gopmbl,
M3roTOBJMIEHHbIE 13 MPO3PaYHOro CUINKOHA
(Hanpumep, n3 Memosil), pyUHble MHCTPYMEHTbI
(StickCARRIER nnw StickSTEPPER), nnactukosyio
MNEHKY.

B npouecce npuaarua Gopmbl neHTe Stick n
ceTke StickNET Heo6xoanmMo npeasapuTensHo
noMmepKr3oBaTb X No BCen ANnHE BONOKHa B
TeyeHme Kak MUHIUMYM 10 CeKyH, YTobbl OHW
3aTBepAenu B HyxHo Bam popme. Mocne
npeasapuTeNbHON NoAMMepU3aLmnm
KOHCTPYKLMN MOXHO NOAPOBHATH 6OPOM, Unn
Ke NPOAO/IKNTE NONMMePU3aLnio.

Ecnuy Bac nossunack Heob6xoanmocTb
MCMPaBUTb BONOKOHHYIO KOHCTPYKLMIO Ha 6onee
no3aHen cTaauu (K npumMepy: 406aBNUTb BONOKHO,
NCnpasuTb CTPYKTYPY, UK CO3AaTb
MPOCTPaHCTBA ANA KOMMNO3UTa), €€ NOBEPXHOCTb
cnefyert TlaTteNbHO OUNCTUTL BO3YXOM, a 3aTem

peakT1BMPOBaTh C MOMOLLbIO afresusa (Hanp.
StickRESIN). KOHCTPYKUMA aKTUBMPYETCA YNCTBIM
aaresnsom (6e3 [o6asok). PekomeHgosaHHoe
MVHUMasbHOE BPeMaA peakTnsaumnm 3-5 MUHYT.
OKoHuaTesbHaA NoAMmMepusaLna NPOBOANTCA B
doTononrmepursaLMoHHoN neun. Bpems
nonMMepy3aLmnm 3aBUCUT OT TWMa KOMMNO3Ta,
MCNOSb30BaHHOTO ANA 06NULIOBKIM KOPOHOK UK
MOCTOBU/IHbIX MPOTE30B, @ TaK e OT MofeNn
boTononumepusaLoHHoM Neyw.

111 ®UKCALINA BOJTOKOHHbIX KOHCTPYK-
LI, U3roTOBJEHHbBIX B IABOPATOPUU,
WIN HENOCPEACTBEHHO CTOMATOJIOFOM
HA MOAENN.
MoaroToBKa KOHCTPYyKUMM:
1.TlpoBepbTe, YTO BONOKHA BUAHDI Ha
LEeMeHTVIPYeMblX MOBEPXHOCTAX.
MpumeuaHue: BorokHa AOMKHbI ObiTb BUAHBI HA

LeMeHTVPYeMblX MOBEPXHOCTAX KOHCTPYKLIUN
ANA TOro, 4TObbI YHWKanbHOe nepenneteHne
nonumepHo cetv (IPN) 66110 NOAHOLEHHO
MCMOMb30BaHO /15 0becneyeHns HagéxHom
aare3nn. OCOBEHHO 3TO BaXKHO ANA MHTAKTHbBIX
noBepxHOCTeN.

2.YpanuTe BCe BPEMEHHble pecTaspaLvn n
y6e[MTECD, UTO KOHCTPYKLMA NPUNACOBLIBAETCA.

3. TlpeasaputensHan 0bpaboTka KOHCTPYKLUUM

a) MpupanTe UEMEHTUPYEMbIM MOBEPXHOCTAM
LIEPOXOBATOCTb C MOMOLLbIO KaPEOPYHAOBOTO
60pa. MpomoiiTe NOArOTOBNEHHbIE NOBEPXHOCTH
BOZON V1 BbICYLUNTE BO3AYXOM.

Mpumeuanue: He 06pabaTbiBaTh BONOKHO
Stick®Net neckoCTpyHbIM annapaTom.

b) Harecute smanesbii agresus (Hanpumep
Stick®Resin) Ha WwepoxoBaTtyto pabouyio
NOBEPXHOCTb ANA €€ akTBaLWK, 3amnTnTe
MOKPbITYI0 aAre3rnsom 06nacTb OT ceeTa



(Hanpumep, HakpbiB €6 METaNMNUECKO YaLLKo),
1 OCTaBbTe Ha 3-5 MUHYT. 3aTem TwwaTenbHO
YAanuTe U3nunieKk aaresnsa Bo3ayxom,
MOCKOMbKY CMWKOM TONCTbIM CNOV afre3usa
MOXET U3MEHUTb GOPMY BCEN KOHCTPYKLMU.
[onnmepwusyiite agresus 8 TedeHnn 10 cekyHa
nepes Hadanom Gpukcaymm.

Mpumeyanme: Agresus, NCNonb3yemblil Ana
AKTMBaLUMW LLeMeHTMPYeMbIX MOBEPXHOCTEN
BONOKOHHOW KOHCTPYKLMW, JOMKEH ObiTh Ha
OCHOBE MOHOMEPA 1 He JOMKEH CofepaTb
pacTsopuTeneli (@ueToH, CnupT, Boay). AAre3vsbi,
KOTOPbIe NPWAraloTcA B yNnakoBKax
KOMMO3UTHOTO LIeMeHTa, He 0693aTeslbHO
NoAXOAAT ANA akTMBaLMK LEMEHTNPYEMbIX
MOBEPXHOCTEN BOMOKOHHbIX KOHCTPYKUMIA (CM. 1.
3 «[oaroToBKa paboTbi»).

MNoaroToBka 3y60B:
4. OUNCTUTb MHTAKTHbIE NOBEPXHOCTU CMEChIO
BO[bl M MOPOUWKa Nemsbl.
.TpoTpasuTe pabouyto NOBEPXHOCTb 3y60B B
COOTBETCTBUM C NHCTPYKUNAMK MPOM3BOANTENA
uemeHTa. PekomeHayemoe spems
nNpoTPasNnBaH1A amanu 37% pacTsopom
opTohOCHOPHOI KNCIOTEI COCTaBnsAET 45-60
cekyHa. lpomoiite NoAroToBAeHHbIe
NoBEPXHOCTN BOﬂO\;\ M TWaTeNbHO BbICYWNTE
CTpyélt Bo3ayxa 6e3 npumeceit.
HaHecute aaresms B COOTBETCTBUN C
NHCTPYKUMAMK MPOM3BOANTENA LIeMeHTa.
MpumeyaHmne: HaHecnTe KOMNO3UTHBIN LIEMEHT
XUMNYECKOro nnm ﬂBOPIHOFO OTBEPXAEHNA Ha
LieMEHTUPYEMbIe NOBEPXHOCTW PaboTsl v
YCTaHOBUTE KOHCTPYKLMIO Ha MeCTO.
Oukcayma:
7. HaHecnTe KOMMO3UTHbIN LEMEHT XMMNYEeCKOro

w

o

8.

Rel

VAW ABOVIHOTO OTBEPXAEHNA Ha LIeMeHTUpYyeMble
NOBEPXHOCTU PabOoThI 1 yCTaHOBUTE
KOHCTPYKLMIO Ha MecTo.

Mpumeuanue: [11a GUKCaLMM BOTOKOHHBIX
KOHCTPYKLW MCMONb3YINTe KOMMO3UTHBIN
LUemMeHT ﬂBOVIHOFO WA XMMNYEeCKoro
oTBEPXAEHMA. HW LieMeHTbl Ha docdaTHOM
OCHOBE, HU CTEKIIOMOHOMEPHbIE LiemeHTbl HE
NOAXOAAT ANA GUKCAUMUN BONIOKOHHBIX
KOHCTPYKLMA.

Y/Jarmre W3NULWEK LIEMEHTA M HaHeCuTe refb,
610KMPYIOLLWIA KUCIOPOZ (Hanpumep,
rNLEPUHOBBI refb), Ha Kpaesble 061acTu
KOHCTPYKLUK.

[onnmepusyiite LeMeHT ABOMHOMO OTBEPKEHUA
B COOTBETCTBMN C MHCTPYKUNAMN
Npovi3BOAUTENA LiIeMeHTa.

10. MposepbTe 1 NPU HEOHXOAUMOCTU

CKOPPEKTUPYITE OKKIIO3MOHHBIE COOTHOLLEHUA.
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MpousBeauTe GuHMWHYI0 06paboTky. Cneaute 3a
Tem, uTOBbI HE MOBPEANTL BOSTOKHA MPH
NOJIMPOBKE anpPOKCHMAaIbHBIX POMEXY TKOB.

XPAHEHME: XparnTe matepuansi Stick n StickNET
B CyXOM MeCTe npu Temnepatype He 6onee 25°C.

YNAKOBKU

OTnenbHo:

Stick: 4 x 15 CM BONIOKOHHbIE NeHTbI

StickNET: 3 nockyTa BONOKOHHOW CeTKM Mo 30 cm
StickREFIX: 3 X CUMMKOHOBbBIX MHCTPYMEHTa
StickREFIX L ; 3 X CUMKOHOBBIX MHCTPYMEHTa
StickREFIX D

2

MEPBI NPEAOCTOPOXHOCTMU: Npu pabote
BCeraa 1cnonb3yiTe CpefcTBa UHAVBUAYaNbHON
3awuTel (PPE) — nepyaTku, 3aMTHbIE MacKW,

3allMTHbIE OYKNM. HemonrmeprsosaHHan
NNacTMacca MOXET BbI3bIBATb Y HEKOTOPbIX Niofel
NOBbILLEHHYIO KOXHYIO YyBCTBUTENBHOCT,
CBA3aHHYIO C akpunatamut. [py NPAMOM KOHTaKTe
KOXM 1 HEMONMMEPY30BaHHO NAacTMacchl
TLIATENbHO NPOMOITE MECTO KOHTaKTa BOAOW C
Mbiniom. V3beraiite nonagaHus
HEMNONMMEPU30BaHHbIX MaTEPHAnoB Ha KOXY,
Cnv3ncTble 060M10YKM, AW B rNasa. Mpu paboTe ¢
npogykTamu Stick u StickNET pekomeHayeTtca
11CMoMb30BaTh NepuaTku, He cofepKallyie TabK.

MNPUMEYAHME: KnvHnueckoe npumeHeHme Stick
n everStick® cneayeT Npou3BOAUTL C
OCTOPOXHOCTbIO; TaKe CnedyeT ocobo
NPOVHCTPYKTNPOBATH NaLyeHTa, YTOObI OH He
NOBPeX/an 3aCTbiBaIOLLYI0 NOBEPXHOCTb
KOHCTPYKLWM BO U3bexaHune obHaxeHna
CTEKIOBOMNOKOH, CMOCOBHbIX Bbi3BaTb

3Ha4YnTeNbHOE pasfipaxeHune.

HekoTopble NpoayKTbl, ynoMyiHaeMble B HACTOALLEN
VIHCTPYKLMW, MOTYT BbITb KNaccrdnLMpoBaHbl Kak
onacHble B cooTBeTCTBIM ¢ COrnacoBaHHoM Ha
rno6anbHOM YPOBHE CCTEMOI Knaccndrkaumm n
MapK1POBKM XMMMUecKmx BellecTs (GHS).
ObA3aTeNbHO 03HaKOMBTECH C COOTBETCTBYIOLMMM
lMacnoptamu 6e3onacHocTy (safety data sheets),
LOCTYMHBIMU MO CChIMKE:
http://www.gceurope.com

Takxe nacnopTa 6€30MacHOCTV MOXHO 3anpOCHTh
y Bawwero nocrasLyuka.

MocnepHas pegakuma: 06/2018



STICK A STICK NET VYSTUZE ZO SKLENYCH
VLAKIEN

Sick a StickNET vystuze zo sklenych vldkien a
vysoko poréznej polymérovej matrix ur¢ené na
vystuzenie akrylatov a kompozitov pouzivanych v
stomatoldgii. Tieto vystuze sa mozu pouzit so
svetlom tuhnucimi, chemicky tuhntcimi a dualne
tuhnucimi Zivicami a kompozitmi, ako aj zivicami
typu prasok — tekutina. Jednosmerné zvézky Stick
dodavaju pevnost a tuhost materidlu v smere
vldkien. StickNET dodava pevnost a tuhost v
roznych smeroch.

Indikacie pre vystuze z vlakien Stick a
StickNET pri trvalom aj do¢asnom pouziti:
- Vystuze Ciastocnych a celkovych protéz

o Vystuze hybridnych protéz na implantdtoch
o Vystuzenie v mieste spon

Opravy protéz

Vystuze snimacich ortodontickych aparatov

« Laboratorne zhotovené mostiky
o Inlejové mostiky
Marylandské mostiky
Konvencné celo-obalované mostiky
Plosne kotvené mostiky
Kombinécie vyssie uvedenych tj. hybridné
mostiky
o Mostiky na implantatoch
Korunky
o Obycajné korunky
o Korenové capy, dostavby a ¢apové korunky
- Fazety

[¢]
[¢]
[¢]
[¢]

Jednosmerné zvazky Stick st vhodné na
vystuzovanie mostikov, capovych koruniek a
protéz. Vlakna Stick st vhodné na vystuzovanie
hrubsich struktur. Vidkna StickNET st vhodné
najma na vystuzovanie koruniek, snimatelnych
aparatov, oblasti protéz v mieste pripojenia spon a
ostatné tenké struktdry.

KONTRAINDIKACIE

V ojedinelych pripadoch méze vyrobok spdsobit
citlivost u niektorych oséb. V pripade takejto reakcie,
preruste pouzivanie vyrobku a vyhladajte lekara.

KOMPATIBILNE MATERIALY PRE VYSTUZE
Stick a StickNET

akrylové bazy protéz (tuhntce za studena,
teplom, svetlom a v mikrovinke)

kompozity na baze metakrylatu (tuhnuce
svetlom, chemicky a duélne)

metakrylatové a akrylové Zivice / monoméry a
polymerizovatelné bondovacie adheziva
kompozitné Zivicové fixatné cementy na baze
metakryldtu (tuhnuce svetlom, chemicky a
dudlne)

KOMPATIBILNE MATERIALY PRE OPRAVY
NAHRAD z vystuzi Stick a StickNET
Protézy:
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« tekutina (monomér) alebo adhezivny primer z
bazélnej Zivice na protézy
« zmes tekutiny (akrylového monoméru) a prasku

Kompozitné rekonstrukcie na baze metakrylatu:
« adhezivne Zivice bez obsahu rozpustadiel

PRIPRAVNE KROKY

NAVLHCENIE VLAKIEN

1. NAVLHCENIE VLAKIEN ZIVICOU

« Pripraci s materidlmi Stick a StickNET sa
doporucuje pouzit bezpudrové rukavice.

Vldkna navlhcené Zivicou sa pouzivaju so
svetlom tuhnucou $pecidlnou Zivicou na
fazetovanie koruniek a mostikov.

Na navlh¢enie vlakien je vhodné pouzit
akukolvek Zivicu neobsahujtcu plnivo, aceton,
alkohol alebo vodu (napr. StickRESIN).

NA NAVLHCENIE VLAKIEN STICK A
STICKNET NEPOUZIVAJTE JEDNOKROKOVE
(~JEDNOFLASTICKOVE“) BONDINGY ALEBO
PRIMERY.

Pri navihc¢ovani vldkien Stick pouzite jednu
kvapku Zivice na jeden centimeter a na
navlhcenie sietky SickNET priblizne jednu kvapku
Zivice na jeden centimeter tvorcovy. Cim viac
Zivice sa pouzije, tym je navlhcenie
jednoduchsie.

Vlakna Stick a SickNET sa mozu zvIhdit napr.
medzi dvoma plastovymi féliami alebo v malom
plastovom sacku. (obr. 1a, 1b) Ohnite navlhcené
Stick vldkno po dobu najmenej dvoch minut. Na
urychlenie navlhcenia vldakna je mozné
pokvapkané vldkno masirovat a ohybat, aby sa
Zivica dostala do poréznej matrix. Cas
zvlhc¢ovania je potom priblizne 10 minut. Bez



masirovania je ¢as potrebny na navlhcenie
vldkien priblizne 30 minut.

« Ak st vldkna spravne navlhcené, stanu sa skoro
transparentnymi (obr. 2a, 2b). Po navlhceni sa
zvazok da lahko rozlozit na jednotlivé vldkna.

+ Navlhéené vlakna chraiite pred svetlom,
aby predéasne nezaéali polymerizovat.

2. NAVLHCENIE VLAKIEN AKRYLATOM
« Pripraci s materidlmi Stick a StickNET sa
doporucuje pouzit bezpudrové rukavice.

« Vlakna navlih¢ené akryldtom (bazickou Zivicou) sa
pouzivaju na vystuzovanie protéz, snimacich
ortodontickych aparatov a docasnych koruniek a
mostikov.
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Na navlhéenie vlakien pre vystuzenie
protéz musi vzdy pouzit monomér akrylatu
rozmiesany s praskom. Ak sa pouzije len
samotny monomér zmrstenie je vacsie ako ked
sa pouzije monomér s praskom. Monomér sa
rozmiesa s praskom do riedkej konzistencie, aby
bol dostatok ¢asu na impregnovanie vldkna.

Na urychlenie navih¢enia Stick vldkna je mozné
vldkno masirovat a ohybat, aby sa Zivica dostala
do poréznej matrix (obr. 4).

Vlakna sa mozu zvIhcit napr. medzi dvoma
hlinfkovymi foliami StickFOIL (obr. 5), v malom
plastovom sacku, alebo v silikénovej forme. Aby
sa urychlilo navlhcenie vidakna, méze sa vliakno
jemne pritlacit $pachtlou.

Ak sa vldka navihcuju samopolymerizujlicou
Zivicou, ¢as navlhcovania je 2 az 7 mindt v



zavislosti na type zivice. Ak sa vldka navih¢uju
teplom polymerizujlicou Zivicou, ¢as
navlhcovania je 2 az 15 minut opét v zavislosti od
druhu zivice. Cas spracovania si overte v ndvode
na pouzitie vyrobcu zivice.

Ak su vlakna spravne navlhéené, su
kompletne pokryté mixtirou a pévodne
biela farba vlakna sa zmeni na farbu

pouzitej bazickej zivice - akrylatu (obr. 6).
Natlaéenim akrylatu medzi vlakna sa

zvazok mierne zvadsi

UMIESTNENIE A MNOZSTVO VLAKIEN
Obycajne postacuju na dostatocnu vystuz dva
zvazky vldkien Stick alebo tri vrstvy sietky StickNET.
Pridanim dalich zvazkou alebo dalsich vrstiev
mozete silu vystuze este zvysit. Stuzujuci Ucinok je
ovplyvneny aj spravnym umiestnenim a
smerovanim vystuze. Vystuz musf byt umiestnena
¢o najblizsie k zaciatku predpokladanej fraktury
kolmo na jej predpokladany priebeh.

Konstrukcia z vldkien Stick moéze byt povrchovo

kotvend na pilierovych zuboch mostika alebo méze

byt umiestnené do vypreparovanych kavit.
Najstabilnejsiu oporu poskytuje kombinovana

Struktura obsahujica povrchové kotvenie a kotvenie

vo vypreparovanej kavite na moldroch, premolére

alebo o¢nom zube. Konstrukcia z vidkien sa moze
k pilierovému zubu pripojit bukélne, lingualne a/
alebo okluzédlne podla klinickej situacie. Aby
kompozitny material neodpraskol od konstrukcie z
vldkien, doporucujeme z okluzalnej strany
hrabku fazetovacieho materialu nad
konstrukciou z vlakien 1,5 mm. Toto je
potrebné brat do Gvahy pri planovani konstrukcie z
vldkien.
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Pocet medziclenov a vldkien v Stick
mostikoch, korunkach a protézach:

Anteridrna oblast fixnych mostikov:
« 1 medziclen (3 - ¢cleny mostika):
1 Stick zvazok vldkien
« 2medzicleny (4 - ¢leny mostika):
2 Stick zvazky vlakien
« 3 medzicleny (5 - ¢lenov mostika):
3 Stick zvazky vlakien

Posteriérna oblast *:

« 1 medziclen (3 - ¢leny mostika):
2 Stick zvazky vlakien

« 2medzicleny (4 - ¢leny mostika):
3 Stick zvazky vlakien

« 3 medzicleny (5 - ¢lenov mostika):
4 Stick zvazky vldkien

Maximalny poéet medzi¢lenov su 3.

Pocet medziclenov a vldkien v Stick
pendikovych mostikoch:

Anteriérna oblast:
1 medziclen (2 - ¢leny mostika):
2 Stick zvazky vlakien

Posteriérna oblast:
1 medzi¢len (2 - ¢leny mostika):
3 Stick zvazky vlakien

Maximalny poéet medziélenov je 1.

*V posteriornom Useku sa v mieste medzic¢lenov
vzdy musia umiestnit prie¢ne vldkna poskytujlice
vystuzenie hrbolkov (obr. 7).

** Pri pouziti dvoch vrstiev sietky StickNET je
mozné pootocenim jednej z vrstiev 0 45° ziskat
zvysené stuzenie (obr. 8).

*** Doplnenie individudlneho zuba musi byt
vystuzené vldknom Stick. Casti protéz v okolf
zostatkovych zubov (okraje ¢iastocnych protéz),
spdn, a spojov implantatov sa musia vystuzit
sietkou StickNET.

Korunky:** 2 az 3 vrstvy sietky StickNET
- N P . 1 zvézok v oblasti pod zubami v rozsahu medzi
Vystuz celkovej alebo ciastocnej protézy . . . .
distalnymi okrajmi druhych premolarov
Protézy:***
. . . 2 az 3 vrstvy sietky StickNET presahujucu fraktiru z
Vystuzenie okraja protézy A
obidvoch strén




INSTRUKCIE PODLA INDIKACII

1PROTEZY

I.A.ZHOTOVENIE VYSTUZE PRE SNIMATELNE

PROTEZY

1.Odmerajte tvar a dizku zubného obluka
pomocou voskového drétu.

. Ohnuty voskovy drét odtlacte do silikonu, ¢im sa

vytvori forma na vystuz. Aby sa ufahcila vyroba je

vhodné skalpelom v drézke vyrezat podbiehavé

miesta. Tieto miesta napoméahaju udrzat vlidkno v

drazke pocas jeho impregnacie Zivicou.

Voskovy drét vystrite a odmerajte potrebnu

dlzku vldkna Stick.

. Vldkno vlozte do silikonovej formy alebo pouzite
hlinfkovt féliu StickFoil a pomocou samopoly-
merizujlcej Zivice impregnuijte vldkno (pozri tiez Cast
,Navlhcenie akryldtom®). Ak pouzivate hlinikovu féliu
preneste navlhcené vidkno do silikdnovej formy.

. Potom naplnte drazku akryldtom namiesanym

N
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podla vyrobcom predpisaného pomeru prasok/
tekutina. Akrylat polymerizujte podla parametrov
predpisanych vyrobcom.

6. Spolymerizovanu vystuz vyberte z formy a
opracujte frézou. Vystuz odlozte.

7.Tesne pred ulozenim vystuze do bazy protézy ju
najskor zvlhcite tekutym monomérom.

Vystuz v tvare podkovy je mozné pouzit na
vystuzenie novej protézy alebo na opravu starej
protézy. Vystuz je mozné pripravit vopred pre
neskorsie vystuzenie. Aby pocas kyvetovania
nedoslo k posunutiu vystuze, moze sa bodovo
prichytit k zubom samopolymerizujicou
Zivicou pred natlacenim akrylatu (bazickej Zivice)
do kyvety. Toto je vhodné najmé ak sa akrylat
(bazicka Zivica) aplikuje injek¢nou metodou.

1.B. VYSTUZENIE PROTEZY
1. Meranie dlzky viakna Stick a navihcenie viakna
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teplom polymerizujticou Zivicou sa urobf podla
popisu v predchadzajucej casti ,Zhotovenie
vystuze pre snimatelné protézy”. Vlakno sa moze
naimpregnovat medzi dvoma plastovymi foliami.
Po skisobnom kyvetovani sa vldkno prenesie do
kyvety. Aby sa pocas kyvetovania vlakno
nepohlo, méze sa do Zivice paralelne so
zuboradim urobit drazka. Na zvysenie vézby
bazickej Zivice sa pred ulozenim vystuze v oblasti
drazky moze aplikovat monomér (tekutina).
VIdkno sa musi umiestnit podla instrukcii v casti
LUmiestnenie a mnozstvo vidkna".

Po spolymerizovani protézu normalne opracujte a
uistite Zivica) Ze vldkno nevychadza nikde na
povrch.

N
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1.C. OPRAVA PROTEZY

1. Miesto v oblasti poruchy zdrsnite v dostatoc¢ne
velkom rozsahu a vyfrézujte drazku na vystuz zo
sklenych vldkien ¢o najblizsie k zubom alebo k

2.
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obvodu protézy. Ak nepouzivate féliu na
vytvarovanie vlakna, vyfrézujte v drazke
podbiehavé miesta.

Pomocou voskového drétu odmerajte dizku
vldkien.

. Zvazok vldkien Stick pred ulozenim mierne

prehnite.

.Na lepent oblast naneste monomér akrylatu a

navlhcite vlakno akryldtom (pozri tiez cast
Navlhcenie akrylatom).

. Po uloZenivldkna do drédzky, drazku vyplite

akryldtom na opravy a vytvrdte podla instrukcii
vyrobcu akrylatu. Protézu opracujte ako obycajne.

ALEBO

. Ak pouzivate hlinikovt foliu StickFOIL na

vytvarovanie vldkna, navlh¢ite vidkno Stick na
vrchu cervenej Casti. Féliu prehnite, aby sa vidkna
na vrchu félie dali fahko navih¢it a vidkno navihcite
akryldtom (pozri tiez cast ,Navlhcenie akrylatom”).
Foéliu zrolujte a vytvarujte do pozadovaného

tvaru (podkova, drézka)

. Féliu a vldkna vo félii adaptujte do drazky. Ak
foliu do drazky pritlacate, nepouzivajte na to
ostry nastroj. Vystuz vytvrdte podla instrukcii
vyrobcu akrylatu. Po vytvrdeni foliu odltpnite a
povrch vystuze zdrsnite frézou.

. Predtym ako uloZite vystuz do drazky, na
opravované miesto na vystuz naneste monomeér
(tekutinu) akrylatu. Doplite akrylat na opravy.

. Akrylat vytvrdte podla instrukcii vyrobcu. Protézu
opracujte beznym sposobom.
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Na opravy tenkych casti napr. miesta pripajania
spon alebo okraje je mozné pouzit aj sietku
StickNET. Opravované casti zdrsnite a navihcenu
sietku polozte priamo na zdrsneny povrch. Sietku
prekryte akryldtom a spolymerizujte.

11 KORUNKY, MOSTIKY A FAZETY
1I.LA. MARYLANDSKY MOSTIK



1. Odmerajte dizku vldkna.
2. Navihcite vlakno podla instrukcii v ¢asti
,Navlh¢enie vlakien zivicou".

3. Pomocou vosku vyblokujte podbiehania na

modeli a naizolujte ho.

4.Navlhcené vldkno Stick ulozte na model a

vytvrdte ho svetlom.

V tejto faze vldkno predpolymerizujte 10 sekind

tak, Zze stuhne a drzi svoj tvar. Kridelka na

povrchové kotvenie rozsirte ¢o najviac pokial to
dovoluje artikulécia, aby vznikla ¢o najvacsia
kotviaca plocha.

. Ak st zuby dIhé, pridajte na konstrukciu dalsi
zvazok vldkien alebo pridajte vldkno mierne
kratsie ako je vyska medzi¢lena. Medzi jednotlivé
vldkna aplikujte Zivicu.

. Medzi¢len dobudujte po vrstvach z
fazetovacieho kompozitu. Fazetovacim
kompozitom prekryte aj kotviace kridelka.
Kompozit vytvrdzujte po vrstvach podfa

w
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instrukcii vyrobcu kompozitu. Na zaver pracu
vytvrdte v svetelnej piecke. Cas vytvrdzovania v
svetelnej piecke zavisi od vyrobcu piecky.

7. Pracu dokoncite obvyklym spdsobom. Vietky plochy
okrem miest, ktoré sa budu cementovat vylestite.

11.B. INLEJOVY MOSTiK

1. Odmerajte dizku vidkna.

.Navlhcite vlakno podla instrukcii v ¢asti
,Navlh¢enie vlakien zivicou".

.Pomocou vosku vyblokujte podbiehavé miesta
na modeli a naizolujte ho.

.Navlh¢ené vldkno Stick ulozte na model a
vytvrdte ho svetlom. V tejto faze vldkno
predpolymerizujte 10 sekund tak, Zze stuhne a
drzi svoj tvar. Vldkno zapustite ¢o najviac do
kavit, aby vznikla ¢o najvécsia kotviaca plocha. vV
oblasti medzi¢lenu vldkno vedte blizko gingivy.

.Na vldkno naneste tenku vrstvu Zivice, aby sa
dalsi zvazok lepsie spojil s prvym.
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6. Adaptujte dalsi zvazok vidkien a vytvrdte ho
svetlom.

7.Na vldkno aplikujte Zivicu a pridajte kratke
transverzalne vlakno, ktoré vystuzi okluzalnu
plosku a hrbolky.

8. Medziclen a inleje dobudujte po vrstvéach z
fazetovacieho kompozitu. Kompozit vytvrdzujte
po vrstvach podla instrukcii vyrobcu kompozitu.
Na zaver pracu vytvrdte v svetelnej piecke. Cas
vytvrdzovania v svetelnej piecke zavis od jej vyrobcu.

9. Pracu dokoncite obvyklym spdsobom. Vietky
plochy okrem miest, ktoré sa budi cementovat
vylestite.

10. Najlepsiu stabilitu poskytuje kombinacia
ukotvenia vo vypreparovanych kavitach a
povrchové kotvenie z ordlnej alebo facialnej
strany na premolaroch, moldroch alebo o¢nych
zuboch. Priklad konstrukcie je na obrazku.

11.C. KORUNKA
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1.Odmerajte a odstrihnite dve alebo tri vrstvy
StickNET sietky.

.Navlhcite vlakno podla instrukcii v ¢asti
,Navlh¢enie vlakien zivicou".

.Pomocou vosku vyblokujte podbiehavé miesta
na modeli a naizolujte ho.

.Navlhcené vlakna natlacte na pahyl pomocou
transparentného silikénového néstroja StickREFIX
L a vytvrdte svetlom. V tejto faze vlakno
predpolymerizujte 10 sekind tak, ze stuhne a
drzi svoj tvar.

. Korunku mézete kompletne dobudovat zo
svetlom tuhnuceho fazetovacieho kompozitu
pred siatim z modelu.

ALEBO

Pred dokoncenim vyplnte kr¢kovi oblast flow

kompozitom. Kr¢kovu oblast je mozné zdrsnit
noznicami alebo vrtakom. Potom korunku
dobudujte zo svetlom tuhnticeho fazetovacieho
kompozitu.
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Na zéver pracu vytvrdte v svetelnej piecke. Cas
vytvrdzovania v svetelnej piecke zavisi od jej
vyrobcu.

11.D. STANDARDNY CELO-OBALOVANY

MOSTIK (KORUNKA-MEDZICLEN-KORUNKA)

1. Konstrukcie pre korunky pilierovych zubov
zhotovte zo sietky StickNET podobne ako pri
samostatnych korunkach.

2. Konstrukcie koruniek (Ciapocky) prepojte
jednosmernym zvazkom vlakien Stick.

3. Cast s medzi¢lenom sa zhotovi rovnako ako
stredna Cast inlejového mostika.

4. Korunky a medzi¢len dobudujte po vrstvach z
fazetovacieho kompozitu. Kompozit vytvrdzujte
po vrstvach podla instrukcif vyrobcu kompozitu
a dokoncite rovnako ako inlejovy mostik.

11. E. MOSTiK NA IMPLANTATOCH
1. Na nadstavby (abutmenty) adaptujte sietku

StickNET rovnako ako na pahyle pri standardnom
mostiku. Konstrukcie zo sietky prepojte
jednosmernymi vlaknami Stick (podobne ako pri
standardnom mostiku v predchéadzajucej casti).

. Volny priestor medzi jednotlivymi zvézkami
doplnte flow kompozitom.

. Mostik na implantatoch vymodelujte po
vrstvach, dokoncite a vylestite rovnako ako
standardny mostik v predchadzajlicej Casti.
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II.LF. FAZETA

1. Odmerajte a odstrihnite dve vrstvy StickNET
sietky.

2. Navlhcite vlakno podla instrukcii v ¢asti
,Navlhcenie vlakien zivicou".

3. Naizolujte model.

4. Navlhcené vldkna natlacte na pahyl pomocou
transparentného silikénového néstroja StickREFIX
D a vytvrdte svetlom. V tejto faze vlakno
predpolymerizujte 10 sekund tak, ze stuhne a



5.

drzi svoj tvar.

Fazetu mozete kompletne dobudovat zo svetlom
tuhnuceho fazetovacieho kompozitu pred
snatim z modelu.

11.G. DOCASNY MOSTIK VYSTUZENY
SKLENYMI VLAKNAMI

N

w

4.

. Pahyle (@butmenty) sa vystuzia sietkou StickNET.

Oblast medziclenov bude vystuzena
jednosmernym zvazkom Stick. Odmerajte a
odrezte dva kusy StickNET sietky a jeden kus vldkna
Stick. Mostik vymodelujte z vosku a odtlacte do
silikdnu. Voskovu modeléciu dajte z modelu dole.
Vldkna navihcite podla instrukcii v casti
,Navlh¢enie vldkien akrylatom”.

Silikénovy odtlacok naplnte Zivicou a na vrch
Zivice polozte navlhcené vidkno Stick v potrebnej
dlzke. V oblasti pahylov (abutmentov) polozte
navlhcené sietky StickNET.

Odetlacok pritlacte na naizolovany model.

5. Model vlozte do tlakovej nadoby. Zivicu vytvrdte
podla instrukcii vyrobcu.

6. Po polymerizacii mostik dokoncite standardnym
sposobom. Skontrolujte, ¢i viakna nevychadzaju
v niektorom mieste na povrch.

11.H. DOCASNA KORUNKA
Postup je podobny ako pri mostiku, ale pouZije sa
len sietka StickNET.

TIPY PRE POUZITIE VLAKIEN SO SVETLOM

VYTVRDZOVANYMI KOMPOZITMI

« Konstrukcie je mozné kotvit na pilierové zuby
povrchovo kridelkami alebo do vypreparovanych
kavit. Najlepsiu stabilitu poskytuje kombinacia
ukotvenia vo vypreparovanych kavitach a
povrchové kotvenie s kridelkami na orélnej a
facidlnej strane na premolaroch, molaroch alebo
oc¢nych zuboch.

« Korunky a mostiky sa robia na modeli z

kamennej sadry vyliatom z presného odtlacku.
Aby ste neposkodili master model konstrukciu je
mozné urobit na dublovanom modeli.
Priinlejovych konstrukciach alebo korunkach by
sa model mal odlahcit voskom, aby vznikol
priestor pre cement. Voskom je potrebné
vyblokovat podbiehavé miesta. Okraje sa nesmu
odlahcovat. Pouzity vosk musi byt o najtvrdsi,
aby sa netopil a nekontaminoval povrch.

Pred vyrobou konstrukcie pouzite vosk na
odlahcenie v mieste marginalnej gingivy, aby
vznikol priestor na Cistenie

Na plochéch cez ktoré sa bude rekonstrukcia
cementovat musia vldkna Stick alebo StickNET
zostat obnazené (neprekryté kompozitom), aby
bolo mozné vyuzit IPN struktdru, ktord umozni
lepsiu vézbu. V3ade inde musia byt viakna
prekryté kompozitom.

Vldkna je mozné adaptovat pomocou roznych
nastrojov ako su transparentné nastroje
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(StickREFIX D) alebo silikénové nastroje
(StickREFIX L) alebo individualne urobenu
silikénovu formu (napr. z materiaglu Memosil),
ru¢né nastroje StickCARRIER alebo StickSTEPPER,
alebo plastové folie.

Pri adaptovani vldkien Stick alebo StickNET je
vhodné vldkna predpolymerizovat 10 sekund,
aby zostali v pozadovanom tvare. Po predpoly-
merizovani sa vlana mozu obrusit vrtdkom alebo
dalej polymerizovat.

Ak potrebujete neskér konstrukciu upravit
(doplnit dalsie vidkno, opravit konstrukciu alebo
vytvorit miesto pre kompozit), konstrukciu z
vldkien ocistite vzduchom a reaktivujte
pomocou zivice (napr. StickRESIN). Konstrukcia z
vldkien sa reaktivuje cistou, neplnenou Zivicou.
Doporuceny minimalny cas aktivacie je 3 az 5 minut.
Na zaver pracu vytvrdte v svetelnej piecke. Cas
vytvrdzovania v svetelnej piecke zavisi od typu
pouzitého kompozitu a od typu piecky.

1 CEMENTOVANIE INDIREKTNE
ZHOTOVENYCH KONSTRUKCIi ZO SKLENYCH
VLAKIEN

Priprava konstrukcie:

. Skontrolujte, ¢i st viakna na cementovanom

povrchu obnazené.

Poznamka: Na cementovanom povrchu

rekonstrukcie musia byt obnazené vidkna, aby sa

mobhla vyuzit ich jedine¢na vlastnost IPN

(interpenetrating polymer network) na

vytvorenie kvalitnejsej vazby. Toto je dolezité

najma pri povrchovo kotvenych rekonstrukciach.

Odstréante docasné rekonstrukcie a skontrolujte

presnost.

. Predosetrenie:

a) Povrch konstrukcie, ktory sa bude cementovat
zdrsnite tvrdokovovym vrtadkom. Oplachnite
vodou a vysuste vzduchom.

Poznamka: pri pracach s vlidknami StickNET
nepouzivajte pieskovanie.
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b) Na zdrsneny povrch aplikujte sklovinny bond

(napr. StickRESIN), aby sa aktivoval, chréante ho
pred svetlom a nechajte ho posobit 3 az 5 minut
(ako ochranu pred svetlom mozete pouzit
kovovy ochranny kryt). Pretoze hrubd vrstva
bondu bréni spravhemu dosadeniu, prebytocny
bond odstrante stlacenym vzduchom. Bond
pred cementovanim vytvrdte svetlom 10 sekund.
Poznamka: Bonding (Zivica) pouZity na aktivovanie
vldkna musf byt na baze monoméru a nesmie
obsahovat plnivo alebo rozpustadla (acetdn, alkohol,
vodu). Bonding dodévany spolu s cementom
nemusi byt vhodny na aktivovanie cementovanych
povrchov rekonstrukcie (spolymerizovaného vldkna).

Priprava zuba:
4. Povrchy zuba, na ktoré sa bude cementovat

rekonstrukcia ocistite vodou a pemzou.

5. Povrchy naleptajte kyselinou podla instrukcif vyrobcu.

Leptajte o nieco vacsiu plochu ako je retencna



velkost. Doporuceny cas leptania skloviny je 45 az 60
sekund 37%-nou kyselinou orthofoforecnou
Kyselinu oplachnite a povrch vysuste vzduchom.

. Na povrch zuba aplikujte bonding podla
instrukcif vyrobcu cementu.
Poznamka: Vzdy, ked je to mozné pouzivajte pri
cementovani koferdam.

o

Cementovanie:

7.Na rekonstrukciu naneste chemicky tuhnuci
alebo dudlne tuhnuci cement a rekonstrukciu
nasadte na miesto.

Poznamka: Na cementovanie konstrukcii
vystuzenych sklenymi vldknami pouzivajte
dualne alebo chemicky tuhnuce kompozitné
cementy. Fosfatové alebo skloionomérne
cementy nie su vhodné na cementovanie
konstrukcii vystuzenych sklenymi vidknami.
Odstrante prebytocny cement a na okraje
rekonstrukcie aplikujte gél na zamedzenie

©

pristupu kyslika (napr. glycerinovy gel).

9. Duélne tuhnuci cement vytvrdte svetiom podlfa
instrukcii vyrobcu.

10. Skontrolujte okluziu a artikulaciu. Dokoncite. Pri
dokoncovani aproximélnych oblasti dbajte, aby
ste neprerezali vlakna.

SKLADOVANIE: Produkty Stick a StickNET sa musia
skladovat na suchom mieste pri teplote do 25°C.

BALENIA

Refily:

Stick: 4 x 15 cm zvézok vidkien

StickNET: 3 x 30 cm? sietky

StickREFIX: 3x StickREFIX L ; 3x StickREFIX D
silikdnové nastroje

UPOZORNENIE: VVdy pouZivajte ochranné
pomocky ako rukavice, riska a ochranny kryt oci.
Nespolymerizovana zivica méze u niektorych ludi

vyvolat precitlivelost na akrylaty. Ak dojde ku
kontaktu koze so Zivicou, dostato¢ne umyte
postihnutd ¢ast mydlom a vodou. Vyvarujte sa
kontaktu nevytvrdnutého materidlu s kozou, sliznicou
alebo ocami. Pri praci so Stick a StickNET produktami
odporucame pouzit bezpudrové rukavice.

POZNAMKA: Stick a everStick® produkty st uréené na
ambulantné pouzitie a pacient by mal byt upozorneny,
aby neoskrabaval povrch a nevystavoval sa tak
kontaktu s vldknami, ktoré mozu vyvolat podrazdenie.

Niektoré produkty, spominané v tomto ndvode na
pouzitie, mézu byt podla GHS klasifikované ako
nebezpecné. Vzdy sa zoznamte s bezpecnostnymi
listami, ktoré su k dispozicii na:
http://www.gceurope.com

Mozné je ich tiez ziskat u vasho dodavatela.

Poslednd oprava 06/2018
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STICK IN STICK NET VLAKNATE OJACITVE

Stick in StickNET so vlaknate ojacitve izdelane iz
steklenih vlaken in visoko poroznega polimernega
matriksa namenjene za ojacitev akrilatov in
kompozitov v zobozdravstvu. Te ojacitve se lahko
uporabijo s svetlobno strjujocimi, kemijsko
strjujocimi in dvojno strjujocimi smolamiin
kompoziti, prav tako tudi z akrilati prah-tekocina. V
snopu vlaken Stick potekajo vlakna enosmerno in
zato doda jakost in togost materialu v smeri viaken.
StickNET vlakna dodajo jakost in trdnost materialu v
Stevilnih smereh.

Indikacije za Stick in StickNET vlaknate
ojacitve za dologtrajno in zac¢asno uporabo:
« Ojacitev novih totalnih ali delnih protez

o Ojacitevimplantatno podprtih protez

o Ojacitev delov protez, kjer so zapone
Reparature protez

Ojacitve snemnih ortodontskih aparatov

« Laboratorijsko izdelani mosticki

o Inlej mosticki

o Maryland mosticki

o Tradicionalni mosticki

o Ploskovno nalegajoci mosticki

o Kombinacije zgoraj navedenih, npr. hibridni
mosticki

o Mosticki na implantatih

Prevleke

o Obicajne prevleke

o Zaticki in nadgradnje in zaticki previek

- Fasete

Stick vlakna, ki potekajo v eni smeri, so primerna za
ojacitev mostov, prevlek z zaticki in protez. Stick
vlakno je zlasti primerno za ojacitev debelih
struktur. StickNET mreza vlaken je primerna za
ojacitev prevlek, snemne protetike, podrocij zapon
v protezah in ostale tanke proteti¢ne strukture.

KONTRAINDIKACIJE

V redkih primerih lahko izdelek povzroci
preobcutljivost pri nekaterih ljudeh. V primeru
pojava taksne reakcije, prenehajte z uporabo in se
posvetujte z zdravnikom.

KOMPATIBILNI MATERIALI ZA Stick in
StickNET OJACITVE

« akrilati za proteze (hladno, toplo, mikovalovno,
svetlobno polimerizirajoci)

dentalni kompozit na osnovi metakrilata
(svetlobno, kemicno in dvojno strjujoci)
polimerizacijski bonding na osnovi metakrilata in
rezin monomer

dentalni kompozitni cement ojacan z resinom
na osnovi metakrilata (svetlobno, kemi¢no in
dvojno strjujoci)



KOMPATIBILNI MATERIALI ZA POPRAVILA

Stick in StickNET RESTAVRACL)

Proteze:

« monomer tekocina ali adheziv primer od
akrilatnega Sistema

« mesanica akrilne monomer tekocine in prahu

Dentalne kompozitne konstrukcije na osnovi
metakrilata:
« adhezivi brez topil

ZACETNI KORAKI

VLAZENJE VLAKEN

1.VLAZENJE S SMOLO

« Ssmolo, Stick in StickNET materiali je
priporo¢ena uporaba rokavic brez pudra.

« Stick in StickNET vlakna navlazena s smolo se
uporabljajo s svetlobno polimerizirajo¢im
prekrivnim kompozitom v razli¢nih strukturah
prevlek in mostickov.

Za vlazenje Stick izdelkov so primerni vse smole
brez topil (npr. StickRESIN), ki ne vsebujejo polnil,
acetone, alkohola ali vode. NE UPORABLJAJTE
ENOKOMPONENTNIH VEZAVNIH AGENTOV
ALI PRIMER-jev ZA VLAZENJE Stick
IZDELKOV.

Zavlazenije Stick vlaken uporabite eno kapljico
smole na centimetre, in ko vlazite StickNET
uporabite priblizno eno kapljico za vsak
kvadratni centimeter. Vec kot je smole, lazje so
vlakna navlazena.

Stick in StickNET vlakna lahko navlazite med listi
iz plastike ali v majhni plasti¢ni vrecki, kot primer.
(Sliki 1a & 1b) Zavite navlazena Stick vlakna vsaj za
2 minuti. StickNET se lahko prav tako zavijejo, za
pospesitev vlazenja; takrat je cas vlazenja
priblizno 10 minut. Brez ro¢ne manipulacije, je
potreben cas za primerno navlazitev priblizno 30
minut.
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« Vlakna in smolnati matriks postanejo skoraj
transparentni, ko so dovolj navlazeni (Sliki 2a &
2b). Posamezna vlakna se po vlazenju lahko
enostavno locijo od ostalih.

- NavlaZena vlakna hranite stran od svetlobe, da
ne polimerizirajo predcasno.

2.VLAZENJE Z AKRILATOM
« Zakrilati, Stick in StickNET materiali je
priporoc¢ena uporaba rokavic brez pudra.

« Stick in StickNET vlakna navlazena z akrilatom se
uporabljajo za ojacitev protez, snemnih
ortodontskih aparatov in zacasnih prevlek in
mostickov.

- Ko ojacujete akrilat, morate za vlazenje
Stick produktov vedno uporabiti zmes
monomere in prahu (Slika 3). Ce uporabljate




le ¢isto monomero, je polimerizacijski skrcek
vedji od zmesi prah-tekocina. Zmes prah-
tekocina mora biti tanka, da ima mesanica dovolj
¢asa, da primerno impregnira vlakna pred
strditvijo.

Za pospesitev vlazenja, nezno zavijte Stick viakna
pred vlazenjem (Slika 4).

Zmocite vlakna s pomogjo StickFOIL aluminijeve
folije (Slika 5), plasti¢nih listicen ali silikonske
obloge. Vlakna lahko nezno pritisnete z lopatko,
da pospesite vlazenje.

Ko vlazite s hladnopolimerizirajo¢im akrilatom, je
Cas vlazenja Stick in StickNET vlaken dve do
sedem minut, odvisno od znamke uporavljenega
akrilata. Ko vlazite s toplotno polimerizirajocim
akrilatom, je ¢as vlazenja Stick produktov od
dveh do petnajstih minut, ponovno je odvisno



od znamke akrilata. Upostevajte navodila za
uporabo proizvajalca akrilata.
Pravilno laz vlakna so

pop

prekrita z akrilatno mesanico, bela barva
matriksne smole se transformira v barvo
uporabljenega akrilata(Slika 6). Poleg tega,
snop Stick vlaken, se rahlo razsini, ko
akrilat zapolni mesta med viakni.

NALEGANJE IN KOLICINA VLAKEN

Dva snopa Stick vlaken ali tri plasti StickNET
ojacitve obicajno nudijo klini¢no potreben ucitek
ojacitve. Z dodajanjem vlaken lahko nadalje
povecate moc¢ ojacitve. Na ucinek ojacitve prav
tako vpliva lega vlaken. Vlakna morajo biti
namescena ¢imblizje predvidenemu zacetnemu
mestu poke, pod pravim kotom v pricakovani smeri
napredovanja.

Stick vlaknato ogrodije je lahko ploskovno
nalegajocena krnih nosilcev mosticka ali z
naleganjev steklenih vlaken v pripravljenih
kavitetah. Kombinacija tako ploskovno nalegajoce
retencije kot tudi vlaken v kavitetah nudi najboljsi
podporni ucinek strukturam, ki nalegajo na
kocnike, licnike, ali podo¢nik. Ogrodje iz vlaken
lahko nalega bukalno, lingvalno in/ali okluzalno,
odvisno od klini¢cnega primera. Okluzalno je
priporocljiva debelina kompozita nad vlakni

1.5 mm, tako da kompozit ne poka zaradi vlaken.
To je potrebo upostevati pri nacrtovanju ogrodja iz
vlaken.



Stevilo ¢lenov in vlaken za Stick mosticek,
krone in proteze:

Anteriorno fiksni mosticek:
- 1¢len (3 ¢lenski most):

1 Stick svezenj vlaken

2 ¢lena (4 ¢lenski most):

2 Stick sveznja vlaken

3 ¢leni (5 ¢lenski most):

3 Stick sveznji vlaken

Posteriorno*:

- 1¢len (3 ¢lenski most):
2 Stick sveznja vlaken

- 2¢lena (4 ¢lenski most):
3 Stick sveznji vlaken

- 3¢leni (5 ¢lenski most):
4 Stick sveznji vlaken

Maksimalno stevilo ¢lenov: 3

Stevilo ¢lenov in vlaken za Stick konzolni

mosticek:

Anteriorno:

1 ¢len (2 ¢lenski most): 2 Stick sveznja viaken

Posteriorno*:
1 ¢len (2 ¢lenski most): 3 Stick sveznji viaken

Maksimalno stevilo ¢lenov: 1

*Transverzalna podporna vlakna so vedno
potrebna preko ogrodja pod okluzalnimi
povrsinami posteriornih mostickov (Slika 7).

** Z dodajanem kosov StickNET vlaken pod kotom
45°, lahko dodatno povecate ojacitveni ucinek
StickNET (Slika 8).

*** Takojsnje dodajanje posameznega zoba mora
biti okrepljeno s Stick vlakni. Tanki robni predeli -
in okolica preostalih zob (robovi delne proteze),
zapone, in polzila implantatov — morajo biti
okrepljeni z uporabo StickNET.

Prevleke:**

2 do 3 StickNET plasti vlaken

Proteze:***

Ojacitev totalne ali delne proteze

1 Stick snop pod zobmi proteze, ki se 3iri na distalne
robove obeh li¢nikovbundle

Ojacitev robov proteze

2 do 3 plasti StickNET vlaken preko linije poke, zloma
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NAVODILA PO INDIKACIJAH

I PROTEZE

I.A.IZDELAVA VLAKNATE OJACITVE ZA

OJACITEV SNEMNIH PROTEZ

1. Kopirajte obliko in dolzino vlakna z zobnega loka
z uporabo voscene Zzice.

. Izdelajte model za vlakna v silikonu, tako da vanj

potisnete vosceno Zico. Za lazje rokovanje,

naredite par podvisov v sablono z nozkom. To
zagotavlja, da je vlakno na mestu med
vlazenjem.

Zravnajte vosceno zico, izmerite potrebno

dolZino enosmernih Stick viaken.

. Polozite vlakna v $ablono ali uporabite StickFOIL
aluminijevo folijo, in jih navlazite s hladno
polimerizirajocim akrilatom (upostevajte
‘Vlazenje z akrilatom’). Ce uporabljate alumini-
jevo folio, prenesite navlazena vlakna v silikonsko
sablono po vlazenju.

N
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5. Nato, prekrijte vlakna z akrilatom, ki ga zame3ate
v razmerju po navodilih proizvajalca. Polimer-
izirajte akrilat in viakna glede na navodila
proizvajalca.

6. Spolimerizirano vlakno vzemite iz Sablone in
obdeljate povrsino z nozkom. Shranite $ablono
na nadaljno uporabo.

7.Navlazite grobi del vlaken s tekocino monomere,
pred namestitvijo.

Z vlakni ojacana podkev, se lahko uporablja za
izdelavo nove proteze ali za reparaturo stare. To
lahko pripravite vnaprej za kasnejso ojacanje
proteze. Med izdelavo (v kalupu), lahko preprecite
nezazeljeno premikanje z vlakni ojacane podkve
tako, da jo povezete na spodnji del zob proteze s
hladno polimerizirajocim akrilatom. Predvsem je to
potrebno pri brizgalni metodi.



1.B. OJACITEV PROTEZE

.Izmeritev dolzine enosmernih Stick vlaken z
vosceno zico in vazenje sta izvedena s vroco
polimerziacijo akrilata kot je opisano zgoraj (pod
‘lzdelava vlaknatih ojacitev za ojacitev snemnih
protez'). Vlakna lahko navlazite med plasti¢nimi
listici.

. Po testnem kalupiranju, poloZite navlazeno snop
vlaken v kalup. Da preprecite premikanje snopa
vlaken med procesom, lahko izdelate utore v
akrilat. Za izboljsano vezavo, lahko uporabite
teko¢ino monomere, da rahlo navlaZite mesto
utora, predem polozite vlakna.

.Vlakna morajo biti namescena kot je opisano v
odseku ‘Naleganje in stevilo viaken'.

. Po polimerizaciji, dokoncajte protezo kot
obicajno in preverite, da vlakna niso na povrsini
proteze.

N
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1.C. REPARATURA PROTEZE

. Osvezite povrsino reparature in naredite Zleb za
vlaknato ojacitev ¢imblizje zobem proteze ali
zunanji povrsini proteze. Naredite podvisna
mesta v Zleb, e ne boste uprabili folije med
pripravo vlaken.

w N

. Zvijte Stick snop vlaken pred namestitvijo.

. Navlazite mesto reparature s tekoc¢ino mono-
mere in navlazite Stick vlakno kot je opisano
zgoraj (pod ‘Vlazenje z akrilatom’).

. Ko je vlakno v Zlebu dovolj vlazno, zapolnite
preostali del Zleba z reparaturnim akrilatom in
polimerizirajte po navodilih proizvajalca.
Dokocno obdelajte protezo kot obicajno.

ALl

1. Ce uporabljate StickFOIL aluminijevo folijo za

oblikovanje vlakna, navlazite enosmerna Stick

vlakna na vrhu rdece strain. Prepognite folijo,
tako da so vlakna enostavno navlazena na vrhu

~
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. Z voiceno zico izmerite potrebno dolzino vlaken.

folije. NavlaZite kot je opisano zgoraj (pod

‘Vlazenje z akrilatom’).

Zavijte folijo, in jo oblikujte v potrebno obliko

(podkev, Zleb).

. Adaptirajte folijo in vlakna v Zleb. Ne potiskajte
folije v Zleb z ostrim instrumentom, ker lahko
potisnete folijo v vlakna. Polimerizirajte po
navodilih proizvajalca. Po polimerizaciji
odstranite folijo, z nozkom obdelajte povrsino
ojacitev.

. Navlazite mesto reparature in ojacitev s tekocino
monomere pred namestitvijo na mesto in nato
dodajte reparaturni akrilat.

. Polimerizirajte po navodilih proizvajalca.
Dokoncajte protezo kot obic¢ajno.

StickNET vlakna se prav tako lahko uporabijo za

reparature tankih mest, kot so mesta zapon, in

ojacanje proteze na mestih preostalih zob z

namestitvijo ojacitve direkno na osvezen akrilat.

PolozZite navlazena vlakna na pravilno mesto, prekri-

N
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jte z akrilatom in polimerizirajte.

11 PREVLEKE, MOSTICKI IN FASETE
11.A. MARYLAND MOSTICKI
1. Izmerite potrebno dolzino vlaken.

2. Navlazite vlakno (upostevajte ‘Vlazenje s smolo’).

3. Ostranite podvisna mesta na modelu z voskom
in izolirajte model.

.Namestite navlazeno Stick vlaknato ojacitev na
model in presvetlite z lu¢ko.

Ogrodje mora biti v tej tocki presvetljeno
priblizno10 sekund, tako da otrdi in ohrani to
obliko. Ploskovno nalegajoca krila morajo biti
tako velika, kolikor dopusca okluzija, saj to veca
mesto vezave in s tem tudi jakost.

. Ce so zobje dolgi, dodajte ée en snop vlaken na
ogrodije ali dodajte malce krajse vlakno od zoba
vincizalno/gingivalni smeri ¢lena. Med plasti
vlaken nanesite nekaj smole, da izboljsate moc
vezave.

~
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Prekrijte krila in ¢len s kompozitom in presvetlite
7 lucko. Izdelek je dokoncno spolimeriziran v
svetlobno polimerizirajoci susilnici. Cas
polimerizacije je odvisen od kompozita in
aparata.

7.1zdelek nato dokon¢no obdelajte, zagladite vse
povrsine, razen tistih, ki so vezane na zobe.

11.B. INLEJ MOSTICEK

1. Izmerite potrebno dolzino vlakna.

2. Navlazite vlakno (upostevajte 'VlaZzenje s smolo’).

3.Vsa podvisna mesta na modelu odstranite z
voskom in izolirajte model.

4. Namestite prvi navlazen snop Stick vlaken na
model in presvetlite z lu¢ko. Ogrodje mora biti
najprej presvetljeno priblizno 10 sekund, da otrdi
in ohrani obliko. Snop vlaken mora segati po celi
dolzZini kavitete in nato potekati blizu dlesni v
podro¢ju ¢lena.

5. Nanesite tanko plast smole na prvi snop vlaken,

da izboljsate jakost vezi med snopi.

Potisnite naslednje vlakno na vrh prvega in

presvetlite z lucko.

.Nanesite smolo med vlakna in namestite
transverzalna vlakna za podporo okluzalni
povrsini in vrékom.

. Mesto ¢lena v inlej mosticku je podobno narejen

kot pri Maryland mosticku. Izdelek se dokoc¢no

polimerizira v susilniku. Cas polimerizacije je
odvisen od izbranega kompozita in aparata.

Izdelek je nato dokoncan in vse povrsine so

zapolirane, razen povrsina, kjer poteka vezava na

zob.

10. Kombinirana struktura, ki vsebuje tako vlakna, ki
ploskovno nalegajo in vlakna v pripravljeni
kaviteti nudi najboljsi mozni ucinek pri ko¢nikih,
licniki ali podocnikih. Primer ogrodja je na sliki.

o
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11.C. KRONA

1. Izmerite in prerezite dva do tri koscke StickNET

vlaken potrebne velikosti.

Navlazite koscke vlaken (upostevajte ‘viazenje s

smolo’).

. Odstranite vse podvise na modelu z voskom in
izolirajte model.

. Potisnite navlazen kos vlakna na vrh izoliranega
krna na modelu z transparentnim StickREFIX L
silikonskim instrumentom, in presvetlite z lucko.
Vsak del ogrodja mora biti presvetljen z lu¢ko 10
sekund, da otrdi in ohrani obliko.

.Izdelate lahko celo prevleko s svetlobno
polimerizirajoc¢im kompozitom preden ga
vzamete iz modela.

ALl

Zapolnite marginalne dele s teko¢im kompozitom

pred zaklju¢evanjem. Groba dokon¢na obdelava

robov ogrodja prevleke ja lahko izvedena s skarjami
ali s svedrom. Nato zgradite prevleko s svetlobno
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strjujo¢im kompozitom.

6. Prevleko dokon¢no polimerizirajte v svetlobno
polimerizirajo¢em susilniku. Cas polimerizacije je
odvisen od uporabljienega kompozita in aparata.
Prevelka je nato dokon¢no obdelana, vse
povrsine so gladke, razen tiste, ki se veze na krn.

11.D. MOSTICEK NA KRNIH

1. Krone mosticka na krnih so izdelane iz StickNET
na podoben nacin kot obic¢ajne krone.

2.0grodnja kron so med seboj povezana s Stick
vlakni.

3. Cleni so izdelani kot ¢len v inlej mosticku.

4. Mosticek na krnih je narejen v plasteh, dokon¢no
obdelan in spoliran po istih postopkih kot inlej
mosticek.

11.LE. MOSTICEK NA IMPLANTATIH
1. Ogrodje mosticka na implantatih je narejeno iz
StickNET ogrodij na nadgradnjah impalantatov in

s Stick vlakni, ki jih povezujejo. (Glejte zgoraj
‘Mosticki na krnih").

2. Zapolnite prostore v ogrodju, med snopi vlaken s

tekocim kompozitom.

3. Mosticek na implantatih narejen v plasteh,
dokon¢no obdelan in spoliran po istih postopkih
kot mosticek na krnih.

II.F. FASETA

1. Izmerite in odrezite dve plasti StickNET vlaken.

2. Navlazite koscka vlaken (upostevajte 'Vlazenje s
smolo’).

3. 1zolirajte model.

4. Potisnite navlaZzena koscka vlaken na izoliran
model z uporabo transparentnega StickREFIX D
silikonskega instrumenta z gladko povrsino, in
presvetlite z lucko. Vsaka plast ogrodja mora biti
presvetljena 10 sekund, da otrdi in ohrani obliko.

5. Faseta je dokoncana in zapolirana podobno kot
prevleka.
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1K
.Krni so ojacani s StickNET vlakni. Cleni so
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G. OJACAN ZACASNI MOSTICEK

ojacani z enim snopom Stick vlaken, ki sega
preko krnov. Izmerite in odrezite dva koscka
StickNET vlaken in en snop Stick vlaken
potrebne velikosti. Naredite vosceni model
mosticka in nato odtisnite s silikonom.
Ostranite vosek.

Navlazite vlakan na StickFOIL ali v plasti¢ni foliji
(upostevajte 'Vlazenje z akrilatom’).

. Sablona je napolnjena z akrilatom in z

akrilatom navlazena vlakna so poloZena na vrh
akrilata. Po potrebi je lahko namescena se
druga plast Stick vlaken. Dovolj veliki koscki z
akrilatom navlazenega StickNETso namesceni
na krne.

. Sablona je poloZena na izoliran model in

potisnjena navzdol.
Polozite model v tlacno posodo za polimeri-
zacijo. Polimerizirajte po navodilih proizvajalca.

6. Po polimerizaciji, dokon¢no obdelajte
mosticek kot obicajno, preverite, da vlakna niso
na povrsini mosticka.

I1.H. ZACASNA PREVLEKA
To je podobno kot zacasni mosticek, le da je
izdelana le z ojacitvijo s StickNET.

NASVETI PRIUPORABI VLAKEN S SVETLOBNO

STRJUJOCIMI KOMPOZITI

« Stick vlakna ogrodja so lahko povrsinsko
nalegajoca na krnih mosticka in/ali z namestitvijo
steklenih vlaken na pripravljene kavietete.
Kombinacija obeh dveh ploskovno nalegajocih
krilin vlaken v kavitetah daje najboljsi podporni
ucinek pri kocnikih, li¢nikih ali podocnikih.

« Vse krone in mosticki morajo biti izdelani na modelih
iz trdega mavca, izdelanih po natan¢nih odtisih.
Da zagotovite, da se vam glavni model ne zlomi,
lahko izdelate ogrodje na dubliranem modelu.

Ko izdelujete inlej ali previeke in mosticke na
krnih, mora biti tanka plast na modelu prekrita z
voskom, da zagotovite prostor za cement. Vsa
podvisna mesta morajo biti blokirana z voskom.
Meje preparacije morajo ostati Ciste, brez voska.
Vosek naj bo ¢imbolj trd, da se ne stopi, med
polimerizacijo vlaken.

Pred izdelavo ogrodja, mora biti zagotovljeno
dovolj prostora za ¢is¢enje aproksimalno s
pomocjo voska.

Povrsine prevlek in mosticko, ki bodo vezane na
krne morajo ostati brez kompozita, da se lahko
dobro izkoristi IPN struktrura v Stick in StickNET .
Povsod drugje morajo biti vlakna prekrita s
kompozitom.

Vlakna lahko adaptirate s stevilnimi instrumenti,
kot so transparentni StickREFIX D ali StickREFIX L
silikonska instrumenta, individualno izdelani iz
transparentnega silikona (na primer, Memosil),
ro¢niinstrumenti (StickCARRIER ali StickSTEPPER),



ali plasti¢ni listici.

Ko adaptirate Stick in StickNET vlakna, jih
presvetlite za vsaj 10 sekund, po celotni dolzini
vlaken, da so toga v celotni zeljeni obliki. Po
zacetni polimerizaciji se vlakna lahko obdelujejo
s svedri ali nadalje presvetljujejo.

Ce morate prilagoditi ogrodje v ve¢jem obsegu (
dodati vlakno, popraviti strukturo, narediti
prostor za kompozit), morate ogrodje ocistiti z
zrakom in reaktivirati s smolo (npr. StickRESIN).
Ogrodje iz vlaken je aktivirano s ¢isto smolo.

Priporocen cas akitvacije je minimalno 3-5 minut.

Dokon¢na polimerizacija je narejena v
polimerizacijiskem aparatu. Cas polimerizacije je
odvisen od izbranega aparata in kompozita..

111 CEMENTIRANJE KONSTRUKCUJ IZ VLAKEN
IZDELANIH ZOBNEM LABORATORUU ALIV
ORDINACIJINA MODELU
Priprava proteti¢nega izdelka:
1. Preverite, da so vlakna vidna na povrsini za
cementiranje.
Pomnite: Vlakna morajo biti vidna na povrsini
vezave, da je edinstveno prepojena polimerna
mreza (interpenetrating polymer network (IPN)),
ki je lastnost vlaken, popolnoma izkoris¢ena, za
ustvarjanje zanesljive vezi. To je e posebej
pomembno pri ploskovno nalegajocih
podrogjih.
. Odstranite morebitne zacasne restavracije in
preverite prileganje izdelka.
3. Proteti¢na predpriprava
a) Uporabite karburundni sveder in narahlo priprav-
ite bolj grobo povrsino, ki bo cementirana.
Sperite s vodo in osusite z zrakom.
Pomnite: Ne peskajte z StickNET vlakni.

N

b) Nanesite skleninski vezavni agent (na primer,
StickRESIN) na ogrobljeno povrsino vezave, da jo
aktivirate, zadcitite pred svetlobo in pocakajte 3
do 5 minut (kot primer lahko uporabite kovino,
za zascito pred svetlobo). Previdno odstranite
odvecni vezavni agent z zrakom, saj debela plast
vezavnega agenta lahko prepreci popolno
prileganje konstrukcije, Presvetlite z lu¢ko 10
sekund pred cementiranjem.

Pomnite: Vezavni agent uporabljen za aktivacijo
povrsine vezave konstrukcije na vlaknih, mora
biti na osnovi monomere in ne sme vsebovati
topil (acetone, alkohol, voda). Vezavni agenti v
pakiranjih kompozitnih cementov ni nujno, da
ustrezajo tem zahtevam.

Priprava zob:

4. Ocistite povrsine naleganja s plovcem in vodo.

5. Jedkajate povrsino zob po navodilih proizvajalca.
Priporocen cas jedkanja sklenine je 45-60 sekund

143



144

s 37% orto-fosforno kislino. Dobro sperite z vodo
in osusite z zrakom.

. Nanesite bond na zobe, po navodilih proizvajalca
vasega cementa.
Pomnite: Vedno, ko je mogoce, za osusitev
delovnega porodja uporabljajte gumijasto opno.

o

Cementiranje:

7.Nanesite dvojno strjujoc ali kemijsko strjujoc
kompozitni cement na cementirano povrsino
izdelka in postavite konstrukcijo na mesto.
Pomnite: Za cementiranje izdelkov iz vlaken
uporabite dvojno strjujoc ali kemijsko strjujoc
kompozitni cement.
Fosfatni in steklastoionomerni cementi NISO
primerni za cementiranje izdelkov iz vlaken.

8. Odstranite viske materiala in nanesite kisik
inhibirajoci gel (na primer, glicerolski gel) na
marginalne robove.

9. Presvetlite z lu¢ko dvojnostrjujoci cement po

poizvajalcevih navodilih za uporabo.

10. Preverite in prilagodite okluzijo. Dokoncajte.
Bodite previdni, da ne prerezete vlaken med
obdelavo aproksimalnih podrocij.

SHRANJEVANJE: Stick in StickNET izdelke hranite
na suhem in na temperature pod 25°C.

PAKIRANJA

Naknadna pakiranja:

Stick: 4 x 15 cm snop vlaken

StickNET: 3 listi viaken 30 cm?

StickREFIX: 3x StickREFIX L ; 3x StickREFIX D silikonski
inStrumenti

OPOZORILO: Osebna varovalna oprema kot so
rokavice, obrazna maska in zasc¢itna ocala se mora
vedno uporabljati. Nepolimerizirana smola lahko
pozroca preobcutljivostno reakcijo na akrilat na
koZi pri nekaterih ljudeh. V primeru, da pride vasa

koza s stik s smolo, dobro sperite z milom in vodo,
Izogibajte se kontaktu nespolimeriziranega
materiala s kozo, mukoznimi membranami ali o¢mi.
Uporaba rokavic brez pudra je priporocena pri
rokovanju z materiali Stick in StickNET.

POMNITE: Stick in everStick® izdelki morajo biti
uporabljeni klini¢no skrbno, pacienta je potrebno
opozoriti, da ne abradira povrsin, da se izogne
morebitni izpostavljenosti drazecim vlaknom.

Nekateri proizvodi omenjeni v teh navodilih za delo
50 lahko klasificirani kot nevarni po GHS. Vedno se
zaradi svoje sigurnosti obrnite na varnostne liste,

ki so na voljo na:

http://www.gceurope.com

Lahko pa jih dobite tudi pri vasem zastopniku.

Zadnjic¢ pregledano: 06/2018



STICK | STICK NET VLAKNA ZA POJACANJE
Stick i StickNET su vlakna za pojacanje izradena od
staklenih vlakana i visoko porozne polimerne
matrice, namenjena za pojacanje dentalnih akrilata
i kompozita. Ta se pojacanja mogu koristiti sa
svetlosno polimerizuju¢im, hemijski i dvostruko
stvrdnjavajucim akrilatima i kompozitima, kao i s
akrilatima u obliku praska-te¢nosti. Jednosmerni
snop Stick vlakana dodaje ¢vrstocu i krutost
materijalu u smeru vlakana. Mreza StickNET vlakana
dodaje ¢vrstocu i krutost materijalu u razlicitim
smerovima

Indikacije za Stick i StickNET vlakna za
pojacanje za trajnu ili privremenu upotrebu:
« Pojacanje delimic¢nih ili potpunih novih proteza
o Pojacanje implantatom nosenih pokrovnih
proteza
o Pojacanje podrugja kukica na protezama
- Popravci proteza

Pojacanje mobilnih ortodontskih aparata

Laboratorijski izradeni mostovi

o Inlej mostovi

o Maryland mostovi

o Konvencionalni mostovi

o Povrsinski retinirani mostovi

o Kombinacije gore navedenog, odnosno
hibridni mostovi

o Mostovi naimplantatima

Krunice

o Konvencionalne krunice

o Kocicii nadogradnje i krunice na kocic¢ima

Fasete

Jednosmerna Stick vlakna pogodna su za pojacanje
mostova, krunica na koci¢ima i proteza. Stick vlakna

posebno su pogodna za pojacanje debljih struktura.

Mreza StickNET vlakana pogodna je za pojacanje
krunica, mobilnih naprava, podrucja kukica na
protezama i drugih tankih protetskih struktura

KONTRAINDIKACIJE
U retkim slucajevima ovaj proizvod moze izazvati
osjetljivost kod nekih ljudi. U slu¢aju takvih reakcija

treba prekinuti upotrebu proizvoda i potraziti lekara.

KOMPATIBILNI MATERIJALI ZA Stick i
StickNET vlakna za ojacanje

akrilati za baze proteza (hladno, toplinski,
mikrotalasno i svetlosno polimerizujuci)
dentalni kompoziti na bazi metakrilata
(svetlosno, hemijski i dvostruko polimerizujuci)
metakrilatne i akrilatne smole/monomeri i
polimerizuju¢i adhezivi za spajanje

dentalni kompozitni cementi na bazi metakrilata
(svetlosno, hemijski i dvostruko stvrdnjavajuci)

KOMPATIBILNI MATERIJALI ZA POPRAVAK
Stick i StickNET RADOVA

Proteze:

« monomerna te¢nost ili adhezivni primer

145



146

akrilatnog sistema za baze proteza
« akrilatna monomerna te¢nost i mesavina praha

Radovi iz dentalnih kompozita na bazi metakrilata:
« adhezivne smole bez kiseline

POCETNE FAZE

VLAZENJE VLAKANA

1.VLAZENJE AKRILATA

« Sakrilatnim, Stick i StickNET materijalima
preporucuje se koris¢enje rukavica bez pudera.

Stick i StickNET vlakna navlazena akrilatom
koriste se sa svjetlosno polimerizujucim
kompozitom za izradu faseta kod razlicitih
struktura krunica i mostova.

Bilo koji akrilati bez rastvaraca (npr. StickRESIN),
koji ne sadrze punioce, aceton, alkohol ili vodu,
pogodni su za vlaZenje Stick proizvoda.

ZA VLAZENJE Stick PROIZVODA NE
KORISTITIJEDNOFAZNA SREDSTVA ZA
SPAJANJE ILI PRIMERE.

Za vlazenje Stick vlakana koristiti oko jednu kap
akrilata po centimetru, a za vlazenje StickNET
vlakana koristiti oko jednu kap akrilata za svaki
kvadratni centimetar materijala. Sto ima vise
akrilata, vlakna se lakse vlaze.

Stick i StickNET vlakna mogu se vlaziti npr.
izmedu plasti¢nih listova ili u maloj plasti¢noj
kesici (Slike 1a i 1b). Navlazeno Stick vlakno treba
savijati barem dva minuta. StickNET se moze i
zarolati za brze vlazenje; vreme vlazenja tada
iznosi oko 10 minuta. Bez ru¢ne manipulacije, za
dovoljno vlazenje oba proizvoda potrebno je
oko 30 minuta.

« Vlakna i akrilatna matrica postaju gotovo



2.VLAZENJE AKRILATOM

prozirne ako su dobro navlazene (Slika 2a i 2b).
Pojedinacna vlakna mogu se lako medusobno
odvojiti nakon vlazenja.

Navlazena vlakna cuvati dalje od svetla, da se
prerano ne stvrdnu.

Za akrilate, Stick i StickNET materijale
preporucuje se koris¢enje rukavica bez pudera.

Stick i StickNET vlakna navlazena akrilatom
koriste se za pojacanje proteza, mobilnih
ortodontskih naprava i privremenih krunica i
mostova.

Za pojacanje akrilata pri vlazenju Stick
proizvoda uvek treba koristiti mesavinu
akrilatnog monomera i praska (Slika 3). Ako
se koristi samo ¢ista monomerna te¢nost,
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kontrakcija prilikom polimerizacije je ve¢a nego
kod mesavine praska i te¢nosti. Mesavina praska i
tecnosti mora biti retka da ostane dovoljno
vremena za dobru impregnaciju vlakana pre
stvrdnjavanja.

Za brze vlazenje potrebno je lagano saviti Stick
vlakna pre vlazenja (Slika 4).

Vlakna navlaziti pomocu StickFOIL aluminijske
folije (Slika 5), plasti¢nih listova ili silikonskog
kalupa. Za brze vlazenje vlakna se mogu lagano
pritisnuti Spatulom.

Kod vlazenja hladno stvrdnjavajuceg akrilata
vrijeme vlaZenja Stick i StickNET vlakana iznosi
dva do sedam minuta, zavisno od vrste
koris¢enog akrilata. Kod vlazenja toplo
stvrdnjavajuceq akrilata, vieme vlazenja Stick
proizvoda iznosi dva do petnaest minuta, $to



ponovno zavisi od vrste koris¢enog akrilata.
Vreme obrade akrilata treba proveriti u
uputstvima proizvodaca akrilata.

Dobro navlazena vlakna potpuno su
prekrivena mesavinom akrilata pa se bela
boja akrilata matrice pretvara u boju
koristenog akrilata (Slika 6). Pored toga,
snop Stick vlakana lagano se Siri kada
akrilat napuni praznine izmedu viakana.

POSTAVLJANJE | BROJ VLAKANA

Dva snopa Stick viakana ili tri sloja StickNET mreze
obi¢no pruzaju klini¢ki dovoljno pojacanje.
Medutim, dodavanje vlakana moze se jo$ povecati.
Na preporuceni ucinak takode utice tacnost
postavljanja vlakana. Vlakna se moraju postaviti $to
blize pretpostavljenoj tacki pocetka pucanja, pod
pravim uglom u odnosu na predvideni smer
razvoja.

Osnova iz Stick vlakana moze biti povrsinski
retinirana zubima nosac¢ima mosta ili ulaganjem
pojacanja od staklenih vlakana u pripremljene
kavitete. Kombinacija struktura koja sadrzi
povrsinski retinirana vlakna i vlakna u kavitetu
pruza najbolju potporu strukturama nosenima
kutnjakom, pretkutnjakom ili o¢njakom.

Osnova od vlakana moze se pri¢vrstiti bukalno,
lingvalno, i/ili okluzalno, u zavisnosti od klinicke
situacije. Na mestu okluzalnog dodira
preporucena visina kompozita za fasete koji
se nanosi u sloju na vrh osnove od vliakana
iznosi 1,5 mm, da se kompozit za fasete ne odlomi
od vlakna. To se mora uzeti u obzir pri planiranju
strukture osnove od vlakana.
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Broj meduclanova i vlakana u Stick mos-

tovima, krunicama i protezama:

Fiksni mostovi u prednjem podrugdju:

- 1 meduclan (tro¢lani most):
1 Stick snop vlakana

- 2meduclana (Cetvoroc¢lani most):
2 Stick snopa vlakana

+ 3 meduclana (petoroclani most):
3 Stick snopa vlakana

Bocno podruéje*:

- 1 meduclan (tro¢lani most):
2 Stick snopa vlakana

- 2 meduclana (Cetvoroc¢lani most):
3 Stick snopa vlakana

+ 3 meduclana (petoroclani most):
4 Stick snopa vlakana

Maksimalan broj meduélanova je 3.

Broj meduclanovai vlakana kod Stick
privjesnih mostova:

Prednje podruéje:
1 meduclan (dvoclani most): 2 Stick snopa vlakana

Bo¢no podruéje*:
1 meduclan (dvoclani most): 3 Stick snopa vlakana

Maksimalan broj meduclanova je 1.

* Dijagonalna potporna vlakna moraju se uvek
postaviti na vrh osnove ispod okluzalne povrsine
kod zadnjih mostova (Slika 7).

** Dodavanjem delova StickNET mreZe vlakana
pod uglom od 45°, uc¢inak pojacanja StickNETA
moze se dalje povecati (Slika 8).

*** Dodavanje pojedinatnog zuba mora se pojacati
Stick viaknom. Tanka rubna podrudja i okolna podrucja
preostalih zuba (rubovi delimi¢ne proteze), kukice i
pri¢vrécivaci implantata, moraju se pojacati StickNET
mrezom.

Krunice:** 2 do 3 sloja StickNET vlakana

Pojacanje potpunih ili

Protezes*** delimi¢nih proteza

1 Stick snop ispod proteznih zuba do distalnog
ruba oba pretkutnjaka

Pojacanje rubova proteza

2 do 3 sloja StickNET mreZe vlakana duz linije pucanja




UPUTSTVA PREMA INDIKACIJAMA

I PROTEZE

I.A.1ZRADA POJACANJA OD VLAKANA ZA

MOBILNE PROTEZE

1. Pomocu vostane Zice izraditi kopiju oblika i
duzine vlakna iz zubnog luka.

2. U slikonu izraditi otisak za vlakna pritiskom
vostane zice u njega. Za lakse rukovanje svrdlom
izraditi nekoliko potkopanih podru¢ja u Zljebu.
Ona odrzavaju vlakno na mestu tokom vlazenja.

3. Izravnati vostanu Zicu i izmeriti potrebnu kolic¢inu
jednosmernih Stick vlakana.

4. Vlakno postaviti u kalup ili koristiti StickFOIL
aluminijsku foliju i navlaziti je hladno
stvrdnjavajucim akrilatom (prema uputstvimama
“Vlazenje akrilatom”). Ako se koristi aluminijska
folija, navlazena vlakna nakon vlazenja treba
preneti u silikonski kalup.

. Zatim vlakna prekriti akrilatom izradenim u

w

skladu sa razmerom me3anja po specifikaciji
proizvodaca. Akrilat i vlakna polimerizovati
prema uputstvima proizvodaca.

6. Stvrdnuto pojacanje od vlakana izvaditi iz kalupa
i svrdlom zavréno obraditi povriinu. Kalup
spremiti za buducu upotrebu.

7.Ohrapavljeno pojacanje od vlakana navlaziti
monomernom te¢no$c¢u neposredno pre
postavljanja.

Potpora od vlakana za pojacanje moze se koristiti
za izradu nove proteze ili popravku stare. Moze se
unapred pripremiti za buduce pojacanje proteza.
Pri koris¢enju kivete, nezeljeno pomeranje potpore
od vlakana za pojacanje moze se spreciti njenim
spajanjem za dno proteznih zuba pomocu hladno
stvrdnjavajuceq akrilata. To je posebno potrebno
ako se koristi metoda livenja ubrizgavanjem.
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1.B. POJACANJE PROTEZA

.Merenje duzine jednosmernih Stick viakana
pomocu vostane Zice i vlazenje sprovode se
toplo stvrdnjavajucim akrilatom kako je gore
opisano (“Izrada vlakana za pojacanje mobilnih
proteza"). Vlakno se moze vlaziti izmedu
plasti¢nih listova.

. Nakon probnog kivetiranja, navlazeni snop
vlakana prenosi se u kivetu. Kako se snop vlakana
ne bi pomicao tokom obrade, u akrilatu se moze

N

izraditi Zljeb, koji prati zubni luk. Za bolje spajanje

moze se koristiti monomerna te¢nost za lagano
vlazenje mesta Zljeba pre postavljanja snopa
vlakana.
. Snop vlakana postaviti kako je opisano u
poglavlju “Postavljanje i broj vlakana”.
Nakon polimerizacije protezu zavrsno obraditi na
uobicajeni nacin i provjeriti da vlakna ne izlaze
kroz povrsinu proteze.

1.C. POPRAVAK PROTEZA

. Ohrapaviti povrsinu za popravak u dovoljno
velikom podru¢ju i izbrusiti Zlijeb za vlakno za
pojacanje $to blize proteznim zubima ili vanjskoj
povrsini proteze. U Zlijebu izraditi potkopana
mjesta ako se ne koristi folija za oblikovanje
vlakna.

2. Pomocu vostane Zice izmjeriti duzinu vlakna.

3. Snop Stick vlakana lagano saviti prije postavl-

janja.

4. Navlaziti podrucje za popravak monomernom
tekucinom i navlaziti Stick vlakno kako je gore
opisano (“Vlazenje akrilatom”).

. Kada je vlakno u Zlijebu dovoljno vlazno, ostatak
Zlijeba ispuniti akrilatom za popravak i izvrsiti
stvrdnjavanje sukladno proizvodacevim
uputama. Protezu zavrsiti na uobicajeni nacin.

ILI

1. Ako se koristi StickFOIL aluminijska folija za

oblikovanje vlakna, jednosmjerno Stick vlakno

w

treba navlaziti na vrhu crvene strane. Foliju saviti

tako da se vlakna lako navlaze na vrhu folije.

Navlaziti kako je gore opisano (“Vlazenje

akrilatom”).

Zarolati foliju te oblikovati foliju i vlakno u Zeljeni

oblik (potkova, Zlijeb).

.Folijuivlakna u njoj prilagoditi Zlijebu. Ne
pritiskati foliju u Zlijeb za pojacanje ostrim
instrumentom. Stvrdnuti prema uputama
proizvodaca. Nakon stvrdnjavanja odljustiti foliju
i svrdlom ohrapaviti pojacanje.

. Navlaziti mjesto popravka i vlakno za pojacanje
monomernom teku¢inom prije postavljanja u
Zlijeb i dodavanja akrilata za popravak.

5. Stvrdnuti sukladno uputi proizvodaca. Protezu

zavrino obraditi na uobicajeni nacin.

MreZza StickNET vlakana takoder se moze koristiti za

popravak tankih podrudja, kao $to su mjesta

kvacica, ili za pojacanje podrucja proteze poduprta
preostalim zubima postavljanjem pojacanja

N

w
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direktno na ohrapavljeni akrilat. Navlazene komade
vlakana postaviti na to¢no mjesto, prekriti akrilatom
i polimerizirati.

I KRUNICE, MOSTOVI I LJUSKE

II.LA. MARYLAND MOST

1. Izmjeriti duzinu vlakna.

2. Navlaziti viakno (vidi “Vlazenje akrilatom”).

3. Pomocu voska odstraniti potkopana podrucja na
modelu i izolirati model.

4. Navlazeno pojacanje iz Stick vlakana postaviti na
model i polimerizirati svjetlom.

U ovoj fazi osnovu treba prethodno stvrdnuti oko

10 sekundi da ocvrsne i zadrzi prilagodeni oblik.

Povrsinski retinirana krila moraju biti velika koliko

okluzija dozvoljava, bududi da se time povecava

podrucje spajanja i poboljsava ¢vrstocu spoja.

5. Ako su zubi dugi, dodati jos jedan snop vlakana
za osnovu ili dodati nesto krace vlakno od zuba u
gingivi/smeru incizalnog ruba meduclana.

Naneti malo akrilata izmedu slojeva vlakana i
poboljsati ¢vrstocu spoja.

6. Krila prekriti i slojevati meduclan svetlosno
polimeriziraju¢im kompozitom za fasete i
polimerizovati svetlom. Zavrsno stvrdnjavanje
protetskog rada izvrsiti u uredaju za zavrénu
svetlosnu polimerizaciju. Vreme stvrdnjavanja
zavisi od vrste kompozita i uredaja koji se koriste.

7.Rad je sada zavrsen i sve povrsine polirane, osim
povrsina koje se spajaju za zub nosac.

11.B. INLEJ MOST

1. Izmeriti duZinu vlakna.

2. Navlaziti viakno (vidi “Vlazenje akrilatom”).

3. Pomocu voska odstraniti potkopana podrucja na
modelu i izolovati ga.

4. Prvi navlazeni snop Stick vlakana postaviti na
model i polimerizovati svetlom. U ovoj fazi
osnovu treba predstvrdnuti oko 10 sekundi da
ocvrsne i zadrzi prilagodeni oblik. Snop vlakana

mora se produziti do dna kaviteta i postaviti se
blizu gingive u podru¢ju meduclana.
. Naneti tanki sloj akrilata na prvo vlakno za
poboljsanje ¢vrstoce spoja izmedu snopova
vlakana.
Pritisnuti drugi sloj vlakana na vrh prvog vlaknai
polimerizovati svetlom.
7.1zmedu vlakana naneti akrilat, postaviti
dijagonalna vlakna za potporu okluzalne
povrsine i kvrzica.
Mesto meduclana na inlej mostu slojevati slicno
kao kod Maryland mosta i polimerizovati
svetlom. Rad zavrsno polimerizovati u uredaju za
zavrinu svetlosnu polimerizaciju. Vreme
stvrdnjavanja zavisi od vrste kompozita i uredaja
koji se koriste.
9.Sada je rad zavrsen i sve povrsine polirane, osim
povrsina koje se spajaju za zub nosac.
10. Kombinovana struktura koja sadrzi povrsinski
retinirana vlakna i vlakna u pripremljenom
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kavitetu pruza najbolju potporu strukturama
nosenima kutnjakom, pretkutnjakom ili
oc¢njakom. Na slici je prikazan primer osnove.

11.C. KRUNICA

1. Izmeriiti i odrezati dva do tri komada StickNET
vlakana odgovarajuce velicine.

. Navlaziti mrezu vlakana (vidi “Vlazenje
akrilatom”).

.Pomocu voska odstraniti potkopana podrucja na

modelu i izolovati ga.

Navlazenu mrezu vlakana postaviti na vrh

izolovanog zuba nosaca na modelu pomocu

prozirnog StickREFIX L silikonskog instrumenta i

polimerizovati svetlom. Svaki deo osnove treba

predstvrdnuti oko 10 sekundi da ocvrsne i zadrzi

prilagodeni oblik.

. Svetlosno polimerizujucim kompozitom za fasete
moze se nadograditi cela krunica pre skidanja s
modela.

N
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ILI

Rubno podrugje ispuniti te¢nim kompozitom pre

zavrsne obrade. Gruba obrada ruba osnove krunice

moze se izvrsiti makazicama ili svrdlom. Krunicu
zatim nadograditi svetlosno polimerizujucim
kompozitom za fasete.

6. Krunicu zavr$no polimerizovati u uredaju za
svjetlosnu polimerizaciju. Vreme stvrdnjavanja
zavisi od vrste kompozita i uredaja koji se koriste.
Krunica je zatim zavriena i sve se povréine
poliraju, osim povrsina koje se spajaju za zub
nosac.

11.D. KONVENCIONALNI MOST

1. Krunice za konvencionalni most izradene su
pomocu StickNET mreZe na sli¢ni nacin kao i
obicne krunice.

2. Kod konvencionalnih mostova, osnove krunica
medusobno su povezane Stick vlaknom.

3.Deo meduclana izraden je kao srednji deo inlej

mosta.

4. Slojevanje, zavrsnu obradu i poliranje konven-
cionalnog mosta izraditi na isti nacin kao kod
inlej mosta.

II.LE. MOST NA IMPLANTATIMA

1. Osnovu za most na implantatima izraditi pomocu
StickNET okvira na vrhu pri¢vrstka implantata i
Stick vlakana za njihovo povezivanje (vidi
“konvencionalni most”).

2. Te¢nim kompozitom ispuniti praznine u osnovi,
izmedu snopova vlakana.

3.Slojevanje, zavrsnu obradu i poliranje mosta na
implantatu izraditi kao i kod konvencionalnog
mosta.

II.LF. FASETA

1. Izmjeriti i odrezati dva sloja StickNET mreze
vlakana.

2. Navlaziti komade mreze vlakana (vidi “Vlazenje



akrilatom”).

3.Izolovati model.

4. Prozirnim StickREFIX D silikonskim instrumentom
utisnuti navlazene komade vlakana na izolovani
model na glatkoj strani i polimerizovati svetlom.
Svaki deo osnove treba predstvrdnuti oko 10
sekundi da ocvrsne i zadrzi prilagodeni oblik.

5. Fasetu zavr$no obraditi i polirati slicno kao i
krunicu.

11.G. POJACANI PRIVREMENI MOST

1. Zubi nosaci pojacavaju se StickNET mrezom
vlakana. Deo meduclana se pojacava jednim
slojem snopa Stick vlakana koji se rasiri preko
nosaca. lzmeriti i odrezati dva komada StickNET
mreze vlakana i jedan snop Stick vlakana
odgovarajuce veli¢ine. Navostati most i uzeti
silikonski otisak pa skinuti vosak s modela.

2. Navlaziti vlakna na StickFOIL ili plasti¢noj foliji
(vidi “Vlazenje akrilatom”).

3. Silikonski otisak napuniti akrilatom pa postaviti
odgovarajucu kolicinu Stick vlakana za pojacanje
navlazenih prah-te¢nost akrilatom na vrh tog
akrilata. Po potrebi se moze postaviti drugo
pojacanje na vrh prvog Stick vlakna. U podrucja
zuba nosaca postaviti dovoljno velike komade

StickNET mreZe navlazene prah-te¢nost akrilatom.

~

. Otisak postaviti na izolovani model i pritisnuti.
.Model postaviti u posudu za polimerizaciju.
Stvrdnuti prema uputstvima proizvodaca.
Nakon polimerizacije most zavrsno obraditi na
uobicajeni nacin i proveriti da vlakna ne izlaze
kroz povrsinu mosta.

w

o

II.H. PRIVREMENA KRUNICA
Izrada je sli¢na kao kod privremenog mosta ali
koristi se samo pojacanje iz StickNET mreze.

SAVETIZA UPOTREBU VLAKANA SA SVET-
LOSNO POLIMERIZUJUCIM KOMPOZITIMA

« Osnove od Stick vlakana mogu biti povrsinski
retinirane na zubima nosacima mosta i/ili
postavljanjem staklenih vlakana za pojacanje u
pripremljeni kavitet. Kombinovana struktura koja
sadrzi povrsinski retinirano krilo i vlakna u
kavitetu pruza najbolju potporu strukturama
nosenima kutnjakom, pretkutnjakom ili
oc¢njakom.

Sve krunice i mostovi moraju se izraditi na
modelu od tvrdog gipsa, izlivenom iz preciznog
otiska. Kako bi se osiguralo da radni model ne
pukne, osnova se moze izraditi na dubliranom
modelu.

Priizradiinlej ili konvencionalnih krunica i
mostova, na modelima treba navostati tanka
mesta kako bi bilo prostora za cement. Pomocu
voska treba odstraniti sva potkopana mesta s
modela. Rubove treba ostaviti bez voska. Vosak
treba biti $to tvrdi da se pri polimerizaciji viakana
ne otopi s modela na povriine za spajanje.
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Pre izrade osnove u aproksimalnim podru¢jima
treba pomocu voska izraditi prostor za ¢is¢enje

obrezati svrdlom ili dalje polimerizovati svetlom.
Ako je potrebno prilagoditi osnovu od vlakana u

Napomena: Vlakna moraju biti vidljiva na
povrsinama rada za cementiranje tako da se
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zubi.

Na povriinama krunica i mostova za spajanje sa
zubima nosac¢ima ne sme biti kompozita da se
moze najbolje iskoristiti struktura
interpenetrirajuce polimerne mreze (IPN) u Stick i
StickNET vlaknima. U svim drugim podrucjima
vlakna treba prekriti kompozitom.

Vlakna se mogu prilagoditi pomocu razlicitih
instrumenata, npr. prozirnim StickREFIX D ili
StickREFIX L silikonskim instrumentima,
individualno izradenim kalupom od prozirnog
silikona (npr. Memosil), ru¢nim instrumentima
(StickCARRIER ili StickSTEPPER), ili plasti¢nim
listovima.

Prilikom adaptacije Stick i StickNET vlakana treba
ih predstvrdnuti minimalno 10 sekundi duz cele
duzine vlakana, kako bi se stvrdnula u Zeljenom
obliku. Nakon predstvrdnjavanja vlakna se mogu

kasnijoj fazi (za dodavanje vlakna, popravka

strukture ili stvaranje prostora za kompozit), osnovu

od vlakna treba ocistiti vazduhom i reaktivirati
akrilatom (npr. StickRESIN). Osnovu od vlakna
aktivirati cistim akrilatom. Preporuceno minimalno
vreme aktivacije iznosi tri do pet minuta.
Zavrsnu polimerizaciju izvrsiti u uredaju za
svetlosnu polimerizaciju. Vreme zavrénog
stvrdnjavanja zavisi od vrste kompozita koji se
koristi kao kompozit za fasete i od vrste uredaja
za zavrsnu polimerizaciju.

111 CEMENTIRANJE KONSTRUKCIJA OD

VLAKANA IZRADENIH U DENTALNOJ

LABORATORUI ILI U ORDINACLJI NA MODELU

Priprema protetskog rada:

1. Proveriti da su vlakna vidljiva na povriinama za
cementiranje.

jedinstveno svojstvo interpenetrirajuce
polimerne mreze (IPN) vlakana iskoristi za
pouzdano spajanje. To je posebno vazno za
povrsinski retinirana podrudja.

2. Odstraniti privriemene radove i proveriti

prianjanje rada.

3. lzvrsiti protetsku pripremu.
a) Karbidnim svrdlom blago ohrapaviti povrsine za

cementiranje. Povriine isprati vodom i osusiti
vazduhom.
Napomena: StickNET vlakna ne peskariti.

b) Naneti sredstvo za spajanje gledi (npr.

StickRESIN) na ohrapavljene povrsine za spajanje
za njegovu aktivaciju, zastititi ga od svetla i
ostaviti da deluje 3 do 5 minuta (za zastitu od
svetla moze se npr. koristiti metalna c¢asa).
Izduvavanjem pazljivo odstraniti visak sredstva
za spajanje, jer predebeli sloj sredstva za spajanje



spreava savrseno prianjanje rada. Polimerizovati
ga svetlom u trajanju od 10 sekundi pre
cementiranja.

Napomena: Sredstvo za spajanje koje se koristi
za aktiviranje povrsina za cementiranje na
konstrukciji viakana mora biti na bazi monomera
ine sme sadrzati rastvarace (aceton, alkohol,
vodu). Sredstva za spajanje u pakovanju
kompozitnog cementa nisu uvek pogodna za
aktiviranje povrsina konstrukcije vlakana za
cementiranje.

Priprema zuba:

4. Mesavinom profilakticke paste i vode ocistiti
povrsinski retinirana podrudja.

5. Jetkati Sire podrudja povrsina zuba prema
uputstvima proizvodaca cementa. Preporuceno
vreme jetkanja gledi 37%-tnom ortofosfornom
kiselinom za povrsinski retinirana podrucja iznosi
45 do 60 sekundi. Zubne povriine dobro isprati

6.

vodom i osusiti vazduhom.

Zube spojiti prema uputstvima proizvodaca
cementa.

Napomena: Uvek kada je moguce koristiti
koferdam kako bi se radno podrucje odrzavalo
suvim.

Cementiranje:

7.

e

9.

Naneti dvostruko ili hemijski stvrdnjavajuci
kompozitni cement na povrsine za cementiranje
i postaviti rad na mesto.

Napomena: Za cementiranje osnove od vlakana
koristiti kompozitni cement s dvostrukim ili
hemijskim stvrdnjavanjem.

Fosfatni i glasjonomer cementi NISU pogodni za
cementiranje osnova od vlakana.

. Odstraniti visak cementa i na rubna podrucja

naneti gel za blokiranje kiseonika (na primer,
glicerinski gel).
Cement s dvostrukim stvrdnjavanjem polimer-

izovati svetlom prema uputstvima proizvodaca
cementa.

10. Proveriti i prilagoditi okluziju. Zavr$no obraditi.
Paziti da se vlakna ne prerezu tokom zavrine
obrade aproksimalnih podrudja.

CUVANJE: Stick i StickNET proizvode ¢uvatina
suvom mestu na temperaturi do 25°C.

PAKOVANIJE

Dopuna:

Stick: snop vlakana 4 x 15 cm

StickNET: 3 lista vlakana od 30 cm?

StickREFIX: 3x StickREFIX L ; 3x StickREFIX D silikonski
instrumenti

UPOZORENJE: Li¢na zastitna sredstva, kao 5to su
rukavice, maske za lice i sigurnosna zastita za lice,
treba uvek nositi. Nepolimerizovani akrilat moze
uzrokovati osetljivost koze na akrilate kod nekih
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ljudi. U slucaju dodira koze s akrilatom, temeljno
isprati sapunom i vodom. Izbjegavati dodir
nestvrdnutog materijala s kozom, sluznicom, ili
ocima. Sa Stick i StickNET materijalima preporucuje
se koris¢enje rukavica bez pudera.

VAZNO: Stick i everStick® proizvode treba paZljivo
klinicki koristiti i pacijent se treba upozoriti da ne
trosi povriine za prianjanje kako bi se izbeglo
izlaganje vlakana koja uzrokuju osetljivost.

Neki proizvodi navedeni u ovim uputstvima za
upotrebu mogu se klasifikovati kao opasni u skladu
Globalno harmonizovanom sistemu klasifikacije i
oznacavanja hemikalija (GHS). Uvek se treba
upoznati sa sigurnosno- tehnickim listovima
materijala dostupnima na:
http://www.gceurope.com

Mogu se nabaviti i od dobavljaca.

Zadnja revizija uputstva: 06/2018



STICK TA STICK NET BOJIOKOHHI
naCcUNIoBAYI

STICK Ta StickNET BONOKOHHI nigcvnioBayi, wo
BMrOTOB/EHI i3 CKNOBONOKOH Ta Ay»Ke NopucToi
noniMepHoI MaTpuL, NPY3HaYeHi AnA NiACUNeHHA
AKPWNOBYIX Ta KOMNO3UTHIX KOHCTPYKUM, WO
3acTocoBytoTbCA Yy cTomatonorii. Lii nigcuniosavi
MOHa 3aCTOCOBYBATH 3 NnacTMacamm Ta
KOMMNO3M1Tamu CBITIOBOTO, XiMIUYHOTO abo
MOABINHOIO TBEPAIHHA, @ TAKOX 3 aKPUIOBUMMI
nnactMacamu y Gopmi BUMycKy NopoLloK-piavHa.
BnopaakoBaHuin y O4HOMY HanpAMKY BONOKOHHWI
ny4ok Stick Haaae MiLHOCTI Ta CTiKOCTi MaTepiany
Y BIiANOBIAHOCTI 3i CNPAMOBAHICTIO BOMOKOH.
BonokHo StickNET fopae matepiany MiLlHOCTi Ta
KOPCTKOCTI y BaraTbox HanpaAmKax.

MokasaHHA Ao 3acTocyBaHHA Stick Ta
StickNET nigcl iBana
NOCTIHNX Ta TUMYACOBUX KOHCTPYKUiii:

- HiﬁlCW’leHHﬂ HOBWX YaCTKOBMUX Ta MOBHUX 3HIMHUX

nportesis

o [ligcnneHHa NpoTesis, Wo GiKCyioTbCA Ha
iMnnaHTaTax

o MiacuneHHs npotesis y 06nacTi KpinneHHA
Knamepis

PemoHT npotesis

[lincuneHHa 3HIMHUX OPTOAOHTUYHMUX

npucTocyBaHb

MocTu, Burotoeneniy naboparopii

o Bknagku

o MepineHg-mocTu

0 3BMYalHi MOCTH

0 MocTu, o GiKCyTbCA Ha NOBEPXHAX 3y6iB

0 KombiHaLlis 3 BuLe3rafaHmx KOHCTPYKLIN,
TOGTO 3MiLLaHi MOCTK

0 MocT, o GiKCyloTbCA Ha iIMnnaHTaTax

KopoHkn

0 3BWYalHI KOPOHKM

o WrtndTn, onopHi cepuesmHu, WTNTosi
KOPOHKM

BiHipwn

BropaakosaHi y OAHOMY HanpAMKy BonokHa Stick
NpU3HayaloTbCA ANA NIACUNEHHA MOCTIB,
WITNHTOBMX KOPOHOK Ta NpoTesis. BonokHa Stick
0c0611BO A06Pe NIAXOAATL ANA NiACUNEHHA
TOBCTUX KOHCTPYKLiit. BonoKoHHi CiTkm StickNET 3
YCMiXOM BUKOPUCTOBYIOTbCA ANA NIACUNEHHA
KOPOHOK, 3HIMHUX OPTOAOHTUYHIX KOHCTPYKLINA,
obnacTen pikcauii knamepis 3HIMHKX NpoTesis Ta
IHLWVX TOHKMX YaCTUH NpoTe3iB.

MPOTUNOKA3AHHA:

Yy NOOAMHOKMX BUMaAKax NPOAYKT MOXe BUKINKATH
YYTAVBICTb y IeAKMX JTIoAe. Y pasi BUABNEHHA
NOAIGHMX peakLiit NPUNMHITL 3aCTOCYBAHHA
NPOAYKTY Ta 3BEPHITbCA O NiKaps.

CYMICHI MATEPIANTU ANA NOCUJIEHHA Stick

TA StickNET

- 6a3mncHi NnacTMack (XoNoAHOT, rapavoi,
MIKPOXBMIbOBOI Ta CBITNOBOT NoNiMepw3aLii)

- CTOMaTOMOrIYHI KOMMO3UTW Ha OCHOBI
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MeTakpwnaTy (CBITNOBOI, XiMIYHOT Ta NOABINHOT
nonimepwm3saii)
- METaKpWNaTHi Ta akpWoBi CMONV/MOHOMEpY, a
TakoX aAre3unsy Ana GOHAVHIY, WO 3AaTHI
noniMepwsysartuca
CTOMATONOTIYHI KOMMO3UTHI LIEMEHTU Ha OCHOBI
MeTakpunary, MmoamdikosaHi cmonamu (Csitnosol,
XiMiYHOI Ta MOABINHOT NoniMepur3aLlii)

CYMICHI MATEPIAJIU ANA PEMOHTY

PECTABPAL|IA, BAKOHAHUX 3

BUKOPUCTAHHAM Stick TA StickNET

3y6HinpoTesu:

- MOHOMepHa piAnHa abo aare3nBHUiA npanmep
3y60NPOTE3HOI CUCTEMM Ha CMOSIaX

- aKpunoBa MOHOMEpPHa PIAnMHa Ta NOPOLWKOoBa
CyMmiL

CTromaTonoriyHi KOMNO3MTHI KOHCTPYKLU T Ha
OCHOBi MeTakpunary:
- aAre3vBHi cMony 6€3 BMICTY PO3UMHHUKIB

MOYATKOBI ETAMU

MPOCOYYBAHHA BOJIOKOH

1. BIAMIPIOBAHHSA TA BIAPI3AHHA BOJIOKHA
« [pu poboTi 3 aaresvneom Ta Matepianamu Stick Ta
StickNET pekomeHAyETbCA 3aCTOCOBYBATH
HenpunyapeHi pyKasuuku.

BornokHa Stick Ta StickNET, npocoyeri agre3vnsom,
BIKOPWCTOBYIOTBCA 3 0BAMLIIOBANBHIM
KOMMO3WTOM, L0 NONIMEPU3YETHCA CBITIIOM, Y
PI3HOMAHITHUX KOPOHKOBVIX Ta MOCTOBUX
KOHCTPYKLAX.

« byab-AKuI aaresms, WO He MICTUTb PO3UMHHIIKIB
(Hanpuknag, StickRESIN), y akomy Hemae
HanoBHIOBauiB, aLleTOHY, CNUPTY abo BOAN, €
NPUAATHUM ANA NPOCoYyBaHHA Stick maTepianie.
HE 3ACTOCOBYWTE CAMOTPOTPABJIIOIOMI
AATE3UBU ABO NMPAMEPU ANA
NPOCOYYBAHHA STICK MATEPIAJIB.

[inA npocouysaHHs Stick BONOKHa
BVKOPWCTOBY/TE NPUGNM3HO OAHY Kpaniio



aAresnsy Ha OAMH CaHTUMETP AOBXWHY, a ANA
npocouysaHHa StickNET TKaHWHYW — 0aHY Kpanio
afresvBy Ha KBafpaTHUI cCaHTUMeTp. Yum binblie
aaresvsy, TUM Neriie NpOCoYYI0THCA BOIOKHA.
Stick Ta StickNET BonokHa 3py4HO npocoyysat
MiX 1BOMa NNACTVKOBVMW NAACTVHKaM1 abo y
MaseHbKOMY MNacTVKOBOMY NakeTyKy.
lMoBUrnHaiTe npocoueHi Stick BonokHa Ak
MiHiMym NpoTArom 2 xaunuH. StickNET Takox
MOXHa CKPYTWTW ANA NPUCKOPEeHHA
NPOCOYYBAHHA — YaC MPOCOYYBaHHA Y TaKOMY
BUMNAAKY CTaHOBUTb Npnban3Ho 10 xsunuH. bes
AKTMBHOT MaKinynALii fOCTaTHE MPOCOUYyBaHHA
BUMaraTvime Nprban3Ho 30 XBUNNH.

BonokHa Ta nnacTMacosa MaTpuLA, KON BOHK
NI0CTaTHBO NPOCOYEHI, CTaITb Malxe
npo3sopumu. Micna NpocouysaHHA BONOKHa
Nerko BiAOKPEMIOITbCA OfJHe Bifj OHOrO.
3axuanTe NPOCoYeHi BONOKHa Bif CBITN, Wob
YHUKHYTU IXHBOT Nepeg4acHol nonimepu3sadii.
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2.MPOCOYYBAHHA AKPUJIATOM

« Tpu pob6oTi 3 akpunatom, Stick Ta StickNET maTepianamu
peKOMEHAYETbCA 3aCTOCOBYBATU HEMPUMNYAPEH] PYKaBUUKNL.

« TpocoyeHi akpunatom Stick Ta StickNET BonokHa
BMKOPUCTOBYIOTbCA ANA NIACUNEHHA NPOTE3iB, 3HIMHIX
OPTOAOHTUYHIMX KOHCTPYKLi Ta TUMYACOBUX KOPOHOK i
MmocTiB.

+ [nA nigcMneHHs akpUNOBMX NNACTMac 3 METOI

npocoueHHn Stick marepi 3aBXAun inHO

3aCTOCOBYBATM CyMilll aKpMAATHOro MOHOMEPA i

nopowky (Puc. 3). fKLIO BUKOPUCTOBYBATH NINLLIE MOHOMEP,

TO nonimMepu3allinHa ycaaka byae 6inbloto, Hixk npu

3aCTOCYBaHHI Cymili NOPOLWKY i pignHM. Cymil NOPOLKY i

PiAvHM NOBWHHa By TU AOCTATHBO PIAKOIO ANA TOTO, WO BOHa

BCTUINa B AOCTATHIN Mipi NPOCOYMTI BONOKHa Nepes TUM, AK

3aTBepaie.

I NpUCKOPeHHA NPOCOYYBaHHA akypaTHO NOBUrMHalTe

Stick BonokHo nepea npocouysaHHAM (Puc. 4).

[Mpy MPOCOYyBaHHI 3aCTOCOBYIMTE anioMiHieBy Gonbry

StickFOIL (Puc. 5), nnacT1Kosi N1acTvHKM abo CUNIKOHOBI




opMouKM. MoxHa akypaTHO NPUTUCHYTK
BOJIOKHa wWnatenem 4nA NprUcKkopeHHaA
NPOCOYyBaHHA.

Mpun NpocoyyBaHHi BOIOKOH 3a AONOMOTOI0
aKpwnaTta XofoAHOro TBEPAIHHA Yac
npocouyBaHHA Ana Stick Ta StickNET BonokoH
CTaHOBUTH Bifl 2 10 7 XBW/IVH B 3aN€XHOCTI Bif
MapKw akpunaty. [py npocoyyBaHHi akpunatom
rapAa4yoro TBepAiHHA Yac TBEPAIHHA CKNagace sig 2
710 15 XBUMH — TaKOX 3a/1€XHO Bifj MapKK

akpwnaty. [paBUIbHMIM Yac NPOCOYyBaHHA
aAKPWNATOM MOXHa 3HaNTW y IHCTPYKLIT 3
BUKOPUCTaHHA BUPOOHWKa akpunaty.

- Mp npocouyeHi MNoBHicTIO
NOKPUTi aKpUNaTHOIO CyMilLLLIO, &
maTpuus, wo 6yna cnovatky 6inoto,
OTPUMYE Konip akpunara, 1o
BMKopuctoByeTbca (Puc. 6). Kpim Toro,
BOJIOKOHHMIA Nny4oK Stick Tpoxu HabpsaKag,
KON aKpunaT HanoBHIOE NPOrannHUN Mix
BOJIOKHamMu.

PO3TALIYBAHHA TA KJIbKICTb BOJIOKOH,
O BUKOPUCTOBYIOTbCA

[1Ba BonokoHHMX nyyka Stick ta Tpu wapw StickNET
niAcvNioBaYa 3a3suyal 3abesneuyiots JOCTaTHIN
KNiHiIYHWI NigcunioBanbHWin edekT. Ane npu
[10AlaBaHHi BOMOKOH MOXHa Le Binblie nigcnanti
KOHCTPYKLI0. [iACNoBanbHU eheKT Takox
3a1eXUTb B NPaBUIbHOIO PO3TallyBaHHA

BOJIOKOH. BONIOKHO HEOOXIAHO pO3MiLLaTh AKOMOTra
611XUe 0 OPIEHTOBHOT TOUKM NOYATKY 31amy Mig
NPAMUM KyTOM 10 HanPAMKY OPIEHTOBHOTO
MOWNPEHHA 31amy.

KoHcTpyKuis 3i Stick BONOKOH Moxe 6y Tn
PO3MilLeHa NPAMO Ha NOBEPXHI ONOPHWX 3ybis
MOCTY ab0 X BCTaHOBNEHA Y BIANPenapoBaHy
NOPOXHUHY. KombiHaLlia 060X Unx BapiaHTis
3abe3neuye HalKkpaLmi ONopHUit edekT y
KOHCTPYKLiAX, WO GiKCYI0TbCA Ha MONAPaX,
npemonapax Ta iknax. BonokoHHa KOHCTpyKLisA
Moxe 6y TV 3adikcoBaHa Ha LiuHy, A314HY Ta/abo
KyBasibHY NOBEPXHIO 3aN€XHO Bifj KNIHIYHOT
cuTyalii. Y micui oKnio3iiiHOro KOHTaKTy

p A BUCOTa 06nuy o
KOMMNO3UTY, WO HaKafaETbCA Ha BOJIOKHO,
CTAHOBUTb 1.5 MM, TaK 106 KOMMO3UT He
BIIKONOBCA Bifi BONOKOH. Lle HeobxiaHo
BPaxOBYyBaTW NPW NNaHyBaHHI BONOKOHHOI
KOHCTPYKLT.
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KinbKicTb npoMixKis Ta
KOpOHKax Ta nporesax Stick:

B MOCTaXx,

DikcoBaHi MOCTU, AINAHKN NepeaHix 3y6iB:
« 1 NPOMIXOK (MICT i3 3 OAMHWMLD):
1 BOMIOKOHHMWIA Myyok Stick
« 2 NPOMIXKM (MICT i3 4 0AVHULb):
2 BONOKOHHI nyukm Stick
+ 3 NPOMIXKM (MICT i3 5 0ANHULb):
3 BOMOKOHHI NyyYK#

AinAHKa )KyBanbHNX 3y6iB*:

« 1 NPOMIXOK (MICT i3 3 OAMHNMLD):
2 BONOKOHHMX MyyKw Stick

« 2 NPOMIXKM (MICT i3 4 0AMHULb):
3 BONOKOHHMX MyyKw Stick

+ 3 NPOMIXKM (MICT i3 5 0ANHULb):
4 BONOKOHHWX Nyuku Stick

Makc KinbKicTb NPOMiXKiB - 3.
KinbKicTb npomixKiB Ta B MOCTax
Stick:

AinAHka nepepHix 3y6is:
1 NPOMIXKOK (MICT i3 2 OAMHMLD): 2 BONOKOHHNX
ny4ku Stick

AinAHKa XXyBanbHUX 3y6iB*:
1 NPOMIXKOK (MICT i3 2 0AMHULD): 3 BONOKOHHMX
nyuku Stick

Makci KinbkicTb np -1.

*KOHCTPYKUIT Ha KyBanbHUX 3ybax 3aBX AW NOBUHHI
6y TV NiACKUNEHT KOPOTKVMI NOMEePeYHNMM
BOMOKHAMM Nify OKNIO3iAHUMI NOBEPXHAMU (PUC. 7).

**lopatoun wmatoukm StickNET BONOKOHHOT
TKaHWHW Nifd KYyTOM 45° MOXHa JOCATTU We
6inbworo nigcuniosansHoro edekty (Puc. 8).

***[lonasaHHA okpemmx 3y6is 4O NpoTe3a Mae
CyNPOBOMKYBATUC MIACUAEHHAM 3a JOMOMOroio Stick
BOSOKHA. TOHKi BOKOBI AINAHKM — Ta AINAHKM, WO
NpUIAraloTb A0 HaABHUX 3y6iB (Kpai YacTKOBMX
npoTesis), KNamepy Ta ataumeH Ans iMnnaxTaris —
MOBWHHI By T1 NigcuneHi 3a gonomoroio StickNET.

KopoHku:** | Bia 2 4o 3 StickNET wapie

MNigcunerHs nosHoro abo

Mporesy:*** | 4acTkoBOrO nporesa

1 nydok Stick nig 3ybamu npotesa Ha BClo BIACTaHb Mix AUCTASIbHAMU Kpaamn
obox npemonapis

MipcunenHs kpais npotesa

Bin 2 no 3 wapis StickNET TkaHuHW Hag niHielo nepenomy




IHCTPYKLIIi 3A NOKA3AHHAMU

IMPOTE3N

I. A. BOJIOKOHHE NIACUNIEHHA ANA

3HIMHUX NMPOTE3IB

. BurotosTe npAmo Ha 3y6Hiit fy3i 3a LONOMOro0
BOCKOBOTO POTY MOAE/b MabyTHbOrO nyyKa
BOJIOKOH TaKol X GOPMM Ta JOBKUHU.

. BurotosTe GOPMOUKY ANA BONOKOH Y CUMIKOHI,
BTMCHYBLUM Y HbOTO BOCKOBWIA APIT. [inA
nonerweHHa MaHinynALii MoxHa chopmyBaT
[ieKinbKa HaBKCalounX KPaiB y 3arnnmbneHHi 3a
noromoroio ¢ppesu. Lle yTprimae BONOKHO Ha
MicCLji MiA Yac NPOCOYyBaHHA.

. Posnpamitb BOCKOBWI ApIT Ta BigMipaAnTe
HeOOXiAHOT OBXMHM BNOPAAKOBAHWI Y OAHOMY
HanpAmKy ny4ok Stick BonokHa.

. MoMmicTiTb BONOKHO y dopmouKy abo B
anominieBy donbry StickFOIL Ta npocouite Horo
AKPUIATOM XONOAHOTO TBEPAIHHA (3rigHO

]
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po3ainy «[pocouyBaHHA akprnatom»). Y pasi

3aCTOCYBaHHs anioMiHIEBOT GONbrn Nepeknagits

NPOCOYeHi BOOKHA Y CUMIKOHOBY GOPMOUKY

nicnA NPoCcoyYyBaHHA.

MoTim NoKpwiiTe BONOKHA rOTOBOIO TEKYUOIO

AKPUMOBOIO MNACTMACOIO, 3aMiLLAHOIO Y

BIZANOBIAHOCTI 3 IHCTPYKUIAMYM BUPOOHIKA.

Monimepusyiite akpunosy NnacTMacy Ta BOJOKHa

3riAHO IHCTPYKUI BUPOBHMKA.

. BuiimiTh 3aTBEpAINMIA BONOKOHHWMI Nigcuniosay 3
HOPMOUKM Ta BUPIBHANTE MOrO MOBEPXHI 3a
nornomoroto dpesn. 36epexits GopMoUKy ans
nofanbuworo BUKOPUCTaHHA.

MpocouiTb WOPCTKWIA BONOKOHHWMIA Nifcumiosay
MoHOMepoM 6e3rocepeaHbo nepes
BCTAHOBNEHHAM.
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BOMOKOHHMI MiACMAIOBaY MiAKOBOMOAIGHOT hopmm
MOXHa 3aCTOCOBYBaTW [i/1A BUTOTOBJ/IEHHA HOBOTO
npotesa abo A/1A PeMOHTY CTaporo. Bu moxete
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niAroTyBaTH iX NPO 3anac AnA mManbyTHiX pobiT. Mpwu
3aCTOCYBaHHI KIOBETU BU MOXKETE YHUKHYTU
HebaxaHWx pyxis «MifKiBKW», NPUEAHABLUN i 3HU3Y
10 3y6iB NpoTe3a 3a 4ONOMOroi0 akpuaTy
XONoAHOro TBepAiHHA. Lie 0co6nmeo HeobxigHo
npv GOPMOBLi METOAOM BMOPCKYBAHHS.

I.6. MIACUNEHHA NPOTE3IB

1. BigMmiptoBaHHA JOBXWHW CPAMOBAHOTO Y
OAHOMY HanpAMKY nyuka Stick BONOKOHHOrO
niacuioBaya 3a JONOMOTOI0 BOCKOBOIO APOTY Ta
MPOCOYYBaHHA aKpUIATOM rapAYoro TBepAiHHA
BXE OMMCaHO BuLLe (y po3aini «BonoKoHHI

niAcvNoBaYi ANA NiACUNEHHA 3HIMHKX NPOTE3iBY).

BONOKHO MOXHa MPOCOUNTY MiX BOMA
NNaCTUKOBUMU NIACTUHKAMK.

[MicnA NPO6HOro BCTAHOBNEHHS NepeHeciTh
NPOCOYEHNI BONOKOHHUIA MyYOK y KioBeTy. [ina
TOro o6 3anobirTv 3mileHHs BONOKOHHOMO
my4Ka nig vac MaHinynsuii, Bu MoxeTe 3pobuTn

N

3arnmbneHHs abo Haapi3 Ha akpUNaTi B3AOBX

3yBHOT Ayrn. 3 MeTOI0 NOKPaLLeHH: aaresii MoXHa

BMKOPWCTOBYBATM MOHOMEPD AJ1A Nerkoro
3MOUYBaHHs LIbOro 3arnunbnexHs abo Haapisy
nepen BCTaHOB/IEHHAM BO/TOKOHHOIO My4Ka.

3. BONOKOHHUI NyYOK HEO6XIAHO BCTAHOBMUTY
3rigHO IHCTPYKUIN, AKI HaBefeHO y po3aini
«Po3TalyBaHHA Ta KiNbKiCTb BOOKOH, WO
BVIKOPUCTOBYIOTbCAY.

4. MNicna nonimepu3adii BignonipyiTe oCTaTo4HO
npoTes Ta nepesipTe, Wob BONOKHA HE BUXOAWUIN
Ha 10ro NoBepxHIio.

1.B. PEMOHT MNPOTE3IB

1. 3arpy6iTe poboui nosepxHi, Wo NoTpedyioTs
PEMOHTY, MOXNBO HaBiTb 3 AEeAKNUM 3anacom No
nnoui. 3pobiTh 3arNnbneHHs 1A BOTOKOHHOTO

nigcuniosava AakHanbnvxye Jo 3y6is npotesa abo

30BHilLHbBOI CTOPOHM NpoTe3a. ChopmyiiTe
HaBwcatoui Kpai y 3arnnbneHHi, AKWO Bu He

3acTocoByeTe GOnbry Npy MOAENIOBaHHI
BONOKHa.

. BigmipaiiTe BONOKHO NOTPIGHOT JOBXMHM 33
7I0MOMOT 010 BOCKOBOTO AIPOTY.

. 3nerka BUrHiTb Stick BONOKOHHMIA Ny4ok nepes

BCTAHOBMEHHAM.

3MOUiTb PO6OUY MOBEPXHIO MOHOMEPOM Ta

npocouiTh Stick BOMOKHO 3riAHO IHCTPYKLIN, WO

HafaHo y po3gini «[pocouyBaHHA akpunatom.

. Konwv BONokHO y 3arnnbnexHi Bxe 4OCTaTHbO
MPOCOYMNOCH, 3aMOBHITb 3arMONEHHs
AKPWIOBOIO MNACTMACOI0 Ta NoONIMepuU3yiiTe
3riAHO IHCTPYKUIiN BUPOBHMKa. BrKoHaiTe
biHiWHY 06pobKy npoTesa.

ABO

1. Ko Bu 3acTocosyeTe StickFOIL aniomiHieBy

bonbry AnA MofeNtoBaHHA BONOKHA, MPOCOUITh
CNpAMOBaHe y OfHOMY HanpAmMKy Stick BonokHoO
Ha NMOBEPXHi UEPBOHOI CTOPOHU. BUrHITh Gonbry
TakvM YMHOM, 06 BONOKHa 6yno nerko

N
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npPOCOYMTH Ha Gonb3i. MPoCouiTh 3rigHO
IHCTPYKUIM 3 po3ainy «[TpocoyyBaHHA
aKpynaTom».

CkpyTiTh Gonbry Ta 3moaenionTe ii pasom 3
BOMOKHOM MOTPIGHOT popmu (MifKiBKa, 4ONO6OK).
YKnagite Gonbry pasom 3 BONOKHOM y
3arMbneHHs. NMpu LbOMy He KOpUCTyiTecs
FOCTPUM IHCTPYMEHTOM, LOO YHUKHY I
BTVCKaHHA GOMbrn BCcepeariHy BONOKOHHOTO
nyyka. lMonimepwu3syiite 3rigHoO IHCTPYKUIN
BUPOOGHMKa. MiCNA TBEPAIHHA 3HIMITb 3 BOOKHA
donbry Ta 3arpy6iTe NiacKnioBay 3a JONOMOrow
dpesn.

3MmouiTh poboUy AiNAHKY Ta NPOCOUITh
BOJIOKOHHWI NifCUNI0Ba4 MOHOMEPOM nepes,
TUM AK BCTAHOBUTHM 1OrO Ta 3aNOBHUTA
3arnnbneHHs aAKPWJIOBOO M1aCTMAacoto.
[Nonimepu3yiiTe 3rifHO IHCTPYKLi BUPOBHKKA.
BukoHaiiTe diHiluHY 06pobKy npoTesa.

StickNET BONOKOHHY TKaHWHY MOXHa TaKOX

BMKOPUCTOBYBATY [IN1A PEMOHTY TOHKUX [iINAHOK,
TaKWX AK, HANPWKNag, 4iNAHKK Gikcauii Knamepis
abo ANA NiACUNEHHA NPOTE3HMUX YaCTUH, WO
NpMNAraloTb A0 HaABHMX 3y6iB, BCTaHOBIOLUM
BOMOKOHHMIA NifcunioBay b6e3nocepesHbo Ha
3arpybneHy nosepxHio akpuny. MomicTiTe
MPOCOYEHI LUMATOYKM BONIOKOHHOT TKaHNHM Ha
BIANOBIAHI AiNAHKK, NOKpUIATE X aKPUNOBOIO
nnacTMacolo Ta nonimepusyiTe.

Il KOPOHKU, MOCTU TA BIHIPU

II.LA. MEPUTEHA-MICT

1. BigmipsiTe BONOKHO NOTPIGHOT JOBXKUHN.

2. [pocoyiTb BONOKHO (3riAHO NYHKTY
«MpocouyBaHHA afresvisom»).

3. 3abnokyiiTe yci NigHy TPIHHA Ha Mofeni 3a

[I0MOMOrol0 BOCKY Ta HaHeCiTb Ha Hel i3onaTop.

4. TTomICTiTb NpocoueHnit Stick BONOKOHHW
niacunioBay Ha Moaesb Ta 3acBiTiTb.
KoHCTpyKLUito HeobXiAHO Ha LiboMy eTani

w
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nonepeAHbO 3acBiTUTU NPOTAroM NpKbAK3Ho 10
CeKyH[ Tak, Wob BOHa CTana »OopCTKilloio Ta
36eperna HafaHy Gpopmy. KiHunKn BONOKHa —
«Kpwina», GIKCoBaHi Ha IHTaKTHi NoBepxHi 3y6a,
MNOBUHHI 6)/TVI HaCTINbKN BEMNKNMN, HaCKinbku ue
[NO3BONAE NPUKYC, OCKINbKM Lie 36inbluye poboyy
MAOLLY Ta MILHICTb 34enneHHs.

. AKLWLO 3y6w [OBri, AOAATE Lie BONIOKOHHWI My4YOK

a60 foaanTe BONOKHO TPOXM KOPOTLLE, HiX 3y6, y
HanNpAMKY Bif ACEH A0 PiXy4Oro Kpato NPoMixKa.
[lopaiite TpOXv afire3usy Mix LUapamm BOSIOKOH
ANA NOKPAWEHHA 34enieHHA.

. Hakpuiite «kpuna» i 3MogentonTe BifcyTHin 3y6

3a 0NOMOroK O6FIV\LUOBaﬂbHOFO KOMMNO3nTa Ta
3aCBiTiTb. OCTaTOUHY KOHCTPYKLitO
nonimepusyioTb y TEXHIYHOMY CBITNIOBOMY
nonimepusatopi. Yac nonimepwusauii 3anexumTs i
BiJl KOMMNO3WTa, i Bif NoniMepK3aTopa.
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7. MoTiM yClo KOHCTPYKLi0 LOONPaLboBYyIOTb Ta
nonipyoTh, 3@ BUHATKOM PO6OYOT MOBEPXHI.

1I.6. MICT-BKNTAAKA

1. BigmipsiTe BONOKHO HEO6XIAHOT OBXKUHN.

2. MpOCOYiTh BOMOKHO (3TiAHO NYHKTY
«[TpocoUyBaHHA afire3nBom).

3. 3abnokyiiTe yci NigHy TPIHHA Ha Mofeni 3a
[IONOMOrOI0 BOCKY Ta HaHeCiTb Ha Hel i3onaTop.

4. TTomiCTiTb NepLnin NpocodeHwni Stick
BOJIOKOHHWIA NMYYOK Ha MOZENb Ta 3aCBiTiTb Oro.
KoHCTpyKLito HeobXiAHO Ha LiboMy eTani
nonepeHbO 3aCBITUTH NPOTArOM NPUBAK3HO 10
CeKyH[ Tak, Wob BOHa CTana »opCTKilioio Ta
36eperna HafiaHy popmy. BONOKOHHMI NyyoK
MOBMHEH AOXOAMTM O CaMOTrO AAHa MOPOXHNHM
Ta 6y TV PO3TALIOBAHWM NOPAL 3 ACHAMU Y
061aCTi NPOMIXKY.

5. HaHeciTb TOHKWI Wap aaresnsy Ha neplue
BOJIOKHO ANA NOKPALLEHHA aaresii Mix

BOJTOKOHHMMW My4YKamu.

[TPUTUCHITb HAaCTYMHWUIA BONOKOHHWUIA Wap A0

NoBepxHi NonepeaHbOro Ta 3acBiTiTb.

. HaHeciTb afre3ms mMixx BOSIOKHaMW Ta NOMICTITb
nonepeyHi WMaTouKn BONOKHa ANA NIATPVMKM
XKyBanbHWX NOBEPXOHb Ta byrpis.

. MpomixHa AinAHKa MOCTY-BKNaLKM
Hafby[OBYETHCA TAKMM CaMVIM UMHOM , AK |
MepineHa-micT, Ta 3acBiuyeTbCA. KOHCTpyKUiaA
OCTaTOYHO NOMIMEPU3YETLCA Y TEXHIUHOMY
CBITNOBOMY nonimepusatopi. Yac nonimepwsaulii
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3anexuTb i Bi KOMNO3WTa, i Bif NoniMepu3aTopa.

9. lMoTiM yClo KOHCTPYKLII0 A00NPaLbOoBYIOTH Ta
nonipytoTh, 3a BUHATKOM POBOUOT MOBEPXHI.

10. KombiHOBaHa KOHCTPYKLIf, y AKiN
3aCTOCOBYETHCA AK dikcallifn BONOKOH Ha
IHTaKTHI NOBEPXHI, TaK | yKNaaeHiy
BiANpenapoBsaHy NOPOXHMUHY BOMOKHa,
3abe3neuye HalKkpalmii Gikcyounin ebexT ana
KOHCTPYKLiT Ha MonApax, npemonapax Ta iknax.

MpurKnaa KOHCTPYKUIT HaBeAEHO Ha PUCYHKY.

11.B. KOPOHKA
1. BigmipaiTe Ta BigpixTe ABa-TPU WMATOUKM
StickNET TKaHWHW NOTPIGHOrO po3Mipy.
2. [pocoyiTb BONOKOHHY TKaHWHY BiANOBIAHO A0
NYHKTY «[IpOCOYyBaHHA aare3nBom».
3. 3abnokyiiTe yci NigHy TPIHHA Ha Mofeni 3a
[I0MOMOrol0 BOCKY Ta HaHeCiTb Ha Hel i3onaTop.
4. TIPUTUCHITb NPOCOYEHI LUMATOYKM BOSIOKOHHOT
TKaHWHW O NOBEPXHI 130N1b0BAHOrO ONMOPHOrO
3y6a Mogei 3a JOMOMOroio Mpo30poro
CUNIKOHOBOTO IHCTPYyMeHTa StickREFIX L Ta
3aCBiITiTb. KOXKHa YaCT1Ha KOHCTPYKLIT NOBUHHa
6y TV nonepeHbO 3acBideHa NPOTArom
npurbansHo 10 cekyHA Tak, Wob BOHa 3aTBepzaina
Ta 36eperna HagaHy i popmy.
. Bu moxeTe NoBHICTIO 3MOAENI0BaTH KOPOHKY 3a
[10MOMOrot0 06/IMLI0BaNIbHOTO KOMMO3UTa, WO
nonimepusyeTbCA CBITNOM, MPAMO Ha MOAEN.

w
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3anoBHIiTb Kpanosi AiNAHKM TEKYUUM KOMMO3UTOM

nepeq ix 0CTaTouyHo 06pobKot. Mpyba 0bpobka

LMX JiNAHOK KOHCTPYKLIT MOXe By TV BUKOHaHa 3a

[I0NOMOTol0 HOXMUb abo 6opa. MoTim 3mMogentonTe

KOPOHKY 3 0611LI0BaNbHOTO KOMMO3WTa, WO

NoNiMepU3yeTbCA CBITIOM.

6. KOpOHKY 0CTaTO4HO NONIMEpPU3YI0Th Y
TeXHIYHOMY CBITI0BOMY nonimepwusaTopi. Yac
nonimepwu3saulii 3anexuTs i Bif KOMNO3uTa, i B
nonimepvisaropa. MoTim 0CTaTo4HO 06PObNAITL
KOPOHKY Ta nonipytoTb yci i nosepxHi, 3a
BVHATKOM POBOYMX MOBEPXOHb.

1., MICT I3 CYUIbHUX KOPOHOK

1. KOPOHKM ANA LbOro MOCTY BUTOTOBAAIOTLCA i3
StickNET Takmum CamuUm YMHOM, AK | OAVHOUHI
KOPOHKM.

2. KOpOHKM MOCTY 3'€[JHYIOTb OfHY 3 OAHOIO 32
[0nomoroto Stick BONOKOH.

3. MPOMIXHWI CEKTOP POBUTLCA Tak Camo, AK | And
MOCTY-BKNaaKu.

4. MicT i3 CyUinbHMX KOPOHOK MOAENIOETLCA Ta
NOMIPYETLCA TaKUM CaMUM YMHOM, AK | MICT-
BKMNaaKa.

11.A. MICT, LLIO ®IKCYETbCA HA
IMMJIAHTATAX

. Kapkac MocTy, o GikcyeTbCA Ha iMnnaHTaTax,
BUrOTOBNAETHCA i3 StickNET migcvniosaya npamo
Ha abaTMeHTax iMnnaHTaTa Ta 3€AHYETbCA 3a
nonomoroto Stick BONOKOH. (ANBITHCA NYHKT
«MICT i3 CyLiNbHNUX KOPOHOK»).

3an0BHITb NPOraNMHM KOHCTPYKLIN Mix
BOJTOKOHHMMW My4YKaMu TEKYUYMM KOMMO3NTOM.
MicT, o GiKCyeTbCA Ha iMnnaHTaTax,
MOAESIOETLCA, JOOMNPALbOBYETHCA Ta
NOMIPYETLCA TaK Camo, AK i MICT i3 CyLinbHMX
KOPOHOK.

N
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1I. E. BIHIP

1. BigmipsiTe Ta BigpixTe 2 wapn StickNET
BOJIOKOHHOI TKaHWHMW.

2. [pOCoYiTh LUMATOUKM BOOKOHHOT TKaHNHW
(OnBITbCA NYHKT «[POCOUYBAHHA afire3nBOMY).

3. HaHeciTb Ha mogensb isonatop.

4. TIPUTUCHITB LUMATOYKM NPOCOYEHOT BONTIOKOHHOT

TKaHWHW 10 i301b0BaHOi Moaeni 3a 40NOMOrot

NpPO30pPOro CUNIKOHOBOTO IHCTPYMEHTa

StickREFIX D #oro rnagKkoto CTOPoHOIO Ta

3aCBiITiTb. KOXHa YaCT1Ha KOHCTPYKLUIT Ha LiboMy

eTani NosuMHHa by Tn nonepeaHbO 3acsiveHa

NPOTAroM NPUGMN3HO 10 CeKYHA Tak, o6 BOHa

3aTBepaina Ta 36epirana HagaHy i dopmy.

BiHip foonpalboByETbCA Ta NONIPYETHCA Tak

CaMo, AK | KOPOHKW.

v
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11.XK. NIACUNEHUA TUMYACOBUN MICT

1.

N

w

OnopHa YacTuHa NIACUIOETLCA 38 AONOMOrOI0
StickNET BONOKOHHOT TKaHUHW. MpomixHa
YacTuHa NIACUNIOETLCA OAHUM Wapom Stick
BOJIOKOHHOTO MyYKa, AKMI 3aXOMNI0E | ONOPHY
YacTuHy. BigmipaiiTe Ta BigpixKTe ABa LWUMATOUKM
StickNET BOSIOKOHHOT TKaHWHM Ta oguH Stick
BONOKOHHMI NYYOK NOTPIOHOT OBXMHW. 3p06ITH
BOCKOBY MOf€fb MOCTY, @ NOTIM CUIKOHOBY
MaTpULIIO ANA HbOro. BUAanith Bick 3 MaTpuui.
[MpocouiTe BonokHa Ha donb3i StickFOIL abo Ha
NAacTUKOBIN NnacTuHi (Qusitbca po3ain
«[TpocouyBaHHA akpUaTom»).

CunikoHoBa MaTpwLA, LLO BUTOTOB/EHA 3
BOCKOBOI MOZEi MOCTY, 3aNOBHIOETbCA
aKPWNOBOIO NNACTMACOIO Ta BIANOBIAHA KiNbKICTb
Stick nigcunioBayis, NPOCOUYEHVIX aKPUNOBOIO
CyMiLLWIO, BCTAHOBMIOETLCA Ha L0 NiacTMacy. 3a
HeOoOXiAHOCTI MOXHa NOMICTUTI APY T
BOJIOKOHHWI NIACMNIOBAY Ha MOBEPXHIO NEPLIOrO

Stick BonokHa. [loctaTHi 3a pO3MIPOM LWMATOUKM
StickNET BONOKHa, NPOCOYEHi akprnoBoio

CyMILLWIO PIAVHY | NOPOLLKY, BCTAHOBIIOOTHCA Ha

ONOPHi 3y6u.
. MaTpuLa BCTaHOBNIOETLCA Ha i3071bOBaHY
MopAesb Ta NPUTUCKAETBCA.
[omicTiTe MOAENb B anapat Ana nonimepusadii
nig TMckom. MNonimepu3syiiTe 3rigHo IHCTPYKLUIT
BUPOOHMKa.
MMicna nonimepwu3sauii goonpauioiiTe Ak
3BUYANHWI MICT Ta NepesipTe, Wob BONOKHA He
BUXOAWNM 3 MOBEPXHI MOCTY.
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11.3. TUMYACOBA KOPOHKA

KopoHKa pobuTbcs Tak camo, AK | TMMUYacoBuin MicT,
ane npu LboMy BUKOPUCTOBYETbCA nuwe StickNET
nigcunioBay.

MOPAAN WWOAO0 BUKOPUCTAHHA BOJIOKOH
3 KOMNO3UTAMMU, LLO NOJNTIMEPU3YIOTbCA
CBIT/IOM

Stick BONOKOHHI KOHCTPYKUiT MOXHa dikcyBaTh Ha
HTaKTHY NOBEPXHIO ONOPHYIX 3ybis Ta/abo y
BiANpenapoBaHi NOPoXHUHW. KombiHoBaHa
KOHCTPYKLiA, Y AKIN BUKOPWCTOBYETLCA AK
dikcaw|in BONMOKOH Ha IHTaKTHWX NOBEPXHAX, TaK i
yKnageHi y BignpenaposaHy NOPOXKHUHY MyyYKu
BOJIOKOH, 3a6e3neuytoTb Halnkpally NigTpUMKy
KOHCTPYKLi Ha MonApax, Npemonapax Ta iknax.
Yci KOPOHKYM Ta MOCTU HEOBXiAHO PO6UTY Ha
mogeni 3 cyneprincy, BifnuTii 3 TOYHOro
BigbuTKa. LL|o6 He NOWKOANTN OCHOBHY MOAEb,
KOHCTPYKLII0 MOXHa BUrOTOBAATI Ha 1T Ay6nikaTi.
[py BUrOTOBAEHHI MOCTY-BKNAAKM YK MOCTY i3
CyUINIbHMX KOPOHOK TOHKI AiNAHKM Ha mogeni
HEObXifHO 3ama3aTit BOCKOM f/1A CTBOPEHHA
npocTopy AndA LemeHTy. YCi nigHy TPIHHA Ha
MOAENi TaKOX NMOBUHHI By TV 3aNMOBHEHI BOCKOM.



Kpai NOBMHHI 3anMWUTUCh BilbHUMM Bif BOCKY.
Bick NoBMHEH 6y TV AKOMOTa TBEPAILLMM ANA TOTO,
106 BiH He CTiK 3 MOAeNi Ha poboUy MOBEPXHIO
nif 4ac 3acBiyyBaHHA BONOKOH.

[epen BUroTOBNEHHAM KOHCTPYKLIT MOXHa
33be3neunTu 4OCTaTHI ririeHiyHi o6nacTi
aANPOKCUManbHO, 3aMoBHNBLN X BOCKOM.
Po6oui noBepxHi KOPOHOK Ta MOCTIB NOBUHHI

6y T BiNbHI BiA KOMNO3UTa, WOO Nepesaru
YHIKasIbHOro NepeneTeHHA BONOKOHHOI
cTpyKTypw Stick Ta StickNET 6yno nosHicTio
BVKOPUCTAHO. PeluTa NoBePXOHb NOBUHHI By TH
MOBHICTIO MOKPUTI KOMMO3WTOM.

[Mpv po6OTi 3 BONOKHaMM MOXHa 3aCTOCOBYBaTU
Pi3Hi IHCTPYMEHTW, Taki AK NPO30puit
CUNIKOHOBWI IHCTPYMeHT StickREFIX D abo
StickREFIX L, MaTpuLi, BUrOTOBNEHI 3 MPO30POro
cunikoHy (Hanpuknag, Memosil), pyuyHi
iHcTpymeHTH (StickCARRIER abo StickSTEPPER)
abo NNacTKOBI NIACTUHKN.

MMpw po6orTi i3 Stick Ta StickNET BonokHamm
HeobXiAHO 3[IMCHI0BATY MO BCill JOBXMHI
BOJIOKHa 10-cekyHHe nonepeaHe 3acBivyBaHHs,
106 BOHM 3aTBepAiNM y NoTPibHIN dopmi. Micns
nonepeaHboro 3aCBiHyBaHHﬂ BOIOKHA MOXHa

nifpIBHATA 6OPOM abO OCTaTOUHO NONIMEPU3YBaTH.

AKLO Y BaC 3ABMNACH HEOOXIAHICTD
BiIKOPWIYyBaTW BONOKOHHWIA KapKac Ha Mi3HiLuii
CTapii (HanpvKnag: AoAaTU BONOKHO, MiANPABUTH
CTPYKTYpY abo CTBOPUTI NPOCTIP ANA
KOMMO3WTa), Moro HeobXiAHO peakTByBaTH 3a
AOMOMOrot0 afiresnsy, PeTesibHO O4YNCTUBLIN
nepea LUvm NoBepxHi CTpyMeHem NosiTps.
MiHimManbHuin yac peakTusauii cknagae 3-5
XBUNUH.

OcTaTou4Ha nonimepw3sauisa NPoOBOAUTLCA Y
TexHIYHOMY CBITI0BOMY nonimepwusaTopi. Yac
3anexunTb B‘\Ll KOMMO3M1Ta, WO BUKOPNCTOBYETbCA
ANA 067MLI0BaHHA KOPOHOK ab0 MOCTIB, a TakoX
Bif TMNY NosiMmepur3saTtopa.

11 LEMEHTYBAHHA BOJIOKOHHUX
KOHCTPYKUIN, BUTOTOBJIEHUX Y
JIABOPATOPIi ABO BE3MOCEPEAHbO
CTOMATOJIOrOM HA MOAEJI
MNiaroToBKa NPOTE3HOI KOHCTPYKLY
1. MepesipTe, Y1 BUAHO BOOKHA Ha POBOUMX
MOBEPXHAX.
MpumiTtka: BonokHa mae 6y BUAHO Ha
PO60UMX MOBEPXHAX KOHCTPYKLT TaK, Wob
YHiKanbHe nepenneTeHHa NoaiMepHoi Mepexi
(IPN) 6yno noBHicTio BUKOPHUCTaHO ANs
3abe3neueHHs HaaiHoro 3uennexts. Lie
0Co6/IMBO Ma€ 3HaueHHA Ana dikcalii Ha
IHTaKTHUX NOBEPXHAX.
Buaanite yci Tumuyacosi nnombu Ta nepesipte
nocafky KOHCTPYKLil.
3. ligrotosKa NPoTE3HOT KOHCTPYKLT
a) HecunbHo 3arpy6itb poboui nosepxHi 3a
fonomoroto kapbopyHgosoro 6opa. MNpomuiite
BOAIOIO Ta BUCYLWITb MOBEPXHIO CTPYMEHEM MOBITPA.

N
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MpumiTtka: He 06po6nainTe StickNET BonokHO
nickoCTPyMEHeBMM anapaToMm.

6) HaHeciTe emaneswit agresuns (Hanpvknag,
StickRESIN) Ha 3arpy6neHi poboui nosepxHi ana
IXHbOI aKTMBALiT NPOTArOM 3-5 XBUWH Ta
3aXuCTiTb NPU UbOMY Bif CBITNA, HaNpUKnag,
HaKpMBLM METaNeBVM KyXem. PetenbHo
BMAANITb HAANVLWIOK afre3usy NOBITPAM, TOMY WO
BiH MOXe 3aBagnTV TOYHOMY BCTAHOB/IEHHIO
KOHCTPYKLiT Ha MicLe. 3acBiTiTb agresvs
npotarom 10 cekyHA nepes LeMeHTYBaHHAM.
MpumiTka: AAresus, WO BUKOPUCTOBYETHCA ANA
aKTMBaUii LeMeHTOBaHUX MOBEPXOHb BOSIOKOHHOT
KOHCTPYKLLT, NOBMHEH ByTW Ha OCHOBI MOHOMEpPa
Ta He NOBMHEH MICTUTW HaNOBHIOBAYIB Ta
PO3UYMHHYIKIB (aLLETOHY, CNMPTY Y BOAW).
AJZU'G?MBI/I, O 3HAaXOAATbCA B yNakoBKax
KOMMO3UTHOIO LIEMEHTY, He 3aBX/u €
npVAATHUMY ANA akTBaLlii poboUNX MOBEPXOHD
BOJIOKOHHWX KOHCTPYKLiiA.

NiaroToBka 3y6iB:

4.

v

o

OunCTiTh NOBEPXHI, WO Npy3HaueHi Ana dikcallii,
CyMiLLWIO Nem3¥ Ta BOAN.

[MpoTpasiTh AINAHKY 3 AEAKMM 3aMacom Ha
noBepxHi 3y6iB 3riAHO IHCTPYKL BUPOBHMKa
LemeHTy. PekomeHoBaHMWit Yac
nNpoTpasnioBaHHA 37% optodochopHoio
Kncnototo cknafae 45-60 cekyHf AnA IHTaKTHKX
nosepxoHb. [IpomuiiTe BOAOIO Ta peTenbHO
BUCYLWIiTb NOBEPXHi CTPYMEHEM MOBITPA.

. HaHeciTb agresms 3rifHo iHCTPYKUi BUPOOHWKa

LEeMeHTY.

MpumiTKa: 3aBX AW, KONW € MOXIIUBICTb,
3aCTOCOBYITE i30A1ALiI0 33 JONOMOroto Kodepaama
ANA NIATPUMaHHA pobouoi 061acTi Cyxoio.

LleMeHTyBaHHA:

7.

HaHeciTb KOMNO3UTHUI LEMEHT XIMIYHOrO abo
NoABINHOIO TBEPAIHHA Ha PO6OYI NOBEPXHI
KOHCTPYKLii Ta BCTaHOBITH i1 Ha MicLe.

S

MpumiTtka: [11A UeMeHTYBaHHA BONIOKOHHNX
KOHCTPYKLiit BUKOPUCTOBYINTE KOMMO3UTHUIA
LIEMEHT NOABIMHOMO ab0 XiMIUHOTO TBEPAIHHA.
Hi docdat-UuemeHT, aHi CKNoioHOMEpPHW
LieMeHT AnA BONOKOHHMX KOHCTPYKLIN HE €
npuaaTHUMN.

Bvganite HagMWOK LEMEHTY Ta HaHeCiTb
3aXMCHUI renb (HanpuKnag, MiLepuHOBWIA renb)
Ha Kpai ana isonauii 8ig KUCHIO.

3acBiTiTb LEMEHT NOABIMHOrO TBEPAIHHA 3riAHO
IHCTPYKUi BUPOOHWKaA LEMEHTY.

. MNepesipTe Ta BigkopuUryite okno3ito.

Bignonipyite. byaste obepexHi, wWob He
MOLWKOANTY BOSIOKHA NPV MOAIpYBaHHI
aANPOKCUMANBHUX MPOMIXKIB.

3BEPIFAHHA: 36epiratite Stick ta StickNET
NPOAYKTN Y CyXOMy MiCLi Npu TemnepaTtypi Huxue
25°C.



YMNAKOBKA

Okpemo:

Stick: 4 x 15 CM BONOKOHHW My4oK
StickNET: 3 BONOKOHHIX NAACTHHM N0 30 e’
StickREFIX: 3x StickREFIX L; 3x StickREFIX D
CUNIKOHOBI IHCTPYMEHTH

VBATA: 3aBX /¥ BUKOPUCTOBYTE 3aCOOM
iHOMBIAYaNbHOMO 3aXMCTY, TaKi AK 3aXUCHI
PYKaBWUKM, MaCKM Ta 3ax1CHI 3acobu Ana oueit.
HenonimepyrzosaHa nnacTmaca Moxe BUKUKATK
YYTAUBICTb Y AAKUX NIoAeN. AKLLO BaM Ha LKIpY
noTpanuna HenoniMepr3oBaHa NnacTmaca,
npomuiiTe ii peTenbHO BOAOI 3 MUMOM. YHMKaNTe
NOTPaNIAHHA HEMONIMEPU30BAHMUX MaTepianis Ha
LWKipy, cn30By 060n0HKY abo oui. Mpu poboTi 3
Stick Ta StickNET maTepianamu pekomMeHayeTbCA
3aCTOCOBYBATU HEMPUNYAPEH] PYKaBUYKM.

MPUMITKA: Y kniniuriii pobori 3 Stick Ta StickNET

npoayKTamy NOTPIGHO By Tn 0BepeXHMM, @ TaKOX
noTpibHo iHGopMyBaTH NaLlieHTa, Wo6 BiH He
[lONYyCKaB CTUPaHHA NOBEPXHI KOHCTPYKLIN 3 HIX,
O MOXe NPKn3BeCTy A0 OroNeHHA NOAPA3HIoYMX
BOJIOKOH.

[enki maTepianu, AKi 3a3HaueHi B AaHil iHCTPYKUIT,
MOXYTb KNnacudikyBaTnca Ak HebesneuHi
BiiNOBIAHO A0 Y3rogxeHoi Cuctemu Knacudikauii
XIMIYHVX PEYOBWH. 3aBX AN O3HaNOMITIONTECA 3
MacnopTamu XimiyHoi besneku, Aki BU MoxeTe
3aBaHTaXWUTN 3a HACTYMHUM MOCUNAHHAM:
http://www.gceurope.com

[X TaKOX MOMHa OTPUMATH Y BALIOTO
noCTaYanbHMKa.

OcTaHHi 3miHK BHeceHo: 06/2018 .

YIIOBHOBAKEHMT NPEACTABHIK B YKpaiHi
ToBAPUCTBO 3 OBMEKEHOIO BIANOBIAANBHICTIO
«KPICTAP-LIEHTP»

kristar.ua

8yn. Mexuripcoka, Gyn. 50, ke.2, m. Kie, 04071, Yxpaia
uatroer  Ten/dakc: +380445020091, e-mail:info@kristar.ua
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STICK ve STICK NET FIBER GUGLENDIRME
Stick ve StickNET ,dishekimliginde kullanilan
kompozit ve akrilikleri gtiglendirilmek amagli cam
fiberlerden ve ylksek purizli matriks polimerden
yapilmis fiber guclendirmedir. Bu glglendirme, 1sik
ile polimerize olan, kimyasal olarak polimerize olan
kompozitlerle kullanildigi gibi toz-likit akriliklerle de
kullanilabilir. Tek sira Stick fiber demeti fiber
yonunde materyale gug ve sertlik ekler. StickNET
fiber ag materyale bir cok yonde gui¢ ve dayaniklilik
ekler.

Stick ve StickNET fiber destegin uzun donem
veya gegici kullanim igin endikasyonlari:
« Parsiyel ve total yeni protezlerin gl¢lendiriimes-
inde
o Implant tutuculu overdenture protezlerin
glglendirilmesinde
o Protezlerin kenetlenme alanlarinda
glglendirme

« Protez Tamiri
« Cikarabilen Ortodontik aparatlarin guglendirilmesi
Laboratuar-fabrikasyonu Kopruler
o Inlay Kopruler
o Maryland Kopraler
o Geleneksel tim kaplama kron kopraler
o Yuzey-tutuculu kopriler
o Yukaridakilerin Kombinasyonu 6rn: hybrid
kopruler
o Implant tutuculu kopruler
« Kronlar
o Standart Kronlar
o Post ve kor ve post kronlar
« Veneerler

Teksira Stick fiberler kdprd, post kuronlar ve totaller
icin uygundur.Stick fiber 6zellikle kalin yapilari
gticlendirmek icin uygundur.StickNET fibre net
kronlari, ¢ikarilabilen aparatlari,protezlerin
kenetlenen alanlarinda ve diger ince protetik
yapilarda.

KONTRA- ENDIKASYONLAR

Ender durumlarda urun bazi kisilerde hassasiyete
neden olabilir. Eger boyle bir reaksiyon
gozlemlenirse urunun kullanimini durdurunuz ve
uzmana basvurunuz.

Stick VE StickNET GUCLENDIRMELER iGiN

UYUMLU MATERYALLER

« protez bazli akrilik (soguk polimerize,isi-
polimerize, mikrodalga -polimerize, isikla
polimerize)

« metakrilat- bazli dental kompozitler (isikli,
kimyasal ve dual kar)

+ metakrilat bazli ve akrilik rezinler/monomerler
ve polymerize olabilen bonding adezivler

« metakrilat bazl dental kompozit rezin simanlar
(151kh, kimyasal ve dual kar)

Stick ve StickNET RESTORASYONLARIN
TAMIRINDE UYUMLU MATERYALLER



Damakler:

« monomer likit veya total icin rezin sistemlerin
adeziv primeri

«akrilik monomer likit ve toz karisimi

Metakrilat Bazli Dental Kompozit Yapilar:
« solventsiz adeziv rezinler

BASLANGIC ADAMLARI

FIBERLERI ISLATMA

1.REZIN iLE ISLATMA

« Rezin ,Stick ve StickNET materyaller ile pudrasiz
eldiven kullanimi tavisye edilir.

« Stick ve StickNET fiberleri, farkli kuron ve kopru
yapilarinda isikla polimerize olan kompozit
veneerlerle kullanilan rezin ile islatilir.

« Herhangi bir ¢cozlcisuz rezin (or. StickRESIN) ki
doldurucu, aseton, alkol veya su icermeyenler
Stick drtinleri icin uygundur. Stick URUNLERI

TEK ASAMALI BONDING AJANI VEYA
PRIMER iLE ISLATMAYINIZ.

« Stick fiberleriislatirken santimetreye yaklasik bir

damla rezin kullanilir ve StickNET islatilirken bezin
her santimetrekaresi igin yaklasik bir damla rezin
kullanilir. Daha fazla rezin ile fiberleri islatmak
daha kolaydir.

« Stick ve StickNET fiberleri plastic yapraklar

arasinda yada ktcuk bir posetin icinde islatilabilir
ornegin; icin ( Sek.1a & 1b).Islatilmis Stick fiberi en
az 2 dakika bukun. StickNET ayni zamanda
islatmayi hizlandirmak icin sarilabilir;Islatma
zamani yaklasik 10 dakikadir. Elle manuple
etmeden her iki Grinde de yeterli islatmay!
saglamak 30 dakika alir.

« Fiberler ve rezin matris iyi islandiginda neredeyse

sefaf hale gelirler.(Sek. 2a & 2b). Islandiktan sonra
tek bir fiber digerlerinden kolayca ayrilir.

« Islatilmis fibeleri 1siktan uzakta saklayiniz

boylece erken polimerize olmazlar.

2.AKRILIK ILE ISLATMA

« Rezin ,Stick ve StickNET materyaller ile pudrasiz
eldiven kullanimi tavsiye edilir.

« Stick ve StickNET fiberleri,protez desteklemek,
¢ikarilabilen ortodontik aparatlari,gecici kuron ve
kopra yapimiicin kullanilan akriliklerle islatilabilir.

« Akrilikleri giiclendirirken, her zaman akrilik
monomer ve toz karisimi Stick triinlerini
islatmak icin kullanilmahdir.(Sek.3). Sadece
saf monomer likidi kullanildiginda,
polimerizasyon buztlmesi toz-likit karisimindan
daha yuksek olurToz-likit karisimi ince olmalidir ki
béylece karisim sertlesmeden 6nce fiberleri
duzgun sekilde iyice islatmis olsun.

« Islatmayi hizlandirmak igin,islatmadan 6nce
fiberleri hafifce bikinuz. ( Sek. 4)

« Fiberleri StickFOIL aliminyum folyo(Sek.5), plastik
kagit veya silikon kalip yardimiyla islatiniz.
Fiberleri islatmayi hizladirmak icin spatula ile
hafifce bastirabilirsiniz.
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« Soguk akrilik ile 1slattiginizda, Stick ve StickNET

fiberlerinin islanma stresi kullanilan akriligin
markasina gore iki-yedi dakikadir.Sicak akrilik ile
islattiginizda Stick ve StickNET fiberlerinin
1slanma sdresi tekrar kullanilan akriligin markasina
gore iki-onbes dakikadir.Akrilik stire¢c zamanini
akrilik Gretici firmasinin talimatlarina danisarak
degerlendiriniz.

- Diizgiinislatilmis fiberler tamimiyle akrilik

karigimi ile kaplanmistir ve rezin matriksin
beyaz rengi kullanilan akriligin( Sek. 6)
rengine doniisiir. Buna ilave olarak,Stick
fiber demeti, akrilik fiberlerin arasindaki
bosuklari doldurdugundan hafifce genisler.

POZiSYONLANDIRMA VE FiBER MiKTARI

ki Stick fiber demeti yada (ic tabaka StickNET
destek genelde klinikte yeterinde gtiglendirme
etkisi saglar.Ancak daha fazla fiber ekleyerek siz
glclendirme miktarini daha ileriye artirabilirsiniz.
Guclendirme etkisi ayni zamanda fiberlerin dogru
pozisyonlandirilmasindan da etkilendirilir. Fiberler
kingin baslangig noktasi varsayilan yere
olabildigince yakin dogru agida yerlestirilmelidir ki
ilerleme yonund durdursun.

Stick fiber gergeve képrintn abutment disinde ylzey
tutucu veya hazirlanmig kaviteye cam-fiber
glclendirme gémulerek olabilirHem yuzey
retansiyonlu fiberler hem de kavite hazirligindaki
fiberleri iceren bir kombinasyon yapi, molar, premolar
veya kaspid dis ile kendini destekleyen yapilarda en iyi
destek etkisi saglar.Fiber cerceve bukkalden,
lingualden ve/veya okltizalden kilinik duruma bagl



olarak eklenebilir. Okliizal kontak tarafinda
fiber cercevenin iizerien tabakalanacak
tavsiye edilen veneerlenmis kompozit
yiiksekligi 1.5 mm‘dir ve boylece veneerlenmis
kompozit fiberden kirllmaz. Bu fiber ¢ergevenin
planlanma asamasinda dikkate alinmalidir.

ENDiKASYONA GORE KULLANMA
TALIMATLARI

I PROTEZLER

A.GIKARILABILEN PROTEZLERI

GUCLENDIRMEK iGiN FiBER DESTEK YAPIMI

1. Dental arkdan kanal mumu araciligiyla fiberin
boyunu ve sekIni kopyalayiniz.

2.Herhangi bir silikonun igine kanal mumunu
bastirarak fiberler icin kalip yapin.Uygulamasini
kolaylastirmak icin, kesici kullanarak olugun
icinde bir kag undercut yapin.Bunlar islatma
sirasinda fiberi yerinde tutar.
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3. Kanal mumunu dizlestirin ve tek yonli Stick

fiberlerin uygun miktarini 6l¢tn.

4. Fiberi kalibin icine yerlestirin veya StickFOIL
aluminium folyo kullanin ve soguk akrlik
kullanarak islatiniz(‘Akrilik ile Islatma’ bolumund
referans aliniz.).Eger aluminium folyo
kullaniyorsaniz islak fiberleri islatma isleminden
sonra kaliba gegiriniz.

. Daha sonra fiberleri akrilik ile Greticinin belirtigi
kargim oranlarinda yapilmis akrilik ile kaplayiniz.
Ureticinin talimatlarina gére akriligi ve fiberleri
polimerize ediniz.

. Polimerize olmus gu¢lendirmeyi kalibin digina
alin ve kesici kullanarak ytzeyi bitiriniz.Kalibi
gelcekicin saklayiniz.

PUrtzlendirilmis fiber destegi monomer likiti ile
pozisyonlandirmadanhemen énce islatiniz.

w

o

~

At-nali fiber glclendirme yeni protez yapiminda
veya eskisinin tamirinde kullanilabilir. Gelecek



protez-guclendirme isleriniz icin bunlari dnceden
hazirlayabilirsiniz.Muflaya alirken at-nali fiber
glglendirmeyi ,soguk akrilik vasitasiyla protezin

dislerinin tabanina baglayarak istemeyen hareketlerde

bulunmasini engeleyebilirsiniz. Enjeksiyon mufla
yontemi kullanilirken bu kismen gereklidir.

1.B. PROTEZiIN GUGLENDIRMESi
1. Tek yonlu Stick fiber gticlendirmenin kanal
mumu ile boyunun dl¢iimun ve sicak akrilik ile

w

B

islatilmasini yukarida anlatildigi gibi (‘Cikarilabilen
Protezleri Gii¢lendirmek Icin Fiber destek
Yapimialtinda) uygulayiniz.

Fiber plastik kagitlar arasinda da islatilabilir.

2. Test muflalama isleminin ardindan, islatiimis fiber

demetleri muflaya transfer edilir. Bu strecte fiber
demetin hareketetmesini dnlemek icin akriligin
icinde dental arki takip eden bir oluk veya
insizyon yapabilirsiniz. Baglantiyi artirmak
icin,fiber demeti bu oluga veya insizasyona
yerlestirmeden énce monomer likitini buray!
hafifce islatmak icin kullanabilirsimiz.

Fiber demeti,  Pozisyonlandirma ve Fiber miktari

‘bolumunde anlatildigi gibi konumlandiriimalidir..

Polimerizasyondan sonra protezi normal sekilde
bitiriniz ve fiberlerin protezin ytzeyine
gelmedigini kontrol ediniz.

1.C. PROTEZ TAMIRi
1. Onarilacak ylzeyi yeterince genisce bir sekilde

purizlendiriniz ve protez dislere veya protezin
dis ylzeyine olabildigince yakin fiber

glclendirmeyi yerlsetirmek icin bir oluk kaziyiniz.

2.Kanal mumu kullanarak fiber uzunlugunu
olctinlz.

3. Yerlestirmeden once Stick fiberi hafifce bikiniz.

4. Onarilacak alani monomer likiti ile 1slatiniz ve
yukarida tarif edildigi gibi(‘Akrilikle
Islatma‘altinda) Stick fiberi islatiniz.

5.0lugun igindeki fiber yeterince islak
oldugunda,olugun geri kalanin akrilik tamiri ile
dolduruniz ve Ureticinin belirtigi gibi polimerize
ediniz. Normal sekilde portezi bitiriniz.

VEYA

1. Eger fiberi sekillendirmek igin StickFOIL
aluminium folyo kullaniyorsaniz,tek yonla Stick
fiberi kirmizi tarafinin Gzerinde islatiniz.
Folyoyu katlayiniz ki fiberlerin folyonun tGzerinde
islanmasi kolay olsun. Yukarida tariff edildigi
islatiniz(‘Akrilik ile 1slatma‘altinda)
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Stick Kopriiler, kuronlar ve damaklarda,

Fiber ve Pontik Sayisi:

Anterior Bolge Sabit Protez:

- 1 pontik (3-tye kopru):
1 Stick fiber demeti

+ 2 pontics (4-Uye kopri):

2 Stick fiber demeti

+ 3 pontics (5-Uye képri):

3 Stick fiber demeti

Posterior Bolge*:

- 1 pontik (3-tye kopru):
2 Stick fiber demeti

- 2 pontik (4-tye kopru):
3 Stick fiber demeti

- 3 pontik (5-tye kopru):
4 Stick fiber demeti

Maksimum pontik sayisi 3'diir.

Stick cantilever (kanath) kopriilerde pontik
ve fiber sayisi:

Anterior Bolge:
1 pontik (2-Uye kopru): 2 Stick fiber demet

Posterior bolge*:
1 pontik (2-Uye kopru): 3 Stick fiber demet

Maksimum pontik sayisi 1'dir.

*Ters fiber destekleri her zaman cercevenin
Uzerine posterior bolgede okltizal yizeyin altina
yerlestiriimelidir.(Sek.7).

** StickNET bez parcalarini 45%lik agi ile
ekleyerek,Stick NET'in gl¢lendirme etkisi daha
fazla artirilabilir.

*** Kisiye ozel disin hemen ilave edilmesi de Stick
fiber ile guclendirilmelidir.Bu baglanti alanlari ve
kalan disleri cevreleyen alanlar(parsiyel dislerin
marjinleri), hassas tutucular ve implant atagmanlar-
StickNET kullanarak glglendirilmelidir.

Kuronlar** | 2 -3 StickNET fiber tabakalari

SR glclendirmesi

Tam veya parsiyel protezlerin | 1 Stick demeti underneath the dentures
teeth extending to the distal edge of both premolars

Protez kenarlarinin

gulglendiririmesi

2 -3 StickNET fiber net tabakalari kirilma hatinin ¢aprazina
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. Folyoyu sariniz ve folyoyu ve fiberi gerekli sekilde
(at-nali,oluk) sekillendiriniz .

. Folyoyu ve fiberleri olugun icine adapte ediniz
.Folyoyu fiberin i¢ine itmemenize karsin,.folyoyu
guclendirme olugunun icine keskin bir alet ile
itmeyiniz . Ureticinin belirtigi gibi polimerize
ediniz.Polimerizasyondan sonra, folyoyu soyunuz
ve kesici ile purtzlendiriniz.

. Onarim kismini ve fiber gliclendirmeyi monomer
likiti kullanarak olugun igine yerlestirmeden 6nce
1slatiniz veonarim akriligi ekleyiniz.
5.Ureticin talimatlarina gére polimerize ediniz..

Normal sekilde bitiriniz.

StickNET fiber, tutucu lokasyonlar veya agizda

kalan dislerin Gzerine uzanan protez alanlarini

glclendirme gibi ince alanlarin onariminda da

purtzlendirilmis akriligin Gzerine kullanilabilir .

Islatilmis fiber bez parcalarnit dogru lokasyonda

yerlerstiriniz, akrilik ile kaplayiniz ve polimerize

edin,z.

w

~

11KURON, KOPRU VE VENEERLER

1I.LA. MARYLAND KOPRULER

1. Fiberin boyunu 6l¢tntz.

2. Fiberiislatiniz (Rezin Islatmayi referans aliniz.).

3. Modelin Gzerindeki undercutlari mum kullanarak
uzaklastiriniz ve modeli izole ediniz.

4. Modelin Gzerinde islatilmis Stick —fiberi
glglendirmeyi pozisyonlandiriniz ve isik ile
polimerize ediniz.

Bu noktada cerceve yaklasik 10 saniye6n

polimerizasyon yapilmalidir ve béylece o sikistirilir

ve adapte edilmis sekilde kalir. Olabildigince genis
okltizyonlu kanat tutucuytizey boylece baglanti
alani ve baglanti glict artar.

5. Eger disler uzunsa,cerceveye diger bir fiber
demet ekleyin veya fiberi pontigin kenar
yonunde insizalde /disetinde dis etinden hafifce
kisa sekilde ekleyiniz.Baglanti kuvvetini artirmak
icin fiber tabakalari arasina biraz rezin ekleyiniz.

. Kanatlari kaplayiniz ve igikla polimerize olan

o
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veneer kompozit kullanarak tabakalayiniz ve 1gik
ile polimerize ediniz.

7. lsi bitirdiginizde tim yizeyleri cilalanmis olmalidir,
ancak abutmenta baglanacak yuzeyler harig.

11.B. INLEY KOPRU

1. Fiberin boyunu 6l¢tintz.

2. Fiberiislatiniz (Rezin i1slatmayi referans aliniz).

3. Mum kullanarak modelde herhang bir undercut'l
uzaklastiriniz ve modeli izole ediniz.

4. Modelimin tzerine ilk Stick fiber demeti
yerlestiriniz ve 1sikla polimerize ediniz. Cerceve
bu noktada yaklasik 10 saniye 6n-polimerize
edilmelidir boylece kendini sertsetirir veadapte
edilmis sekilde kalir.Fiber demet tim yollarla
kavitelerin tabanina uzamalidir ve pontik
alanlarda disetinin yakininda akmalidir.

5. Fiber demetlerin arasindaki baglantiyr artirmak
icin ilk fiber tabakasinintizerine ince bir taabaka
rezin uygulayiniz.

o

Ik fiber tabakasinin Gizerine digger bir tabaka ile
bastiriniz ve isik ile polimerize ediniz.

Fiberler arasinda rezin uygulayiniz ve oklizal
ylzeyleri ve kasplari desteklemek icin ters
fiberleri pozisyonlandiriniz.

Inleyin pontik kismi Maryland képriye benzer
tabakalanir ve isikla polimerize edilirls son olarak
1sikl polimerizasyon firininda polimerize ediniz.
Polimerizasyon stresi kompozite ve firana gére
degisir..

Is bittiginde tiim y(zeyleri cilalanmis olmali
ancak abutmnet'in baglanacagi ytzeyler harig....
10. Hem ytizey retansiyonlu fiberler hem de kavite
hazirligindaki fiberleri iceren bir kombinasyon
yapl, molar, premolar veya kaspid dis ile kendini

~
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destekleyen yapilarda en iyi destek etkisini saglar.

Ornek cerceve resimdedir.

11.C. KURON
1. Olguin ve iki-i¢ StickNET fiber bez parcasini

uygun boyutta kesiniz.

Fiber bezi(Rezin ile Islatma’ireferans alin) islatiniz.

. Model Gizerinde undercutlari uzaklastiriniz ve

modeliizole ediniz.

Islatilmis fiber bez parcalarint modelin izole

edilmis abutment'inin Gzerine StickREFIX L sefaf

silikon el aleti kullanarak bastiriniz ve isik ile
polimerize ediniz.

Cercevenin her parcasi bu noktada 10 saniye 6n

—polimerize ediniz ve boylece o sertlesir vw

verilen sekilde kalir.

. Tam kuronu isikla polimerize olan veneer
kompozit ile modele kaldirmadan 6nce
yigabilirsiniz..

VEYA

Bitirmeden 6nce marjinal alanlar kompozit ile

doldurunuz.Kuronun gergevesinin marjin bitimi

kabacak makas veya frez kullanarakyapilabilir. Daha
sonra kuronu isikla polimerize olan veneer
kompoziti ile yiginiz.

w
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Kuron son olarak isikli polimerizasyon firiniile
polimerize ediniz. Polimerizasyon suresi
kompozite ve firina gore degisir. . Is bittiginde
tim yuzeyleri cilalanmis olmali ancak
abutment’in baglanacagi yuzeyler haric.

11.D. KURON KOPRU TUM KAPLAMA
1. Tum kaplama kuron kopralerin kuronlari

StickNET'den bilenen siradan kuronlar gibi yapilir.

2. Tam full kaplama kurun képrilerde kuron
cercevesi Stickfiber ile birbirine baglanmalidir..

3. Pontik kismr inley'in orta kismi gibi yapilir.

4. Full Kaplama kuron kopru inley kdpraler gibi
bilenen yontemlerle tabakalanir, bitirilier ve
cilalanir.

ILE. IMPLANT TUTUCULU KOPRULER
1.Implant tutuculu képriniin gercevesi, Stick Net
cerceveden implant cercevenin tzerine Stick

fiber ile bagalanarak yapilir( Tum kaplama

kuron-kopru'referans aliniz)

2. Cercevedeki bosuklari, fiber demetler arasinini
akigkan kompozit ile doldurunuz.

3.Implant tutuculu kdpriler, tim kuronlar gibi
tabakalanir, bitirilir ve cilalanir.

II.F. VENEER

. Ol¢lin ve 2 kat StickNET fiber bezinden kesiniz.

2. Fiber bez parcalarini islatiniz.(Rezin ile
islatmayi'referans aliniz)

.Modeliizole ediniz.

Islatilmis fiber bez parcalariniizole edilmis

modelin Gzerine sefaf StickREFIX D silikon aletini

kullanarak purtsuz yuzeyde itiniz ve 1sikla

polimerize ediniz.Cergevenin her pargasi bu

noktada yaklasik 10 saniye 6n —polimerize

olmalidir boylece o sertlersir ve verilen formda

kalir.

5.Veneer kurona benzer olarak bitirilir ve cilalanir.

S w

11.G. GUGLENDIRILMi$ GEGiCi

. Abutmentlar StickNET fiber bez ile gl¢lendirilir.
Pontik kisimlari Stick fiber demeti kullanilarak

abutment'in Uzerine uzatilarak guglendirilir.

Ol¢lintiz ve 2 tabakaStickNET fiber bez ve bir
uygun boyutaStick fiber kesiniz.Képranin
replikasint mumlayiniz vesilikon kalibini aliniz.
Mumu modelden disari aliniz.

Fiberleri StickFOIL veya plastic folyo Gzerinde
islatiniz(‘Akrilik ile Islatma ‘kismini referans aliniz.)

. Mumlanmis kdpri modelinden ¢ikarilan kalibi
akrilik ile doldurunuz ve toz —likit akrilik karigimi
bulamaci ile islattiginiz yaklasik miktardaki Stick
guclendirmeyi bu akriligin Gzerine yerlestiriniz.
Eger gerekliyse,ikinci guclendirme ilk Stick Fiber
tabakasinin Gzerine yerlestirilebilir. Toz-likit akrilik
ile 1slatiimis yeterince genis Stick NET parcalari
abutment alanlarina yerlestirilir.

. Kalip izole edilmis modelin Gzerine yerlestirilir ve
asaglya dogru bastirilir.

N

w
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5. Modeli polimerizasyon icin baskili kabin igine
yerlestiriniz.Ureticinin talimatlarina gére
polimerize ediniz.

6. Polimerizasyondan sonra, kopriyt normal
sekilde bitiriniz ve koprintn ytzeyine fibelerin
cikmadigini kontrol ediniz.

11.H. GECiCi KURON
Bu gecici koprilere benzerdir sadece StickNET
destek kullanarak yapilmustir.

ISIKLA -POLIMERIZE OLAN KOMPOZIT iLE

FiIBER KULLANIMININ IP UGLARI

- Stick fiber cerceve képriinin abutmentlar
Uzerinde ylzey tutucu ve/veya hazirlanmis
kavitede cam-fiber gticlendirme yerlestirilerek
olabilirBu kombinasyon yapi hem ytzey tutuculu
kanat hemde kavitede fiber icererek kendini
molar, pre-molar veya kuspid dis ile destekleyen
yapilarda en iyi destek etkisini verir.

« TUm kuronlar ve kopriler sert algi model Gzerine

yapilmali ve net bir 6lctiden dé-kilmelidir.Master
modelin kiriimasini dnlemek icin cergeve dublikat
modelin tzerinde yapiimalidir.

« Inley veya full kaplama kuron ve kopri yaparken,

modelin Gizerine siman uygulamasi igin ince
bosluk bir mum uygulamasi yapiimalidir.

Tum undercutlar modelde mumlanmalidir.
Marjinler mumsuz kalmalidir. Mum olabildigince
kalin olmalidir ki fiberler polimerize olurken
baglanti yuzeyleri modelled erimez.

« Cerceve yapiimadan 6nce aproksimal

bosluklarda mum kullanarak yeterince temizleme
boslugu yaratilabilir.

+ Kuronve kopru iglerinin abutmenta

baglancak yiizeyleri k itsiz kalmahd
boylece Stick ve St|ckNet'tek| IPN
yapisindan faydalanilabilir. Fiber olan
heryer kompozitile kaplanmali.

« Fiberler, trasnparan StickREFIX D veya StickREFIX

L sefaf silikondan yapilmis kisiye 6zel kalip, (6rn,
Memosil), el alteleri (StickCARRIER or StickSTEP-
PER), veya plastik tabaka gibi bircok alet
kullanarak adapte edilebilir,

« Stick ve StickNET fiberlerin adapte ederken,

fiberin uzunlugu boyunca minimum 10 saniye 6n
polimerize edilmelidir ki istenilen sekilde
sertlesssin. On polimer-izasyondan sonra, fiberler
frezler kesilebilir veya daha fazla isikla polimerize
edilebil-ir.

« Eger fiber cercevede daha sonraki agamalarda

duzeltme yapmaniz( fiber eklemek, tamir etmek
veya kompozit icin yer agmak gibi) gerekirse fiber
cerceve hava ile temizlenmeli ve rezin ( or. Stick
RESIN)kullanarak reaktive edilmelidir.Fiber
cerceve saf rezin ile active edilir tavsiye edilen
minimum kativasyon suresi G¢-bes dakikadir.

« Son polimerizasyoon isikli polimerizasyon

finninda olur.Son polimerizasyon suresi, kuron
olarak yada kopri veneer kompozit mi gibi hangi



kompoziti kullandiginiza ve ne tur firn
kullandigniza gore degisir.

I DENTAL LABORATUARDA VEYA HASTA
BASINDA MODELDE YAPILMIS FiBER YAPININ
SIMANTASYONU

Protetik isin Hazirlanmasi:

. Fiberlerin simantasyon ytzeyinde gorintr
oldugunu kontrol ediniz.
Not: Fiberler isin simantasyon ytizeyinde
gorundr olmalidir. Bdylece fiberin essiz birbirinin
icine gegen polimer yapi 6zelliginden
faydalanilarak gtvenilir baglanti yaratilir. Bu
ozellikle ytizey tutuculu alanlarda 6nemlidir.

. Herhangi bir gecici restorasyonu ¢ikariniz ve isin
uyumunu kontrol ediniz.

. Prostetik 6n-uygulama

a) simante edilecek yuzeyi hafifce purizlendirmek

icin zimpara frezi kullaninizYuzeyleri su ile

N
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yikayiniz ve hava ile kurutunuz.
Not: StickNET fiberleri ile kumlama
kullanmayiniz.

b) Mine bonding ajanini( 6rn,StickRESIN)

purazlendirilmis baglant ylzeyini aktive etmek
icin uygulayiniz isiktan koruyunuz ve etki etmesi
icin3-5 dakika birakiniz.( aksilikle 1siktan korumak
icin 6rnegin metal kap kullanabilirisiniz)
Dikkatlice hava ile fazla bonding ajanini hava ile
uzaklastiriniz cinkt fazla kalin bir bonding ajani
tabakasl isin mukemmel uyumunu engeller.
Simantasyondan dnce 10 saniye isik ile bonding
ajanini polimerize ediniz.

Not: Fiber yapidaki simantasyon ytzeyini aktive
etmek Uzere kullanilan bonding ajani monomer-
bazli olmalidir ve ¢ozlci( aseton,alkol su) icerme-
melidir.Kompozit simani paketlerindeki bonding
ajani fiber islerin ylzeyini aktive etmek iin
uygun degildir.

Disin Hazirlanmasi

4.

w

o

Yuzey tutucu alanlar pomza-su karisimi ile
temizleyiniz.

. Disin ylzeylerini genis bir alan boyunca tretici

firmanin talimatlarina gore asitleyiniz. Tavsiye
edilen mine asitleme suresi yzey tutucu alanlar
icin 45-60 saniye 37% ortho-fosforik asit
kullanaraktir. Dig yuizeylerini iyice su ile yikayiniz
ve hava ile kurutunuz.

. Siman Uretci firmasinin talimatlarina gore disleri

yapistiriniz.
Not: Daima, miumkin oldugunda, ¢alisma alanini
kuru tutmak igin lastik ortd kullaniniz.

Simantasyon:

7.

8.

Cift Polimerize olan veya kimyasal polimerize
olan kompozit simani isin simantasyon ylzeyine
uygulayiniz ve isi yerinde konumlandiriniz.

Fazla simani uzaklastiriniz ve oksijen blokaj jeli
(6rnegin, gliserol jel) marjinal alanlara uygulayiniz.
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9. Uretici firmanin talimatlarina gore cift polimer-
zasyonlu simani isikla polimerize ediniz.

10. Okltzyonu kontrol ediniz ve ayarlayiniz. Bitirin.
Aproksimal alanlari bitirirken fiberleri kesmemek
icin dikkat ediniz.

SAKLAMA: Stick ve StickNET Grtnlerini kuru
sartlarda 25°C'den asagi sicaklikta saklayiniz.

PAKETLEME

Refiller:

Stick: 4 x 15 cm ffiber demet

StickNET: 3 30 cm?lik fiber tabaka

StickREFIX: 3x StickREFIX L ; 3x StickREFIX D silikon
alet

UYARI: Daima eldiven, ytiz maskesi ve guvenlik
g62z1ugu gibi kisisel koruyucu ekipmanlar (KKE)
takilmalidir. Polimerize olmamis rezin bazi kisilerde
doku hasasisyetine neden olabilir. Eger deriniz rezin

ile temas edersa, sabunlu suile iyie yikayiniz.
Polimerize olmamis materyallerin deri, mukoza
membrane veya g6z ile temasindan sakinin.Stick ve
Stick NET trtinleri

NOT: Stick ve everStick® Grinleri klinik kullanimi
Ozel hassasiyet gerektirirve hasta oturma
yuzeylerini agindirmamasi konusunda uyarilmalidir
ve boylece fiberden kaynaklri iritasyonu énlenmis
olur.

Onceki kullanma kilavuzunda refere edilen bazi
Urtinler GHS'e gore zararli siniflandinlabilir. Daima
kendinizi asagidaki linkte mevcut olan gtvenlik
bilgi pusulularini referans aliniz.
http://www.gceurope.com

Ayni zamanda tedarikginizden de saglayabilirsiniz.

Son Revizyon: 06/2018



STICK UN STICK NET

SKIEDRU STIPRINAJUMS

Stick un StickNET ir kiedru stiprinajums, kas
gatavots no stikla skiedram un |oti porozas
poliméru matricas, tas paredzéts zobarstnieciba
izmantojamo akrila un kompozitmaterialu
stiprinasanai. So stiprinajumu var izmantot ar

gaisma cietéjosiem svekiem un kompozitiem, ka art

ar akrila materialiem pulvera -skidruma versija.
Vienvirziena Stick skiedru kalitis materialam pieskir
stiprumu un izturibu skiedru virziena. StickNET
skiedru tikls pieskir materialam izturibu un cietibu
vairakos virzienos.

Stick un StickNET skiedru stiprinadjuma
indikacijas ilgtermina un pagaidu
izmantosanai:
- Parcialo vai totalo platisu stiprinasanai
o Uzimplantiem balstitu platisu stiprinasanai
o Platisu skavu rajonu stiprinasanai

« Platisu reparataras
« Iznemamo ortodontisko iericu stiprinasanai
« Laboratorija gatavotie tilti
o Inleju tilti
o Merilanda tilti
o Tradicionalie pilna krona tilti
o Pie virsmas stiprinati tilti
o Augstak minéto variantu kombinacijas, t.s.
hibridtilti
o Uzimplantiem balstiti tilti
« Kroni
o Parastie kroni
o Tapu un stumbru un tapu kroni
- Veniri

Vienvirziena Stick skiedras piemérotas tiltu, tapu
kronu un platidu stiprinasanai. Stick skiedra ir ipasi
piemérota biezu materialu stiprinasanai. StickNET
Skiedru tikls ir piemérots kronu, iznemamo iericu,
platités skavu vietu un citu planu protézu

stiprinasanai.

KONTRINDIKACIJAS

Retos gadijumos daziem cilvékiem produkts var
izsaukt jutigumu. Partrauciet produkta
izmantosanu, ja tiek novérota sada reakcija un
vérsieties pie arsta.

SADERIGI MATERIALI Stick UN StickNET
STIPRINAJUMIEM

« protézu bazes akrils (pascietéjosa, varama,
mikrovilnu krasn cietinama, gaisma cietéjosa)
metakrilata bazes dentalie kompoziti (gaisma,
kimiski un duali cietéjosie)

metakrilata un akrila sveki/monomeéri, un
polimerizéjamie saitésanas adhezivi
metakrilata bazes dentalie kompozita cementi
(gaisma, kimiski un duali cietéjosie)
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SADERIGI MATERIALI Stick un StickNET

RESTAURACIJU REPARATURAM

Platites:

« monomeéra skidrums vai platites bazes sveku
sistémas adhezivais praimeris

« akrila monomeéra skidruma un pulvera maisijums

Metakrilata bazes dentalo kompozitu konstrukcijas:
« adhezivu sveki bez skidinataja

SAKUMA SOLI
SKIEDRU IMPREGNESANA

1.IMPREGNESANA AR SVEKIEM

- Stradajot ar svekiem, Stick un StickNET
materialiem ieteicams izmantot bezpudera
cimdus.

« Impregnétas Stick un StickNET $kiedras izmanto
kopa ar gaisma cietéjosiem veniru cementiem
dazadam kronu un tiltu struktaram.

« Jebkuri sveki, kas nesatur skidinataju (e.g.
StickRESIN) , pildvielas, acetonu, spirtu vai Gdeni,
ir pieméroti Stick produktiem. SKIEDRU
MITRINASANAI NELIETOJIET VIENA SOLA
ADHEZIVUS UN PRAIMERUS.

Skiedru mitrinasanai jalieto apméram viens
piliens uz katru skiedras centimetru, mitrinot
StickNET izmantojiet apméram vienu pilienu uz
katru auduma kvadratcentimetru. Jo vairak
sveku, jo vieglak samitrinat skiedras.

Stick un StickNET skiedras var, pieméram,
mitrinat neliela plastmasas maisina vai starp
plastikata pléves kartam (att.1a & 1b). Salokiet
mitras Stick skiedras vismaz uz divam minatém.
Lai paatrinatu mitrinasanu, StickNET var sarullét;
aptuvenais mitrinasanas laiks ir 10 minates. Bez
roku pielietosanas aptuvenais mitrinasanai
nepieciesamais laiks ir 30 minates.



Kad $kiedras un sveku matrica ir labi samitrinatas,
tas klst gandriz caurspidigas. (att. 2a & 2b). Péc
mitrinasanas atseviskas skiedras var viegli atdalit
vienu no otras.

Lai novérstu priekslaicigu polimerizaciju,
uzgabajiet samitrinatas skiedras prom no
gaismas.

2.IMPREGNESANA AR AKRILU

Stradajot ar akrilu, Stick un StickNETmaterialiem
ieteicams izmantot bezpudera cimdus.

Ar akrilu mitrinatas Stick un StickNET Skiedras
izmanto platitém, iznemamam ortodontiskam
iericém un pagaidu kroniem un tiltiem.

Stiprinot akrila materialus, Stick skiedru
mitrinasanai jalieto akrila monoméra un
pulvera maisijums (att.3). Izmantojot tiru




190

monomeéra skidumu, polimerizacijas sarausanas
ir daudz lielaka ka monoméra- pulvera
maistjumam. Pulvera-skiduma maisijumam jabat
planam, ta, lai pirms tas sacietés, maisijumam ir
pietiekami laika skiedru impregnésanai.

Lai paatrinatu mitrinasanu, skiedras var salocTt.
(att.4).

Skiedras var mitrinat, izmantojot StickFOIL
aluminija foliju (att.5), plastmasas maisinu vai
silikona trauku. Lai paatrinatu mitrinasanu,
skiedras var viegli saspiest ar lapstinu.

- Mitrinot ar aukstas cietésanas akrilu, atkariba no
izmantota akrila zimola ,Stick un StickNET
mitrinasanas laiks skiedram ir divas lidz septinas
minates. Mitrinot ar karstas cietésanas akrilu,
mitrinasanas laiks Stick un StickNET skiedram ir
divas Iidz piecpadsmit mindtes, atkariba no



izmantota akrila Zimola. Parbaudiet mitrinasanas
laiku akrila razotaja lietosanas instrukcija.

Samitrinatas skiedras tiek noklatas ar akrila
maisijumu un sveku matricas balta krasa
nomainas uz akrila krasu (att.6). Papildus,
Stick skiedru kalitis nedaudz piebriest, jo
akrils aizpilda spraugas starp skiedram.

SKIEDRU POZICIONESANA UN TO SKAITS
Stiprinajuma efekta iegusanai parasti pietiek ar
diviem kalisSiem Stick skiedras vai trim slaniem
StickNET. Pievienojot papildus skiedras var
palielinat stiprinajuma efektu. Stiprindjuma efektu
ietekmeé ari $kiedru pozicioné$ana. Skiedras
janovieto péc iespéjas tuvak iespéjamam lizuma
punktam, taisna lenk pret paredzamo lazumu
izplatisanos.

Stick skiedru karkass var tikt stiprinats pie tilta
balsta zobu virsmas vai ieguldits preprétas kavitatés
Kombinéta struktara, apvienojot pie virsmas
stiprinatu un kavitaté iequlditu skiedru, nodrosina
labako struktaras balstu molaros, premolaros vai
kaninam. Atkariba no kliniskas situacijas skiedras
karkasu var stiprinat bukah lingvali vai/un ok\uzah
Okluzala k kta optimalais k

slana biezums virs skiedrasiir 1, Smm kas
nodrosina, ka kompozits neatslanosies no skiedras.

Tas janem véra planojot skiedras karkasa dizainu.
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Starpdalu skaits un nepiecieSamais skiedru
daudzums Stick tiltiem, kroniem un platitém:

Priek$zobu neiznemamie tilti:
« 1 starpdala (3-vienibu tilts):
1 Stick Skiedras kalitis
« 2 starpdalas(4- vienibu tilts):
2 Stick Skiedras kalisi
+ 3starpdalas (5- vienibu tilts):
3 Stick Skiedras kalisi

Sanu zobu tilti*:

« 1 starpdala (3- vienibu tilts):
2 Stick Skiedras kalisi

2 starpdalas (4- vienibu tilts):
3 Stick Skiedras kalisi

3 starpdalas (5- vienibu tilts):
4 Stick skiedras kalisi

Maksimalais starpdalu skaits ir 3.

Starpdalu skaits un nepieciesamais skiedru
daudzums Stick piekares tipa tiltiem:

Priekszobu rajona:
1 starpdala (2-vienibu tilts): 2 Stick skiedras kalisi

Sanu zobu rajona*:
1 starpdala (2-vienibu tilts): 3 Stick skiedras kalisi

Maksimalais starpdalu skaits ir 1.

* Uz posterior karkasa okluzalas virsmas vienmér
jaliek transversalas papildus Skiedras.(att.7).

** Pievienojot StickNET skiedras tikla gabalus 45°
lenki, StickNET stipringjuma efekets palielinas
(att.8).

*** Tulitéja atseviska zoba pieliksana jastiprina ar Stick
skiedru. Planas sanu vietas un atlikuso zobu piegulosas
vietas (parcialas platites malas), skavas, un implantu
ata¢menti jastiprina ar StickNET.

kroni** 2 lidz 3 StickNET $kiedru tikla slani
Parcialas vai totalas plates | 1 Stick kalitis zem platites zobiem virziena
Platites*** | stiprinasana uz abu premolaru distalam malam
Platites malas stiprinasana | 2 lidz 3 StickNETslani pari lazuma linijai




INSTRUKCIJAS PEC INDIKACIJAM

I PLATITES

I.A.IZNEMAMO PLATISU STIPRINASANA AR

SKIEDRAM

1. Nokopéjiet zobu loka formu un garumu ar vaska
stiepli.

2. Nospiediet vaska stiepli silikona nospieduma. Lai
atvieglotu darbu, ar asu instrumentu gropé
izveidojiet zem sevis ejosas vietas.Tas palidzés
mitrinasanas laika skiedru noturét vieta.

3. Iztaisnojiet vaska stiepli un nomériet
nepieciesamo vienvirziena Stick skiedras
garumu.

4. levietojiet skiedru forma vai izmantojiet StickFOIL

aluminija foliju, un samitriniet ar aukstas

cietésanas akrilu (skatit nodalu ‘Impregnesana ar
akrilu). Ja lietojat aluminija foliju, tad $kiedras
parnesiet forma péc mitrinasanas.

Péc tam skiedras noklajiet ar akrila maisijumu, kas

v

pagatavots péc razotaja instrukcijas.
Polimerizéjiet akrilu un skiedras saskana ar
razotaja noradijumiem.

6. 1znemiet sacietéjuso skiedru no formas un
apstradajiet virsmu. Formu saglabajiet turpmakai
izmantosanai.

7. Uzreiz pirms pozicionésanas samitriniet $kiedras
stiprinajuma virsmu ar monomeru.

Skiedras stiprinajuma pakavs var tikt izmantots
jaunas platites stiprinasanai vai vecas platites
reparatdrai. Tos var sagatavot jau ieprieks. Lai
novérstu nevélamu skiedras pakava nobidi kiveté,
to var ieprieks piestiprinat pie zobu apaksas ar
aukstas cietésanas akrilu.

1.B. PLATITES STIPRINASANA

1. Nepiecie$ama vienvirziena Stick skiedras garuma
nomeérisana un mitrinasana ir aprakstita
augstak(nodala ‘lznemamo platisu stiprinasana ar
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skiedram). Mitrinasanu var veikt starp plastikata
pléves kartam.

2. Péc testa kivetes, samitrinata skiedra tiek
ievietota kiveté. Lai novérstu $kiedras nevélamu
izkustésanos, akrila var uztaisit gropi vai
iegriezumu, kas atkarto zoba loka formu. Lai
uzlabotu adhéziju, gropi vai iegriezumu, pirms
Skiedras ievietosanas taja, var samitrinat ar
monoméra skidumu.

3. Skiedras kalitis japozicioné ka aprakstits nodala
“Skiedru pozicionésana un to skaits”.

4. Péc polimerizacijas platiti apstradajiet ka parasti
un parbaudiet, vai skiedras ir pilniba nosegtas ar
akrilu.

1.C. PLATITES REPARATURA

1. Platites virsmu pietiekami plasa apgabala
padariet raupju. Izveidojiet gropi $kiedras
ievietosanai péc iespéjas tuvak platites zobiem
vai platites malam. Ja skiedras samitrinasanai

neizmantosiet foliju, gropé var izveidot zem sevis
ejosas vietas.

. Arvaska stiepli nomeériet $kiedras garumu.

. Pirms skiedras pozicionésanas viegli salokiet to.

Labojamo virsmu samitriniet ar monoméra

skidumu un impregnéjiet Stick skiedru ka

aprakstits ieprieks (nodala “Impregnésana ar
akrilu”).

. Kad skiedra gropé ir pietiekami mitra, gropi
piepildiet ar atlikuso akrilu un sacietiniet saskana
ar razotaja noradijumiem. Apstradajiet platiti ka
parasti.

VAI

1.Ja 8kiedras veido3anai izmantojiet StickFOIL

aluminija foliju, samitriniet vienvirziena Stick
skiedru uz sarkanas virsmas. Salokiet foliju, lai ir
vieglak samitrinat skiedras. Samitriniet ka
aprakstits ieprieks (nodala “Impregnésana ar
akrilu”).

2. Sarullgjiet folliju un izveidojiet no folijas un

s wn

w

skiedras vélamo formu (pakavs, grope).

. Adaptéjiet foliju un skiedru gropé. Nevajag spiest
foliju gropé ar asu instrumentu, ja planojat to
atstat Sacietiniet ka noradijis razotajs. Péc
sacietinasanas, foliju noraujiet un virsmu padariet
raupju ar asu instrumentu.

. Pirms ievietosanas gropé samitriniet labojamo
virsmu un $kiedras stiprinajumu ar monoméra
skidumu un pievienojiet akrilu.

.Sacietiniet saskana ar razotaja noradijumiem.
Apstradajiet platiti ka parasti.

StickNET skiedru tikls var tikt izmantots planu vietu

reparataram liekot to tiesi uz raupja akrila, ka

pieméram, skavu vietas, platites virsmas zem
zobiem. Aplicgjiet samitrinatu skiedru pareizaja
virziena, nokljiet ar akrilu un sacietiniet.

w
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11 KRONI, TILTI UN VENIRI

II.LA. MERILENDA TILTS

1. Nomeériet skiedras garumu.

2. Samitriniet skiedru (skatit ‘Impregnésana ar
svekiem).

3. Uz veidula ar vasku aizpildiet zem sevis ejosas
vietas un izoléjiet veiduli.

4. Samitrinato Stick skiedru poziciongjiet uz veidula
un polimerizéjiet ar gaismu.

Karkasam jabat prepolimerizétam 10 sekundes, lai

skiedra klust cieta un saglaba formu. Pie virsmas

stiprinatiem sparniem jabut tik lieliem, cik to atlauj
okltzija, jo lielaka saitéjama virsma uzlabo saites
spéeku.

5. Ja zobi ir gari, pievienojiet vél vienu skiedras kaliti
karkasam vai pievienojiet karkasam starpdalas
vietd nedaudz saku skiedru par zoba garumu
smaganu/incizala virziena. Lai uzlabotu saites
spéku, starp skiedras slaniem uzklajiet nedaudz
sveku.

6. Ar gaisma cietéjosu kompozitu noklajiet sparnus
un uzbavéjiet starpdalu, polimerizéjiet. Galiga
polimerizacija ir javeic polimerizacijas krasni.
Polimerizacijas laiks atkarigs no kompozita un
izmantotas polimerizacijas krasns.

7. Darbs tiek apstradats, visas virsmas, iznemot
virsmas, kas tiks saitétas uz balsta zobiem, tiek
nopulétas.

11.B. INLEJAS TILTS

1. Nomeériet nepieciesamo skiedras garumu.

2. Samitriniet skiedru (skatit “Impregnésana ar
svekiem”).

3. Uz veidula ar vasku aizpildiet zem sevis ejosas
vietas un izolgjiet veiduli.

4. Samitrinato Stick Skiedru poziciongjiet uz veidula
un polimerizéjiet ar gaismu. Karkasam jabat
prepolimerizétam 10 sekundes, lai skiedra klTst
cieta un saglaba formu. Skiedrai jabat visa
kavitates pamata un starpdalas rajona

janovietojas tuvu smaganai.

.Uz pirmas skiedras uzklajiet planu slani sveku, lai
uzlabotu sakeri starp skiedras kalisiem.

. PiespieZiet uz pirmas skiedras kartas nakamo
skiedras kaliti un polimerizéjiet.

7. Uzklajiet uz skiedram svekus un okldzijas virsmas
un pauguru papildus balstam poziciongjiet
transversalas skiedras.

.Inlejas tilta starpdala tiek veidota lidzigi ka
Merilenda tiltam un polimerizéta. Galiga
polimerizacija ir javeic polimerizacijas krasni.
Polimerizacijas laiks atkarigs no kompozita un
izmantotas polimerizacijas krasns.

. Darbs tiek apstradats, visas virsmas, iznemot virsmas,
kas tiks saitétas uz balsta zobiem, tiek nopulétas.

10. Kombinéta struktdra, apvienojot pie virsmas

stiprinatu un kavitaté iegulditu skiedru,
nodrosina labako struktdras balstu molaros,
premolaros vai kaninam. Karkasa piemérs ir
redzams attéla.

w
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11.C. KRONIS

1. Nomeériet un nogrieziet divus Iidz tris piemérota
izméra StickNET gabalus.

. Samitriniet tiklu (skatit “Impregnésana ar
svekiem”).

.Uz veidula ar vasku aizpildiet zem sevis ejosas

vietas un izoléjiet veiduli.

Ar caurspidigo silikona instrumentu StickREFIX L
uz izoléta balsta zoba piespieziet samitrinatos

tikla gabalus un polimerizéjiet. Katra karkasa dala

3aja posma japolimerizé 10 sekundes, lai ta paliek

cieta un saglaba izveidoto formu.

. Kroni var izveidot no gaisma cietéjosa kompozita
pirms ta nonemsanas no veidula.

VAI

Pirms apstrades aizpildiet malas ar plistoso

kompozitu. Pirmsapstradi var veikt ar skérém vai

urbuli. Izveidojiet kroni no gaisma cietéjosa

kompozita.

6. Krona galiga polimerizacija javeic polimerizacijas

N
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krasnt. Polimerizacijas laiks atkarigs no kompozita
un izmantotas polimerizacijas krasns. Kronis tiek
apstradats, visas virsmas, iznemot virsmas, kas
tiks saitétas uz balsta zobiem, tiek nopulétas.

11.D. PILNA KRONA TILTS

1. Pilna krona tiltiem kronis tiek gatavots no
StickNET lidzigi ka parasts kronis.

2. Pilna krona tiltam krona karkasi tiek savienoti ar
Stick skiedru.

3. Starpdala tiek gatavota lidzigi ka inlejas tilta
starpdala.

4. Pilna krona tilts tiek veidots, apstradats un puléts
tada pasa veida ka inlejas tilts

11.LE. UZ IMPLANTIEM BALSTITS TILTS

1. Uz implantiem balstita tilta karkass tiek veidots
no StickNET uz balsta implantiem un tie sava
starpa tiek savienoti ar Stick skiedru. (Skatit
augstak nodalu “Pilna krona tilti").

2. Spraugas starp karkasa skiedru kalisiem aizpildiet
ar plastoso kompozitu.

3.Uzimplantiem balstits tilts tiek veidots,
apstradats un puléts tada pasa veida ka pilna
krona tilts.

II.F. VENIRI

1. Nomeériet un nogrieziet divus gabalus StickNET.

2. Samitriniet tiklu (skatit “Impregnésana ar
svekiem”).

3.1zolgjiet veiduli.

4. Ar caurspidigo silikona instrumentu StickREFIX L
uz izoléta veidula piespieziet samitrinato tikla
gabalus un polimerizéjiet. Katra karkasa dala $aja
posma japolimerizé 10 sekundes, lai ta paliek
cieta un saglaba izveidoto formu.

5.Venirs tiek apstradats un puléts tapat ka kronis.

11.G. STIPRINATS PAGAIDU TILTS
1. Balsta zobi tiek stiprinati ar StickNET tiklu.
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6.

Starpdala tiek stiprinata ar vienu Stick skiedras
kaliti, tas iet pari balsta zobiem. Nomériet un
nogrieziet piemérota garuma un izméra divus
gabalus StickNET un vienu gabalu Stick skiedru.
Vaska izveidojiet tiltu un atlejiet silikona formu.
Iznemiet vasku no veidula.

Ar StickFOIL vai plastikatu samitriniet skiedras
(skatit nodalu “Impregnésana ar akrilu").
Silikona forma tiek piepildita ar akrilu, un ar skidru
pulvera un skidruma maisijumu mitrinatas Stick
skiedras tiek uzliktas uz akrila. Ja nepieciesams,
var uzlikt otru skiedru kartu uz pirmas Stick
skiedras. Balsta zobu vietas uzliek pietiekami
lielus StickNET gabalus, kas samitrinati akrila
pulvera- skidruma maisfjuma.

. Forma tiek uzlikta uz izoléta veidula un

piespiesta

. Polimerizacijai formu ievietojiet spiediena trauka.

Sacietiniet ka noradijis razotajs.
Péc polimerizacijas tiltu apstradajiet ka parasti un

parbaudiet, lai $kiedras batu nosegtas ar
materialu.

1I.H. PAGAIDU KRONIS
Tas ir lidzigs pagaidu tiltam, tikai izmanto StickNET
stiprindjumu

PADOMI SKIEDRU IZMANTOSANAI AR
GAISMA CIETEJOSIEM KOMPOZITIEM

« Stick skiedras karkass var tikt stiprinats pie tilta
balsta zobu virsmas vai ieguldits preparétas
kavitatés. Kombinéta struktara, apvienojot pie
virsmas stiprinatu un kavitaté iegulditu skiedru,
nodrosina labako struktaras balstu molaros,
premolaros vai kaninam.

Visi kroni un tilti jagatavo uz cieta gipsa
veiduliem, kas atlieti no preciza nospieduma. Lai
galvenais veidulis nesaltztu, karkasu var gatavot
uz duplikata veidula.

« Gatavojot inlejas vai kroni un pilna krona tiltu,

plana karta uz veidula jaizvasko vieta cementam.

Zem sevis ejosas vietas uz veidula aizpilda ar
vasku. Vaskam jabat péc iespéjas cietakam, lai
skiedru polimerizacijas laika tas nesak kast.

« Pirms karkasa gatavosanas, aproksimali no vaska

var izveidot tirisanas spraugas.

+ Kroniem un tiltiem virsmas, kas tiks

saitétas uz balsta zobiem, lai varétu
reaktivét Stick un StickNET IPN struktaru,
jaatstaj bez kompozita. Visas citas vietas
skiedras janoklaj ar kompozitu.

- Skiedras var pielagot ar daudziem instrumen-

tiem, ka pieméram, ar caurspidigo StickREFIX D
vai StickREFIX L silikona instrumentu, individuali
izgatavotu caurspidiga silikona formu
(pieméram, Memosil), rokas instrumentiem
(StickCARRIER vai StickSTEPPER), vai plastikata
plévi.

«+ Adaptéjot Stick and StickNET skiedras, tas

prepolimerizé minimums 10 sekundes visa
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garuma, lai tas sacieté vélama forma. Péc
pirmspolimerizacijas skiedras var griezt ar uzbuli
vai turpinat polimerizét.

Ja vélak nepieiesams skiedru karkasu pielagot
(pievienot skiedras, veikt reparataru, radit vietu
kompozitam), skiedras karkass janozave ar tiru
gaisa straklu un jareaktivé ar svekiem (piem.
StickRESIN). Skiedras karkasu reaktivé ar tiriem
svekiem. Rekomendéjamais minimalais
aktivacijas laiks ir tris lidz piecas minates.

Galiga polimerizacija ir javeic polimerizacijas
krasnt.Polimerizacijas laiks atkarigs no kompozita
un izmantotas polimerizacijas krasns.

11l LABORATORIJA VAI PRAKSE UZ VEIDULA
GATAVOTU SKIEDRU KONSTRUKCIJU
CEMENTESANA

Protézes sagatavosana:

N

w

. Parliecinieties, ka $kiedras uz cementéjamas

virsmas ir redzamas.

Piezime: Skiedram jabut redzamam uz
cementé&jamas virsmas, lai unikalais penetréjosais
poliméru tikls (IPN) varétu nodrosinat drosu
adhéziju. Tas ir ipasi svarigi uz virsmam
stiprinatiem darbiem.

Nonemiet pagaidu restauracijas un parbaudiet
vai protéze der.

Protézes pirsmapstrade

a) Ar karbida urbuli cementé&jamas virsmas padariet

viegli nelidzenas. Noskalojiet ar adeni un
nozavéjiet.

Piezime: StickNET skiedrai neizmantojiet
smilsstraklu.

b) Uz sagatavotam virsmam, lai tas aktivétu,
uzklajiet emaljas adhezivu (pieméram Stick-
RESIN), pasargajiet no gaismas un laujiet
iedarboties 3 Iidz 5 minGtes (gaismas aizsardzibai
var izmantot, pieméram, metala glaziti). Ar gaisa
straklu rapigi nozavéjiet lieko adhezivu, jo parak
biezs adheziva slanis traucé protézes piegulu.
Pirms cementésanas adhezivu polimerizéjiet 10
sekundes.

Piezime: Adhezivam, kas tiek izmantots
cementé&jamas virsmas aktivacijai, jabat
monoméram, bez skidinatajiem (acetona, spirta,
adens). Kompozita cementa komplektos esosais
adhezivs nav piemérots skiedru cementéjamo
virsmu aktivacijai.

Zobu sagatavosana:

4. Virsmas, kas tiks izmantotas skiedru stiprinasanai,
notiriet ar Gdeni un pumeku.

5. Zobu virsmas kodiniet saskana ar cementa



razotaja lietosanas noradijumiem. leteicamais
emaljas kodinasanas laiks ar 37% ortofosforskabi
virsmam stiprinatiem darbiem ir 45 lidz 60
sekundes. Noskalojiet ar adeni un rapigi
nozaveéjiet.

6. Uzklajiet saiti, ieverojot cementa razotaja
lietosanas noradijumus
Piezime: Vienmér, kad iespéjams, stradajiet ar
koferdamu

Cementésana:

7.Uz darba cementéjamam virsmam aplicéjiet duali
ciet&josu vai kimiski cietéjosu kompozita
cementu*** un pozicionéjiet darbu vieta.
Piezime: Cementésanai izmantojiet duali
ciet&josu vai kimiski cietéjosu cementu.
Fosfatcementi un stikla jonoméra cementi NAV
pieméroti skiedru konstrukciju cementésanai.

. Nonemiet lieko cementu un uz malam uzklajiet
skabekla inhibitoru (pieméram, glicerina gélu).

e

9. Duali cietéjosu cementu polimerizéjiet saskana ar
cementa razotaja lietoanas noradijumiem.

10. Parbaudiet un pielagojiet sakodienu.
Apstradajiet. Aproksimalas virsmas nesaurbiet
skiedras

UZGLABASANA: Stick un StickNET produkti
jaglaba sausa vieta temperatara, kas zemaka par
25°C.

IEPAKOJUMI

Papildiepakojumi:

Stick: 4 x 15 cm skiedras kalitis

StickNET: 3 $kiedras tikli pa 30 cm?

StickREFIX: 3x StickREFIX L ; 3x StickREFIX D silikona
instrumenti

BRIDINAJUMS: Vienmér javelk personigais
aizsargaprikojums, pieméram, cimdi, sejas maskas
un acu drosibas aizsargi. Nepolimerizéti sveki

dazam personam var izraisit paaugstinatu jutigumu
pret akrilatiem. Ja Jusu ada nonakusi kontakta ar
svekiem, nomazgajiet ar adeni un ziepém.
lzvairieties no nepolimerizétu sveku kontakta ar
adu, mukoziem audiem un acim. Stradajot ar
everStick® produktiem ieteicams izmantot
bezpudera cimdus.

PIEZIME: Stick and everStick® produkti klinika
jaizmanto pareizi un pacients jabridina, ka nav
vélama noklato virsmu abradésana, lai novérstu
Skiedru atklasanos, kas var izsaukt iekaisumu.

Dazi no izstradajumiem, kas minéti jaunakaja
Lietosanas instrukcija, atbilstosi GHS standartam var
bat klasificéti ka bistami. Vienmér iepazistieties ar
Drosibas datu lapam, kas pieejamas seit:
http://www.gceurope.com

Tas var sanemt arf no izstradajuma piegadataja.

Pédéjo reizi parskatits: 06/2018
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STICK IR STICK NET PLUOSTINIAI SUTVIRTINIMAI
Stick ir StickNET - stiklo pluosto ir polimerinio
matrikso pluostiniai sutvirtinimai, suteikiantys
tvirtumo ir patvarumo akrilinéms bei
kompozitinéms restauracijoms. Sios medziagos gali
bati naudojamos su cheminio, dvigubo kietéjimo
ar Sviesa kietinamomis dervomis bei kompozitais ir
su cheminio kietéjimo plastmasémis. Vienakrypciai
Stick skaiduly pluostai suteikia medziagai tvirtumo
ir kietumo skaiduly isdéstymo, o StickNET - visomis
kryptimis.

Stick ir StickNET pluostiniai sutvirtimai
| duojamiilgal ir laikinoms

T ) 9

restauracijoms:

« Naujy daliniy ar pilny ploksteliniy protezy
sutvirtinimui
o protezy fiksuojamy ant implanty stiprinimui
o protezy stiprinimui kabliuky vietose

- Protezy pataisoms

« Ortodontiniy nuimamy aparaty sutvirtinimui
« Laboratoriniu budu gaminamiems tiltams

o Tiltams su jkloto atrama

o Merilando tiltams

o Tradiciniams tiltams su pilny vainikéliy

atramomis

o Tiltams, kuriy atramos - intaktiniai dantys

o Kombinuotiems tiltams

o Tiltams su implanty atrama
« Vainikéliams

o jprastiniams vainikéliams

o kultiniams- kaistiniams jklotams ir vainikéliams
« Venyrams

Vienakrypciai Stick medziagos pluostai skirti tilty,
vainikeliy ir ploksteliy sutvirtinimui, ypac storesniy
struktary. Tuo tarpu StickNET skaidulos tinkamos
vainikéliy, nuimamy aparaty, kabliuky ir kity
plonesniy restauracijy stiprinimui.

KONTRAINDIKACIJOS

Kai kuriems pacientams gali pasireiksti padidéjes
jautrumas Siam produktui. Jei nustatomos alerginés
reakcijos — $io produkto vartojimas turéty bati
nutraukiamas ir kreipiamasi j gydytoja.

Stick IR StickNET SUTVIRTINIMAMS TINKA-
MOS MEDZIAGOS

« ploksteliy akrilinés bazés (3altos, karstos
polimerizacijos, kietinamos Sviesa bei mikroban-
gomis)

kompozitai metakrilato pagrindu (cheminio,
dvigubo kietéjimo bei Sviesa polimerizuojami)
risamosios medziagos metakrilato, akrilinés
dervos/ monomery pagrindu bei polimerizuo-
jami adhezyvai

kompozitiniai derviniai cementai metakrilato
pagrindu (cheminio, dvigubo kietéjimo bei
sviesa polimerizuojami)



Stick IR StickNET RESTAURACLJY PATAISOMS
TINKAMOS MEDZIAGOS

Plokstelés:

« monomerinis skystis arba adhezyvinis praimeris
«akrilinis monomerinio skyscio ir milteliy misinys

Kompozitinés restauracijos metakrilato pagrindu:

« adhezyvinés dervos neturincios tirpikliy

PRADINIAI ZINGSNIAI
SKAIDULY DREKINIMAS

1. DREKINIMAS DERVA

« Dirbant su derva, Stick ir StickNET medziagomis
rekomenduojama muveti pirstines be talko.

« Derva sudrékintos Stick ir StickNET skaidulos
naudojamos su Sviesa kietinamais kompozitais
jvairiy vainikeliy ir tilty gamybai.

« Stick produkty drékinimui naudojamos

medziagos turi bati be tirpikliy: uzpildy, acetono,

alkoholio ar vandens (tinkama pvz.: StickRESIN).

NENAUDOKITE VIENETAPIY SURISIMO
SISTEMY.

« Centimetrui Stick pluosto naudokite vieng lasq

dervos, o drékindami StickNET skaidulas - vieng
lasg vienam kvadratiniam centimetrui. Kuo
daugiau dervos, tuo lengviau medziaga
sudréksta.

« Stick ir StickNET pluostai gali bati drékinami

naudojant polietileninius maiselius (pav.1a ir 1b).
Sudreékintas skaidulas kelias minutes palank-
stykite. StickNET pluostai greitesniam drékinimui
gali bati susukami; vidutinis drékinimo laikas yra
apie 10 minuciy. Nemanipuliuojant medziaga
rankose, abu produktai pakankamai sudréksta
per 30 minuciy.

« Skaiduloms ir derviniam matriksui gerai sudrékus

- pavirsius tampa skaidrus (pav. 2a ir 2b). Tuomet
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pavieniai pluosteliai labai lengvai atskiriami
vienas nuo kito.

- Sudrékintas skaidulas saugokite nuo

*N

Sviesos, kitaip jos sukietes.

. DREKINIMAS AKRILU

Dirbant su akrilu, Stick ir StickNET medziagomis
rekomenduojama mavéti pirstines be talko.

« Akrilu sudrékintos Stick ir StickNET skaidulos

naudojamos ploksteliy, nuimamy ortodontiniy
aparaty, laikiny vainikeéliy ir tilty sutvirtinimui.

« Stick produkty drékinimui visada turi bati

il

plastmasés o ir
milteliy misinys (pav.3), kadangi naudojant
vien tik monomerinj skystj, polimerizacinis
susitraukimas yra didesnis. Misinio sluoksnis
turéty bati plonas, kad pries sukietédamas spéty




impregnuoti skaidulas.

Norédami pagreitinti drékinimo procesa
— Svelniai palankstykite Stick medziagos pluostus
(pav.4).

Drékinimo palengvinimui galite naudoti
StickFOIL aliuminio folijg (pav.5), polietileninius
lapelius ar silikonine forma. Taip pat galite
svelniai paspaudinéti skaidulas mentele.

Naudojant saltos polimerizacijos plastmase
drékinimo laikas 2-7 minutés, priklausomai nuo
plastmasés gamintojo. Jei drékinsite karstos
polimerizacijos akrilu - tai uzims nuo 2 iki 15
minuciy. Rekomenduojama vadovautis
plastmasés gamintojy nurodymais.
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« Tink i drékinant sk
d i akrilo

jos visiskai
ir balta dervos

matrikso spalva palaipsniui pasikeicia j
naudojamos plastmasés atspalvj (pav.6). Be
to, Stick skaiduliniai pluostai palengva
pabrinksta.

POZICIONAVIMAS IR REIKIAMAS SKAIDULY
KIEKIS

Kliniskai patikimam sutvirtinimo efektui gauti
pakanka dvieju Stick medziagos skaiduly pluosty
arba trijy StickNET sluoksniy. Vis délto, dédami
daugiau skaiduly galite dar labiau sutvirtinti
restauracija. Stiprumas taip pat priklauso nuo
taisyklingo pluosty isdéstymo. Skaidulos turi bati
dedamos kiek jmanoma arciau tariamos ldzio
vietos, tiksliu kampu numatomo skilimo kryptimi.

Stick medziagos karkasas gali bati fiksuojamas ant
tilto atraminiy danty pavirsiy arba jterpiamas |

paruostas ertmes. Kombinuota struktara - pavirsiné

retencija ir ertmés preparavimas uztikrina geresne
fiksacijg ant kraminiy, kapliy ir il¢iy. Skaidulinis
karkasas gali bati tvirtinamas i$ skruostinio,
liezuvinio ir/ar kramtomojo pavirsiaus, atsizvelgiant
i klinikine situacija.

Tais atvejais, kuomet konstrukcija bus fiksuojama
okliuzinio kontakto vietoje, optimalus skaidulinj
karkasa dengiamo kompozito sluoksnis
turéty bati 1.5 mm, nes kitaip jis nesilaikys. | tai
turi bati atsizvelgiama prie$ pluostinio karkaso
modeliavima.



Tarpiniy daliy bei Stick skaiduly pluosty
kiekis g tiltus, vainikélius ir
ploksteles:

Priekiniy danty srityje tvirtinami tiltai:
« 1 tarpiné dalis (3 vnt.tiltas):
1 Stick skaiduly pluostas
«+ 2tarpinés dalys (4 vnt. tiltas):
2 Stick skaiduly pluostai
«+ 3tarpinés dalys (5 vnt. tiltas):
3 Stick skaiduly pluostai

Soniniy danty sritis*:

« 1 tarpiné dalis (3 vnt.tiltas):

2 Stick skaiduly pluostai

2 tarpinés dalys (4 vnt. tiltas):
3 Stick skaiduly pluostai

3 tarpinés dalys (5 vnt. tiltas):
4 Stick skaiduly pluostai

Maksimalus tarpiniy daliy skaicius yra 3

Tarpiniy daliy bei Stick skaiduly pluosty
kiekis gaminant konsolinius tiltus:

Priekiniy danty sritis:
1 tarpiné dalis (2 vnt.tiltas): 2 Stick skaiduly pluostai

Soniniy danty sritis*:
1 tarpiné dalis (2 vnt.tiltas): 3 Stick skaiduly pluostai

1 tarpiné dalis yra maksimalus skaicius.

* Ant Soniniy danty tiltinio karkaso virsaus ties
okliuziniu pavirsiumi turi bati visada dedamos
skersinés atramineés skaidulos (pav.7).

** StickNET skaidulas dedant 45° kampu,
tvirtinamasis restauracijos efektas dar labiau
padidéja (pav.8).

*** Artimiausiai esantys nuosavi dantys turi bati
sustiprinti Stick medziagos skaidulomis, o
ploniausios bei likusiy danty sritys (dalinés
plokstelés krastai), kabliukai ir implanty atramos
— StickNET pluostais.

Vainikéliai:** 2 - 3 StickNET skaiduly sluoksniai

Pilny ar daliniy ploksteliy

Plokételes:*** sutvirtinimas

Stick pluostas dedamas po plokstelés dantimis ir nusitesia
link distalinio abiejy kapliy krasto

Plokstelés kradty sutvirtinimas | 2 - 3 StickNET medziagos sluoksniy tinklas dedamas skersai l0zio linijos.
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MEDZIAGOS NAUDOJIMO INSTRUKCIJOS
SKIRTINGOMS RESTAURACIJOMS

I PLOKSTELES

I.A. SKAIDULY SUTVIRTINIMAI NUIMAMIEMS

PROTEZAMS

1. Skaiduly ilgj ir formg pasirinkite pagal danty
lanko vaskinés vielos matmenis.

. Pasidarykite skaiduly $ablona jspausdami vaskine
vielg j silikona. Kad jos lengviau laikytysi,
padarykite keleta jpjovy. Tai prilaikys pluosta jo
drékinimo metu.

. I8tiesinkite vaskine vielg ir pamatuokite reikiama
vienakrypciy Stick skaiduly kiekj.

. Pluosta jdékite j Sablong arba naudokite
StickFOIL aliuminio folija, sudrékinkite skaidulas
saltos polimerizacijos plastmase (vadovaukités
instrukcijy skiltimi,, Drékinimas akrilu”). Jei
naudojote aliuminio folijg sudrékintas skaidulas
perdékite j silikoninj sablong.
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5. Tuomet, pagal gamintojy rekomendacijas
paruostu plastmasés misiniu padenkite skaidulas.
Sukietinkite plastmase ir pluosta.

6. Sukietintus skaiduly sutvirtinimus isimkite i$
sablono ir peiliuku pasiurkstinkite pavirsiy.
Saugokite sablong tolimesniam naudojimui.

7. Prie§ pozicionavima pasiurkstintus pluostus
sudrekinkite monomero skysciu.

Skaiduliné sutvirtinta pasaga gali bati naudojama
gaminant nauja arba koreguojant seng plokstelinj
proteza. Galite pasiruosti daugiau tokiy ruosiniy.
Dédami protezg j kiuvete pasaga nuo judéjimo
galite apsaugoti prijungdami jg saltos polimerizaci-
jos plastmase prie plokstelés danty apacios. Tai is
dalies batina, kai naudojamas injekcinis jpakavimas.



1.B. PLOKSTELES SUTVIRTINIMAS

. Skaiduly ilgj pasirinkite pagal danty lanko
vaskinés vielos matmenis ir sudrékinkite karstos
polimerizacijos plastmase, kaip aprasyta
ankstesnéje skiltyje (,,Skaiduly sutvirtinimai
nuimamiems protezams”). Pluostai gali bati
drékinami tarp polietileniniy pléveliy.

Sudrékinti pluostai dedami j kiuvete. Norédami
apsaugoti skaiduly pluosta nuo judéjimo, galite
plastmaseéje jpjauti griovelius, atitinkancius danty
lanka. Kad pagerintuméte jungtj, pries pluosto
pozicionavimg jpjovas galite sudrékinti
monomero skysciu.

Skaidulos turi bati pozicionuojamos kaip
aprasyta skiltyje ,Pozicionavimas ir reikiamas
skaiduly kiekis".

Po kietinimo, uzbaikite plokstele ir jsitikinkite, jog
skaidulos neislenda j protezo pavirsiy.

N
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1.C. PLOKSTELES TAISYMAS

. Placiai pasiurkstinkite taisoma pavirsiy, kiek
jmanoma arciau plokstelés danty arba isoriniame
plokstelés pavirdiuje padarykite griovel
skaiduliniam sutvirtinimui. Jei pluo$to forma-
vimui nenaudojate folijos griovelyje papildomai
padarykite uzsilaikymo taskus.

. Vaskine viela pamatuokite skaiduly ilgj.

. Prie$ pozicionuodami lengvai palankstykite Stick
medziagos skaidulas.

. Taisoma sritj sudrékinkite monomeriniu skysciu, o
Stick medziagos skaidulas - kaip aprasyta
ankstesnéje skiltyje (,,Drékinimas akrilu”).

. Kai griovelyje esantis pluo$tas pakankamai
drégnas, uzpildykite jj pataisoms skirta plastmase
ir kietinkite vadovaudamiesi gamintojy
nurodymais. Kaip jprasta uzbaikite gaminti
plokstele.

ARBA

1. Jei skaiduly formavimui naudojate StickFOIL

w N
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aliuminio folijg, padréekinkite vienakrypciy Stick

skaiduly raudona puse. Perlenkite folija, kad

skaidulos lengviau sudrékty. Drekinkite kaip
aprasyta ankstesnéje skiltyje (,, Drékinimas
akrilu”).

Suvyniokite folijg ir suformuokite norimos formos

skaidulas (pasagos, griovelio).

. Griovelyje pritaikykite folija ir skaidulas.
Nenaudokite astriy instrumentuy, nes jspausite
folija j pluosta. Sukietinkite vadovaudamiesi
gamintojy nurodymais. Po kietinimo, atskirkite
folijg ir pasiurkstinkite sutvirtinima.

. Pries dédami pataisoms skirtg plastmase | griovel;
ir jg aplikuodami, sudrékinkite taisoma sritj ir
skaidulinj sutvirtinimg monomero skysciu.

. Sukietinkite vadovaudamiesi gamintojy
nurodymais. Kaip jprasta pabaikite plokstelés
gamyba.

StickNET skaidulos taip pat gali bati naudojamos

plony sri¢iy pataisoms, tokioms kaip kabliuky

N
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lokacija arba likusiy plokstelés danty sutvirtinimui
dedant skaidulas tiesiai ant pasiurkstintos
plastmases. Taisyklingai sudékite sudrékinty
skaiduly tinklelius, padenkite plastmase ir
sukietinkite.

11 VAINIKELIAL, TILTAI IR VENYRAI

II.LA. MERILANDO TILTAI

1. Pamatuokite skaiduly ilgj.

2. Sudrekinkite pluosta (vadovaukités skiltimi,,
Drékinimas derva”).

3. Ant modelio vasku uzblokuokite neigiamas zonas
irizoliuokite modelj.

4. Ant modelio pozicionuokite sudrékintas Stick
skaidulas ir sukietinkite Sviesa.

Karkasas turi bati pakietinamas apie10 sekundziy,

kad sustingty ir issaugoty norima forma. Pavirsiy

stiprinancios detalés turi bati kuo platesnés kiek tai

leidZia sukandimas, kadangi tai isplecia jungiamajj

pavirsiy ir pagerina jungtj.

5. Jei danty vainikas ilgas, dékite dar vieng skaiduly
pluostg ant karkaso arba ant tarpinés dalies
dekite Siek tiek trumpesnes skaidulas danteny/
kandamojo krasto kryptimi. Tarp skaiduly
sluoksniy dékite truputj dervos.

6. Stiprinancias detales paslépkite ir tarpine dalj
padengite Sviesa kietinamu kompozitu,
polimerizuokite. Restauracija galutinai
polimerizuojama Sviesa kietinamoje krosneléje.
Vadovaukités kompozito ir krosnelés gamintojy
nurodytais kietinimo laikais.

7. Tuomet visi pavirsiai kontaruojami ir poliruojami,
isskyrus pavirsius, kurie bus jungiami prie
atramos.

11.B. TILTAI SU |[KLOTO ATRAMA

1. Pamatuokie skaiduly ilgj.

2. Sudrekinkite pluostg (vadovaukités skiltimi,,
Drékinimas derva”).

3. Ant modelio vasku uzblokuokite neigiamas zonas

irizoliuokite modelj.

4. Ant modelio pozicionuokite pirmajj pluosta
sudrekinty Stick skaiduly ir sukietinkite $viesa.
Karkasas turi bati pakietinamas apie 10 sekundziy,

kad sustingty ir issaugoty norima forma.
Skaidulos turi nusidriekti per ertmés dugng ir eiti
palei dantenas link tarpinés dalies.

. Kad pagerintuméte jungtj, ant pirmojo pluosto
dékite plong sluoksnj dervos.

. Prie pirmojo skaiduly sluoksnio prispauskite kitg
ir sukietinkite $viesa.

Tarp skaiduly dékite dar dervos ir pozicionuokite
skersinius pluostus, kad sutvirtintuméte
kramtomajj pavirsiy ir gumburus.

. Tarpiné dalis padengiama panasiai kaip
merilando tiltai ir sukietinama Sviesa. Restauracija
galutinai polimerizuojama $viesa kietinamoje
krosneléje. Vadovaukités kompozito ir krosnelés
gamintojy nurodytais kietinimo laikais.

9. Tuomet visi pavirsiai kontaruojami ir poliruojami,
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isskyrus pavirsius, kurie bus jungiami prie
atramos.

10. Kombinuota struktara - pavirsiné retencija ir
ertmeés preparavimas uztikrina geresne fiksacija
ant kraminiy, kapliy ir il¢iy. Paveikslelyje
parodytas pavyzdinis karkasas.

11.C. VAINIKELIS

1. Pamatuokite ir atkirpkite du- tris tinkamo dydzio
StickNET skaidulinius tinklelius.

2. Sudrekinkite pluostg (vadovaukités skiltimi,,
Drékinimas derva”).

3. Ant modelio vasku uzblokuokite neigiamas zonas
irizoliuokite modelj.

4. Naudodami skaidry StickREFIX L silikoninj
instrumentg prispauskite sudrékintus skaiduly
tinklelius prie izoliuoty modelio atramy,
sukietinkite $viesa. Kiekviena karkaso dalis turi
bati pakietinama po 10 sekundziy, kad sustingty
irissaugoty norima forma.

5. Prie$ nuimdami vainikélj nuo modelio Sviesa
kietinamu kompozitu galite jj visg atkurti.

ARBA

Prie$ koregavimg uzpildykite krastines sritis takiuoju

kompozitu. Vainikélio karkaso krastus

pasiurkstinkite zirklutémis arba grazteliu. Tuomet
atstatykite visg vainikine dalj Sviesa kietinamu
kompozitu.

6. Restauracija galutinai polimerizuojama Sviesa
kietinamoje krosneléje. Vadovaukités kompozito
ir krosnelés gamintojy nurodytais kietinimo
laikais. Tuomet visi pavirsiai kontaruojami ir
poliruojami, isskyrus pavirsius, kurie bus jungiami
prie atramos.

11.D. TILTAI SU PILNY VAINIKELIY ATRAMOMIS

1. Pilni tilty vainikéliai gaminami i$ StickNET
medziagos tokiais pat badais kaip ir jprastiniai
vainikéliai.

2. Tokiy tilty vainikéliy karkasai tarpusavyje

jungiami Stick medziagos skaidulomis.

3. Tarpineé dalis gaminama kaip ir tilty su jkloty
atramomis.

4. Pilny vainikéliy tiltai padengiami, koreguojami ir
poliruojami tokiais pat badais kaip ir tiltai su
ikloty atramomis.

ILLE. TILTAI ANT IMPLANTY

1. Tilto karkasas su implanty atramomis gaminamas
i$ StickNET skaiduly, jungiant atramas Stick
medziagos skaidulomis (vadovaukités skiltimi,,
Tiltai su pilny vainikéliy atramomis”).

2. Karkaso tarpus tarp skaiduliniy pluosty
uzpildykite takiuoju kompozitu.

3.Tiltai ant implanty padengiami, koreguojami ir
poliruojami tokiais pat badais kaip ir tiltai su pilny
vainikeliy atramomis.
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II.F. VENYRAI

1. Pamatuokite ir atkirpkite du sluoksnius StickNET
skaiduliniy tinkleliy.

2. Sudreékinkite pluostus (vadovaukités skiltimi ,,
Drékinimas derva”).

3. 1zoliuokite modelj.

4. Naudodami skaidraus StickREFIX D silikoninio
instrumento lygigja puse, sudrékintus skaiduly
tinklelius prispauskite prie izoliuoto modelio,
sukietinkite $viesa. Kiekviena karkaso dalis turi
bati pakietinama po 10 sekundziy, kad sustingty
irissaugoty norima forma.

5. Venyras koreguojamas ir poliruojamas taip pat
kaip ir vainikelis.

11.G. SUSTIPRINTI LAIKINIEJI TILTAI

1. Atramos stiprinamos naudojant StickNET
pluostinius tinklelius. Tarpiné dalis gaminama i$
vieno Stick medziagos sluoksnio, kuris tesiasi per
atramas. Pamatuokite ir atkirpkite du sluoksnius
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tinkamo dydZio StickNET skaiduliniy tinkleliy ir
vieng Stick pluosta. Vaskuokite tiltg ir nuimkite
silikoninj sablong. Pasalinkite nuo modelio vaska.
Drékinkite skaidulas naudodami StickFOIL arba
polietilenine plévele (vadovaukités skiltimi

,, Drékinimas plastmase”).

. Atspaudas nuimtas nuo vaskuoto modelio

pildomas plastmase ir reikiamas kiekis Stick
sutvirtinimy, padrékinty milteliy ir akrilinio
skyscio misiniu dedamas ant plastmasés virsaus.
Jeibatina, gali bati dedamas antrasis skaiduly
sluoksnis. Pakankamai platas StickNET vienetai
sudrékinti plastmasés misiniu dedami atraminése
srityse.

Atspaudas dedamas ant izoliuoto modelio ir
prispaudziamas.

. |dékite modelj | presavimo indg polimerizacijai.

Kietinkite kaip nurodyta gamintojy.

. Po polimerizacijos, kaip jprasta uzbaikite tiltg ir

patikrinkite ar skaidulos neislenda j tilto pavirsiy.

I1.H. LAIKINI VAINIKELIAI

Gaminami panasiai kaip ir laikini tiltai, taciau
naudojami vien tik StickNET medziagos sutvirtini-
mai.

PATARIMAI NAUDOJANT SKAIDULAS SU
SVIESA KIETINAMAIS KOMPOZITAIS

« Stick medziagos karkasas gali bati fiksuojamas
ant tilto atraminiy danty pavirsiy arba jterpiamas
i paruostas ertmes. Kombinuota struktdra —
pavirdiy stiprinanciy detaliy naudojimas ir ertmes
preparavimas uztikrina geresne fiksacijg ant
kraminiy, kapliy irilciy.

Visi vainikeliai ir tiltai turi bati gaminami ant kieto
gipsinio modelio, atpilto nuo tikslaus atspaudo.
Kad apsidraustumete nuo pagrindinio modelio
sudauzymo, karkasa galite gaminti ant modelio
dublikato.

Gamindami jklotus, pilnus vainikelius bei tiltus,
siaurus tarpelius ir neigiamas zonas ant modelio



uzvaskuokite. Krastus palikite navaskuotus.
Vaskas turi bati kiek jmanoma kietesnis, kad kai
bus kietinamos skaidulos neissilydyty ant
jungiamy pavirsiy.

Kol gaminamas karkasas, aproksimaliniuose
plysiuose naudojant vaska gali bati formuojamas
savaiminio valymosi tarpelis.

Vainikéliy ir tilty restauracijos, kurios bus

j i su atr is | pozitu
nedengiamos, kadangi IPN struktira esanti
Stick ir StickNET medziagose gali bati
sunaikinta. Tadiau skaidulas dengti batina.
Skaidulas pritaikyti galima jvairiais instrumentais,
tokiais kaip skaidrus StickREFIX D ar StickREFIX L
silikoninis instrumentas, individualiais sablonais,
pagamintais i$ skaidraus silikono (pavyzdziui,
Memosil), rankiniais instrumentais (StickCARRIER
ar StickSTEPPER) ar polietilenine plévele.
Pritaikius Stick ir StickNET pluostus, jie pakieti-
nami apie 10 sekundziy isilgai per visg jy ilgj, kad

sustingty norimoje formoje. Po kietinimo
skaidulos gali bati preparuojamos grazteliu arba
toliau kietinamos Sviesa.

Jei paskutinése gamybos stadijose reikalinga
skaiduly korekcija (skaiduly pridéjimas,
restauracijos taisymas, vietos trakumas kompozi-
tui), skaidulinis karkasas $variai nupuciamas
orapate ir dar kartg aktyvuojamas derva (pvz.
StickRESIN). Minimalus rekomenduojamas
aktyvavimo laikas 3-5 minuteés.

Restauracija galutinai polimerizuojama $viesa
kietinamoje krosneléje. Vadovaukités kompozito
ir krosnelés gamintojy nurodytais kietinimo
laikais.

11l LABORATORIJOJE AR TIESIOGINIU BUDU
ANT MODELIO PAGAMINTY PLUOSTINIY
KONSTRUKCIJY CEMENTAVIMAS

Paruoskite proteza

1. Patikrinkite ar pluostas matomas ant
cementuojamy pavirsiy.
Pastaba: pluostas turi bati matomas ant protezo
camentuojamy pavirsiy, kadangi jo unikalios
isiskverbianciy polimery tinklo (IPN) savybés
panaudojamos tvirtos jungties sudarymui. Tai
itin svarbu intaktiniy atraminiy danty sutvirtin-
imui.

2. 18imkite visas laikinas restauracijas ir patikrinkite
ar protezas tinka.

3. Protezo paruosimas

a) Karborundiniu grazteliu Svelniai pasiurkstinkite
cementuojamus pavirsius. Nuplaukite vandeniu
irisdziovinkite.
Pastaba: su StickNET pluostais nenaudokite
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sméliasrautés.

b) Ant pasiurkstinty pavirsiy aplikuokite emalio
jungiamaja medziaga (pavyzdziui, StickRESIN),
apsaugokite nuo $viesos poveikio ir palikite 3-5
minutéms (apsaugai nuo $viesos galite naudoti
metalinj puodelj). Orapute atsargiai nupuskite
bondo pertekliy, kadangi per storas sluoksnis
sumazina restauracijos adaptacija. Kietinkite 10
sekundziy.

Pastaba: surisimo sistema, naudojama
aktyvuojant konstrukcijos pluostin pavirsiy turi
bati monomery pagrindu ir neturéti tirpikliy
(acetono, alkoholio, vandens). Kompozitiniy
cementy rinkiniuose esantys bondai nevisada
yra tinkami.

Danties paruosimas
4. Nuvalykite atraminius pavirsius pemza ir
nuplaukite vandeniu.

5.Vadovaudamiesi naudojamo cemento gamintojy

6.

instrukcijomis, placiai ésdinkite danties pavirsius
37% ortofosforo ragstimi. Rekomenduojamas
emalio ésdinimo laikas 45-60 sekundziy. Plaukite
vandeniu ir kruopsciai isdziovinkite.
Vadovaudamiesi cemento gamintojy instrukci-
jomis, tepkite bonda.

Pastaba: visada, kai tik galite naudokite
koferdamo sistema.

Cementavimas:

7.

e

Ant restauracijos cementuojamy pavirsiy dékite
cheminio arba dvigubo kietéjimo cementg ir
pozicionuokite restauracija.

Pastaba: naudokite cheminio arba dvigubo
kietéjimo cementa.

Fosfatiniai ir stiklojonomeriniai cementai
NETINKAMI pluostiniy restauracijy cemen-
tavimui.

. Pasalinkite cemento pertekliy ir krastus patepkite

apsaugomuoju geliu (pavyzdziui, gliceroliu).

9. Vadovaudamiesi cemento gamintojy instrukci-
jomis dvigubo kietéjimo cementa pakietinkite
Sviesa.

10. Patikrinkite ir pritaikykite okliuzija. Koreguokite.
Bukite atidus, kad pluosto koregavimo metu jo
nenutrauktumete.



LAIKYMAS: Stick ir StickNET produktus laikykite

sausoje vietoje, zemesneéje nei 25°C temperatdroje.

PAKUOTES

Papildymai:

Stick: 4 x 15 cm skaidulinis pluostas
StickNET: 3 skaiduliniai tinkleliai po 30 cm?
StickREFIX: 3x StickREFIX L ; 3x StickREFIX D
silikoniniai instrumentai

DEMESIO: Asmeninés apsaugos priemones -
pirstinés, kaukés ir apsauginiai akiniai turéty bati
naudojamos visada. Nesukietinta derva akrilatams
jautresniems zmonéms gali sukelti alerginius odos
bérimus. Jei ant odos pateko dervos plaukite ta
vietg vandeniu su muilu. Venkite nesukietintos
medziagos patekimo ant odos, gleivinés ar j akis.
Rekomenduojama naudoti pirstines be talko.

PASTABA: Stick ir everStick® produktai turi bati

naudojami atsargiai, o pacientai jspéjami netrinti
restauruoto pavirsiaus, kad isvengty dirginancio
skaiduly poveikio.

Kai kurie naudojimo instrukcijose nurodyti
produktai GHS gali bati klasifikuojami kaip
pavojingos medziagos. Visada susipazinkite su
medziagy charakteristiky duomenimis. Juos galite
rasti:

http://www.gceurope.com

Informacija taip pat galite gauti pas tiekéjus.

Patikslinta: 06/2018
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STICK ja STICK NET FIIBERTUGEVDUS

Stick ja StickNET fiibertugevdus on valmistatud
klaasfiibritest ja vaga poorsest polimeermaatrik-
sist, mis on moeldud hambaravis kasutatavate
akrudlide ja komposiitide tugevdamiseks. Neid
tugevdusi saab kasutada valguskévastuvate,
keemiliselt kdvastuvate ja kaks-kovastuvate vaikude
ja komposiitidega, samuti pulber-vedelik
akradlidega. Uhesuunaliste Stick fiibrite kimp lisab
materjalile fiibrite suunas tugevust ja jaikust.
StickNET fiibervorgustik lisab materjalile tugevust ja
jaikust mitmes suunas.

Stick ja StickNET fiibertugevduste nédidus-
tused pikaajaliseks ja ajutiseks kasutuseks:
« Uute partsiaal- voi totaalproteeside tu-
gevdamine
o Implantaatidele kinnitatud totaalproteeside
tugevdamine
o Proteesi klambrikinnituse piirkonna tu-

gevdamine
Proteeside parandamine
Eemaldatavate ortodontiliste vahendite
tugevdamine
Laboris valmistatud sillad
o Inlay sillad
o Maryland sillad
o Traditsioonilised kroonidega kinnituvad sillad
o Pinnalekinnituvad sillad
o Ulalnimetatute kombinatsioonid k.a. htibriidsil-
lad
o Implantaatidele kinnituvad sillad
Kroonid
o Tavalised kroonid
o Kont-tihvtpanused ja tihvtiga kroonid
Laminaadid

Uhesuunalised Stick fiibrid sobivad sildade, tihvtiga
kroonide ja proteeside tugevdamiseks. Stick fiiber
sobib eriti hasti paksude struktuuride tugevdami-

seks. StickNET fiilber sobib kroonide, eemaldatavate
vahendite, proteesi klambrikinnituse piirkonna ja
teiste Ohukeste proteesistruktuuride tugevdami-
seks.

VASTUNAIDUSTUSED

Harvadel juhtudel voib toode tekitada monedel
inimestel Glitundlikkust. Kui selline reaktsioon
peaks tekkima, tuleb toote kasutamine kohe
|6petada ja podrduda arsti poole.

Stick ja StickNET TUGEVDUSEGA KOKKUSOBI-

VAD MATERJALID

« proteesibaasise akriitlid (kilmpolumeriseeruvad,
kuumpoltmeriseeruvad, mikrolainetega
polumeriseeruvad, valguspolimeriseeruvad)

« metakrilaadil pohinevad komposiidid
(valguskovanevad, keemiliselt kdvanevad ja
kahelikdvanevad)

« metakrilaat ja akritl-vaigud/monomeerid ja



polimeriseeritavad adhesiivid

«+ metakrilaadil pohinevad komposiittsemendid
(valguskdvanevad, keemiliselt kdvanevad ja
kahelikdvanevad)

Stick ja StickNET RESTAURATSIOONIDE

PARANDAMISEKS SOBIVAD MATERJALID

Proteesid:

- proteesi baasise vaikststeemi monomeeri
vedelik voi adhesiivprimer

« akrutlmonomeeri vedeliku ja pulbri segu

Metakriilaadil pohinevad

k iitkonstruktsi id

« lahustivabad adhesiivvaigud

ESIALGSED ETAPID
FIIBRITE LEOTAMINE

1.LEOTAMINE VAIGUGA

« Vaigu, Stick ja StickNET materjalidega tootamisel

on soovitatav kasutada puudrivabu kindaid.

- Vaiguga leotatud Stick ja StickNET fiibreid

kasutatakse koos valguskdvastuva komposiidiga
erinevate kroonide ja sildade puhul

+ lga lahustivaba vaik (n. StickRESIN), mis ei sisalda

taidisosakesi, atsetooni, alkoholi voi vett on
sobilik Stick toodete leotamiseks. ARGE
KASUTAGE Stick TOODETE LEOTAMISEKS
UHE-ETAPILIST SIDUSAINET VOI PRIMERIT.

« Stick fiibreid leotades kasutage umbes 1 tilk vaiku

sentimeetri kohta ning StickNETi leotades umbes
1 tilk vaiku kanga iga ruutsentimeetri kohta. Mida
rohkem vaiku, seda kergemini fiibrid vettivad.

« Stick ja StickNET fiibreid saab leotada plastikust

kilede vahel voi véikeses kilekotis naiteks (Joon.
1aja 1b). Painutage vettinud Stick fiibrit véhemalt

215



216

kaks minutit. StickNETi saab ka rullida, et
vettimist kiirendada; vettimisaeg on siis umbes
10 min. lima kdemanipulatsioonita votab
molema toote vettimine aega umbes 30 minutit.

« Fiibrid ja vaigumaatriks muutuvad peaaegu
labipaistvaks, kui nad on hésti vettinud (Joon. 2a
ja 2b). Peale vettimist saab Uksikuid fiibreid
teineteisest lihtsalt eraldada.

- Séilitage vettinud fiibreid eemal valgusest,
et nad enneaegselt ei poliimeriseeruks.

2.LEOTAMINE AKRUULIGA
« Akrali, Stick ja StickNET materjalidega tootades
on soovitatav kasutada puudrivabu kindaid.

« Akrtuliga niisutatud Stick ja StickNET fiibreid
kasutatakse proteeside, eemaldatavate
ortodontiliste vahendite, ajutiste kroonide ja
sildade tugevdamiseks.




Akriilide tugevdamisel peab Stick toodet
leotamiseks kasutama alati akriiiili
monomeeri ja pulbri segu (Joon.3). Kui
kasutada ainult puhast monomeervedelikku, on
polumerisatsiooni kootumine suurem kui
pulber-vedelik segu puhul. Pulber-vedeliku segu
peab olema dhuke, et segul oleks piisavalt aega
fiibreid enne kdvastumist korralikult impreg-
neerida.

Et vettimist kiirendada, painutage Stick fiibreid
ornalt enne leotamist (Joon. 4)

Leotage fiibrid StickFOIL alumiiniumkile (Joon.5),
plastikust kile voi silikoonvormi abil. Vettimise
kiirendamiseks vaite fiibrit ornalt spaatliga
suruda.

Kui niisutate kiilm-kovastuvat akridli, on Stick ja
StickNET fiibrite vettimisaeg 2-7 minutit séltuvalt
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akrtdli taubist. Kui niisutate kuum-kévastuvat
akridli, on Stick toodete vettimisaeg 2-12
minutit, jallegi soltuvalt akridli tiubist.
Kontrollige akruidli tootlemisaegu akridli tootja
kasutusjuhendist.

« Korralikult vettinud fiibrid on téielikult
kaetud akriiiili seguga, ning maatriksvaigu
valge varv on muutunud kasutatud akriiili
vérvi (Joon. 6). Lisaks paisub Stick fiibri
kimp kergelt, kui akriiiil taidab fiibrite
vahel olevad praod.

FIIBRITE KOGUS JA PAIGALDAMINE

Kaks Stick fiiberkimbu véi kolm StickNET kihti
tugevdust on tavaliselt piisav, et saavutada kliiniline
tugevdusefekt. Siiski, lisades rohkem fiibreid saate
tugevdust suurendada. Tugevdusefekti méjutab ka
korrektne fiibrite paigaldus. Fiibrid peavad olema
paigaldatud voimalikult fraktuuri Idhtekoha ligidale,
oige nurga all eeldatava fraktuuri kulgemise
suunas.

Stick fiiberkarkassi saab kinnitada silla tugiham-
maste pindadele voi stvistatud klaasfiibertugevdu-
sena prepareeritud kaviteetidesse. Kombineeritud
struktuur, mis sisaldab nii pinnaretensiooniga fiib-
reid kui ka kaviteeti prepareeritud tugevdusi, annab
parima toestusefekti molaaridele, premolaaridele ja
kaniinidele toestuvatel struktuuridel. Fiibri raami
saab kinnitada bukaalselt, lingvaalselt ja/voi
oklusaalselt soltuvalt kliinilisest olukorrast.
Oklusaalse kontakti alal on soovitatav
laminaat-komposiidi kihi paksus fiibri
karkassi peal 1,5mm, et komposiit ei murduks
fiibri pealt. Seda peab arvestama fiibri raami
struktuuri planeerimisel.



Silla vaheliilide ja fiibrite arv Stick sildades,
kroonides ja proteesides:

Silla vaheliilide ja fiibrite arv
Stick konsoolsildades:

Fikseeritud sillad esih te piirk
- 1 vaheluli (3-thikuline sild):
1 Stick fiibrikimp
- 2 vaheluli (4-Ghikuline sild):
2 Stick fiibrikimpu
- 3vaheluli (5-thikuline sild):
3 Stick fiibrikimpu

Tagumiste hammaste piirkond*:
- 1 vaheluli (3-Ghikuline sild):
2 Stick fiibrikimpu
- 2 vaheluli (4-thikuline sild):
3 Stick fiibrikimpu
- 3vaheluli (5-thikuline sild):
4 Stick fiibrikimpu

Maksimaalne vaheliilide arv on 3.

Esih te piirkond:
1 vaheldli (2 Ghikuline sild): 2 Stick fiibrikimpu

Tagumiste hammaste piirkond*:
1 vaheldli 2uhikuline sild): 3 Stick fiibrikimpu

Maksimaalne vaheliilide arvon 1.

*Transversaalsed toestavad fiibrid tuleb alati
asetada karkassi pealmisele pinnale tagumiste
sildade oklusaalse pinna alla

** Lisades StickNET fiiberkanga tiikke 45° kraadi all,

suurendate StickNET tugevdusefekti veelgi (Joon. 8).

*** (Jksiku hamba lisamisel tuleb seda tugevdada
Stick fiibriga. Samuti tuleb StickNET fiibriga
tugevdada kéik drna randiga alad: klambreid,
implantaadi kinnitusi ja allesjganud hambaid
Umbritsevad alad (partsiaalproteesi servad).

Kroonid:**

2 kuni 3 StickNET fiibri kihti

Proteesid:***

Partsiaal- voi totaalproteeside
tugevdamine

1 Stick kimp proteesi hammaste alla ulatudes
molema premolaari distaalse l6ikeservani

Proteesi servade tugevdamine

2 kuni 3 StickNET fiibervorgustiku kihti Gle
fraktuuri joone

ET
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KASUTUSJUHEND VASTAVALT NAIDUSTUSELE

| PROTEESID

I.LA. FIIBERTUGEVDUSE VALMISTAMINE
EEMALDATAVATELE TUGEVDUSEGA PRO-
TEESIDELE

2.

w

B

. Kopeerige vahatraadi abil hambakaarel fiibri

pikkus ja kuju.

Tehke fiibrile vorm ménest silikoonist surudes
vahatraadi selle sisse. Et kdsitsemine oleks
mugavam, tehke l6ikeriistaga vakku moéned
sisseldiked. Need hoiavad fiibrit niisutamise ajal
paigal.

. Sirgestage vahatraat ja mootke vélja sobiv kogus

thesuunalisi Stick fiibreid.

Asetage fiiber vormi voi kasutage StickFOIL
alumiiniumkilet ning niisutage seda kilm-kévas-
tuva akrtdliga (vt. alapealkirja ,Leotamine
akritliga”). Kui kasutate alumiiniumkilet, asetage
vettinud fiibrid peale leotamist silikoonvormi.

5. Seejarel katke fiibrid akrudliga, mis on kokku
segatud vastavalt tootja poolt etteantud suhtes.
Polumeriseerige akriitl ja fiibrid vastavalt tootja
juhistele.

6. Votke kdvastunud fiibertugevdus vormist vélja ja
viimistlege pind loikeriista abil. Silitage vorm
edaspidiseks kasutamiseks.

7. Niisutage karestatud fiibertugevdus monomeer-
vedelikuga vahetult enne paigaldamist.

Fiibertugevdus-hoburauda véib kasutada uute
proteeside valmistamisel voi vanade parandamisel.
Te voite need ette valmistada tulevaste tugev-
dusega proteesitdode jaoks. Et véltida fiibertugev-
dus-hoburaua soovimatut liikumist vormimise ajal,
voite selle kinnitada proteesil olevate hammaste
pohjale kilm-kovastuva akriuli abil. See on eriti
vajalik, kui kasutatakse ststitavat valumeetodit.



1.B. PROTEESI TUGEVDAMINE

. M&6tke thesuunalise Stick fiibertugevduse
pikkus vahatraadi abil ja niisutage see kuum-
kovastuva akritliga nagu eelpool kirjeldatud
(peatlkk ,Fiibertugevduse valmistamine
eemaldatavatele tugevdusega proteesidele”).
Fiibrit voib leotada plastikust kilede vahel.

Peale test-vormimist asetage vettinud fiiberkimp
vormi. Et véltida fiiberkimbu likumist tootlemise
ajal, voite akruli sisse teha hambakaart jérgivad
vaod voi l6iked. Et tohustada sidust, voite
vagude voi Idigete asukoha niisutamiseks
kasutada monomeer-vedelikku enne fiiberkimbu
paikaasetamist.

Fiiberkimp peab olema asetatud paigale nagu
kirjeldatud peatukis ,Fiibrite kogus ja paigal-
damine”.

N

w

1.C. PROTEESI PARANDAMINE

1. Karestage parandatav pind piisavalt suure alaga

ning lihvige fiibertugevduse jaoks sisse vagu

voimalikult proteesi hammaste ligidale voi

proteesi valimisele pinnale. Kui te ei kasuta fiibri

vormimisel fooliumi, siis tehke vakku sisseloiked.

Mbotke vahatraadi abil vélja fiibri pikkus.

Enne paigaldamist painutage Stick fiilberkimpu

kergelt.

Niisutage parandatavat ala monomeer-vedeliku-

ga ning leotage Stick fiiber nagu tlalpool

kirjeldatud (peatlkk ,Leotamine akriliga®).

Kui fiiber on vaos piisavalt vettinud, taitke

tlejaénud vagu parandusakridliga ning

kovastage vastavalt tootja juhistele. Viimistlege

protees nagu tavaliselt.

VOI

1. Kui kasutate fiibri vormimiseks StickFOIL
alumiiniumfooliumit, leotage Ghesuunaline Stick
fiiber punase poole pealt. Voltige foolium nii, et

w N
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fiibreid saab fooliumi peal kergelt leotada.
Leotage nagu Ulalpool kirjeldatud (peatikk
,Leotamine akrtitliga”).

Kerige foolium Ules ning vormige foolium ja
fiiber soovitud kujuks (hoburaud, vagu).

. Sobitage foolium ja fiiber vao sisse. Arge suruge
fooliumit tugevdusvakku terava instrumendiga,
siis te pressite fooliumi fiibri sisse. Kdvastage
vastavalt tootja juhistele. Peale kdvastamist
koorige foolium maha ja karestage tugevdus
puuriga.

Niisutage parandusala ja fiibertugevdus
monomeer-vedelikuga enne selle asetamist
vakku ning lisage parandusakradli.

Kdvastage vastavalt tootja juhistele. Viimistlege
protees tavalisel moel.

StickNET fiibrit saab kasutada ka vaga 6hukeste
alade parandamisel nagu klambrite asukohad, voi
proteesi aladel, mis néjatuvad oma hammastele,
asetades tugevduse otse karestatud akrilile.

N
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Asetage vettinud fiiberkanga tikid 6igesse
asukohta, katke akrtitliga ja polimeriseerige.

1I. KROONID, SILLAD JA LAMINAADID

II.LA. MARYLAND SILLAD

1. Mo6tke fiibri pikkus

2. Leotage fiiber (vt. peatikk ,Leotamine vaiguga”)

3. Eemaldage mudelil vaha abil koik enese alla
minevad kohad ja isoleerige mudel.

4. Asetage vettinud Stick fiibertugevdus mudelile

ja valguskévastage.

Karkass peab olema eelkdvastatud selles etapis

umbes 10 sekundit nii, et see oleks jéigastunud ja

sailitaks oma adapteerunud kuju. Pinnalekinnitu-

vad tiivad peavad olema véimalikult suured — nii

suured, kui oklusioon voimaldab, kuna see

laiendab sidusala ja tohustab sidustugevust.

Kui hambad on liiga pikad, lisage karkassile veel

ks fiiberkimp voi lisage fiiber natuke lihemalt

kui hammas igeme/intsisaal servas suunaga

v

vaheldlile. Sidustugevduse téhustamiseks pange
fiibri kihtide vahele natuke vaiku.

6. Katke tiivad ja ehitage vaheldli tles valguskovas-
tuva komposiidiga ning valguskévastage. To6
kovastada I6plikult valguskdvastavas ahjus.
Kévastamise ajad soltuvad kasutatud komposii-
dist ja ahjust.

7. Seejarel to6 viimistleda ja kdik pinnad poleerida,
v.a. pinnad, mis sidustatakse tugihammastele.

1. B. INLAY SILD

1. Mo6tke fiibri pikkus

2. Leotage fiiber (vt. peatikk ,Leotamine vaiguga®)

3. Eemaldage mudelil vaha abil kdik enese alla
minevad kohad ja isoleerige mudel.

4. Asetage vettinud Stick fiibertugevdus mudelile
ja valguskévastage.
Karkass peab olema eelkdvastatud selles etapis
umbes 10 sekundit nii, et see oleks jaigastunud ja
sailitaks oma adapteerunud kuju. Fiiberkimp

peab ulatuma kogu ulatuses kaviteetide péhjani
ning kulgema vaheluli piirkonnas igeme ldhedalt.
. Sidustugevduse tohustamiseks fiibri kimpude
vahel pange esimese fiibri peale 6huke kiht
vaiku.
. Suruge teine fiibri kiht esimese fiibri kihi peale ja
valguskovastage.
Pange fiibrite vahele vaiku ning seejarel
paigaldage poikifiibrid, et toetada oklusaalset
pinda ja képrusid.
Inlay silla vahelili osa ehitatakse tles sama
moodi nagu Maryland sild ning valguskévasta-
takse. Too kovastada loplikult valguskovastavas
ahjus. Kdvastamise ajad soltuvad kasutatud
komposiidist ja ahjust.
. Seejérel t60 viimistleda ja kdik pinnad poleerida,
v.a. pinnad, mis sidustatakse tugihammastele.
10. Kombineeritud konstruktsiooni korral , mis
sisaldab nii pinnakinnitusega fiibreid kui
prepareeritud kaviteedikinnitusega fiibreid,
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tagab parima tugiefekti struktuurides, mis
toestuvad molaaridele, premolaaridele voi
silmahammastele. Joonisel toodud naide.

1. C. KROON

. M&6tke ja 16igake 2 voi 3 StickNET fiiberkanga
tukki sobivas suuruses.

Leotage fiiberkangas (vaata peatukk ,Leotamine
vaiguga“)

Eemaldage mudelil vaha abil kdik enese alla
minevad kohad ja isoleerige mudel.

. Suruge StickREFIX L silikooninstrumendiga
vettinud fiiberkanga tukid mudeli isoleeritud
tugihammastele ja valguskovastage. Iga karkassi
osa peab olema eelkdvastatud selles etapis
véhemalt 10 sekundit nii, et see on jaigastunud ja
sailitab oma adapteerunud kuju.

Nuud voite terve krooni valguskdvastuva
komposiidiga Ules ehitada enne selle eemalda-
mist mudelilt.

N
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VOI

Téitke marginaalne ala voolava komposiidiga enne

viimistlemist. Krooni karkassi serva karedat

viimistlust voib teostada kadride voi puuriga.

Seejarel ehitage kroon Ules valguskdvastuva

komposiidiga.

6. TOO kdvastada 16plikult valguskdvastavas ahjus.
Kévastamise ajad soltuvad kasutatud komposii-
dist ja ahjust. NGUd tuleb kroon 16plikult
viimistleda ja koik pinnad poleerida, v.a. pinnad,
mis sidustatakse tugihammastele.

11.D. TAISKROONIDEGA SILD

1. Téiskroonidega sildade kroonid valmistatakse
StickNETist samal moel kui tavalised kroonid.

2. Taiskroonidega sildade krooni karkassid
kinnitatakse Uksteisele Stick fiibriga.

3. Vaheluli osa valmistatakse samamoodi nagu
inlay silla puhul.

4. Taiskroonidega sild ehitatakse Ules, viimistletakse

ja poleeritakse samal moel nagu inlay sild.

ILLE. IMPLANTAATIDELE KINNITUV SILD

N

w

. Implantaatidele kinnituva silla karkass valmista-

takse StickNET karkassist, mis laheb tugihammas-
tele ning Stick fiibritest, mis neid Ghendab. (vaata
ulal peattikk ,Taiskroonidega sild”).

. Taitke voolava komposiidiga karkassis olevad

praod fiibri kimpude vahel.

Implantaadile kinnitatav sild ehitatakse ules,
viimistletakse ja poleeritakse nagu taiskrooni-
degassillad.

II.LF. LAMINAAT

1.

2.

3.
4.

Mbotke ja l6igake kaks kihti StickNET fiiberkan-
gast.

Leotage fiiberkanga tikid (vaata Ulalpool
peatikk ,Leotamine vaiguga®).

Isoleerige mudel.

Suruge StickREFIX D silikooninstrumendi sileda
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poolega vettinud fiiberkanga tukid isoleeritud
mudelile ja valguskovastage. Iga karkassi osa
peab olema eelkdvastatud selles etapis umbes
10 sekundit nii, et see oleks jdigastunud ja
sailitaks oma adapteerunud kuju.

5. Laminaat viimistelda ja poleerida nagu tavaline
kroon.

1. G. TUGEVDATUD AJUTINE SILD

1. Tugihambad tugevdatakse StickNET fiiberkan-
gaga. Vaheldlide osa tugevdatakse Stick
fiiberkimbu kihtidega, mis ulatuvad tle
tugihammaste. Mootke ja I6igake kaks StickNET
fiiberkanga tuikki ja Uks Stick fiiberkimp sobivasse
mootu. Valmistage vahast silla koopia ja tehke
sellest silikoonvorm. Eemaldage vaha mudelilt.

2. Leotage fiibrid StickFOIL voi plastikfooliumi vahel
(vaata peatUkk ,Leotamine akrudliga”).

3. Vahast sillamudelist véetud silikoonvorm
taidetakse akriliga ning vastav kogus

pulber-vedelik akrutliseguga vettinud Stick
tugevdusmaterjali asetatakse akrtdli peale.
Vajadusel voib asetada ka teise tugevduse
esimese Stick fiibri peale. Piisavalt suured
pulber-vedelik akrudliseguga vettinud StickNET
tikid asetatakse tugihammaste piirkonda.

4. Vorm asetatakse isoleeritud mudelile ja
surutakse alla.

5. Polimerisatsiooniks asetage mudel survepotti.
Kdvastage vastavalt tootja juhistele.

6. Peale polimerisatsiooni viimistlege sild tavalisel
moel ning kontrollige, et fiibrid ei tuleks silla
pinnalt l&bi.

II.H. AJUTINE KROON
Sama nagu ajutine sild, aga siin kasutatakse ainult
StickNET tugevdust.

NAPUNAITEID FIIBRITE KASUTAMISEL
VALGUSKOVASTUVATE KOMPOSIITIDEGA

« Stick fiiberkarkassi saab kinnitada silla tugiham-
maste pindade kilge ja/ voi prepareeritud
kaviteetidesse. Kombineeritud konstruktsioon,
mis sisaldab nii pinnalekinnituvaid tiibu kui
kaviteetidesse kinnitatud fiibreid, annab parima
toestusefekti molaaride, premolaaride ja
silmahammaste piirkonnas.

Koik kroonid ja sillad peavad olema valmistatud
koval kipsmudelil, valatud tapsest jaljendist. Et
toomudel ei murduks, voib karkassi valmistada
dublikaatmudelil.

Kui valmistate inlay‘d voi téiskroone ja sildu,
tuleb 6hukesed kohad mudelil vahatada
tsemendiruumi tarvis. Koik enese alla minevad
kohad tuleb mudelil &ra vahatada. Servad tuleb
jatta vahavabaks. Vaha peab olema voimalikult
kova, et see fiibrite kdvastamise ajal ei sulaks
mudelilt &ra sidustatavatele pindadele.



Enne karkassi valmistamist voib aproksimaal-

setesse vahedesse vaha abil luua puhastusvahed.

Krooni- ja sillatééde pi d, mis sid -
takse tugihammastele, tuleb jitta
komposiidist vabaks, et IPN struktuuri
unikaalset omadust Stick ja StickNET
materjali sees saaks maksimaalselt dra
kasutada.

Fiibrite paigaldamiseks saab kasutada mitmeid
instrumente nagu transparentne StickREFIX D voi
StickREFIX L silikooninstrument, transparentsest
silikoonimaterjalist (Memosil nditeks) valmistatud
vorme, kasiinstrumente (StickCARRIER voi
StickSTEPPER) vai plastikust kilesid.

Stick ja StickNET fiibrit paigaldades tuleb need
eelkovastada vahemalt 10 sekundit kogu fiibri
pikkuses, et need oleksid jéigastunud soovita-
vasse vormi. Peale eelkdvastamist voib fiibreid
puuridega lihvida voi hiljem valguskévastada.
Kui te peate fiiberkarkassi paigaldama hilisemas

etapis (fiibrit lisama, struktuuri parandama voi
tegema ruumi komposiidile), tuleb fiiberkarkass
ohuga puhtaks pusteldada ja reaktiveerida
vaiguga (naiteks StickRESIN). Fiiberkarkass
aktiveeritakse puhta vaiguga. Soovitatav
minimaalne aktivatsiooniaeg on 3-5 minutit.
Loplik kdvastamine toimub valguskovastavas
ahjus. Kévastamise ajad soltuvad kasutatud
komposiidist ja ahjust.

11l HAMBALABORIS VALMISTATUD VOI
HAMBARAVITOOLIS MUDELI PEAL VALMIS-

TATUD FIIBERKONSTRUKTSIOONIDE
TSEMENTEERIMINE

Proteetilise t66 ettevalmistamine:

1. Kontrollige, et fiibrid on tsementeeritavatel
pindadel nahtavad.
Markus: fiibrid peavad proteesitoo tsementeeri-
tavatel pindadel olema nahtavad, et fiibrite

labitungivat polimeervérgu (IPN) unikaalset
omadust saaks dra kasutada tugeva siduse tarvis.
See on eriti oluline pinnalekinnituvatel aladel.

2. Eemaldage koik ajutised restauratsioonid ja
kontrollige, kas t&6 sobib suhu.

3. Proteetiline eeltéo

a) Karestage tsementeeritavad pinnad kergelt
karbiidpuuriga. Loputage pinnad veega ja
kuivatage 6huga.

Markus: drge kasutage StickNET fiibri puhul
liivapritsi.

b) Aplitseerige karestatud pindadele nende
aktiveerimiseks emaili sidusaine (naiteks
StickRESIN), kaitske need valguse eest ja laske
toimida 3-5 minutit (valguskaitsena voite
kasutada metallkapesid). Eemaldage 6huga
hoolikalt sidusaine ulejadgid, sest uleliigselt paks
sidusaine kiht takistab to6 korrektset istuvust.
Valguskdvastage sidusainet 10 sekundit enne
tsementeerimist.
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Markus: fiiberkonstruktsiooni tsementeeritavate
pindade aktiveerimiseks peab sidusaine olema
monomeerbaasil ning ei tohi sisaldada lahusteid
(atsetoon, alkohol, vesi). Sidusained komposiit-
tsemendi pakendis ei pruugi olla fiibertddde
tsementeeritavate pindade aktiveerimiseks
sobilikud.

H etteval

4. Puhastage pinnalekinnituvad alad pimsi ja vee
seguga.

5. Soovitage hammaste pinnad ulatuslikult
vastavalt tootja juhistele. Soovitatav emaili
soovitusaeg pinnalekinnituvatel aladel on 45-60
sekundit 37% orto-fosforhappega. Loputage
veega ja kuivatage hammaste pinnad hoolikalt.

6. Sidustage hambad vastavalt tootja juhistele.
Maérkus: voimaluse korral kasutage alati
kofferdami, et hoida t66piirkond kuivana

Tsementeerimine:

Aplitseerige tsementeeritavatele pindadele

kaks-kovastuv keemiline komposiit-tsement ja

asetage too paika.

Markus: fiibertoode tsementeerimiseks

kasutage kaks-kovastuvat komposiit-tsementi.

Fosfaat- ja klaasionomeertsemendid El sobi

fiibertodde tsementeerimiseks.

Eemaldage uleliigne tsement ja kandke

marginaalsetele aladele hapnikku blokeerivat

geeli (néiteks glttserooli).

. Valguskovastage tsement vastavalt tootja

juhistele.

10. Kontrollige ja sobitage oklusioon. Viimistlege.
Olge ettevaatlikud, et te ei vigastaks fiibreid
aproksimaalsete alade viimistlemise ajal.

~

©

©

SAILITAMINE: Stick ja StickNET tooteid tuleb alati
sailitada kuivas kohas temperatuuril 25°C.

PAKENDID

Téitepakendid:

Stick: 4 x 15cm fiiberkimp

StickNET: 3 fiibri lehte m6dus 30cm?
StickREFIX: 3 x StickREFIX L; 3 x StickREFIX D
silikooninstrumendid

HOIATUS: Alati tuleb kanda kaitsevarustust nagu
kindad, ndomask ja kaitseprillid. Polimeriseerimata
vaik v6ib ménedel inimestel tekitada nahadrritust.
Kui teie nahk puutub kokku vaiguga, loputage see
hoolikalt seebi ja veega. Viltige kovastamata
materjali kokkupuudet naha, limaskestade ja
silmadega. Stick ja StickNET materjalidega
tootamisel on soovitatav kasutada puudrivabu
kindaid.

TAHELEPANU: Neid tooteid tuleb kliiniliselt
kasutada ettevaalikult ning patsienti tuleb hoiatada
fiibrit mitte kriipida ning kahjustada, et valtida



tusistusi.

Méned tooted kdesolevas kasutusjuhendis voivad
GHS:ijérgi olla klassifitseeritud kui tervistkahjusta-
vad. Ohutusjuhend selle toote kohta on kétte-
saadav siit

http://www.gceurope.com

Samuti saab seda varustaja kaest.

Viimati parandatud: 06/2018
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Stick and StickNET are fibre reinforcements
made of glass fibres and a highly porous polymer
matrix intended for reinforcement of the acrylics
and composites used in dentistry. These
reinforcements can be used with light-cured,
chemically cured, and dual-cured resins and
composites, as well as with powder-liquid
acrylics. The unidirectional Stick fibre bundle
adds strength and stiffness to the material in the
direction of the fibres. The StickNET fibre net
adds strength and toughness to the material in
many directions.

Indications for Stick and StickNET fibre
reinforcements in long-term or temporary
use:
® Reinforcement of partial or full new
dentures
o Reinforcement of implant retained
overdentures

o Reinforcement of clasp areas of dentures
* Denture repairs
® Reinforcement of removable orthodontic
appliances
¢ Laboratory-fabricated bridges
o Inlay bridges
o Maryland bridges
o Traditional full-cover crown bridges
o Surface-retained bridges
o Combinations of the above, i.e. hybrid
bridges
o Implant retained bridges
* Crowns
o Ordinary crowns
o Post and cores and post crowns
® Veneers

Unidirectional Stick fibres are suited to
reinforcement of bridges, post crowns, and
dentures. The Stick fibre is especially well

suited for reinforcing thick structures. The
StickNET fibre net is suitable for reinforcing
crowns, removable appliances, clasp areas in
dentures, and other thin prosthetic structures.

CONTRA-INDICATION

In rare cases the product may cause
sensitivity in some people. If any such
reactions are experienced, discontinue the
use of the product and refer to a physician.

COMPATIBLE MATERIALS FOR Stick AND
StickNET REINFORCEMENTS

¢ denture base acrylic (cold-cured, heat-
cured, microwave-cured, light-cured)
methacrylate-based dental composites
(light, chemical and dual cure)
methacrylate and acrylic resins/monomers,
and polymerizable bonding adhesives
methacrylate-based dental composite resin
cements (light, chemical and dual cure)




COMPATIBLE MATERIALS FOR REPAIRING
Stick AND StickNET RESTORATIONS

Dentures:

* monomer liquid or adhesive primer of the
denture base resin system

e acrylic monomer liquid and powder
mixture

Methacrylate-based dental composite
constructions:

¢ solvent-free adhesive resins

INITIAL STEPS WETTING THE FIBRES
1.Measure and cut the fibre

® The use of powder free gloves is recom-

mended with resin, Stick and StickNET
materials.

o Stick and StickNET fibres wetted with resin
are used with a light-curing veneering
composite in various crown and bridge
structures.

Any solvent-free resins (e.g. StickRESIN)
that do not contain fillers, acetone, alcohol,
or water are suitable for wetting Stick
products. DO NOT USE ONE-STEP
BONDING AGENTS OR PRIMERS FOR
WETTING Stick PRODUCTS.

When wetting Stick fibres use about one
drop of resin per centimetre, and when
wetting StickNET use approximately one
drop of resin for each square centimetre of
fabric. The more resin, the more easily the
fibres are wetted.

Stick and StickNET fibres can be wetted
between sheets of plastic or in a small
plastic bag, for example.(Fig.1a & 1b) Bend
the wetted Stick fibre for at least two



minutes. StickNET can also be rolled to
speed up the wetting; the wetting time is
then approximately 10 minutes. Without
manipulation by hand, sufficient wetting of
both products takes approximately
30 minutes.

* Single fibres can be easily separated from
each other after wetting.

® Store the wetted fibres away from light, so
that they do not polymerise prematurely.

2.Wetting with acrylic

® The use of powder free gloves is recom-
mended with acrylic, Stick and StickNET
materials.

o Stick and StickNET fibres wetted with
acrylic are used to reinforce dentures,
removable orthodontic appliances, and
temporary crowns and bridges.




* When reinforcing acrylics, a mixture of
acrylic monomer and powder must always
be used for wetting Stick products (Fig.3).
When only pure monomer liquid is used,
the polymerisation shrinkage is greater
than with powder-liquid mixture. The
powder-liquid mixture must be thin, so that
the mixture has sufficient time to impreg-
nate the fibres properly before hardening.
To speed up wetting, bend the Stick fibres
gently before wetting (Fig.4).

Wet the fibres with the help of StickFOIL
aluminium foil (Fig.5), plastic sheets or a
silicone mould. You may press the fibres
gently with a spatula to quicken the
wetting.




* When wetting with cold-curing acrylic, the
wetting time for Stick and StickNET fibres is
two to seven minutes, depending on the
brand of acrylic used. When wetting with
heat-curing acrylic, the wetting time for
Stick products is two to fifteen minutes,
again depending on the brand of acrylic
used. Verify the processing time for the
acrylic by consulting the acrylic manufac-
turer’s instructions.

® Properly wetted fibres are completely
covered by the acrylic mixture, and the
white colour of the matrix resin becomes
transformed into the colour of the acrylic
used (Fig.6). In addition, the Stick fibre
bundle expands slightly when the acrylic
fills the gaps between the fibres.

POSITIONING AND FIBRE QUANTITY

Two Stick fibre bundles or three layers of
StickNET reinforcement usually provide a
clinically sufficient reinforcement effect.
However, by adding more fibres you can
further increase the amount of reinforce-
ment. The reinforcement effect is influenced
also by the correct positioning of the fibres.
The fibres must be placed as close as
possible to the assumed starting point of the
fracture, at right angles to its anticipated

direction of progression.

The Stick fibre frame can be surface-retained
on the bridge’s abutment teeth or by
embedding the glass-fibre reinforcement in
prepared cavities. A combination structure
containing both surface retention fibres and
fibres in a cavity preparation provides the
best support effect in structures supporting
themselves via a molar, premolar, or cuspid
tooth. The fibre frame can be attached
buccally, lingually, and/or occlusally,
depending on the clinical situation. At the
site of the occlusal contact, the recommend-
ed height of the veneering composite to be
layered on top of the fibre frame is

1.5 mm, so that the veneering composite
does not fracture from the fibre. This must be
taken into consideration when planning the
structure of the fibre frame.
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Number of pontics and fibres in Stick
bridges, crowns and dentures:

Anterior region fixed bridges:
* 1 pontic (3-unit bridge):
1 Stick fibre bundle
® 2 pontics (4-unit bridge):
2 Stick fibre bundles
® 3 pontics (5-unit bridge):
3 Stick fibre bundles

Posterior region*:

* 1 pontic (3-unit bridge):
2 Stick fibre bundles

® 2 pontics (4-unit bridge):
3 Stick fibre bundles

® 3 pontics (5-unit bridge):
4 Stick fibre bundles

Maximum amount of pontics is 3.

Number of pontics and fibres in Stick
cantilever bridge:

Anterior region:
1 pontic (2-unit bridge): 2 Stick fibre bundle

Posterior region*:
1 pontic (2-unit bridge): 3 Stick fibre bundles

Maximum amount of pontics is 1.

* Transverse support fibres must always be
placed on top of the frame under the occlusal
surface in posterior bridges (Fig.7).

** By adding the StickNET fibre fabric pieces at a
45° angle, the reinforcement effect of StickNET
can be further increased (Fig.8).

*** The immediate addition of an individual tooth
must be reinforced with Stick fibre. Thin flange
areas — and the surrounding areas of remaining
teeth (margins of the partial denture), clasps, and
implant attachments — must be reinforced using
StickNET.

Crowns:** 2 to 3 StickNET fibre layers
1 Stick bundle underneath the
Reinforcement of full or partial denture | dentures teeth extending to the
Dentures:*** distal edge of both premolars

Reinforcement of the denture margin

2 to 3 layers of StickNET fibre
net across the fracture line




INSTRUCTIONS BY INDICATION

| DENTURES

I.A. MAKING FIBRE REINFORCEMENTS

FOR REINFORCING REMOVABLE

DENTURES

1. Copy the form and length of the fibre from
the dental arch by means of a wax wire.

2.Make a mould for the fibres in some
silicone by pressing the wax wire into it. To
make handling easier, make a few undercuts
in the groove using a cutter. These keep
the fibre in place during wetting.

3.Straighten the wax wire, and measure out a
suitable quantity of unidirectional Stick
fibres.

4.Place the fibre in the mould or use
StickFOIL aluminium foil, and wet it using
cold-curing acrylic (refer to the section
‘Wetting with acrylic’). If using aluminium

foil transfer the wetted fibres to the silicone
mould after wetting.

5.Then, cover the fibres with acrylic made
according to the mixture ratio specified by
the manufacturer. Polymerise the acrylic
and fibres according to the manufacturer’s
instructions.

6. Take the cured fibre reinforcement out of
the mould and finish the surface using a
cutter. Save the mould for future use.

7. Wet the roughened fibre reinforcement with
monomer liquid just before positioning.

The fibre-reinforcement horseshoe can be
used in making a new denture or repairing an
old one. You can prepare these in advance
for future denture-reinforcement work. When
flasking, you can prevent unwanted movement
of the fibre-reinforcement horseshoe by
connecting it to the bottom of the denture

13



teeth by means of cold-curing acrylic. This is
particularly necessary when the injection
moulding method is used.

1.B. REINFORCING THE DENTURE

.Measuring the length of the unidirectional
Stick fibre reinforcement with wax wire, and
wetting are performed with heat-curing
acrylic as described above (under ‘Making
fibre reinforcements for reinforcing
removable dentures’). The fibre can be
wetted between plastic sheets.

2. After a test flasking, the wetted fibre
bundle is transferred to the flask. To
prevent the fibre bundle from moving
during processing, you can make a groove
or incision in the acrylic that follows the
dental arch. To improve the bonding, you
can use monomer liquid to slightly wet the
location of this groove or incision before

positioning the fibre bundle.

3.The fibre bundle must be positioned as
described in the section ‘Positioning and
fibre quantity”.

4. After polymerisation, finish the denture as
normal and check that the fibres do not
come through the surface of the denture.

1.C. DENTURE REPAIR

.Roughen the surface to be repaired over a
sufficiently large area, and grind a groove
for the fibre reinforcement as close as
possible to the denture teeth or the
exterior surface of the denture. Make
undercuts in the groove if you are not using
foil when forming the fibre.

2.Measure out the fibre length using wax wire.
3.Bend the Stick fibre bundle lightly before

positioning.
4.Wet the area to be repaired with monomer

liquid and wet Stick fibre as described
above (under ‘Wetting with acrylic’).
5.When the fibre in the groove is sufficiently
wet, fill the rest of the groove with repair
acrylic, and cure according to the instructions
specified by the manufacturer. Finish the
denture as normal.
OR
.If you are using StickFOIL aluminium foil to
form the fibre, wet the unidirectional Stick
fibre on top of the red side. Fold the foil so
that the fibres are easy to wet on top of the
foil. Wet as described above (under
‘Wetting with acrylic’).
.Roll the foil up, and form the foil and fibre
into the desired shape (horseshoe, groove).
.Adapt the foil and fibres inside it to the
groove. Do not press the foil into the
reinforcement groove with a sharp
instrument, in case you press the foil inside

N
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the fibre. Cure as indicated by the
manufacturer. After curing, peel the foil off,
and roughen the reinforcement with a cutter.
4.Wet the repair site and fibre reinforcement
using monomer liquid before you place it in
the groove and add repair acrylic.
5.Cure as described by the manufacturer.
Finish the denture as normal.
StickNET fibre net can also be used in the
repair of thin areas, such as clasp locations,
orin reinforcing denture areas resting on
remaining teeth by placing the reinforcement
directly on the roughened acrylic. Place the
wetted fibre fabric pieces in the correct
location, cover with acrylic, and polymerise.

1l CROWNS, BRIDGES AND VENEERS

1l.LA. MARYLAND BRIDGE

1. Measure out the length of the fibre.

2.Wet the fibre (refer to ‘Wetting with resin’).

3.Remove any undercuts on the model using
wax and isolate the model.

. Position the wetted Stick fibre reinforcement
on the model and light cure.

The frame should be pre-cured at this point
for approximately 10 seconds so that it
stiffens and retains its adapted form. The
surface-retained wings must be as large as
the occlusion allows, as this extends the
bonding area and improves bond strength.

.If the teeth are long, add another fibre
bundle to the frame or add a fibre slightly
shorter than the tooth in the gum/incisal
edge direction of the pontic. Apply some
resin between the fibre layers to improve
the bond strength.

.Cover the wings and layer the pontic using
light-curable veneering composite and
light cure. The work is finally cured in a
light-curing oven. The curing times depend

o

(5

o

on the composite and curing oven used.

7. The work is then finished and all surfaces
are polished, except the surfaces which will
be bonded to the abutment.

11.B. INLAY BRIDGE
1. Measure out the length of the fibre.

2.Wet the fibre (refer to ‘Wetting with resin’).

3.Remove any undercuts on the model using
wax and isolate the model.

. Position the first wetted Stick fibre bundle
on the model and light-cure. The frame
should be pre-cured at this point for
approximately 10 seconds so that it stiffens
and retains its adapted form. The fibre
bundle must extend all the way to the
bottom of the cavities and run near the
gum in the pontic region.

5.Apply a thin layer of resin to the first fibre

to improve the bond strength between the

o
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fibre bundles.

6.Press another fibre layer on top of the first
fibre and light-cure.

7. Apply resin between the fibres, and
position the transverse fibres to support
the occlusal surface and cusps.

8.The pontic section of the Inlay bridge is
layered similarly to the Maryland bridge
and is light-cured. The work is finally cured
in a light-curing oven. Curing times depend
on the composite and oven used.

9. The work is then finished, and all surfaces
are polished, except the surfaces which will
be bonded to the abutment. .

10. A combination structure containing both
surface retention fibres and fibres in a
cavity preparation provides the best
support effect in structures supporting
themselves via a molar, premolar, or cuspid
tooth. An example frame is in the picture.

11.C. CROWN

1. Measure and cut two to three StickNET
fibre fabric pieces of suitable size.

2.Wet the fibre fabric (refer to "Wetting with
resin’).

3. Remove any undercuts on the model using

wax and isolate the model.

4. Press the wetted fibre fabric pieces on top
of the model’s isolated abutment using a
transparent StickREFIX L silicone instru-
ment, and light-cure. Each part of the
frame should be pre-cured at this point for
approximately 10 seconds so that it stiffens
and retains its adapted form.

5.You can build up the whole crown with
light-curable veneering composite before
lifting it off the model.

OR

Fill the marginal area with flowable compos-

ite before finishing it. Rough finishing of the

crown frame’s margin can be done using

scissors or a bur. Then build up the crown

with light-curable veneering composite.

6.The crown is finally cured in a light-curing
oven. Curing times depend on the compos-
ite and oven used. The crown is then
finished, and all surfaces are polished,
except the surfaces which will be bonded
to the abutment.

11.D. FULL-COVER CROWN BRIDGE

1. The crowns of full-cover crown bridges are
made from StickNET in a similar manner to
ordinary crowns.

2. In full-cover crown bridges, the crown
frames are connected to each other with
Stick fibre.

3. The pontic section is made like the
intermediate section of an inlay bridge.

4. The full-cover crown bridge is layered,



finished and polished in the same manner
as an inlay bridge.

II.LE. IMPLANT RETAINED BRIDGE

1. The frame of an implant retained bridge is
made from StickNET frames on top of
implant abutments with Stick fibres to
connect them. (Refer to ‘Full-cover crown
bridge’ above).

2.Fill the gaps in the frame, between the fibre
bundles, with flowable composite.

3.The implant retained bridge is layered, finished
and polished like a full-cover crown bridge.

II.LF. VENEER

1. Measure and cut two layers of StickNET
fibre fabric.

2.Wet the fibre fabric pieces (refer to
‘Wetting with resin’).

3.Isolate the model.

4. Press the wetted fibre fabric pieces on to
the isolated model using a transparent
StickREFIX D silicone instrument on the
smooth side, and light cure. Each part of
the frame should be pre-cured at this point
for approximately 10 seconds so that it
stiffens and retains its adapted form.

5.The veneer is finished and polished
similarly to a crown.

1I.G. REINFORCED TEMPORARY BRIDGE

1. The abutments are reinforced using
StickNET fibre fabric. The pontic section is
reinforced using one Stick fibre bundle
layer that extends over the abutments.
Measure and cut two StickNET fibre fabric
pieces and one Stick fibre bundle of
suitable size. Wax the replica of the bridge
and take a silicon mould of it. Take wax out
from the model.

2.Wet the fibres on the StickFOIL or plastic foil
(refer to the section 'Wetting with acrylic’).

3.The mould taken from the waxed model
bridge is filled with acrylic, and the
appropriate amount of Stick reinforcement
wetted with slurry powder and liquid acrylic
mixture placed on top of this acrylic. If
necessary, a second reinforcement may be
placed on top of the first Stick fibre.
Sufficiently large StickNET pieces wetted
with powder-liquid acrylic are placed in the
abutment areas.

4.The mould is placed onto the isolated
model and pressed down.

5.Place the model in a pressure vessel for
polymerisation. Cure as indicated by the
manufacturer.

6. After polymerisation, finish the bridge as
normal, and check that the fibres do not
come through the surface of the bridge.
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II.LH. TEMPORARY CROWN
This is similar to a temporary bridge but
made using only StickNET reinforcement.

TIPS ON USING FIBRES WITH LIGHT-CUR-
ABLE COMPOSITES

o Stick fibre frames can be surface-retained
on bridge abutments and/or by placement
of glass-fibre reinforcement in prepared
cavities. A combination structure that
contains both a surface-retained wing and
fibres in the cavity gives the best support
effect in structures supporting themselves
via a molar, premolar, or cuspid tooth.

All crowns and bridges must be made on a
hard gypsum model, cast from a precision
impression. To ensure that the master
model does not break, the frame can be
made on a duplicate model.

* When making inlay or full cover crowns and
bridges, thin spaces should be waxed on
the models to accommodate the cement.
All undercuts must be waxed off the
model. Margins must be left wax-free. The
wax must be as hard as possible, so that it
does not melt off the model onto the
bonding surfaces when the fibres are
curing.
Before the frame is made, sufficient
cleaning space can be created in the
approximal gaps using wax.
The surfaces of crown and bridge work
which will be bonded to the abutments
must be left free of composite so that the
IPN structure in the Stick and StickNET can
be utilised. Everywhere else the fibres
should be covered with composite.
¢ Fibres can be adapted using many
instruments, such as transparent StickRE-

FIX D or StickREFIX L silicone instruments,
a customised mould made from transpar-
ent silicone (for example, Memosil), hand
instruments (Stick CARRIER or StickSTEP-
PER), or plastic sheets.

When adapting the Stick and StickNET
fibres, they are pre-cured for a minimum of
10 seconds along their entire fibre length,
so that they harden in the desired form.
After pre-curing, the fibres can be trimmed
with burs or light-cured further.

If you need to adjust the fibre frame at a
later stage (to add fibre, repair the
structure, or make room for composite), the
fibre frame must be blown clean with air
and reactivated using resin (e.g. StickRES-
IN). The fibre frame is activated with pure
resin. The recommended minimum
activation time is three to five minutes.
Final curing is performed in the light-curing



oven. The final curing time depends on
what composite is used as the crown or
bridge’s veneering composite and on what
type of oven is used.

Il CEMENTING FIBRE CONSTRUCTIONS
MADE IN A DENTAL LABORATORY OR AT

THE CHAIRSIDE ON A MODEL

Preparing the prosthetic work:

. Check that the fibres are visible on the
cementing surfaces.
Note: The fibres must be visible on the
cementing surfaces of the work, so that the
unique interpenetrating polymer network
(IPN) feature of the fibres is utilised to
create reliable bonding. This is especially
important on surface-retained areas
.Remove any temporary restorations and
check that the work fits.

3.Prosthetic pre-treatment

N

a)Use a carborundum bur to lightly
roughen the surfaces to be cemented.
Rinse with water and air-dry the surfaces.
Note: Do not use sandblasting with
StickNET fibre.
b)Apply enamel bonding agent (for

example, StickRESIN) to the roughened
bonding surfaces to activate it, protect it
from light and let it take effect for 3to 5
minutes (you can use, for instance, a
metalcup as protection against light).
Carefully remove excess bonding agent
with air, because an overly thick layer of
bonding agent prevents the work from
fitting perfectly. Light-cure the bonding
agent for 10 seconds before cementing.

Note: The bonding agent used for activating

the cementing surface of the fibre construc-

tion must be monomer-based and it must not

contain solvents (acetone, alcohol, water).

The bonding agents in the composite
cement package are not necessarily suitable
for activating the cementing surfaces of the
fibre work

Preparing the teeth:
4.Clean the surface-retained areas using a
pumice and water mix.

5.Etch the surfaces of the teeth over a wide
area according to the cement manufac-
turer’s instructions. The recommended
enamel etching time for surface-retained
areas is 45 to 60 seconds using a 37%
ortho-phosphoric acid. Rinse with water
and air-dry the tooth surfaces thoroughly.
.Bond the teeth according to the cement
manufacturer’s instructions.

Note: Always, when possible, use a rubber
dam to keep the working area dry

o
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Cementing:

7. Apply a dual cure or chemical cure compos-
ite cement onto the cementing surfaces of
the work, and position the work in place.
Note: Use dual cure or chemical cure
composite cements for cementing fibre
work.

Phosphate and glass ionomer cements are
NOT suitable for cementing fibre work.

.Remove excess cement and apply
oxygen-blocking gel (for instance, glycerol
gel) onto the marginal areas.

9. Light-cure dual cure cement according to

the cement manufacturer’s instructions.

10. Check and adjust the occlusion. Finish. Be

careful not to cut the fibres when finishing
the approximal areas.

e}

RECOMMENDED FOR OPTIMAL
PERFORMANCE

store Stick and StickNET products in dry
conditions at a temperature < +25°C/ < +77 °F.

PACKAGES

Refills: Stick: 4 x 15 cm fibre bundle
StickNET: 3 fibre sheets of 30 cm?
StickREFIX: 3x StickREFIX L ;
3x StickREFIX D silicone instruments

WARNING: Personal protective equipment
(PPE) such as gloves, face masks and safety
eyewear should always be worn. Unpolymerised
resin can cause skin sensitisation to acrylates in
some people. If your skin comes in contact
with resin, wash it thoroughly with soap and
water. Avoid contact of uncured material with
skin, mucous membrane, or eyes. The use of
powder free gloves is recommended with

Stick and StickNET materials.

NOTE: Stick and StickNET products should
be used clinically with care and the patient
should be warned not to abrade the fitting
surface so as to avoid exposing irritation-
causing fibres.

CAUTION: US Federal law restricts this
device to sale by or on the order of a dentist.

Some products referenced in the present IFU
may be classified as hazardous according to GHS.
Always familiarize yourself with the safety
data sheets available at:
http://www.gceurope.com

or for the Americas
http://www.gcamerica.com

They can also be obtained from your supplier.

Last revised: 04/2018



Stick und StickNET sind aus Glasfasern und
einer hochporésen Polymermatrix bestehende
Glasfaserverstarkungen zur Verstarkung von
Acrylaten und Compositen in der Zahnmedizin.
Diese Glasfaserverstarkungen kénnen sowohl
mit licht-, chemisch-, oder dualhartenden
Kunststoffen und Compositen, als auch mit
Pulver-FlUssigkeits-Acrylaten genutzt werden.
Der einfach ausgerichtete Faserstrang verstarkt
und festigt das Material im Verlauf der Faser-
richtung. Mit StickNET wird eine Verstarkung
und Festigkeit in mehrere Richtungen erzielt.

Indikationen fiir Stick und StickNET
Glasfaserverstarkungen bei Langzeit- oder
Temporérversorgungen:

o Verstarkung von Teil- und Totalprothesen
o Verstarkung von implantatgetragenen
Arbeiten (Coverdentures)

o Verstarkung von Klammerbereichen bei
Prothesen
® Prothesenreparaturen
o Verstarkung herausnehmbarer kieferortho-
péadischer Apparaturen
¢ Laborgefertigte Briicken
o Inlaybriicken
o Marylandbricken
o Traditionelle Kunststoffbricken
o Oberflachenverankerte Briicken
o Kombinationen o.g. Briicken, Hybridbriicken
o Implantatgetragene Bricken
* Kronen
o Herkémmliche Kronen
o Stiftaufbauten und Stiftkronen
* Veneers

Einfach ausgerichtete Stick Fasern sind zur
Verstarkung von Briicken, Stiftkronen und
Prothesen geeignet. Stick Fasern sind auch

besonders geeignet zur Verstarkung dickerer
Strukturen. StickNET Fasernetze sind geeignet
zur Verstarkung von Kronen, herausnehmbaren
Apparaturen, Klammerbereichen in Prothesen
und anderen diinnen Strukturen.

KONTRAINDIKATIONEN

In manchen Fllen kann das Produkt Uberemp-
findlichkeiten bei Patienten hervorrufen. In
einem solchen Fall die Verarbeitung des

Produktes abbrechen und einen Arzt konsultieren.

KOMPATIBLE MATERIALIEN FUR

StickNET-VERSTARKUNGEN

® Prothesenbasis-Kunststoffe(kalthartend,
warmhartend, mikrowellenhartend,
lichthartend)

® Methylacrylat-basierte Dentalkomposite
(licht-, chemisch und dualhartend)

® Methylacrylat- und Kunststoffe/-monomere

21
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und polymerisierbare Adhésive zur Haftver-
mittlung

* Methylacrylat-basierte Dentalkomposit-Kunst-
stoffzemente (licht-, chemisch und doppelhartend)

KOMPATIBLE MATERIALIEN FUR
Stick- UND StickNET-REPARATUREN

Prothesen:

* Monomer-Flussigprimer oder Adhasivprimer
des Prothesenbasis-Kunststoffsystems

¢ Acrylmonomer-Mischung aus Flussigkeit und
Pulver

Methylacrylat-basierte Dentalkomposit-
Konstruktionen:
¢ |6sungsmittelfreie Adhésiv-Kunststoffe

ERSTE SCHRITTE
IMPRAGNIEREN DER FASERN

1.

Imprégnieren mit Kunststoff

Die Verwendung puderfreier Handschuhe wird
beim Arbeiten mit Kunststoff, Stick- und
StickNET Produkten empfohlen.

Die mit Kunststoff impragnierten Stick und
StickNET Fasern werden mit lichthartenden
Compositen in verschiedene Kronen- und
Briickenstrukturen eingearbeitet.

Jeder I6sungsmittelfreie Kunststoff (z.B.
StickRESIN), der weder Fiillstoffe noch Azeton,
Alkohol oder Wasser enthalt, ist zum Imprag-
nieren der Stick Produkte geeignet. KEINE
ONE-STEP BONDINGS ODER PRIMERZUM
IMPRAGNIEREN DER STICK-PRODUKTE NUTZEN.
Zum Imprégnieren der Stick Fasern ca. einen
Tropfen Kunststoff pro 1 cm Faser nutzen, zum
Imprégnieren des StickNETzes ca. einen
Tropfen Kunststoff pro 1 cm?



¢ Netz verwenden. Je mehr Kunststoff
verwendet wird, umso besser werden die
Fasern durchtrénkt.

Stick und StickNET Fasern kénnen zwischen
zwei Folienlagen, oder in einer kleinen
Plastiktlite, impragniert werden (Bild 1a &1b).
Die angefeuchteten Fasern mindestens zwei
Minuten vorbiegen. StickNET kann zur Verkiirzung
der Imprégnierzeit ebenfalls vorgebogen
werden, die Zeit zum Imprégnieren betragt
dann ca. 10 Minuten. Ohne das Vorbiegen
benétigen die Fasern fiir eine ausreichende
Befeuchtung/Durchtrénkung ca. 30 Minuten.
Fasern und Kunststoffmatrix erscheinen
transparent, wenn sie ausreichend durchfeuch-
tet sind (Bild 2a & 2b). Einzelne Fasern kénnen
nach dem Imprégnieren leicht voneinander
getrennt werden.

Die durchtrankten Fasern ohne Lichteinwirkung
zwischenlagern, sodal3 sie nicht vorzeitig kdnnen.




2. IMPRAGNIEREN MIT ACRYLATEN

Die Verwendung puderfreier Handschuhe wird
beim Arbeiten mit Kunststoff, Stick- und
StickNET-Produkten empfohlen.

Die mit Acrylat durchtréankten Stick Fasern und
das StickNET Gewebe werden zur Verstérkung
von Prothesen, herausnehmbaren orthodonti-
schen Apparaturen, sowie temporaren Kronen
und Briicken verwendet.

Beim Verstarken von Acrylaten missen die Fasern
mit einer Mischung aus MonomerflUssigkeit
und Pulver getrankt werden (Bild 3). Wird
ausschlieBlich Monomerflussigkeit verwendet
erhéht sich die Polymerisationsschrumpfung.
Das Pulver-Flissigkeitsgemisch sollte diinnflis-
sig sein, sodal die Fasern vor der Verarbeitung
ausreichend durchtrankt werden kénnen.

Um das Imprégnieren zu beschleunigen kénnen
die Stick Fasern vorsichtig vorgebogen werden
(Bild 4).



 Fasern mit Hilfe von StickFOIL-Aluminium Folie
(Bild 5), Plastiktiten oder Silikonformen
impragnieren. Um das Imprégnieren zu
beschleunigen kénnen die Fasern mit einem
Spatel vorsichtig flachgedriickt werden.
Stick und StickNET Fasern sollten zum
Imprégnieren im kalthartenden Acrylat zwei bis
sieben Minuten, abhangig vom Hersteller des
verwandten Acrylates, lagern. Beim Impragnieren
mit heiBhartendem Acrylat betragt die

Einlegezeit der Stick und StickNET Fasern zwei
bis fiinfzehn Minuten, wiederum Herstellerab-

héngig. Dazu bitte die Herstellerangaben des

Acrylatlieferanten beachten.

Gut durchtrankte Faserbiindel sind komplett
mit der Acrylatmischung ummantelt, die weiBe
Kunststoffmatrix passt sich der Farbe des
verwendeten Kunststoffes an (Bild 6).
Zusétzlich quillt das Faserbindel etwas auf, da
das Acrylat in die Zwischenrdume der
einzelnen Fasern flieBt.

POSITIONIERUNG UND FASERMENGE

Zwei Stick Faserstrange, oder drei Lagen
StickNET, erméglichen einen klinisch ausreichen-
den Verstarkungseffekt. Zusatzliche Fasern
kénnen den Verstarkungseffekt weiter erhhen.
Der Verstarkungseffekt wird ebenfalls durch die
Lage/Position der Fasern beeinfluBt. Die Fasern

sollten méglichst nah am Beginn einer Fraktur, in
richtiger Richtung zu deren weiteren angenom-
menen Verlauf, positioniert werden.

Ein Stick Fasergerust kann an Briickenpfeilern
verankert, oder in préparierte Kavitaten
eingebettet werden. Eine Kombination aus
oberflachenverankerten und in Kavitaten
eingebetteten Fasern bietet den besten
Verstarkungseffekt in Strukturen, die von
Molaren, Pramolaren, oder Eckzéhnen gestutzt
werden. Das Fasergerust kann, abhéngig von der
klinischen Situation, bukkal, lingual und/oder
okklusal befestigt werden. Auf der Okklusalfla-
che betragt die Starke des auf dem Fasergerst
geschichteten Composites 1,5 mm, damit sich
die Compositeschicht nicht von der Faser [6st.
Dies sollte beim Planen der Faserkonstruktion
beachtet werden.
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Anzahl der Briickenglieder und Fasern in
Stick-Briicken, -Kronen und -Prothesen:

Festsitzende Briicken im Frontzahnbereich:

¢ 1 Brickenglied (3-Einheiten-Bricke):
1 Stick-Faserbundel

® 2 Bruckenglieder (4-Einheiten-Briicke):
2 Stick-Faserbindel

® 3 Bruckenglieder (5-Einheiten-Briicke):
3 Stick-Faserbindel

Seitenzahnbereich*:

® 1 Brickenglied (3-Einheiten-Bricke):
2 Stick-Faserbindel

® 2 Bruckenglieder (4-Einheiten-Briicke):
3 Stick-Faserbindel

® 3 Bruckenglieder (5-Einheiten-Briicke):
4 Stick-Faserbiindel

Die maximale Anzahl der Brickenglieder ist 3.

Anzahl der Briickenglieder und Fasern in
Stick-Freiendbriicken:

Frontzahnbereich:
1 Bruickenglied (2-Einheiten-Briicke):
2 Stick-Faserbiindel

Seitenzahnbereich*:
1 Bruickenglied (2-Einheiten-Briicke):
3 Stick-Faserbiindel

Die maximale Anzahl der Brickenglieder ist 1.

* Bei Seitenzahnbriicken sollten diagonal
unterstiitzende Fasern unterhalb der Okklusalflache
des Gerlstes platziert werden (Bild 7).

** Zusatzliche, im 45°-Winkel aufgelegte
StickNET Stlicke kénnen den Verstarkungseffekt
von StickNET weiter erhéhen (Bild 8).

*** Beim Ansetzen eines einzelnen Zahnes muf3
mit Stick Fasern verstarkt werden. Diinne
Schulterbereiche - und die Bereiche um
bestehende natirliche Zahne (Rénder der
Teilprothese), Klammern und Attachments von
Implantaten — missen mittels StickNET verstarkt
werden.

Kronen:** 2 bis 3 StickNET Faserlagen

Prothesen:***

Verstarkung von Total- oder Teilprothesen

1 Stick Strang unter den Prothesenzéhnen
bis hin zur distalen Kante beider
Pramolaren

Verstarkung von Prothesenrandern

2 bis 3 Schichten StickNET Fasern lber
der Frakturlinie




HINWEISE NACH INDIKATION

| PROTHESEN

I.A. GLASFASERVERSTARKUNG BEI

HERAUSNEHMBAREN PROTHESEN

.Form und Lénge der Fasern mittels eines
Wachsstranges vom Zahnbogen kopieren.

.Den Wachsstrang in ein Silikonstiick
pressen, und so eine Platzhalter fur die
Fasern schaffen. Zur einfacheren Handha-
bung zusatzliche Unterschnitte einbringen.
So werden die Fasern beim Anfeuchten gut
fixiert.

.Den Wachsstrang geradeziehen und die
entsprechende Lange Stick Faserbiindel
abmessen.

1. Fasern nun in den Silikonvorwall, oder in
der Stick-Aluminiumfolie platzieren, und
mit kalthartendem Acrylat tranken (siehe
Abschnitt ,Impragnieren mit Acrylat). Bei

Verwendung der Aluminiumfolie missen
die angefeuchteten Fasern anschlieBend in
den Silikonvorwall gelegt werden.

. Die Fasern nun mit dem Acrylatgemisch
entsprechend der Herstellerempfehlung
bedecken. Acrylat und Fasern nach
Herstelleranweisung polymerisieren.

. Die ausgehartete Faserverstarkung aus
dem Silikonvorwall entnehmen und die
Oberflache mit einer Frése bearbeiten.
Den Silikonvorwall fiir spateren Gebrauch
aufheben.

.Vor dem Positionieren wird die aufgerauhte
Glasfaserverstarkung mit Monomerflissig-
keit angefeuchtet.

Das glasfaserverstarkte “Hufeisen” kann zur

Herstellung einer neuen, oder zur Reparatur

einer bestehenden Prothese genutzt werden.

Das Hufeisen kann fir zukiinftige Prothesen-

verstarkungen auch vorab hergestellt werden.
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Beim Arbeiten mit einer Kivette kénnen Sie
eine unerwlnschte Bewegung des Hufeisens
verhindern, indem Sie es an der Unterseite der
Prothesenzéhne mittels des kalthartenden
Acrylates befestigen. Das ist teilweise beim
SpritzguBverfahren erforderlich.

1.B. VERSTARKUNG DER PROTHESE

1. Lénge des einfach ausgerichteten Faser-
stranges am Wachsstrang abmessen und die
Imprégnierung mit heiBhartendem Acrylat,
wie oben beschrieben (siehe “Glasfaserver-
starkung bei herausnehmbaren Prothesen”)
vornehmen. Die Fasern kénnen in einer Folie
impragniert werden.

.Nach der Probeplatzierung wird das
impragnierte Faserbindel in die Kivette
gesetzt. Um ein Verschieben des Faserbin-
dels zu verhindern, kann im Prothesenkunst-
stoff eine, dem Zahnbogen folgende Rille,

N

geschaffen werden. Durch Benetzen der Rille
mit Monomer vor dem Platzieren des
Faserbindels wird dessen Haftung verbessert.

3. Der Faserstrang wird wie im Abschnitt
,Positionierung und Fasermenge” eingelegt.

4. Nach der Polymerisation die Prothese wie
gewohnt ausarbeiten und priifen, dass die
Fasern nicht aus dem Prothesenkunststoff
herausragen.

1.C. PROTHESENREPARATUR

1. Die zu bearbeitende Prothesenflache
groBziigig anrauhen und eine Rille fir die
Glasfaserverstarkung so nah wie méglich an
den Prothesenzéhnen bzw. an der AuBenfla-
che der Prothese frasen. Unterschnitte in der
Rille schaffen, falls keine Folie zum Vorformen
der Fasern genutzt wird.

2. Faserlange mit dem Wachsbogen abmessen.

3. Stick Faserbindel vor dem Positionieren

leicht biegen.

4. Die zu reparierende Prothesenfléache mit
Monomer anfeuchten, und Stick Fasern wie
oben (unter ,Impragnieren mit Acrylat”)
trénken.

5.Sind die Fasern in der Rille gut durchfeuchtet,
die Rille mit Reparaturkunststoff auffillen
und entsprechend den Herstellerangaben
ausharten. Prothese wie gewohnt ausarbeiten.

ODER

1. Wird Stick-Aluminiumfolie zum Vorformen
der Fasern genutzt, Fasern auf der roten
Seite der Folie anfeuchten. Folie so formen,
dass die Fasern gut durchtrénkt werden.
Weiterverfahren wie oben beschrieben
(unter “Impragnieren mit Acrylat”).

2.Folie einrollen, und zusammen mit dem
Faserstrang in die gewlnschte Form
bringen (Hufeisen, Rille).

3.Folie mit innenliegenden Fasern in der Rille



N

(&

platzieren. Kein scharfes Instrument zum
Einpressen der Folie in die Rille verwen-
den, um die Folie nicht in die Fasern hinein-
zudriicken. Aushartung wie vom Hersteller
empfohlen. Folie nach dem Ausharten
entfernen, und die Faserverstarkung mit
einem Instrument anrauhen.

.Reparaturstelle und Glasfaserverstarkung

vor dem Einbringen und Auffillen des
Reparaturkunststoffes mit Monomerflus-
sigkeit anfeuchten.

.Aushértung nach Herstellerempfehlung.

Prothese wie gewohnt ausarbeiten.
StickNET Gewebe kann auch zur Reparatur
dinner Flachen, wie z.B. Klammerumfas-
sungen, oder zur Verstarkung von am
Restgebiss anliegenden Prothesenflachen
genutzt werden. Die Glasfaserverstarkung
wird dann direkt auf den angerauhten
Kunststoff aufgebracht. Angefeuchtete

Fasern dazu korrekt positionieren, mit
Acrylat abdecken und polymerisieren.

1l KRONEN,BRUCKEN UND VENEERS

1l.LA. MARYLANDBRUCKE

1. Faserlange abmessen

2.Fasern imprégnieren (siehe “Impréagnieren
mit Kunststoff”).

3.Unterschnitte am Modell mit Wachs
ausblocken, und Modell isolieren.

4.Impragnierte Stick Faserverstarkung auf
dem Modell platzieren und lichtharten. Die
Fasern sollten zu dieser Zeit ca.10 Sekun-
den vorgehartet werden, sodaB sie ihre
einmal adaptierte Position halten. Die
oberflachengebondeten Fligel mussen,
entsprechend der Okklusion, groB genug
gestaltet sein. Dies flhrt zu einer Vergro-
Berung der Bondingoberflache und erhéht
die Retention.

5.Sind die Zahne sehr lang, ein zusatzliches
Faserbindel einlegen, oder ein kurzes
Stuck Faser an die Position des Zwi-
schengliedes in dessen cervikal-inzisale
Richtung adaptieren. Etwas Kunststoff
zwischen den Fasern platzieren um deren
Haftung zu erhéhen.

.Fligel mit Composite tberziehen, das
Zwischenglied ebenfalls mit lichtharten-
dem Composite aufschichten und
anschlieBend lichtharten. Arbeit abschlie-
Bend im Lichtofen polymerisieren. Die
Polymerisationszeiten sind abhéngig vom
Composite und dem Lichtgerat.

Die Arbeit ist nun fertiggestellt, alle
Oberflachen, auBer den zu auf dem

Abutment zu befestigenden Oberflachen,

werden poliert.

o

~
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11.B. INLAYBRUCKE
1. Faserlange abmessen.

2.Fasern anfeuchten (siehe “Impragnieren

mit Kunststoff”).

3.Unterschnitte am Modell mit Wachs

abdecken und Modell isolieren.

4. Erstes impragniertes Stick-Faserbindel auf
dem Modell positionieren und lichtharten.
Die Fasern sollten zu dieser Zeit ca. 10
Sekunden vorgehartet werden, sodaB sie
ihre einmal adaptierte Position behalten.
Das Faserbindel muB bis zum Kavitatenbo-
den geflhrt werden, und im Bereich des
Zwischengliedes nahe der Gingiva
verlaufen.

.Eine dlnne Schicht Resin auf das erste
Faserbindel applizieren, um so die
Haftkraft zwischen den folgenden
Faserbindeln zu erhéhen.

6.Ein nachstes Faserblindel auf den ersten

(&

Strang platzieren und lichtharten.

7. Resin zwischen den Fasern auftragen und
diagonale Fasern zur Unterstltzung der
Okklusalflache und der Hocker anbringen.

8.Das Zwischenglied wird ahnlich wie bei
einer Marylandbricke geschichtet und
polymerisiert. Die Arbeit wird abschlie-
Bend im Lichtofen ausgehartet. Die
Polymerisationszeiten sind abhéngig vom
Composite und dem Lichtgerat.

9. Die Arbeit ist nun fertiggestellt, alle
Oberflachen, auBer den auf dem Abutment
zu befestigenden Oberflachen, werden
poliert.

10. Eine Kombination aus oberflachenveran-
kerten und eingelegten Fasern bietet den
besten Verstarkungseffekt in Strukturen,
die auf Molaren, Pramolaren oder
Eckzéhnen gestitzt werden. Beispiel siehe
nebenstehendes Bild.

1I.C. KRONEN

1. Zwei bis drei Stlicke StickNET Fasergewebe
abmessen und auf gewlinschte GroBe
zuschneiden.

.Fasergewebe impragnieren (siehe
“Impréagnieren mit Kunststoff,,).

.Unterschnitte am Modell mit Wachs
ausblocken und Modell isolieren.

.Die getrankten Fasernetzstlicke mittels des
StickREFIX L Silikoninstrumentes auf die
isolierten Brickenfeiler platzieren und
lichthérten. Jeder Teil des Gerustes sollte
zu dieser Zeit ca. 10 Sekunden vorgehértet
werden, sodal3 die einmal adaptierte
Position beibehalten wird.

.Die Krone kann komplett mit lichtharten-
dem Composite aufgebaut werden, bevor
sie vom Modell genommen wird.

ODER
Zuerst die marginalen Bereiche mit

N

w

o
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flieBfahigem Composite bedecken. Ein
grobes Ausarbeiten des Kronenrandes
kann mit einer Schere oder einem Bohrer
erfolgen. Danach wird die Krone mit
lichthédrtendem Composite aufgebaut.
.Die Krone wird abschlieBend in einem
Lichtofen ausgehartet. Die Polymerisati-
onszeiten sind abhangig vom Composite
und dem Lichtgerat. Die Arbeit ist nun
fertiggestellt, alle Oberflachen, auBer den
auf dem Abutment zu befestigenden
Oberflachen, werden poliert.

o

11.D. KUNSTSTOFFBRUCKE

1. Die Kronen einer Kunstoffbriicke werden
mit StickNET in &hnlicher Weise wie
herkémmliche Kronen hergestellt.

2.Die Kronen einer Kunststoffbricke sind

durch Stick Fasern miteinander verbunden.

3.Das Zwischenglied wird so wie die

Zwischenglieder einer Inlaybriicke
hergestellt.

4. Die Kunststoffbriicke wird in gleicher
Weise wie eine Inlaybricke geschichtet,
ausgearbeitet und poliert.

I1.E. IMPLANTATVERANKERTE BRUCKEN

1. Das Gerlst einer implantatgetragenen
Bricke wird aus StickNET (fixiert auf den
Implantatabutments), sowie Stick Fasern
(zur Verbindung der Abutments), herge-
stellt. (Siehe oben: ,Kunststoffbriicken”)

2.Die Hohlrdume zwischen den Fasern im
GerUst mit flieBfédhigem Composite
auffillen.

3.Die implantatgetragene Briicke wird in
gleicher Weise wie eine Kunststoffbriicke
geschichtet, ausgearbeitet und poliert.

II.LF. VENEER
1.Zwei Lagen StickNET abmessen und
zuschneiden.

.Fasergewebe impragnieren (siehe
Limpréagnieren mit Kunststoff”).

.Modell isolieren.

.Die impragnierten Fasernetzsticke auf das
isolierte Modell pressen. Dazu das
transparente Instrument StickREFIX D mit
der glatten Seite nutzen. Lichthérten. Jeder
Teil des Gerustes sollte zu dieser Zeit ca. 10
Sekunden vorgehartet werden, sodaB die

N
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einmal adaptierte Position beibehalten wird.

31

.Das Veneer wird in gleicher Weise wie eine
Krone geschichtet, ausgearbeitet und
poliert.
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11.G. VERSTARKUNG VON PROVISORI-
SCHEN BRUCKEN

1.

N

w

Die Bruckenfeiler werden mit StickNET
verstarkt. Das Zwischenglied wird mit einem
Stick Faserstrang, der bis Uber die Briicken-
feiler reicht, verstarkt. Zwei Stlicke StickNET
Fasergewebe und einen Stick Faserstrang
abmessen und zuschneiden. Bricke
aufwachsen und eine Silikonabformung
nehmen. Wachs vom Modell entfernen.

.Fasern in der Stick Folie, oder in einer

Plastiktite impréagnieren (siehe “Impréag-
nieren mit Kunststoff”).

.Die von der aufgewachsten Briicke

genommene Abformung wird mit Kunststoff
beftllt. Die mit einer Mischung aus Pulver
und flissigem Acrylat imprégnierten Stick
Fasern werden auf den Kunststoff gelegt.
Falls notwendig, kann eine zweite
Verstéarkung tber die Erste gelegt werden.

Ausreichend groBe, mit Pulver-Flissigkeit
getrénkte Stlicke StickNET werden in die
Bereiche der Briickenfeiler eingelegt.

4.Die Abformung wird auf das isolierte
Modell gepresst.

5.Das Modell zum Polymerisieren im
Drucktopf platzieren. Entsprechend der
Herstellerempfehlung ausharten.

6.Die Bricke nach dem Polymerisieren
ausarbeiten. Dabei prifen, dass keine
Fasern aus dem Kunststoff herausragen.

II.LH. PROVISORISCHE KRONE

Erfolgt dhnlich wie bei einer provisorischen
Briicke, es wird jedoch ausschlieBlich
StickNET zur Verstéarkung genutzt.

TIPS ZUR VERWENDUNG DER FASERN MIT
LICHTHARTENDEN COMPOSITEN
® Ein Stick Fasergerust kann durch Befestigen

an Brickenpfeilern, oder durch Einlegen
der Fasern in praparierte Kavitaten,
oberflachenverankert werden. Eine
Kombination aus oberflachenbefestigten,
und in Kavitaten eingelegten Fasern, bietet
den besten Verstarkungseffekt in Strukturen,
die auf Molaren, Pramolaren, oder
Eckzéhnen abgestltzt werden

Alle Kronen und Briicken sollten auf einem
Hartgipsmodell angefertigt werden,
welches aus einem Prézisionsabdruck
gegossen wurde. Um sicherzustellen, dass
das Meistermodell nicht bricht, kann das
GlasfasergerUst auch auf einem Duplikat
angefertigt werden.

Bei Inlays, sowie Kunstoffbriicken und —kronen,
sollten diinne Wachsschichten auf dem
Modell als Platzhalter fiir den Zement
belassen werden. Unterschnitte miissen
mit Wachs ausgeblockt werden. Rénder



sollten wachsfrei bleiben. Das Wachs sollte
so hart wie méglich sein, sodaB es wahrend
der Polymerisation der Fasern nicht auf die
zu bondende Oberflachen flieBt.

Vor der Herstellung des Gerlstes kann mit
Wachs ausreichend Platz zur spateren
Reinigung der Approximalbereiche
ausgeblockt werden.

Die Oberflachen der Kronen und Briicken,
welche auf den Abutments befestigt
werden, mussen frei von Composite sein,
sodaB die IPN Struktur des Stick und
StickNET nutzbar bleibt. In allen anderen
Bereichen sollten die Fasern mit Compos-
ite bedeckt sein.

Die Fasern kénnen mit verschiedenen
Instrumenten, wie z.B. den transparenten
StickREFIX D oder - StickREFIX-L Silikon-
instrumenten, individuellen transparenten
Silikonformen (z.B. Memosil), Handinstru-

menten (StickCARRIER oder StickSTEPPER),
oder Kunststofffolien, adaptiert werden.
Stick und StickNET Fasern werden nach
dem Adaptieren mindestens 10 Sekunden
vorpolymerisiert, sodaB sie die gewlinschte
Form behalten. Nach dem Vorpolymerisieren
kénnen die Fasern mit Bohrern bearbeitet,
oder nochmals lichtgehéartet werden.

Sollte das Glasfasergeriist zu einem
spateren Zeitpunkt bearbeitet werden
(Hinzufiigen weiterer Fasern, Reparatur,
Platz schaffen fir Composite) muB das
GerUst mit Luft sauber abgeblasen, und
mit Kunststoff reaktiviert werden (z.B.
StickRESIN). Das FasergerUst wird mit
reinem Resin aktiviert. Die Reaktivierungszeit
betragt mindestens drei bis funf Minuten.
Das abschlieBende Aushérten erfolgtim
Lichtgerat. Die daflr notwendige Zeit
hangt von der Art des verwendeten

Verblendkunststoffes, und vom Typ des
Lichtgerates ab.

IILZEMENTIEREN VON FASERKONSTRUK-

TIONEN, DIE IM LABOR, ODER CHAIRSIDE
AUF EINEM MODELL, HERGESTELLT
WURDEN

Vorbereitung der prothetischen Arbeit:

1. Priifen, dass die Fasern auf den zu zementie-
renden Oberflachen sichtbar sind*.
Anmerkung: Die Fasern mussen sichtbar auf
den zu befestigenden Oberflachen der
Arbeit sein, sodaB das einzigartige
durchdringende Polymernetzwerk (IPN) der
Fasern zu einer dauerhaften Verbindung
genutzt werden kann. Dies ist besonders bei
oberflachenbehandelten Bereichen wichtig.

2.Provisorische Arbeit entfernen und
Passung der Arbeit prifen.

3.Prothetische Vorbehandlung
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a) Die zu zementierenden Flachen mit
einem Carborundstein anrauhen. Mit
Wasser spiilen und trocken blasen.
Beachten! Bei StickNET nicht Sandstrahlen!
b) Bonding zur Aktivierung auf die anger-
auhten Oberflachen auftragen (z.B.
StickRESIN) ** und 3 bis 5 Minuten lichtge-
schitzt einwirken lassen (als Lichtschutz
kénnen z.B. Metallkappen verwendet
werden), um es zu aktivieren. Uberschiissi-
ges Bondig vorsichtig mit Luft verblasen, da
eine zu dicke Bondingschicht den perfekten
Sitz der Arbeit verhindert. Bonding vor dem
Zementieren 10 Sekunden lichtharten.
Anmerkung: Das Bonding zur Aktivierung
der zu zementierenden Oberflache muss
monomerbasiert sein, und darf keine
Inhaltsstoffe (Azeton, Alkohol, Wasser)
enthalten. Das Bonding, welches in der
Compositebefestigungsverpackung

enthalten ist, muss nicht notwendigerweise
fur die Aktivierung der zu befestigenden
Oberflache genutzt werden.

Vorbereitung der Zshne:

4. Oberflachen mit einem Gemisch aus
Bimsstein und Wasser reinigen.

5.Klebeflachen groBzlgig atzen, dabei die
Herstellerangaben befolgen. Die empfohle-
ne Atzzeit betragt 45 bis 60 Sekunden bei
Nutzung einer 37 % -igen Phosphorsaure.
Mit Wasser abspulen und gut trocknen.

6.Klebeflachen entsprechend Herstelleremp-
fehlung bonden.
Anmerkung: Wann immer méglich
Kofferdam zur Trockenhaltung des
Arbeitsbereiches benutzen.

Zementieren:

7. Dual- oder chemisch hartenden Composite-
zement*** auf die zu zementierenden

Flachen der Konstruktion aufbringen, und
Arbeit platzieren. Anmerkung: Benutzen Sie
dual-oder chemisch-hértenden Composite-
zement um die Faserverstarung zu
befestigen. Phosphat- und Glasionomerze-
ment sind NICHT zur Befestigung der
Faserarbeiten geeignet.
.Uberschissigen Zement entfernen und
Airblockgel (z.B. Glyzeringel) auf den
Randbereichen auftragen.
Dualhértenden Zement entsprechend den
Herstellerempfehlungen lichtharten.
10. Okklusion priifen und justieren. Ausarbeiten.
Fasern wéhrend der Ausarbeitung der
Approximalbereiche nicht beschadigen!

e}
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LAGERUNG: Lagern Sie Stick und StickNET
Produkte trocken bei einer Temperatur
<+25°C/<+77 °F.

PACKUNGEN

Nachfillpackung:

Stick: 4 x 15 cm Faserblndel

StickNET: 3 Faserblatter von 30 cm2
StickREFIX: 3x StickREFIX L ; 3x StickREFIX D
Silikoninstrumente

WARNHINWEIS: Es sollte stets eine
personliche Schutzausristung (PSA) wie
Handschuhe, Mundschutz und Schutzbrille
getragen werden. Nicht polymerisierter
Kunststoff kann bei einigen Menschen
Hautreizungen gegen Acrylate hervorrufen.
Wenn Sie Hautkontakt mit dem Kunststoff
haben sollten, sorgfaltig mit Wasser und
Seife abwaschen. Den Kontakt von unpoly-

mersisiertem Material mit Haut, Schleimhaut
oder Augen vermeiden. Die Benutzung
ungepuderter Handschuhe wird bei
Verwendung von Stick und StickNET-
empfohlen.

BEACHTEN: Stick und StickNET sollte
klinisch mit Sorgfalt verarbeitet werden. Der
Patient sollte vor einer Irritation durch
freiliegende Fasern in Folge einer Oberfla-
chenabrassion des Faserblndels gewarnt
werden.

ACHTUNG: GemaB US-Bundesgesetz darf
dieses Produkt nur an Zahnarzte oder auf

deren Anordnung verkauft werden.

Einige Produkte, auf die in der vorliegenden

Gebrauchsanleitung Bezug genommen wird,

kénnen gemaB dem GHS als gefahrlich

eingestuft sein.

Machen Sie sich immer mit den Sicherheits-
datenblattern vertraut, die unter folgendem
Link erhéltlich sind:
http://www.gceurope.com

In Amerika gilt folgender Link:
http://www.gcamerica.com

Die Sicherheitsdatenblatter kénnen Sie
auBerdem bei lhrem Zulieferer anfordern.

Letzte Aktualisierung: 04/2018
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Stick et StickNET sont des renforts constitués
de fibres de verre et d'une matrice polymére
hautement poreuse destinés au renforce-
ment des résines acryliques et composites
dentaires. |ls peuvent étre employés avec des
composites et résines photopolymérisables,
chémopolymérisables, ou duals ainsi qu‘avec
des résines acryliques “poudre-liquide”.
Stick est composé de fibres unidirection-
nelles qui améliorent la solidité et la rigidité
du matériau dans la direction des fibres.
StickNET est une toile de fibres de verre qui
augmente la solidité et la résistance du
matériau dans toutes les directions.

Indications de Stick et Stick NET :
® Renforcement de prothéses amovibles,
complétes ou partielles
o Renforcement d'overdentures implanto-
portées

o Renforcement de zones soumises a
contraintes de prothéses amovibles
Réparation de prothéses amovibles
* Renforcement d'appareils orthodontiques
® Bridges et couronnes en technique
indirecte
o Bridges inlay
o Bridges Maryland
o Bridges a recouvrement coronaire
o Bridges a ailettes
o Bridges hybrides
o Bridges implanto-portés
e Couronnes
o Couronnes
o Couronnes a tenons
* Facettes

Le renfort unidirectionnel Stick est utilisé
comme infrastructure de bridges, pour les
couronnes a tenons, pour renforcer les

attelles permanentes en secteur occlusal et
palatin et les parties épaisses des appareils
amovibles. StickNET est utilisé comme
infrastructure de couronnes, pour les attelles
vestibulaires et le renforcement des parties
fines des appareils amovibles.

CONTRE-INDICATION

Dans de rares cas, le produit peut causer des
réactions chez certaines personnes. Si de
telles réactions se manifestent, cesser
d'utiliser le produit et consulter un médecin.

MATERIAUX COMPATIBLES AVEC LES

FIBRES DE RENFORTS Stick ET StickNET

® Résines acryliques pour prothéses
amovibles (polymérisable a froid, a chaud,
au micro-ondes ou a la lumiére)

e Composites dentaires a base de résine
méthacrylate (photo/chémo-polyméri-



sables et duales)

® Résines/monomeéres méthacrylates et
acryliques, adhésifs dentaires polyméri-
sables

e Ciments résine a base de méthacrylates
(photo/chémo-polymérisables et duales)

MATERIAUX COMPATIBLES POUR LA
REPARATION DES RESTAURATIONS

EN Stick ET StickNET

Prothéses amovibles:

¢ Liquide monomére ou primer

* Mélange de poudre et liquide acrylique

Restaurations en composite méthacrylate:
¢ Adhésifs dentaires sans solvant

ETAPES INITIALES
IMPREGNATION DES FIBRES
1. 1. Imprégnation avec de la résine

Utiliser des gants non poudrés

Stick et StickNET imprégnés de résine
s'utilisent avec les composites photopolymé-
risables comme infrastructures de bridges et
de couronnes.

Toutes les résines non chargées et sans
solvant, ne contenant ni acétone ni alcool ni
eau, peuvent étre utilisées. NE PAS EM-
PLOYER D'ADHESIF MONO-COMOSANT OU
AUTO-MORDANGANT POUR IMPREGNER
LES PRODUITS STICK.

Utiliser environ une goutte de résine par cm
pour imprégner les fibres Stick et une goutte
par cm? pour imprégner la toile StickNET. Une
plus grande quantité de résine permettra une
imprégnation plus facile.

Stick et StickNET peuvent étre imprégnés
entre des feuilles de plastique ou dans un
petit sac en plastique par exemple (Fig. 1a et
1b). Plier la fibre Stick pendant au moins deux
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minutes lors de son imprégnation. StickNET
peut également étre roulée pour permettre
une imprégnation plus rapide, dans ce cas le
temps d'imprégnation nécessaire est
d'environ 10 minutes. Sans ces manipulations,
le temps d'imprégnation nécessaire est
d'approximativement 30 minutes.

Les fibres et la matrice résineuse deviennent
presque transparentes lorsqu'elles sont
correctement imprégnées (Fig. 2a et 2b). Les
renforts se séparent alors aisément les uns
des autres.

Conserver les fibres imprégnées a I'abri de la
lumiére pour éviter une polymérisation
prématurée.

N

. IMPREGNATION DE RESINE ACRYLIQUE
Utiliser des gants non poudrés

® Les fibres Stick et StickNET imprégnées

d'acrylique sont destinées au renforcement




de prothéses amovibles, d'appareils
orthodontiques amovibles et de bridges et
couronnes temporaires.

Pour le renforcement de résines acryliques, il
est nécessaire d'imprégner les renforts Stick
avec un mélange de poudre et de monomeére
acrylique (Fig. 3). Lutilisation d'un liquide
monomére seul entrainerait une rétraction de
polymérisation plus importante qu‘avec un
mélange poudre/liquide. Le mélange poudre/
liquide doit étre fluide de maniére a bien
imprégner les fibres avant de durcir.

Pour accélérer I'imprégnation, plier douce-
ment les fibres avant de les imprégner (Fig. 4).
Imprégner les fibres dans une feuille
d'aluminium StickFOIL, des feuilles de
plastique ou un moule ensilicone. Il est
possible de presser délicatement les fibres

a l'aide d'une spatule pour accélérer
I'imprégnation.
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® En cas d'imprégnation avec de la résine
acrylique durcissant a froid, le temps
d'imprégnation pour Stick et StickNET varie
de 2 a7 minutes selon la marque de la résine
utilisée. En cas d'imprégnation avec de la
résine acrylique thermopolymérisable, le
temps d'imprégnation pour Stick et StickNET
varie de 2 a 15 minutes selon la marque de la
résine utilisée. Controler le temps d'impré-

gnation nécessaire sur la notice du fabricant
de résine.

Les fibres correctement imprégnées sont
complétement recouvertes du mélange
acrylique et la couleur blanche de la matrice
résineuse des fibres doit disparaftre et
prendre la teinte de la résine d'imprégnation
(Fig. 6). En outre, le faisceau de fibres Stick
présente une légére expansion lorsque

I'acrylique comble les espaces entre les fibres.

POSITION ET QUANTITE DE FIBRES

Deux faisceaux de Stick ou trois pieces de
StickNET suffisent généralement au renforce-
ment clinique. Il est toutefois possible
d'augmenter la résistance en ajoutant des
fibres. L'effet du renforcement dépend de la
position des fibres. Elles doivent étre placées le
plus proche possible du point de départ de la

ligne de fracture potentielle et former un angle
droit par rapport a la ligne de propagation
supposée de la ligne de fracture.

L'armature de fibres Stick peut étre collée aux
dents piliers ou placées dans les cavités
préparées. Une structure combinée comportant
alafois une surface collée aux dents et une
surface incorporée dans les cavités assure le
meilleur support dans les secteurs de dents
cuspidées. L'armature peut étre collée en
secteur lingual, vestibulaire et/ou occlusal selon
le cas clinique.

Dans le cas de contact occlusal, I'épaisseur
recommandée de composite recouvrant les
fibres de renfort est de 1,5 mm de maniére a
éviter les risques de fracture du composite. Ceci
devra étre pris en considération lors de la
préparation de I'armature fibrée.



Nombres d'intermédiaires et de fibres
pour les bridges, couronnes et prothéses
amovibles Stick:

Bridges en secteur antérieur:

¢ 1intermédiaire (bridge de 3 éléments):
1 faisceau de fibres Stick

* 2 intermédiaires (bridge de 4 éléments):
2 faisceaux de fibres Stick

* 3intermédiaires (bridge de 5 éléments):
3 faisceaux de fibres Stick

Secteur Postérieur*:

¢ 1intermédiaire (bridge de 3 éléments):
2 faisceaux de fibres Stick

* 2 intermédiaires (bridge de 4 éléments):
3 faisceaux de fibres Stick

* 3intermédiaires (bridge de 5 éléments):
4 faisceaux de fibres Stick

Nombre maximum d'intermédiaires: 3.

Nombres d'intermédiaires et de fibres
pour les bridges cantilever Stick:

Secteur antérieur:
1 intermédiaire (bridge de 2 éléments):
2 faisceaux de fibres Stick

Secteur Postérieur*:
1 intermédiaire (bridge de 2 éléments):
3 faisceaux de fibres Stick

Nombre maximum d'intermédiaires: 1.

*Les fibres de support transversales doivent
toujours étre placées sur le dessus de
I'armature sous la surface occlusale des
bridges postérieurs (Fig. 7).

** Une épaisseur supplémentaire de
StickNET placée a 45° permet une optimisa-
tion importante du renforcement.

*** |'adjonction d'une dent doit étre
renforcée avec une fibre Stick. Les zones
fines, les marges de prothéses amovibles,
attachements doivent étre renforcés avec
StickNET.

Couronnes:** 2 a 3 épaisseurs de StickNET

Renforcement de prothése

Appareils partielle ou compléte

1 faisceau de Stick sous les dents dépassant du
bord distal de chaque prémolaire

amovibles:***
Renforcement des marges

2 a3 épaisseurs de StickNET perpendiculairement
alaligne de fracture
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MODE D’EMPLOI

| PROTHESES AMOVIBLES

1.A1. REALISATION DE RENFORT POUR

PROTHESE AMOVIBLE

1. Enregistrer la forme et la longueur de fibres
nécessaire avec un fil de cire.

.Réaliser un moule ensilicone ety presser le
fil de cire. Pour faciliter la manipulation,
faire quelques rétentions dans la rainure a
I'aide d'un cutter. Ceci permettra de
conserver la position de la fibre pendant
I'imprégnation.

.Positionner le fil de cire en position
rectiligne et mesurer la longueur de fibres
nécessaire.

4.Placer la fibre dans le moule ou utiliser la

feuille d'aluminium StickFOIL. L'imprégner
de résine acrylique a froid (se référer ala
section « Imprégnation avec une résine

N
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acrylique »). Dans le cas d'une feuille
d'aluminium, placer les fibres dans le moule
en silicone aprés imprégnation.

.Recouvrir ensuite les fibres de résine
acrylique préparée selon les instructions
du fabricant. Polymériser suivant la notice
du fabricant.

.Retirer le renfort fibré polymérisé du moule
et procéder 4 la finition. Conserver le
moule pour une future utilisation.
Imprégner le renfort fibré de monomere
juste avant de le placer dans le moufle.

3

o

~

Le renfort fibré permet le renforcement d'une
nouvelle prothése ou la réparation d'une
prothése ancienne. Il est possible de prévenir
les mouvements indésirables du renfort dans
le moufle en le fixant aux dents avec une
résine a froid. Ceci est particulierement
recommandé en technique d'injection.



1.B2. RENFORCEMENT DE PROTHESE 3.Le faisceau de fibres doit étre positionné avant de le mettre en place.

AMOVIBLE comme décrit a la section ‘Position et 4.lmprégner la zone a réparer de liquide

1. Mesurer la longueur de fibres de renfort nombre de fibres de renfort'. monomeére et imprégner les fibres Stick
unidirectionnelle Stick a I'aide d'un fil de 4. Aprés polymérisation, finir la prothése comme décrit plus haut (cf. « Imprégnation
cire et imprégner de résine acrylique comme a I'habitude et contréler que les avec une résine acrylique »).
thermopolymérisable comme décrit plus fibres n‘apparaissent pas a la surface de la 5.Lorsque le renfort dans la tranchée est
haut (v. “REALISATION DE RENFORT POUR protheése. suffisamment imprégné, remplir le reste de
PROTHESE AMOVIBLE ») La fibre peut étre la tranchée avec de la résine acrylique
imprégnée entre deux feuilles de plas- 1.C3. REPARATION DE PROTHESE AMO- destinée a la réparation selon les recom-
tique. VIBLE mandations du fabricant. Finir la prothése

2.Aprés un essai de mise en moufle, 1.Rendre la surface rugueuse sur une zone selon votre protocole habituel.
transférer le renfort imprégné dans le suffisamment large et préparer une ou
moufle. Pour prévenir les mouvements du tranchée destinée a recevoir le renfort 1. Sivous vous utilisez la feuille d'aluminium
renfort, il est possible de réaliser une aussi proche que possible des dents ou a StickFOIL pour mettre en forme la fibre,
tranchée ou une incision dans l'acrylique I'extérieur de la prothése. Réaliser des imprégnez les fibres unidirectionnelles
qui suivra I'arcade dentaire. L'adhésion sera rétentions dans cette tranchée si la mise en Stick sur la face de couleur rouge de la
améliorée par |'utilisation de liquide forme du renfort a été réalisée sans feuille. feuille. Plier la feuille de maniére a ce que
monomere qui imprégnera légérement la 2.Mesurer la longueur nécessaire de fibre de les fibres soient facilement imprégnées par
tranchée ou l'incision avant la mise en renfort a I'aide d'un fil de cire. le dessus de la feuille. Imprégner comme
place du renfort 3.Plier légérement le faisceau de fibres Stick décrit plus haut (cf. “Imprégnation avec
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une résine acrylique”).
2.Rouler la feuille d'aluminium et faconner
I'ensemble & la forme désirée (arcade,
tranchée).
3.Adapter la feuille et les fibres a la tranchée.
Ne pas utiliser d'instrument tranchant pour
presser la feuille dans la tranchée car la
feuille d'aluminium pourrait étre pressée
dans le renfort. Polymériser selon la notice
du fabricant. Retirer ensuite la feuille et
rendre la surface du renfort rugueuse.
.Imprégner la zone de réparation et le
renfort de liquide monomeére avant de le
placer dans la tranchée. Ajouter de la
résine acrylique de réparation.
5.Polymériser selon les instructions du
fabricant. Finir la prothése.
La toile StickNET peut également étre
utilisée pour la réparation de parties de
faible épaisseur, telles que les zones

N

d'attaches de crochets ou pour renforcer les
parties soutenant les dents, en plagant la
toile directement sur la surface d'acrylique
préalablement rendue rugueuse. Mettre en
place la toile imprégnée, recouvrir
d'acrylique et polymériser.

Il COURONNES, BRIDGES ET FACETTES

Il.LA. BRIDGE MARYLAND

1. Mesurer la longueur de fibres nécessaires.

2.Imprégner les fibres (cf. “Imprégnation
avec de la résine).

3.Combler toutes les contre-dépouilles a la
cire et étendre un isolant sur le modeéle.

4.Mettre en place le renfort Stick imprégné
sur le modeéle. Photopolymériser. A ce
stade, I'armature doit étre polymérisée
pendant environ 10 sec. de maniére a la
rigidifier et qu'elle conserve sa forme. Les
ailettes doivent étre aussi larges que

~

I'occlusion le permet pour étendre la
surface de collage et améliorer la liaison
adhésive.

5.Si la hauteur des dents le permet, ajouter
un autre faisceau de fibres & I'armature ou
ajouter un faisceau légérement plus court
que la hauteur de la dent intermédiaire.
Appliquer de la résine entre les épaisseurs
de fibres pour les solidariser.

.Recouvrir les ailettes et stratifier I'intermé-
diaire avec un composite photopolyméri-
sable. Photopolymériser. Terminer par la
post-polymérisation au four selon les
instructions du (es) fabricant(s) de
composite et du four.

Procéder & la finition. Polir toutes les
surfaces a I'exception des surfaces qui vont
étre collées aux dents.

o



11.B. BRIDGE INLAY

1. Mesurer la longueur de fibres nécessaire.

2.Imprégner le renfort (cf. “Imprégnation
avec de larésine”).

3.Combler toutes les contre-dépouilles a la
cire et étendre un isolant sur le modeéle.

4.Mettre en place le renfort Stick imprégné
sur le modeéle. Photopolymériser. A ce
stade, I'armature doit étre polymérisée
pendant environ 10 sec. de maniére a la
rigidifier et qu’elle conserve sa forme. Le
faisceau de fibres doit recouvrir le fond des
cavités et s'étendre a la proximité de la
gencive dans la zone du futur intermé-
diaire.

5.Appliquer une fine couche de résine
photopolymérisable sans solvant sur le
premier faisceau pour optimiser la liaison
adhésive entre les faisceaux de fibres.

6.Presser un autre faisceau sur le premier

faisceau et photopolymériser.

7. Appliquer de la résine photopolymérisable
sans solvant entre et sur les différents
faisceaux de fibres et positionner les
faisceaux perpendiculaires qui supporte-
ront la face occlusale et les cuspides.

8.Stratifier I'intermédiaire de la méme
maniére que le bridge Maryland. Photopo-
lymériser. Post-polymériser selon la notice
du(es) fabricant(s) de composite et du four.

9. Procéder a la finition. Polir toutes les
surfaces a I'exception des surfaces qui vont
étre collées aux dents.

10.Une structure combinée comportant a la

fois une surface collée aux dents et une
surface incorporée dans les cavités assure
le meilleur support dans les secteurs de
dents cuspidées. V. exemple illustré
ci-apres.

11.C. COURONNE
1. Mesurer et couper 2 a 3 piéces de StickNET
de taille appropriée.
2.Imprégner les piéces de toile fibrée
StickNET (cf. ‘Imprégnation avec de la
résine’).
3.Combler toutes les contre-dépouilles a la
cire et étendre un isolant sur le modeéle.
.Presser la toile fibrée imprégnée sur le
dessus du modele avec un instrument en
silicone transparent StickREFIX L et
photopolymériser. Chaque élément de
I'armature doit étre photopolymérisé
approximativement 10 sec. de maniére a le
rigidifier et a ce qu'il conserve sa forme.
.Monter l'intégralité de la couronne en
composite photopolymérisable avant de la
retirer du modéle.
ou

o
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Remplir les marges de composite fluide.

Rendre les marges de 'armature rugueuses

aux ciseaux ou a la fraise. Monter ensuite la

couronne avec un composite photopolyméri-

sable.

6.Procéder a la post-polymérisation dans un
four selon les recommandations du(es)
fabricant(s) du four et du composite.
Procéder a la finition. Polir toutes les
surfaces a I'exception des surfaces qui vont
étre collées aux dents.

11.D. BRIDGE A PREPARATIONS PERIPHE-

RIQUES

1. Les couronnes des bridges a préparation
périphériques sont réalisées comme les
couronnes unitaires avec StickNET.

2.Les armatures des couronnes sont
solidarisées entre elles avec des fibres
Stick.

3.L'intermédiaire est monté de la méme
maniére que celui d'un bridge inlay.

4. Le bridge est stratifié, fini et poli suivant la
méme technique que celle utilisée pour
bridge inaly.

11.E. BRIDGE IMPLANTO-PORTE

1. Ll'armature d'un bridge implanto-porté est
réalisée avec la toile StickNET sur les dents
piliers reliées par les fibres Stick. (cf.
‘Bridge a préparations périphériques’
ci-dessus).

2.Combler les espaces entre les fibres de
I'armature avec du composite fluide.

3. Stratifier, finir et polir le bridge implanto-
porté avec la méme technique que celle
utilisée pour le bridge a préparations
périphériques.

II.F. FACETTE
1. Mesurer et couper deux épaisseurs de toile
fibrée StickNET.
2.Imprégner les piéces de toile découpées
(cf. ‘Imprégnation avec de la résine’).
3.Appliquer un isolant sur le modeéle.
4.Presser les piéces de toiles imprégnées sur
le modele en s'aidant de I'instrument en
silicone transparent StickREFIX D et
photopolymériser. Chaque élément doit
étre photopolymérisé 10 sec. a ce stade de
maniére a le rigidifier et a ce qu'il conserve
sa forme.
Monter et finir la facette selon la méme
technique que celle utilisée pour les
couronnes.

o

11.G. BRIDGE TEMPORAIRE RENFORCE
1. Les piliers sont renforcés par la toile fibrée
StickNET. L'intermédiaire est renforcé avec
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un faisceau de fibres Stick recouvrant les
dents piliers. Mesurer et couper 2 piéces
de toile fibrée StickNET et une longueur de
faisceau de fibres Stick de taille appro-
priée. Réaliser un waxing du bridge et
I'enregistrer avec un silicone. Retirer la cire
du moule.

.Imprégner les fibres dans la StickFOIL en

aluminium ou dans une feuille de plastique
(cf. «Imprégnation de résine acrylique »).

.Remplir le moule de résine acrylique. Y

déposer le faisceau de fibres Stick
préalablement imprégné d’'un mélange
fluide de poudre et résine acrylique. Si
nécessaire, placer un second faisceau Stick
sur le premier. Mettre en place sur les
dents piliers des piéces de taille suffisante
de toile StickNET préalablement impré-
gnées d'un mélange poudre-liquide de
résine acrylique.

4. Presser le moule sur le modéle.

5.Placer le modéle sous pression pour le
polymériser selon la notice du fabricant.

6.Aprés polymérisation, finir le bridge
comme vous en avez |'habitude et vérifier
que les fibres ne dépassent pas de la
surface du bridge.

I.LH. COURONNE TEMPORAIRE

.La technique employée est la méme que
celle utilisée pour un bridge temporaire,
mais avec la toile de renfort StickNET
uniquement.

CONSEILS D'UTILISATION DES FIBRES

AVEC LES COMPOSITES PHOTOPOLYME-

RISABLES

o Le faisceau de fibres Stick peut étre fixé en
surface des dents piliers du bridge
(ailettes) et/ou étre incorporé dans les

cavités préparées (inlay). Une armature
associant une fixation de surface et dans un
inlay, donne la meilleure résistance aux
structures supportées par une molaire, une
prémolaire ou une dent cuspidée.

Les couronnes et bridges doivent étre
réalisés sur un modéle en platre extra-dur,
coulé dans un matériau d'enregistrement
de haute précision. L'armature peut étre
réalisée sur un duplicata pour éviter la
fracture du maitre modéele.

Laisser un espace suffisant pour le collage
en ajoutant un peu de cire sur le modéle
lors de la réalisation d'inlays, couronnes et
bridges. Combler toutes les contre-dé-
pouilles avec de la cire. Les marges ne
doivent pas étre recouvertes de cire. La
cire utilisée doit étre le plus dure possible
de maniére a ce qu’elle ne coule pas sur les
surfaces de collage lors de la polymérisa-
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tion des fibres.

Avant la réalisation de I'armature, prévoir
un espace biologique suffisant en utilisant
de la cire dans les espaces inter-dentaires
pour permettre |'hygiéne future.

Ne pas recouvrir les surfaces de collage de
composite de maniére a pouvoir utiliser la
liaison d'interpénétration entre les résines
et les fibres Stick et StickNET. Toutes les
autres zones de l'armature fibrée doivent
impérativement étre complétement
recouvertes de composite.

Les fibres peuvent étre adaptées a I'aide de
différents instruments tels que les
StickREFIX D or StickREFIX L en silicone
transparent ou a I'aide d'un moule réalisé
en silicone translucide (par exemple,
Memosil), d'instruments manuels (Stick-
CARRIER ou StickSTEPPER) ou de feuilles
de plastique.

¢ Lors de leur adaptation et mise en forme,
les renforts Stick et StickNET doivent étre
pré-polymérisés pendant au moins 10 sec.
sur toute leur surface pour étre rigidifier et
conserver leur forme. Aprés cette pré-poly-
mérisation, les fibres peuvent étre fraisées
ou polymérisées plus tard.

Siun ajustement de 'armature est
nécessaire (adjonction de fibres, réparation
de I'armature ou création d'un espace pour
le composite) I'armature fibrée doit étre
nettoyée a l'air comprimé et réactivée avec
la résine de réactivation (StickRESIN). Il est
recommandé de laisser la résine agir
pendant au moins 3 a 5 minutes.
Post-polymériser dans un four photopoly-
mérisant. Le temps d'exposition dépend
du type de four et du composite utilisé.

Ill. COLLAGE DES CONSTRUCTIONS

FIBREES EN METHODE INDIRECTE

Préparation:

1. Vérifier que les fibres soient visibles sur les
surfaces de collage.

Remarque: Les fibres doivent étre visibles

sur les surfaces de collage de maniére a ce

que la liaison d'interpénétration brevetée

(IPN) puisse assurer une liaison optimale.

Ceci est particulierement important pour

toutes les surfaces fixées par collage.

2.Déposer les restaurations temporaires et
contréler I'adaptation.
3.Prétraitement prothétique.

a) Utiliser une fraise en carborundum pour
rendre légérement rugueuses les
surfaces devant étre collées. Rincer &
I'eau et sécher au jet d'air les surfaces.
Remarque : Ne pas sabler les surfaces
renforcées avec StickNET.



b) Appliquer un adhésif amélaire (par ex.
StickRESIN) sur les surfaces rendues
rugueuses pour les réactiver. Protéger
de la lumiére et laisser agir 3 a 5 minutes
(en utilisant une coupe métallique par
ex.). Retirer soigneusement au jet dair
les excés de résine qui empécheraient
|'adaptation de la restauration. Photopo-
lymériser 10 sec. avant de coller.
Remarque: La résine utilisée pour activer
la surface de collage de la restauration
doit étre une résine monomere ne
contenant aucun solvant (acétone,
alcool, eau). Les adhésifs des ciments
colles ne sont pas nécessairement
compatibles avec les fibres Stick et la
réactivation de leur liaison.

Préparation des dents:
4. Nettoyer les surfaces dentaires devant étre

collées avec une solution aqueuse de
ponce. Sabler les surfaces amélaires.
.Mordancer ces surfaces sur une large zone
selon la notice du fabricant de colle. Le
temps d'application sur I'émail de l'acide
ortho phosphorique a 37% est de 45 a 60
sec. Rincer a I'eau et sécher soigneusement
les surfaces.
.Coller les surfaces dentaires selon la notice
du fabricant de colle.
Remarque: L'utilisation de la digue est
fortement recommandée pour conserver
les surfaces seches.

3

o

Collage:

7. Appliquer une colle duale ou chémo-poly-
mérisable sur les surfaces de collage et
mettre en place la restauration.
Remarque: Utiliser une colle duale ou
chémo-polymérisable pour coller la

restauration. Les ciments oxyphosphates et
les verres ionoméres ne conviennent PAS
pour le collage des restaurations en Stick
et StickNET.
8.Retirer les excés et appliquer un gel
anaérobique (par ex. de la glycérine) sur les
marges.
9. Polymériser la colle selon la notice du
fabricant.
10.Contréler et ajuster I'occlusion. Finir.
Veiller a ne pas casser les fibres lors de la
finition des espaces inter-dentaires.
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AUTRES RECOMMANDATIONS
IMPORTANTES :

CONSERVATION : Conserver les renforts
Stick et StickNET dans un endroit sec
<+25°C/ < +77 °F.

GARANTIE : Un équipement de protection
individuel (PPE) comme des gants, masques
et lunettes de sécurité doit étre porté.

Stick Tech Ltd remplace les produits
défectueux, mais n‘assume pas la responsa-
bilité de tout dommage ou perte, directs ou
subséquents, provoqués par une mauvaise
utilisation du produit ou utilisé différemment
des conseils du fabricant. Avant de commencer
a utiliser le produit, l'utilisateur est responsable
de I'évaluation de I'adéquation du produit
avec l'utilisation souhaitée. L'utilisateur
supporte tous les risques et responsabilités
de toutes conséquences dues a une

utilisation contraire aux instructions ou dans
des circonstances inappropriées.
AVERTISSEMENT : Les Stick et StickNET non
polymérisés peuvent provoquer une réaction
dermatologique aux acrylates. En cas de
contact avec la résine, laver abondamment &
I'eau savonneuse. Eviter le contact du
matériau non polymérisé avec la peau, les
muqueuses ou les yeux. Ne pas utiliser de
gants poudrés.

REMARQUE : Les produits Stick Tech doivent
étre utilisés en clinique avec précautions et le
patient doit étre informé qu'il ne doit pas
frotter sur la surface afin d'éviter I'exposition
des fibres provoquant l'irritation.

Les lois fédérales limitent ce produit a la
vente sur commande d'un dentiste.

Certains produits mentionnés dans le
présent mode d'emploi peuvent

étre classés comme dangereux selon le SGH.
Penser a vous

familiariser avec les fiches de données de
sécurité disponibles sur:
http://www.gceurope.com

et pour les Etats-Unis
http://www.gcamerica.com

Vous pouvez également les obtenir auprés
de votre distributeur.

Date de derniére révision : 04/2018



Stick e StickNET sono rinforzi di fibra realizzati
con fibre di vetro e una matrice polimerica
altamente porosa, utilizzati per rinforzare gli
acrilici e i compositi impiegati in odontoiatria.
Questi rinforzi possono essere utilizzati con
compositi a doppia polimerizzazione,
polimerizzazione chimica e fotopolimerizzazio-
ne. Il fascio di fibre Stick unidirezionali migliora
la resistenza e larigidita del materiale nella
direzione delle fibre. Il reticolo di fibre
StickNET migliora la resistenza e la robustezza
del materiale in tutte le direzioni.

Indicazioni per uso temporaneo o a lungo
termine dei rinforzi in fibra Stick e StickNET:
* Rinforzo di protesi nuove parziali o complete
o Rinforzo di overdenture su impianti
o Rinforzo dei ganci delle protesi
® Riparazioni delle protesi
* Rinforzo degli apparecchi ortodontici mobili

e Ponti realizzati in laboratorio
o Ponti suinlay
o Ponti incollati
o Ponti a corona tradizionali
o Ponti a ritenzione superficiale
o Ponti con metodiche combinate o sia
ponti ibridi
o Ponti su impianti
e Corone
o Corone ordinarie
o Corone su perni
* Veener

Le fibre unidirezionali Stick vengono utilizzate
per il rinforzo di ponti, corone su perni e
protesi. La fibra Stick & particolarmente adatta
per rinforzare strutture di elevato spessore. Il
reticolo di fibre StickNET & adatto per
rinforzare corone, apparecchi rimovibili, ganci
nelle protesi e altre strutture protesiche sottili.

CONTROINDICAZIONI

In rari casi il prodotto puo causare sensibilita in
alcun pazienti. Nel caso in cui si verificassero
simili reazioni, interrompere I'uso del prodotto
e consultare un medico.

MATERIALI COMPATIBILI PER | RINFORZI
Stick E StickNET

Acrilico per basi protesiche (con indurimento
afreddo, a caldo, a microonde o fotopolime-
rizzabile)

compositi dentali a base di metacrilato
(fotopolimerizzabili, a indurimento chimico e
aindurimento duplice)

* monomeri/resine acriliche e di metacrilato e
adesivi polimerizzabili

cementi dentali in resina composita a base
di metacrilato (fotopolimerizzabili, a
indurimento chimico e a indurimento
duplice)
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MATERIALI COMPATIBILI PER LA
RIPARAZIONE DI RESTAURI REALIZZATI
CON Stick E StickNET

Protesi mobili:

e Liquido a base di monomero o primer
adesivo del sistema di resine per basi
protesiche

* Mix di liquido e polvere di monomero
acrilico

Manufatti in compositi dentali a base di
metacrilato:
¢ resine adesive prive di solventi

FASI INIZIALI

IMPREGNAZIONE DELLE FIBRE

1. IMPREGNAZIONE CON RESINA

® Siraccomanda l'uso di guanti privi di polvere
con la resina e i materiali Stick e StickNET.

o Le fibre Stick e StickNET impregnate con

resina vengono utilizzate in associazione a
compositi dopo essere state fotopolimerizzate
per realizzare ponti e corone.

Per impregnare i prodotti Stick & necessario
scegliere resine prive di solventi (ad esempio
StickRESIN) e non contenenti acetone,
alcool o acqua. PER L'IMPREGNAZIONE
DEI PRODOTTI STICK NON UTILIZZARE
ADESIVIMONOFASE O PRIMER.

Per I'impregnazione delle fibre Stick occorre
utilizzare circa una goccia di resina per
centimetro, mentre per |'impregnazione
delle fibre StickNET occorre utilizzare circa
una goccia di resina per ogni centimetro
quadrato di tessuto. Maggiore sara la
quantita di resina utilizzata, pit semplice
risultera I'impregnazione delle fibre.

Le fibre Stick e StickNET possono essere
impregnate, ad esempio, ponendole su fogli
o in bustine di plastica (Fig.1a e 1b). Le fibre



StickNET possono anche essere arrotolate
per accelerare I'impregnazione; in tal caso, il
tempo di impregnazione & di circa 10 minuti.
Escludendo la manipolazione, il tempo
sufficiente per I'impregnazione di entrambi i
prodotti & di circa 30 minuti.

Quando I'impregnazione viene eseguita
correttamente, le fibre e la matrice in resina
risultano quasi trasparenti (Fig. 2a e 2b).
Conservare le fibre impregnate lontano dalla
luce in modo che non polimerizzino
prematuramente.

2. IMPREGNAZIONE CON RESINA ACRILICA

 Siraccomanda l'uso di guanti privi di polvere
con la resina e i materiali Stick e StickNET.

o Le fibre Stick e StickNET impregnate con
resina acrilica vengono utilizzate per
rinforzare protesi, apparecchi ortodontici
mobili, nonché corone e ponti provvisori.




* Quando si rinforza il materiale acrilico, per
impregnare i prodotti Stick occorre sempre
utilizzare la miscela di monomero e polvere
(Fig. 3). Quando si utilizza esclusivamente
monomero puro allo stato liquido, si verifica
una maggiore contrazione di polimerizzazione
rispetto alla mescola di liquido e polvere La
mescola polvere-liquido deve essere sottile.
Per accelerare I'impregnazione, piegare
delicatamente le fibre Stick (Fig. 4).
Impregnare le fibre con l'ausilio di fogli di
alluminio StickFOIL, fogli di plastica (Fig. 5) o
una impronta in silicone. E possibile premere
delicatamente le fibre con una spatola per
accelerarne I'impregnazione.

Quando si esegue I'impregnazione con un
una rsina acrilica a freddo, il tempo di
impregnazione per le fibre Stick e StickNET
varia da due a sette minuti, a seconda del
tipo utilizzato. Quando si esegue |'impre-



gnazione con una resina acrilica a caldo, il
tempo dell’ impregnazione per i prodotti
Stick varia da due a quindici minuti, anche in
questo caso a secondo di utilizzato.
Verificare il tempo di impregnazione
consultando le istruzioni del produttore.

Le fibre impregnate vengono completamente
ricoperte dalla resina acrilica e ne prendono
il colore (Fig. 6). Inoltre, il fascio di fibre Stick

si espande leggermente quando la resina
acrilica riempie gli spazi tra le fibre.

POSIZIONAMENTO E QUANTITA DI FIBRE
Due fasci di fibre Stick o tre strati di rinforzo
StickNET in genere garantiscono un effetto
rinforzante sufficiente da un punto di vista
clinico. Tuttavia, aggiungendo una maggiore
quantita di fibre & possibile aumentare I'entita
delrinforzo. L'effetto del rinforzo & influenzato
anche dal corretto posizionamento delle fibre.
Queste vanno posizionate il pit vicino
possibile al punto iniziale presunto della
frattura, ad angolo retto rispetto alla direzione
stessa.

La struttura in fibre Stick puo essere fissato
sulle superficie dei denti pilastro del ponte,
oppure incastrando il rinforzo in fibre di vetro
in cavita precedentemente preparate. Una

struttura combinata realizzata sia con il
fissaggio superficiale, sia con la preparazione
di cavita costituisce il migliore sostegno
possibile per le strutture su un molare, un
premolare o una cuspide. La struttura in fibre
puod essere posizionata sia in zone boccale,
linguale e/o occlusale, a secondo della
situazione clinica. In corrispondenza del
contatto occlusale, I'altezza raccomandata del
composito di rivestimento & di 1,5mm, in
modo che non si verifichino fratture dovute al
distacco del composito dalla fibra. Cio va
tenuto in considerazione quando si pianifica la
struttura in fibre.
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Numero di pontic e fibre in ponti, corone e
protesi mobili realizzati con Stick:

Ponti fissi nella regione anteriore:
¢ 1 pontic (ponte a 3 elementi):
1 fascio di fibre Stick
® 2 pontic (ponte a 4 elementi):
2 fasci di fibre Stick
® 3 pontic (ponte a 5 elementi):
3fasci di fibre Stick

Regione posteriore *:

¢ 1 pontic (ponte a 3 elementi):
2 fasci di fibre Stick

® 2 pontic (ponte a 4 elementi):
3fasci di fibre Stick

® 3 pontic (ponte a 5 elementi):
4 fasci difibre Stick

Il numero massimo di pontic & 3.

Numero di pontic e fibre in un ponte
cantilever realizzato con Stick:

Regione anteriore:
1 pontic (ponte a 2 elementi):
2 fasci di fibre Stick

Regione posteriore *:
1 pontic (ponte a 2 elementi):

3fasci difibre Stick

Il numero massimo di pontic é 1.

* Le fibre di supporto trasversali vanno sempre
posizionate sulla sommita della tstruttura, al di sotto
della superficie occlusale nei ponti posteriori (Fig. 7).

** Sovrapponendo i pezzi di tessuto in fibra StickNET
con un angolo di 45 gradi, I'effetto di rinforzo delle fibre
StickNET puo essere ulteriormente migliorato (Fig. 8).
*** |'aggiunta di un singolo dente deve essere
sostenuta con fibre Stick. Le sottili aree dell'aletta,quel-
le dei denti residui, i ganci e gli attacchi sul impianto
devono essere rinforzati con le fibre StickNET.

Corone:** 2 - 3 strati di fibre StickNET

Rinforzo di protesi
totale o parziale

1 fascio di fibre al di sotto degli elementi protesici
fino all’estremita distale dei due premolari

Protesi mobili*** | pinforzo del

margine della
protesi

2-3 strati di reticolo di fibre StickNET lungo la
linea di frattura




ISTRUZIONI A SECONDA DELLE
INDICAZIONI

| PROTESI

I.A REALIZZARE RINFORZI IN FIBRA PER

RINFORZARE LE PROTESI RIMOVIBILI

1. Rilevare la forma e la lunghezza della fibra

dell’arcata dentale mediante un filo di cera.

2. Creare uno stampo in silicone, premendovi il
filo di cera all'interno. Per facilitare I'opera-
zione, realizzare alcuni sottosquadri nella
scanalatura con l'aiuto di una fresa. Grazie ai
sottosquadri, |a fibra non si muove durante
I'impregnazione.

.Raddrizzare il filo di cera e prendere una
quantita sufficiente di fibre Stick unidirezionali
in base alla misura del filo stesso.

. Posizionare le fibre nello stampo oppure
utilizzare il foglio di alluminio StickFOIL e
impregnarlo utilizzando la resina acrilica a

w

o

freddo. Se si utilizza il foglio di alluminio,
trasferire le fibre impregnate nello stampo in
silicone dopo aver eseguito I'impregnazione.

.Ricoprire le fibre con la resina acrilica
preparata secondo le indicazioni del
produttore. Polimerizzare l'acrilico e le fibre
secondo le istruzioni del produttore.

.Estrarre il rinforzo in fibra polimerizzato dallo
stampo e rifinire la superficie con l'aiuto di
una fresa. Conservare lo stampo per un
eventuale utilizzo futuro.

. Impregnare il rinforzo in fibra irruvidito con
liquido monomero immediatamente prima
del posizionamento.

3
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Il ferro di cavallo con rinforzo in fibra pud essere
utilizzato per realizzare una nuova protesi o per
ripararne una vecchia. E possibile prepararlo in
anticipo per futuri interventi di rinforzo della
protesi. Nella messa in muffola, si possono
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evitare movimenti indesiderati del ferro di
cavallo rinforzato in fibra nella base dei denti
della protesi. Cio risulta particolarmente
necessario quando si adotta il metodo dello
stampaggio a iniezione.

1.B. RINFORZO DELLA PROTESI

1. La misurazione della lunghezza del rinforzo
in fibre unidirezionali Stick con il filo di cera e
I'impregnazione vengono eseguite con un
acrilico per polimerizzazione a caldo, come
descritto nella sezione precedente
(“Realizzare rinforzi in fibra per rinforzare le
protesi rimovibili”). La fibra pud essere
impregnata utilizzando fogli di plastica.

.l fascio di fibre impregnate viene trasferito
nella muffola. Per evitare che il fascio di fibre si
muova durante queste operazioni, & possibile
eseguire una scanalatura o un‘incisione
nell’acrilico seguendo la linea dell'arcata

N
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dentale. Per migliorare il bonding & possibile
utilizzare un liquido monomero per impregnare
leggermente tale scanalatura o incisione
prima di posizionarvi il fascio di fibre.

.l fascio di fibre va posizionato come da

istruzioni fornite nella sezione “Posiziona-
mento e quantita di fibre”.

.Dopo la polimerizzazione, rifinire la protesi

seguendo le normali procedure e controllare
che le fibre non fuoriescano in superficie.

1.C RIPARAZIONE DELLE PROTESI

1.

Irruvidire la superficie da riparare per un‘area
sufficientemente ampia e incidere una
scanalatura per il rinforzo in fibra quanto pit
vicino possibile ai denti della protesi o alla
superficie esterna della protesi stessa. Se
non si utilizza il foglio in alluminio per
modellare la fibra, realizzare dei sottosquadri
all'interno della scanalatura.

2.Misurare la lunghezza della fibra utilizzando
ilfilo di cera.

3.Piegare leggermente il fascio di fibre Stick
prima di posizionarlo.

4.Bagnare la zona da riparare con il liquido
monomero e umidificare la fibra Stick come
descritto nella sezione precedente
(“Impregnazione con acrilico”).

5.Quando la fibra nella scanalatura sara
sufficientemente impregnata, riempire il resto
della scanalatura con acrilico per riparazioni
ed effettuare la polimerizzazione seguendo
le istruzioni del produttore. Rifinire la protesi
seguendo le normali procedure.

OPPURE

. Se si utilizza il foglio di alluminio StickFOIL
per sagomare la fibra, impregnare le fibre
Stick unidirezionali sulla sommita del lato
rosso. Piegare il foglio di alluminio in modo



che le fibre possano essere facilmente
impregnate sulla sommita del foglio.
Impregnare come descritto nella sezione
precedente (“Impregnazione con acrilico”).

2. Arrotolare il foglio di alluminio e sagomare il

foglio e le fibre nella forma desiderata (a ferro
di cavallo, a scanalatura).

3.Adattare il foglio e le fibre al suo interno alla
forma della scanalatura. Nel caso in cui si prema
il foglio all'interno delle fibre, evitare di premere
il foglio nella scanalatura di rinforzo con uno
strumento affilato. Effettuare la polimerizza-
zione seguendo le istruzioni fornite dal
fabbricante. Dopo la polimerizzazione
eliminare il foglio di alluminio e irruvidire il
rinforzo con una fresa.

.Impregnare il settore da riparare e il rinforzo
in fibra utilizzando il liquido monomero prima
di posizionarlo nella scanalatura per poi
aggiungere |'acrilico di riparazione.

o~

5. Effettuare la polimerizzazione seguendo le
istruzioni del produttore. Rifinire la protesi
seguendo le normali procedure.

La rete difibre StickNET pu essere utilizzata
anche per lariparazione di aree sottili come,
ad esempio, i ganci, oppure per rinforzare le
aree delle protesi che si appoggiano sui denti
rimanenti, posizionando il rinforzo direttamente
sull'acrilico irruvidito. Posizionare correttamente i
pezzi di tessuto in fibra impregnata, ricoprire
con acrilico ed eseguire la polimerizzazione.

I CORONE, PONTI E VEENER

IILA PONTE INCOLLATO

1. Misurare la lunghezza della fibra.

2.Impregnare la fibra (consultare “L' impregna-
zione con resina”).

3. Rimuovere tutti i sottosquadri sul modello
con l'aiuto della cera e isolare il modello.

4. Posizionare il rinforzo in fibre Stick impregnate
sul modello e fotopolimerizzare. La struttura
dovrebbe essere preventivamente polime-
rizzata per circa 10 secondi, in modo che si
indurisca mantenendo la forma adattata. Le
alette di fissaggio superficiale devono essere
larghe quanto lo permette I'occlusione, in
quanto questa aumenta |'area del bonding e
migliora la forza di adesione.

5.Se i denti sono lunghi, aggiungere un altro
fascio difibre alla struttura oppure aggiungere
una fibra leggermente piti corta del dente in
direzione incisale gengiva del pontic.
Applicare la resina tra gli strati di fibre per
migliorare la forza di adesione.

.Ricoprire le alette e applicare il pontic
utilizzando un composito di rivestimento
fotopolimerizzabile ed eseguire la fotopoli-
merizzazione. Il lavoro viene definitivamente
polimerizzato in un forno a luce. | tempi di

o
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polimerizzazione cambiano a seconda del
composito e del forno a luce utilizzato.

7. A questo punto il lavoro & completato e
tutte le superfici vengono lucidate, eccetto
le superfici su cui verra applicato I'adesivo
per il bonding sul moncone.

11.B PONTE SU INLAY

1. Misurare la lunghezza della fibra.

2. Impregnare la fibra (consultare “Impregnazione
con resina”).

3. Rimuovere tutti i sottosquadri sul modello
con l'ausilio della cera e isolare il modello.

4. Posizionare il primo fascio di fibre Stick
impregnate sul modello ed eseguire la
fotopolimerizzazione. La struttura dovrebbe
essere preventivamente polimerizzata per
circa 10 secondi, in modo che si indurisca
mantenendo la forma adattata. Il fascio di
fibre deve estendersi fino al fondo delle cavi-

ta e passare accanto alla gengiva nella zona
del pontic.

5. Applicare un sottile strato di resina sulla
prima fibra per migliorare la forza di
adesione tra i fasci di fibre.

6. Premere un secondo strato di fibre sul primo
e fotopolimerizzare.

7. Applicare la resina tra le fibre e posizionare
le fibre trasversali per sostenere la superficie
occlusale e le cuspidi.

8.La sezione del pontic del ponte su inlay
viene disposta in strati allo stesso modo del
ponte incollato e fotopolimerizzata. Il lavoro
viene infine polimerizzato in un. Forno a
luce. | tempi di polimerizzazione cambiano a
seconda del composito e del forno utilizzati.

9. A questo punto il lavoro & completato e
tutte le superfici vengono lucidate, eccetto
le superfici su cui verra applicato I'adesivo
per il bonding sul moncone.

10. Una struttura che combini sia la ritenzione
sulle superfici che all’interno di cavita
preparate, garantisce il miglior supporto per
molari, premolari o cuspidati. Nella foto un
esempio di struttura.

1.C CORONA

. Misurare e tagliare due o tre pezzi di tessuto
in fibre StickNET di dimensioni appropriate.

.Impregnare il tessuto in fibra (consultare
“Impregnare con resina”).

.Rimuovere tutti i sottosquadri sul modello
con l'ausilio della cera e isolare il modello.

. Premere i pezzi di tessuto in fibra impregnata
sulla sommita del pilastro preventivamente
isolato del modello utilizzando uno
strumento di silicone StickREFIX L; successi-
vamente, eseguire la fotopolimerizzazione.
Ogpni parte della struttura dovrebbe essere
preventivamente polimerizzata per circa 10

N
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secondi, in modo che si indurisca mantenen-
do la forma adattata.

5.E possibile costruire I'intera corona con
composito fotopolimerizzabile prima di
estrarlo dal modello.

OPPURE

Riempire I'area marginale con composito flow

prima di eseguire la rifinitura. Una prima rifinitura
ruvida del margine della struttura della corona
pud essere eseguita con l‘ausilio di forbici o di
una fresa. Successivamente & possibile costruire
la corona con un composito fotopolimerizzabile.

6.La corona viene infine polimerizzata in un
forno a luce. | tempi di polimerizzazione
cambiano a seconda del composito e del
forno utilizzati. A questo punto la corona &
completata e tutte le superfici vengono
lucidate, eccetto le superfici su cui verra

applicato I'adesivo per il bonding sul
moncone.

11.D PONTE SU CORONA A COPERTURA

TOTALE

1. Le corone dei ponti su corona a copertura
totale vengono realizzate in StickNET con
una modalita simile a quella adottata per le
corone normali.

2.Nei ponti a corona a copertura totale, le

corona sono collegati tra loro con fibre Stick.

3.La sezione del pontic viene realizzata come
la sezione intermedia di un qualsiasi ponte
su inlay.

4.1l ponte a corona a copertura totale &
stratificato, rifinito e lucidato allo stesso
modo come un ponte su inlay.

II.LE PONTE FISSATO SU IMPIANTO
1. La struttura di un ponte su impianti viene

realizzata con StickNET su pilastri dell'impianto,
con le fibre Stick (consultare la sezione
precedente “Ponte a corona a copertura
totale”).

2.Riempire gli spazi vuoti tra i fasci di fibre
della struttura con composito flow.

3.1l ponte fissato su impianto viene stratificato,
rifinito e lucidato come un ponte a corona a
copertura totale.

II.LF VENEER

1. Misurare e tagliare due strati di tessuto in
fibra StickNET.

2.Impregnare i pezzi di tessuto in fibra
(consultare “I" impregnazione con resina”).

3.Isolare il modello.

4. Premere i pezzi di tessuto in fibra impregnata
sul modello isolato utilizzando uno strumento
di silicone StickREFIX D trasparente dal lato
morbido ed eseguire la fotopolimerizzazione.
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Ogni parte della struttura dovrebbe essere
preventivamente polimerizzata per circa 10
secondi, in modo che si indurisca mantenendo
la forma adattata.
.La veener viene rifinita e lucidata come
avviene per una corona.

3

1.G PONTE PROVISORIO RINFORZATO

. I pilastri vengono rinforzati utilizzando
tessuto in fibra SickNET. La sezione del
pontic viene rinforzata utilizzando uno strato
costituito da un fascio di fibre Stick che si
estende sui pilastri. Misurare e tagliare due
pezzi di tessuto in fibra StickNET e un fascio
di fibre Stick della giusta dimensione.
Applicare la cera sulla riproduzione del
ponte e realizzare uno stampo in silicone.
Rimuovere la cera dal modello.

2.Impregnare le fibre sullo StickFOIL o sul

foglio di plastica (consultare la sezione

w
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6.

“Impregnazione con acrilico”).

.L' impianto della cera viene riempito con

I'acrilico. Su questo stampo viene posizionata
la giusta quantita di rinforzo Stick impregna-
to con un “bagno” costituito da una miscela
di polvere e acrilico liquido. Se occorre, &
possibile mettere un secondo rinforzo sopra
il primo strato di fibre Stick. Nelle aree dei
pilastri vengono posizionati dei pezzetti
sufficientemente grandi di StickNET
impregnati con la miscela di polvere e
acrilico liquido.

Lo stampo viene posizionato sul modello
isolato e viene premuto.

. Posizionare il modello in un recipiente a

pressione per la polimerizzazione. Effettuare
la polimerizzazione seguendo le istruzioni
del produttore.

Al termine della polimerizzazione, rifinire il
ponte seguendo le normali procedure e

controllare che le fibre non fuoriescano dalla
superficie del ponte.

1I.LH CORONA PROVISORIA

Questa corona & simile a un ponte tempora-
neo, ma viene realizzata utilizzando esclusiva-
mente il rinforzo StickNET.

SUGGERIMENTI PER L'USO DELLE FIBRE
CON | COMPOSITI FOTOPOLIMERIZZABILI
e Le strutture di fibre Stick possono essere
fissati sulla superficie dei pilastri del ponte o
mediante il posizionamento di un rinforzo in
fibre di vetro nelle cavita precedentemente
preparate. Una struttura combinata che
prevede sia le cavita sia le alette a fissaggio
superficiale, costituisce il migliore supporto
possibile per le strutture che si sostengono
su un molare, un premolare o una cuspide.
¢ Tutte le corone e i ponti vanno realizzati su



un modello master, ottenuto da un'impronta
di precisione. Per assicurarsi che il modello
principale non sirompa, la struttura pud
essere realizzata su un duplicato.

Quando si realizzano corone o ponti su
copertura totale o su inlay, bisogno prevedere
il spazio per il cemento. Tutti i sottosquadri
devono essere eliminati in base al modello. |
margini devono essere lasciati privi di cera.
Utilizzare sempre la cera dura ed evitare che
possa fondere e sporcare il modello o
modificare le superfici di bonding.

Prima di realizzare la struttura, prevedere
con |" aiuto di cera i spazi per | igiene.

Le superfici della corona e del ponte sulle
quali verra applicato I'adesivo per il bonding
con i monconi devono essere lasciate libere
dal composito in modo che la struttura IPN
possa essere utilizzata nelle fibre Stick e
StickNET. In tutti gli altri spazi le fibre vanno

ricoperte di composito.

Le fibre possono essere adattate utilizzando
vari strumenti come, ad esempio, gli strumenti
in silicone StickREFIX D o StickREFIX L, uno
stampo personalizzato realizzato in silicone
trasparente (ad es., Memosil), strumenti
manuali (StickCARRIER o StickSTEPPER) o
fogli di plastica.

Quando si adattano le fibre Stick o StickNET,
queste vengono preventivamente polimeriz-
zate per almeno 10 secondi su tutta la loro
lunghezza, in modo che si induriscano
mantenendo la forma desiderata. Al termine
della polimerizzazione preventiva, le fibre
possono essere rifinite con una fresa o
sottoposte a ulteriore fotopolimerizzazione.
Se & necessario modificare la struttura di
fibra in un secondo momento (aggiungere
fibre, riparare la struttura o fare spazio per il
composito), il telaio va ripulito a fondo con

un getto d‘aria e riattivato utilizzando della
resina (ad esempio StickRESIN). Il telaio in
fibra viene attivato utilizzando resina pura. Il
tempo di attivazione minimo consigliato varia
da tre a cinque minuti.

¢ La polimerizzazione finale viene eseguita nel
forno a luce. Il tempo di polimerizzazione
finale varia a seconda del composito
utilizzato e dal tipo di forno impiegato.

1ll. CEMENTAZIONE DI STRUTTURE DI
FIBRA REALIZZATE IN LABORATORIO O
CHAIRSIDE SU UN MODELLO
Preparazione del manufatto protesico:
1. Controllare che le fibre siano visibili sulle
superfici di cementazione.*
Nota: Le fibre devono essere visibili sulle
superfici del lavoro da cementare, in modo
che il reticolo di polimeri interpenetranti
(IPN), caratteristica esclusiva delle fibre,
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venga utilizzato per realizzare bonding
affidabili. Cio risulta particolarmente
importante in aree a fissaggio superficiale.

2. Eliminare eventuali medicazioni provvisorie

e controllare che il lavoro sia in posizione.

3.Revisione di lavori protesici

a) Utilizzare una fresa in carborundum per
irruvidire leggermente le superfici da
cementare. Risciacquare con acqua e
asciugare le superfici con un getto d'aria.
Nota: con le fibre StickNET non utilizzare
la tecnica della sabbiatura.

b) Applicare I'adesivo dello smalto (ad esem-
pio, StickRESIN)** sulle superfici irruvidite
per attivarle, proteggere dalla luce e lasciar
passare dai 3 ai 5 minuti perché possa agire
(é possibile utilizzare, ad esempio, un
recipiente metallico come protezione dalla
luce). Rimuovere con cura l'agente legante
in eccesso mediante un getto daria, in

quanto uno strato eccessivamente spesso
dell’adesivo non permette al lavoro di
adattarsi perfettamente. Fotopolimerizzare
I adesivo per 10 secondi prima di cementare.
Nota: L'adesivo utilizzato per attivare la
superficie di cementazione della struttura
in fibre deve essere a base di monomero
e non deve contenere solventi (acetone,
alcol, acqua). Gli adesivi contenuti nella
confezione di cemento composito non
sono necessariamente adatti ad attivare
le superfici di cementazione della struttura
in fibre.

Preparazione dei denti:
4. Pulire le aree di fissaggio superficiale

utilizzando una miscela di acqua e pietra
pomice.

5.Mordenzare le superfici dei denti su una

vasta area seguendo le istruzioni del

o

produttore. | tempi consigliati per la
mordenzatura dello smalto per le aree a
fissaggio superficiale variano da 45 a 60
secondi, utilizzando un acido ortofosforico
al 37%. Risciacquare con acqua e asciugare
completamente la superficie dei denti con
un getto d‘aria.

.Incollare sui denti seguendo le istruzioni del

produttore del cemento.
Nota: Se possibile, usare sempre la diga di
gomma per mantenere asciutta I'area di lavoro.

Cementazione:

7.

Applicare un cemento composito a doppia
polimerizzazione o a polimerizzazione
chimica *** sulle superfici da cementare e
posizionare opportunamente il lavoro.
Nota: Usare cementi compositi a doppia
polimerizzazione o a polimerizzazione chimica
per cementare la struttura in fibre. | cementi



fosfatici e vetro-ionomerici NON sono adatti
per cementare la struttura in fibre.

8.Rimuovere il cemento in eccesso e applicare
un gel inibitore di ossigeno (ad es., gel a
base di glicerina) sui aree margini.

9. Polimerizzare o fotopolimerizzare, seguendo
le istruzioni del produttore.

10. Controllare e regolare I'occlusione. Rifinire.
Fare attenzione a non tagliare le fibre
quando si rifiniscono le aree approssimali.

CONSERVAZIONE: Conservare i prodotti
Stick e StickNET in luogo asciutto e a una
temperature < +25°C/ < +77 °F.

Durata utile: 3 anni dalla data di produzione

CONFEZIONI

Ricambis:

Stick: 4 fasci di fibre da 15 cm
StickNET: 3 fogli di fibre da of 30 cm?

StickREFIX: 3 strumenti in silicone StickREFIX L
e 3 strumenti in silicone StickREFIX D

AVVERTENZE: Indossare sempre dispositivi
di protezione individuale quali guanti,
maschere facciali e occhiali di protezione.

In alcuni soggetti, le resine non polimerizzate
possono causare sensibilizzazione cutanea
agli acrilati. Nel caso in cui la pelle venisse a
contatto con la resina, lavare abbondante-
mente con acqua e sapone. Evitare che il
materiale non polimerizzato venga a contatto
con la pelle, la membrana mucosa o gli occhi.
Con i materiali Stick&StickNET si raccomanda
I'uso di guanti senza polvere.

NOTA BENE: Dal punto di vista clinico, Stick
ed StickNET devono essere utilizzati con
cautela ed & necessario avvertire il paziente di
non raschiare la superficie da trattare per

evitare 'esposizione di fibre con potere
irritante.

ATTENZIONE: La legge federale USA limita la
vendita di questo materiale ai soli dentisti o a
chi da essi delegato.

Alcuni prodotti a cui si fa riferimento nelle
istruzioni per |'uso possono

essere classificati come pericolosi secondo il
GHS. Fare sempre

riferimento alle schede di sicurezza disponibili
sul sito:

http://www.gceurope.com

o per le Americhe
http://www.gcamerica.com

Possono anche essere richieste al fornitore
locale.

Ultima revisione: 04/2018
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Los productos Stick y StickNET estan fabrica-
dos a base de fibras de vidrio y una matriz de
polimero con elevada porosidad; ambos
productos pueden usarse para el refuerzo de
resinas acrilicas y composites utilizados en
odontologia. Estos refuerzos pueden ser
utilizados con resinas y composites fotopolime-
rizables, autopolimerizables y de polimeriza-
cién dual y también con acrilicos en polvo-li-
quido. Los haces de fibras Stick
unidireccionales proporcionan resistencia y
rigidez al material en la direccién de las fibras.
La red de fibras StickNET afaden resistenciay
més dureza al material en todas las direcciones.

Indicaciones para las fibras de refuerzo

Stick y StickNET para usos provisionales o

permanentes :

® Refuerzo total o parcial de dentaduras
nuevas

o Refuerzo de sobre-dentaduras retenedo-
ras de implantes

o Refuerzo de zonas de soporte de las
dentaduras

Reparacién de dentaduras

Refuerzo de aparatos ortodénticos

removibles

Puentes fabricados en laboratorio

o Puentes Inlay

o Puentes Maryland

o Puentes tradicionales de coronas de
recubrimiento total

o Puentes retenedores en superficies

o Combinacién de todo lo anterior, ej.
Puentes hibridos

o Puentes retenidos sobre implantes

* Coronas
o Coronas convencionales
o Postes y coronas de perno muiién

e Carillas

Las fibras Stick unidireccionales son idéneas
para el refuerzo de puentes, postes, coronas,
y dentaduras. La fibra Stick esté especial-
mente disefiada para reforzar estructuras
gruesas. La fibra StickNET esta aconsejada
para reforzar coronas, aparatos removibles,
areas de soporte en dentaduras, y otras
estructuras protésicas finas.

CONTRAINDICACIONES

En algunas personas y en casos aislados el
producto puede ocasionar sensibilidad. Si
sucede alguna reaccién, deje de utilizar el
producto y consulte a un facultativo

MATERIALES COMPATIBLES PARA

REFUERZO Stick y StickNET

® Base de proétesis (fraguado en frio, calor,
microondas, fotopolimerizable)



* Composites a base de metacrilato
(fraguado foto, auto y dual)

® Resinas/mondémeros de metacrilato y
acrilicos, y adhesivos polimerizables

* Cementos de resina compuesta a base de
metacrilato (fraguado foto, auto y dual)

MATERIALES COMPATIBLES PARA REPARAR

RESTAURACIONES Stick y StickNET

Dentaduras:

® Monoémero liquido o adhesivo primer del
sistema de resina de dentaduras base

* Mezcla de polvo y liquido de monémeros
acrilicos

Construcciones de composite a base de
metacrilato:
® Resinas adhesivas libres de disolvente
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PASOS INICIALES

IMPREGNANDO LAS FIBRAS

1. Impregnacién con resina (humectacién)
Se recomienda el uso de guantes sin talco
para trabajar con resinas y con los materiales
Stick y StickNET.

Las fibras Stick y StickNET impregnadas con
resina se utilizan aplicando capas de
composite fotopolimerizable en diferentes
estructuras de coronas y puentes.

Todas las resinas libres de disolventes (e].
StickRESIN), sin agua, etanol y acetona. son
adecuadas para la impregnacién de los
productos Stick. NO UTILIZAR AGENTES
ADHESIVOS O PRIMERS DE UN SOLO
PASO PARA IMPREGNAR LOS PRODUC-
TOS Stick.

Debe utilizarse aproximadamente una gota
de resina por cada centimetro de fibra
Stick o bien una gota de resina por cada




centimetro cuadrado de fibras StickNET. A
mas cantidad de resina, serd mas facil que
las fibras se impregnen.

Las fibras de Stick y StickNET pueden ser
impregnadas por ejemplo entre unas laminas
de plastico o en una pequefia bolsa de
plastico (Fig. 1a & 1b). Mantener dobladas las

fibras Stick impregnadas al menos dos minutos.

StickNET puede también ser enrollado
suavemente en el interior de una lamina de
plastico para conseguir una impregnacién
maés rapida de aproximadamente 10 minutos.
Sin ninguna manipulacién la impregnacion
necesaria para ambos productos es de
aproximadamente 30 minutos.

Las fibras y la matriz de resina se vuelven
practicamente transparentes cuando han
sido bien impregnadas (Fig. 2a & 2b). Las
fibras individuales pueden ser facilmente
separadas de las otras después de la
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impregnacion.

* Mantener las fibras impregnadas alejadas de
la luz, para evitar que se polimericen
prematuramente.

2. IMPREGNACION CON ACRILICO

® Se recomienda el uso de guantes sin talco
para trabajar con acrilicos y los materiales
Stick y StickNET.

e Las fibras Stick y StickNET impregnadas con

acrilicos se utilizan para reforzar dentadu-
ras, aparatos ortodénticos removibles,
puentes y coronas provisionales.
Para el refuerzo de acrilicos, debe ser
siempre utilizada una mezcla de monémero
acrilico y polvo para la impregnacién de los
productos Stick (Fig. 3). Cuando se utiliza
solo monémero liquido puro, la contraccién
de polimerizacién es mayor que cuando
utilizamos una mezcla de polvo y liquido. La
mezcla de polvo y liquido debe de ser fina,
de forma que la mezcla tenga el tiempo
suficiente de impregnar apropiadamente las
fibras antes de su endurecimiento.
Para acelerar la impregnacién, curvar
ligeramente las fibras Stick antes de la
impregnacion (Fig. 4)
® Mantener himedas las fibras con la ayuda
del papel aluminio StickFOIL (Fig. 5), laminas
de plastico o el molde de silicona. Se pueden

presionar las fibras suavemente con una
espatula para acelerar la impregnacién.
Cuando la impregnacién es con un acrilico
de fraguado en frio, el tiempo de impregna-
cién para las fibras Stick y StickNET es de
dos a siete minutos, dependiendo de la
marca del acrilico utilizado. Cuando
impregnamos con acrilico de fraguado en
caliente, el tiempo de impregnacién para
los productos Stick es de dos a quince
minutos, también dependiendo de la marca
del acrilico utilizado. Verificar el tiempo de
procesamiento para el acrilico consultando
las instrucciones del fabricante.

Las fibras correctamente impregnadas son
recubiertas completamente por la mezcla de
acrilico, y el color blanco de la matriz de
resina se cambia al color del acrilico utilizado
(Fig. 6) . Ademas, el haz de fibras Stick se
expande ligeramente cuando se rellenan los



Nimero de piezas intermedias y fibras en

puentes adhesivos, coronas y dentaduras:

Puentes fijos sector anterior:

* 1 pieza intermedia (puente de 3 unidades):

1 haz de fibras Stick

® 2 piezas intermedias (puente de 4
unidades): 2 haz de fibras Stick

® 3 piezas intermedias (puente de 5
unidades): 3 haz de fibras Stick

Sector posterior*:

* 1 pieza intermedia (puente de 3 unidades):

1 haz de fibras Stick

® 2 piezas intermedias (puente de 4
unidades): 2 haz de fibras Stick

® 3 piezas intermedias (puente de 5
unidades):
3 haz de fibras Stick

Cantidad maxima de pénticos es 3.

Nidmero de piezas intermedias y fibras en
puentes voladizos adhesivos:

Sector anterior:
1 pieza intermedia (puente de 2 unidades):
2 haz de fibras Stick

Regién posterior *:
1 pieza intermedia (puente de 2 unidades):

3 haz de fibras Stick

Cantidad maxima de pdnticos es 1.

* Las fibras de soporte transversales deben
siempre estar colocadas en lo alto de la
estructura por debajo de la superficie oclusal en
los puentes posteriores.

** E| efecto del refuerzo de StickNET puede ser
incrementado afiadiendo a las piezas fabricadas
piezas de StickNET con un dngulo de 45°.

*** | a incorporacién inmediata de un diente

individual debe ser reforzada con fibras de Stick.

Las finas zonas de las bridas - y alrededor de las
4reas de dientes remanentes (margenes de las
dentaduras parciales), anclajes, y ataches de
implantes — deben ser reforzadas utilizando
StickNET.

Coronas:** 2 0 3 capas de fibras de StickNET

Refuerzo total o parcial
de la dentadura

1 haz de Stick por debajo de los dientes de la dentadura
extendiéndose por el borde distal de ambos premolares

Dentaduras:***
Refuerzo del margen
de la dentadura

De 2 a 3 laminas de red StickNET atravesando la linea de
fractura
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espacios entre las fibras.
POSICIONAMIENTO Y CANTIDAD DE FIBRAS
Habitualmente, dos haces de fibras Stick o
tres capas de fibras de refuerzo StickNET,
proporcionan un refuerzo clinicamente
suficiente. Sin embargo, afiadiendo més
fibras se puede incrementar el refuerzo. El
efecto de refuerzo esta también influenciado
por el correcto posicionamiento de las fibras.
Las fibras deben de ser colocadas lo mas
cerca posible del supuesto punto de inicio
de la fractura, con un dngulo correcto y
anticipando la posible direccién de la
progresién de la fractura.

La estructura de fibra Stick puede utilizarse
como la superficie retenedora en los dientes
pilares del puente o como por la incorporacién
de lafibra de vidrio en las cavidades preparadas.
Una estructura combinada que contenga ambas,
la superficie de retencion y un retenedor en la

cavidad preparada, proporciona el mejor soporte
en estructuras que deben soportar por si mismas
dientes molares, premolares o dientes. La
estructura de fibras puede ser situada bucalmente,
lingualmente y/o oclusalmente, dependiendo del
caso clinico. Cuando planifiquemos la estructura
debemos tener en consideracion que en el lado
del contacto oclusal, y para evitar que se puedan
fracturar, la altura recomendada para las capas de
composite que se van a anadir encima de la fibra
esde 1,5mm.

INSTRUCCIONES PARA CADA INDICACION

| DENTADURAS

1. A1. REALIZAR REFUERZOS CON FIBRAS

PARA REFORZAR PROTESIS REMOVIBLES

1. Copiar la formay longitud de la fibra desde el
arco dental por medio de un cordén de cera.

2. Realice un molde de silicona para las fibras
presionando el hilo de cera sobre ella. Para



hacerlo a mano facilmente, hacer unos
pequerios cortes sesgados en la ranura utilizando
una cuchilla. Mantenga la fibra en esta posicién
durante laimpregnacion.

. Enderece el hilo de ceray mida una cantidad
suficiente de fibras unidireccionales Stick.

. Coloque la fibra en el molde o utilice una hoja
de aluminio StickFOIL, y huméctelo utilizando
un acrilico de fraguado en frio (consulte la
seccion 'Impregnacion con acrilico’). Si utiliza
papel de aluminio, transfiera las fibras
impregnadas al molde de silicona después de la
impregnacion.

5. A continuacién, cubra las fibras con el acrilico
realizado, mezclando segun la proporcion
especificada por el fabricante. Polimerice el
acrilico y las fibras siguiendo las instrucciones
delfabricante.

. Saque fuera del molde la fibra de refuerzo
polimerizada y acabe la superficie usando una
cuchilla. Guarde el molde para su futura
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utilizacién.

7. Humedezca lafibra de refuerzo rugosa con un
mondmero liquido justo antes de su posiciona-
miento.

La herradura de la fibra de refuerzo puede ser

utilizada para fabricar una nueva dentadura o para

reparar una vieja. Puede prepararlas y tenerlas
listas para futuros trabajos de refuerzo en
dentaduras. Cuando rellenemos el molde,
podemos prevenir movimientos no deseados de

la herradura de fibra de refuerzo conectandola a

la base del molde de la dentadura por medio de

un acrilico de fraguado en caliente. Esto es
particularmente necesario cuando utilizamos el
método de inyeccion.

| B2. REFUERZO DE DENTADURAS

1. Medimos con un hilo de cera la longitud de
la fibra de refuerzo unidireccional Stick. Una
vez tengamos el disefio lo impregnamos
con acrilico fraguado con calor como se

N
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describe anteriormente (apartado ‘Fabricacion
de fibras de refuerzo para reforzar protesis
removibles'). La fibra puede ser impregnada
entre laminas de plastico.

.Después de la prueba de mufla, la fibra

impregnada es transferida a la mufla. Para
prevenir cualquier movimiento de los haces
de fibras durante su procesamiento, puede
realizarse una ranura o incision en el acrilico
que siga el arco dental. Para mejorar la
adhesién, puede utilizar un monémero
liquido que humedezca ligeramente la
localizacién de este surco o incisidn antes
de posicionar el haz de fibras.

.El haz de fibras debe ser posicionado como

se describe en la secciéon ‘Posicionamiento
y cantidad de fibras'.

.Después de la polimerizacién, acabamos la

dentadura de la forma habitual, y chequeamos
que las fibras no salgan a través de la
superficie de la dentadura.
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1.C3 REPARACION DE DENTADURAS
1. Lijar un area suficiente de la superficie que
ha de ser reparada, y rebajar una ranura para
la fibra de refuerzo tan cerca como sea
posible a la zona de los dientes de la
dentadura o en la superficie exterior de la
dentadura. Hacer unos cortes en laranura
si no esta utilizando laminas para la
formacién de la fibra.
.Medir la longitud de la fibra utilizando un
hilo de cera.
3.Curve ligeramente el haz de fibras Stick
antes de su posicionamiento.
4.Humecte el area a reparar con monémero
liquido y humecte la fibra Stick como se
describe anteriormente (apartado
‘impregnando con acrilico’).
5.Cuando la fibra en la ranura este suficiente-
mente impregnada, rellenar el resto de la
ranura con acrilico, y realice el fraguado
siguiendo las instrucciones especificadas

N

N

w

por el fabricante. Terminar normalmente la
dentadura.

. Si esta utilizando laminas de aluminio

StickFOIL para dar forma a la fibra, impregne
la fibra unidireccional Stick en la parte superior
por el lado de color rojo. Pliegue la hoja
para que las fibras se impregnen mas
facilmente. Impregne como se describe
anteriormente (apartado 'Impregnando
con acrilico’).

.Enrolle laléamina, y dé ala laminay a la fibra

la forma deseada (herradura, ranura).

.Adapte la laminay las fibras dentro de la

ranura. En el caso de que necesite presionar
la ldmina dentro de la fibra, no presione la
hoja en el interior de la ranura de refuerzo
con un instrumento cortante. Polimerice
segun las indicaciones del fabricante.
Después de la polimerizacion, retire la hoja,
y lije el refuerzo con una cuchilla.

4.Humecte la zona a reparary la fibra de
refuerzo utilizando un monémero liquido
antes de colocarla en la ranura y afadir el
acrilico.

5. Realice el fraguado siguiendo las instruc-
ciones del fabricante. Termine la dentadura
de la forma habitual.

La fibra StickNET también pueden ser

utilizadas para la reparacion de éreas finas,

tales como zonas de anclaje, o reforzando
areas reparadas de la dentadura, o dientes
remanentes colocando el refuerzo directa-
mente en el acrilico sin pulir. Coloque la fibra
impregnada en la zona correcta, cubra con
acrilico y polimerice.

Il CORONAS, PUENTES Y CARILLAS

Il A. PUENTE MARYLAND

1. Mida la longitud de la fibra.

2.Impregne la fibra (vea ‘lmpregnando con
resina’).



3.Elimine cualquier socavadura del modelo es finalmente polimerizado en un horno de cavidad y dirigirse cerca de laenciaen la

utilizando ceray aisle el modelo. fotopolimerizacion. El tiempo de fraguado region pontica.

4. Posicione las fibras de refuerzo impregnadas depende del composite y del horno de 5.Aplique una fina capa de resina a la primera
Stick en el modelo y fotopolimerice. La fraguado utilizado. fibra para permitir una mayor adhesion entre
estructura debe ser pre-polimerizada en 7. El trabajo debe ser entonces acabado y los haces de fibras.
este punto aproximadamente durante 10 pulidas todas las superficies, excepto las 6. Presione otra capa de fibra en la parte
segundos para que endurezca y retenga la superficies que deberan adherirse al pilar. superior de la primera fibra y fotopolimerice.
forma adecuada. La superficie retenedora 7. Aplique resina entre las fibras, y posicione
de lafibra debe de ser tan larga como lazona  1IB. PUENTE INLAY fibras transversales para soportar la superficie
de oclusion para poder tener una mayor 1. Mida la longitud de la fibra. oclusal y las ctspides.
area de adhesion y mejorar la resistencia 2.Impregne la fibra (vea en ‘impregnando 8.La seccion pontica del puente Inlay sera
de adhesién. con resina’). estratificado y fotopolimerizado de forma

5.Silos dientes son largos, afiada otro hazde  3.Elimine cualquier socavadura del modelo similar al puente Maryland. El trabajo es
fibras a la estructura o afiada una fibra utilizando cera y aisle el modelo. finalmente fotopolimerizado en un horno
ligeramente menor que el diente en el borde 4. Posicione primero el haz de fibras de polimerizacién. Los tiempos de fraguado
incisal/encia en direccién al péntico. impregnadas en el modelo y fotopolimerice. dependen del composite y del horno utilizado.
Aplique algo de resina entre las capas de La estructura debe ser pre-polimerizadaen 9. El trabajo debe entonces acabarse y pulir
fibra para mejorar la solidez de la adhesién. este punto durante 10 segundos aproxima- todas las superficies excepto la superficie

6.Cubrir las bandas laterales y afiadir capas damente para que se endurezcay conserve de adhesion al pilar
en el pontico utilizando composite de la forma adecuada. El haz de fibras debe 10. Una estructura combinada que contenga

recubrimiento fotopolimerizable. El trabajo extenderse por toda la parte inferior de la la superficie de retencién de las fibras y en
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la cavidad preparada, proporciona el mejor
soporte en estructuras que deben soportar
por si mismas dientes molares, premolares
o caninos. Por ejemplo ver la estructura de
la foto.

1IC. CORONAS

1.Mediry cortar dos o tres piezas de fibra de
StickNET de un tamano suficiente.

2.Impregne la fibra (ver ‘Impregnando con
resina’).

3.Elimine cualquier socavadura del modelo
utilizando ceray aisle el modelo.

4. Presione las piezas de fibras impregnadas
en la parte superior de los pilares del modelo
utilizando un instrumento transparente de
silicona StickREFIX L, y realice la fotopoli-
merizacion. Cada parte de la estructura
debe ser pre-polimerizada en este momento
aproximadamente durante 10 segundos
para endurecery conservar la forma necesaria.

5.Puede modelar toda la corona con un
composite de recubrimiento fotopolimeri-
zable antes de retirarla del modelo.
Rellene el area marginal con composite fluido
antes de su finalizacién. Para eliminar las
rugosidades de los margenes de la estructura
de la corona pueden utilizarse tijeras o una
fresa. Entonces reconstruimos la corona con
composite de recubrimiento fotopolimerizable.
6.La corona es finalmente fotopolimerizada en
un horno de polimerizacién. Los tiempos
de fraguado dependen del composite y el
horno utilizado. La corona debe entonces
finalizarse y pulirse todas las superficies
excepto las superficies de adhesion.

1ID. PUENTE DE CORONAS DE RECUBRI-

MIENTO TOTAL

1. Las coronas de los puentes de recubrimiento
total se fabrican con StickNET de forma
similar a las coronas convencionales.

2.En puentes de coronas de recubrimiento
total las estructuras de la corona estan
conectadas una con otra con fibras Stick.

3.La seccién pontica esta realizada como la
seccién intermedia de un puente inlay.

4.El puente de coronas de recubrimiento
total seré estratificado, acabado y pulido
de la misma manera que un “puente inlay”.

IIE. PUENTE RETENIDO POR IMPLANTE

1. La estructura del puente retenido con
implantes se realiza con estructuras de
StickNET en la parte superior del pilar de los
implantes con fibras Stick conectadas entre
ellas. (consultar el apartado anterior ‘Puente
de corona de recubrimiento total).

. Rellenar los huecos en la estructura, entre los
haces de fibras, con composite fluido.

. El puente retenido por implante es estratifica-
do, acabado y pulido igual que un puente de
corona de recubrimiento total.

N

w



IIF. CARILLA

1. Mediry cortar dos capas de fibras StickNET.

2.Impregne las fibras (ver 'Impregnando con
resina’).

3. Aislar el modelo.

4.Presione las piezas de fibra impregnadas
en el modelo aislado utilizando un
instrumento de silicona transparente
StickREFIX D por el lado pulido, y fotopoli-
merice. Cada parte de la estructura debe
ser pre-fotopolimerizada en este punto
aproximadamente durante 10 segundos
para que endurezca y conserve la forma
para que se adapte mejor.

5.La carilla se finaliza y pule de forma similar
ala corona.

1IG. REFUERZO DE PUENTES PROVISIONALES

1. Los pilares son reforzados utilizando fibra
StickNET. La seccién péntica se refuerza
usando una capa de un haz de fibras que se
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extiende sobre los pilares. Mida y corte dos
piezas de fibra de StickNET y un haz de fibras
de Stick de un tamafio suficiente. Realice en
cera la réplica del puente y tome un impresion
de silicona. Retire la cera del modelo.

.Impregne las fibras en el StickFOIL o en una

lamina de pléstico (ver la seccion « impreg-
nando con acrilico’).

.Laimpresion tomada del modelo de cera

del puente se rellena con acrilicoy con la
cantidad adecuada de la fibra de refuerzo
Stick humectado con una suspension de
polvo y liquido acrilico, colocado en la parte
superior de este acrilico. Si es necesario,
puede colocarse un segundo refuerzo en la
parte superior de la primera fibra Stick. En
las zonas de los pilares, se colocan piezas
de StickNET suficientemente grandes
impregnadas con acrilico polvo-liquido

.El modelo se coloca dentro de modelo

aislado y se presiona hacia abajo.

5.Coloque el modelo en un recipiente de
presion y polimerice. Fraglie segin las
instrucciones del fabricante.

6.Después de la polimerizacién, termine el
puente de la forma habitual, y controle que
las fibras no sobresalgan de la superficie del
puente.

IIH. CORONAS PROVISIONALES
Es similar a los puentes provisionales pero se
realizan utilizando de refuerzo sélo StickNET.

CONSEJOS PARA LA UTILIZACION DE LAS

FIBRAS CON COMPOSITES FOTOPOLIME-

RIZABLES

e Las estructuras de fibras Stick pueden ser
retenedores en superficie de pilares de
puentes y/o por la colocacion de un refuerzo

de fibras de vidrio en cavidades preparadas.

Una estructura combinada que contenga
ambas superficies retenedoras, bandas y
fibras en una cavidad, proporciona el
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mayor refuerzo para estructuras que tienen

que soportarse por si mismas via molar,

premolar o canino.
* Todas las coronas y puentes deben
realizarse en un modelo de yeso duro,
realizando una impresién precisa.Para
asegurar que el modelo original no se
rompa, la estructura debe realizarse en un
modelo duplicado.
Cuando realizamos puentes y coronas
“inlay” o de recubrimiento total, debe
encerarse un espacio fino en los modelos
para acomodar el cemento. Todas las
socavaduras deben ser encerados fuera
del modelo. Debe retirarse de los
margenes la cera sobrante. La cera debe
estar tan dura como sea posible, para que
no se derrame fuera del modelo hacia las
superficies de adhesion cuando las fibras
estan fraguando.
* Antes de que se realice la estructura, debe

realizarse suficiente espacio para la limpieza
en los huecos aproximales utilizando cera.
Las superficies de trabajo de coronasy
puentes que seran adheridas al pilar deben
mantenerse libres de composite para que
la estructura IPN Stick y StickNET pueda
ser utilizada. Ademas todas las partes de
las fibras deben de ser cubiertas con
composite.

Las fibras pueden ser adaptadas usando
algunos instrumentos, tales como
StickREFIX D transparente o instrumentos
StickREFIX L de silicona, modelos persona-
lizados, realizado de silicona transparente
(por ejemplo, Memosil), instrumentos de
mano (StickCARRIER o StickSTEPPER), o
léaminas de plastico.

Cuando adaptamos las fibras Stick y StickNET,
son pre-fotopolimerizadas al menos durante
10 segundos a lo largo de toda lo longitud
de lafibra, para que puedan ser endurecidas

en |la forma deseada. Después del pre-foto-
polimerizado, las fibras deben de ser
recortadas con fresas o con una fotopoli-
merizacién adicional.

Si necesita ajustar la estructura de la fibra
en una etapa posterior (afadir fibras, reparar
la estructura, o hacer una pieza para
composite), la estructura de la fibra debe
ser limpiada aplicando aire y reactivada
utilizando resina (ej StickRESIN). La
estructura de la fibra es activada con resina
pura El tiempo minimo de activacién
recomendado es de tres a cinco minutos.
El fraguado final se realiza en un horno de
fotopolimerizacion. El tiempo final de
fotopolimerizacion depende tanto del
composite de coronas, puentes y carillas
que se haya utilizado asi como del tipo de
horno utilizado.



1l CEMENTACION DE LAS CONSTRUCCIONES
DE FIBRA REALIZADAS SOBRE MODELO
EN EL LABORATORIO DENTAL O EN EL
GABINETE
Preparando el trabajo protésico :
. Controle que las fibras sean visibles en las
superficies de cementacion*.
Nota: Las fibras deben ser visibles en las
superficies de cementacion, de manera que el
exclusivo polimero interpenetrante reticular
(IPN) caracteristico de las fibras, se utilice para
crear una unién segura. Esto es especialmente
importante en las zonas de superficies retenedoras.
. Retire cualquier restauracion provisional y
controle que el trabajo ajusta.
3. Pre-tratamiento protético
a) Use una fresa de carburo para lijar suavemente
las superficies de cementacién. Aclare con
aguay seque con aire estas superficies.
({Nota! no use chorro de arena con la fibra
StickNET)

N

b) Aplique un agente de adhesién a esmalte
(por ejemplo, StickRESIN) a las superficies
de adhesion lijadas ** para activarlas ;
protéjalas de la luzy permita que actle
durante 3 a 5 minutos (puede utilizar, por
ejemplo, una copa de metal para protegerlo
de la luz). Elimine cuidadosamente el
exceso de agente de adhesién con aire, ya
que una capa del agente de adhesién
demasiado gruesa impide un ajuste
adecuado. Polimerice con luz el agente de
adhesion durante 10 segundos antes de la
cementacion.

Nota : El agente de unién usado para
activar la superficie de cementacién de la
reconstruccion con fibra debe estar basado
enun monémero y no deben contener
disolventes (acetona, alcohol, agua). Los
adhesivos que se incluyen en los Kits de
cementado no son necesariamente
adecuados para la activacion de las

superficies de cementacion del trabajo
realizado con fibra

Preparando el diente :

4. Limpie el area de la superficie de retencion
utilizando una mezcla de piedra pémez y agua.

5.Grabe toda la superficie del area de los
dientes siguiendo las instrucciones del
fabricante del cemento. El tiempo recomen-
dado para grabar las areas de la superficie
retenedora es de 45 a 60 segundos
utilizando un acido ortofosférico al 37%.
Aclarar con agua y secar minuciosamente
con aire seco la superficie del diente.

6.Adhiera a los dientes siguiendo las instruc-
ciones del fabricante del cemento.

Cementacién :

7. Aplique un cemento composite de fraguado
dual o quimico *** en todas las superficies de
cementacion del trabajo, y coloque el trabajo
en su posicion.
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Nota : Utilice cementos composite de
fraguado dual o quimico para la cementacién
de trabajos con fibra. Los cementos de
fosfato y vidrio ionémero NO son adecuados
para la cementacién de trabajos con fibra

8.Retire el exceso de cemento y aplique un
gel bloqueante de oxigeno (por ejemplo
glicerol) en las areas marginales.

9. Fotopolimerice el cemento siguiendo las
instrucciones del fabricante del cemento.

10. Cheque y ajuste la oclusién. Finalizar.
Tenga precaucion de no cortar las fibras
cuando finalicemos las areas proximales.

ALMACENAMIENTO : Almacene los
productos Stick y StickNET en lugarsecoy a
temperatura < +25°C/ < +77 °F.

CADUCIDAD : 3 afos desde la fecha de
fabricacion

PACKAGES

Reposiciones :

Stick : 4 x 15 cm de haz de fibras
StickNET : 3 tiras de fibra de 30 cm?
StickREFIX : 3x StickREFIX L ;

3x StickREFIX D instrumentos de silicona

ADVERTENCIA : En algunas personas, la
resina sin polimerizar puede causar sensibili-
zacién cuténea a los acrilatos. Si su piel entra
en contacto con la resina, lavar inmediata-
mente con agua y jabén. Evitar el contacto
del material sin polimerizar con la piel,
membranas mucosas u ojos. Se recomienda
el uso de guantes sin polvos para manipular
los materiales de Stick y StickNET.

NOTA : Stick y StickNET deben de ser
utilizados clinicamente con precauciény el
paciente debe ser informado para no

erosionar la superficie y evitar la exposicion a
las fibras ya que puede causar irritacion.

ADVERTENCIA : Ley federal de EE.UU. la
venta por parte o por orden de un dentista.

Algunos de los productos mencionados en
las presentes instrucciones pueden clasificar-
se como peligrosos segin GHS.

Siempre familiarizarse con las hojas de datos
de seguridad disponibles en:
http://www.gceurope.com

o para América

http://www.gcamerica.com

También se pueden obtener de su proveedor.

Ultima revisién : 04/2018



Stick en StickNET zijn vezelversterkingen die
vervaardigd zijn van glasvezels en een zeer
poreuze polymeermatrix. Ze zijn bedoeld om de
kunstharsen en composietmaterialen die
gebruikt worden in de tandheelkunde te
verstevigen. Deze verstevigingen kunnen zowel
gebruikt worden met licht uithardende,
chemisch uithardende en duaal hardende
adhesieven en composieten alsmede met
poeder en vloeistof kunstharsen. De gelijkge-
richte Stick-vezelbundels verstevigen en voegen
stijffheid toe aan het materiaal in de richting van
de vezels. Het StickNET-netmateriaal voegt
sterkte en stevigheid toe aan het materiaal in
vele richtingen.

Indicaties voor de toepassing van Stick- en
StickNET -vezelversterkingen voor langdurig
of tijdelijk gebruik:

 Versteviging van partiéle of volledig nieuwe

prothesen

o Versteviging van overkappingsprothesen op
implantaten

o Versteviging van belaste delen in gebitspro-
thesen

Prothesereparaties

Versteviging van uitneembare orthodontische

hulpmiddelen

In laboratorium gefabriceerde bruggen

o Inlay-bruggen

o Maryland-bruggen

o Traditionele kronen en bruggen

o Adhesiefbruggen

o Combinaties van bovenstaande, bijvoor-
beeld hybride bruggen

o Implantaatbruggen

Kronen

o Gewone kronen

o Wortelstiften, opbouwen en stiftkronen

Veneers

De niet gelijkgerichte Stick-vezels zijn geschikt
om bruggen, stiftkronen en prothesen te
verstevigen. De Stick-vezel is bijzonder geschikt
om dikke structuren te verstevigen. Het
StickNET-netmateriaal is geschikt om kronen,
uitneembare protheses, belaste delen in
prothesen en andere zwakke prothetische
structuren te verstevigen.

CONTRA-INDICATIES:

In zeldzame gevallen kan het product gevoelig-
heid veroorzaken bij sommige mensen. Als een
dergelijke reactie wordt ervaren, staak het
gebruik van het product en verwijs naar een arts

COMPATIBELE MATERIALEN VOOR Stick EN

StickNET VERSTERKINGEN

e prothese kunsthars (koud-polymeriseren,
warm-polymeriserend, microgolf-polymerise-
rend, licht-polymeriserend)

H
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¢ Dentale composiet op basis van methacrylaat
(licht-, chemisch- en duaal polymeriserend)

¢ methacrylaat en kunsthars/monomeren, en
polymeriseerbare adhesieven

¢ Dentale composietcementen op basis van
methacrylaat (licht-, chemisch- en duaal
polymeriserend)

COMPATIBELE MATERIALEN VOOR HET

HERSTELLEN VAN Stick EN StickNET

RESTAURAUTIES

Gebitsprothesen:

¢ monomeer vloeistof of adhesieve primers of
een prothese kunsthars systeem

* kunsthars monomeer vloeistoffen en
poedermengsels

Constructies van dentaal composiet op basis
van Methacrylaat:
 oplosmiddelvrije kunsthars adhesieven

BEGINSTAPPEN

HET BEVOCHTIGEN VAN DE VEZELS

. Bevochtigen met adhesief.

Het gebruik van poedervrije handschoenen
wordt aangeraden als men werkt met
kunsthars of Stick- en StickNET-materialen
Stick- en StickNET-vezels bevochtigd met
adhesief worden gebruikt met licht uithardende
veneercomposiet in verschillende soorten
kroon- en brugwerk.

Elk oplossingsvrij adhesief (zoals StickRESIN)
dat geen vulmateriaal, aceton, alcohol of water
bevat, is geschikt om Stick-producten mee te
bevochtigen. GEBRUIK GEEN 1-STAPS-BON-
DING OF PRIMERS OM Stick-PRODUCTEN
MEE TE BEVOCHTIGEN.

Gebruik voor het bevochtigen van de
Stick-vezels ongeveer 1 druppel adhesief per
centimeter en gebruik voor het bevochtigen
van StickNET ongeveer 1 druppel adhesief

=



voor elke vierkante centimeter van het product.

Hoe meer adhesief, des te gemakkelijker de
vezels worden bevochtigd.

Stick- en StickNET-vezels kunnen worden
bevochtigd op bijvoorbeeld een plastic
plaatje of een plastic zakje (Fig. 1a & 1b). Buig
de bevochtigde Stick-vezels ten minste twee
minuten. Om het bevochtigen te versnellen
kan men StickNET ook rollen. De bevochti-
gingstijd bedraagt dan ongeveer 10 minuten.
Zonder handmatige manipulatie bedraagt de
bevochtigingstijd voor beide producten
ongeveer 30 minuten.

De vezels en de adhesiefmatrix zien er bijna
transparant uit als ze voldoende bevochtigd zijn
(Fig. 2a & 2b). Enkelvoudige vezels kunnen

eenvoudig gesplitst worden na het bevochtigen.

Bewaar de bevochtigde vezels goed
beschermd tegen licht zodat ze niet voortijdig
polymeriseren.

I\
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2. BEVOCHTIGEN MET KUNSTHARS

® Het gebruik van poedervrije handschoenen wordt aangeraden
als men werkt met kunsthars of Stick- en StickNET-materialen.
Stick- en StickNET-vezels bevochtigd met kunsthars worden
gebruikt om prothesen, uitneembare orthodontische
toepassingen en tijdelijke kronen en bruggen te verstevigen.
Om acrylaten te verstevigen moet men altijd een mengsel van
kunstharsvloeistof en poeder gebruiken om de stick-producten
mee te bevochtigen (Fig 3). Als men slechts pure monomeer-
vloeistof gebruikt, is de polymerisatiekrimp groter dan met
een poeder-vloeistofmengsel. Het poeder-vloeistofmengsel
moet dun zijn zodat het mengsel de tijd heeft om de vezels
voldoende te impregneren voordat het uithardt.

Buig vo6r het bevochtigen de Stick-vezels voorzichtig om het
impregneren te bespoedigen (Fig. 4).

Bevochtig de vezels met behulp van StickFOIL-aluminiumfolie
(Fig. 5), plastic vellen of een siliconenmal. U kunt de vezels
voorzichtig aandrukken met een spatel om het bevochtigen te
bespoedigen.

® Als men koud polymeriserende kunsthars gebruikt om te



bevochtigen dan bedraagt de bevochtigings-
tijd voor Stick- en StickNET-vezels twee tot
zeven minuten, afhankelijk van het merk
kunsthars dat wordt gebruikt. Als men warm
polymeriserende kunsthars gebruikt om te
bevochtigen dan bedraagt de bevochtigings-
tijd voor Stick-producten twee tot vijftien
minuten, eveneens afhankelijk van het merk
kunsthars dat wordt gebruikt. Lees de
instructies van de kunstharsfabrikant om de

verwerkingstijd van het kunsthars te verifiéren.
Goed bevochtigde vezels zijn volledig bedekt
met het kunstharsmengsel en de witte kleur
van de matrix is veranderd in de kleur van het
kunsthars dat gebruikt wordt Fig.6). Ook zal de
Stick-vezelbundel iets gaan uitzetten omdat
het kunsthars de ruimte vult tussen de vezels.

POSITIONERING EN VEZELKWANTITEIT
Twee Stick-vezelbundels of drie lagen StickNET-
versteviging bieden in de meeste gevallen
klinisch voldoende versteviging. Toch is het
mogelijk om de mate van stevigheid verder te
vergroten door meer vezels toe te voegen. Het
verstevigende effect wordt ook beinvloed door
een juiste positionering van de vezels. De vezels
moeten zo dicht mogelijk bij het vermoedelijke
beginpunt van de breuklijn worden gepositioneerd,
haaks op de te verwachte richting van de
breuklijn.

Het Stick-vezelframe kan adhesief worden
bevestigd op de abutments van de brug of door de
glasvezelversterking in te bedden in de
geprepareerde caviteiten. Een combinatiestructuur
waarbij zowel adhesiefvezels en vezels in een
caviteitspreparatie worden gebruikt, biedt de
beste steun in structuren die zichzelf ondersteunen
door middel van een molaar, premolaar of
hoektand. Het vezelframe kan buccaal, linguaal
en/of occlusaal bevestigd worden, afhankelijk van
de klinische situatie. Op de delen van occlusaal
contact is de aanbevolen hoogte van het
fineercomposiet dat op de vezelframe aangebracht
wordt 1,5 mm, zodat het fineercomposiet niet
afbreekt van de vezel. Hier dient men rekening
mee te houden als men de structuur van het
vezelframe gaat plannen.

Aantal pontics en vezels in Stick bruggen,
kronen en gebitsprothesen:

H
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Anterieure delen, te vervaardigen bruggen:

¢ 1 pontic (3-delige brug):
1 Stick vezelbundel

® 2 pontics (4-delige brug):
2 Stick vezelbundels

® 3pontics (5-delige brug):
3 Stick vezelbundels

Posterieure delen*:

¢ 1 pontic (3-delige brug):
2 Stick vezelbundels

® 2 pontics (4-delige brug):
3 Stick vezelbundels

® 3pontics (5-delige brug):
4 Stick vezelbundels

Maximum aantal pontics is 3.
Aantal pontics en vezels in Stick cantilever
brug:

Anterieure delen:

1 pontic (2-delige brug): 2 Stick vezelbundels
Posterieure delen*:

1 pontic (2-delige brug): 3 Stick vezelbundels

Maximum aantal pontics is 1.

* Transversale ondersteuningsvezels moeten
altijd bovenop het frame geplaatst worden
onder het occlusale vlak in posterior bruggen
(Fig. 7).

** Het verstevigingseffect van StickNET kan
vergroot worden door stukjes StickNET-vezel
toe te passen in een hoek van 45°. (Fig. 8).
***Indien men direct een individuele tand wil
plaatsen, moet men die verstevigen met
Stick-vezel. Dunne flensdelen — en de omliggen-
de gebieden van de overige elementen (randen
van de partiéle prothese), beugels, klemmen en
implantaatbevestigingen — moeten verstevigd
worden met behulp van StickNET.

Kronen:**

2 tot 3 StickNET-vezellagen

Prothesen:*** partiéle rand

Versteviging van de volledige of

1 Stick bundel onder de prothese tanden doorlopend
tot de distale rand van beide premolaren

Versteviging van de protheserand

2 tot 3 lagen StickNET-materiaal over de breuklijn




INSTRUCTIES VOLGENS INDICATIE

| PROTHESEN

I A. HET MAKEN VAN VEZELVERSTERKIN-

GEN OM UITNEEMBARE PROTHESEN TE

VERSTEVIGEN
1. Neem om de afmetingen van de vezel te
bepalen de vorm en lengte van de gebits-
boog over met behulp van een wasdraadje.

. Maak een mal voor de vezels door het
wasdraadje in silicone te drukken. Maak met
een frees een paar inkepingen in de gleuf om
het geheel later beter te kunnen hanteren.
Hierdoor blijft de vezel op zijn plaats tijdens
het bevochtigen.

. Trek het wasdraadje recht en meet de
gewenste hoeveelheid gelijkgerichte
Stick-vezels af.

. Plaats de vezel in de mal of gebruik Stick-
FOIL-aluminiumfolie en bevochtig het met

N
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behulp van koud polymeriserende kunsthars
(zie ook het hoofdstuk ‘Bevochtigen met
kunsthars’). Als u aluminiumfolie gebruikt,
verplaats dan de bevochtigde vezels na het
bevochtigen naar de siliconen mal.

.Bedek de vezels vervolgens met kunsthars dat
gemengd is volgens de instructies van de
fabrikant. Polymeriseer het kunsthars en de
vezels volgens de instructies van de fabrikant.

.Neem de uitgeharde vezelversterking uit de
mal en werk het oppervlak af met een frees.
Bewaar de mal om een volgende keer te
kunnen gebruiken.

Bevochtig de opgeruwde vezelversterkingen
vlak voordat ze gepositioneerd worden met
monomeervloeistof.

De hoefijzervormige vezelversterking kan

gebruikt worden om een nieuwe prothese te

maken of een oude mee te repareren. U kunt
deze alvast prepareren voor toekomstige

5
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verstevigingswerkzaamheden van prothesen. U
kunt tijdens het inbedden voorkomen dat de
hoefijzervormige vezelversterking ongewild
beweegt door deze te bevestigen aan de
onderkant van de prothesetanden door middel
van kunsthars. Dit is met name nodig als gebruik
wordt gemaakt van de injectie gietmethode.

1.B. HET VERSTEVIGEN VAN DE PROTHESE

. Het opmeten van de lengte van de gelijkge-
richte Stick-vezelversterking met een was-
draadje en het bevochtigen worden uitgevoerd
met warm polymeriserende kunsthars zoals
hierboven beschreven (onder ‘Het maken van
vezelversterkingen om uitneembare prothesen
te verstevigen’). De vezel kan bevochtigd
worden tussen plastic vellen.

.Na een proefinbedding, kan de bevochtigde
vezelbundel overgeplaatst worden naar de
inbeddingsvorm. Om te voorkomen dat de

N

vezelbundel beweegt tijJdens de behandeling
kunt u een gleuf of incisie in het kunsthars
maken die de vorm van de gebitsboog volgt.
Om de hechting te verbeteren, kunt u
monomeervloeistof gebruiken om de plek van
de gleuf of incisie iets te bevochtigen voordat
de vezelbundel in positie wordt gebracht.

. De vezelbundel dient gepositioneerd te
worden zoals beschreven in het hoofdstuk
‘Positionering en vezelkwantiteit’.

4. Werk de prothese na het polymeriseren op de
normale manier af en controleer of de vezels
niet door het oppervlak van de prothese
uitsteken.

w

I C. PROTHESEREPARATIE

1. Ruw het te repareren oppervlak op over een
voldoende groot oppervlak en slijp zo dicht
mogelijk bij de prothesetanden of de
buitenkant van de prothese een gleuf voor de

vezelversterking. Indien u geen aluminiumfolie
gebruikt, maak dan inkepingen in de gleuf als
u de vezel vormt.

2. Meet de lengte van de vezel met behulp van
een wasdraadje.

3. Buig de Stick-vezel enigszins voordat u deze
positioneert.

4. Bevochtig het te repareren gebied met
monomeervloeistof en bevochtig de Stick-vezel,
zoals hierboven beschreven (onder ‘Bevochtigen
met kunsthars’).

5. Als de vezel in de gleuf voldoende is
bevochtigd, kunt u de rest van de gleuf met
reparatiekunststof vullen en uitharden
volgens de instructies van de fabrikant. Werk
de prothese op de normale manier af.

OF

1. Als u StickFOIL-aluminiumfolie gebruikt om
de vezel te vormen, bevochtig dan de
gelijkgerichte Stick-vezels bovenop de rode
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zijde. Vouw de folie zo dat de vezels eenvou-
dig te zijn bevochtigen bovenop de folie.
Bevochtig zoals hierboven beschreven
(onder ‘Bevochtigen met kunsthars’).

.Rol de folie op en vorm de folie en de vezel

in de gewenste vorm (hoefijzer, gleuf).

.Pas de folie waar de vezels inzitten in de

gleuf. Druk de folie niet met een scherp
object in de verstevigingsgleuf, want dan
zou u de folie in de vezel kunnen duwen.
Hard uit volgens de instructies van de
fabrikant. Verwijder de folie na het uitharden
en ruw de versteviging op met een frees.

.Bevochtig de te repareren plek en de

vezelversterking met monomeervloeistof
voordat u het in de gleuf plaatst en voeg
reparatiekunsthars toe.

.Uitharden zoals aangegeven door de

fabrikant. Werk de prothese op de normale
manier af.

StickNET-netmateriaal kan, ook worden toegepast
voor het repareren van dunne gebieden, zoals
plaatsen voor klemmen of om prothesegedeeltes
te verstevigen die steunen op resterende tanden
door de versteviging direct op het opgeruwde
kunsthars te plaatsen,. Plaats het bevochtigde
stukje vezelmateriaal op de juiste plek, bedek
met kunsthars en polymeriseer.

I KRONEN, BRUGGEN EN VENEERS

Il A. MARYLAND-BRUG

1. Meet de lengte van de vezel.

2. Bevochtig de vezel (zie ook ‘Bevochtigen met
adhesief’).

3. Verwijder eventuele ondersnijdingen op het
model met was en isoleer het model.

4. Positioneer de bevochtigde Stick-vezelver-
sterking op het model en hard uit met licht.
Het frame moet nu ongeveer 10 seconden
vooraf worden uitgehard, opdat het stijf wordt

en zijn aangepaste vorm kan behouden. De
adhesiefvleugels dienen zo groot te zijn als de
occlusie toelaat, omdat dit het hechtingsgebied
vergroot en de sterkte van de hechting verbetert.
5. Als de tanden lang zijn, voeg dan nog een
vezelbundel toe aan het frame of voeg een
vezel toe die iets korter is dan de tand in het
tandvlees / de incisale rand van de pontic.
Breng een beetje adhesief aan tussen de
vezellagen om de hechting te versterken.
.Bedek de vleugels en bouw de pontic
laagsgewijs op met licht-uithardende
fineercomposiet en hard uit met licht. Het werk
wordt uiteindelijk gepolymeriseerd in een
lichtoven. De hardingstijden zijn afhankelijk
van het composiet en de hardingsoven die
gebruikt worden.
Hierna is het werkstuk klaar en zijn alle
oppervlakken gepolijst behalve de opperviakken
die aan de pijlerelementen worden gehecht.

o
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1l B. INLAY-BRUG

1. Meet de lengte van de vezel.

2. Bevochtig de vezel (zie ook ‘Bevochtigen met

adhesief’).

3. Verwijder eventuele ondersnijdingen op het

model met was en isoleer het model.

4. Positioneer de eerste bevochtigde Stick-vezel-
bundel op het model en hard uit met licht. Het
frame moet nu ongeveer 10 seconden vooraf
uitgehard worden, opdat het stijf wordt en zijn
aangepaste vorm kan behouden. De vezelbundel
dient helemaal tot de onderkant van de
caviteiten uitgespreid te worden en moet langs
het tandvlees in het pontic-gebied lopen.

.Breng een dun laagje adhesief aan op de
eerste vezel om de hechting tussen de vezels
te versterken.

6.Druk nog een vezellaag bovenop de eerste

vezel en hard uit met licht.

7. Breng adhesief aan tussen de vezels en

3

positioneer de transversale vezels om het
occlusale oppervlak en de hoektand te onder-
steunen.

. Het pontic-gedeelte van de Inlay-brug wordt
net als bij de Maryland-brug laagsgewijs
opgebouwd en met licht uitgehard. Het
werkstuk wordt uiteindelijk gepolymeriseerd
in een lichtoven. De hardingstijden zijn
afhankelijk van het composiet en hardings-
oven die gebruikt worden.

9. Hierna is het werk klaar en zijn alle oppervlak-
ken gepolijst behalve de composiet-opper-
vlakken.

10. Een combinatiestructuur waarbij zowel
adhesiefvezels en vezels in een caviteitspre-
paratie gebruikt worden, biedt de beste steun
in structuren die zichzelf ondersteunen door
middel van een molaar, premolaar of
hoektand. De foto toont een voorbeeld van
een frame.

e}

11 C. KROON

1. Neem de afmetingen op en snijd twee tot drie
stukjes StickNET-vezelmateriaal tot de
gewenste afmeting.

2. Bevochtig de vezel (zie ook ‘Bevochtigen met

kunsthars').

3. Verwijder eventuele ondersnijdingen met was

op het model en isoleer het model.

4. Druk de bevochtigde stukjes vezelmateriaal
bovenop de geisoleerde pijlerelement van
het model met behulp van een transparant
StickREFIX L-siliconeninstrument en hard uit
met licht. Elke deel van het frame moet nu
ongeveer 10 seconden vooraf uitgehard
worden zodat het stijf wordt en zijn aangepas-
te vorm kan behouden.

.U kunt de hele kroon opbouwen met licht
uithardende fineercomposiet voordat u deze
van het model afhaalt.

5



OF
Vul het marginale gebied met dun, flowable
composiet voordat u het gaat afwerken. Ruw
afwerken van de frameranden van de kroon kan
met behulp van een schaar of een boor worden
gedaan. Hierna kan de kroon opgebouwd
worden met licht uithardende fineercomposiet.
6. De kroon wordt uiteindelijk gepolymeriseerd
in een lichtoven. De hardingstijden zijn
afhankelijk van het composiet en de
hardingsoven die worden gebruikt. Hierna
wordt de kroon afgewerkt en gepolijst
behalve de vlakken die aan het abutment
worden gehecht.

Il D. TRADITIONELE KROON IN BRUG

1. De kronen in traditionele bruggen worden
met StickNET op dezelfde manier gemaakt als
gewone kronen.

2.In traditionele bruggen zijn de kroonframes

met elkaar verbonden door middel van
Stick-vezel.

3. Het pontic-gedeelte wordt net zo gemaakt als
het tussengedeelte van een inlay-brug.

4. De brug wordt in lagen opgebouwd,
afgewerkt en gepolijst op dezelfde manier als
eeninlay-brug.

Il E. IMPLANTAATBRUG

1. Het frame van een implantaatbrug wordt
gemaakt van StickNET-frames bovenop
implantaatabutments met Stick-vezels om ze
te verbinden. (zie ook bovengenoemde
‘traditionele kroon in brug’).

2.Vul de openingen in het frame tussen de
vezelbundels met dun, flowable composiet.

3. De implantaatbrug wordt laagsgewijs
opgebouwd, afgewerkt en gepolijst op
dezelfde manier als een traditionele kroon in
brug.

Il F. VENEER

1. Neem de maten en snijd twee lagen StickNET-

vezelmateriaal af.

2. Bevochtig de vezel (zie ook ‘Bevochtigen met

adhesief’).

Isoleer het model.

. Druk de bevochtigde stukjes vezelmateriaal
op het geisoleerde model met de gladde kant
van een transparant StickREFIX L-siliconen-
instrument en hard uit met licht. Elk deel van
het frame moet nu ongeveer 10 seconden
vooraf worden uitgehard, zodat het stijf wordt
en zijn aangepaste vorm kan behouden.

. Een veneer wordt op dezelfde manier
afgewerkt en gepolijst als een kroon.

Hw
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| G. VERSTEVIGDE TIJDELIJKE BRUG

De abutments worden verstevigd met behulp
van StickNET-vezelmateriaal. Het pontic-gebied
wordt verstevigd met behulp van één laag
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Stick-vezelbundel, die wordt uitgespreid over
de abutments. Neem de afmetingen en knip
twee stukjes StickNET-vezelmateriaal en één
Stick-vezelbundel af volgens de gewenste
maat. Voorzie de replica van de brug van was
en maak daarvan een siliconenmal. Haal de
wasreplica uit de mal.

. Bevochtig de vezels op de StickFOIL of op

plasticfolie (zie ook het hoofdstuk ‘Bevochtigen
met kunsthars’).

. De mal die van de wasvorm is gehaald, wordt

gevuld met kunsthars en een juiste hoeveel-
heid Stick-versteviging, die is bevochtigd met
een specieachtig mengsel van acrylpoeder en
vloeistof op het kunsthars. Indien nodig kan
men een tweede versteviging aanbrengen
bovenop de eerste Stick-vezel. Stukjes
StickNET in de gewenste afmetingen worden
bevochtigd met poeder/vloeistof kunsthars
en in het abutment-gebied geplaatst.

4. De mal wordt op de geisoleerde vorm
geplaatst en aangedrukt.

5. Plaats het model in een drukvat om te
polymeriseren. Hard uit volgens de instructies
van de fabrikant.

6. Als het polymeriseren klaar is, werkt u de brug
op de normale manier af en controleert u of er
geen vezels door de buitenkant van de brug
komen.

Il H. TIUDELIJKE KROON
Dit is dezelfde procedure als een tijdelijke brug
hoewel hiervoor alleen gebruik wordt gemaakt
van StickNET-versteviging.

TIPS OM VEZELS TE GEBRUIKEN MET

LICHTUITHARDENDE COMPOSIETEN

* Het Stick-vezelframe kan adhesief worden
bevestigd op de abutments van de brug of
door de glasvezelversterking in te bedden in

geprepareerde caviteiten. Een combinatie-
structuur waarbij zowel adhesiefvezels en
vezels in een caviteitspreparatie worden
gebruikt, biedt de beste ondersteuning in
structuren die zichzelf ondersteunen door
middel van een molaar, premolaar of hoektand.
Alle kronen en bruggen dienen gemaakt te
worden op een hard gipsmodel (Fujirock EP),
gegoten uit een precisieafdruk. Om te zorgen
dat het mastermodel niet breekt, kan het
frame op een duplicaatmodel worden
gemaakt.

Als men inlays of volledige kronen en bruggen
maakt, moet er een dunne wasspacer worden
aangebracht om ruimte te creéren voor het
bevestigingscement. Alle ondersnijdingen
worden met was opgevuld. Randen moeten
vrij van was blijven. De was moet zo hard
mogelijk zijn zodat het niet smelt op het model
en op de composietoppervlakken terechtkomt



als de vezels aan het uitharden zijn.

Voordat het frame wordt gemaakt, kan men
met was voldoende ruimte maken in de
approximale openingen om te reinigen.

De oppervlakken van het kroon- en brugwerk,
die gehecht worden aan de abutments dient
men vrij te laten van composiet, opdat de
IPN-structuur in de Stick en StickNET gebruikt
kan worden. Op alle andere plaatsen moeten
de vezels bedekt zijn met composiet.

Vezels kunnen worden aangepast met behulp
van een aantal hulpmiddelen, zoals transparant
StickREFIX D of StickREFIX L-siliconeninstrumen-
ten, een op maat gemaakte mal gemaakt van
transparante silicone (bijvoorbeeld Memosil),
handinstrumenten (StickCARRIER of
StickSTEPPER) of plastic vellen.

Als men de Stick- en StickNET-vezels aanpast,
worden ze ten minste 10 seconden vooraf
uitgehard over de gehele vezellengte, zodat

ze in de gewenste vorm uitharden. Nadat de
vezels voorgehard zijn, kunnen de vezels
passend gemaakt worden door middel van
boren of nog verder met licht worden
uitgehard.

Als u het vezelframe in een later stadium moet
aanpassen (om vezel toe te voegen, de
structuur te repareren of plaats te maken voor
composiet), moet het vezelframe droog
geblazen worden met schone lucht en
gereactiveerd worden met behulp van
adhesief. (e.g. StickRESIN) Het vezelframe
wordt geactiveerd met pure adhesief. De
aanbevolen minimum activeringstijd is drie tot
vijf minuten.

Uiteindelijke uitharding vindt plaats in de
lichtoven. De uiteindelijke uithardingstijd is
afhankelijk van welke composiet is gebruikt
als fineercomposiet voor de kroon of brug en
welk type oven wordt gebruikt.

1l HET BEVESTIGEN VAN VEZELCONSTRUC-

TIES GEMAAKT IN TANDHEELKUNDIG

LABORATORIUM OF AAN DE STOEL OP EEN

MODEL.

Voorbereiden van het prothetisch werk:

1. Controleer of de vezels zichtbaar zijn op de
te cementeren oppervlakken.
Opmerking: De vezels moeten zichtbaar
zijn in de te cementeren oppervlakken van
het werk zodat de unieke IPN: interpenetrating
polymer network (interdiffusie in de
polymeerstructuur) eigenschap van de
vezels wordt gebruikt om een betrouwbare
hechting te realiseren. Dit is met name
belangrijk voor de retentie vlakken.

2.Verwijder eventuele tijdelijke restauraties en
controleer of het werk past.

3.Voorbehandelen.
a) Gebruik een carborundumsteentje om de

te cementeren oppervlakken lichtjes op

H

93



H

94

te ruwen Spoel schoon met water en droog
de oppervlakken met de luchtspuit.
Opmerking: Niet zandstralen bij StickNET
vezels.

b) Breng een adhesief (bijvoorbeeld
StickRESIN) aan op de opgeruwde
composietoppervlakken om deze te
activeren, bescherm tegen het licht en
laat het adhesief 3 tot 5 minuten inwerken
(u kunt bijvoorbeeld een metalen kapje
gebruiken om het werkstuk tegen licht te
beschermen). Verwijder een teveel aan
adhesief voorzichtig met lucht omdat door
een overmatige dikke laag adhesief het
werk niet meer goed past. Hard voor het
cementeren het adhesief 10 seconden uit
metlicht.

Opmerking: Het adhesief dat gebruikt
wordt om het te cementeren oppervlak van
de vezel te activeren moet gebaseerd zijn

op monomeer en mag geen vulstoffen of
oplosmiddelen bevatten (aceton, alcohol,
water). De adhesiefen voor het composiet-
cementen zijn hiervoor vaak niet geschikt!

Voorbereiding van de elementen:

4. Maak de oppervlaktegebieden schoon met
een mix van puimsteen en water.

5. Ets de oppervlakken van de tanden over een
groot gebied volgens de instructies van de
fabrikant. De aanbevolen glazuur etstijd voor
hechtoppervlakken is 45 tot 60 seconden als
men 37% fosforzuur gebruikt. Spoel met
water en droog de tandoppervlakken
zorgvuldig met de luchtspuit.

6.Breng adhesief aan op de tanden volgens de
instructies van de cementfabrikant.
Opmerking: Maak indien mogelijk altijd
gebruik van rubberdam om het werkgebied
droog te houden!

Cementeren:

7. Breng een duaal hardend of chemisch
hardend composietcement aan op de te
cementeren oppervlakken van het werkstuk
en positioneer het werkstuk.

Opmerking: Gebruik duaal uithardend of
chemisch uithardend composietcement om
vezelwerkstukken te cementeren. Fosfaat- en
glasionomeercementen zijn NIET gechikt om
een vezelversterkt werkstuk te cementeren.

8. Verwijder een teveel aan cement en breng
zuurstof blokkerende gel aan (bijvoorbeeld
GC Gradia Air Barrier) op de marginale
gebieden.

9. Hard het duaal hardend cement uit met licht
volgens de instructies van de cementfabrikant.

10. Controleer de occlusie en pas deze zo

nodig aan. Werk af. Kijk uit dat u geen vezels

doorsnijdt als u de approximale gebieden
afwerkt.



OPSLAG: Bewaar Stick en StickNET onder
droge omstandigheden bij een temperatuur
<+25°C/<+77 °F.

Houdbaarheid: 3 jaar na productiedatum.

VERPAKKINGEN:

Refills:

Stick: 4 x 15 cm vezelbundel

StickNET: 3 Vezelnet van 30 cm?
StickREFIX: 3x StickREFIX L ;

3x StickREFIX D siliconen instrumenten

WAARSCHUWING:

Draag altijd persoonlijke beschermingsmid-
delen zoals handschoenen, mondmaskers en
beschermbrillen. Niet-gepolymeriseerde
adhesief kan bij sommige mensen huidover-
gevoeligheid voor kunsthars veroorzaken. Als
uw huid in contact is gekomen met adhesief,
was deze dan grondig met zeep en water.
Vermijd contact van niet-uitgehard materiaal
met huid, slijmvliezen of ogen. Het gebruik
van poedervrije handschoenen wordt
aanbevolen als men werkt met Stick- en
StickNET-materialen.

OPMERKING: Stick en StickNET dienen
klinisch voorzichtig gebruikt te worden en de
patiént moet gewaarschuwd worden om de
bovenlaag van de oppervlakken niet af te
schuren om blootstelling aan irriterende
vezels te voorkomen.

WAARSCHUWING: Wettelijke bepalingen
beperken de verkoop aan en het gebruik van
het product uitsluitend tot tandartsen.

Sommige producten waarnaar wordt verwezen
in de huidige gebruiksaanwijzing kunnen
worden geclassificeerd als gevaarlijk volgens
GHS.

Maak u vertrouwd met de veiligheidsinformatie-
bladen beschikbaar op:
http://www.gceurope.com

of voor Amerika

http://www.gcamerica.com

Zij kunnen ook worden verkregen bij uw
leverancier.

Laatste revisie: 04/2018
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Stick og StickNET er fiber forstaerkning
fremstillet af glasfibre og en meget porgs
polymer matrix beregnet til forstaerkning af
akryl og komposit anvendt i dentalbranchen.
Disse forsteerkninger kan anvendes med
lyshaerdende, kemisk haerdende og dual
haerdende kompositter, samt akryl pa
pulver-veaeske basis. De ensrettede bundter af
Stick fibre tilferer styrke og stivhed til
materialet i fibrenes retning. StickNET giver
styrke og sejhed i mange retninger.

INDIKATIONER FOR Stick OG StickNET
FIBER FORSTARKNINGER VED MIDLERTI-
DIG ELLER BLIVENDE BRUG:
o Forsteerkning af partiel eller hel ny protese
o Forsteerkning af implantatretinerede
proteser
o Forsteerkelse af bgjleomrader pa
proteser

® Protesereparationer
o Forstaerkelse af ortodontiske apparater
¢ Laboratorie fremstillede broer

o Indleegsbroer

o Maryland broer

o Traditionelle broer

o Overflade retinerede broer

o Kombinationer af de ovenfor naevnte, f.

eks. hybridbroer

o Implantat retinerede broer
® Kroner

o Fuldkroner

o Stifter og opbygninger og stiftkrone
e Facader

Ensrettede Stick fibre er egnede til at

forsteaerkning af broer, stiftkroner og proteser.

Stick fibre er specielt velegnede til forsteerk-
ning af kraftige strukturer. StickNET er egnet
til forsteerkning af kroner, aftagelige

apparater, bgjleomrader pa proteser og
andre tynde protetiske strukturer.

KONTRAINDIKATION

| sjzeldne tilfeelde kan der opsta allergiske
reaktioner hos nogle patienter. | tilfelde af
allergisk reaktion stoppes brugen af
produktet og der henvises til leegen.

KOMPATIBLE MATERIALER TIL Stick OG

StickNET FORSTARKNINGER

® Protesebaseret akryl (kold - haerdet, varme
baseret, til mikroovn, lyshaerdet)

* Methacrylat -baserede dentalkompositter
(lys , kemiske og dual cure)

* Methacrylat og acrylresiner/ monomerer
og polymeriserbare bindemidler

* Methacrylatbaserede kompositresinerce-
menter (lys , kemiske og dual cure)



KOMPATIBLE MATERIALER TIL REPARA-

TION Stick OG StickNET RESTAURERINGER

Tandproteser :

* Monomervzeske eller bindende primer fra
protesesystemet

o Akrylmonomer vaeske og pulverblanding

Methacrylatbaserede komposit konstruktioner :
® Resiner fri for oplasningsmidler

FORBEREDENDE ARBEJDE

ZDNING AF FIBRENE

. VADNING MED RESIN

Brug af pulverfri handsker anbefales til
arbejde med resin, Stick og StickNET
materialer.

Stick og StickNET fibre veedet med resin
anvendes med lyshaerdende tandfarvet
komposit i forskellige krone- og bro-kon-
struktuioner.

-

® Enhver resin (f.eks StickResin) uden indhold
af oplesnings-midler eller fillerpartikler,
acetone, alkohol eller vand er anvendelige
til veedning af Stick produkter. ANVEND
ALDRIG BONDERE ELLER PRIMERE TIL
VZADNING AF STICK PRODUKTER.

¢ Til veedning af Stick fibre anvendes en
drabe resin pr. centimeter, og til StickNET
bruges ca. en drabe pr. kvadratcentimeter
net. Ved anvendelse af mere resin sker
gennemvadningen lettere.

Stick og StickNET fibre kan gennemvaedes
mellem to stykker plastik eller en lille
plastikpose, f.eks fig. 1a &1b. Bgj de
veaedede Stick fibre i mindst to minutter.
StickNET kan ogsa rulles for at gare
gennemvadningen hurtigere, ca. 10
minutter. Uden bearbejdning vil gennem-
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vaedningstiden for begge produkter vaere

ca 30 minutter.

Fibrene og resin-matrix bliver naesten helt

transparente nar de er korekt gennemvae-

det. F.eks. fig 2a&2b Enkelte fibre kan let

separeres fra hinanden efter gennemvaed-

ning.

® Opbevar de gennemvaedede fibre skeermet
fra lys for at undga utilsigtet haerdning.

2. VADNING MED AKRYL

® Brug af pulverfri handsker anbefales til
arbejde med AKRYL, Stick og StickNET
materialer.

Stick og StickNET fibre gennemvaedet med
akryl anvendes til forsteerkning af proteser,
aftagelige ortodontiske apparater og
temporeere kroner og broer.

Ved forsteerkning af akryl, skal der altid
anvendes en blanding af pulver og vaeske




til gennemvaedning af Stick produkter (Fig
3). Ved anvendelse af ren monomer sker
der en gget polymeriseringsskrumpning
som er storre end ved pulver-vaeske
blanding. Pulver-veaeske blandingen skal
veere tynd, sa blandingen har tilstraekkelig
tid til at gennemvaede fibrene inden
haerdning. For at mindske gennemvaed-
ningstiden bgjes Stick fibrene let inden
vaedning (Fig 4).

Gennemvaed fibrene ved hjzlp af et stykke
StickFOIL (Fig 5) aluminiumsfolie, prove-
presnings folie, plastikpose eller en
silikoneform. Fibrene kan eventuelt
bearbejdes med et instrument for at
fremskynde gennemvaedningen. Ved brug
af koldpolymeriserende akryl vil gennem-
vaedningstiden for Stick og StickNET veere
fra to til syv minutter afhaengig af fabrikat.
Gennemvaedningstiden for varmpolymeri-
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serende akryl vil veere fra to til femten
minutter, igen afhaengig af fabrikat.
Kontroler forarbejdningstiden for akrylen |
fabrikantens instruktioner.

o Korrekt gennemvaedede fibre er fuldsteen-
dig deekket af akrylblandingen, og den
hvide farve fra matrixen aendres til samme
farve som akrylen samtidig med at
fiberbundtet ekspanderer lidt nar akrylen

fylder mellemrummet mellem de enkelte
fibre (Fig 6).

PLACERING OG FIBERMANGDE

To bundter Stick fibre eller tre lag StickNET
forstaerkning giver normalt en klinisk
tilfredsstillende forsteerkningseffekt. Dog,
kan forsteerkningen eges ved at anvende en
storre meaengde fibre. Placeringen af fibrene
har indflydelse pa forsteerkningseffekten.
Fibrene skal placeres sa teet som muligt pa et
forventet frakturstartpunkt og i en ret vinkel
til frakturens forventede retning.

Stick fiberstel kan overfladeretineres pa
broens abutment tand, eller ved at indlejre
glasfiberforsteerkningen i etablerede
kaviteter. En kombinations-struktur omfat-
tende bade overfladeretinerede fibre og fibre
indlejret i etablerede kaviter giver den

bedste understotnings-effekt i strukturer
som understgtter dem selv via en molar,
praemolar eller hjgrnetand. Fiberstel kan
fastgeres bukkalt, lingualt og/eller okklusalt
afhaengig af den kliniske situation. Ved steder
med okklusal kontakt anbefales det, at den
daekkende komposit over fibrene, har en
tykkelse pa 1,5 mm, for at undga at komposit-
ten frakturerer fra fibrebne. Dette skal tages i
betragtning under planleegning af fiberkon-
struktionen.



Antal mellemled og fibre i Stick broer,

kroner og proteser:

Anteriore broer:
* 1 pontic (3 - leddet bro):
1 Stick fiberbundt

e 2mellemled (4 - leddet bro):

2 Stick fiberbundter

* 3mellemled (5 - leddet bro):

3 Stick fiberbundter

Posteriore omrade *:
* 1 pontic (3 - leddet bro):
2 Stick fiberbundter

* 2mellemled (4 - leddet bro):

3 Stick fiberbundter

* 3mellemled (5 - leddet bro):

4 Stick fiberbundter

Maksimalt mellemled er 3.

Antal mellemled og fibre i Stick
forstaerkede broer:

Anterior region:
1 pontic (2 - enhed bro) : 2 Stick fiberbundtet

Posteriore omrade *:
1 pontic (2 - leddet bro): 3 Stick fiberbundter

Maksimalt mellemled er 1.

* Tveergaende understgtningsfibre skal altid
placeres pa toppen af stellet under okklusal-
fladen pa kindtandsbroer Fig 7

**Ved at anbringe StickNET fiberstykkerne i
en vinkel pa 45° til hinanden eges forstaerk-
ningseffekten af StickNET yderligere.(Fig 8)
*** Midlertidige udvidelse med en enkelt
tand skal forsteerkes med Stick fibre. Tynde
kanter — og omraderne omkring blivende
teender (kanter pa partielle proteser), bgjler,
implantater og attachments - skal forstaerkes
ved hjeelp af StickNET.

Kroner:** 21ill 3 StickNET fibre lag

5 s Forstaerkning af heleller partielprotese
roteser:

1 bundt Stick fibre under protesetaenderne gaende
fra den distale kant af begge praemolarer

Forstaerkning af protesekanter

21l 3 lag StickNET fiber net pa tvaers af frakturlinien
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VEJLEDNING VED FORSKELLIGE
INDIKATIONER

| PROTESER

I.A FREMSTILLING AF FIBERFORSTARKNING

TIL FORSTARKNING AF AFTAGELIGE

PROTESER.

1. Kopier fibrenes form og leengde fra
tandbuen ved hjeelp af vokstrad.

2.Fremstil en form til fibrene i silikone ved at
presse vokstraden i silikonen. For at gere
handteringen lettere laves der et par
underskaeringer i rillen med en scalpel.
Disse vil holde fibrene pa plads under
gennemvaedningen.

3.Ret vokstraden ud. Udmal den korrekte
leengde af Stick fibre.

4.Placeer fibrene i formen eller anvend
StickFOIL aluminiumfolie, og gennemvaed
med koldpolymeriserende akryl (se afsnit

“gennemvaedning med akryl”). Hvis der
anvendes aluminiumfolie flyttes de veedede
fibre til silikoneformen efter gennemvaedning.

.Herefter deekkes fibrene med akryl blandet
i.h.t. det af producenten specificerede
blandingsforhold. Polymeriser akryl og
fibre i.h.t. producenten foreskrifter.

.Tag den polymeriserede fiberforstaerkning
ud af formen og feerdigger overfladen med
en fraeser. Gem formen til senere brug.

7.Veed den ru fiberforsteaerkning med

monomer lige inden placering.

3
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Den hesteskoformede fiberforstaerkning kan
anvendes under fremstilling ny protese eller
reparation af en gammel. Disse kan, til arbejde
med helproteser, forberedes i forvejen.
Uansket bevaegelser af fiberforstaerkningen
kan undgas under pakning af protesen ved at
heefte forsteerkningen til basis pa teenderne



med koldpolymeriserende akryl. Dette er
specielt nedvendigt nar injections / indhaeld-
nings metoden anvendes.

1.B. FORSTZARKNING AF PROTESEN

.Udmaling af de ensrettede Stick fiberfor-
steerkning med vokstrad og gennemvaed-
ning foretages som beskrevet ovenfor (se
"Fremstilling af fiberforstaerkning til
forsteerkning af aftagelige proteser”).
Fibrene kan gennemvaedes mellem to
stykker prevepresningsfolie.

. Efter provepresning, placeres fiberbundet
kyvetten. For at forhindre fiberbundet i at
flytte sig under den videre proces kan det
placeres enrille som folger den dentale
bue. For at forbedre vedhaeftningen kan
rillen fugtes let med monomer inden
fiberbundtet placeres.

.Fiberbundet skal placeres som beskrevet i

N
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afsnittet “Placering og fibermaengde”.

4. Efter polymerisering feerdiggeres protesen
pa seedvanlig méade og kontroller atingen af
fibrene kommer ud gennem proteseoverfladen.

1.C.PROTESEREPARATION

.Overfladen der skal repareres geres ru over
et tilstraekkelig stort omrade. Fraes enrille
til fiberforstaerkningen sa teet pa protese-
teenderne pa den palatinale overflade pa
protesen. Lav underskeeringer i rillen hvis
der ikke anvendes folie nar fibrene formes.
.Bestem fiberleengden ved hjeelp af vokstrad.
.Bgj Stick fiberbundtet let inden placering.
.Veed omradet der skal repareres med
monomer og gennemvaed Stick fibrene
som beskrevet ovenfor (se “Gennemvaedning
med akryl”). 5. Nar fibrene i rillen er
tilstraekkelig veedet, fyldes resten af rillen
med reparationsakryl, og polymeriseres

B wN

efter fabrikantens instruktioner. Feerdigger
protesensom normalt.

ELLER

1. Hvis der anvendes StickFOIL aluminiumfolie
til gennemvaedning af de ensrettede Stick
fibre, foldes folien som et omvendt W. Fibre-
ne placeres i rilen pa den rede side.
Gennemvaed som beskrevet ovenfor (se
“Gennemvaedning med akryl”).

.Rul folien sammen og form folie med fiberne
i til den gnskede form (hestesko).

.Placer folie og fibre i rillen. Pres ikke folien
pa plads med et skarpt instrument, dette
kan presse folien ind mellem fibrene.
Polymeriser pa saedvanlig vis. Efter
polymerisering fjernes folien og forstaerk-
ningen gores ru med en fraeser.

.For placering i rillen gores bade fibre ogrille
vade med monomer. Placer forstaerkningen
irillen og tilfer reparationsakryl.

N
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5.Polymeriser som beskrevet af fabrikanten.
Feerdigger protesen som saedvanligt.
StickNET fibernet kan ogsa anvendes til
reparation af tynde omrader, som f.eks.
bejleomrader eller til forsteerkning af
proteseomrader der hviler pa restteender
ved at placere forsteaerkningen direkte pa
den ru akryloverflade. Gennemveedet
StickNET forsteerkningen placeres pa den
korrekte position, deekkes med akryl og
polymeriseres.

I KRONER, BROEN OG FACADER
IILA. MARYLAND BRO
1.Udmal leengden af fibre.

2. Gennemvaed fibrene se (“Veedning med resin”)

3.Alle underskeeringer pa modellen med
voks og isoler modellen.

4.Placer den gennemveedede Stick fiberfor-
steerkning pa modellen og polymeriser.

(3

o
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Stellet skal forpolymeriseres i ca. 10 sekunder,
saledes at det bliver stift og holder den
tildannede form. De overfladeretinerede
vinger skal veere sa store som okklusionen
tillader, da dette sger vedhaeftningsover-
fladen og ger bindingsstyrken bedre.

.Hvis det er en lang tand der skal erstattes,

tilfores et ekstra fiberbundt til stellet, eller
saet fibre pa i retning gingival-incisal, lidt
kortere end tanden.For at gge bindimngs-
styrken tilferes der lidt resin mellen
fiberbundterne.

.Daek vinger og opbyg tanden med

lyspolymeriserende tandfarvet komposit.
Polymeriser hvert lag. Den endelige
polymerisering foretages i en lyspolymeri-
seringsovn efter fabrikantens instruktioner.
Arbejdet er nu feerdigt og alle overflader
poleres, undtagen vingernes vedhaeft-
ningsflader som skal bondes.

1.
2.
3.

IS
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. B. INDLAGS BRO

Udmal leengden af fibre.
Gennemvaed fibrene se (“Vaedning med resin”)
Fjern alle underskeeringer pa modellen med
voks og isoler modellen.

. Placer den gennemvaedede Stick fiberfor-

steerkning pa modellen og polymeriser.
Stellet skal pa dette tidspunkt forpolymerise-
resica. 10 sekunder, sdledes af det bliver stift
og holder den tildannede form. Fiberbundet
skal na hele vejen til bunden af kaviteterne
og forlgbe neer gingiva i pontic regionen.

. Pafor et tyndt lag resin til det forste

fiberbundt for at ege bindingstyrken
mellem fiberbundterne.

.Pres endnu et lag fibre oven pa det forste

og lyspolymeriser.

Pafor resin mellem fibrene og placer de
transverse fibre til understotning af
okklusalfladen og cusperne.



e}

. Pontic delen af indleegs broen opbygges pa
samme made som Maryland broen og
lyspolymeriseres. Den endelige polymerise-
ring foretages i en lyspolymeriseringsovn.
Polymeriseringstiden er afhaengig af
materialevalg og ovn.

9. Arbejdet er nu feerdigt og alle overflader
poleres, undtagen vedheeftningsfladerne
som skal bondes.

10. En kombinationskonstruktion bestdende

af bade overflade retentinerede fibre og fibre

retineret i en praepareret kavitet giver den
bedste understottelseseffekt ved strukturer
der understatter dem selv via en molar,
preemolar eller hjgrnetand. Et eksempel pa
stel ses pa billedet.

1. C. KRONE
1.Udmal passende starrelse og klip to eller
tre stykker StickNET fibre.

2. Gennemvaed fibrene (se “Vaedning med resin”).
3.Fjern eventuelle underskeeringer pa
modellen med voks og isoler modellen.
4.Ved hjeelp af det transparente StickREFIX L
silikoneinstrument presses fibernettet over
den isolerede stampe og lyspolymeriseres.
Hver del af stellet skal forpolymeriseres i
ca. 10 sekunder, saledes af det bliver stift
og holder den gnskede form.
.Hele kronen kan opbygges med lyspolyme-
riserende tandfarvet komposit inden den
tages af modellen.
ELLER
Deek praeperationsgraensen med flow-komposit
for feerdiggerelse. Midlertidig feerdiggerelse
af preeperationsgraensen kan nu foretages ned
en saks eller en lille fraeser. Kronen opbygges
nu med lyspolymeriserende tandfarvet komposit.
6.Kronen slutpolymeriseres i en lyspolymerise-
ringsovn efter fabrikantens instruktioner.

(51

Kronen er nu feerdig og alle overflader
poleres, undtagen vedhaeftningsfladerne
som skal bondes

11.D. TRADITIONELLE BROER

1. Kronerne pa traditionelle broer fremstilles
af StickNET pa samme méade som til
enkeltkroner.

2.Ved traditionelle broer, forbindes krone-
stellene til hinanden med Stick fibre.

3.Pontic sectionen fremstilles pa samme
méade som mellemled ved en indleegsbro.

4. Den traditionelle bro opbygges, feerdiggeres
og poleres pa samme made som en indlaegsbro.

1I.LE. IMPLANTATRETINEREDE BROER

1. Stellet til en implantatretineret bro fremstilles
af StickNET stel over hvert abutment,
forbundet med Stick fibre til at forbinde
dem. (se “traditionelle broer” ovenfor).
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2.Fyld mellemrum i stellet mellem fiberbundter
med flow-komposit.

3.Den implantatretinerede bro opbygges,
feerdiggeres og poleres som en traditionel
bro.

II.LF. FACADER

1.Udmal og klip to stykker StickNET fibre.

2. Gennemvaed fibrene (se “Vaedning med resin”).

3.1soler modellen.

4. Pres de gennemvaedede fiberstykker pa
plads pa den isolerede model ved hjeelp af
det transparente silikoneinstrument
StickREFIX D, brug den glatte side og
lyspolymeriser. Hver del af stellet skal
forpolymeriseres i ca.10 sekunder, saledes
at det bliver stift og holder den tildannede
form

5.Facaden feerdiggeres og poleres pa
samme made som en krone.

1I.G. FORSTARKET MIDLERTIDIG BRO

1. Bropillerne forsteerkes med StickNET fibre.
Pontic sektionen forstaerkes med et Stick fiber
bundt, som straekker sig ud over bropillerne.
Udmal og klip to stykker StickNET fibre og
et stykke Stick fibre af passende storrelse.
Opmoddeler broen pa modellen med voks
og lav en silikoneform. Fjerm voksen fra
silikonemodellen.

2.Gennemveed fibrene pa et stykke StickFOIL
folie eller plastik folie (se “vaedning med akryl”).

3.Silikoneformen fyldes med tandfarvet akryl
og den passende maengde Stick forsteerk-
ning veedet med en tynd blanding monomer
og polymer placeres oven pa akrylen. Hvis
det er ngdvendigt placeres et ekstra bundt
fibre oven pa det forste. Tilstreekkelig store
stykker af StickNET gennemvaedet med
Pulver-veedske blanding placeres i
bropilleomraderne.

4.Formen placeres pa den isolerede model
og trykkes pa plads.

5.Leeg modellen i en trykgryde og polymeriser
efter fabrikantens anvisninger.

6. Efter polymerisering feerdiggeres broen
som normalt. Kontroler at fibrene ikke
stikker ud gennem overfladen.

II.LH. MIDLERTIDIG KRONE
Fremstilles som en midlertidig bro, dog
bruges der kun StickNET forstaerkning.

TIPS VED BRUG AF FIBRE MED LYSPOLY-

MERISERENDE KOMPOSIT

o Stick fiberstel kan overfladeretineres pa
bropiller og/eller ved placering af glasfiber
forsteerkning i en preepareret kavitet. En
kombinationskonstruktion bestaende af
bade overflade retentinerede vinger og
fibre retineret i en praepereret kavitet giver



den bedste understottelseseffekt ved
strukturer der understgtter dem selv via en
molar, preemolar eller hjgrnetand.

Alle kroner og broer skal fremstilles pa en
hardgipsmodel fremstillet fra et preesisions
aftryk. For at sikre at modellen ikke bliver
odelagt kan stellet fremstilles pa en
duplikatmodel.

Ved fremstilling af indleeg eller traditionelle
kroner og broer, skal der laves et tyndt
spacerlag med voks pa modellen for at
sikre plads til cement. Alle underskeaeringer
skal lukkes med voks. Preeperationsgraen-
ser skal efterlades voksfrie. Voksen skal
veere sa hard og have et smeltepunkt sa
hojt, at den ikke smelter og slipper fra
modellen og feestner pa vedheeftningsfla-
derne under lyspolymerisering af fibrene.
For fremstilling af stel, kan der skabes
tilstraekkelig plads approksimalt ved hjeelp

af voks.
¢ Vedhaeftningsomradet pa krone-broarbej-
der, som skal bondes til abutments, skal vaere
fri for komposit sa IPN strukturen pa Stick
og StickNET kan blive udnyttet. Alle andre
omréder skal vaere daekket med komposit.
Fibre kan forarbejdes ved hjeelp af forskellige
instrumenter, som f.eks transparent
StickREFIX D eller StickREFIX L silikone
instrumenter, en spicialfremstillet form i en
transparent silikone (f.eks. Memosil), hand
instrumenter (StickCARRIER eller StickSTEPPER),
eller prevepresningsfolie.
Ved anvendelse af Stick and StickNET fibre
med resin, skal de forpolymeriseres i 10
sekunder i hele fiberleengden, sa de heaerder
og kan holde den tildannede form. Efter
forpolymerisering kan fibrene bearbejdes
med bor eller lyspolymeriseres yderligere.
® Hvis det er nedvendigt at justerer

fiberstellet pa et senere tidspunkt (tilfere
fibre, reparerer struktionen eller skabe plads
til komposit), skal fiberkonstruktionen blaeses
ren med luft og reaktiveres ved hjeelp af resin,
f.eks. StickResin. Fiberstellet reaktiveres med
ufyldt resin. Den anbefalede aktiveringstid
er tre til fem minutter.

® Endelig lyspolymerisering foretages i en
lyspolymeriseringsovn. Den endelige
polymeriseringstid er athaengig af den
anvendte komposit og den anvendte ovn.

1ll. CEMENTERING AF FIBER KONSTRUK-

TIONER FREMSTILLET PA LABORATORIET

ELLER PA EN MODEL PA KLINIKKEN

Forberedelse af arbejdet:

1. Kontroller at fibrene er synlige pa cemente-
ringsoverfladen*.

2.Fjern midlertidige restaureringer og
kontroller at arbejdet passer.
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3.Forbehandling

a)Anvend et karborundum bor til at gere
cementeringsoverfladen let ru. Rens med
vand og luftter overfladen.
bemaerk! Anvend aldrig sandblaesning
til StickNET fibre.

b) Pafer en emaljebindingsformidler (f.eks.
StickRESIN) til den ru overflade** for at
aktivere den. Beskyt mod lys og lad det
virke i 3 til 5 minutter (der kan f. eks
anvendes et metalbaeger for at beskytte
mod lys). Fjern forsigtigt overskydende
bindingsformidler med luft, da et for tykt
lag forhindrer en perfekt tilpasning af
arbejdet. Lyspolymeriser i 10 sekundet
for cementering.

Note: Den bonding som anvendes til at
fugte den retinerende overflade af
fiberkonstruktionen skal vaere monomer-
baseret og ma ikke indeholde oplesnings-

midler (acetone, alkohol, vand). De bonding-
milder som felger med cementen er ikke
nedvendigvis egnede til at aktivere
fibrene.

Forberedelse af teenderne:

4.Rens cementeringsomrade med en

pimpsten/vand blanding.

5. Z&ts overfladen af teenderne over et storre
omrade i henhold til fabrikantens anvisnin-
ger. Den anbefalede aetsningstid for emaljen
er 45 til 60 sekunder nar der anvendes en
atsgel med 37% fosforsyre. Rens med vand
og luftter overfladen pa teenderne grundigt.

.Bonding af teenderne i henhold til
cementfabrikantens instruktioner.

o

Cementering:
7. Pafer en dualhaerdende eller kemisk
haerdende kompositcement*** pa

arbejdets, og placer arbejdet korrekt.
8.Fjern overskydende cement og pafer en

iltblokerende gel (f.eks. glyceringel) til

praeperationsgreenseomradet.

9. Lyspolymeriser dual-cementen i henhold til
instruktioner.

10. Kontroller og juster okklusionen. Faerdig.
Veer opmaerksom pa ikke at beskadige
fibrene nar approksimalomraderne
feerdiggeres.

ANDET AT TAGE | BETRAGTNING:

* Fibrene skal vaere synlige pa arbejdets
cementeringsoverflade, sa den unikke
interpenetrating polymer network (IPN)
egenskab ved fibrene er til stede som sikring
af en stabil binding. Dette er specielt vigtigt
ved overfladeretinerede omrader.

** BEMZRK! Den anvendte bindingsformidler
der anvendes til at aktiverer cementerings-



overfladen, skal veere monomer baseret og
ma ikke indeholde filler eller oplgsningsmid-
ler (acetone, alkohol eller vand). Bindingsfor-
midleren indeholdt i cementsortimentet er
ikke altid anvendelig til at aktiverer cemente-
ringsoverfladen pa fiberarbejdet (se
forberedelse af arbejdet punkt 3).

*** Anvend dualhzerdende eller kemisk
haerdende cement til cementering af
fiberarbejde. Fosfat og glassionomer
cementer er ikke egnede til cementering af
fiberarbejde.

Anleeg altid kofferdam nar det er muligt for at
holde arbejdsomradet tort!

OPBEVARING: Opbevar Stick og StickNET
tort ved felgende temperatur
<+25°C/<+77°F.

(Holdbarhed: 3 ar fra produktionsdato)

PAKNINGER

Refills:

Stick: 4 x 15 cm fiber bundter
StickNET: 3 fibernet pa 30 cm?
StickREFIX: 3x StickREFIX L ;

3x StickREFIX D silikone instrumenter

ADVARSEL: Personlige veernemidler (PPE)
sasom handsker, mundbind og beskyttelses-
briller skal altid beeres. Upolymeriseret resin
kan forarsage sensibilisering af huden over
for akkrylater hos visse personer. Hvis huden
kommer i kontakt med resin, vaskes grundigt
med vand og saebe. Undga kontakt med
upolymeriseret materiale pa hud, slimhinder
og gjne. Anvend pudderfri handsker nar der
arbejdes med Stick og StickNET materialer.

BEMARK: Stick og StickNET skal anvendes
med klinisk omhyggelighed og patienten skal

informeres om ikke at skrubbe/skure/slibe pa
restaureringen for at undga blotleeggelse af
fibre som kan skabe irritation.

ADVARSEL: Lokale love begraenser dette
udstyr til kun at blive solgt til eller efter ordre
brugt af en tandleege.

Nogle produkter som er beskrevet i IFU kan
veere klassificeret som

farlige i henhold til GHS. Lees altid op pa alle
arbejdshygiejniske

anvisninger som kan findes pa:
http://www.gceurope.com

eller for Amerika
http://www.gcamerica.com

De kan altid rekvireres hos dit depot

Senest revideret: 04/2018
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Stick och StickNET &r dentala forstarknings-
material, som tillverkas av glasfibertradar och
en hégpords polymermatrix. Stick och
StickNET kan anvandas tillsammans med
ljushardande, kemiskt hardande eller
dualhérdande resiner och kompositer, samt
med akryler (pulver/vétska). De likriktade
Stick-fibrerna tillfor styrka och styvhet till
materialet i en riktning medan StickNET
forstarker materialet i flera riktningar.

INDIKATIONER FOR Stick OCH StickNET
FORLANGVARIG ELLER TEMPORAR
ANVANDNING:
e Forstarkning av ny partiell eller hel
tandprotes
o Forstarkning av implantatretinerade
Sverkaksproteser
o Forstarkning av protesens klammerin-
fastningar

® Protesreparation
e Forstarkning av avtagbar ortodontisk
apparatur
® Tandbroar tillverkade i tandtekniskt
laboratorium
o Inlaggsbroar
o Maryland-broar
o Traditionella helbroar
o Emaljretinerade broar
o Kombinationer av ovanstaende, dvs.
hybridbroar
o Implantatretinerade broar
® Tandkronor
o Vanliga tandkronor
o Stift och pelare samt stiftkronor
o Skalfasader

De likriktade Stick-fibrerna ar lampliga som
forstarkningsmaterial i broar, stiftkronor och
tandproteser, sarskilt i kraftigare konstruktioner.

StickNET &r lampligt som férstarkning av
kronor, avtagbar apparatur, klammerinfast-
ningar och andra tunnare protetiska
konstruktioner.

KONTRAINDIKATIONER

| séllsynta fall kan den denna produkt orsaka
sensibilitet. Ifall sédana reaktioner skulle
uppkomma, avbryt anvandningen av
produkten och remittera till lakare.

KOMPATIBLA MATERIAL FOR Stick OCH

StickNET FORSTARKNINGAR

¢ akrylatbaserade protesmaterial (kallhar-
dande, varmehardande, mikrovagshardan-
de, ljushardande)

* metakrylat-baserade dentala kompositer
(ljus, kemiskt och dualhardande)

* metakrylat och akrylatresiner/monomerer,
och polymeriserbara bondingadhesiver



¢ metakrylat-baserade dentala komposit- eller
resincement (ljus, kemiskt och dualhérdande)

KOMPATIBLA MATERIAL FOR REPARATION

AV Stick AND StickNET ERSATTNINGAR

Proteser:

* monomervatska eller adhesiva primers
tillhérande protesbassystemet

¢ akrylatmonomer and pulvermix

Metakrylatbaserade dentala kompositkon-
struktioner:
¢ adhesiver utan [6sningsmedel

FORBEREDELSER

VATNING AV FIBRERNA

1. VATNING MED RESIN

¢ Anvénd puderfria handskar nar du arbetar
med resin och Stick- eller StickNET-produkter.

e Stick- och StickNET-fibrer som fuktats med

resin kan anvandas med ljushardande
komposit i olika kron- och brokonstruktioner.
Lésningsfria resiner som inte innehaller
|6sningsmedel, aceton, alkohol eller vatten,
arlampliga for vatning av Stick-produkter.
(StickRESIN) ANVAND INTE BONDING-
MATERIAL ELLER PRIMERS AVSEDDA FOR
ENSTEGSTEKNIK FOR VATNING AV
STICK-PRODUKTER.

Anvand ungefar en droppe resin per
centimeter for att vata Stick-fibrer och
ungefér en droppe resin per kvadratcenti-
meter StickNET. Ju mer resin, desto enklare
vatning.

Stick och StickNET kan vétas t.ex. mellan
tunna plastfoliebitar eller i sma plastpasar.
(Fig 1a & b); Hall det fuktade Stick-materi-
alet bojt i minst tva minuter. StickNET kan
aven rullas for att paskynda vatningstiden,
som da blir ca 10 minuter. Utan dessa

"
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manuella ingrepp tar vatningen ca 30 minuter
for bada produkterna.

Fibermaterial och resinmatrix blir néstan
transparenta nar de fuktats ordentligt.
(Fig 2a & b) Enskilda fibertradar kan enkelt
separeras fran varandra efter vatning.
Skydda det fuktade fibermaterialet fran
ljusexponering s& det inte polymeriseras
for tidigt.

2. VATNING MED AKRYL

anvénd puderfria handskar nér du arbetar
med akryl och Stick- eller StickNET-produkter.
Stick- och StickNET-fibrer som fuktats med
akryl anvands for att forstarka tandproteser,
avtagbar ortodontisk apparatur samt
temporéra kronor och broar.

Vid férstarkning med akryler anvands en
blandning av akrylmonomer och pulver fér
att vata stick-produkterna.(Fig 3) Nar




endast ren monomervatska anvéands ar
polymeriseringskrympningen stérre an
med pulver/vatska-blandning. Pulver/
vétska-blandningen ska vara tunn sa att
den tillats impregnera fibrerna tillrackligt
léange innan den hardnar.

For att paskynda vatningen kan Stick-fibrerna
bojas latt fore vatning. (Fig 4)

Vat fibrerna med hjélp av StickFOIL aluminium-
folie, plastfolie eller en silikonform.(Fig 5) Du
kan trycka latt pa fibermaterialet med en
spatel for att paskynda vatningen. Vid vétning
med kallhérdande akryl &r vatningstiden for
Stick och StickNET 2-7 minuter beroende pa
vilket akrylfabrikat som anvéands.

Vid vatning med varmhardande akryl ar
vatningstiden fér Stick-produkter 2-15 minuter,
aterigen beroende pa vilket akrylfabrikat som
anvands. Konsultera tillverkarens instruktioner
for att verifiera tiden.

n
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o Fibrer som fuktats ordentligt ska vara helt
téckta av akrylblandningen. Resinmatrisens
farg évergar fran vitt till akrylmaterialets
farg.(Fig 6) Dessutom expanderar
Stick-materialet nagot nér akrylen fyller ut
mellanrummen mellan fibrerna.

PLACERING OCH FIBERMANGD

Normalt ger tva Stick-bitar eller tre lager
StickNET kliniskt sett tillracklig férstarknings-
effekt. Genom att tillféra fler fibrer kan du
emellertid ytterligare férbéattra férstarkningen.
Forstrakningseffekten paverkas éven av
fibermaterialets placering. Fibrerna ska
placeras sé nara frakturens férmodade
startpunkt som mojligt, i rat vinkel mot dess
férvantade riktning.

Stick-stodet kan férankras pa brons stodtander
ellerinbaddas i preparerade kaviteter. En
kombinerad metod som omfattar bade
emaljretention och kavitetspreparation ger
béasta stod i sjalvbarande konstruktioner
mellan molarer, premolarer och cuspider.
Fiberstédet kan féstas buckalt, lingualt och/
eller ocklusalt beroende pa den kliniska
situationen. For att férhindra att kompositen

fraktureras fran fibermaterialet bér komposit-
lagret mellan den ocklusala kontaktpunkten
och fiberstodet vara 1.5 mm tjockt. Detta bér
beaktas nar fiberstédet utformas.



Antal pontics och fibrer i Stick broar,
kronor och proteser:

Cementerade broar i den anteriora
regionen:
* 1 pontic (3-ledsbro):
1 Stick fiberknippe
® 2 pontics (4-ledsbro):
2 Stick fiberknippen
® 3 pontics (5-ledsbro):
3 Stick fiberknippen

| den posteriora regionen*:
* 1 pontic (3-ledsbro):
2 Stick fiberknippen
® 2 pontics (4-ledsbro):
3 Stick fiberknippen
® 3 pontics (5-ledsbro):
4 Stick fiberknippen

Maximalt antal pontics &r 3.

Antal pontics och fibrer i Stick
frihdngande bro:

Anteriora regionen:
1 pontic (2-ledsbro): 2 Stick fiberknippen

Posteriora regionen*:
1 pontic (2-ledsbro): 3 Stick fiberknippen

Maximalt antal pontics &r 1.

* | posteriora broar ska de tvargaende
stodfibrerna alltid placeras ovanpa stédet
under ocklusalytan. (Fig7)

** Genom att tillféra StickNET-bitar i 45
graders vinkel kan StickNET:s férstarkande
effekt ytterligare forbattras. (Fig 8)

*** Individuella ténder forstarks med
Stick-material. Tunna kantomraden - och
omraden runt kvarvarande tander (den
partiella protesens kanter), klammer- och
implantatfasten — forstarks med StickNET.

Krona:** 2-3 StickNET-lager

Forstarkning av hel eller
Protes:*** | partiell protes

1 Stick-fiberbunt under protestanderna fram till bada
premolarernas distala kant

Férstarkning av proteskanten | 2-3 lager StickNET 8ver frakturlinjen

.
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INSTRUKTIONER FOR OLIKA INDIKATIONER

| PROTESER

1A. FIBERFORSTARKNINGAR FOR

AVTAGBARA PROTESER

1. Anvand vaxtrad for att kopiera fibermaterialets
form och langd fran tandbagen.

2.Gér en form for fibrerna i lite silikonmaterial
genom att trycka ned vaxtraden i silikonet.
For att underlatta hanteringen gor du
nagra underskar i skaran med en frasare.
Underskaren gor att fibermaterialet halls
pa plats under vatning.

3.Rata ut vaxtraden och méat ut lamplig
mangd likriktade Stick-fibrer.

4.Placera fibermaterialet i formen, eller
anvand StickFOIL aluminiumfolie, och vat
fibrerna med kallhardande akryl (se
avsnittet "Vatning med akryl”). Om du
anvander aluminiumfolie ska du flytta 6ver

de fuktade fibrerna till silikonformen efter
vatning.

5.Tack dérefter fibermaterialet med akryl som
blandats enligt tillverkarens specifikationer.
Polymerisera akryl- och fibermaterial enligt
tillverkarens anvisningar.

6.Lyft den hardade fiberférstarkningen ur
formen och finishera ytan med en frasare.
Spara formen for framtida bruk.

7. Vat den uppruggade fiberférstarkningen
med monomervatska innan den satts pa
plats.

Den héastskoformade fiberférstarkningen kan
anvéndas for framstéllning av en ny protes
eller reparation aven gammal. Du kan géra
den i férvég och spara den fér kommande
protesarbete. Vid gjutning kan du férhindra
att fiberforstarkningen forflyttas genom att
ansluta den till protesens undersida med



kallhardande akryl. Detta &r sarskilt viktigt vid
formsprutning.

1B. FORSTARKNING AV PROTESEN

1. Anvand vaxtrad och mét ut langden pa de
likriktade Stick-fibrerna. Vat fibrerna med
varmhardande akryl enligt beskrivningen
ovan (se “Fiberférstarkningar fér avtagbara
proteser”). Materialet kan vatas mellan
plastfoliebitar.

. Efter provpressning flyttas fibermaterialet till
kyvetten. For att undvika att fibermaterialet
forflyttas kan du gora en skara eller ett snitt
i akrylen langs med tandbégen. For att
férbattra bindningen kan du anvédnda mono-
mervétska och vata skaran eller snittet
nagot innan fibermaterialet satts pa plats.

.Fibermaterialet placeras enligt beskriv-
ningen under “Placering och fiberméangd”.

.Efter polymerisering finisheras protesen pa

N

w
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vanligt satt. Kontrollera att fibertradarna
inte sticker ut genom protesytan.

1C. PROTESREPARATIONER

1.Rugga upp en tillrackligt stor yta dar
reparationen ska utféras och gor en skara
for fibermaterialet sa néra protestanderna
eller protesens exteriéra yta som mojligt.
Gor underskar i skaran om du inte
anvander folie for att forma fibermaterialet.

2.Mat ut fiberlangden med hjalp av vaxtrad.

3.Bgj till Stick-materialet nagot innan det
satts pa plats.

4.Vat omradet som ska repareras med
monomervéatska och Stick-fibrerna enligt
ovan (under “Vatning med akryl”). 5. Nar
fibermaterialet i skaran fuktats ordentligt
fyller du resten av skaran med akryl och
hardar enligt tillverkarens anvisningar.
Finishera protesen pa vanligt satt.

ELLER

.Om du anvénder StickFOIL aluminiumfolie
for att forma fibermaterialet ska du vata de
likriktade Stick-fibrerna pa den réda sidan.
Vik folien sa att du latt kan vata fibrerna
ovanpa folien. Vat materialet enligt

beskrivningen ovan (se “Vatning med akryl”).

2.Rulla ihop folien och forma fibermaterial
och folie till dnskad form (hastsko, skéara).
3.Anpassa folie och fibermaterial efter skaran.
Anvand inte vassa instrument nar du trycker
in folien i skaran. Harda enligt tillverkarens
anvisningar. Ta bort folien efter hérdning och
rugga upp fiberférstarkningen med en frasare.
.Fukta ytan som ska repareras och fiberfor-
starkningen med monomervatska innan du
placerar den i skaran och tillsatter akryl.
.Harda enligt tillverkarens anvisningar.
Finishera protesen pa vanligt satt. Du kan
aven anvéanda StickNET for att reparera

o
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tunna ytor, sasom klammerinfastningar, eller
forstarka protesdelar som vilar pa kvarvarande
tander. Forstarkningen placeras da direkt pa
det uppruggade akrylmaterialet. Placera de
fuktade fiberbitarna pa avsedd plats, tack
med akryl och polymerisera.

Il KRONOR, BROAR OCH SKALFASADER

IIA. MARYLAND-BROAR

1. Mat ut énskad fiberléangd.

2.Vat fibermaterialet (se “Vatning med resin”).

3.Avlégsna eventuella underskar pa
modellen med vax och isolera modellen.

4.Placera den fuktade Stick-férstarkningen
pa modellen och ljushéarda. Fiberstédet bor
i detta steg férhardas i ca 10 sekunder sa
att det stelnar och bevarar sin anpassade
form. De emaljretinerade vingarna ska vara
sa stora som ocklusionen medger,
eftersom detta vidgar bondingytan och

férbattrar bondingstyrkan.

5.0m tanderna ar langa, lagger du pa
ytterligare en fiberbunt. Du kan ocksa
ldgga pa en fiberbit, som &r nagot kortare
an tanden, i riktning mot tandkétts-/incisala
kanten. Applicera lite resin mellan fiberlag-
ren for att forbattra bondingstyrkan.

.Tack vingarna och bygg upp ponticen med
ljushdrdande komposit. Ljusharda. Arbetet
hérdas slutligen i ljushardningsugn.
Hardningstiden beror pa den komposit och
den ugn som anvands.

7. Arbetet finisheras och alla ytor utom

bondingytorna poleras.

o

11 B. INLAGGSBRO

1. Mat ut énskad fiberléangd.

2.Vat fibermaterialet (se “Vatning med resin”).

3.Avlédgsna eventuella underskar pa
modellen med vax och isolera modellen.

&~

.Placera det fuktade Stick-materialet pa
modellen och ljusharda. Fiberstédet bori
detta steg forhérdas i ca 10 sekunder sa att
det stelnar och bevarar sin anpassade form.
Fibermaterialet ska racka hela vagen till
kavitetsbottnen och [6pa néra tandkottet i
pontic-delen.

5.Applicera ett tunt lager resin pa det férsta
fibermaterialet for att forbattra bindnings-
styrkan mellan fibrerna.

6.Tryck ytterligare ett fiberlager ovanpa det
férsta och ljusharda.

7. Applicera resin mellan fibermaterialen och
placera de tvérgaende fibrerna for att
stédja ocklusalyta och kuspar.

8.Inlaggets pontic-del byggs upp pa samma

satt som for en Maryland-bro och ljushérdas.

Arbetet hérdas slutligen i ljushardningsugn.
Hardningstiden beror pa den typ av komposit

och ugn som anvénds.



9. Arbetet finisheras och alla ytor, férutom
bondingytorna, poleras.

10. En kombinerad metod som omfattar bade
emaljretention och kavitetspreparation ger
bésta stod i sjalvbarande konstruktioner
mellan molarer, premolarer eller cuspider.
Ett exempel visas pa bilden till hoger.

Il C. KRONOR

1. Mat ut och klipp till tva eller tre Stick-
NET-bitar i lamplig storlek.

2.Vat fibermaterialet (se “Vatning med resin”).

3.Avlégsna eventuella underskar pa
modellen med vax och isolera modellen.

4. Tryck de fuktade fiberbitarna mot model-
lens isolerade stanser med ett transparent
StickREFIX L silikoninstrument och
ljusharda. Varje del av fiberstédet ska i
detta steg ljuhédrdas i ca 10 sekunder sa det
stelnar och bevarar sin anpassade form.

5.Du kan bygga upp hela kronan med
ljushdrdande komposit innan du lyfter av
den fran modellen.

ELLER

Fyll kanterna med flytande komposit fére

finishering. Kronstédets kanter finisheras

grovt med sax eller borr. Bygg sedan upp

kronan med ljushérdande komposit.

6.Kronan hardas slutligen i ljushardningsugn.
Hardningstiden beror pa den typ av
komposit och ugn som anvéands. Kronan
finisheras sedan och alla ytor utom
bondingytorna poleras.

Il D.HELBROAR

1.Kronorna i helbroar gérs av StickNET enligt
samma tillvdgagangssatt som fér vanliga
kronor.

2.1 helbroar sammanbinds kronstéden med
varandra med Stick-fibrer.

3.Pontic-delen utformas pa samma s&tt som
det héngande ledet i inldaggsbroar.

4.Helbron byggs upp, finisheras och poleras
pa samma satt som for en inlaggsbro.

Il E. IMPLANTATRETINERAD BRO

1. Brostédet i en implantatretinerad bro gérs
med Stick-fibrer som sammanbinder
StickNET-stédet och implantatet. (se
“Helbroar” ovan).

2.Fyll mellanrummen i konstruktionen med
flytande komposit.

3.Den implantatretinerade bron byggs upp,
finisheras och poleras pa samma s&tt som
for en helbro.

Il F. SKALFASAD

1. Mat ut och klipp till tva lager med StickNET.

2.Vat fiberbitarna (se “Vatning med resin”).
3.Isolera modellen.

.
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4.Tryck med den sléta sidan av ett transparent
StickREFIX D sillikoninstrument de fuktade
fiberbitarna mot den isolerade modellen
och ljusharda. Varje del av fiberstédet ska i
detta steg ljushardas i ca 10 sekunder sa
det stelnar och bevarar sin anpassade
form.

5.Fasaden finisheras och poleras pa samma
s&tt som fér en krona.

Il G. FORSTARKT TEMPORAR BRO

1. Stéden forstarks med StickNET. Pontic-delen
forstarks med ett lager med Stick-fibrer som
stracker sig 6ver stodtanderna. Mat ut och
klipp till tva StickNET-bitar och Stick-material
i lamplig langd. Vaxa replikan och ta ett
silikonavtryck. Ta bort vaxet fran modellen.

2.Vat fibrerna pa StickFOlL-folien eller
plastfolien (se “Vatning med akryl”).

3. Avtrycket som tagits av den vaxade bron

fylls med akryl och lamplig mangd Stick-
forstarkning, som fuktats med akrylpulver/
-vatska, placeras ovanpa akrylen. Vid behov
kan ytterligare en Stick-férstarkning
placeras ovanpa den férsta. Tillrackligt stora
StickNET-bitar, som fuktats med akrylpul-
ver/-vatska placeras i basen av avtrycket.

4. Avtrycket placeras pa den isolerade
modellen och trycks ned.

5.Placera modellen i ett tryckkarl for
polymerisering. Harda enligt tillverkarens
anvisningar.

6. Efter polymerisering finisheras bron pa
vanligt satt. Kontrollera att fibermaterialet
inte sticker ut genom ytan.

Il H. TEMPORAR KRONA
Tillvagagangssattet ar detsamma som fér en
temporéar bro men utférs enbart med
StickNET-forstarkning.

ANVANDNING AV FIBERMATERIAL OCH
LJUSHARDANDE KOMPOSITER

e Stick-stoden kan emaljretineras pa brons
stodtander och/eller glasfiberférstarkning-
en placeras i preparerade kaviteter. En
kombinerad metod med bade emaljretinerad
vinge och fibermaterial i kaviteten ger
béasta stod i sjalvbarande konstruktioner
mellan molarer, premolarer eller cuspider.
Kronor och broar ska framstéllas pa hard
gipsmodell fran precisionsavtryck. For att
undvika att mastermodellen gar sénder kan
stodet framstallas pa en kopia av modellen.
Nérinlagg eller helbroar framstalls ska
tunna mellanrum vaxas pa modellerna fér
att skapa plats fér cementen. Alla under-
skar ska blockeras med vax. Kanterna ska
vara fria fran vax. Vaxmaterialet ska vara sa
hart som mojligt sa att det inte smélter mot
bondingytorna nér fibermaterialet hardas.



Innan bron framstalls kan tillrackligt stora
ytor fér att underlatta rengéring skapas i
approximalrummen med hjélp av vax.
Bondingytorna i kron- och broarbeten
maste vara helt fria fran komposit sa att
IPN-egenskapen i Stick och StickNET kan
utnyttjas. Overallt annars ska fibermaterialet
téckas med komposit.

Fibermaterialet kan appliceras med hjalp
av olika instrument sasom de transparenta
StickREFIX D eller StickREFIX L silikon-
instrumenten, en patientanpassad férgjut-
ning av transparent silikonmaterial (t.ex.
Memosil), hand-instrument (Stick CARRIER
eller StickSTEPPER) eller plastfolie.

Nar Stick och StickNET formas ska de
ljushardas i minst 10 sekunder, langs hela
fibermaterialets langd, sé att de hardar i
onskad form. Efter ljushardning kan
fibermaterialet putsas med borr eller

ljushardas ytterligare.

® Om du behéver justera fiberstodet i ett
senare skede (for att tillfora fibermaterial,
reparera konstruktionen eller géra plats for
komposit) maste fiberstodet luftblastras
och reaktiveras med resin. Fiberstodet
aktiveras med ren resin. Rekommenderad
minsta aktiveringstid ar tre till fem minuter.

¢ Den slutgiltiga hardningen utférs i
ljushardningsugn. Hardningstiden varierar
beroende pa vilket kompositmaterial som
anvands som kron- eller brokomposit och
pa vilken typ av ugn som anvénds.

1ll. CEMENTERING AV FIBERKONSTRUK-
TIONER SOM GORS | TANDTEKNISKT
LABORATORIUM ELLER PA MODELL VID
BEHANDLINGSSTOLEN

Férbered arbetet:

1. Kontrollera att fibermaterialet ar synligt pa

de ytor som ska cementeras*.

NOTERA: Det &r viktigt att fibermaterialet
ar synligt pa de sidor av arbetet som ska
cementeras sa att fibrernas unika
IPN-egenskaper (interpenetrating polymer
network) utnyttjas for att skapa en stark
bindning. Detta &r sarskilt viktigt pa
emaljretinerade omraden.

2. Avlagsna eventuella temporara restaurationer

och kontrollera att arbetet passar.

3.Férbehandling

a) Anvand karborundum-borr for att latt
rugga upp ytorna som ska cementeras.
Notera: Obs! Sandblastra inte Stick-
NET-fibrer.

b) Applicera emaljbonding (t.ex. StickRESIN)
pa de uppruggade bondingytorna** for
att aktivera, skydda fran ljus och lat
verka i 3-5 minuter (du kan férslagsvis
anvanda en metallkopp som skydd mot

.
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ljuset). Avlagsna forsiktigt dverskottsma-
terial med luft eftersom ett for tjockt
lager med bondingmaterial hindrar
perfekt passform. Ljushérda bonding-
materialeti 10 sekunder fére cementering.
Notera: Det bondingmaterial som
anvénds for att aktivera fiberkonstruktio-
nens cementeringsyta ska vara mono-
mer-baserat och far inte innehalla
16sningsmedel (aceton, alkohol, vatten).
De bondingmaterial som ingar i din
kompositcementférpackning ar kanske
inte lampliga for att aktivera fiberkon-
struktionens cementeringsytor (se
"Forbered arbetet”, punkt 3).

Preparera ténderna:

4.Reng6r emaljretinerade omraden med
pimpsten och vatten.

5.Etsa ett brett omrade av tandytorna enligt

tillverkarens anvisningar. Rekommenderad
etstid for emaljretinerade omraden ar
45-60 sekunder med 37-procentig
orto-fosforsyra. Skélj med vatten och lat
torka noga.

.Bonda tanderna enligt tillverkarens
anvisningar.

Notera: Anvand alltid, nér sa ar mgjligt,
kofferdam fér att halla arbetsomradet
torrt!

o

Cementering:

7. Applicera ett dualhdrdande eller kemiskt
hérdande cement*** pa arbetets cemente-
ringsytor och satt arbetet pa plats.

Notera: Anvand dualhérdande eller kemiskt
hérdande kompositcement for att
cementera fiberkonstruktionen.Fosfat- och
glasionomer-cement &r INTE lampliga for
cementering av fiberkonstruktioner.

8.Avlagsna 6verskottscement och applicera
syrehammande gel (t.ex. glycerol-gel) pa
kanterna.

9. Ljushérda dualhardande cement enligt
tillverkarens anvisningar.

10. Kontrollera och justera ocklusionen.
Finishera. Var férsiktig sa du inte klipper av
fibrerna nar approximalrummen finisheras.

FORVARING: Forvara alltid StickNET
produkterna i torr milj, i en temperatur
<+25°C/<+77°F

Hallbarhet: 3 ar fran produktionsdatum

FORPACKNINGAR

Refiller:

Stick: 4 x 15 cm fiberbuntar
SticNET: 3 fibernat 30cm?
StickREFIX: 3x StickREFIX ;

3x StickREFIX D silikon instrument



GARANTI: Stick Tech Ltd ersatter felaktiga
produkter. Stick Tech patar sig inget ansvar
for skada eller forlust, varken direkt eller
indirekt, som orsakats av att produkten
anvands felaktigt eller pa ett satt som avviker
fran medféljande instruktioner. Innan
produkten tas i bruk &r anvéndaren ansvarig
for att utvardera produktens lamplighet for
den avsedda anvandningen. Anvandaren bar
risken och har ansvaret fér handelser som
orsakats av att produkten inte anvéants enligt
instruktionerna eller under oléampliga
omstandigheter.

NOTERA: Stick och StickNET ska anvéndas
kliniskt och med férsiktighet och patienten
ska uppmanas att undvika att skada ytdelar-
na, vilket kan leda till exponering av irrita-
tionsframkallande fibermaterial.

VARNING: Anvand alltid handskar, mun-
skydd och skyddsglaségon eller annan
personlig skyddsutrustning. Opolymeriserad
resin kan hos vissa individer orsaka hudsensi-
bilisering mot akrylater. Tvatta noga med tval
och vatten om huden kommer i kontakt med
resin. Undvik att utsatta hud, slemhinna eller
6gon for kontakt med ohérdade material.
Puderfria handskar rekommenderas vid
arbete med Stick- och StickNET-produkter.

| enlighet med federal lagstiftning far denna
produkt endast saljas till och efter uttrycklig
order av diplomerad tandlakare.

Vissa av de produkter som omnédmns i denna
Bruksanvisning kan vara klassificerade som
farliga i enlighet med GHS. Se till att ha vara
Séakerhetsdatablad tillgéngliga. Du finner
dessa pa:

http://www.gceurope.com

eller f6r Amerika pa:
http://www.gcamerica.com
Sékerhetsdatabladen kan du ocksa fa fran din
leverantor.

Senast Reviderad: 04/2018
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Stick e StickNET s&o reforcos de fibra feitos
de fibras de vidro e um matriz de polimero
altamente porosa destinados ao reforco de
acrilicos e compésitos usados em odontolo-
gia. Estes reforcos podem ser utilizados com
resinas e compositos fotopolimerizaveis, de
polimerizagdo quimica e de dupla polimeri-
zagdo, bem como com acrilicos pé-liquido. O
feixe de fibras unidirecionais Stick oferece
resisténcia e rigidez ao material no sentido
das fibras. As fibras em rede do StickNET
oferecem resisténcia e robustez ao material
em varias direcdes.

INDICAGOES PARA OS REFORGOS DE
FIBRA Stick e StickNET EM APLICAGCOES
DEFINITIVAS OU PROVISORIAS:
* Reforco de préteses parciais ou totais
novas
o Reforco de overdentures retidas sobre

implantes
o Refor¢o de areas de gancho de préteses
Reparacao de préteses
Refor¢o de aparelhos ortodénticos
removiveis
Pontes fabricadas em laboratério
o Pontes inlay
o Pontes Maryland
o Pontes de coroa de cobertura total
tradicional
o Pontes retidas sobre a superficie
o Combinagdes dos anteriores, i.e. pontes
hibridas
o Pontes retidas sobre implantes
* Coroas
o Coroas vulgares
o Espigdes e falsos cotos e coroas com
espigao
® Facetas

As fibras unidirecionais Stick sdo adequadas
ao reforco de pontes, coroas com espigéo e
proteses. A fibra Stick adequa-se especial-
mente bem ao reforco de estruturas
volumosas. A fibra StickNET adequa-se ao
refor¢o de coroas, aparelhos removiveis,
areas de gancho em préteses e outras
estruturas protéticas finas.

CONTRA-INDICAGAO

Em casos raros, o produto pode provocar
reagdes de sensibilidade em algumas
pessoas. Caso se observem reacées desse
género, interrompa o uso do produto e
consulte um médico.

MATERIAIS COMPATIVEIS PARA REFORCO

DE Stick e StickNET

e acrilicos para base de proteses (polimeri-
zagao a frio, termoativadas, polimerizadas
por microondas, fotopolimerizadas)



compésitos dentais a base de metacrilatos
(foto, quimico e dupla polimeralizagéo)
metacrilatos e resinas acrilicas/
mondmeros, e adesivos polimerizaveis
cimentos resinosos dentais a base de
metacrilatos (foto, quimico e dupla
polimerizagéo)

MATERIAIS COMPATIVEIS PARA REPARO

DE RESTAURAGOES COM Stick e StickNET

Préteses:

* mondmeros liquidos ou primer adesivo de
préteses a base de resina

* mistura de mondémero e acrilico

Construces de compésitos a base de
metacrilatos:

® resinas adesivas livres de solventes
PASSOS INICIAIS MOLHAR AS FIBRAS
1. MOLHAR COM RESINA

* Recomenda-se o uso de luvas isentas de p6
para manusear os materiais resina, Stick e
StickNET.

 As fibras Stick e StickNET molhadas com
resina s&o utilizadas com um compésito
fotopolimerizavel para aplicagao de facetas
em diversas estruturas de coroa e de ponte.

® Qualquer resina isenta de solventes (e.g.

StickRESIN) que n&o contenha agentes de

carga, acetona, alcool ou 4gua ¢ adequada

para molhar os produtos Stick. NAO UTILIZE

AGENTES ADESIVOS DE UM PASSO NEM

PRIMERS PARA MOLHAR PRODUTOS Stick.

Para molhar as fibras Stick utilize cerca de

uma gota de resina por centimetro, e para

molhar StickNET use aproximadamente uma
gota de resina por cada centimetro
quadrado de tecido. Quanto mais resina utili-
zar, mais facilmente as fibras serdo molhadas.

* As fibras Stick e StickNET podem ser
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molhadas entre folhas de plastico ou num
pequeno saco de plastico, por exemplo.
(Fig.1a & 1b) Dobre a fibra Stick molhada
durante pelo menos dois minutos. StickNET
também pode ser enrolado para acelerar a
impregnacéo; o tempo de impregnacéo é
entdo de aproximadamente 10 minutos. Sem
manipulagdo manual, aimpregnacéo de
qualquer um dos produtos demora aproxima-
damente 30 minutos.

As fibras e a matriz de resina ficam quase
transparentes quando estdo bem molhadas
(Fig. 2a & 2b). As fibras individuais podem ser
facilmente separadas depois de molhadas.
Conserve as fibras molhadas protegidas da luz,
para que nao polimerizem prematuramente.

2. MOLHAR COM ACRILICO
Recomenda-se o uso de luvas isentas de p6
com os materiais acrilico, Stick e StickNET.




* Asfibras Stick e StickNET molhadas com
acrilico sdo utilizadas para reforgar préteses,
aparelhos ortodénticos removiveis e coroas e
pontes provisérias.

Para reforcar acrilicos, é sempre necesséario
usar uma mistura de pé e monémero acrilico
para molhar os produtos Stick (Fig.3). Se
utilizar apenas monémero liquido puro, a
contragdo de polimerizagdo é maior do que
com a mistura p6-liquido. A mistura
pé-liquido tem de ser fluida, para que tenha
tempo suficiente para impregnar as fibras
corretamente antes de endurecer.

Para acelerar a impregnagao, dobre as fibras
Stick suavemente antes de molhar (Fig.4).
Molhe as fibras com a ajuda de folha de
aluminio StickFOIL (Fig.5), folhas de plastico
ou um molde de silicone. Pode pressionar as
fibras suavemente com uma espéatula para
acelerar aimpregnagao.
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® Ao molhar com acrilico de polimerizagéo a
frio, o tempo de impregnacgéo para as fibras
Stick e StickNET varia entre dois e sete
minutos, dependendo da marca de acrilico
usada. Ao molhar com acrilico de polimeriza-
¢do a quente, o tempo de impregnagéo dos
produtos Stick varia entre dois e quinze
minutos, dependendo mais uma vez da marca
de acrilico utilizada. Verifique o tempo de
processamento do acrilico consultando as

instrucdes do fabricante.

e Fibras corretamente molhadas ficam
completamente cobertas pela mistura de
acrilico, e a cor branca da resina da matriz
transforma-se na cor do acrilico usado (Fig.6).
Além disso, o feixe de fibras Stick expande-se
ligeiramente quando o acrilico preenche os
espagos entre as fibras.

POSICIONAMENTO E QUANTIDADE DE
FIBRA

Dois feixes de fibras Stick ou trés camadas de
reforco StickNET oferecem geralmente um
efeito de reforgo suficiente do ponto de vista
clinico. Contudo, é possivel aumentar o reforco
acrescentando mais fibras. O efeito de reforgo
também é influenciado pelo correto posiciona-
mento das fibras. As fibras tém de ser colocadas
o mais proximo possivel do ponto onde se
estima que a fratura comece, fazendo um

angulo reto com a dire¢do de progressao
prevista. A armagao de fibras Stick pode ser
retida sobre a superficie nos dentes pilar da
ponte ou incorporada no reforgo de fibra de
vidro no interior de cavidades preparadas. Uma
estrutura combinada contendo fibras retidas
sobre a superficie e fibras num preparo cavitario
oferece o melhor efeito de suporte em
estruturas auto-sustentadas via um dente molar,
pré-molar ou cuspide. A armagéo de fibra pode
ser fixada em posicao bucal, lingual e/ou
oclusal, dependendo da situagéo clinica. No
ponto de contacto oclusal, a altura recomendada
para o compésito de colocacédo de faceta a
aplicar por camadas sobre a armagao de fibra é
de 1,5mm, para que o compdsito da faceta ndo
se frature da fibra. Isto deve ser tomado em
consideragao durante o planeamento da
estrutura da armacao de fibra.



Nimero de pénticos e fibras nas pontes
com Stick, coroas e préteses:

Pontes fixas na regido anterior:

¢ 1 pdntico (ponte de 3 elementos):
1 feixe de fibras de Stick

® 2 pdnticos (ponte de 4 elementos):
2 feixes de fibras de Stick

® 3 pdnticos (ponte de 5 elementos):
3 feixes de fibras de Stick

Regiao posterior:

* 1 pdntico (ponte de 3 elementos):
2 feixes de fibras de Stick

® 2 pdnticos (ponte de 4 elementos):
3 feixes de fibras de Stick

® 3 pdnticos (ponte de 5 elementos):
4 feixes de fibras de Stick

A quantidade maxima de pénticos é 3.

Nimero de pénticos e fibras em pontes de
Stick:

Regiao anterior:
1 péntico (ponte de 2 elementos): 2 feixes de
fibras de Stick

Regido posterior*:
1 péntico (ponte de 2 elementos): 3 feixes de
fibras de Stick

A quantidade maxima de pénticos é 1.

* As fibras de suporte transversais tém de ser
sempre colocadas em cima da armagao por
baixo da superficie oclusal em pontes posteriores
(Fig.7).

** O efeito de reforco de StickNET pode ser
melhorado pela adigédo de pedagos de tecido
de fibra StickNET a um angulo de 45° (Fig.8).
*** A adicdo imediata de um dente individual
tem de ser reforcada com fibra Stick. Areas de
flange finas — e as areas em volta de dentes
remanescentes (margens da protese parcial),
ganchos e encaixes de implante — tém de ser
reforcados com StickNET.

Coroas** 2 a 3 camadas de fibra StickNET

Reforco de prétese total ou parcial

1 feixe Stick por baixo dos dentes da prétese estenden-
do-se até a borda distal de ambos os pré-molares

Proteses***
Reforco das margens da protese

2 a 3 camadas de rede de fibra StickNET sobre a linha de
fratura
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INSTRUGOES POR INDICAGAO

| PROTESES

I.A. FAZER REFORCOS DE FIBRA PARA

REFORGAR PROTESES REMOVIVEIS

1. Copie a forma e o comprimento da fibra da
arcada dentéaria com um fio encerado.

2.Faga um molde para as fibras num pedaco
de silicone pressionando o fio encerado
sobre o silicone. Para facilitar o manusea-
mento, faga alguns entalhes no sulco com
um instrumento de corte. Estes mantém a
fibra no lugar durante a impregnacao.

3.Estique o fio encerado e mega uma
quantidade adequada de fibras unidirecionais
Stick.

4.Coloque a fibra no molde ou use folha de
aluminio StickFOIL e molhe-a com acrilico
de polimerizagao a frio (consulte a sec¢do
“Molhar com acrilico”). Se utilizar folha de

aluminio, transfira as fibras molhadas para
o molde de silicone depois de molhar.

.Depois, cubra as fibras com acrilico
preparado de acordo com a propor¢éo de
mistura especificada pelo fabricante.
Polimerize o acrilico e as fibras de acordo
com as instrucdes do fabricante.

. Retire o refor¢o de fibra polimerizado para
fora do molde e proceda ao acabamento da
superficie com um instrumento de corte.
Guarde o molde para utilizar no futuro.
Molhe o reforgo de fibra asperizado com
monémero liquido imediatamente antes
de o posicionar.

3

o

~

A ferradura de refor¢o de fibra pode ser
utilizada para fazer uma nova prétese ou para
reparar uma proétese antiga. E possivel
prepara-las antecipadamente para trabalhos
de reforgo de préteses no futuro. Durante a



inclusdo, pode evitar movimentos indesejados
da ferradura de reforco de fibra fixando-a a
parte de baixo dos dentes da prétese com
acrilico de polimerizagéo a frio. Isto é
especialmente necessario quando se utiliza a
técnica de moldagem por injecao.

1.B. REFORGAR A PROTESE

1. Amedi¢do do comprimento do reforco de
fibra unidirecional Stick com fio encerado e
aimpregnagao sao realizadas com acrilico
de polimerizagdo a quente, como descrito
acima (em “Fazer reforgos de fibra para
reforgar préteses removiveis”). A fibra
pode ser molhada entre folhas de plastico.

.Depois de uma inclusdo de teste, o feixe de
fibra humedecido é transferido para a mufla.
Para evitar que o feixe de fibra se mova
durante o processo, pode fazer um sulco ou
uma incisdo no acrilico que acompanha a

N

arcada dentéria. Para melhorar a uniao,
pode usar monémero liquido para molhar
ligeiramente o local deste sulco ou inciséo
antes de posicionar o feixe de fibras.

3.0 feixe de fibras tem de ser posicionado
conforme descrito na seccio “Posiciona-
mento e quantidade de fibra”.

4.Depois da polimerizagdo, proceda ao
acabamento da prétese como normal e
verifique se as fibras ndo aparecem através
da superficie da protese.

1.C. REPARAGAO DE PROTESES

1. Asperize uma éarea suficientemente grande
da superficie a reparar e faga um sulco para
o reforgo de fibra o mais perto possivel dos
dentes da prétese ou da superficie exterior
da protese. Faga cortes no interior do sulco
se nao utilizar folha de aluminio na
formacéo da fibra.

2.Meca o comprimento de fibra usando fio
encerado.

3.Dobre ligeiramente o feixe de fibras Stick
antes de o posicionar.

4.Molhe a area a reparar com monémero
liquido e molhe a fibra Stick conforme
descrito acima (em “Molhar com acrilico”).

5.Quando a fibra dentro do sulco estiver
suficientemente molhada, encha o resto do
sulco com acrilico de reparagao e polimerize
de acordo com as especificagbes do
fabricante. Proceda ao acabamento da
proétese usando a técnica normal.

ou

1. Se utilizar folha de aluminio StickFOIL para
formar a fibra, molhe a fibra unidirecional
Stick em cima do lado vermelho. Dobre a
folha de aluminio para que seja facil molhar
as fibras em cima da folha. Molhe como
descrito acima (em “Molhar com acrilico”).
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2.Enrole a folha de aluminio e dé a forma
pretendida a fibra (ferradura, sulco).
3.Adapte a folha de aluminio e as fibras no
seu interior ao sulco. Nao pressione a folha
de aluminio para dentro do sulco de
reforco com um instrumento pontiagudo,
para evitar pressionar a folha de aluminio
para dentro da fibra. Polimerize conforme
indicado pelo fabricante. Depois de
polimerizar, retire a folha de aluminio e
asperize o reforco com um instrumento de
corte.
.Molhe o local de reparacgéo e o reforgo de
fibra usando um monémero liquido antes
de o colocar no sulco e adicionar acrilico
de reparagéao.
5.Polimerize conforme descrito pelo
fabricante. Proceda ao acabamento da
proétese usando a técnica normal.
A rede de fibra StickNET também pode ser

N

utilizada para reparar areas finas, como zonas
de ganchos, ou no refor¢o de areas de
protese retidas sobre dentes remanescentes
através da colocacdo direta do reforco sobre
o acrilico asperizado. Cologue as pegas de
tecido de fibra molhadas no local correto,
cubra com acrilico e polimerize.

Il COROAS, PONTES E FACETAS

IILA. PONTE MARYLAND

1.Meca o comprimento de fibra.

2.Molhe afibra (consulte “Molhar com resina”).

3.Elimine cortes no modelo usando cera e
isole o modelo.

4.Posicione o reforco de fibra Stick molhado
no modelo e fotopolimerize. A armagao
deve ser pré-polimerizada neste ponto
durante aproximadamente 10 segundos,
de modo a ficar rigida e conservar a sua
forma adaptada. As abas retidas sobre a

superficie tém de ser tdo grandes quanto a
oclus&o permitir, uma vez que isso aumenta
a area de unido e melhora a resisténcia
adesiva.

5.Se os dentes forem compridos, acrescente
mais um feixe de fibras & armacao ou
acrescente uma fibra ligeiramente mais
curta que o dente na direcdo da borda
gingival/incisiva do péntico. Aplique
alguma resina entre as camadas de fibras,
para melhorar a resisténcia adesiva.

6.Cubra as abas e aplique por camadas o
pontico usando compésito de colocacao
de facetas fotopolimerizavel e proceda a
fotopolimerizagéo. A polimerizagao final da
peca é realizada numa mufla de fotopoli-
merizagdo. Os tempos de polimerizagdo
dependem do compésito e da mufla de
polimerizagéo utilizados.

7. Procede-se ao acabamento do trabalho e



todas as superficies sdo polidas, exceto as
superficies que serdo unidas ao pilar.

11.B. PONTE INLAY

1. Mecga o comprimento de fibra.

2.Molhe afibra (consulte “Molhar com resina”).

3.Elimine cortes no modelo usando cera e
isole o modelo.

4. Posicione o primeiro feixe de fibras Stick
molhadas sobre o modelo e fotopolimerize.
A armacao deve ser pré-polimerizada neste
ponto durante aproximadamente 10 segundos,
de modo a ficar rigida e conservar a sua
forma adaptada. O feixe de fibras tem de se
prolongar até ao fundo das cavidades e ficar
perto da gengiva na regido do péntico.

5.Aplique uma camada fina de resina a
primeira fibra para melhorar a resisténcia
adesiva entre os feixes de fibras.

6.Pressione outra camada de fibras sobre a

primeira fibra e fotopolimerize.

7. Aplique resina entre as fibras e posicione
as fibras transversais, para suportar a
superficie oclusal e cUspides.

8.A seccdo do pdntico da ponte Inlay é
aplicada por camadas de forma semelhan-
te a ponte Maryland e é fotopolimerizada.
A polimerizagéo final da peca é realizada
numa mufla de fotopolimerizagéo. Os
tempos de presa dependem do compésito
e da mufla utilizada.

9. Procede-se ao acabamento do trabalho e
todas as superficies sdo polidas, exceto as
superficies que serdo unidas ao pilar.

10. Uma estrutura combinada contendo fibras
retidas sobre a superficie e fibras num
preparo cavitario oferece o melhor efeito de
suporte em estruturas auto-sustentadas via
um dente molar, pré-molar ou cispide. A
imagem mostra um exemplo de armagé&o.

11.C. COROA

1.Meca e corte dois ou trés pedacos de
tecido de fibra StickNET de dimensdes
adequadas.

2.Molhe o tecido de fibra (consulte “Molhar
com resina”).

3.Elimine cortes no modelo usando cera e
isole o modelo.

4.Pressione os pedagos de tecido de fibra

molhados sobre o pilar isolado do modelo

usando um instrumento de silicone

transparente StickREFIX e proceda a

fotopolimerizagdo. Cada parte da armacao

deve ser pré-curada neste ponto durante

aproximadamente 10 segundos, de modo

a endurecer e reter a sua forma adaptada.

.Pode construir toda a coroa com compési-

to para facetas fotopolimerizavel antes de

alevantar do modelo.
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ou

Encha a area marginal com compésito fluido

antes do procedimento complexo de

acabamento. O acabamento grosseiro da
margem da armacéo da coroa pode ser
realizado com uma tesoura ou broca. Em
seguida, construa a coroa com comp®ésito
para facetas fotopolimerizavel.

6.A polimerizagao final da coroa é realizada
numa mufla de fotopolimerizagao. Os tempos
de presa dependem do compésito e da mufla
utilizada. Procede-se ao acabamento da coroa
e todas as superficies sdo polidas, exceto as
superficies que serdo unidas ao pilar.

11.D. PONTE DE COROA DE COBERTURA

TOTAL

1. As coroas de pontes de coroa de cobertura
total sdo feitas com StickNET de forma
semelhante as coroas convencionais.

2.Em pontes de coroa de cobertura total, as
armacdes de coroa sdo unidas entre si com
fibras Stick.

3.Aseccdo do péntico é feita de modo
semelhante a seccéo intermédia de uma
ponte inlay.

4.A ponte de coroa de cobertura total é
aplicada por camadas, e o acabamento e
polimento s&o realizados de modo
semelhante a uma ponte inlay.

II.LE. PONTE RETIDA SOBRE IMPLANTE

1. A armagéo de uma ponte retida sobre
implante é feita com armagdes StickNET
sobre implantes pilares com fibras Stick
para as unir. (Consulte “Ponte de coroa de
cobertura total”).

2.Encha as falhas na armacéo, entre os feixes
de fibra, com compésito fluido.

3.A ponte retida sobre implante é aplicada

por camadas, e o acabamento e polimento
sdo realizados do mesmo modo que numa
ponte de coroa de cobertura total.

II.LF. FACETA

1. Meca e corte duas camadas de tecido de
fibra StickNET.

2.Molhe as pegas de tecido de fibra (consulte
“Molhar com resina”).

3.1sole o modelo.

4.Pressione as pecas de tecido de fibra
molhadas sobre o modelo isolado usando
um instrumento de silicone transparente
StickREFIX D no lado liso e proceda a
fotopolimerizagdo. Cada parte da armacao
deve ser pré-curada neste ponto durante
aproximadamente 10 segundos, de modo
a endurecer e reter a sua forma adaptada.

5.0 acabamento e polimento da faceta é
semelhante ao de uma coroa.



11.G. PONTE PROVISORIA REFORGADA

1. Os pilares sao reforcados com tecido de
fibra StickNET. A sec¢édo do péntico é
reforcada usando um feixe de fibras Stick
que se estende sobre os pilares. Meca e
corte duas pegas de tecido de fibra
StickNET e um feixe de fibras Stick de
dimensdes adequadas. Encere a réplica da
ponte e tome dela um molde de silicone.
Retire a cera do modelo.

.Molhe as fibras sobre StickFOIL ou folha de
pléstico (consulte a sec¢do “Molhar com
acrilico”).

3.0 molde tomado do modelo da ponte
encerado é preenchido com acrilico e a
quantidade apropriada de reforgo Stick
molhado com pé de pasta e mistura
acrilica liquida colocados sobre este
acrilico. Se necessario, é possivel colocar
um segundo reforgo sobre a primeira fibra

N

Stick. Pecas de StickNET suficientemente
grandes molhadas com acrilico p6-liquido
sdo colocadas nas areas do pilar.

.O molde é colocado sobre 0 modelo
isolado e pressionado para baixo.

.Coloque o modelo numa mufla de pressédo
para polimerizagao. Polimerize conforme
indicado pelo fabricante.

.Depois da polimerizagéo, proceda ao
acabamento como normal e verifique que
as fibras ndo transparecem para fora da
superficie da ponte.

o~

S
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1l.H. COROA PROVISORIA

O procedimento é semelhante a uma ponte
proviséria, mas usando apenas reforco
StickNET.

SUGESTOES PARA A UTILIZAGAO DE
FIBRAS COM COMPOSITOS FOTOPOLIME-
RIZAVEIS

* Armacdes de fibras Stick podem ser retidas
sobre a superficie em pilares de ponte e/ou
por colocagéo de reforgo de fibra de vidro
em cavidades preparadas. Uma estrutura
combinada que contém tanto uma aba
retida sobre a superficie como fibras na
cavidade oferece o melhor efeito de
suporte em estruturas suportadas sobre
um dente molar, pré-molar ou cispide.

* Todas as coroas e pontes tém de ser feitas
num modelo de gesso duro, moldado a
partir de uma impressao de preciséo. Para
assegurar que o modelo mestre nao se
parte, a armagao pode ser feita sobre um
modelo duplicado.

® Ao fazer pontes e coroas inlay ou de
cobertura total, deve-se encerar espacos
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estreitos nos modelos para acomodar o
cimento. Todos os cortes inferiores tém de
ser encerados para serem eliminados do
modelo. As margens tém de ficar isentas
de cera. A cera tem de ser o mais dura
possivel, de modo a ndo derreter e sair do
modelo passando para as superficies de
unido enquanto as fibras polimerizam.
Antes de se fazer a armagéo, é possivel
criar espago de limpeza suficiente nos
espagos aproximais usando cera.

As superficies de pegas de coroa e de
ponte a serem unidas aos pilares tém de
ficar isentos de compdsito, para que seja
possivel utilizar a estrutura IPN no Stick e
StickNET. Em todas as outras superficies,

as fibras devem ser cobertas com compésito.

As fibras podem ser adaptadas usando
muitos instrumentos, tais como os
instrumentos de silicone transparentes

StickREFIX D ou StickREFIX L, um molde
personalizado feito de silicone transparen-
te (por exemplo, Memosil), instrumentos
de mao (StickCARRIER ou StickSTEPPER),
ou folhas de plastico.

Ao adaptar as fibras Stick e StickNET, estas
sdo pré-polimerizadas durante um minimo
de 10 segundos a todo o comprimento da
fibra, de modo a que endurecam com a
forma pretendida. Depois da pré-polimeri-
zagao, as fibras podem ser desgastadas
com brocas ou continuar com a fotopoli-
merizagao.

Se precisar de ajustar a armagéao de fibra
mais tarde (para acrescentar fibras, reparar
a estrutura ou criar espago para o compdsi-
to), a armacéo de fibras tem de ser limpa
soprando com ar e reativada com resina
(e.g. StickRESIN). A armacao de fibra é
ativada com resina pura. O tempo minimo

de ativacdo recomendado é de trés a cinco
minutos.

* Apolimerizagéo final é realizada numa
mufla de fotopolimerizagdo. O tempo de
polimerizagéo final depende do compésito
usado como compésito para facetas da
coroa ou da ponte e do tipo de mufla.

1l CIMENTAR CONSTRUGOES EM FIBRA

FEITAS NUM LABORATORIO DENTARIO

OU NO CONSULTORIO NUM MODELO

Preparar o trabalho protético:

1. Verifique que as fibras estao visiveis nas
superficies de cimentagéo.
Nota: As fibras tém de estar visiveis nas
superficies de cimentacdo da peca, para que
arede de polimero interpenetrante (IPN)
Unica das fibras seja utilizada para criar uma
unido fidvel. Isto é especialmente importante
em areas com retencéo sobre a superficie



2.Remova quaisquer restauragdes provisorias

e verifique se a pega se ajusta.

3.Pré-tratamento protético

a) Use uma broca de carborundum para
asperizar ligeiramente as superficies a
cimentar. Lave com 4gua e seque as
superficies com ar.
Nota: Nao use tratamento com jato de
6xido de aluminio com fibras StickNET.

b) Aplique o agente adesivo para esmalte
(por exemplo, StickRESIN) sobre as
superficies de unido asperizadas para as
ativar, proteja da luz e deixe repousar
durante 3 a 5 minutos (pode usar, por
exemplo, um copo de metal como
protecdo contra a luz). Cuidadosamente,
remova o excesso de agente adesivo
com ar, porque uma camada demasiado
espessa de agente adesivo impede que
o trabalho se ajuste perfeitamente.

Fotopolimerize o agente adesivo
durante 10 segundos antes de cimentar.
Nota: O agente adesivo usado para
ativar a superficie de cimentacao da
construcdo de fibra tem de ser a base de
mondmeros e ndo pode conter
solventes (acetona, dlcool, 4gua). Os
agentes adesivos na embalagem de
cimento composito podem néo se
adequados para ativar as superficies de
cimentagdo da peca em fibra

Preparar os dentes:
4.Limpe as areas com retencdo sobre a

superficie usando uma mistura de pedra
pomes e dgua.

5.Condicione as superficies dos dentes numa

area alargada, de acordo com as instrucées
do fabricante do cimento. O tempo de
condicionamento do esmalte recomendado

o

para areas com retengao sobre a superficie
é de 45 a 60 segundos para um acido
ortofosfoérico a 37%. Lave bem as superficies
do dente com dgua e seque com ar.

.Proceda a unido dos dentes de acordo com

as instrucdes do fabricante do cimento.
Nota: Sempre que possivel, use um dique
de borracha para manter a area de trabalho
seca.

Cimentacao

7.

Aplique uma dupla polimerizagéo ou
proceda a polimerizagdo quimica do cimento
compésito para as superficies de cimentagao.
Nota: Use cimentos compdsitos de dupla
polimerizacdo ou de polimerizagao quimica
para cimentar trabalhos de fibra. Os
cimentos de fosfato e de ionédmero de vidro
NAO sdo adequados para cimentar
trabalhos de fibra.
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8.Remova o excesso de cimento e aplique
gel bloqueador do oxigénio (por exemplo,
gel de glicerina) as areas marginais.

9. Fotopolimerize o cimento de dupla polime-
rizacdo de acordo com as instrucdes do
fabricante.

10. Verifique e ajuste a oclusdo. Acabamento.
Cuidado para néo cortar as fibras durante o
procedimento complexo de acabamento
nas areas aproximais.

ARMAZENAMENTO: Conserve os produtos
Stick e StickNET em condicdes secas a uma
temperatura < +25°C/ < +77 °F.

Prazo de validade: 3 anos a partir da data de
fabrico)

EMBALAGENS
Recargas:
Stick: 4 x feixe de fibras 15 cm

StickNET: 3 folhas de fibras com 30 cm?
StickREFIX: 3x StickREFIX L ;
3x instrumentos de silicone StickREFIX D

ATENGAO: Equipamentos de protecdo
individual (EPI) tais como luvas, méscaras e
6culos de seguranca devem ser sempre
utilizados. A resina ndo polimerizada pode
causar a sensibilizagdo da pele a acrilatos em
algumas pessoas. Se a sua pele entrar em
contacto com a resina, lave-a bem com dgua
e sabo. Evite o contacto do material ndo
polimerizado com a pele, membranas
mucosas ou olhos. Recomenda-se a
utilizagao de luvas sem pé com os produtos
Stick e StickNET.

NOTA: Os produtos Stick e StickNET devem
ser utilizados clinicamente com cuidado e
deve avisar-se o paciente que nao deve

raspar a superficie, de modo a evitar expor
fibras que causam irritagdo.

CUIDADO: As leis federais americanas
restringem o presente dispositivo a venda
por ou sob ordens de um dentista.

Alguns produtos referenciados na presente
Instrugdo de utilizagdo podem ser classifica-
dos como perigosos de acordo com a GHS.
Sempre familiarizar-se com as fichas de
informacg&o de seguranca disponiveis em:
http://www.gceurope.com

ou para as Américas
http://www.gcamerica.com

Estas também podem ser obtidas através do
seu distribuidor.

Ultima revisao: 04/2018



Ta Stick kau StickNET givat evioxuon v uahovnua-
TWV KOTAOKEVAOUEVN amo (VeG UaNOVNATWY Kat
pia uPnAa MopwdN MOAUUEPT UATPA OXeSIAOUEVN
YIa £ViOXUON AKPUNKWY Kal CUVBETWY pNTIVWV
0TV 080VTIATPIKH. AUTEC Ol EVIOXUOELG UTTOPOUV Va
XpNnotponoinBouv He WTOTOMNHEPICOHEVEG,
XNHIKE TONUHEPILOPEVES Kat SUTAOU TTOAUHEPIOHOU
OUVOETEG PNTIVEC OTIWG KAl TUTTOU OKOVNG-LYPOU
aKpUAIKES pnTives. H Tawvia v Stick pe 1dia
KaTeLBuvon VWV TPOOBETEL avTOoxT) Kal OKANPOTN-
TQ O0TO UNIKO KATA TNV KateuBuvon Twv viv. To
Siktuo StickNET empépel avtoxr kat okAnpdTnTa
OTO UANIKO O TTOMNEC KaTeLOUVOELC.

ENAEIZEIZ EODAPMOTHZ TQN ENIZXYTIKQN

INQN Stick KAl StickNET XE MAKPOXPONIA H

MPOZQPINH XPHZH:

« Evioxuon HEPIKWV 1] ONKWVY VEWY 080VTOOTOIKIWV
o Evioxuon umEPKATOOKEUWY ETTI EUPUTEVUATWV
o Evioxuon twv meploxwy Twv aykioTpwy

080VTOOTOI WY
EmblopBwoeic 0dovtooTolxibv
Evioxuon kivnTtwv opBodoVTIKWY HNyavnHatwy
EpyacTnpIaKEg YEQUPEC
o EQUPEC pe 0TAPIEN EVBETWY
o lE@upec Turou Maryland
o MapadooIakee YEPUPES TUTIOL ONIKAG KAAUWNG
o TE€QUPEG e OLYKPATNON EMm@aveiag
0 ZUVOUAOHOI TWV TTAPATAvVW, T.X. URPISIKES
YEQUPEG
o TEQUPEG T EPPUTEVHATWV
2TEQAVEC
o Kavovikég oTepaveg
o A&oveg kal kohoPwpata
« 'Oyerc
Opotdpopen katevBuvon v Stick givat
KATAANAN yia YEQupPEG, GEoVeC Kal 050VTOOTOIX(EC.
H evioxuon tumou Stick sivat iSlaitepa katdAAnAn
yla £VioXUON KATAOKEUWV HE peydlo maxoc. To
Siktuo TUMoL StickNET givat katdAAnAo yia

£vioXuon OTERAVWY, KIVITWV HNXAVNHATWY,
ayyioTpwv o 080VTOOTOIKIES Kat AMNEC AemTOU
TUTIOU KATAOKEUEC.

ANTENAEIZH

2 OTIQVIEG TTEPITTWOELG TO TIPOTOV PTopel va
TIPOKAAEOEL UTTEPELALOBNOia O€ KATola Atopa. Av
niapatnEnBoLy Tétoleg avTIdPAoEl; SIakOPTE TN
XPron Tou mpoidvTog kat avalnTeloTe IATPIKN
OUHBOUAA.

ZYMBATA YAIKATIA ENIZXYZEIX pe Stick KAl
StickNET

« AKPUNIKO Bdaonc odovTtooTolxiag (v Yuxpw,

B¢ ppomoAUHEPILOUEVO, PWTOTTOAUUEPILOHEVO,
TIOAUHEPILOHEVO [E HIKPOKUHATA)

0UVBETEC pNTiveg HEBaKPUAIKAG Baong
(PWTO-XNHIKOU Kal SITAOU TTONUHEPIOHOU)
HEBAKPUAIKEC Kal akpUNIKEG pNTiveG/povopEpr
Kal TONUHEPILOPEVOUC GUYKOANTIKOUC
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TIAPAYOVTEG
+ MeBakpUAIKrG BEonc oSovTIaTPIKEG PNTIVWEEIS
KOVIEC (pwTO, XNHIKoU kat SITAoL TOAUHEPIOHIOU)

ZYMBATA YAIKATIA ENIAIOPOQZEIZ

AMOKATAXTAZEQN ME Stick KAl StickNET

OdovrooTolyisg:

« Yypd HOVOUEPEC I OLUYKOANNTIKOG EVEPYOTTOINTAG
TOU OUOTAKATOC PNTivRG BAoNE 080VTOOTOIKIDY

+ Yypd aKPUNIKO HOVOHEPEC KAl HiyHa OKOVNG

Kataokevég pe pe@akpuAikig paong
odovTtiatpikég oUVOETEG pNTivEG:
« XWwPIG SIOAUTN OUYKOANNTIKEG pNTiveg

APXIKA BHMATA

AIABPOXH TQN INQON

1. AIABPOXH ME PHTINH

« JUOTAVETAL N XPHON YAVTIWV XWPIC TAAK HE TN
pntivn kat ta UMka Stick kat StickNET.

« Ouiveg Stick kat StickNET mou éxouv Slappayel pe

N PNTIVN XPNOIOTTOIOUVTAL HE HiC QWTOTIOAUME-
piCépevn pntivn yia Yelg o€ Siapopeg
KATAOKEVEG OTEQAVWVY KAl YEQUPWV.

« KdBe ehelBepn Slalutn pntivn (mmx.StickRESIN)

TI0U BV TTEPIEXOUV EVIOKUTIKEG [VEC, OKETOVN,
AAKOOAN 1| VEPO gival KAaTAANNAEG yia StaBpoxr
Twv mpoidvTwy Stick. MHN XPHZIMOMOIEITE
SYTKOAAHTIKOYZ MAPATONTEY ENOX XTAAIOY
1| ENEPTOMOIHTEZ T1A AIABPOXH TON
MPOIONTON Stick.

« Katd tn diaBpoxr twv v Stick xpnotponotrote

pia otayova pntivng avd ekaTooTo Kat dTav
SlaBpéxete Tnv StickNET mepimou pla otaydva
PNTIVNG Yla KEBE TETPAYWVIKO EKATOOTO TAWVIAG,
‘000 MEPIOOBTEPO PNTIVN XPNOILOTIOIETE TOOO
710 EUKOAN N SLABPOXT TWV VWV,

« Ot iveg Stick kat StickNET pmopouv va diafpa-

XOUV HETAEL TWV TAQOTIKWY TPOOTATEUTIKWVY 1
H€oa O€ pia MAAOTIKF) 6akoUAa yia Tapadelypa.



(Eik.1a & 1B) Kapyte tnv SlaBpeypévn iva Stick
yla Touhdxiotov o Aemtd. H tawvia StickNET
Hmopel mmionc va yivel poAd WoTe va emtayuvOel
n Siappoxn; o xpdvoc SlaRpoyxic ivat otn
oLVvéxela TTEPITOL 10 AeTTTd. XwpiC XEIPIOHO HE Ta
¥épla emapknic Slappoxr Kat Twv SUo TUNwV
TpoidVTWY amartel Touhdxiotov 30 Aemta.

«+ Otiveg kat n prtpa yivovtal oxedov Slagaveic

otav €xouv dlaBpayei OAoKANPWTIKG (EIK. 20 &
2B). Ot Hovég iveg pmopouv eUkola va Staxwpl-
oTOUV amd TIG ANNEG petd tn Stappoxn.

+ OUNGETE TIG {VEC pHaKPLA AT TO WG WOTE Va NV

N

TIPOTIONUHEPIOTOVV TTPOWPA.

.AIABPOXH ME AKPYAIKA

« JUOTAVETAL N XPrON YaVTIWV Xwpig moudpa pe TIG

AKPUNKES pnTiveg kal Ta mpoidvTa Stick kat StickNET.

« Ot iveg Stick kat StickNET étav SiaBpayouv pe

AKPUAIKO pmopolv va xpnotponon8ouv yia tnv
evioxuon 060VTOOTOIXIWY, KIVNTWY 0pBodovTi-

n
-
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KWV pnxavnuatwy Kat Tpoowpvwy YEQUPWY Kat
OTEPAVWV.

‘O1aVv eVIOKUETE AKPUNIKEG KATOOKEVEC £val PElypa
AKPUAIKOU HOVOHEPOUG Kal OKOVNG TIPETTEL val
xpnotgoroinBei yia tn Stappoxn Twv mpoidviwv
Stick (Eik.3). Otav XpnOIUOTIOLEITE PHOVO LYPS
AKPUAIKO N OUGTOAN) TTOAUHEPIOHOU Eival
HEYaAUTEPN am'OTL HE TO piypa okdvnc-uypou. To
HiyHa 0KOVNG-UYPOU TTPETEL Va Elval AeMTTOPPEL-
OTO WOTE VA UTTAPXEL IKAVOTTOINTIKOG XPOVOG
EMAPKOUE EUTTOTIOHOV TWV VWV TIPLV Ao TNV
OKArpLVON.

Ma v emtaxuvon g SlaBpoxnc, KAUPTE TIG {veg
Stick euyevikd mpwv and tnv SlaBpoxr (Eik.4).
AaBpé€te TG {veg pe TN PorBeia Tng CUOKELAOT-
ac ahovpviou StickFOIL (Eik.5), TAaoTIKWV
OUOKEUAOIWV 1} OINKOVOUXWY SOXEIWV avapEel§nc.
Mropei va TECETE TIG {veg EVYEVIKA pE pla
OTIATOLAA yIa TNV emmTdyuvon tne Slappoxnic.

« Otav emixelpeite SlaBPOoxr HE eV Yuxpw uypd



AKPUAIKO, O XpOVOC S1aBpoxrc yia Tig iveg Stick
kat StickNET ivat §Uo pe emta Aertd avdhoya pe
Tov TUTO Tou akpUAIKoU. Otav n SlaBpoxr yivetal
HE akpUAIKS ev Bepu, 0 Xpovog SlaBpoxnic yia
Ta mpoidvTa Stick elval Vo pe dekamévie Aemtd,
Avahoya Kat TIEAL e TOV TUTIO TOU AKPUAKOU TToU
Xpnotgoroleite. BeBaiwbeite yia 1o xpovo
£pyaoiag Tou akpulikou amd Tig O8nyieg Xpriong
TOU KATAOKEVAOTH.

« Ot ikavoroIinTika SlaBpeypéved iveg kaAumToval

ONOKANPWTIKA amod €va piypa akpuUAIKoU Kat To
AeUKS Xpwpa NG PNTIVWSEOUC pATPag aANalel
OTO XPWHA TNG AKPUNIKAG pnTivng mou
xpnotpororenke (Ek.6). Emmpdobeta, n tawia
Stick fibre cuoTéNeTal eEha@pd dtav n akPUAIKY
pNTivn KAOAUYEL Ta KeVE avAPEDQ OTIC [VEG.

TOMOGETHZH KAI MOXZOTHTA INQN

AUo oTpwpata Tawviac Stick ry Tpia oTpwaATA TNG
StickNET em@£pouv éva KAVIKA IKavOTToINTIKO
anoTéNeopa evioxuong. QOTO00, He TV TPOOBIKN
TIEPIOOOTEPWV VWV PTTOPEITE VA AUENOETE TO
TIO00OTO £VIOXUONC. TO AMOTEAECHA EVIOKUONG
ennpedletat emfong anod tnv opBr| TormoBéTnon Twv
V. Ot iveg pmopolv va TomoBeTnBouv 600 o
KOVTA 0TO UTTOTIBEUEVO APXIKO ONpEiO TOL
KaTdyuatog o€ BeTIKES YwVIEC WG TPOC TN
StevBuvon avamTuéng TG PLYHWONG.

Ot iveg Stick fibre pmopovv va ouykoAAnBouv emi
TWV EMPAVEIWY OTA OTNPIYHATA TNG YEPUPAG 1|
epmoTiovTag Ti¢ (Ve vaAoVNUAETWY OTIC TTPOETOIHA-
OpEVEC KOINOTNTEC. Mia cuvOLAOUEVN KATAOKEU
TIOU OUPTIEPINAPBAVEL TOTO ETTIPAVEIAKEC [VEG
evioxuong 00 kal iveg evTog TnG KodTnTag
TIAPEXEL TNV KAAUTEPN UMTOOTHPIEN OE SOUEC TTOU
unooTnpifovtal anod HOVEC TOUG HEOW VOC
yopgpiou, mpoyop@iou 1y kuvddovta. Ot {veg
HITOPOoUV va TorioBeTNBOUV MPOOCTOWIAKA,
YAWGOIKA Kal/r) HaonTIKG avahoya He TV KAVIKT
KATAoTaon. XNV MePLoxr TNG HAoNTIKAC EMAQHG TO
TIPOTEIVOHEVO UPOG TNE PNTIVNG EMMKAALYNG TTOU
TomoBeTeiTal MAvw amno 1o SIKTUO TWV VWV TIPETTEL
va givat 1.5 mm, WoTe va pnv undpéel KaTayua tng
pNTivNg Adyw Tou SIKTUOU TwV IVWV. AUTO TTPETEL Va
AapBavetat undyn Katd 1o oxeSlaopd Tou SIKTUOU
TWV EVIOXUTIKWV IVWV.
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ApPIBNOC YEQUPWHATWY KAl IVWV GE YEQPUPEC

pe xprion Stick, otepavec kat odovrooTolyisg:

Tépupec mMpo6cBiag meploxng:

« 1 yepUpwpa (Yépupa 3-Tepayiwv):
1 86éopn Stick fibre

« 2 yepupwpata (Yépupa 4-Tepayiwv):
2 Séopec Stick fibre

« 3 yepupwpata (Yépupa 5-tepayiwv):
3 5éopec Stick fibre

Fépupeg omicBiag meploxng*:

« 1 yepUpwpa (Yépupa 3-Tepayiwv):
2 Séopec Stick fibre

« 2 yspupwpata (Yépupa 4-Tepayiwv):
3 8éopeg Stick fibre

« 3 yepupwpata (Yépupa 5-Tepayiwv):
4 d¢éopeg Stick fibre

O HEYIGTOG aplOpog YEQUpWHATWY gival 3.
Ap1BpoC yeQupwpaTwy Kat tvwv Stick o€
YéQupa peTd ntepuyiov:

Mpoobia meploxn:

1 yepUpwpa (Yépupa 2-Tepayiwv):

2 8éopeg Stick fibre

OmioBia meploxn’*:

1 yepUpwpa (YéQupa 2-Tepayiwv):

3 8¢oueg Stick fibre

O péyioToC aplbpog yepupwpatwy givar 1.

* AlATAEKOHEVEC [VEG HTTOPOULV va ToroBeTnBouv
TNV KOPLE TNG Tawviag evioxuong K&Tw amd Tig
HOONTIKEG ETTIPAVELEC O OTTIOBIES YEPUPEG (EIK.7).
** Me Tnv mpooBrikn twv vav StickNET o€ ywvia
45°,T0 AMOTENEOHA TNG EVIOXUONG TOL TIPOIOVTOG
StickNET pmopei va auénBet (Eik.8).

*** H dueon mpooBKkn £VOG HEHOVWHEVOU SOVTIOU
TIPETEL va eVIOXUBEI e TIG [veg Stick. AemTég
TIEPIOXEC £vioxuong kabw¢ kal ot epIBAAovoeg
TIEPIOXEC TWV LTIOAOITTWY SOVTIWY (0Ta 6PIa TN
HEPIKNG 080VTOOTOIKIAC), AYYIOTPA Kal OTNplypata
EUPUTEUHATWY TIPETTEL VA EVIOXUBOULV LE TO
ovotnpa StickNET.

2redvec* 21| 3 Tpwpata StickNET

Evioxuon oMKWV r LEPIKWY 050VTOOTOIKIWY

1 Tepayio Stick kaTw amod Ta SOVTIa Twv 08OVTOCTOIXIWY
TIOU EKTEIVETAI GTO AMW AKPO TwV SUO TIPOYOUQIWY

O8oVTOoTOIK(EC

Evioxuon Tou opiou Tng odovtooTolyiag

2 e 3 oTpwpata (vwv StickNET kata prikog TnE ypapurig
KOTAYHATOG




OAHTFIEZ ME BAZH TIZ ENAEIZEIZ

1OAONTOXTOIXIEX

I.LA. AHMIOYPTIA ENIZXYZHZ INQNTIA

KINHTEZ OAONTOZTOIXIEZ

. AVTIYpAYTE TO OXAHa KAl HAKOG TWV VWV TToU

QVTIOTOIKOUV 0TO 08OVTIKO TOEO XPNOIHOTIONW-

v1ag éva olppa i kepl.

AnpoupynoTe éva auhdki yia TIC iveg og KAelSl

OWkdVNG TMECOVTAC TO KEPI 1 TO oUppa. Ta T

SIEUKOAUVON TOU XEIPIOHOU KAVTE KATIOIEG

UTTOOKAPEG OTO QUAGKL HE Evav KOTITN. AUTO

Slatnpel TG iveg 0T B€on Toug Katd tn StaBpoxr.

EuBuypappioTe To 0UpHa Kal HETPHOTE Hia

KaTAANAN moocdTNTa Twv vy Stick mou €xouv

v idla dievBuvon.

4. TomoBeTOTE TIG {veg HEoa 0TO KANOUTTL
XPNOILOTIOOTE TN CUOKELAOIA AAOUpIVIOU
StickFOIL kat S1aBpEETe TIG e £V PUXPW AKPUNKO
(avagepBeite otnV evotnta «AlaBpoxn pe
QAKPUAIKO» ). AV XpNOIOTIOLE(TE TN CuoKevao(a

N

w

aloupviou yia tn SlaPpoxr| LETAPEPETE TIG
Slappeypéveg ivec 0To KAEIS! TNG OIAIKOVNG PETA
™ dadikaocia Slappoxnic.

. 3TN OLVEXELQ, KAAUWTE TIG [VEG E AKPUAIKO TTOU
£xel mapayBei ouPEwWva pe TNV avaoyia mou
evdelkvuTal amod Tov KaTaokeuaoTr. MoAupepioTe
TO AKPUAKO KAl TIG (VEG OUPQWVA HE TIG 00NYieg
XPrioNG TOU KATAOKEUAOTH.

. MaPTE TNV MOAVUEPIOHEVN EVIOKUOT VWV EKTOC
TOU KAAOUTTIOU Kal AEIGVETE TNV EMMQAVEL.
Kpatiote o KahoUTt yla LEANNOVTIK Xprion.
AaBpe€Te TNV aVWHAAN EMPAVELD TNG EVIOXUONG
WV HE LYPO HOVOHEPEC AyO TIPIV TNV TOTIOBETN-
onf e

w

o

~

To métaho evioxuong Vv Prmopei va xpnotpornoinBel
Kata N Sladikaoia kaTaoKkeung piag véag odovTo-
otolxiag ry emdlopBwvovtag pia malid. Mmopeite va
TO TIPOETOIUAOETE QUTA TTPOKATABONKA yia
HEMOVTIKH gpyaoia evioxuong odovtooTolxiag. Katd
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NV eMeEepYaoia PUMOPEITE VA amOTPEPETE KIVATEIG
N emMBUPNTEC CUVOEOVTAC TEC HE TOV TTUBUEVA TWV
SovTIwy TNG 060VTOOTOIKIAG HEOW EV YUXPW
akpUAkoU. Autd eivat 1blaitepa avaykaio dtav
£PAPHOLETAL N TEXVIKH TNG £YXUONG OTA HOVPAQ.

I.B. ENIZXYZH THZ OAONTOZTOIXIAZ

1. H pé€tpnon tou Prikoug TG evioxuong pe
OpOKaTEUBUVOEVEC {Veg Stick pe kepwpévo
oUpHa kabwg kat n SlaBpoxr| mpaypatonolou-
VTal e €V BEPUW aKPUAIKS OTTWG TEPypaPeTal
mapandvw (0Tnv evotnta «Kataokeun evioxuong
yla Kivntég odovtooTolxiec). H iva pmopei va
SlaBpaxei Slapéoou Twv MAACTIKWY TPOOTATEU-
TIKWV.

MeTd Tov ENeyxo TwV HoUPAwV N SlaPpeyuévn
Tawia Wy HETaQEPETAL H€OA GTO HOUPAO. Ma
TNV amo@uyr| Tng HETakivnong tng Taviag katd
v ene€epyacia umopeite va Kavete pia alhaka
1] EYKOTIT} OTO OKPUAIKO TTOU AKOUAOUBE! TO

N

B

080ovVTIKO T6€0. Na TN BeATiLon TG CUYKOANONG
UTTOPE(TE Va XPNOIHOTIOINOETE LYPO HOVOUEPES
woTe va SlaBpétete TNV mepLoxr TG aUAAKAG 1
NV yKom Tptv amd Tnv Tomobétnon tne Taviac.
H tawia v mpénet va tomoBetnBei dnwe
TIEPYPAPETAL TNV EVOTNTA «TOTIOBETNON Kal
TIO0OTNTA VWV».

METATOV TONVHEPIOHO, CTINBWOTE TV
oSovtooTolx{a KaTaTa yvwoTd Kat eENEVETE OTL oL
{vec Sev ekTEiVOVTAL PEXPL TNV ETTIPAVELD TNG
obovtooTolxiac.

w

1.C. ENIAIOPOQXH OAONTOZTOIXIAXZ

1. AdpomoInoTe TNV emM@Aavela TN 0SovTooTolxiag
o€ pla peydAn éktaon kat SnpIouvpyroTe éva
AUAAKL VLA TNV TOTTOBETNON TNG EVIOXUONG 000 TO
Suvatov o kovtd ota ddvTia TG 0dovtooTolki-
ac iy 0TV EEWTEPIKT TG EM@AveLa. KavTe
UTTOOKAMEG OTNV EYKOTTH av eV XPNOIHOTIOLE(TE
TIAQO10 AAOLHIVIOU KATA TO OXNHUATIOHO TNG (vag.

N

. MeTPAOTE TO PNKOC TNG (VA XPNOILOTIOWVTAS
kepl.

. Kapte ehagpd Tig iveg Stick mpv ané tnv
TonoBétnon.

. AlaBpECTe TNV TIEPLOKT TIOL TIPOKELTAL VA
emSlopBwOEl pe LyPd povopepEg Kat SlaPpéte
I fveg Stick dmwe TEPLypAPETal Tapanavw
(evétnTa « Alappoxr HE AKPUAIKO).

. Otav n iva otnv avAaka eival EMapKWe
SlaBpeypévn, YEUIOTE TO LTIONOITTO TNG EYKOTTAG
HE aKpUAIKH pNTivn £MAIOPBWOoNG Kal TTOANUKEPI-
OTE OUHPWVA HE TIC 0SNYIEC XPrioNG TOU
KATAOKELAOTr). ZTABWOTE TNV odovtooTolyia
KaTd Ta ouvnBlopéva.

'H

1. AV XPNOILOTIOIE(TE TN OUCKELATIA AAOLHIVIOU

StickFOIL yia tn Siapdpewon tne ivac StaBpétte

TNV iva pia katevBuvong Stick oTo mavw pépog

NG KOKKIVNG TAEUPAG. KpaTHOTE TO ANOUHIVO-

XAPTO WOTE Ol {veg va givat elkoho va Slafpa-

w

~

w
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w

~

w

XOUV OTNV KOPUPH TOU AAOUHIVOXAPTOU.
AloPpE€Te OTWG EPYPAPETAl TTAPAKATW
(evéTnTa «AlaPpoxr HE aKPUAIKO»).

TpaPri&te 1o aloupvdxapto mavw Kat Slapop-
PWOTE TNV TaWvia 0To EMBUUNTO PKOC (TETAAO,
£YKOTIT).

MPOCAPHOOTE TO ANOUHIVOXAPTO KAl TIC [VEG
Héoa oTnV eykorr. Mnv méCeTe T ahoupvoxap-
TO HEOQ OTNV EYKOTIT EVIOXUONG HE AtXUNPO
£pyaleio og mepimTwon mou miEeTe TO
aloupvoxapTo péoa otny iva. QwTomoAupepioTe
OTWG AVOPEPETAL MO TOV KATAOKEVAOTH. MeTéd
TOV TTONUHEPIOHO TPAPNETE TO ahoupivoxapto
Kat adpOoToINOTE TNV evioxuon He évav KOETN.

. AlaPpe€te TV eployr TNE emMSIOPBWONG Kal TNV

evioxuon VWV pE LYPO LOVOUEPEG TPV amd TNV
TOToBETNON OTNV AUAAKA Kal 0TN CUVEXELQ
TIPo0BEDTE AKPUAIKO SIOPBWONG.

. DWTOTONVHEPIOTE OTIWE TIEPIYPAPETAL ATTO TOV

KOTaoKeuaoTr. ZTABWOTE TV 0dovToaTolxia

KaTd Ta YVWOoTA.
Ot iveg StickNET pmopouv va xpnotgoroin8oulv o€
NETITEG TTEPIOXEG OTTWGE TOMOBEDIEC ayyioTPWY 1 yla
NV evioxuon mepLoxWV TNG 08ovTooTolKiag Tou
otnpiCovtal ota uroAelmépeva SéVTIa TOMOBETW-
VTAC TNV EVIOXUON GHECA TTAVW OTO adPOTOINKEVO
akpuAIKS. TorroBetroTe Ta SlaPpeypéva Koppatia
WV gvioxuong otn owoTr Béon kaAOYTE TO
AKPUAIKO KAl TTOAUUEPIOTE.

I XTEQANEZ, FTEQYPEZ KAl OWEIX

IILA.TEQOYPA TYNOY MARYLAND

1. MeTproTe To priKog TN¢ (vag.

2. AlaBpéte TV {va (evotnta «AlaBpoxr He
pNTivn).

3. AQalpéoTe KABE UTTIOOKAPT) TIAVW OTO HOVTENO HE
KeP( Kal amopOVWOTE TO EKHAYE(O.

4. TonoBetrote TN dlaBpeypévn evioxuon Stick
TIAVW OTO HOVTENO Kal pWTOTIOAUHEPIOTE. T
TIAQOLO VWV TTPETTEL VO TIPOTIOAUUEPIOTE! O€ AUTO

w

o

~

10 onuelo yla mepimou 10 SeutepdAemta £T01
WOTE va OKANPUVEL Kal va SlaTnEroEL TO OXrHa
Tou. Ta emigpavelakd mteplyla MPETeL va eival
HEYAAa GO0 TO ETITPETEL I) OUYKAELON KABWG
AUTO HEYANWVEL TNV TIEPLOKT TNG CLUYKOANNONG
Kal BENTIWVEL TO OUYKOANNTIKS SEOHO.

. Av ta SovTia ival pakpla mpooBéoTte GAAN pia

va 010 MAéypa 1 TPOOBEDTE pia 10 KoVTH
ehappd and 1o SOVTI GUUPWVA UE TNV OUAO/
KomTikr) SleuBuvon ToU YEPUPWHATOG. TOTOBETH-
oTe Niyn pntivn avapesa 0ta OTpWHATA yia TN
BeAtiwon Tou ouyKOAANTIKOU SEOHOU.

KaAUte Ta mtepuyla kat SlaoTpwHATWOTE TO
YEQUPWHA HE QWTOTOANUUEPICOHEVES PNTIVEC. 3TN
OULVEXELQ PWTOTTOAVPEPIOTE. H epyaoia
QWTOTTOANVHEPICETAL TENKA OTNV EISIKF) CUOKEUT
QWTOTOAUHEPIOOU. Ot XPOVOL PWTOTONUHEP!-
opoU e€aptwvTal amd Tn PNTivn KAl TN CUCKELT
TIOAUHEPIOHOU TTOU XPNOIHOTOI0UVTAl.

3TN OUVEXELD N pYacia AElaiveTal Kal OAEC Ol
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EMPAVEIEC OTINBUOVOVTAL EKTOC aTtd TIG
EMPAVELEC TIOL TIPOKEITAL VA OUYKOMNBOoUV 0TO
KoNOBwHa.

11.B. TEQOYPA ME ZTHPIFMATA TYNOY

ENOGETQN

1. MeTproTe To priKog TNn¢ fvag.

2. AlaBpéte T iva (evotnta «AlaBpoxr e
pnTivn).

3. ApalpéoTe KABE UTIOOKAPY) OTO HOVTENO HE KEPT
KQl ATTOHOVWOTE TO HOVTENO.

4. TomoBeTrioTe TO MPWTO SIARPEYHEVO OTPWHA
VWV OTO HOVTEANO KAl PWTOTONUHEPIOTE. TO
TNy TIPETTEL VO TIPOTIONUKEPIOTEL OE AUTO TO
oneio yla repimou 10 SeuTEPONENTA WOTE Va
OKANPUVEL Kal va SlaTnProel To oxrpa Tou. H
Tawia VWV evioxuong TPETTEL VA EKTEIVETAL OE ONO
TO HIAKOG HEXPL TOV TTUBUEVA TNG KONGTNTAC KAl
va SIATPENEL TV KATAOKELT KOVTA 0T OUAA OTNV
TIEPLOXT] TOU YEQUPWHATOG.

w

o

~

©

Rel

. TomoBeTHOTE éva AeTTTO OTPWHA PNTIVIG OTO

TIPWTO OTPWHA VWV yla va BeATiwBel o
OUYKOMNTIKOG SEOHOC HETAGY TWV OTPWHATWY
TWV VWV evioxuong.

[MEOTE éva OTPWHA VWV OTNV KOPUPH| TOU
TIPWTOU OTPWHATOC EVIOXUONG KAl QWTOTTOAUE-
plote.

TomoBeTioTe TN pNTivn avapeoa oTIC iVeg Kat
EPAPHOOTE TIC [veg WOTE va umooTnpifouy Tn
HaoNTIKN M@Avela Kal Ta eupata.

To TUAHA TOU YEQUPWHATOG TNG YEPUPAG HE
otnpiyHata evBETwy SlaoTpwpaTOVETal OTTWE
Kat n turou Maryland yépupa kat pwtomoAupepi-
(ete. H epyacia pwtomohupepiCetal TEAIKE oTnV
£181kry ouokeur. Ot XpOVOL GWTOTIOAUUEPIOHOU
e€apTwvTal amod Tn PNTivn Kat Tn CUOKELT TTOU
Xpnotgomoletal.

H epyaoia Aelaivetal Kat OAeC ot ETPAVELES
OTIABWVOVTAL EKTOC Ao TIG ETIPAVELEG TTOU
TIPOKELTAL VA GUYKOMNBOUVV 0TO KOAOBwHA.

10. Mia ouvBUAOHEVN KATAOKEUT TIOU TIEPIEXEL
TO00 EVIOXUTIKES (Veg emmpaveiag 600 Kal (veg
£VTOC TNG KOINOTNTAC ammodidel TV KaAUTEPN
UTTOOTAPIEN OE KATAOKEVEG TTOUL uTTooTnpilovTal
ano HOVEG TOUG HEOW EVOG YoU®iou, TTpoyoupiou
1 kuvddovTa. Eva Tétolo mapddelypa gaivetal
oTnV pwtoypagia.

IL.I. ZTEGANH

1. MeTprioTe Kal kOYTe SUO He Tpia OTPWHATA
StickNET kataAAnAou peyéBouc.

2. AlaPpé€te Ty Tawvia vav (evotnta «Alapoxn He
pnTivn).

3. ApalpéoTe KABe UTTIOOKAPY) OTO EKMAYEID pE Kepl
Kal armopovVWoTE TO.

4. ThiéoTe Ta Slappeypéva KOPPATIa Taviag Vv
evioxuong oTnv KOPUPr| TOU OIOUOVWHEVOU
KONOBWHATOC LE TO SlapavES EPYANEID GIAIKOVNG
StickREFIX L kat pwtomohupep(oTe. KaBe Turpa
NG Tawviag PEMEL VA TIPOTIOAUUEPIOTE! OE QUTO TO



onpeio yla mepimou 10 SeUTEPONETTTA £TOL WOTE Va
OKANPUVEL KAl VA SIATNPIOEL TO O A TOU.

5. Mropeite va xTioeTe OAn TN 0TEPAVN pE
QWTOMOAVPEPILOpEVN PNTIV OYEWY TPV AT
v agaipeor| TG and To ekpayeio.

TepoTE TNV TTEPLOXN TWV OPLWV E AETTTOPPEVOTN
pntivn ptv amod tn Aeiavon. Adpry Slapdpewon Twv
opiwv TNC oTeQAvN Umopel va yivel pe Yahidir
£YYAUQISA. TN OUVEKELD XTIOTE TN OTEPAVN HE
PwTomoNUpEPILOUEVN PNTIVN.

6. H otepavn teAikd pwtomolupepiletal otnv
£181Kr) OUOKELT PWTOTONUHEPIOHOU. Ot Xpdvol
TIOAUHEPIOHOU EE0PTWVTAL amd TN pNTivN KAl TN
OUOKEeLT IOV Xpnoluoroleital. H otepdvn otn
OUVEXEIQ AELQIVETAL KAl ONEG OL ETIPAVELEG
OTIABWVOVTAL EKTOC Ao TIG ETIPAVELEG TTOU
TIPOKELTAL VA GUYKOANBOUV 0TO KOAOBwHA.

11.A. ZTEQANH OAIKHXZ ENIKAAYWHX

. Ot oTtepaveg oMK emMKaAUPNG kataokevdlovTal
and 1o mPoidv StickNET e mTapOpolo TpoTo He
TIG KAVOVIKEG OTEQAVEC.

. 2€ OTEQAVEC ONKNG EMIKAAUYNG Ta TTAGiola TwV
oTepaviv ouvdéovtal HETa&U TOUG HE TO
ovotnpa Stick.

3. TO THAUA TOU YEQUPWHATOG KATaoKeuddeTal

OTIWE TO EVOIGUEDO TUMUA OE pia YEQuPa HE

oTnpiyHata eveétwy.

H ote@dvn ONKrG EMKAAUYNG SIAOTPWHATWVE-

Tal AElaiVETE Kal OTIARWVETE pE TAPOHOLO TPOTTO

OTIWG N YEQUPA EVOETWV.

N

B

1I.LE.TEQYPA ME ZTHPIFTMATA EMOYTEYMATA

1. To mhaiolo piag yépupag pe otnpiypata nt
EUPUTEUPATWY KATAOKEVACETAL LIE EQAPHOYT) TOU
StickNET mmévw ammo Ta EUQUTEVHATIKE KONOBW-
pata pe iveg Stick va ta ouvdéouv PeTAdy Touc.
(EvoTtnTa «[€Qupa ONIKAG ETIKAAUYNG).

2. TepioTe Ta Kevd 0To MAQIOIO HETAEY TWV TAVIWY
TWV VWV EVIOXUONG HE AEMTOPELOTN pPNTivn.

3. H yépupa emi Twv ePQUTEUPATWY SIACTPWHATW-
VETAL, AelaiveTal kat oTABWVETal OTWG pia
OTEQAVN/YEPUPA ONIKNAG ETIIKAALYNG.

1I.Z. OWH

1. MeTprioTe Kat koYte SUO OTPWHATA aTd TO UAIKO
StickNET.

2. AlaBpéTe To UAIKO (evotnta « AlaBpoxr He
pNTivn).

3. ATIopovVWOTE TO eKHaye(fo.

4. Théote 1a SlaPpeypéva KOPUAETIA LMKOU pe
xprion evog Slagavoug epyaleiov GINkovNG
StickREFIX D amo tn pahakr) meupad Tou kat
QWTOMOAVHEPIOTE. KABE Tprpa Tou mAatoiou
TIPETIEL VO TIPOTIONUHEPIOTE( OE AUTO TO OTASIO
yla repimou 10 SeUTEPONETTA £TOL WOTE VA
OKANPUVEL Kal va S1aTNEroEL TV TTPOCXNHUATI-
OHEVN HOP®H TOU.
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5.

1.
1.

N

w

H oyn Aelaivetat kat oTIABWVETAl TAPOUOLA HE TN
oTEPavn.

H. ENIZXYMENH MPOXQPINH FEQYPA

Ta koAoPwpaTa £x0UV EVIOXUBE! e UNKO
StickNET. H mreploxr} Tou YEQUPWHATOG eVIoXUETAL
XPNOIHOTIOIWVTAG £va OTPWHA Vv Stick Tou
TIPOECEXEL TAVW O0TA KONOBWHATA. METPHOTE Kal
KOYTe SUO KoppdTia amd 1o UAIKS StickNET kat
pia tavia amod 1o UNKO Stick. Kepwote To
OpOIWHA TN YéPUPAC Kal TIAPTE éva KAEIS]
OINKOVNG amo autd. AQalpéoTe To Kepl amd 1o
ekpayeio.

. AlaPpé€te Ti¢ iveg 010 StickFOIL fj To mMAaoTIkG

KaAuppa (Evotnta « Alapoxr HE AKPUNIKO).

To opoiwpa mou maipvetal anod To KEPWHEVO
HOVTENO TNG YEPUPAG YERICEL PE aKPUAIKO Kal TV
KATGAANAN ToooTnTa SlaBpeypévou EVIOXUTIKOU
UAKOU Stick e AEMTTOPPEVOTO HiyHa OKOVNG Kat
LYPOU AKPUAIKOU TTOU TOMOBETI TTAVW amd TO

AKPLAIKO auTd. Av gival anapaitnto pia devtepn
evioxuon pnopel va tomoBetnBei mévw amndé 1o
TIPWTO OTPWHA VWV Stick. IkavoroinTiké oe
péyeBog koppdtia StickNET Slafpeypéva pe
OKOVN Kal Uypd TOMOBETOUVTAL OTIC TIEPIOXES TWV
KOAOPWHATWV.

4. To opolwpa TPOoaPHOLETAl GTO AMTOUOVWHEVO
ekpayeio kat méetat otn Béon tou.

5. TomoBeTOTE TO eKpayeio o€ éva Soxelo yia Tohu-
peptopd. MohupepioTe pe Pdon Tic odnyieg Tou
KATAOKELQOTH.

6. META TOV TONUHEPIOHO AEIAVETE TN YEPUPQ KATA
Ta YVWOTA Kal ENEVETE OTL oL iveg Oev e€€pyovTal
NG EMPaveiag TG YEPuPac.

11.0. MPOZQPINH X TEOANH

H diadikaoia autr ivat idia e TNV KaTaokeur
TIPOOWPIVIG YEPUPAG OANG YiveTal Hdvo pE
evioxuon StickNET.

KAINIKA ZHMEIA TIA TH XPHZH TQN INQN ME
OOTOMOAYMEPIZOMENEZX PHTINEX
« Ta KoM mAaiota v Stick pmopolv va

OLYKPATNBOUV OTIC EMPAVEIEC TWV KONOBWUE-
TWV TWV YEQUPWY Kal/r) LE TNV TomoBétnon
EVIOXUTIKWV VWV VAAOU OTIC TIPOETOIHACHEVES
KONOTNTEG. Mia ouvSUACTIKH KATAOKELH TTOU
TIEPIEXEL TOOO TA EMPAVEIAKA TTTEPVYIA GO0 Kal
{VEC £VTOC TNG KOINOTNTAC Sivel TNV KaAUTEPN
urooTipén oe dopég mou urootnpifovtal amd
HOVEG TOUC OTTWGE PECW VG YOUPIOU, TPOYOUPi-
ou i kuvodovTa.

'ONeC Ol OTEPAVEC KAl OL YEQUPEC TIPETTEL VA YIVOUV
and okAner) Yoo Kat va xuteuBouv e Baon
anotunwon akpiBeiac. Na tn SiapeBaiwon 6t 10
KUPLO HOVTENO Sev Ba OTIACEL O OKENETOC UMOPET
Va YIVEL O€ VTOUUTAGPIOHEVO EKAYE(O.

Otav kataokeualetal eVBETA 1y OTEPAVES ONIKNAG
ETKAAUYNG 1 YEQUPEC AeTTTA SlaOTAHATA TIPETTEL
va kepwBoLV 0TO HOVTENO Epyaciag WOTE va



YEHIOOUV [E TNV Kovia GUYKOANONC. OAeC ot
UTIOOKAMEC TPETTEL va antapBAuvBouv anod to
ekpayeio. Ta épla mpémel va mapapeivouv
eAeVBepa amo Kepi. To kepi MPEMEL va lval 600
10 SuvaTtdv MEPIOOATEPO OKANPO, WOTE Va HNV
NWOEL TIGVW 0TO HOVTENO Kal apXiOEL va pEEL OTIC
EMPAVEIEC TTPOG OUYKOAANON KATd ToV
TIOAUHEPIOHO TWV IVWV.

TPV TNV KATAOKELT) TOU OKEAETOU UTTOPE( va
OXNUATIOBE! ETAPKNC XWPOC auToKaBapIopoy
0Ta HEOOBOVTIA SIACTHHATA HE XPron KEPLOUV.
Ol em@AVeLEC TNG OTEPAVNG Kal TNG YEQUPAG TIOU
TIPOKELTAL VA GUYKOAMNBOUVV 0Ta koAoBwpaTa
TIPEMEL VA peivouv eEAeVBepa anod Tn pntivn €101
wote n dopry IPN Twv mpoidvTwy Stick kat
StickNET va xpnotponoinBei. Omoudimote arhou
ol ive¢ mpémet va kahueBoLv amd pntivn.

Ol [veq umopel va mpooapHooTouV HE Xprion
TIONWV Epyalelwv OTIWG TO Slagavé pyaleio
OIAkOvVNG StickREFIX D 1 To StickREFIX L emi evog

KAEIS10U amo Slagavr) ohikovn (yla mapddetypa
™ Memosil), 1 pe epyahela xelpog (StickCARRIER
1 10 StickSTEPPER), 1} MAQOTIKA KAAOpHATA.

Otav mpooappolete TiG {veg Stick kat StickNET Tig
TIPOTIONUHEPICETE yia éva ehaxioTo Sidotnpa 10
SEUTEPONETITWV OE ONO TOUG TO HKOC WOTE VA
OKkANPUVOULV OTO £MBUUNTS OXrHaA. META ToV
TIPOTIONUHEPIONS OL (veg KORBOVTAL HE EYYAUPISEG
1 pwtonmohupepiCoval emmpoobeta.

Av XpeldleTal va TPooapHOOETE TO OKEAETO TwV
WV O€ KaTommvo oTadIo (va TPooBETETE iveg va
eMSIOPOWOETE TN G0N 1) VA KAVETE XWPO YIa TN
PNTIVN), 0 OKEAETOC TWV VWV TIPETEL VA kaBaploTel
HE aépa Kat va emavevepyomolndel pe pntivn (my.
StickRESIN). O OKEAETOC TV VWV EVEPYOTTOLEITAL
e kabapr| pntivn. O MPOTEIVOPEVOG ENAXIOTOG
XPOVOG EVEPYOTTOINONG £ival TRIA HE TTEVTE AETTTA.
O TENKOG TOAUUEPIOHOG TTPAYATOTOlETAl OTNV
£181Kry OUOKELT TTOAUPEPIOHOU. O TENKOG XpOVOC
TIOAUHEPIOHOU e€apTdtal amd To idog TNG

pntivng mou xpnolpomoleitat we pntivn
KATAOKEUNC TNS OYNG Kal amod To €i60¢ TG
OUOKEUNG TTOAUHEPIONOU.

11 ZYTKOAAHZH EPFTAZTHPIAKQN KATAZKEY-

QN ME INEZ ENIZXYXZHXZ 'H AMEZQN AMOKA-

TAZTAZEQN ZTO IATPEIO NMOY KATAZKEYA-

ZONTAI ZE EKMATEIO

Mposgtopacia tng mpocBeTIKI ¢ Epyaciag:

1. ENéVETE OTL 01 [VEC Eival 0pATEC OTIC TTOU TIPOKEITAL
Va OUYKOANNBOUV.
2npeiwon: Ot fveg pémet va elval opatég oTiq
EMPAVEIEC CUYKOANNONG TNE £pYAOIAC £TOL WOTE
10 Slamekdpevo SikTuo (IPN) XapakTnpIoTIKO
TWV VWV va XpnoldoToleital yla tnv aglomotn
OLYKOANNON TNG KATAOKEVAG. AUTO €ival
181aiTEPA ONUAVTIKO YIa TIG ETIPAVEIAKES
OUYKPATNOEIG

. AQaIpEOTE KABE TPOOWPIVH KATAOKEUT Kal
eNévETE TNV €5paon Tne epyaciag.

N

151



3. MpooBeTikr mposTolpaoia

a) Me xprion piag eyyhugidag kapRidiou
VEAPOTTOINOTE EAAPPA TIG ETIPAVELEG TTOU
TIPOKELTAL VA CUYKOANBOUV. ZEMUVETE [
VEPD KAl OTEYVWOTE KAAG TIG ETTIPAVELEC.
Inpeiwon: Mnv xpnolLoTOIE(TE AapHOBOA
yla TiG {veg StickNET.

13) TomoBEeTrOTE TO GUYKOANNTIKO TIapayovTa
adapavtivng (yia mapdadetypa tov StickRESIN)
OTIC A8POTOINUEVES ETIPAVELEG TTPOC
OUYKOAANON TTPOOTATEUOTE TOV ATTO TO PUG

TITa TTPLV artd TN GUYKOAANON.

Inpeiwon: O CUYKOMNNTIKOC TTAPAYovVTag
TIOU XPNOILOTIOLE(TAL YIa TNV EVEPYOTIOINGN
NG EMPAVEIAE CUYKOANONG TNG KATAOKEUNG
e iveg mpémel va gival povopepoug Baong kat
va pnv mepIEXe SIANUTEG (AKETOVN, AAKOOAN,
vePS). Ot OUYKOANANTIKO{ TAPAYOVTEG OTA OET
TWV PNTIVWEWV KOVIWV OLYKOMNOoNG Sev givat
KAaTAMNAOL yia EVEPYOTTOINON TWV EMMPAVEIDV
OUYKOANNONG TWV EPYACIWY HE EVIOXUON IVWV.

TIC OSOVTIKEG ETTPAVEIEC.

6. ZUYKOAAOTE Ta SOVTIA OUPGWVA UE TIG 0ONYieg
XPrioNG TOU KATAoKEUaoTr TG koviag
Inpeiwon: NMavia dmou gival EQIKTO XPNOIUO-
TIOIE(TE EAAOTIKO amopovwTpa yia va Slatnpeite
TNV MEPLOXT £pYAOiag OTEYVA.

TuyKkOAAnon:

7. EpapudoTe pia kovia SImhol moAUHEQIoHOU 1 pia
XNHIKA TTOAUHEPILOHEVN OTIC ETIPAVELEG TTPOG
OLYKONNON Kal €5pA0TE TNV epyacia otn Béon

Kal a@rioTe To va Spdoel yia 3 He 5 Aentd
(HTTOpE(TE va XpNOIUOTIOINOETE Yia TaPAdELy-
Ha éva HETAANIKS KaAupa yia ipootacia and

Mposgtopacia Twv Sovtiwv: mne.
4. KaBaploTe TIG EMPAVEIEC OUYKPATNONG HE TTAOTA Inpeiwon: XpnolomolroTe Kovia Simou
Kal VEPO. TIOAUHEPIOHOU 1) XNHIKA TOAUpEPICOpEVN YIa TN
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TO QWC). NPOCEXTIKE aQaIPEOTE TNV TEP{ooEla 5. AGPOTTOIROTE TIC EMPAVELEG TwV SOVTIWV OE

TOU OUYKOMNTIKOU TIApAYoVTa HE aépa
KaBwe éva maxy OTPWHA OUYKOANNTIKOU
TIapAyovTa anmoTPEMEL TV Epyacia va
£8paoTel ikavomointikd. PwToMOAUHEPIOTE TO
OUYKOAANTIKS TTapdyovTa yia 10 Seutepdhe-

gupela TEPLOYT CUPPWVA LE TIC 0SNYIEC XProNG
TWV KATAOKEVAOTWV. O TIPOTEIVOUEVOG XPOVOS
adporoinone tng adapavtivng sivat 45 ewg 60
SeuTEPONETTA E 37% 0PBOPWOPOPIKS 0L
ZEMNUVETE TO VEPOS KAl OTEYVWOTE IKAVOTIOINTIKA

OLYKOANON TWV EPYACIWY HE EVIOXUON IVAV.
O&UPWOPOPIKEC i uahoTovopEPE( Kovieg AEN
€ival KATAANAEC yIa GUYKOAANON £0YACIWY HE
evioxuon awv.

8. ApalpéoTe Tnv mepiooela koviag kat epapuOoTe
(elé mpooTtaociag amd TNV avaoToAr TOAUHEPL-



opoU (yla mapddetyua YAUKEPOAN) OTIG TTEPIOKES
TV opiwv.

9. DWTOMOANVHEPIOTE TNV KOvia SITAOU TTOAUEPL-
OpOU CUPPWVA HE TIC OSNYIEC XPrioNg TOU
KATAOKELAOTH.

10. ENéVETE KAl TTPOOAPHOOTE TN OUYKAEION.
NelaveTe. MPOOEKETE Va LNV ammoKoTIouV Ol {Veg
Katd Tn Aelavon Twv SHOPWY ETIIPAVEIWV.
OYAA=H: DuN&Ete Ta mpoidvTa Stick kat
StickNET o€ Enpo mepiBaNov kat og Beppokpa-
ola kdtw Twv < +25 °C/ < +77 °F. Aldpkela (wnc:
3 xpovia anod TNV NUepPopNvia mapaywyrnic)

ZYIKEYAZIEXZ

AVTaNAQKTIKF) cuoKeuaoia:

Stick: 4 x 15 cm tawia v

StickNET: 3 mhaiota pe iveg Twv 30 cm?
StickREFIX: 3x StickREFIX L ;

3x StickREFIX D epyaleia othikovng

MPOEIAOMOIHZH: O poowTkog E0TTMOHOC
aopaheiag (MEA) Onwe yavTia, HAoKa Kal TPooTaTeu-
TIké yuahid mpénel mava va xpnotporoleital.
ATONULEPIOTN PNTIVN PITOPEL va TTPOKANEDEL
Seppatikr) euailoBnTonoinon oTa PeBakpuAIKa
Hovopepr o kamola dtopa. Av 1o 6épua oag épBel oe
EMMAPN HE TN pNTivn EEMUVETE TNV TEPIoxT He dpBovo
VEPO Kal oanmouvL. AMOPUYETE TNV EMagr| Tou
QTTONVHEPIOTOU UAIKOU HE TO OEPA, TO BAEVVOYOVO
TOU OTOHATOG I TOUG 0PBaAOUG. H xprion yavTiwv
XWwPiG Toudpa eVSEkVUTAL YIA TO XEIPIOUO TWV
TipoidvTwy Stick kat StickNET.

THMEIQZH: Ta ipoidvta Stick kat StickNET mpémet
va €pappolovTal 0TV KAVIKA TPAgn He Poooxr
Kal 0 A0BEVAG VA EVNHEPWVETAL WOTE VA PNV
anoTpiRel TIC eMmpaveleg €5paonc WoTe va
ano@evxBel N MPOKANON £peBIOUWY amd TIG
EKTEDEINEVEC (VeC,

MPOXOXH: H vopobeoia twv HIA anayopeleet
TNV TIWANON TOU TIPOIOVTOG AUTOU aTTd 1) KAT'EVTIOAN
oSovTiaTpou.

Karmola armd ta mpoiévta mou avagépovtal 0 QUTEG
TG odnyleg xpriong

propei va tagivopnBolv wg emikivéuva olppwva
He To ovoTnua GHS.

AlaBAoTe TPOOEXTIKA TIG 08NYieg aopaleiag mou
SatiBevtal oTIg

SlevBuvoelC:

http://www.gceurope.com

1 yla TV ApepIKr

http://www.gcamerica.com

Mropeite va Ti mpopnBeuteite kat amd Tov
TipounBeuTr| oag.

Teleutaia avaBewpnon kelpévou: 04/2018

153



Stick ja StickNET ovat lasikuidusta ja
huokoisesta polymeerista valmistettuja
hammaslaaketieteessa kaytettyjen muovien
vahvistamiseen tarkoitettuja kuitulujitteita,
joita voi kayttaa valo-, kemiallis- ja kaksoisko-
vetteisten resiinien, yhdistelmamuovien ja
nestejauheakryylien kanssa. Yhdensuuntaisis-
ta kuiduista valmistettu Stick-kuitukimppu
lisaa materiaalin lujuutta ja jaykkyytta
kuitujen suunnassa. Verkkomainen StickNET-
kuitukangas lisda materiaalin lujuutta ja
sitkeyttd useassa suunnassa.

Stick- ja StickNET -kuitulujitteiden
kadyttékohteet:
® Uusien osa- ja kokoproteesien vahvistami-
nen
o Implanttikantoisten proteesien kiinnike-
alueiden vahvistaminen
o Pinnealueiden vahvistaminen proteeseissa

® Proteesien korjaukset
e Irrotettavien ortodonttisten kojeiden
vahvistaminen
Laboratoriovalmisteiset sillat
o Inlay-sillat
o Kevytsillat
o Perinteisesti preparoidut vaippakruunu-
sillat
o Pintakiinnitteiset taka-alueen sillat
o Edellisten yhdistelmét eli hybridisillat
o Implanttisillat
® Kruunut
o Tavalliset kruunut
o Nastapilarit ja -kruunut
® Laminaatit

Yhdensuuntaiset Stick-kuidut soveltuvat
siltojen, nastakruunujen ja proteesien
vahvistamiseen. Erityisen hyvin Stick-kuitu
soveltuu paksujen rakenteiden vahvistami-

seen. Verkkomainen StickNET-kuitukangas
soveltuu kruunujen, irtokojeiden ja pinteen
varsialueiden vahvistamiseen ja muihin
ohuisiin proteettisiin rakenteisiin.

KONTRAINDIKAATIO

Harvoissa tapauksissa tuote saattaa
aiheuttaa herkistymista joillain henkilsilla.
Jos kyseisia reaktioita ilmenee, lopeta
tuotteen kayttd ja ota yhteytta laakariin.

Stick ja StickNET -KUITUJEN KANSSA
YHTEENSOPIVAT MATERIAALIT

® proteesiakryylit (kylma-, lamp&-, mikroaal-
to- ja valokovetteiset)
metakrylaattipohjaiset yhdistelmamuovit
(valo-, kemiallis- ja kaksoiskovetteiset))
metakrylaatti- ja akryyliresiinit/-monomeer-
it ja kovetettavat sidosmuovit
metakrylaattipohjaiset yhdistelmamuovise-



mentit (valo-, kemiallis- ja kaksoiskovet-
teiset)

Stick ja StickNET -RAKENTEIDEN KOR-

JAAMISEEN SOVELTUVAT MATERIAALIT

Vahvistaminen:

* monomeerineste tai proteesiakryylin
adhesiiviprimeri

o akryylimonomeeri neste ja jauheseos

Metakrylaattipohjaiset yhdistelméamuovi-
rakenteet
e liuotinvapaat resiinit

TYOSKENTELYN ALOITUS

KUITUJEN KOSTUTTAMINEN

1. KOSTUTTAMINEN RESIINILLA

® Pulverittomien kasineiden kaytt6a
suositellaan kasiteltdessa resiinia, Stick ja
StickNET kuituja

® Resiinilla kostutettuja Stick- ja StickNET-
kuituja kaytetaan valokovetteisten
yhdistelmdmuovien kanssa erilaisissa
kruunu- ja siltarakenteissa.

Kaikki liuotinvapaat resiinit (esim. StickRE-
SIN), jotka eivat sisalla asetonia, alkoholia
tai vettd sopivat Stick-tuotteiden kostutta-
miseen. ALA KAYTA ONE-STEP -SIDOSAI-
NEITA TAI PRIMEREITA STICK-TUOTTEI-
DEN KOSTUTTAMISEEN.

Stick-kuitua kostutettaessa resiinia tulee
kayttaa noin 1 tippa/lcm ja StickNET:i&
kostutettaessa noin 1 tippa/lcm2 kuitukan-
gasta. Mita enemman resiinia on, sita
helpommin kuidut kostuvat.

Stick- ja StickNET-kuitujen kostutuksen voi
tehd& esimerkiksi muovikalvon tai pienen
muovipussin sisalld (Kuva 1a & 1b).
Taivuttele kostutettua Stick-kuitua



véhintaan 2 minuuttia. StickNET:i& voi
rullata kostumisen nopeuttamiseksi, jolloin
kostumisaika on noin 10 minuuttia.
Molempien tuotteiden riittava kostuminen
ilman ké&sin taivuttelua kestaa noin 30
minuuttia.

o Kuidut ja matriisimuovi muuttuvat lahes
lapinakyviksi, kun ne ovat hyvin kostuneita
(Kuva 2a & 2b). Yksittaiset kuidut voi
helposti erotella toisistaan kostumisen
jalkeen.

® Sailyta kostutettuja kuituja valolta
suojattuna, etteivat ne kovetu liian aikaisin.

2 KOSTUTTAMINEN AKRYYLILLA

¢ Pulverittomien késineiden kaytt6a
suositellaan akryylia, Stick- ja StickNET
-kuituja kasiteltadessa.

o Akryylilld kostutettuja Stick- ja StickNET-
kuituja kaytetaan proteesien, irrotettavien




oikomiskojeiden ja véliaikaisten kruunujen
ja siltojen vahvistamiseen.
Nestejauheakryyleja vahvistettaessa tulee
Stick-tuotteiden kostutukseen kayttaa aina
akryylinesteen ja jauheen seosta (Kuva 3).
Pelkk&ad monomeerinestetta kaytettdessa
kovettumiskutistuma on suurempi kuin
nestejauheseosta kéytettdessa. Nestejau-
heakryyliseoksen on oltava |6yséa (ohutta),
jotta seos ehtii imeytya kuituihin kunnolla
ennen kovettumista.

Kostumisen nopeuttamiseksi suoria
Stick-kuituja kannattaa taivutella kevyesti
ennen kostuttamista(Kuva 4).

Kostuta kuidut StickFOIL-alumiinifolion
(Kuva 5), muovikalvon tai silikonimuotin
avulla. Kuituja voi painella spatulalla
kevyesti kostumisen nopeuttamiseksi.
Kylméaakryylilla kostutettuna Stick- ja
StickNET-kuitujen kostutusaika on 2-7
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minuuttia riippuen kaytetysta akryylimer-
kista. Keittoakryylilla kostutettuna
Stick-tuotteiden kostutusaika on 2-15
minuuttia riippuen kaytetysta akryylimer-
kista. Tarkista akryylin tekeytymisaika
akryylivalmistajan kayttoohjeista.

Hyvin kostuneet kuidut ovat kauttaaltaan
akryyliseoksen peittamia ja matriisimuovin
valkoinen véri on muuttunut kaytetyn
akryylin variseksi (Kuva 6). Lisaksi Stick-

kuitukimppu paisuu hieman, kun akryyli
tayttaa kuitujen valit.
.
KUITUJEN ASEMOINTI JA MAARA
Kaksi Stick-kuitukimppua tai kolme kerrosta
StickNET-kuitukangasta antaa yleensa
kliinisesti riittévan lujitusvaikutuksen.
Kuitujen méaéaraa lisaamalla lujitusvaikutusta
voidaan kuitenkin lisata edelleen.
Lujitusvaikutukseen vaikuttaa myos kuidun
oikea sijoittelu. Kuidut tulee asettaa
mahdollisimman léhelle oletettua murtuman
alkamiskohtaa, poikittain sen
etenemissuuntaan nédhden.

Stick-kuiturunko voidaan kiinnittaa sillan
tukihampaisiin pintakiinnitteisesti tai
upottamalla lasikuitulujite preparoituihin
kaviteetteihin. Yhdistelmarakenne, jossa on
seka pintakiinnitteinen etta preparoitu

kaviteetti, antaa parhaan tukivaikutuksen
taka-, vali- tai kulmahampaaseen
tukeutuvissa rakenteissa. Kuiturunko voidaan
kiinnittaa bukkaalisesti, linguaalisesti ja/tai
okklusaalisesti riippuen kliinisesta tilanteesta.
Purentakontaktin kohdalla kuiturungon paalle
kerrostettavan yhdistelmédmuovin
suositeltava paksuus on noin 1.5 mm, jotta
yhdistelm@muovi ei lohkea kuidun p&alta.
Tilantarve tulee ottaa huomioon kuiturungon
rakennetta suunniteltaessa.



Viliosien ja kuitujen maarat Stick -silloissa,  Véliosien ja kuitujen maarat vapaapaattei- * Taka-alueen siltoihin tulee aina laittaa myo6s

-kruunuissa ja -proteeseissa sissd Stick -silloissa poikittaisia tukikuituja rungon péalle,
purupinnan alle (Kuva 7).
Etualueen kiinteat sillat: Etualue: ** StickNET:in lujitusvaikutusta kruunuissa voi
o 1 véliosa (3 yksikon silta): 1 véliosa (2 yksikon silta): lisata asettamalla kuitukangaspalat 45°
1 everStickC&B -kuitunippu 2 everStickC&B -kuitunippua asteen kulmaan toisiinsa néhden (Kuva 8).
o 2 véliosaa (4 yksikon silta): *** Yksittdisen hampaan immediaattilisays
2 everStickC&B -kuitunippua Taka-alue: tulee vahvistaa Stick-kuidulla. Ohuet alueet
¢ 3véliosaa (5 yksikon silta): 1 véliosa (2 yksikon silta): proteeseissa, kuten kaantépoimut ja
3 everStickC&B -kuitunippua 3 everStickC&B -kuitunippua jaannoshampaiden ympaéristd seké pinteiden
tukivarsien ja implanttikiinnikkeiden
Taka-alue*: Maksimi véliosien méaara 1. ymparistd tulee vahvistaa StickNET:illa.

® 1 véliosa (3 yksikon silta):

2 everStickC&B -kuitunippua
o 2 véliosaa (4 yksikon silta):

3 everStickC&B -kuitunippua
o 3véliosaa (5 yksikon silta):

4 everStickC&B -kuitunippua

Kruunut:** 2-3 StickNET -kuitukangaskerrosta

1 Stick-kimppu proteesihampaiden alle toisten

Koko- ja osaproteesin vahvistaminen 8 ! y
premolaarien distaalireunaan saakka

Proteesit:***
Proteesireunaan murtumalinjan yli 2-3 kerrosta

Proteesin reunan vahvistaminen StickNET -kuituverkkoa

Maksimi véliosien méaara 3.
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INDIKAATIOKOHTAISET OHJEET

I.A. PROTEESIT

1. KUITUVAHVIKKEIDEN VALMISTUS

IRTOPROTEESIEN VAHVISTAMISTA

VARTEN

1. Kopioi vahalangalla kuidun muoto ja pituus
hammaskaarelta.

2.Paina vahalangalla silikoniin ura kuituja
varten. Viimeistele silikoniin painunut ura
freesarilla. Kuitujen kasittelyn helpottami-
seksi tee uraan muutama allemeno, nama
pitavat kuidun paikallaan kostuttamisen
aikana.

3.Suorista vahalanka ja mittaa sopivan
pituinen maara yhdensuuntaista Stick-
kuitua.

4. Kostuta kuitu kylmaakryylilla joko silikoni-
muotin urassa tai StickFOIL-alumiinifoliossa
(ks. kostuttaminen akryylilld). Jos kaytat

alumiinifoliota, siirrd kostumisen jalkeen
kuitu silikonimuotin uraan.

5.Paallysta kuidut lopuksi valmistajan
antamien seossuhteiden mukaan tehdylla
akryylilla. Koveta akryyli ja kuidut valmistajan
ohjeiden mukaan.

6.Ota kovettunut kuituvahvike muotista ja
viimeistele freesarilla. Sdastad muotti
tuleviin téihin.

7. Kostuta karhennettu kuitulujite monomee-
rinesteelld juuri ennen paikalleen asettamis-
ta.

Kuituvahvikehevosenkenkaa voi kayttaa
uuden proteesin valmistamiseen tai vanhan
korjaamiseen. Voit tehda niité jo etukateen
tulevia proteesinvahvistustoitési varten.
Kyvetdinnissa kuituvahvikehevosenkengén ei
toivottua lilkkumista voi valttaa kytkemalla se
kylmaakryylilla proteesihampaiden pohjaan.



Tama on valttamatoénta varsinkin paineruisku-
menetelmaa kdytettdessa.

1.B. PROTEESIN VAHVISTUS
1. Mittaa sopivan pituinen Stick-kuitulujite
vahalangan avulla. Kostuta keittoakryylillg,
kuten edelld on mainittu (ks. kuituvahvik-
keiden valmistus irtoproteesien vahvista-
mista varten ja kostuttamien akryylill&).
Kuidun voi kostuttaa muovikalvojen valissa.
2.Koeprassayksen jalkeen kostunut kuitu-
kimppu siirretaan kyvettiin. Akryyliin voi
tehdd hammaskaaren myétéisen uran tai
viillon kuitukimpulle sen liikkumisen
estamiseksi prassayksen aikana. Sidoksen
parantamiseksi uran tai viillon kohdan voi
kevyesti kostuttaa monomeerinesteella
ennen kuitukimpun asemoimista.
.Sijoita kuitukimppu kuten edelld on
mainittu (ks. kuitujen asemointi ja maara).

w

4.Polymeroinnin jalkeen proteesi viimeistel-
|dén normaalisti ja tarkistetaan, etta kuidut
eivat tule proteesin pinnasta lapi.

1.C. PROTEESIN KORJAUS

. Karhenna korjauspinta riittavan suurelta
alueelta ja hio ura kuituvahvikkeelle
mahdollisimman l&helle proteesihampaita
tai proteesin ulkopintaa. Tee uraan
allemenoja, jotka pitévat kuidun paikallaan,
jos et kayta foliota kuidun muotoiluun.

2.Mittaa kuidun pituus vahalangalla.

3. Taivuttele Stick-kuitukimppua kevyesti
ennen asemointia.

4. Kostuta kuitu kuten edella (ks. kostuttami-
nen akryylill) ja kostuta korjattava kohta
monomeerinesteelld.

5.Kun urassa oleva kuitu on riittavasti
kostunut, tayta loppu ura korjausakryylilla
ja koveta akryylin valmistajan ohjeiden

mukaan. Viimeistele proteesi normaaleilla
menetelmilla.

TAI

1. Jos kaytat muotoiluun StickFOIL-alumiini-
foliota, kostuta Stick-kuitu folion punaisen
puolen paalla. Taita folio niin, ettd kuidut
on helppo kostuttaa sen paalla. Kostuta
kuitu kuten edella (ks. kostuttaminen
akryylilla).
2. Taittele folio kiinni ja muotoile folio ja kuitu
haluttuun muotoon (hevosenkenka, ura).
3.Paina folio korjattavan proteesin uraan. Ala
paina foliota vahvikeuraan teravélla
instrumentilla, jotta folio ei painuisi
kuitukimpun sisaan. Koveta valmistajan
ohjeiden mukaan. Kuori kovettamisen
jélkeen folio pois ja karhenna vahvike
freesarilla.

4. Kostuta korjauskohta ja kuitulujite
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monomeerinesteelld ennen uraan laittoa ja
korjausakryylin lisdysta.

.Koveta valmistajan ohjeiden mukaan.
Viimeistele proteesi normaaleilla menetel-
milla. StickNET-kuituverkkoa voidaan
kayttaa ohuiden alueiden korjauksessa,
esim. pinteiden kiinnityskohdissa tai
nnéshampaisiin nojaavien proteesialuei-
den vahvistamisessa suoraan karhennetun
akryylin paalle. Aseta kostutetut kuitukan-
gaspalat oikeaan kohtaan, peita akryylillé ja
polymeroi.

(&

Il SILLAT, KRUUNUT JA LAMINAATIT

II.LA. ETUALUEEN KEVYTSILTA

1. Mittaa kuidun pituus.

2.Kostuta Stick-kuitu (ks. kostuttaminen
resiinilla).

3.Poista allemenot mallilta vahalla ja erista
malli.

4. Asemoi kostutettu Stick-kuituvahvike
mallille ja valokoveta. Runkoa kannattaa
esikovettaa tassé vaiheessa noin 10
sekuntia, niin etta se jaykistyy ja sailyttaa
asemoidun muotonsa. Pintakiinnitteisten
siivekkeiden tulee olla niin isot kuin
purennassa on mahdollista, néin suurenne-
taan sidospinta-alaa ja parannetaan
sidoslujuutta.

.Jos hampaat ovat korkeat (pitkat), voi
runkoon lisata toisen kuitukimpun tai
véliosaan hieman hammasta lyhemman
lisakuidun ien-hampaankarkisuunnassa.
Tama lisdkuitu tulee olla alaleuassa
kuiturungon huulen puolelle ja ylaleuassa
suulaen puolelle. Kuitukerrosten valiin
tulee sivelld hieman resiinia sidoslujuuden
parantamiseksi.

6.Siivekkeet paallystetdan ja véliosa

kerrostetaan valokovetteisella yhdistelma-

(5

muovilla ja valokovetetaan. Tyo kovetetaan
lopullisesti valouunissa. Kovetusajat riippuvat
kaytetystd muovista ja valokovetusuunista.

7. Tyd viimeistellaan ja kaikki muut paitsi
tukihampaisiin kiinnitettavat pinnat
kiillotetaan.

11.B. INLAY-SILTA

1. Mittaa kuidun pituus.

2.Kostuta kuitu (ks. kostuttaminen resiinilla).

3.Poista allemenot mallilta vahalla ja erista
malli.

4.Asemoi ensimmainen kostutettu Stick-
kuitukimppu mallille ja valokoveta. Runkoa
kannattaa esikovettaa tassa vaiheessa noin
10 sekuntia, niin etta se jaykistyy ja sailyttaa
asemoidun muotonsa. Kuitukimpun tulee
ulottua kaviteettien perélle asti ja kulkea
véliosan alueella ldhella ienta.

5. Levita ohut kerros resiinid ensimmaisen



kuidun paalle kuitukimppujen vélisen
sidoslujuuden parantamiseksi.

6.Paina toinen kuitukerros ensimmaisen
kuidun paalle ja valokoveta.

7. Lisaa resiinia kuitujen valiin ja asemoi
poikittaiset kuidut tukemaan purupintaa ja
kuspeja.

8.Inlay-sillan valiosa kerrostetaan kuten
etualueen kevytsilta ja valokovetetaan. Tyo
kovetetaan lopullisesti valouunissa.
Kovetusajat riippuvat kaytetysta muovista
ja valokovetusuunista.

9. Ty6 viimeistellaan ja kaikki muut paitsi
tukihampaisiin kiinnitettavat pinnat
kiillotetaan.

10. Yhdistelméarakenne, jossa on seka
pintakiinnitteinen etté preparoitu kaviteetti,
antaa parhaan tukivaikutuksen taka-, vali- tai

kulmahampaaseen tukeutuvissa rakenteissa.

Kuvassa esimerkki tallaisesta kuiturungosta.

11.C. KRUUNU

1. Mittaa ja leikkaa 2-3 sopivan muotoista
palaa StickNET-kuitukangasta.

2.Kostuta kuitukangas (ks. kostuttaminen
resiinilla).

3.Poista allemenot mallilta vahalla ja erista
malli.

4. Paina kostutetut kuitukangaspalat mallin
eristettyjen pilarien paélle lapinakyvalla
StickREFIX L-silikoni-instrumentilla ja
valokoveta. Runkoa kannattaa esikovettaa
tassé vaiheessa noin 10 sekuntia joka
kohdasta niin, etta se kovettuu ja sailyttaa
asemoidun muotonsa.

5. Kruunu voidaan kerrostaa kokonaan yhdistel-
mamuovilla ennen kuin se nostetaan mallilta.

TAI
P&allystéd kruunurungon marginaalialue
flow-muovikerroksella ennen hiontarajan

viimeistelya. Valokoveta flow-muovi, tdman

jalkeen hiontarajojen karkean viimeistelyn voi

tehda saksilla tai poralla. Kruunu kerrostetaan

valokovetteisella yhdistelmamuovilla.

6.Tyd kovetetaan lopullisesti valouunissa.
Kovetusajat riippuvat kdytetystd muovista
ja valokovetusuunista. Tyd viimeistellaan ja
kaikki muut paitsi tukihampaisiin kiinnitet-
tavat pinnat kiillotetaan.

11.D. VAIPPAKRUUNUSILTA

1. Vaippakruunusiltojen kruunut tehdéaan
StickNET:ista kuten tavalliset kruunut.

2.Vaippakruunusilloissa kruunujen rungot
yhdistetaan toisiinsa Stick-kuidulla.

3.Valiosa tehdaan kuten inlay-sillan valiosa.

4. Vaippakruunusilta kerrostetaan, viimeistellaan
ja kiillotetaan kuten inlay-silta.
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ILLE. IMPLANTTISILTA
. Implanttisillan runko koostuu implant-
tiabutmenttien paalle tulevista StickNET-
rungoista ja niita toisiinsa yhdistavista
Stick-kuiduista. (ks. vaippakruunusilta).
2.Tayta runkoon tulevat kuitujen véliset kolot
flow-muovilla.
3.Implanttisilta kerrostetaan, viimeistellaan ja
kiillotetaan kuten vaippakruunusilta.

ILLF. LAMINAATTI

. Mittaa ja leikkaa kaksi kerrosta StickNET-
kuitukangasta.

. Kostuta kuitukangaspalat (ks. kostuttaminen
resiinilla).

.Erista malli.

.Paina kostutetut kuitukangaspalat
eristetylle mallille lapinégkyvalla StickREFIX
D-silikoni-instrumentin tasaisella puolella ja
valokoveta. Runkoa kannattaa esikovettaa

N
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téssa vaiheessa noin 10 sekuntia joka
kohdasta niin, etta se kovettuu ja sailyttaa
asemoidun muotonsa.

5.Laminaatti viimeistellaan ja kiillotetaan
kuten kruunu.

11.G. LUJITETTU VALIAIKAINEN SILTA

. Pilari lujitetaan StickNET-kuituverkolla.
Véliosat lujitetaan yhdella tai useammalla
Stick-kuitulujitteella, joka ulottuu pilarei-
den paalle. Leikkaa kaksi sopivan kokoista
StickNET-palaa ja yksi sopivan pituinen
Stick-pala. Vahaa sillasta kopio ja tee siita
silikonimuotti. Poista sen jalkeen vaha
mallilta.

. Kostuta kuidut StickFOILin tai muovikalvon
paalla (ks. kostuttaminen akryylill3).
.Tayta vahatusta mallisillasta otettu muotti
akryylilla. Aseta akryylin paalle tarvittava
méaara valiaikaisella neste-jauhe-akryylin

N

w

sekoituksella kostutettua Stick-lujitetta.
Tarvittaessa toinen lujite voidaan asettaa
ensimmaisen Stick-kuidun paalle. Aseta
vield riittdvan suuret StickNET-palat
neste-jauhe-akryylisekoituksella kostutet-
tuina pilariaukkojen paalle.

4. Purista muotti kiinni eristettyyn mallin.

5.Aseta malli paineastiaan polymerointia
varten. Koveta niin kuin akryylivalmistaja
neuvoo.

6.Polymeroitu silta viimeistelladn normaalilla
tavalla. Varmista, ettd kuituja ei tule
pinnasta lapi. Paallysta uudelleen akryylilla,
jos tarpeellista.

1l.H. VALIAIKAINEN KRUUNU

Véliaikainen kruunu tehddén samalla tavalla
kuin véliaikainen silta, mutta siihen kaytetaan
vain StickNET-kuitua ja akryylia.



VINKKEJA KUITUJEN KAYTTOON
VALOKOVETTEISTEN MUOVIEN KANSSA
e Stick-kuiturunko voidaan kiinnittaa sillan
tukihampaisiin pintakiinnitteisesti ja/ tai
laittamalla lasikuitulujite preparoituihin
kaviteetteihin. Yhdistelmérakenne, jossa on
seké pintakiinnitteinen kuitusiiveke etta
kuitu kaviteetissa, antaa parhaan

tuki vaikutuksen taka-, vali- tai kulmaham-
paaseen tukeutuvissa rakenteissa.

Kaikki silta- ja kruunuproteesit tulee
valmistaa tarkkuusjaljennékseen valetun
kovakipsimallin paalle. Paamallin ehjana
sailymisen varmistamiseksi voi rungon
tehd& duplikaattimallin p&alla.

Kun tehd&an inlay- tai vaippakruunusiltoja
tai kruunuja, voi sementoinnin vaatimaa
tilaa varten malleille vahata ohuet keven-
nykset. Kaikki allemenot téytyy vahata pois
mallilta. Hiontarajat tulee jattaa vahasta

vapaaksi. Vahan on oltava mahdollisimman
kovaa, etté se ei kuituja kovetettaessa sula
mallilta téiden sidospinnoille.

Ennen rungon valmistusta kannattaa
vahata aproksimaalivélien puhdistuksen
vaatima (puhdistusta varten) tila mallille.
Kruunu- ja siltatéiden tukihampaisiin
sidostettavat pinnat tulee jattda muovista
paljaiksi, niin etta Stick- ja StickNET-kuitujen
matriisimuovissa oleva IPN-rakenne olisi
hyédynnettavissa. Kaikkialla muualla kuidut
tulee peittdd muovilla.
Kuitujen asemointiin voi kdyttaa monia
instrumentteja kuten ldpinakyvia StickRE-
FIX D- tai StickREFIX L -silikoni-instrument-
teja, lapinakyvasta silikonista tehtya
yksil6llistd muottia (esim. Memosil),
kasi-instrumentteja (StickCARRIER tai
StickSTEPPER) tai muovikalvoa.

Stick- ja StickNET-kuitujen asemointivai-

heessa niité esikovetetaan vahintaan 10
sekuntia koko kuidun pituudelta, ettd ne
kovettuvat haluttuun muotoon. Esikovetuk-
sen jalkeen kuituja voi porata tai valokovet-
taa lisaa.

Jos kuiturunkoa joudutaan poraamaan
my&hemmassé vaiheessa kuidun lisdami-
seksi, rakenteen korjaamiseksi tai tilan
tekemiseksi muoville, on kuiturunko
puhallettava ilmalla puhtaaksi ja aktivoitava
uudelleen resiinilla (esim. StickRESIN).
Kuiturunko aktivoidaan puhtaalla resiinilla.
Suositeltava aktivointiaika on véhintaéan 3-5
minuuttia.

Loppukovettaminen tehdaén valokove-
tusuunissa. Loppukovetusajat riippuvat
siitd mita yhdistelmamuovia on kaytetty
sillan tai kruunun matriisimuovina tai mita
valokovetusuunia kaytetaan.
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1l HAMMASLABORATORIOSSA TAI

VASTAANOTOLLA MALLILLA VALMISTET-

TUJEN KUITUTOIDEN SEMENTOINTI
Proteettisen tyén kasittely:

. Tarkista, ettd kuidut ovat nakyvilla
sementointipinnoilla.
Huomio: Kuitujen pitaa olla nakyvilla
kuitutyén sementointipinnoilla, jotta
kuitujen ainutlaatuinen IPN-ominaisuus
saadaan hyodynnettya luotettavan
sementoinnin aikaansaamiseksi. Témé& on

erityisen tarkeda pintakiinnitteisilla alueilla.

N

. Tarkista tyon istuvuus.

.Ty6n esikasittely

a) Karhenna kevyesti tydn sementoitavat
pinnat karborundum-kivella Huuhtele ja
puhalla kuivaksi.
Huomio: Al3 kdyta hiekkapuhallusta
StickNET-kuidun kanssa.

b) Levita tyén karhennetuille kiinnityspin-

w

noille kiillesidosainetta (esim. StickRE-
SIN), suojaa valolta ja anna vaikuttaa
3-5 minuuttia (voit kdyttaa valosuojana
esim. metallikuppia). Poista ylimaaréinen
sidosaine huolellisesti puustaamalla.
Liian paksu kerros sidosainetta estaa
tyon taydellisen istumisen. Valokoveta
sidosainetta pari sekuntia ennen
sementointia.

Huomio: Kuitutyon sementointipinnan
aktivointiin kaytettavan sidosaineen
pitaa olla monomeeripohjainen eika se
saa sisaltaa fillereita tai liuottimia
(asetoni, alkoholi, vesi). Sementointipak-
kauksen sidosaineet eivat valttamatta
sovi kuitutydn sementointipintojen
liuottamiseen.

Hampaiden kasittely:
4. Poista véliaikainen suojaus ja puhdista

pintakiinnitteiset alueet hohkakivella.
.Etsaa hampaiden pinnat laajalta alueelta
sementin valmistajan ohjeiden mukaan.
Pintakiinnitteisilla alueilla suositeltava
kiilteen etsausaika on 45-60 sekuntia 37 %
ortofosforihapolla. Huuhtele ja kuivaa
hampaan pinta hyvin.

.Sidosta hampaiden pinnat sementin
valmistajan ohjeiden mukaan.

Huomio: Kayta kofferdam-suojausta aina
kun mahdollista pitamé&an tyoskentelyalue
kuivana.

31
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Sementointi:

7. Levita kaksoiskovetteinen (dual) tai
kemialliskovetteinen muovisementti tyén
sementointipinnoille ja aseta ty6 paikoil-
leen.

Huomio: Kayté kaksois- tai kemialliskovet-
teista sementtid kuitutéiden sementointiin.



Fosfaatti- ja lasi-ionomeerisementit EIVAT
sovi kuitutéiden sementointiin.

8.Poista ylimaéaréat ja levitd sauma-alueille
happisulkugeelia (esim. glyseroligeelia).

9. Valokoveta kaksoiskovetteinen sementti
valmistajan ohjeiden mukaan.

10. Tarkista ja hio purenta. Viimeistele. Varo
katkaisemasta kuituja viimeistellessasi
hammasvaleja.

SAILYTYS: Silyta Stick- ja StickNET -tuotteet
kuivassa alle < +25 °C / < +77 °F lampétilassa.
Sailyvyys: 3 vuotta valmistusajankohdasta

PAKKAUKSET

Refillit:

Stick: 4 x 15 cm kuitukimppu
StickNET: 3 x 30 cm? kuitukangas
StickREFIX: 3x StickREFIX L;

3x StickREFIX D silikoni-instrumentit

VAROITUS: Kéytéa aina henkilokohtaista
suojavarustusta, kuten suojahansikkaita,
kasvosuojaa ja suojalaseja Valta kovettumat-
toman resiinin iho-, limakalvo- ja silméakontak-
tia. Polymeroimattomalla resiinilla saattaa
olla véhaisesti arsyttava vaikutus ja harvoissa
tapauksissa tamé saattaa johtaa herkistymi-
seen metakrylaateille. [hokontaktissa pese
kohta vedelld ja saippualla. Pulverittomien
suojakasineiden kayttoa suositellaan
kasiteltaessa Stick ja StickNET tuotteita.

HUOMAUTUS: Stick ja StickNET -tuotteita
tulee kéyttaa kliinisesti huolella ja potilasta
tulee varoittaa kuluttamasta kuitujen paalla
olevaa muovia niin etta kuidut tulevat esiin.
USA:n liittovaltion lain mukaisesti tata
tuotetta saa ostaa ja myyda vain hammaslaakarit.

Jotkin téssa kdyttéohjeessa mainitut tuotteet
saatetaan GHS-jarjestelmassa luokitella
vaarallisiksi. Tutustu aina kayttoturvallisuus-
tiedotteisiin osoitteessa:
http://www.gceurope.com

tai Amerikassa

http://www.gcamerica.com
Kayttoturvallisuustiedotteet ovat saatavilla
my®&s jalleenmyyjilta.

Viimeksi tarkastettu 04/2018
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