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Mpumeyanue:

® Y107 YcuneHHas SUOKCMAOM LMPKOHUA CUNNKAT-UTIEBAA CTEKOKeapMinyeckaa npecc-cuctema.

® [na uero? [1nA co3AaHMA N3ALLHBIX PEKOHCTPYKLIMIA, TAKUX KaK BUHUPbI, BKNAAKI/HAKNALKY,
a TaKe BbICOKOICTETUUHDBIE MOJHbIE/YaCTUYHbIE KOPOHKY 1 TPEX3BEHbeBble MOCTbI 10 2-T0 Npemonapa.

® (nomotubto yero? lpecc-kepammyeckas cuctema COCTOUT U3 NPecc-Kepamnyecknx 3aroToBoK ¢ AByMA YPOBHAMU
TpaHctoueHTHocTH (T/HT) n ABYX pa3mepoB (S, L), MydenbHoil cucTemoii, NakoBOYHbIM MaTepUanom U XnAKoCTbio,
a TaKKe MyHXepom ANnA NpeccoBaHuns.



> 1. Cuctema matepuanos/npoueccl 2.[1puHuNMbI NPOEKTUPOBAHNA

MPOLIECCHI

© 1. Cucrema matepuanos/npoueccoi
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VITA AMBRIA — ' . *) ONUMOHANbHBIA 3Tan NpoLecca: He NPUMEHALTCA ANA MOHONMTHBIX pecTaBpaLil.
3G PeKTUBHOCTb C CUCTEMON.

TEXHUYECKAA
NHOOPMALMA



7 1. Cucrema maTepuanoB/npouecchb

1.1 KoHuenTbl npoTe3npoBaHuaA U cnocobbl 06pa6oTkm
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*) InA BUHMPOB YacTUYHaA 0611LIOBKA He NoAXoauT

o Mpumeyanue:

® NlocTynHble MaTepuansl
o VITA AMBRIA T (TpaHC/IOLEHTHbIN):
113-3a uX HU3KOI TPAHCNIOLLEHTHOCTM 11 IPUCNOCOBNEHIA K COOTBETCTBYIOLLIEMY OTTEHKY JieHTUHa, T-npecc-TabneTku 0cobeHHO
MOAXOAAT ANA N3TrOTOBNEHNA KOPOHOK 1 TPeX3BEHbeBbIX MOCTOB C CMO/Ib30BaHNEM METOA0B 00NNLIOBbIBAHNA W PacKpaLuMBaHKA.
© VITA AMBRIA HT (BbICOKO TPaHCUTIOLLEHTHbIN):
bnarogapa ux 6onee BbICOKON TPAHCTIOLEHTHOCTY U LiBeTONepeaye, COOTBETCTBYIOLLEIA CMeCh U3 AeHTMHOBOI Macchbl U MAceh
pexywiero kpas, HT-npecc-tabnetkn 0cobeHHo NOAXOAAT ANA U3rOTOBNEHINA BKNALOK, HAKNAZ0K, BUHUPOB 11 YACTUYHBIX KOPOHOK.
© MexaHu4eckas nonupoBKa:
MonuposanbHbiii Habop VITA SUPRINITY Polishing Set clinical/technical gna npodeccnonanbHoii npesBaputenbHoit
1 0KoHuaTenbHoli nonupoBku. VITA Karat anma3Haa noampoBanbHaA nacTa AnA 3KCTPaopaabHON NOAUPOBKY.
o PackpawmBaHue:
VITA AKZENT PLUS STAINS, GLAZE LT u FLUOGLAZE LT ana xapakTepu3auun u nokpbitua rnasypbio VITA AMBRIA-pecTaBpauuii.
© TexHuKa 06NMLOBKY / YacTMYHAA 06nuLoBKa:
VITA LUMEX AC gna 06nuLi0BKIN aHaTOMUUeCKIN pefyLmpoBaHHbIx pectapauuii u3 VITA AMBRIA.



7 1. Cuctema maTepuano/npoueccn

MPOLIECCHI

€@ 1.2 Pabounii npouecc/napameTpbl ANA CN0CO6OB U3rOTOBNEHNA

Pa6oune 31anbl B KNUHMKe U NabopaTopun

OnpepeneHue yBeTa 3y6a
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> 2.MpuUHUMNbI NPOEKTUPOBAHNA

© 2. Npunuynbi npoekTuposanusa
© 2.1 Napametpbi npoekTUpoBaHuA

MunumanbHas TonwmHa VITA AMBRIA B TexXHuKe pacKpaluMBaHuA (faHHble B MM)

o<
=
5=
Koponku MocTtoBuaHbIE NpoOTE3bI ==
OKKNIO31OHHO Bknapka/ YacTuuHblie ==
Bunupbl . . . s =
BuHupbi Haknapku KopoHkn |OponTanbHblii| BokoBoii | OpoHTanbHbIi & x
Mpemonspbl =
3y6 3y6 3y6 =
=
1,0 wupuHa
LMPKYNApHO 1,0 0,3-0,6 nepelueiika 15 1,2 1,5 1,2 1,5
NHLM3aNbHO / _
OKKMI03MOHHO 10 04-07 10 15 15 15 15 1,5
CoeguHuTens -
nonepeyHblit - - - - - - 16 Mm? 16 Mwm?
paspe3
MaKC. LWnpyHa
3BeHa
MOCTOBUAHOIO B - B B - B n ?
npoTesa
MuHumanbHas TonwmHa cnoa VITA AMBRIA npu yactuuHou 06nuLoBKe (B MM)
KopoHku MocroBugHble npoTesbl
OKKNI03UOHHO Bknapgka/ Yactuuble
BuHupbi . . .
BuHupbl Haknapku KopoHkn |OpoHTanbHbiil| BokoBoii  |@poHTanbHbI
Mpemonapbi
3y6 3y6 3y6
LMPKYNApHO - 04 - 1,5 1,2 1.5 1,2 1,5
UHLB2NEHO / - 05 - 08 06 08 08 08
OKK/H031OHHO
00611aa TONLMHA CNOA pecTaBpaLun 0.8 1,0 1.2 15 1.8 20 25 30
MuxumanbHaa TonwmHa cnos VITA AMBRIA 04 05 0,6 0.8 1 11 1.3 1.6
MakcumanbHas TonLLHa 061 0BKN
cnomoubto VITA LUMEX AC 04 05 06 0.7 08 0.3 12 1.4
MpumeyvaHue:

© [lpu yacTnyHoil 061MLI0BKe NPeCCyeTca aHaTOMMUeCKU yMeHbLLEHHDII KapKac, KOTOPbIii 3aTem A0MONHAETCA A0 NONHOLEHHOI
dopMbl 3yba ¢ nomoLLbro 06nmLL0BouHoI kepamuku VITA LUMEX AC

® OKKNIO3MOHHbIE BUHMPbI, BKNAJKM U HAKNAAKU He MOAX0AAT ANnA 001NL0BbIBaHNA.

® BbicOKOMPOUHbII KapKac, n3rotoBneHHblii n3 npecc-kepamukn VITA AMBRIA, ponmxeH coctaBnath He MeHee 50% oT 00LLeii
TONLLMHBI €110 pecTaBpaLni.

© TonwmHa kepammuyeckoin 06nuuokm VITA LUMEX AC nonkHa NoKpbiBaTb paBHOMEPHbIM C/I0eM BCH MOBEPXHOCTb PecTaBpaLiiu.

© TonwmHa cnoeB Kepamuueckoii 06muuoBkiu VITA LUMEX AC gonkHa O6biTb paBHOMEPHOI N0 BCei N1oLaan NOKPbITUSA U He
npesbliwwatoweii 1,5 Mm (onTumanbHas TonwmHa c¢ioa 0,7 - 1,2 Mm).

w



> 2.MpuUHUMNbI NPOEKTUPOBAHNA

© 2.2 Ucnonuenne nonHoanatommueckux pecraspaumii

, licnontenune KopoHkn AnA 60K0BOro , licnonHeHne KopoHKI AnA nepesHero
3y6a 3y6a

0 MpumeyaHue:

® MuHMManbHasA TONLIMHA CTEHOK, npumeHumMasa anAa COOTBETCTBYIOLLEro BapiiaHTa MaTephaina, L0J1XKHa C06J'IIOD,aTbCFI.
® XenatenbHa PABHOMEPHAA TONLMNHA CTEHKK.

Cebinka

® bonee nofipobHble pekomenaaLum Bol moxeTe npounTtath B bpolutope "KnuHnueckne acnektbl” N© 1696.

e 2.3 YactnuHasa o6nuuoBka u texunka Cut-Back

, McnonHeHmne kapkaca ana nepeaHero
3y6a c nomotbto TexHukun Cut-Back

0 MpumeuaHue:

® B obuiem, cneayeTt n3beratb 0CTPbIX KPaeB U TOHKIX KPOMOK.

® (nenyeT cob0faTb MUHUMANbHYHO TONLLUHY CTEHOK KapKacoB.

© [lpu ucnonHeHNM Kapkacos obpaLLaiite BHUMAaHUE HA aHATOMUUECKM YMEeHbLLEeHHYIo dopmy 3y6a.
® (ornacHo aHaTOMUYeCKoil opme JOMKHA OCYLLECTBAATLCA NOAAePKa OyrpoB.

® TonLmMHa C10A Kepammueckoi 00nMLOBKM A0/MKHA 6bITb PABHOMEPHOI M0 BCel MOBEPXHOCTY.

0 Noxanyiicta, cobniopaiite cnepyiowee:
© [lpy CNoNHeHUM pecTaBpaLyii C ONopoil Ha UMMIAHTAT B 3aBUCMMOCTY OT NPOLIECCA U3TOTOBNIEHNS abaTMEHT MOXKET
MMETb 0CTPble Kpas, KOTopble C TeueHueM BpeMeHU MOTyT CTaTb MPUYMHOIA CKONOB Ha CynpacTpyKTypax. OcTpble Kpas,
Kak npaBuno, cnepyet nsberatb (Hanpumep, nepef CkaHMpoBaHNEM OHU MOTYT ObITb CKpYrieHbl BOCKOM).

Ccbinka

® bonee noapobHble pekomeHAauuu Bol moxkeTe npountath B bpoLutope "Knunuueckue acnektbl" N2 1696.

10



> 2.MpuUHUMNbI NPOEKTUPOBAHNA

© 2.4 VicnonHenne KOHHEKTOPOB Ha MOCTOBUAHBIX NPOTE3ax

06nactb
GpOHTaNbHbIX 3y608

06nacTb npemonapos
A0 KNbIKOB

, MakcumanbHas WupuHa 3BeHbEB MOCTOBIMAHOIO NPOTe3a BO GPOHTANIbHOM 1 GOKOBOM yuacTKe

0 Noxanyiicta, co6niogaiite cnepyiowee:
® MakcumanbHo AoNyCTUMAA LWMPUHA 3BEHA MOCTOBUAHOI KOHCTPYKLMU BO GpOHTanbHoli 06nacTu v B 06nactu npemonspos
Pa3nNnyHa 13-3a PasNnyHbIX XeBaTesbHbIX Harpy3oK.
® JlonycTumas WMpKHA 3BeHa B NepedHeli obnactu coctasnseT 11 mm, a B 06nactu npemonapa (Kbl 40 2-ro npemonapa)
9 MM 1 He A0KHa NpeBbILIATbCA.

, MakcumanbHas BbicoTa , BbiCOTa paBHa LWMpUHE , Bbicota (h) MeHbLue wnpuHbl

MpumeyaHue:

® Bbicota h KOHHEKTOPHBIX YUaCTKOB A0MKHA ObITb Kak MOXHO Bbie (puc. 1).
® Bbicota h gomkHa 6bITb Takol e Kak wupuHa (puc. 1n2).

® 136eraTb rny6boKMX KaHaBOK 1 OCTPbIX KpaeB.

Ccbinka

® bonee nofpobHble pekomeHAauum Bl moxkeTe npounTath B bpoLutope "Knunuueckue acnektbl" N2 1696.
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> 3. MopenupoBka

© 3. Mogenupoeka
6 3.1 MoarotoBKa mogenu u KynbTu

MaCTep-MOJJ,Eﬂb C0 CbeMHbIMU Mogenb nocne HaHeceHnA
KYyNbTAMU. oTBepauTena.

o MpumeyaHue:

® B kauectBe paboueil Mogenu 6bina n3rotoBneHa pazbopHas moaeb.
® [lofHYTpeHNsA [OMKHDBI ObITb BbIONOKMPOBaAHDI.

° PEKOMEH}J,yETCﬂ NPUMEHATb OTBEPAUTENb ANA OTBEPAEHNA MOBEPXHOCTI 1 3aLLUTbl KYNbTU.

b OTBepﬂI/ITeJ'Ib He 0J1XKeH NPUBOANTDL K U3MEHEHUNI0 obbema KynbTu.

13

MOJENNPOBKA




> 3. MogenupoBka

©) 3.2 Hanecenue pucraHymoHHoro Naka

1. Cnoi JUCTaHLMOHHOrO laka MaKC.
A0 1 MM Ha npenapavwyoHHble rpaHnLbl
BUHMpa.

2. Cnoii ANCTaHLMOHHOTO NaKa.
Ta e npoueaypa Ana KOPOHOK.

A

1. Cnoit ANCTaHLMOHHOTO flaka MaKc.

2. (noit ANCTaHLMOHHOTO NaKa npu 3. Cnoit ANCTAHLMOHHOTO NaKa Ha
A0 1 MM Ha npenapaLoHHON rpaHuLe.

NCNOJIHEHUN MOCTOBMAHOIO NpoTe3a BHYTPUKOPOHKOBbIX MOBEPXHOCTAX
BO d)pOHTaJ'IbHOM 11 60K0OBOM y4yacTke. O0NOPHbIX 3y6OB.

R R R

1. Cnoii JUCTaHLMOHHOTO flaka Ha

BKNnajaKax, Haknagkax n 4aCTUYHbIX
KOpPOHKaXx.

o Mpumevanue:

® JlnCTaHUMOHHBII NaK AOMKEH UMeTb TOLLMHY +/- 10 MKM Ha oIl
® PectaBpauum VITA AMBRIA Ha abaTmeHTax BbINOMHAIOTCA TaK e, Kak Ha eCTeCTBEHHDBIX KY/bTAX.

2. Cnoit ANCTAHLMOHHOIO NakKa. 3. Cnoii ANCTaHLMOHHOTO NaKa.

Ccbinku/yue6Hble nocobua:
® Tenepb 6onbLue nHGpopmaLun B yuebHbIx Bugeo: www.vita-zahnfabrik.com/tutorial/ambria/all/ifu/prep

14



> 3. MopenupoBka

© 3.3 Nonnoanatomuueckas mogenuposka

MoNHOCTbI0 aHaTOMUYECKaA BOCKOBaAA , MoAHOCTbI0 AHATOMUYECKaA BOCKOBAS
Mozesb nepe/iHeil KOPOHKN. MoZeNb 60KOBOIl KOPOHKIA.

w
py o r ¢
! .
A '
a—
BockoBoe MOZeNnnpoBaHne BKNaaku. , Kpaesoe npuneraHne npu

MOJEeNnpoBaHun BKNaaku.

0 MpumeyaHue:

® [locne U3roToBNieHNA MOLENM U MOATOTOBKM KyNbTW BbINOJIHAETCA BOCKOBOE MOAEe/INpOBaHne pectaBpalui.

® [lepes NakoBKOI# KOHTAKTHbIE TOUKM JOMKHBI ObITb YCUEHbI MUHUMANBHO.
® B yacTHOCTY, C BKNaAKamMi Heo6xoanMo cobtaaTb 0CTOPOXKHOCTb, YTOObI 06eCcneyunTb XOPOLLYI0 NOCAAKY.

15
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> 3. MopenupoBka

€ 3.4 Mogenupoeka ans yacTuuHoii 06nnLoBKK/Cut-back

LW MonHocTblo aHaToMMyeckas BOCKoBas Mepen ymeHbLUEHUEM YCTaHOBUTE MpoBepbTe yMeHbLIEHHY0 MOAENb
MoZeNb MOCTOBUAHOIN KOHCTPYKLMI. CUNIMKOHOBBIN KNltou. B CUMKOHOBOM KJlloue.

[MonHocTbto aHaTOMUYeCcKas BOCKOBas YmeHbLUeHue B BepXHel TpeTn ans
Mozienb BUHUPA. Cut-back.

o MpumeyaHue:

© (Hauana cmofenupyiiTte pecTaBpaLii NOHOCTbI0 aHATOMMYECKM, a 3aTem BbinonHuTte Cut-back.
® YMeHbLUWTe BOCKOBYH MOZAENb TONbKO B MHLM3ANbHON TPETU.

® [Ipu HaHeceHUN MamenoHoB n3beraiite 06pa3oBaHKA OCTPbIX BEPLUUH U KPaeB.

® Heobxoaumo co6mioaaTb MUHUMANbHY0 TONLMHY CTEHOK U CN0A NPecc-maTepuana.

0 Moxanyiicta, cobniopaiite cnepyiouyee:

® [InA TpaaULIMOHHOTO MOJENNPOBAHNA MOTYT UCMOMb30BaTbCA TONIbKO OPraHuyeckie, cropatolme 6e3 octaTka BOCKU.

® YKa3aHHble MUHUMaJbHble 3HAUeHUA TONLLWHDI CN10A U CeUEHUA COeANHUTENA JOMKHbI CO6MI0AATLCA C YUETOM TeXHONOrUM
00paboTKM 1 NoKa3aHwmii.

® [lo6uBaTtbCA NonyyeHuA TOUHON MOAENU, B YACTHOCTH, Y NpenapaLyoHHbIX FPaHNL, pecTaBpaLmu.

® (nepyet u3beratb upe3MepHOro MoZennpoBaHuaA B 06nacTu Kpas, utobbl 06ecneuntb SPGeKTUBHYI0 1 ObICTPYo 06pabOTKY
nocne NpeccoBaHus.

® [InA TOYHOro NpuneraHnaA NONHOCTbH aHATOMIUYECKUX pecTaBpaLmii NoC/e HaHeCeHUA KpacuTenaA 1 rasypu He fonyckaiite
KOHTaKTa ¢ BOCKOBOI MOZENbi0, MOCKONbKY MacCbl BbI3bIBAKOT MUHUMANbHOE U3MeHeHe 0bbema.

Ccbinkmn/yue6Hbie nocobua:
® Tenepb 6onbLue nHGopmaLn B yuebHbIX Bugeo: www.vita-zahnfabrik.com/tutorial/ambria/all/ifu/wax
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> 3. MogenupoBka

© 3.5 CAD/CAM-mopenupoBka

o Mpumeyanue:

o (Cnepytwowyue Wwarn JomKHbl 6biTb BbinonHeHbl npu CAD/CAM-mogenupoBaHum:
© (KaHupoBaHWe Moaenu
© [IpoeKTMpoBaHMe C UCMONb30BaHNEM NPOrPaMMHOT0 obecneueHua Ana NpoeKTUPoBaHNA
© (pe3epoBaHie pecTaBpaLum 13 Gppe3epHoOro BOCKa 1AM MNACTMACCb.

0 Noxanyiicra, cobniopaiite cnepyiowee:
® ()pe3epHblil BOCK, ppe3epHas nnacTmacca unu nnactmacca ansa 3D-neyatu JomkHbl 6bITb NpeABapUTENbHO NPOBEpPEHDI
Ha npeaMeT ux cropaHua 6es octatka.
® (nepnyet obpaLyaTb BHUMaHNE Ha MUHUMANbHO AONYCTUMYH TOMLLMHY U NAOLWaAb CeUeHNA COeAUHUTENbHON YacTy.
® [Ipu ucnonb3oBaHuUK Gppe3epHoii NnacTMacchl uan nNnactmaccbl Ana 3D-nevatu:
© Y1060 U36€XKaTb HEPOBHOCTE HA MOBEPXHOCTU NAKOBOYHOI MAcChl BO BPEMA HarpeBa, NNacTMacca AoMKHa 6biTb
MOKPBITbI TOHKIM C/10eM BOCKa. [1py 3TOM pekoMeHAyeTCA clerka HannaBuTb Ha Kpas KOPOHKM TOHKMIA CNOT
MpULLEeYHOro Bocka (MpumepHo Ha 1-2 Mm).

MOZENNPOBKA

e 3.6 YcraHoBKa nuTHUKOB 100r/200r B mydenbHoil cucteme

MUH. 10 MM
MVH.
1“%3,\:; 10 Mm
3 smy{

Bknazka B 100-rpammoBblil Mydenb

MUH. 10 MM MUH. 10 Mm MUH. 10 MM

MaKC.
16 mm

MUH.
%a;cw'l 10 Mm

3-8 ny ')

45-60°

MaKc.
16 Mm

_______ S Ao

, 3-3BeHbeBOI MOCTOBMAHbII NpoTe3 , BuHup unn koporka ans , KopoHka ana 6okoBoro 3y6a,
dpoHTanbHoro 3y6ba HaKNazKa, YaCTUYHAA KOPOHKA

o Mpumevanue:

® [Ina 6ecnpenATCTBEHHOTO NepeMelLeHA KepaMInueckoro maTeprana BCerfia ycTaHaBnnBaiiTe NUTHUKN B HanpaBneHum
MOTOKA KepaMUKI 11 B CAMOI MACCUBHOIA YacTu.

® Heobxoanmo cobnoaatb MUHUMaNbHoe paccTosHue 10 MM mexay BOCKOBbIMI 06eKTaMu U CUIMKOHOBBIM KOJTbLIOM.

® He npeBbiLwalite MakcuManbHyto AnuHy (BockoBoii 06beKT + npecc-kaHan) 16 Mm.

e |lltndroBatb pecTaBpaLio K LLOKOMIO HYXHO Nog yraom 45-60.

® Jina 310ro ncnonb3yiite npo3pauyHoe MydenbHoe KombLio.

PekomeHnpgauus:
® [ina bonee nerkoil NakoBKN peKoMeHAyeTCA 3aKPennuTb KOPOHKM BHYTPEHHeil CTOPOHOI BBEPX.

aCCmeu/yqeGHble noco6us:
© Tenepb 6onblue nHHopMaLmL B yuebHbIx BUAeo: www.vita-zahnfabrik.com/tutorial/ambria/all/ifu/sprue
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> 3. MogenupoBka

© 3.7 Wrudrosanne

lWitndproBanme

OpuHOYHbIe pecTaBpaLum 3-3BeHbeBOI MOCTOBUAHDII NpoTe3
Llokonb mydena 100rn200r1 2001
Bockosas npoBonoka g3-4Mm
[inuna BockoBoii NpoBONOKY MUH. 3 MM, MaKc. 8 MM
[inuHa BOCKOBOIt NPOBONOKH, BK/TI0YaA 06bEKT Makc. 16 Mm
MecTo npukpenneHus nuTHMKa aMOoe MaCC1BHOE MecTo Ha 0Belx Onopax MOCTOBMAHOTE KOHCTPYKLY,
Ha BOCKOBOM 06beKTe Ha mogenuposke MogienpoBka He yCTaHaBNWBaTL MPECCKanal Ha 3BEHBAX
MOCTOBIAHOI KOHCTPYKLH
HaknoH nuTHuKa k 06beKTy 0CeBOiA
HaknoH MMTHUKa K LoKonio MydenbHas cucrema 100 r: 80 — 90 ; mydenbHaa cucrema 200 1: 45 - 60
(opma TouKM NpucoesuHeHNs 3aKpyrneHHad, 6e3 0CTpbIX YTOB ¥ rpaHeil
PaccToAHue Mexay 06bekTamu MUH. 3 MM
PaccroaHue Bo cunnkoHoBOr0 KoMbLia MUH. 10 MM
S-3aroToBKa (ManeHbKuii 6710K) L-3aroToBKa (60nbLuoii 610K)
BEC BOCKa He bonee 0,751 He bonee 1,71
MydenbHas cucrema 100rn2001 T07bKO 200 T

0 Noxanyiicta, cobniopaiite cnegyioulee:
® [lepes nakoBKoil HeO6XOAMMO ONpeAenuTb BeC BOCKA, BKNIOYAA NUTHUKN, ANA onpedeneHns HeobxoAnMoN 3aroToBKM npecca
VITA AMBRIA.
® PaznuyHble TUNbI pecTaBpavLnil (Hanpumep, BKNAaZKN 1 KOPOHKM) He MOTYT ObITb NAKoBaTbCA BMeCTe, MOCKOMbKY NaKOBOYHasA
Macca JOMKHa ObITb CMeLLiaHa B pa3NIMYHOM COOTHOLLEHIN 1A KaXKL0r0 TUMa pecTaBpaLmm.
B 3aBucumocty ot mydenbHoit cuctembl (100 r/200 r) cnepyeT cobntoaath COOTBETCTBYIOLLME MPUHLMMBI WITUGTOBAHNA.
Iina mydena 200 r Tpebyetca yron 45-60, ana mygena 100 r - bonee kpyToii yron 80-90 .
B 3aBMUCMMOCTY OT KONMyecTBa U/Unm Beca pecTaBpawnii Boibupaetca mydenbHaa cuctema 100 runm 200 T.
Mpu ncnonb3osanum Programat EP 500 (Ivoclar Vivadent) cneayet yuntbiBath cnesyiowee:
[1pu nakoBKe TObKO OAHOO 06beKTa He0OX0AMMO UCMONb30BaTh BTOPOI KOPOTKUIA FYXOW Npecc-kaHa. 3T0 rapaHTupyer,
yTO aBTOMATIUECKOE OTK/TIoYeHMe NpoLecca NpeccoBaHnaA B neun byaet pabotatb NpaBuibHO.
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> 4. NakoBKa/npeccoBaHue/pacnakoBKa

© 4. NakoBka/npeccoBanme/pacnakoBKa
© 4.1 Perynuposanue pacumpenus

KoHueHTpaLua XuaKoctu

Mokaszanua 3aTBopHas XupKocTb [%)] UCT. Bofa [%)]
KopoHka 60-70 40-30
3-3BeHbeB0Il MOCTOBHAHbII NpoTe3 65-75 35-25
BUHPbI, OKKNK3MOHHbIE BUHMPI 50-60 50-40
Bknapku (1-/2-nnockocTHble) 34-45 65-55
MOD-Bknaaka 40-50 60-50
Haknagka 85 — makc. 90 15-10

o MpumeyaHue:

® B ciyyae KOPOHOK Ha NPemonApbl 1 nepesHue 3y6bl UMeTb B BIAY, UTO NPU Y3KIX 1 TOHKMX NPenapupoBaHnax
Oonee BbICOKOE 3HaYeHNe PaCLUNPeHNA [AeT yyLune pe3ynbTaTbl IPUNACCOBKN.

® [IpuBefieHHble 3HaUeHNsA pacLUMPeHns ABNAITCA OPUEHTUPOBOYHBIMI. BO3MOMHbI OTKNOHEHNA N3-3a Pa3NNYHbIX
$opm npenapupoBaHuna, NCNOMb3yeMblX Neyeil NpefBapUTENbHOTO HarpeBa, TemnepaTyp NpeccoBaHuA U T. 4.,
TpebytoLLne COOTBETCTBYIOLLNX KOPPEKTUPOBOK.

® [Ipy MCNonb30BaHNN MNACTMACC PacLLMpeHue MOXKeT 0TIMYaTbCA OT NPUBEAEHHOI BblLle TabnuLbl.

Moxanyiicra, cobniopaiite cnepyowee:

® Ha 100 r nopoLUKa ucnonb3ylite 23 MA XUAKOCTY.

® Ha 200 r nopoLuKa ucnonb3ylite 46 MN XUAKOCTY.
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> 4. NakoBKa/npeccoBaHue/pacnakoBKa

€© 4.2 Einbetten

LW Nepen nakoBKoii npoBepbTe Bec BOCKa 2 3anonHuTh 0MOKY MaKOBOYHOM Maccoi EP 3anonHuth 0MOKY NaKOBOYHO Maccon
1 WTn¢TOBaHMe. [0 YPOBHSA pecTaBpaLii. 10 Kpas.

L MMocTaBuTb Taiimep Ha 20 MuH,
4T06bI TOUHO BbIJEPXKaTh
BPeMEHHOI TPOMEXYTOK.

0 MpumeyaHue:

® [lakoBKa BbIMoJIHEHa € NOMOLLbH NakoBouHOM Macchl VITA AMBRIA INVEST. [ina nakoBKW 1Cnonb3yeTca COOTBETCTBYOLIAA
MYOE/IbHAA CUCTEMA VITA AMBRIA.

0 Noxanyiicta, cobniopaiite ciegyioilee:
® He HaHOCKTe Ha BOCKOBblE 00BEKTbI XKIUAKOCTb ANA CHATUA HaNpPAXeHWIA.
® Temnepatypa 06paboTKkn nakoBouHoii Macca ot 18 go makc. 25 C.
o (meLualiTe NaKOBOYHYI0 Maccy, n3beras BAbIXaHUA Nbinn. HagesaiiTe 3alnUTHYO Macky.
® [lakoBKa MeNIKMX N0A0CTeN BbIMONHAETCA 0CTOPOXKHO C MOMOLLbI0 TOHKMX MHCTPYMEHTOB (Hanpumep, MaieHbKOI KNCTOUKM),
He JonyCKaA NOBpeXAeHIUA Kpasa MOAENMPOBK.
® (OCTOpOXHO YCTaHOBMTE CUNUKOHOBOE KOJbLIO HA LLOKOJb 6e3 NoBpeXeHIA BOCKOBbIX 00eKTOB.
® KonbLio AOMKHO ObITb NONHOCTHIO HAZLETO HA LIOKOIb.
© (CTOPOXXHO HaMoMHUTe OMOKY A0 Kpas npu Nerkoil Bubpauuu.
© (cTaBUTb 3aMaKkoBaHHY OMOKY 3aTBepAeBaTb, BUOPOCTONNK He UCMO/b30BaTb.
® Yepes 20 - 30 MUHYT NoMeCTUTE OMOKY B Neyb NpefBapuTeNbHOro Harpesa.

Ccbinka

® bonee nogpobHyto MHPopmaLmio no paboTe ¢ NAKOBOUHOI MACCOi CMOTpUTe B paboueii MHCTPYKLMY
VITA AMBRIA INVEST 920-02800.

Ccbinkn/yye6Hble nocobua:
® Tenepb 6onbLue uHGopmaumm B yuebHbIx Buaeo: www.vita-zahnfabrik.com/tutorial/ambria/all/ifu/invest

20



> 4. NakoBKa/npeccoBaHue/pacnakoBKa

MakoBKa

Mpouecc JAnutenbHoCTb MoscHeHne
1. MaHyanbHoe cmeLunBaHue 20 - 30 cek. MaHyanbHoe (Hauana HaneitTe HeO6X0AMMOE KONMYECTBO XKUAKOCTY
CMeLLnBaHKe B YaLLKy. 3aTem j06aBbTe NakoBOYHYI0 Maccy. BpyuHyto

pa3meLuaThb NaKOBOUHYI0 MACCy LUNaTeNem [0 PaBHOMEPHOIO
YBRAXHEHNS,

2. MawmnHHoe cmeluvBaHue 60 cekyHz (melunBaTb Noj BakyyMoMm B TeueHue 60 cekyHz.
MocToAHHO KOHTPONNPOBATH PabOTY BaKYYMHO0 CMecuTens.
HeHaanexallee BakyymupoBaHue NpuBOAMT K NOABNEHNIO
MOCaZi04HbIX JOMYCKOB 1 ra30BbIX NOP B OTIMUBKE.

3. TMakoBka - HanonHutb onoky nakoBouHoil maccoii: icnonb3oBatb
BCTpAXMBaTeNb M36MpaTenbHO, KOrfia 3T0 NpefcTaBnAeTCA
Heo6XoAMMbIM AnA ynyyLeHua pactekaHua. CUnbHO He
BCTpAXMBaTb! 3T0 NPUBOANT K 06pa30BaHi0 My3bIPbKOB 1
paccoeHmio NakoBOYHOI Maccbl.

0 Moxanyiicta, cobniopaiite ciegyoulee:
® Jlnano3oH pabouero BpemeHu COCTaBAAET OK. 5-9 MIHYT, npu Temnepatype nomellenmna 21 C.
® Pabouee BpeMA yKa3zaHo /1A KOMHATHOI TeMnepaTypbl, a HarpeB coKpaLyaeT Bpema obpaboTku.
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> 4. NakoBKa/npeccoBaHue/pacnakoBKa

€© 4.3 NpeneaputenbHblii Harpes

1 Ynanute Lokonb BpallaTesibHbIM 2 OCTOPO)KHO BblaBUTE ONOKY 3 Ynanute ocTaTki NakoBOYHOI MaCCbl
NBUXKEHNeM. N3 CWINKOHOBOTO KOJblia. CKpas, He nonyckaa 3aCopeHna
JINTHUKOB.

[lomecTuTe 0nokKy B Neub 0TBEpCTMEM ¥ OnHopazoBbiii nayHXep ans
BHU3. He npuKacaTbca K CTeHKe neyu. npeccoBaHunaA 1 TabneTku
npefBapuUTesbHO He HarpeBaloT.

MMakoBKa

Mpouecc InutenbHocTb MoAcHeHUe

1. 3aTBepaeBaHue NaKkoBOUHOI He metee 20 MuH. Yepe3 20 MuHyT yaanutb GopmiupoBaTesb Mydens u NUTHUKOBBIA LOKOMb.

Maccol Makc. 30 MuH.

2.YcTaHoBKa Mydens B neub Makc. 30 mun. npu 850 C BbIpoBHATL 0MOpHyt0 NOBEPXHOCTb My(ens (Hanpumep, HOXOM AnA runca).

3. Mydenb nporpetb Mpy perynupoke mydena Temnepatypa npeBaputenbHoro Harpesa 850°C; neyb 3apaHee nporpetb!

Bpems Bblgepxki 100 1 mydenb: He meHee 50 MuH. ( moMeHTa NoBTOPHOro Habopa TemnepaTypbl NpeABapUTeNbHOIO

200 r mydens: He MeHee 75 MIH. Harpesa (850°C)Ecnu B neun npegBapuTenbHoro Harpesa Tpy uam Gonee

100- unu 200-Tv rpammoBbIX Mydenelt, NPOAAUTL BPeMA BblaepXKKIA
COOTBETCTBEHHO Ha 15 MUHYT.

o Mpumeyanue:

e Mydenb NoAroTaBn1BaeTca K NporpeBy CieAyLUM 06pa3om: 0CTOPOXKHO YANUTe HEPOBHOCTY HA HIDKHEN NOBEPXHOCTY
OMOKM MMCoBbIM HoXoM.[poBepbTe yron 90°.Mpu 0fHOBPEMeHHOM NporpeBe HeCKOMbKMX OMOK, NPOMapKupyiiTe nx
COOTBETCTBYHLLMM 06Pa30M.

0 Noxanyiicta, cobniogaiite ciegyiolee:
® [Ipu Heobx0AUMOCTI NPOrPeBa HECKONbKIX Speed OMOK, UX clieayeT U3roTaBANBATb 1 YCTaHABMNBATb B NeUb ¢ UHTEPBANIOM
20 MUHYT.
® [Ipu ycTaHoBKe B neyb y6eanTech,uto He NPOUCXOAMUT 60bLIOTO NaZeHNA TemnepaTypbl.
® Bpems BblaepKKN Mydens ¢ MOMeHTa NOBTOPHOTO Habopa TeMmnepaTypbl NpeiBapuTENbHOTO HarpeBa.
Y1o6b1 n36€XKaTh CIMLLIKOM ObICTPOTO BbIFOpPaHNA, Npu 06paboTke nnactmacc Mydenb AomKeH ObITb MOMeLLeH B Nevb

npeABapuTebHOro Harpesa npu 250 ° C 1 BbiAepNBaTLCSA B TeueHue 1 yaca. Mocnie 3T0ro NPOAOMIKUTL NOCTENEHHbII
Harpes.

He nomewiatb My(I)EJ'Ib B Nneyb npeABapuTe/ibHOro Harpeea BMecCTe C Apyriumn oTiBaemMbiMi AETATAMI NN MAAHBIMI
MOAENAMU, TaK KaK 3TO MOXKET NPUBECTU K OKpaLUNBaHNIO OKCMAAMWN MeTalia.

22



> 4. NakoBKa/npeccoBaHue/pacnakoBKa

€ 4.4 NMpeccoBanue

LW [locTienve LeneBoit Temneparypbl Z¥ Mocne OTKPbITUA MYy NOABAAETCA EP MoarotoBuTb X0N0AHbIii nayHxep
bynet oTo6paxkaTbCA Ha Aucnnee. coobLeHme «BctaBuTb npecc- 1 XONOJHYH0 3arOTOBKY XeNaemoro
matepuan. LBeTa.

LY MomecTuTe ropaumii Mydenb Ha & MomecTuTe B Hero npecc-Tabnetky [P 07HOPa30BbIii NYHXeEp yCTaHOBUTH
YHUBEPCaNbHbIN Npecc-AncK. NIOroTUNOM BBEpX. Ha 3aroTOBKY TOUKOIi BBEpX.
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¥ Haxatuem knasuwm CTAPT (P Mocne okoHuaHMA nporpammbl
3anycKaeTca xenaemas nporpaMmma. npeccoBaHNsA NOMeCTITe ONOKY B
3aLLULLIEHHOE MeCTO ANA OXNaXAeHNA.
Bbi6op mydensa
100-rpammoBblit mydenb 200-rpammoBblii Mydenb
0nuHOYHbIe pecTaBpaLyn 1 ManeHbkas 3aroToBKa (S) 1 maneHbKas 3arotoBka (S) uwan 1 6onbluas 3arotoska (L)
3-3BeHbeBOil MOCTOBIAHDIN NpoTe3 - MaKc. 1 6onbLuas 3arotoska (S)
(pecc-3aroToBKa Y O4HOPa30BbIii MNYHXKEP ANA MPECCOBAHNA MoMeLLIaeTea B X0N10/JHOM COCTOSHUM

0 Mpumeuanue:

® Bkntounte npecc-neus (VITA VACUMAT 6000 MP) 3apaHee, utobbl hasa npeaBapuTenbHOro Harpeea bbina 3aBeplueHa BOBpeMms.
B kauecTBe anbTepHaTMBbI AN1A POrpeBa MOXHO 3aNnyCTUTb MPOrpamMmy NpeccoBaHmA.
® BoizoBuTe nporpammy npeccoBanua ana VITA AMBRIA B xenaemoil cTeneHu TpaHCTIOLEHTHOCTY 11 MOATOTOBbLTE HE0OX0AMMYH
npecc-Tabnetky.
e [lomecTuTe ropaunit Mydenb B ropadyto npecc-neys B TeueHne 30 ceKyHA NoCe M3BEYEHNA U3 Nyl NpeBapUTENbHOMO Harpesa.
® [locne npouecca NpeccoBaHuA HeMeANeHHO yaanuTe MyQenb U3 npecc-neyn, NCNob3ya WunLbl Ana Mydens.

Noxanyiicta, cobniopaiite cnepyouee:
® He yckopaiiTe oxnaxzeHue CKaTbiM BO3JYXOM.
® [Ipecc-TabneTkn MOMHO UCMONb30BATh TONBKO OANH pas.

Ccbinkn/yuebHble nocobus:
® Tenepb bonbLue NHGopmaLum B yuebHbIX Buaeo: www.vita-zahnfabrik.com/tutorial/ambria/all/ifu/press
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> 4. NakoBKa/npeccoBaHue/pacnakoBKa

04.5 PacnakoBka

( nomoLLbto BTOPOTO MyHXepa ANA CenapaunoHHbIM AUCKOM Npope3aTh EP 0cTopoXHO PackonoTb Mydenb HoXOM
npeccoBaHus onpegenuTe ry6uHy MaKoBOYHYI0 Maccy BOKpYr no AnA rmnca.
NpeccoBaHus Mo MapKUpoBKe. MapKUpOBKe.

4 [py6as pacnakoBKa 0CyLieCTBASETCA P 3arem cnenyeT LWaasALas pacnakoBKa [P OkoHuaTenbHO pacnakoBaHHas
cnomowbto Al203 (pa3mep 3epHa 1 yaaneHue peakLMOHHOTO CN10A Npu pectaBpauua 6e3 peakLNOHHOTO Cos.
50 pm) npu pasneHuu 4 6apa. AaBneHum 2 6apa.

0 MpumeyaHue:

® YnaneHue peakunoHHoro cnos ¢ nomotubro Al203 (50 MKM) nnu CTeKNAHHBIX LWAPUKOB NPN MaKC. AaBneHua 2 6apa.
® [lonHOCTbI0 yAanuTe peakLMOHHbI COI KaK BHYTPY, Tak M CHAPYXI, TaK Kak 0CTaTKN PeakLUOHHOTO C10A MOTYT NPUBeCTy
K NJI0XOI (BA3KE MeXy Npecc-KepamMukoii 1 0611L0BOYHON KepaMUKoli.

0 Moxanyiicta, cobniofaiite cnepyoulee:
® PectaBpauumn JomKHbI 6biTb 06pabaTbiBaTbCA NOA NPAMbIM YTIOM.
® Yto6bl He MOBpeAUTb Kpas NPeccoBaHHbIX pecTaBpaLyii Npy pacnakoBKe, He0OX0ANMO CleJUTb 33 HaNpaBieHnem CTpyu 1
paccToAHneM [0 00beKTa.

Ccbinkn/yuebHble nocobus:
e Tenepb 6onblue uHGpopmaLn B yuebHbIX Buaeo: www.vita-zahnfabrik.com/tutorial/ambria/all/ifu/devest
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> 4. NakoBKa/npeccoBaHue/pacnakoBKa

0 4.6 06pa6oTKa MOHONUTHDbIX pecTaBpaLui

LW Paznenathb u 06pabartbiBarb ¢ [ PectaBpauya C OTaENEHHbIM Npecc- PecTaBpaLuto NpunacoBathb U
MOMOLLbIO COOTBETCTBYIOLLETO KaHanom. MPOBEPUTb KOHTAKTHbIE TOUKM.
WANOBANBHOTO MHCTPYMEHTA.

&P Mpecc-KaHan cowwnndoBats. &P BLiNONHUTb UHAVBUAYATbHYIO P Ounctub NOBEPXHOCTb OT
06paboTKy NoBepXHOCTH. WANGOBANBHON MbIAN U KOHTAKTHBIX
CpencTB.

Ccbinkmn/yue6Hbie nocobua:
® Tenepb 6onbLue MHGopMaumm B yuebHbIX Buaeo: www.vita-zahnfabrik.com/tutorial/ambria/all/ifu/rework
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> 4. NakoBKa/npeccoBaHue/pacnakoBKa

€©) 4.7 06paboTka AnA TeXHNKM NOCNORHOIO NOCTPOEHNA

2083

LW Npecc-Kanan oTaenNTb C NOMOLLbI0 PectaBpauuto npunacoatb U Cut-back npoBepuTb € NOMOLLbHO
aNMazHoro aucka. colwnndoBatb Npecc-KaHanbl. CUNMKOHOBOTO KMloua. PeaylinpoBaHme
OrpaHNYUTb 0 MHLN3ANBHOI TPETH

06pabotatb pectaspauuio. CrnaanTb PectaBpauus nocne 06paboTkm Ha [P PecrapaLmio 06paboTaTh C TOMOLLbIO
nepexofpl. MOZenu. Al0s  makc. 2 bapa.

7 lepen yacTyHom 06nNLOBKOI
pecTaBpaL iy TLIATENbHO OUNCTUTD
pecTaBpaLiio C NOMOLLbIO napa.

Mpu Bocnpou3BeaeHun Mmopdonorum
MaMeJIoHOB CrielyeT n3beratb CenapaLoHHbIM JUCKOM, YTOObI
3a0CTPEHHbIX KpaeB 1 rybokux 6opo3 . N36eXaTb BO3MOXHbIX MECT pa3pblBa.

He pa3penaiiTe pectaBpaumio
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> 4. NakoBKa/npeccoBaHue/pacnakoBKa

0 MpumeyvaHue:

® Pa6oTaiiTe TONbKO C NOAXOAALLMMM LWAKGOBANbHBIMM MHCTPYMEHTaMN (CMeLnanbHbIMI UHCTPYMEHTaMU 1A CTEKNIOKepaMUKN
UAN MeNKO3ePHUCTBIMU alIMa3HbIMI UHCTPYMEHTaMK) U U3beraiiTe neperpeBa CTeKnoKepamukm.

® [Ipecc-KaHan OTAENNTb TOHKUM aZIMa3HbIM JUCKOM C HU3KIAM [iaBfieHUEM 1 NPU NOCTOAHHOM YBAaXKHEHUN HA MAaKCUMANbHO
BO3MOXHOM PacCTOAHUM OT 00beKTa, UT0ObI M36€XKaTb BO3MOMXHOTO PacTpeckuBaHNs.

® Y1anuTb ANCTaHLNOHHBIA NaK C KyNbTIA Ha MOAENH, 0CTOPOXKHO NPUMNAcoBaTh pecTaBpaLyio 1 06paboTath.

© [IpoBepbTe annpoKCcUManbHble/0KKNH03MOHHbIE KOHTAKTHbIE TOUKM 1 NPY HEOOXOAUMOCTM NpuiuaudyitTe.

® MecTo 0Tpe3a npecc-kaHana 0CcTopoXXHO 06paboTath.

0 Moxanyiicta, cobniopaiite cnegyiouee:
® HenoaxoaaAwe windoBanbHble NHCTPYMEHTbI 1 BbICOKOE AaBNeHNe MOTYT NPUBECTY K NOKabHOMY NeperpeBy Uau CKoNy KpOMKM.
® (OKoHuaTenbHas o6paboTka fomKHa ObITb CBeAeHa K MUHUMYMY.
He pa3beamHaiiTe coe;MHUTENN MOCTOB C MOMOLLbIO PEXYLLETO AUCKA, TAK KaK 13-3a 3TOT0 BO3HUKAKT MecTa pa3pbiBa.
BbinonHAs KOPpeKTUPOBKM HEOOXOANMO ClIEANTD 32 MUHUMANBHO AOMYCTUMON TONLLUHOI CTEHOK.

a Ccoinku/yye6Hblie nocobusa:
® Tenepb 6onbLue nHPpopmaLn B yuebHbIX Bueo: www.vita-zahnfabrik.com/tutorial/ambria/all/ifu/rework

e 4.8 TepmoobpaboTka

o Mpumevanue:

© [locne 06paboTKN 1 NPUNACOBKIN pecTaBpaLi MOXKHO BbIMOJHATL TEPMO0OPa6OTKY.
© 370 NPUBOANT K MOBEPXHOCTHOMY CraXKMBaHMI0 00paboTaHHOI PecTaBpaLli, a TaKKe CNoCoOCTBYET YBENNYEHNI0 NPOYHOCTY.

0 Noxanyiicta, cobniopgaiite cnepyiowee:
® [locne TepmMoo6paboTKL He cliedyeT NOBTOPHO OTMECKOCTPYNBATb pecTaBpaLmio, Tak Kak B NPOTUBHOM CJlyyae NPOYHOCTb
CHOBA YMEeHbLLUTCA.
© Bo BpemA ANUTeNbHOMO OXNAXKAEHNA Kamepa 06Xura JomKHa 0CTaBaTbCA 3aKPbITONA.

Ccoinka

® Jlna nonyyeHna AONONHUTENbHOI MHPOPMALIMM O NapameTpax 0bxura, cMoTpuTe pas3en BocnponsseneHue ugeta/
06xur n.7.4 B AaHHOIA paboueii NHCTpYKLMY.

27

~
(=]
=
T
<<
(=]
o
o
o
i
(=
~
<<
=
(=]
(=]
=
<C

<C
-
o
(=]
>
<
=
)
<C
oo




28



> 5.TexHuka packpaluuBaHusA/noaMpoBKa

© 5. Packpawmsanue/nonupoeka
o 5.1 Pa6ounii npouecc ANA MOHONUTHDIX pecTaBpaLmii

Pabouue 31anbl B KNUHUKe 1 naboparopun

OnpepeneHue yBeTa 3y6a

v

KIUHUKA

MpenapupoBaHue/cHATUE CnenKa

v v

ManyanbHaa mofienupoBKa CAD/CAM-mopenupoBKa

v

=<

I~ MNakoBKa

= :

s v

[=}

< n

= peccoBaHue

(- g

=<z g

§ v

= 06pa6oTka

=

= : 3

= v v

2 ManyanbHas

2 PackpawmBanue

3aKnouuTenbHas o6pa6oTka

~
[N}
<
>
T x
)
=<
a.
3=
=S
S =
=3
(=W

MoproroBKa K puKcauun

v

KITMHWKA

Oukcauua

o MpumeuaHue:

® Pabounit npoLecc AN MOHOMUTHBIX pecTaBpauyii (MaHyanbHas nofMPOBKa WK TEXHNKA packpallnBaHms)
13 npecc-3arotoBok VITA AMBRIA.
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> 5.TeXHUKa pacKpalMBaHUA/NONNPOBKA

€©) 5.2 ManyanbHas 3akniounTenbHas 06pa6oTka

LW NpesBapuTenbHas nonMpoBKa ¢ ¥ MpenBaputenbHas NONMPOBKa ¢ EP MonupoBKa 70 3epKanbHoro briecka
MOMOLLbH0 rpy6oro noaMpoBanbHOro nomoLLbto rpy6oii nonmpoBasbHoil C MOMOLLbHO CMeLManbHoro
ANCKa. NNH3bI. NOAMPOBASbHOMO AMUCKA.

4 [lononHMTeNbHO MOXHO MOBLICUTD 5 0uncTMTL C NOMOLLbIO napocrpys. OKkoHuaTenbHO 0TNOJNINPOBAHHAA
cTeneHb 6necka C NOMOLLbH pectaBpauunAa.
I'IOJ'II/IpOBOHHOVI nacTbl.

o MpumeyaHue:

® [IpesBapuTenbHan NoNMPoOBKa OCYLLECTBAAETCA Po30BbIMM anMa3HbiMu uHcTpymentamu VITA SUPRINITY co ckopocTbio
7.000 — 12.000 06./MuH.

® (koHYaTeNbHasA NOANPOBKA 0CYLLeCTBAAETCA cepbiMi anma3sHbiMu uHcTpymenTamu VITA SUPRINITY co ckopocTbio
4,000 — 8.000 06./MuH.

0 Moxanyiicta, cobniopaiite cnenyiouee:
e Kak npu npeaBapuTeNnbHOii, TaKk 1 Npu 0KoHYaTebHoIi 06paboTKe He AonyckaTb neperpesal
e (nepyet Takxe 06paLLaTb BHUMAHNE HA HU3KOe 1 PaBHOMEPHOEe KOHTAKTHOE JJaBieHue.
® [InA NoBblLIEHUA NPOYHOCTU MOXKHO NpefBapuTeNbHO NPOBECTI KOMMNEHCALNOHHbINA 00XKNT.

0 Pekomenpauus:

® Euie 6onee BbICOKas cTeneHb 6necka MoXeT ObITb AOCTUTHYTA C NOMOLLbIO aiMa3Hol nonupoBanbHoi nactbl VITA KARAT
(TonbKo ANA SKCTPAOPANIbHOTO NPUMEHEHNA).

Ccoinka

® Nudopmauua o pukcauun pectaBpauuii u3 VITA AMBRIA Bbl HailgeTe B bpoLutope #10146 (pekomeHaauuu no pukcawum).
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> 5.TexHuka packpaluuBaHusA/noaMpoBKa

€©) 5.3 Texuuka packpawmBanus

O

A\l

LW PectaBpaLyy npugaTh LWEpPOXOBATOCTb ﬁ 06paboTaHHas KOpoHKa Ha MOAENH. HaHeceHme rnasypu.
11 0CHOBATEJIbHO OYUCTUTD OT MbITU.

n Cnomouybio Kpa(VITeJ'IeVI BbIMONIHUTb

XapaKTepu3aumio pectaBpaLmun
OYKKaNbHO 11 OKKITIO3MOHHO.

o

E ... okklusalen Bereich charakterisieren. E [oToBas pecTaBpauma nocne 06Xura.

B kauectBe aJIbTEPHATNBbI MOXXHO
NCNonb30BaTb HU3KOMABKYIO Ma3ypb B

T
>
S
Buae cnpes. 2
=
=
(=}
=

o Mpumeyanue:

® [Ina xapakTepu3auuu npeanaraiotca Kpacutenu/rnasyposouHble Maccol VITA AKZENT Plus.

e [lepes HauanoOM packpaLLMBaHNA OYUCTUTE NPECCOBAHHBIE pecTaBPaLN C NOMOLLbIO NAPOCTPYA, UTOObI YCTPAHUTD OCTATKM X1pa
WA TpA3N.

® [Ina 6onee HaCbILLEHHOTO LiBETA HaHeCUTe KpacuTeNb NOBTOPHO, BMECTO TOr0, UT0ObI HAHOCUTbL OAMH TONCTBIN CNON.

© JInAa xopoLuei NOKPbIBaEMOCT OKpaLLUEHHbIe NOBEPXHOCTI MOXKHO CMaunTb XKUAKocTbto VITA AKZENT Plus Fluid.
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0 Moxanyiicta, cobniopaiite ciegytouyee:

® Pectapauum u3 VITA AMBRIA 1 VITA LUMEX AC gomHbl 6biTb NOKpbITbl ¢ nomoLublo VITA AKZENT Plus GLAZE LT (nopowwok, cnpeii).

© (nuWKOM TOHKWIA COV rNasypu NPUBOANT K HelocTaTouHoMy bnecky. CnesyeT n3beratb HaHeceHNaA CIMLLIKOM TOACTOrO CNOA 1
00pa3oBaHuA NOATEKOB.

® [lpy ncnonb30BaHMM a3p0o30A4 PacbIIANTE rNa3ypb PABHOMEPHO Ha paccToAHMM 0T 10 10 15 CM 1 Nepuofmuueckn Haxkumaiite
Ha KnanaH.

® BHyTpeHHWe NoBepXHOCTI pecTaBpaLm Heflb3s ONpbICKUBATb Ma3ypbio.

® ]InA noBblLLEHNA NPOYHOCTI MOXKHO NPeABapUTENbHO NPOBECTI KOMMEHCALMOHHbIN 06XKNT.

Ccbinka

® NHdopmauma o pukcauun pectaBpaumii u3 VITA AMBRIA Bbl HaitneTe B bpolutope #10146 (pekomeHaaumu no pukcawum).

Ccbinkmn/yue6Hbie nocobua:
® Tenepb 6onblue nHGpopmaLun B yuebHbIX BUAeo: www.vita-zahnfabrik.com/tutorial/ambria/all/ifu/stain
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> 5.TeXHUKa pacKpalMBaHUA/NONNPOBKA

©) 5.4 Pexomenpauum no xapakTepu3zaLmun 1 NOKPLITUIO Fa3ypbio

o MpumeyaHue:

o XapaKkTepu3auua c nomoLblo Kpacutenei
© Kpacutenu VITA AKZENT Plus EFFECT STAINS (Hanpumep, ES10, ES11, ES12, ES13) moryT ucnonb3oBatbca ans
JOMOJHUTENbHON MMUTALMI PEXXYLLEro Kpas U TPAHCTHOLEHLMM B UHLM3ANbHON U OKKTI03MOHHOI 06nacTu.
© [ina uHpMBMAYyanbHoli xapakTepu3auuu 6yrpoB 1 dpuccyp MoxHo ucnonb3osatb Kpacutenu VITA AKZENT Plus
EFFECT STAINS ES05-ES07.
o Jna nonyyeHuns bonee MHTEHCUBHOTO LiBeTa B 06nacTyi Tena npeanaratotca kpacutenu VITA AKZENT Plus CHROMA STAINS.

© 06GKur rnasypu C NOMOLLbIO FNa3ypoBOYHbIX MacC
© 06ur rnasypu MoxeT NPOBOAUTHCA C MOMOLLbIO MOPOLUKOBbIX, NACTO06Pa3HbIX UAYM Cripei-macc.
© [ina ysenuuennsa dnyopecueHuun npeanaraetca cnpei VITA AKZENT Plus FLUOGLAZE LT.
© JInA co3aaHnA annpoKCMManbHbIX KOHTaKTbl MoXeT 1cnonb3oBaTbeA VITA AKZENT Plus FINISHING AGENT.
© [na3sypb Ha BHYTPeHHMX NOBEPXHOCTAX pecTaBpaLum 0643aTeNlbHO HYXKHO YAAAUTb C NOMOLLbIO KUCTY Nepes 06XXKnrom.

Ccbinka

® bonee noapo6Hyto nHGopmaLinio 06 MHAMBMAYaNNU3aLumM 1 NOKPLITUM Tasypblo Bbl MoxeTe HailTh B NoAHoI paboueit
nHctpykuuu VITA AKZENT PLUS 1925.
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2 6. TexHNKa NOCNONHOrO NOCTPOeHMA

© 6. Texnuka nocnoiivoro noctpoenns
€ 6.1 Pabounii npouecc ANA YacTUYHO 06NMLIOBAHHBIX pecTaBpaLiyil

Pabouue 31anbl B KNUHUKe 1 naboparopun

OnpepeneHue yBeTa 3y6a

v

KIUHUKA

MpenapupoBanue/cHATHE Cenka

v v
ManyanbHaa mofienupoBKa CAD/CAM-mopenupoBKa

MakoBKa

v

MpeccoBaHue

v

06paboTka

v

3YBOTEXHNYECKAA JIABOPATOPUA

TexHUKa NOCNOIHOro NOCTPOEHUA

o
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o MpumeuaHue:

® Pabounii npovecc Ans YyacTuuHo 0bnmuoBaHHbIx pectaBpaumii (Cut-back) u3 npecc-3arotoBok VITA AMBRIA.

33



> 6. TeXHMKa NOCNOIHOro NOCTPOEHUA

06.2 TexHuka Cut-Back u yactuynas 06n1ML0BKa: Ha NpUMepe MOCTOBUAHON KOHCTPYKLUM

]’ OumwieHHan pectaBpauna. [JlononHeHue Gopmbl € NOMOLLbIO PectaBpauna nocne nepeoro o6xura.
IManeBbIX U TPAHCIOLEHTHBIX MaCC
VITA LUMEX AC.

AN

” Mpn HeobxoaMMOCTN BHeCUTe ﬁ [oToBas pectaBpauua nocie 2 o6xura. [oToBas pectaBpauua nocie obxura
KOppeKTMpOBKM B pOpmy 11 CHOBA rnasypu.
BbIMOJIHUTE 00XKUT.
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» 6. TeXHMKa NOCNOMHOrO NOCTPOCHMA

© 6.3 Texnuka Cut-Back n wacTuunas 06nuLoBKa: Ha NnpUMepe BUHUpPa

PectaBpauuio nocne npouecca [lononHeHue Gpopmbl C NOMOLLbIO 3auKcMpoBaTh BUHMP C MOMOLLbIO
MpeccoBaHNA NpUNacoBatb, 3ManeBbIX U TPAHCUTIOL@HTHBIX MacC VITA Firing Paste Ha 06xxurosom
06pabaTbiBaTh 1 peayLMpoOBaTh. VITA LUMEX AC. Tperepe.

BuHup nocne nepeoro o6xura. loToBas pecTaBpauua nocne
OKOHYaTeNbHOIA MONMPOBK.

MpumeyaHue:

® [pu TexHuke cpe3anua Cut-Back ymeHbluenHas wnndosanHaa pectaspauma u3 VITA AMBRIA B nHUM3anbHOI 11 OKKITIO3MOHHOJA
o6nacTi 06n1LOBbIBaETCA TPaHCIIOLEHTHBIMI 1 pexkyLummin Maccamu VITA LUMEX AC.

© (HoBa 3aBepLUNTb aHaTOMUYecKyto popmy ¢ nomolybto VITA LUMEX AC.

0 Moxanyiicta, cobniopaiite ciegyioulee:
® [lpu pononHenun Cut-back ¢ VITA LUMEX AC HeT Heo6xoAnuMOCTY B 00>K1re BOAAHUCTOTO 00xKMra.
® [ina cmewmanua macc VITA LUMEX AC pekomengyeTca ncnonb3osatb xugkoctb VITA LUMEX AC.
© [InA noBblLLIEHNsA NPOYHOCTI MOXKHO NPeABapUTENIbHO NPOBECTI KOMMEHCALIMOHHbIN 00XKNT.

Ccbinka
® bonee nogpo6Hyto MHdopmaLmio no 06nuLoBke cmoTpuTe B paboueit nHcTpykumn VITA LUMEX AC #10605.
® lHpopmaumsa o dukcauuu pectaBpauuit u3 VITA AMBRIA Bbl HaligeTe B 6polutope #10146 (pekomeHngaunm no dpukcawnn).

Ccbinkn/yuebHblie nocobus:
® Tenepb 6onbLue nHPpopmaLn B yuebHbIx Bueo: www.vita-zahnfabrik.com/tutorial/ambria/all/ifu/veneer
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> 7.BocnponsBefenne uBeta/o6ur

© 7. Bocnpoussepenne usera/o6xur
© 7.1 BocnponsseneHue uBeta c NOMOLLbLIO TEXHNKM PacKpaLUnBaHuA

XapakTtepusauus nonHon aHatomuveckon pecraspauum c nomotiybio VITA AKZENT PLUS

Liet 3y6a LiBeT Tabnerkn CHROMA STAINS EFFECT STAINS
oM oM -
omM2 oM -
0M3 oM3 -
Al Al -
A2 A2 -
A3 A3 .
A35 A3 CSA
A A3 CSA WupuBupyanbHoe
B1 B1 B npumeHeHue:
ES01-ES07
B2 B2 =
Pexywumit kpaii:
B3 B2 €S8 ES10, EST1,
B4 B2 S B ES12, ES13
C1 A1 CSC
C2 C2 —
C3 C2 CSC
C4 C2 CSC
D2 D2 -
D3 D2 CSD
D4 D2 CSD

Ccbinka
® bonee nogpo6Hyto MHGOPMAaLMI0 0 XapaKTepu3aLum n NOKPbITAN a3ypblo Bbl MoxeTe HaliTin B paboueil MHCTPYKLN
#10375 (VITA AKZENT Plus CHROMA STAINS) u #1925 (VITA AKZENT Plus).

LIBETA/OBXUT
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> 7.Bocnpounssenenune ueerta/o6xur

e 7.2 BocnpousBepeHue LBeTa C NOMOLLbIO TeXHUKM YaCTUYHOW 06NMLO0BKY

XapakTepu3auus nonHoi aHatomuyeckon pecraspauum c nomoubio VITA AKZENT PLUS

LigeT 3y6a LiBeT Tabnerkn VITA LUMEX AC VITA LUMEX AC CHROMA STAINS EFFECT STAINS
3ManeBble Translucent-
Maccbl Maccbl
oM1 oM1 light -
0M2 oM1 light -
0M3 0M3 light -
Al Al light -
A2 A2 light WupuBupyanbHoe _
npuMeHeHue:
A3 A3 light . -
OnanoBbii
A35 A3 medium ThaHCmIOUeHTHbI CS A
onan-HeiTpanbHbIi
Al A3 medium onan-HebecHbli CS A WupuBnpyanbHoe
onan-nasypHblii npumMeHeHue:
B1 B1 medium B EFFECT STAINS
TpaHCNIOLEeHTHDIN ES01-ES07
8 B medium ,[lblM'-IaT?-ﬁeﬂbll/l B
CBET/IbIN 6MIOH], WHuuzanbHoe
. TYMaHHO-P030Bblil npuMeHeHue:
B3 B2 medium COnHEUHbli €SB EFFECT STAINS
) VHTEHCUBHbI ES10, ES11, ES12,
B4 B2 medium COSTHEUHbli CSB ES13
] TeMHO-CUHNIA
C1 Al medium BOAAHAA Kanna CSC
TYMaHHO-Cepblit
C2 C2 medium -
KemuyxHas
C3 C2 ||ght pakoBuHa CSC
C4 C2 light CSC
D2 D2 medium -
D3 D2 medium CSD
D4 D2 medium CSD

Ccbinka

© bonee noapo6Hylo nHdopmauuio no 0bnnuoBke cmotpute B paboueii nHcTpykuuu VITA LUMEX AC#10605.
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S
6. TexHuKa nocnoiiHoro noctpoenus > 7.Bocnponsseaenne uBeTa/06ur 8. TexHuueckie xapakTepucTiKi E =
<< O
© 7.3 Napamerpbi npeccoBanusa ==
-
MapameTtpbl npeccoBanuns ana 100 r-mydens B VITA VACUMAT 6000 MP
=
1322 (<] 5 VITA
27.11.2019 l {;'}-\- | =
=0
B1: Pewum & laGopatopus & = g
OXupaHna =
PR 1. #3236
i < 100-rpaMmmoBbl enb
696°C \
Temneparypa
=
700°C - S
Pexum oXupaHns E.‘Dla[]:ﬂé I H =
D adsialaml  x )
Bbikn. Jauubie npouecca Houxas nporpamma Hazap CoxpanuTb Cron Nyck

MapameTtpbl npeccoBanuns ana 200 r-mydens B VITA VACUMAT 6000 MP

52 |3 " Rles AW i

MAKOBKA/NPECCOBAHWE/
PACMAKOBKA

21: Pexum &Jla6opatopusa &

o
oXuaaHua =
) VITA AMBRIA @#®37:48 23
" 200-rpaMmmoBbliii eNb §|E =
(=W
696°C ==
Temneparypa =
700°C S
Pexum oxupanua = 100 % = =
 37:48 Sz
(] w
e
L = =
= =8
S
=
BbikA. {anuble npouecca Hoyxaa nporpamma Hazapg CoxpahuTb Nyck =

o Mpumeyanune:

® PeKoMeHfyeMmble NapameTpbl NPeCccoBaHUA OTHOCATCA KakK K T-, Tak 1 HT-npecc-3aroToBok.

LIBETA/OBXUT
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6. TexHuKa nocnoiiHoro nocrpoenus > 7.Bocnponsseaenne uBeTa/06xur 8. TexHuueckie xapakTepucTiKy

© 7.4 Tepmoobpaborka

MapameTtpbl gnsa repmoo6paborku VITA AMBRIA
- I'-_ .y
11:24 @| e (P4 [=q [3@ VIIA
mnas | f‘%ﬁ’#ﬁﬂu' o &

E1:Pewum & Jla6opatopuals

o VITA AMBRIA ;
BEC ﬁ’TepMooébaGo’ma e #®19:16

o Npumeyanue:

© 370 NpUBOAMT K MOBEPXHOCTHOMY CTNaXKMBaHM0 00paboTaHHOII pecTaBpaLuy, a TakKe CnocobCTBYeT yBENUUEHUIO
npoyHoctn (550 MPa).

0 Noxanyiicra, cobniopaiite cnepyiowee:
® [locne Tepmoo6paboTKL He CieayeT NOBTOPHO NEeCKOCTPYUTb pecTaBpaLnio, Tak Kak B MPOTUBHOM CJlyyae NPOYHOCTb
CHOBA YMEHbLUNTCA.
© Bo Bpems ANUTENbHOTO OXNAXAEHNA Kamepa 00>K1ra IO/KHA 0CTaBaTbCA 3aKPbITOI.
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> 7.BocnponsBefenne uBeta/o6ur

© 7.5 06xur kpacuteneii/rnasypu

MapameTpbl 062xkura npu TexHuke packpawmanus VITA AKZENT Plus

o —> OK. —> VAC ~a
VITA VACUMAT 6000 M Vit. °C MUK Temn. € MUH. — °C
06xur Kpacuteneit 400 4.00 700 1.00 - -
nanueobpasyiowwuii 06xur 400 0.00 750 1.00 - 500*
naHueobpasytowwmii 06Xxur
Kpacuteneii VITA AKZENT 400 4.00 750 1.00 - 500%
Plus GLAZE LT Pulver/Spray

e 7.6 06XXur anA TeXHMKU NOCNOIHOro NOCTPOEHUA

MapameTpbl 06xuUra Ana YacTMuHoi 06aML0BKK c nomolbio VITA LUMEX AC

o —> OK. —> VAC ~a
VITA VACUMAT 6000 M Vt. °C e Temn. C e — °C
1-1 06KUr IeHTUHA 400 6.00 760 1.00 7.16 -
2-i1 06XKUr AeHTUHA 400 6.00 755 1.00 7.16 500*
06xur kpacuteneit 400 4.00 700 1.00 - -
InaHueobpasytoLuii 06xur 400 4.00 750 1.00 - 500*
InaHueobpasytoLmii 06xur
Kpacuteneii VITA AKZENT 400 6.00 750 1.00 - 500*
Plus GLAZE LT Pulver/Spray

*) 3tan NPOAOJIXKUTEJIbHOTO OXJ1aXKAEHUA [0 OﬂpEAEHEHHOVI Temnepatypbl pekoMmeHayeTca npu npoBeaeHNn nocneaHero obxura

kepamuku. MonoxeHue nudta neun VITA VACUMAT 6000 M > 75%. B nomeLyeHun, rie npoBoaMTCA 006XKNr, He JOMKHO ObiTh

CKBO3HAKOB.
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> 7.Bocnpounssenenune ueerta/o6xur

© 7.7 Pexomenpaumn pna o6xmra

o MpumeyaHue:

® |icnonb3oBaHne KepaMuyeckux TperepoB 1 LTMGTOB He peKOMeHYeTCA, NOCKONbKY pecTaBpaLi MOryT NPUANNATh K HUM.
® ECnnt e OHVM NCMONb3YITCA, PeKOMEHAYEeTCA NOKPbITb UX MNATUHOBON GONbIroi UNW HebObLIMM KONNYeCTBOM NacTbl ANA
o6xura VITA, uTobbl n36exaTb NPAMOro KOHTaKTa ¢ pecTaBpaLmeil.
© ECin ncnonb3ykTca Apyrite 1 He NpoLueALLme UCNbITaHNA neyn ana obxura, Heobxo[Mmo yuecTb cepyioLLe:
© meyu JOMKHbI UMeTb GYHKLIMI0 KOHTPOMPYEMOro ANUTENIbHOTO OXNAXKAEHUA 1 BaKyyMma.
© nepef nepsbim 06xurom matepuana VITA AMBRIA Heobxoaumo npoBecTi KanubpoBKy neyu.
© O6patuTe BHUMaHKe Ha TOUHOE BbINOJIHEHE YKa3aHUIA TPOM3BOAMTENA NPN KannbpoBKe.
® Tlocne obxura pectapauuu u3 VITA AMBRIA ybpatb ¢ 06>x1roBoro Tperrepa v Bo BpeMs 0CTbiBaH!A NPY KOMHATHOIA
TemnepaType He A0MycKaTb CKBO3HAKOB. He KacaTbCA HEOCTbIBLUMX PecTaBpaLyii MeTanMyeckuMu LMNLAMU, Heflb3A TaKxKe
06/1yBaTb UK NOTPYXaTb B XONOAHYIO BOAY.

o Moxanyiicta, cobniopaiite cnepyiouyee:
® Jina 06xmra pekomeHAyeTca UCMnosb30BaTh COTOBbIV TPerep 1 NAaTMHOBbIE LTU(THI.
® [IpuBefeHHble B 3T0I paboueli MHCTPYKLMM NapameTpbl 063KmMra cornacoBaHbl ¢ Nporpammami neyei ans obxura
VITA VACUMAT (onTumanbHas Hactpoiika ana cepum VITA VACUMAT 6000).
® Ecin ncnonb3yeTca neub AnA 06xura Kepamuki apyroii GupMbl, MoXKeT NOHaZo0UTbCA TemMnepaTypHaa afantayua
(ot +/-5 Cpo makc. +/- 10 C).

o PekomeHnpgauus:

® Yr1o0bl U36eXaTh Ype3mMepHoro Win HeaoCTaTouHoro 0bxura, Temneparypy obxmra cnefyert perynAapHo npoBepAtb.
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> 8.TeXHMYECKME XapaKTepUCTUKH

© 8. Texuuueckas unpopmauus
© 8.1 Dusuko-TexHnyecKme XapaKTepUCTUKN

CBOWCTBO Eanuuua 3HaueHue
KTP 10°¢-K? 0K.9,4
buakcmanbHas npoyHoCTb (Moce npeccoBanins) Mla oK. 400
BuakcuanbHas npouHoCTb (Mocne KoMMeHcawnoHHoro 06xwmra) Ma oK. 550
PactBopumocTb pg/cm’ oK. 30

e 8.2 Xumunyeckuit coctas

KomnoHeHTbI Bec %

7r0; (Zirkondioxid) 8-12

Si0; (Siliziumdioxid) 58— 66

Li,0 (Lithiumoxid) 12-16

[lurment <10

Pa3Hoe >10
Mpumevanue:

© YKa3aHHble TexHUueckne/puanyeckne 3HaueHNA ABNATCA TANNYHBIMI pe3ybTaTaMi U3MepeHUii 1 OTHOCATCA K 06pasuam
U3rOTOBNEHHBIM CBOUMI CUIAMU B 1aBOPaTOpUK BHYTPU NPeANpUATUA U MHCTPYMEHTAM UMEIOLLMMCA HA NpeanpuaTum.

© [lpy n3rotoBneHun 06pa3LoB Apyrum Cnocobom 1 UCnoab30BaHUM APYTiX MHCTPYMEHTOB ByyT nofyyeHbl Apyrie pe3ynbrathbl
U3MepeHuii.
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> 8.TexHMYeCKME XapaKTepUCTUKK

©) 8.3 0630p nokasanuii kK npuMeHeHmI0

VITA AMBRIA nogxoaut gna:

o Okknio31oHHbIe BuHMpbI (Table TopS)*, BuHnpbI*

o Bknagku*,Haknagku®, yacTuuHble KOpOHKM*

© KOPOHKI BO GPOHTANIbHOM 1 60KOBOM yuacTke

o Tpex3BeHbeBble MOCTbI B NepefHeil 0611acTin BNNOTb 10 2-r0 NPemMoNApa B KauecTse KOHLEBOI onopbl

o 0pMHOYHbIe pecTaBpaLK B KauecTBe CyNPakOHCTPYKLIM C ONOPOil HA MMMNAHTAT ANA NepesHuX 1 60KOBbIX 3y00B.

© 3-3BeHbeBOIA MOCT B KaUecTBe CynpakoHCTPYKLMN C ONOPOIl Ha MMNAHTAT [0 BTOPOr0 MPEMOAAPA Ha KynbTeBOi BKNazKe C 0nopoii Ha
UMMNNaHTat

o OZNHOYHbIIi 3y6-Me30-CTPYKTYpa BO GPOHTaNbHOM 1 60KOBOM yuacTke

© abaTMeHT-KOPOHKI BO ()POHTANbHOM 11 60KOBOM yuacTke

*) TonbKo Npu aare3nBHOI Gukcauum.

MpumeuaHue:
® VITA AMBRIA - ycuneHHble JUOKCUAOM LUPKOHUA ANCUNUKATAUTAEBbIE CTEKNIOKepaMUyecKue 3aroToBKN AN1A U3roToBAeHNA
pecTaBpaLmil C NOMOLLbI0 NPeccoBaHus.

e 8.4 llpoTuBonoKasaHus

“pOTMBOﬂOKa3aHMﬂ:

© NV Hey0BNETBOPUTENbHOI TUTNeHe MONOCTY pTa

© NPy NNIOXMX Pe3yNbTaTax npenapupoBaHnA (Hanpumep, TaHreHLManbHoe NpenapupoBaHite)

© npy nnoxoii TBepZ0i cybCcTaHLMm 3y6a

© MU HeZLoCTaTke MecTa

o [unepdyHKLyA: MaLneHTam ¢ AUarHoCTMpoBaHHOI U30bITOUHOI XeBaTeNbHON GYHKLIeNE, B YaCcTHOCTH, Npy BpyKcu3me,
pectapaumu 13 VITABLOCS npoTuBonokasaHbl.

© ITUM nawueHTam ¢ runepyHKLei Takxe abconioTHo NPOTUBONOKA3aHbl pecTaBpaLyi AnA AeBUTabHbIX 3y60B.

© IH/I0KOPOHKM

o Kapkacbl MOCTOBMAHbIX KOHCTPYKLMIA Ha MOAPI

o ¢ 6onee yem 3-3BeHbAMM B MOCTOBYAHOI KOHCTPYKLMM

© MoCToBIAHbIE BKNAZKM/M3IPUIIHA MOCTHI

© KoHCoNbHbIit MOCTOBUAHbIN NpoTe3

© Y NaLNeHTOB, CTPaALLIAX anneprinelt Ui YyBCTBUTENLHOCTbIO K MHTpeueHTaM

© TPaZNLMOHHaA UK camoazre3vBHad GukcaLmua BKNAKOK, HakNafoK, BUHIPOB, YaCTUHbIX KOPOHOK 1 OKKMO3MOHHBIX BUHUPOB (Table Top)

o BpemeHHas puKcauua pectaBpauuii

Noxanyiicta, cobniopaiite cnepyiowee:
® (nepytoLue orpaHnyeHna MoryT noBANATb Ha ycnex pectaspauumii VITA AMBRIA:
o [IpeccoBaHue HeckonbKux 3arotoBok VITA AMBRIA B mydene.
© 06m1L0BKa C MOMOLLbIO ApYriX 06/MLIOBOYHBIX KepaMIIK, KoTopble He noaxoaAT ana obnuuosku VITA AMBRIA
unu umerT Temnepatypy obxura> 770 C.
© MuHUManbHaA TONLLNHA CTEHOK U COeANHUTENSA MeHbLLe A0NYCTUMOIA.
o [lpeccoBaHue: VITA AMBRIA He noaxoauT AnA npeccoBaHUA Ha AUOKCUAA LMPKOHUA 1 MeTaIMuecknux Kapkacos.
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> 8.TeXHMYECKME XapaKTepUCTUKH

© 8.5 06wue MHCTPYKLUM NO NPUMEHeHMIO

Mpumevanue:

® [IpoBepbTe LeNOCTHOCTb YNAKOBKM M MaTepuana cpasy nocsie nonyyeHuns.

® YnakoBKa A0/KHa ObITb 3amneyaTaHa.

® Ha ynakoBke B0MKHO ObITb YKka3aHo Ha3BaHue npon3soautena VITA Zahnfabrik, a Takxxe mapknpogka CE.

0 Moxanyiicta, co6niopgaiite cnepyiouee:
® Xpanute 3arotoBku VITA AMBRIA B opuruHanbHoii ynakoBKe 1 B CyXom MecTe.
® Matepuanbl He JOMKHbI ObITb 3arpA3HeHbl NOCTOPOHHMMI BeLLecTBamMm (HanpumMep, BO BpeMsA npoLiecca npeccoBaHus).

® [loxanyiicTa, BHUMaTeNbHO NPOYMTAiiTE UHCTPYKLNIO, NPeXie Yem BbIHUMATb npecc-6moKu 13 ynakoBKu. OHa coaepuT
BaXHYH0 MHopMaLMIo no 06paboTKe 1 He30nacHoOCTH.

® [Ipu HecobnioaeHNn Bcex NyHKTOB UHCTPYKLmMK npecc-3arotoBku VITA AMBRIA He BomHbI MCN0Ab30BaTbCA ANA U3rOTOBAEHNA
3y6HbIX pecToBpaLyii.

® Jndopmanua 06 00LLMX pUCKax CTOMATONOMMYECKOr0 leueHA. ITU PUCKI He OTHOCATCA KOHKPETHO K MpoJyKTam

VITA n nx npumeHeHnto, Ho, Kak NpaBuno, NpefHa3HaueHbl Ang BCex nosb3oBateeii:

© (TomaTonornyeckoe neyeHue, npoTe3npoBaHue 3y60B C MCMOAb30BaHNEM CTOMATONOTUNYECKIX PECTaBPALIMOHHDIX
maTepnanos TauT B cebe 06LLMIT PUCK ATPOTeHHOT0 NOBpeXAeHNA TBePAOI Cy6CTaHLuy 3y6a, Nynbnbl M/UAnN MATKNX TKaHeil
B M010CTN pTa. icnonb3oBaHue aare3nBHbIX CUCTEM U NPOTE3MPOBAHME CTOMATONOTMYECKOI pecTaBpaLneil BKoYaloT
06LUMil pUCK NOCNEeoNnepaLMOHHOI rMnepuyBCTBUTENbHOCTH.

© HecobniofeHne paboumx MHCTPYKLMIA No 06paboTke MCNoNb3yeMblx MaTepuanos LenecoobpasHble CBOACTBA NPOAYKTOB
He rapaHTMpYIOTCA, TaK YTO 3TO MOXKET MPUBECTN K HeafileKBaTHOMY NPOABJIEHMI0 CBOACTB NPOAYKTa C HE06PaTUMbIM
yiwep6om Ana TBepAoii cybcTaHumMm 3y6a, Mynbnbl v / UAKN MAFKUX TKAHeii NoNoCTI pTa.

© Ycnex pecTaBpaLym BCerfia 3aBUCUT OT TOF0, HACKONIbKO XOPOLLIO OHA CUAUT Ha OCTaTOUHOIA CTPYKTYpe 3yba.

© CNoCcobHOCTb U3roTaBANBaTb PYTUHHO FAAKYI0, TPOUHYI0 1 UMEIOLLYI0 XOPOLUYH NPUMNACOBKY pecTaBpaLyio TpebyeT CTpororo
cobniofeHns onpefeneHHbIX 0CHOB.

© HenonHovieHHble Kpas NpuUBOAAT K 06pa30BaHuI0 3yOHOTO HaneTa, uTo, B CBOI0 0Yepe/lb, Bbi3bIBAeT MUHMUBUT U KpaeBble
pacLLesIMHbI, YTO MOXKET NPUBECTU K BTOPUYHOMY Kapuecy, YyBCTBUTENIbHOCTY, PErpeccii ieceH, PacTBOPEHUI0 LieMeHTa
1 ocnabnenuto unu obecLBeynBaHNI0 pecTaBpaLmin.

© Hawwm npoayKTbl A0MKHbI UCMOb30BaTbCA B COOTBETCTBUN C peKoMeHAaLnAMY B Pabounx MHCTPYKLMAX.

© HenpaBunbHoe NpuMeHeHne MOXXeT NPUBECTI K HEeMoNpaByUBbIM NOCIeACTBUAM NPU N3rOTOBAEHUN pecTaBpaLyum.

© [lonb3oBatenb TaKkxe 06A3aH nepes UCNoNb30BaHNEM NPOBEPUTD, NOAXOANUT 1M NPOAYKT ANA Toi 061aCTU NPUMEHEHIA,
B KOTOPOI1 OH OyAeT NCNoNb30BaThCA.

© Mbl He Hecem HIKaKoIi 0TBETCTBEHHOCTH, eCAIM NPOAYKT NCNONb3YeTCA B COYETaHNM C MaTepranamm Uam NpUHaANexHoCTAMM
ApYriX Npou3BoAuTeNei, KOTopble He COBMECTUMbI UK He 0800peHbI ANA Hallero npoaykKTa.

© Ecnu B ¢BA3M € NPOAYKTOM NPOU30LLIY Cepbe3Hble MHLMAEHTbI, 06 3TOM HeobXxoANMO C006LLNTb NPeAnpUATHII0
VITA Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co.KG 1 KomneTeHTHOMY OpraHy - rocyAapCTBy-unieHy COOTBETCTBYIOLLEr0
TamoxeHHOro coto3a.
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> 8.TexHMYeCKME XapaKTepUCTUKK

O 8.6 NoacHenne cumsonos

MeauumHcknii
npoayKT

MD

lpoussoauntens

Tonbko ana
npodeccoHanbHbIX
nosib3oBaTenei

Rx only

[laTa n3rotoBneHus

Cobntopaiite
NHCTPYKLIMIO

[13]

(poKa roaHoCTy 10

lpegenbHan
Temnepatypa

{

KatanoxHblii Homep

EIRE<RiE g 3

XpaHuTb B cyxom
mecte

Homep
NPON3BOACTBEHHOM
napTuu

LOT

He ucnonb3oBarb
MOBTOPHO

‘
‘
4|‘4 ‘

G 8.7 OxpaHa Tpyaa/oxpaHa 300poBbA

TexHuKa 6e3onacHoCTH

® BoBpems pa60TbI MMeTb Ha cebe 3alNTHble OLIKI/I/MaCKy,

® PaboTaTb TONbKO C BbITAXKKOIA.

® [lpu pabote HazeBaiiTe 3aLyNUTHYO MacKy.
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> 8.TeXHMYECKME XapaKTepUCTUKH

© 8.8 Nacnopr 6e3onacHocTn

VITA AMBRIA INVEST P

Buumanue
© (opepxuT KBapL 1 KpUCTO6anMT.

® Haxocut Bpez Nerkum B pesysbrate JINTENbHOM0 1 MHOTOKPATHOTO B03/eiCTBUA.

Cnocobl BO3AEACTBIAA: BbIXaHME.

© |136eraTh BblXaHe Mbi.

© ECnn Bbl 10X Ce6f YyBCTBYETE, 00paTUTECH 32 MEAULIHCKOI MOMOLLbIO.
YTunu3upyiite CoaePKMMOE B COOTBETCTBIAM C MECTHBIMY MPaBUNIAMM.

OnacHoctb

© Jlerko BocnnameHAIoLAACa XUAKOCTb. A3P030IbHbI KepaMiyeckwii NOpOLLIOK.

© TonbKo AnA NPUMEHEHNA B KNMHUYECKUX yCnoBUAX. He And MHTpaopanbHoro
npumerenna. Mlepes UCnonb30BaHueM My3bipek C kepamityeckoil Maccoii cegyer
BCTPAXHYTb. bannoH nog aasneuem: lpy HarpesaHuy MOXeT B30PBaTbCA.
He npokanbisatb 11 He GkuraTb. bepeyb 0T nonajaHuA NPAMbIX CONHEYHbIX Nyyeld
1 Bbicokux Temnepatyp (cBbiwwe 50 °C). Henb3a BCKpbIBATb WA CKMraTh faxe
nocne UCNoNb30BaHus. He HanpaBaATb CTPYH0 B CTOPOHY OTHA WY packaneHHbIX
npeameToB. [lepaTtb BAAAM 0T UCTOUHIKOB OTHA - HE KypuTb.

© [lepxaTb nofanbLue oT Tenna, 1ckp, 0TKPBITOro OTHA, FopAYMX NOBEPXHOCTEA.

® ©

VITA Firing Paste

OnacHo anA 300poBbA / BHUMaHNe

© Moxer BbI3BaTb pak Npi BAbIXaHuy. Bbi3biBaeT pagpaxeHue koxu. Tonbko and
npogeccuoHanbHbIX nonb3oBateneil.

® Bo Bpema paboTbl MeTb Ha cebe 3aluTHyI0 00yBb/0AeXAY/0uKNI/MACKY.
Wcnonb3yiite cpencTsa nHAMBIMAYanbHOI 3awwuTbl. Ocobblil yXoA: 3arpa3HeHHyl0
0fieXAY CHATb 1 NOCTUPATb Nepes NOBTOPHbIM MCM0Ab30BaHMeM. XpaHUTb Nof
3aMKOM.

© YTUnu3npoBaTh COZEPXKIMOe / KOHTEiHep B COOTBETCTBINN C MECTHbIMY /
peritoHanbHbIMM / HaLMOHNbHBIMI / MEXYHAPOAHbIMI NpaBuaamu. Mpu
U3MenbyeHIN B CyXoM COCTOAHMM (Mocne 06xura) 06pasyeTca BpeaHas Mbib.

Ccbinka

© bonee noapo6Hyto nHGopmaLiMio Bbl MoxeTe HaiiTit B cepTidUKaTax 6€30MacHOCTI MaTepuana.
® (00TBeTCTBYOLME CNeLmuKaL M 6e30MacHOCTU MOXHO CKauaTb ¢ caiiTa www.vita-zahnfabrik.com/downloadcenter
UnK 3anpocuTb no dakcy (+49) 7761-562-233.

47

o= =<
< =
5:
==
I

= o
=
=< S
w I
- =




? 8.TexHn4eckne xapaKkTepucTukm

©) 8.9 0630p BapuanToB, pasmepos 1 UBeTOB
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VITA AMBRIA npecc-3arotoBku

I8 U3ALHBIX BAHUPOB, ICTETUYECKUX MOJHbIX U YaCTUYHBIX KOPOHOK U TPeXBEHbEBbIX MOCTOB 10 2-r0 NpemonApa

(TeneHn TPAHCTIOLLEHTHOCTH Pa3mep Liser
e Translucent LN © MOHOXpOMHbIT
(= TpaHcnoLeHTHbI) T o |

¢ High translucent (= Bbicoko
TpaHCOLEHTHbIA) HT

VITA classical A1-D4/Bleached Shades

0M!1 0M3 Al A2 A3 B1 B2 C2 D2

Translucent \/ \/ \/ \/ \/ \/ \/ \/ \/
High Translucent \/ \/ \/ \/ \/ \/ \/ \/ \/




> 8.TexHMYECKME XapaKTepUCTUKK

© 8.10 VITA - cuctemubie pewenns

uBeTta 3y6a onpefieNeHns LBeTa U LiBETOBYIO LLKany

VITA ana BusyanbHoro.

MopenupoBka

Onpepenenue r - e lcnonb3yiite VITA Easyshade V gna undposoro

® [Ina MoZenupoBKM NCNoNb3yiiTe Bbiropaemblii 6e3 octaTka
MOZIENMPOBOYHDIN UNI Gpe3epHblil BOCK.

) ) = ® lcnonb3yiiTe AnA NakOBKM COTNACcOBaHHYI0 CUCTEMY
MakoBKa | [~ A nakoBouHbix Matepuanos VITA AMBRIA INVEST P + F
| |- A= 1 VITA AMBRIA MUFFEL SYSTEM.

® [ina npeccoBanua npecc-3arotoBok VITA AMBRIA
1CNOAb3yiiTe KOMOUHMPOBAHHYK Npecc-neyb
& VITA VACUMAT 6000 MP, a TaKke 0fHOpa30Bblii
d npecc-wramn VITA AMBRIA PLUNGER.

MpeccoBanue

06nuuoBKa* ® JInAa 06n1LOBKN PEKOHCTPYKLMI NCMOAb3YiiTe MeanbHo
-— friret cornacoaHHyto ¢ VITA AMBRIA 0611L0BOYHYI0 KepamuKy
— VITA LUMEX AC.

WupuBnpayanusauus u

MOKpbITUE rNa3ypbio —':— o ® [InAa uHaMBUAYanu3aLn 1 rnasypoBaHus pecTaBpaLuin
& 5 NCNOMIb3yiiTe KPaCUTeNN/INasypoBoYHbIE MacChl
® VITA AKZENT PLUS.
Monuposka ==

e [N NonupoKim pecTaBpaLinii peKomeHayeTcs

] 1l o
@ e MCNoMb30BaTb NONNPOBANbHDIA HABOP ANA KepaMUKM

VITA SUPRINTY Polishing Set.

Oukcanyus ® (6nuuoBaHHas c nomolwbto VITA LUMEX AC pectaBpauus

PuKcMpyeTca aare3nBHO UM CAMOAATe3UBHO C
VITA ADIVA LUTING SOLUTIONS.

*) OnumoHanbHo: 06:muoBKa ¢ nomowbto VITA Lumex AC — ABnAeTcA HeobA3aTeNbHBIM 3TanoM pabouero NpoLecca i He ABNAETCA 0653aTeNIbHON ANA KOHLENLUI MOHOAUTHOTO NPOTE3UPOBAHNA.
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> TopAvas nuuuna u OTAen npoaax

Mbl BCET1A TOTOBbI BAM MOMOU4b

bonbLue nHpopmauum no npoayktam n ux obpabotke Ha caiite www.vita-zahnfabrik.com

®)" TexHnueckme KOHCYNbTAHTbI:

Anuna Kepeuman
Ten.: +7 (915) 079-62-76
e-mail: alinakeretsman@gmail.com

Oner Crpe6koB
Ten.: +7(916) 352-14-91
e-mail: o.strebkov@vita-zahnfabrik.com

Bnapgumup Maptoaa
Ten.: +38 (067) 740-52-94
e-mail: V.Madyudya@vita-zahnfabrik.com

[lpyrne mexayHapoaHble KOHTaKTbl MOXHO HaiiTn Ha caiite: www.vita-zahnfabrik.com/contacts

bonee noapo6Hyto nHdopmavmio o VITA AMBRIA PRESS SOLUTIONS
Bbl MoKeTe HaliTh Ha caiite: www.vita-zahnfabrik.com/ambria




bonee nogpo6Hyto ndpopmaumto o VITA AMBRIA
Bbl MoeTe HaliTh Ha calite: www.vita-zahnfabrik.com/ambria

Teeth
VITA SYSTEM £ 2 3D-MASTER
%, N
{00}5"71‘ \\J\@"\\@

BHumanme: Hawwn npopykTtbl cnedyeT MCNonb3oBaTb COFNACHO WHCTPYKLUAM.
Mbl He 6epem Ha ceba HUKaKoil OTBETCTBEHHOCTY 3a yLiepb, BO3HMKaWKii U3-3a
HeHaanexallero obpalieHna win HekBanUdMUMPOBaAHHON NpumeHeHns. Kpome
TOro, mepej MCMONb30BAaHMEM MPOAYKTAa MONb30BaTeNb 06A3aH NPoBepUTb €ro
NPUrOAHOCTb ANA NMPefycMaTpuBaemMoro npumeHeHna. Hawa oTBeTCTBEHHOCTb
VCKNI0YaeTCA B Cyyae UCnonb30BaHNA NpojyKTa C MaTepuanamu u o6opyaoBaHuem
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El sistema de ceramica prensada para crear restauraciones excelentes,
fiables y con ajuste preciso

Apreciados clientes:

Enhorabuena y muchas gracias por haber adquirido VITA AMBRIA.

Con VITA AMBRIA PRESS SOLUTIONS disponen de un sistema de materiales perfectamente
coordinado, consistente en piezas en bruto de cerdmica vitrea de disilicato de litio reforzada

con di6xido de circonio y diversos componentes del sistema.

Afin de poder trabajar de manera segura y sencilla con los componentes del sistema
VITA AMBRIA, lea integramente estas instrucciones de uso antes de la primera utilizacién.

Para obtener informacion detallada sobre los componentes del sistema, lea en el respectivo
capitulo las instrucciones de uso del componente en cuestion.

iLe deseamos satisfaccion y muchos resultados excelentes!

El equipo de gestion de productos de VITA

Explicacion de simbolos:

Informacion sobre el sistema ., .
e i 0 Atencion Referencia
o la tecnologia

o Nota o Proceso 0 Consejos

aEnlaces/tutoriales
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Nota:

e ;Qué? Sistema de prensado de ceramica vitrea de disilicato de litio reforzada con diéxido de circonio.

e ;Para qué? Para la confeccion de reconstrucciones delgadas, tales como carillas, inlays y onlays, asi como coronas
completas/parciales y puentes de tres piezas hasta el segundo premolar.

e ;Con qué? El sistema de cerdmica prensada abarca pastillas de cerdmica prensada en dos niveles de translucidez (T/HT)
y geometrias (S, L), sistema de muflas, material de revestimiento y liquido, asi como émbolos de prensado.
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e 1. Sistema de materiales/procesos
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? 1. Sistema de materiales/procesos

e 1.1 Conceptos de tratamiento y posibilidades de manipulacion

Técnica de .
. iy Indicaciones

manipulacion
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@ recomendado O posible

*) En carillas oclusales (table tops) no se puede utilizar el recubrimiento parcial.

Nota:
e Materiales disponibles
o VITA AMBRIA T (Translucent):
Gracias a su menor translucidez y a su adaptacidn al correspondiente color de la dentina, las pastillas T estan especialmente
indicadas para la confeccion de coronas y puentes de tres piezas mediante la técnica de recubrimiento o de maquillaje.
o VITA AMBRIA HT (High Translucent):
Gracias a su mayor translucidez y a una coloracién que corresponde a una mezcla de dentina y material incisal,
las pastillas HT estan especialmente indicadas para la confeccién de inlays, onlays, carillas y coronas parciales.
© Pulido mecanico:
VITA SUPRINITY Polishing Set clinical/technical para el pulido previo y el pulido de alto brillo profesionales.
Pasta de pulido de diamante VITA Karat para el pulido extraoral.
o Técnica de maquillaje:
VITA AKZENT PLUS STAINS, GLAZE LT y FLUOGLAZE LT para la caracterizacion cromatica y el glaseado de restauraciones
de VITA AMBRIA.
o Técnica de recubrimiento/recubrimiento parcial:
VITA LUMEX AC para el recubrimiento de restauraciones anatémicamente reducidas de VITA AMBRIA.
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PROCESOS

o 1.2 Opciones de flujo de trabajo/de proceso para las variantes de confeccion

Pasos de proceso en la clinica y el laboratorio
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> 2. Pautas de diseifio

e 2. Pautas de diseiio
e 2.1 Parametros de diseiio

Grosores minimos de VITA AMBRIA en la técnica de maquillaje (datos en mm)

Coronas Puentes
Carilla Carilla Inlay/ Corona
oclusal Onlay parcial Diente Diente Grupo Region
anterior posterior anterior premolar
1,0
circular 1.0 0,3-06 Anchura 15 12 15 12 15
del istmo
incisal/ 10 04-07 10 15 15 15 15 15
oclusal
Didmetro 3 B 3 B 3 B 16 mim? 16 mm?
conectores
Anchur,a max. 3 B 3 B 3 B 1 9
del péntico

Grosores de capa minimos de VITA AMBRIA en el recubrimiento parcial (datos en mm)

Coronas Puentes
Carilla Carilla Inlay/ Corona
oclusal Onlay parcial Diente Diente Grupo Region
anterior posterior anterior premolar
circular - 0.4 - 1.5 1,2 1.5 1,2 15
incisal/ - 05 - 08 06 08 08 08
oclusal
Grosor de capa total de la restauracion 038 1,0 1,2 15 18 20 25 30
Grosor de capa minimo de VITA AMBRIA 04 05 0,6 0.8 1 11 1.3 1,6
Grosor de capa maximo del
recubrimiento con VITA LUMEX AC 04 05 06 0.7 0.8 0.9 1.2 14

Nota:

e En caso de recubrimiento parcial se prensa una estructura reducida que apoya la forma anatémica, que a continuacién

se completa con la cerdmica de recubrimiento VITA LUMEX AC.
e |as carillas oclusales, los inlays y los onlays no estéan indicados para el recubrimiento.
e |aestructura altamente resistente de ceramica prensada VITA AMBRIA debe representar como minimo el 50 % del grosor

de capa total de |as restauraciones.
e E| grosor de capa de VITA LUMEX AC debe ser homogéneo sobre toda la superficie a recubrir.
e Sin embargo, el grosor total de VITA LUMEX AC no debe exceder de 1,5 mm (el grosor de capa dptimo se sitta entre

0,7y 1,2 mm).
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> 2. Pautas de diseifio

62.2 Diseiio de restauraciones completamente anatomicas

, Disefio de corona de diente posterior , Disefio de corona de diente anterior

0 Nota:
e Se deben respetar los grosores de pared minimos aplicables para la respectiva variante de material.
e Se debe procurar obtener un grosor de pared uniforme.

Referencia:
e |as instrucciones de preparacion adaptada a la ceramica se encuentran en el folleto “Aspectos clinicos”, ref. 1696.

62.3 Disefio en caso de recubrimiento parcial/cut back

, Disefio de la estructura de un anterior
para cut back

0 Nota:
e Ademas, debe evitarse siempre la formacion de bordes afilados en la estructura.
e Deben respetarse los grosores de pared minimos de las estructuras.
e Al disefiar estructuras debe obtenerse una forma dental anatémica reducida.
e |as clspides deben estar apoyadas siguiendo el recorrido anatémico.
e El grosor de capa del recubrimiento debe ser homogéneo sobre toda la superficie a recubrir.

0 Atencion:

e Enrestauraciones implantosoportadas, en funcién del proceso de confeccidn, el pilar puede tener bordes afilados que,
después de un cierto tiempo de uso, pueden dar lugar a fracturas dependiendo del disefio de las supraestructuras.
En general, deben evitarse dichos bordes afilados, los cuales se pueden redondear, por ejemplo, con cera antes del escaneo.

Referencia:
e |as instrucciones de preparacién adaptada a la ceramica se encuentran en el folleto “Aspectos clinicos”, ref. 1696.

10



> 2. Pautas de diseifio

e 2.4 Diseiio de los conectores en puentes

Region premolar Grupo anterior
hasta el canino

, Anchuras méximas de los pénticos en los grupos anterior y posterior

Atencion

e |a anchura maxima permitida de los pénticos en el grupo anterior difiere de la permitida en la regién premolar debido
a la diferente carga oclusal.

e |a anchura maxima permitida de los pénticos en el grupo anterior es de 11 mm, mientras que en la regién premolar
(desde el canino hasta el segundo premolar) es de 9 mmy no debe excederse.

o

, Méxima altura posible , La altura es igual a la anchura , La altura es menor que la anchura

Nota:

e |a altura de las superficies de los conectores debe ser lo mayor posible (fig. 1).
e |aaltura debe ser igual o mayor que la anchura (figs. 1y 2).

® Hay que evitar siempre que se produzcan muescas 0 cantos pronunciados.

Referencia:
e |as instrucciones de preparacion adaptada a la ceramica se encuentran en el folleto “Aspectos clinicos”, ref. 1696.
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> 3. Modelado

e 3. Modelado

e 3.1 Preparacion del modelo y de los muiiones

Modelo maestro con mufiones Modelo tras la aplicacion del
extrafbles. endurecedor de mufiones.

Nota:

e Como modelo de trabajo se confecciona un modelo de mufiones o un modelo segueteado.

e Esnecesario aliviar las socavaduras.

¢ Se recomienda aplicar endurecedor de mufiones para endurecer la superficie y proteger el mufién.
e El endurecedor de mufiones no debe provocar una alteracion del volumen del mufién.

MODELADO

13



> 3. Modelado

63.2 Aplicacion de barniz espaciador

1. Capa de barniz espaciador hasta 2. Capa de barniz espaciador.
méx. 1 mm del limite de la preparacion. Procedimiento idéntico en coronas.

1. Capa de bharniz espaciador hasta 2. Capa de barniz espaciador en 3. Capa de barniz espaciador en las
max. T mm del limite de la preparacion. puentes anteriores y posteriores. superficies intercoronales de los

dientes pilares.
. & ( . G (
AL by LR
A /A [ NA / f

-
/ :
1. Capa de barniz espaciador 2. Capa de barniz espaciador.

3. Capa de barniz espaciador.
procedimiento en inlays, onlays y
coronas parciales.

o Nota:

e |a aplicacion de barniz espaciador deberia tener un grosor de +/- 10 ym por capa.
e En las restauraciones de VITA AMBRIA sobre pilares se procede de manera analoga a las restauraciones
sobre mufiones naturales.

Enlaces/tutoriales:
e Mas informacion en videotutoriales: www.vita-zahnfabrik.com/tutorial/ambria/all/ifu/prep

14



> 3. Modelado

e 3.3 Modelado completamente anatomico

Modelado en cera completamente , Modelado en cera completamente
anatémico de una corona anterior. anatémico de una corona posterior.

i

—

MODELADO

, Ajuste marginal de un modelado de
inlay.

Modelado en cera de un inlay.

o Nota:

e Tras la confeccién del modelo y la preparacién de los mufiones se procede al modelado en cera de la restauracion.
e Antes de la puesta en revestimiento se deben reforzar minimamente los puntos de contacto.
e Sobre todo en los inlays se debe procurar lograr un buen ajuste marginal en la zona interdental.

15



> 3. Modelado

€©) 3.4 Modelado para recubrimiento parcial/cut back

P Modelado en cera completamente Incorporar una llave de silicona antes Comprobar la reduccion del modelado
anatémico de un puente. de la reduccion. en la llave de silicona.

Modelado en cera completamente Reduccién en el tercio superior para

anatémico de una carilla. cut back.

o Nota:

e Realizar primero el modelado completamente anatémico de las restauraciones y a continuacién proceder al cut back.
Reducir el modelado en cera Unicamente en el tercio incisal.

Debe evitarse incorporar puntas y bordes afilados debido a una configuracion extrema de los mamelones.

e Respetar estrictamente los grosores de pared minimos del material prensado y del material de estratificacion.

0Atenci6n

e Para el modelado convencional deben utilizarse exclusivamente ceras organicas calcinables sin dejar residuos.

Se deben respetar los grosores de capa y los didmetros de conectores minimos especificados teniendo en cuenta la técnica

de trabajo y la indicacion.

Debe procurarse obtener un modelado exacto de |a restauracion, especialmente en los limites de preparacion.

Debe evitarse el sobremodelado en los bordes de preparacion, a fin de garantizar un acabado rapido tras el prensado.

e Para lograr un ajuste exacto de |as restauraciones completamente anatémicas tras la aplicacién de los maquillajes y el
material de glaseado, aislar del contacto el modelado en cera, ya que los materiales provocan una variacién minima del
volumen.

Enlaces/tutoriales:
e Mas informacion en videotutoriales: www.vita-zahnfabrik.com/tutorial/ambria/all/ifu/wax
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> 3. Modelado

© 3.5 Modelado CAD/CAM

Nota:

e Para el modelado CAD/CAM se deben llevar a cabo los siguientes pasos:
© Escanear el modelo
o Disefio mediante el software de disefio
© Fresado de la restauracion a partir de ceras o resinas de fresado

0 Atencion

e |as ceras y resinas de fresado o las resinas para la impresion 3D deben probarse previamente para comprobar que se calcinen
sin dejar residuos.
e Se deben respetar los grosores de capa y los diametros de conectores minimos especificados.
e En caso de utilizar resinas de fresado o resinas para la impresion 3D:
o Para evitar irregularidades en la superficie del material de revestimiento durante el calentamiento, es preciso recubrir las
resinas con una fina capa de cera. Ademas, se recomienda acortar 1-2 mm el borde de la corona y bafiarlo con cera cervical.

© 3.6 Colocacion de los jitos en el sistema de muflas de 100 g/200 g

Im’n. 10 mm
< min.
1?%([11 10 mm
3 Hmm‘(

Inlay en mufla de 100 g

Im’n, 10 mm I min. 10 mm

Inin. 10 mm

e min.
1??1% 10 mm

3-8 an/ ')

45-60°

Méx.
16 mm

_______ )

, Puente de tres piezas , Carilla o corona anterior , Corona posterior, onlay, corona parcial

o Nota:
e Para alcanzar un flujo sin problemas durante el proceso de prensado, la colocacién de los jitos debe tener lugar siempre
en la direccion de flujo y en el punto méas grueso.
e Debe respetarse una distancia minima de 10 mm entre los objetos de cera y el anillo de silicona.
e No exceder la longitud méxima (objeto de cera + jito de prensado) de 16 mm.
e Colocar los jitos de la restauracion en la base de la mufla en un dngulo de 45 —60 °.
e Compraobar la correcta colocacién de los jitos con ayuda del anillo transparente de la mufla.

Consejo:
e Para facilitar la puesta en revestimiento, es recomendable colocar los jitos con el lado interior de las coronas orientado

hacia arriba.

a Enlaces/tutoriales:
e Mas informacion en videotutoriales: www.vita-zahnfabrik.com/tutorial/ambria/all/ifu/sprue

17
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> 3. Modelado

©) 3.7 Proceso de colocacion de los jitos

Colocacion de los jitos

Restauraciones de dientes individuales Puentes de tres piezas
Base de la mufla 100gy200g 200g
Hilo de cera g3-4mm
Longitud del hilo de cera min. 3 mm, méx. 8 mm
Longitud del hilo de cera, objeto incluido max. 16 mm
Punto de colocacion del jito Punto méas grueso del En ambos pilares del puente,
en el objeto de cera modelado sin jito de prensado en el pntico
Angulo de colocacion del jito respecto .
axial

del objeto de cera
Angulo de colocacién del jito en la base

en mufla de 100 g: 80-90 °, en mufla de 200 g: 45-60°

de la mufla
Coniguraci6n de ljoesjiiztos de colocacion Redondeados y ligeramente cénicos, sin aristas ni bordes afilados
Distancia entre los objetos min. 3 mm
Distancia al anillo de silicona min. 10 mm
Pastilla S (pequeiia) Pastilla L (grande)
Peso de la cera como max. 0,75 g comomax. 1,7 g
Sistema de muflas 100gy200g solo 200 g

GAtencién

e Antes de la puesta en revestimiento debe calcularse el peso de la cera, incluidos los jitos, para determinar el nimero
necesario de pastillas de prensado VITA AMBRIA.

e No es posible poner en revestimiento conjuntamente tipos de restauracion distintos (p. ej., inlays y coronas),
ya que es preciso mezclar el material de revestimiento en una proporcion concreta segun el tipo de restauracion.

e Dependiendo del sistema de mufla (100 g/200 g) se aplican distintas directrices para la colocacion de los jitos.

e En el caso de la mufla de 200 g deben colocarse los jitos en un dngulo de 45-60°, mientras que la mufla de 100 g requiere
un angulo méas pronunciado de 80 —90 °.

e Segln el nimero y/o el peso de las restauraciones se opta por el sistema de muflas de 100 g o de 200 g.

e Si se utiliza un Programat EP 500 (lvoclar Vivadent), debe tenerse en cuenta lo siguiente:
En caso de que se ponga en revestimiento un dnico objeto, se debera colocar un segundo jito de prensado ciego de poca
longitud. De este modo se garantiza el correcto funcionamiento del apagado automético del proceso de prensado en el
horno de prensado.

18



? 4. Revestimiento/prensado/retirada del revestimiento

e 4. Revestimiento/prensado/retirada del revestimiento
© 4.1 Control de la expansién

Concentracion de liquidos

Indicaciones Liquido de mezcla [%] Agua destilada [%]
Corona 60—-70 40-30
Puente de tres piezas 65—75 35-25
Carilla, carilla oclusal 50—-60 50-40
Inlay (de 1/2 superficies) 34—145 65-55
Inlay MOD 40-50 60-50
Onlay 85— méx. 90 15-10

o Nota:

e Téngase en cuenta que, en preparaciones finas y delgadas de coronas de premolares y de dientes
anteriores, el valor de expansién mayor proporciona mejores resultados de ajuste.

e | os valores de expansién indicados son valores orientativos. Es posible que se produzcan variaciones
debido a diferentes patrones de preparacion, hornos de precalentamiento, temperaturas de prensado, etc.

e Si se utilizan resinas, la expansién puede diferir respecto de la indicada en la tabla anterior.
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Atencion
e Utilizar un total de 23 ml de liquido para 100 g de polvo.
e Utilizar un total de 46 ml de liquido para 200 g de polvo.



> 4. Revestimiento/prensado/retirada del revestimiento

€ 4.2 Revestimiento

P Antes de la puesta en revestimiento, I¥ Lienar con material de revestimiento EP Rellenar con material de revestimiento
comprobar el peso de la ceray la en un chorro fino hasta las hasta el borde.
colocacion de los jitos. restauraciones.

LY Ajustar el temporizador a 20 min.
como minimo para poder cumplir
el tiempo de elaboracién.

Nota:
e E| revestimiento se lleva a cabo con el material de revestimiento VITA AMBRIA INVEST. Para el revestimiento se utiliza
el sistema de muflas VITA AMBRIA adecuado.

0Atenci6n
¢ No rociar agente de distension de la cera sobre los objetos de cera.
e Respetar una temperatura de elaboracién del material de revestimiento de 18 hasta un méaximo de 25 °C.
e Batir el material de revestimiento evitando la inhalacién de polvo. Utilizar mascarilla.
e Realizar el revestimiento fino de las cavidades con un instrumento fino (p. e]., un pincel pequefio), procurando no dafiar
los bordes de cera finos.
Colocar el anillo de silicona sobre la base de la mufla sin dafiar los objetos de cera.
El anillo debe asentarse por completo sobre la base de la mufla.
Rellenar cuidadosamente la mufla hasta el borde aplicando una ligera vibracién.
Dejar que la mufla revestida fragiie sin vibraciones.
e Transcurrido un tiempo de fraguado de 20 - 30 min. colocar la mufla en el horno de precalentamiento.

Referencia:

e Encontrard informacion detallada sobre la manipulacion del material de revestimiento en las instrucciones de uso de
VITA AMBRIA INVEST 920-02800.

Enlaces/tutoriales:
e Mas informacion en videotutoriales: www.vita-zahnfabrik.com/tutorial/ambria/all/ifu/invest
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? 4. Revestimiento/prensado/retirada del revestimiento

Proceso de revestimiento

Proceso Duracion Explicacion

1. Batido manual Mezclar a mano durante 20 - 30 s En primer lugar verter en el recipiente la cantidad de liquido
necesaria. A continuacién afiadir el material de revestimiento.
Batir a mano el revestimiento con la espatula hasta que se
obtenga una humectacién uniforme.

2. Batido mecdnico 60 segundos Batir durante 60 segundos aplicando vacio. Controlar
periddicamente la funcion de vacfo del mecanismo batidor.

Un vacio insuficiente causa tolerancias de ajuste y burbujas en
el objeto de colado.

3. Revestimiento - Llenado de la mufla con material de revestimiento: el vibrador
solo debe utilizarse como instrumento auxiliar cuando la
fluidez del material lo aconseje. Debe evitarse una vibracién
demasiado fuerte, ya que provocarfa la formacién de burbujas y
una deshomogeneizacion del revestimiento.

Atencion
e E| tiempo disponible para la elaboracién es de unos 5-9 minutos a una temperatura ambiente aproximada de 21 °C.
e El tiempo disponible para la elaboracién depende de la temperatura ambiente (el calor lo acorta).
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RETIRADA DEL REVESTIMIENTO
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> 4. Revestimiento/prensado/retirada del revestimiento

€ 4.3 Precalentamiento

L Retirar la base de la mufla mediante I¥ Expulsar con cuidado la mufla del EP Romper los bordes de la mufla sin que
un movimiento giratorio. anillo de silicona. el material de revestimiento caiga en
el jito.

Colocar la mufla en el horno con la ® No se deben precalentar el émbolo
abertura hacia abajo. Sin contacto de prensado desechable ni las
con la pared del horno. pastillas.
Proceso de revestimiento
Proceso Duracion Explicacion
1. Fraguado del material de Min. 20 minutos Retirar el formador de la mufla y el zécalo de los jitos después
revestimiento Méx. 30 minutos de 20 minutos.
2. Colocacién de la mufla Al cabo de 30 min. a 850°C Rectificar la base de la mufla (p.ej. cuchillo para escayola)
3. Precalentar la mufla En el momento de introducir la mufla, I.a temperatura de precalentam|er?t/0 debe ser de 850 °C;
jprecalentar el horno con antelacion!
Tiempo de mantenimiento Mufla de 100 g: min. 50 minutos Después de volver a alcanzar la temperatura de
Mufla de 200 g: min. 75 minutos precalentamiento (850 °C). A partir de tres muflas de 100 g

o dos de 200 g en el horno de precalentamiento, debe
incrementarse el tiempo de mantenimiento en 15 minutos.

o Nota:
e Para la preparacion para el precalentamiento se deben preparar ademas los siguientes pasos:
o eliminar cuidadosamente cualquier defecto de la base de la mufla empleando un cuchillo para escayola.
o Asegurarse de que la mufla esté colocada verticalmente (angulo de 90°).
o En caso de precalentar varias muflas, marcarlas con los colores de la pastilla.

GAtencién

e En caso de varios revestimientos rapidos, la puesta en revestimiento debe realizarse de forma escalonada en el tiempo.

e |a introduccion de las muflas en el horno de precalentamiento debe tener lugar a intervalos aproximados de 20 minutos.

e Al cargar el horno de precalentamiento, cerciorarse de que la temperatura no descienda en exceso.

e E| tiempo de mantenimiento indicado se aplica después de alcanzarse de nuevo la temperatura de precalentamiento.

e Afin de evitar una calcinacién demasiado réapida, al trabajar con resinas se debe introducir la mufla en el horno de
precalentamiento a 250 °C y mantenerla durante una hora. A continuacion se debe seguir calentando gradualmente.

¢ No colocar otros objetos de colado (muflas de colado de metal) ni modelos soldados con la mufla en el horno de
precalentamiento para evitar camhios de color debidos a los éxidos de metal.
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> 4. Revestimiento/prensado/retirada del revestimiento

€ 4.4 Prensado

L En la pantalla se indicara el momento E¥ Al abrir el horno aparecerd el mensaje E® Preparar la pastilla fria y el émbolo frio
en que se alcance la temperatura “Introducir el material de prensado”. en el color requerido.
deseada.

&¥ Introducir la pastilla con el lado del [P Colocar el émbolo de prensado
logotipo hacia arriba. desechable con el punto hacia arriba
sobre la pastilla.
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I Iniciar el proceso de prensado (¥ Después de extraer la mufla, dejarla
pulsando el botdn de inicio. enfriar en un lugar protegido.

Carga de la mufla

Mufla de 100 g Mufla de 200 g
Restauraciones de dientes individuales 1 pastilla pequefia (S) 1 pastilla pequefia (S) o 1 pastilla grande (L)
Puentes de tres piezas - 1 pastilla grande (L) como maximo
Pastilla de prensado y émbolo de prensado desechable Cargar en frio

Nota:
0 e Encender con antelacion el horno de prensado (VITA VACUMAT 6000 MP) para que la fase de precalentamiento concluya a tiempo.
Alternativamente, se puede ejecutar un programa de prensado para el calentamiento.
e Acceder al programa de prensado para VITA AMBRIA en el nivel de translucidez deseado y tener preparado la pastilla de prensado deseada.
e Introducir la mufla caliente en el horno de prensado caliente durante los 30 segundos posteriores a su extraccion del horno de precalentamiento.
e Tras el proceso de prensado, extraer de inmediato la mufla del horno de prensado mediante la pinza para muflas.

Atencion
e No acelerar el enfriamiento, no soplar con aire comprimido.
e |as pastillas de prensado solo se pueden utilizar una vez.

Enlaces/tutoriales:
e Mas informacion en videotutoriales: www.vita-zahnfabrik.com/tutorial/ambria/all/ifu/press
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> 4. Revestimiento/prensado/retirada del revestimiento

04.5 Retirada del revestimiento

Utilizar un segundo émbolo de prensado, Realizar un corte circular profundo a lo E® Partir la mufla cuidadosamente por el
marcando la profundidad de prensado. largo de la marca del material de punto de rotura utilizando un cuchillo.
revestimiento.

LY Realizar |a retirada basta del &P Retirada fina del revestimiento y la [P Restauracion sin capa de reaccion tras
revestimiento con Al20s (granulacién capa de reaccion a una presion el arenado final.
de 50 um) a una presion de 4 bar. méaxima de 2 bar.

0 Nota:
e Eliminacion de la capa de reaccion con Alz0s (50 pm) o perlas de abrillantado a una presion maxima de 2 bar.
e Eliminar por completo la capa de reaccion tanto por el interior como por el exterior, ya que los restos de esta pueden causar
problemas de unién entre la ceramica prensada y la cerdmica de recubrimiento.

GAtencién

e |as restauraciones deben arenarse en un angulo plano.
e Para evitar dafar los bordes de las restauraciones prensadas al retirar el revestimiento, deben tenerse en cuenta la direccion
de arenado y la distancia al objeto.

Enlaces/tutoriales:
e Mas informacion en videotutoriales: www.vita-zahnfabrik.com/tutorial/ambria/all/ifu/devest
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> 4. Revestimiento/prensado/retirada del revestimiento

€ 4.6 Acabado para restauraciones monoliticas

L Realizar la separacién y el acabado Restauracidn con el jito de prensado Adaptar la restauracion y comprobar
inicamente con los instrumentos de cortado. los puntos de contacto.
fresado adecuados.

LY Desbastar el jito de prensado. &P Realizar el acabado personalizado de [P Limpiar de la superficie el polvo
la superficie. producido durante el desbastado
y los agentes de contacto.

Enlaces/tutoriales:
e Mas informacion en videotutoriales: www.vita-zahnfabrik.com/tutorial/ambria/all/ifu/rework
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> 4. Revestimiento/prensado/retirada del revestimiento

€ 4.7 Acabado para la técnica de recubrimiento

S04

P Separar el jito de prensado empleando Adaptar la restauracion y desbastar Compraobar el cut back mediante la
un disco de corte de diamante fino. los jitos de prensado. llave de silicona. Limitar la reduccion
al tercio incisal.

Proceder al acabado de |a restauracién. Restauracion en el modelo tras el [ Arenar la restauracion con Al:0s y una
Debe procurarse obtener transiciones acabado. presion maxima de 2 bar.
redondas.

I® Antes del recubrimiento parcial,
limpiar meticulosamente la
restauracion con el chorro de vapor.

En la morfologia de los mamelones se 1 No separar la restauracion con un
deben evitar los bordes puntiagudos y disco de corte, a fin de evitar la
los surcos profundos. creacién de puntos de rotura.
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? 4. Revestimiento/prensado/retirada del revestimiento

0 Nota:

e Realizar el acabado utilizando exclusivamente las fresas apropiadas (fresas de cerdmica vitrea especiales o diamantes de
grano fino) y evitar el sobrecalentamiento de la cerdmica vitrea.

Separar el jito de prensado mediante un disco de diamante fino aplicando poca presién, bajo humectacién constante y
respetando la mayor distancia posible al objeto, a fin de evitar una posible formacién de grietas.

Eliminar el barniz espaciador del mufién del modelo, adaptar cuidadosamente la restauracién y proceder a su acabado.
Comprobar los puntos de contacto proximales y oclusales y rectificarlos si fuera preciso.

Proceder al acabado cuidadoso del punto de unién del jito de prensado.

Atencion

e El uso de fresas inadecuadas y la aplicacién de una presion excesiva pueden provocar un sobrecalentamiento local o
desconchamientos en los bordes.

e Limitar al minimo los retoques.

e No separar mediante el disco de corte los conectores de puentes, ya que al hacerlo se crean puntos de rotura.

e ;Observar los grosores de pared minimos durante los retoques!

a Enlaces/tutoriales:
e Mas informacion en videotutoriales: www.vita-zahnfabrik.com/tutorial/ambria/all/ifu/rework

© 4.8 Tratamiento térmico de templado (temple)

o Nota:

e Una vez concluidos el acabado y la adaptacién de la restauracion, se puede proceder a un tratamiento térmico de templado.
e Este tratamiento alisa la superficie de la restauracion trabajada y ademas contribuye a incrementar su resistencia.

0 Atencion

e Una vez realizado el tratamiento térmico de templado no se debe volver a arenar la restauracion, ya que se reducirfa de nuevo
la resistencia.
e Durante el enfriamiento lento, la cdmara de coccién debe permanecer cerrada.
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RETIRADA DEL REVESTIMIENTO

Referencia:
e Para mas informacion acerca de los pardmetros de coccién, consulte las instrucciones de uso, capitulo Reproduccién de color/

proceso de coccion , pto. 7.4
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» 5. Técnica de maquillaje/pulido

e 5. Técnica de maquillaje/pulido
€@ 5.1 Opciones de flujo de trabajo para restauraciones monoliticas

Pasos de proceso en la clinica y el laboratorio

E Determinacion del color
= :
[mm} :
< v
=
= Preparacion/toma de impresion
oL
v v
Modelado manual Modelado CAD/CAM
v
Revestimiento
= :
= v
=
= Prensado
E 5
g H
= v
= Retirada del revestimiento/acabado
o ; : ey
S ¥ v <
Pulido de alto brillo manual Técnica de maquillaje <8:
~ -
(am]
T
H (@)
i L S
8 (@5}
=
v
E Preparacion para la colocacion
=
=
S v
= e
= Fijacion

o Nota:

e Flujo de trabajo para restauraciones monoliticas (pulido manual o técnica de maquillaje) a partir de pastillas de prensado
VITA AMBRIA.
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> 5. Técnica de maquillaje/pulido

€ 5.2 Pulido de alto brillo manual

L Pulido previo con rueda basta para /¥ Pulido previo con instrumento EP Pulido de alto brillo con rueda para
pulido previo. lenticular basto para pulido previo. pulido de alto brillo fina.

AL
L¥ Opcionalmente se puede incrementar &P Limpiar mediante chorro de vapor. Restauracion tras el pulido de alto

el grado de brillo mediante el uso de brillo final.
pasta de pulido.

Nota:

e Realizar el pulido previo con los instrumentos de pulido VITA SUPRINITY de color rosa a una velocidad de 7000—12 000 rpm.

e Realizar el pulido de alto brillo con los instrumentos de pulido VITA SUPRINITY de color gris a una velocidad de
4.000-8.000 rpm.

Atencion

e ;Evitar la generacion de calor durante el pulido previo y el pulido de alto brillo!

e Debe trabajarse con una presion de contacto reducida y uniforme.

¢ Se puede realizar previamente una coccion de temple para aumentar la resistencia.

0 Consejo:

e Para alcanzar un grado de brillo atin mayor puede utilizarse la pasta de pulido de diamante VITA KARAT
(solo para uso extraoral).

Referencia:

e |nformaciones sobre la fijacion de restauraciones de VITA AMBRIA, consulte por favor el folleto #10146
(Recomendacion de fijacién).
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> 5. Técnica de maquillaje/pulido

€ 5.3 Técnica de maquillaje
s

s ) \1

E Aplicacién del material de glaseado.

t

10

LW Limpiar a fondo la restauracién para ” La corona preparada en el modelo.
eliminar el polvo producido durante el
desbastado y rugosificar la superficie.

5 A \‘( '

n Personalizar con maquillajes la zona
bucal y ...

E ... lazona oclusal. n Restauracion ya cocida.

Alternativamente se puede trabajar
con material de glaseado pulverizable
de bajo punto de fusion.

o Nota:

e Para la caracterizacion estan disponibles los materiales de maquillaje y glaseado VITA AKZENT Plus.

e Antes de iniciar la técnica de maquillaje, limpiar con chorro de vapor las restauraciones prensadas para eliminar restos
de grasa o de suciedad.

e Para intensificar la coloracion, repetir la aplicacion del color en lugar de aplicar una capa mas gruesa.

e Para mejorar la humectabilidad se puede humedecer con VITA AKZENT Plus Fluid la superficie a maquillar.

0Atenci()n

e | as restauraciones de VITA AMBRIA y VITA LUMEX AC se deben glasear con VITA AKZENT Plus GLAZE LT (polvo, spray).

¢ Una capa de material de glaseado demasiado fina se traduce en un brillo deficiente. Evitar la aplicacion de una capa
demasiado gruesa de material de glaseado y la formacién de charcos.

e Si se utiliza el spray, rociar el material de glaseado de modo uniforme desde una distancia de 10 a 15 cm, accionando la
boquilla de pulverizacién brevemente y de forma sucesiva.

e No se deben rociar con el spray de material de glaseado las superficies interiores de la restauracion.

¢ Se puede realizar previamente una coccién de temple para aumentar la resistencia.

Referencia:

e |nformaciones sobre la fijacion de restauraciones de VITA AMBRIA, consulte por favor el folleto #10146
(Recomendacion de fijacion)

Enlaces/tutoriales:
e Mas informacion en videotutoriales: www.vita-zahnfabrik.com/tutorial/ambria/all/ifu/stain

31

~
i)
)
<t
=
=
)
(e)
=Y
=
L
(am]
<C
=)
=
(ab]
|
=




> 5. Técnica de maquillaje/pulido

e 5.4 Recomendaciones para la caracterizacion y el glaseado

o Nota:

e Caracterizacion con maquillajes
o Para la imitacién adicional del borde incisal y de la translucidez en las zonas incisal y oclusal se pueden utilizar los
VITA AKZENT Plus EFFECT STAINS (p. ej., ES10, ES11, ES12, ES13).
o Para la caracterizacion individual de las caspides y las fosas se pueden utilizar los VITA AKZENT Plus EFFECT STAINS
ES05-ES07.
o Para intensificar el color en la zona del cuerpo estan disponibles los VITA AKZENT Plus CHROMA STAINS.

e Coccion de glaseado con materiales de glaseado
o La coccién de glaseado se puede llevar a cabo con polvo, pastas o materiales en spray.
o Para aumentar la fluorescencia esta disponible el VITA AKZENT Plus FLUOGLAZE LT Spray.
o Los contactos proximales demasiado débiles o inexistentes se pueden aplicar con VITA AKZENT Plus FINISHING AGENT.
o El material de glaseado que haya en las superficies interiores de la restauracion se debe eliminar con un pincel
obligatoriamente ANTES de la coccién.

Referencia:

e Para obtener informacion detallada sobre la caracterizacion y el glaseado, consulte las instrucciones de uso de
VITA AKZENT PLUS, n.° 1925.
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> 6. Técnica de recubrimiento

e 6. Técnica de recubrimiento
0 6.1 Flujo de trabajo para restauraciones parcialmente recubiertas

Pasos de proceso en la clinica y el laboratorio

Determinacion del color

v

CLINICA DENTAL

Preparacion/toma de impresion

v v

Modelado manual Modelado CAD/CAM

Revestimiento

v

Prensado

v

Retirada del revestimiento/acabado

LABORATORIO DENTAL

v

Técnica de recubrimiento

Preparacion para la colocacion

v

CLINICA DENTAL

Fijacion
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o Nota:

e Flujo de trabajo para restauraciones parcialmente recubiertas (cut back) a partir de pastillas de prensado VITA AMBRIA.
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> 6. Técnica de recubrimiento

06.2 Cut back y recubrimiento parcial tomando como ejemplo un puente

n La restauracion tras la limpieza.

Se completa la forma con materiales de La restauracion después de la primera
esmalte y transldcidos VITA LUMEX AC. coccion.

AN

” En caso necesario, realizar correcciones n Restauracion ya acabada después de Restauracion terminada tras la coccion
de la forma y cocer de nuevo.. la segunda coccion. de glaseado.
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> 6. Técnica de recubrimiento

€ 6.3 Cut back y recubrimiento parcial tomando como ejemplo una carilla

Tras el proceso de prensado, adaptar, Se completa la forma con materiales de Fijar la carilla sobre el soporte de
acabar y reducir la restauracion. esmalte y translicidos VITA LUMEX AC. coccion con VITA Firing Paste.

Carilla tras la primera coccién. Restauracion final tras el pulido de
alto brillo.

Nota:

e En |a técnica cut back se aplican en las zonas incisal y oclusal los materiales translicidos e incisales VITA LUMEX AC
sobre la restauracion de VITA AMBRIA reducida.

e Mediante los materiales VITA LUMEX AC se completa de nuevo la forma anatémica.

Atencion

e NO es necesaria una coccién wash para completar el cut back con VITA LUMEX AC.

e Para mezclar los materiales VITA LUMEX AC se recomienda utilizar el VITA LUMEX AC MODELLING LIQUID.
e Se puede realizar previamente una coccion de temple para aumentar la resistencia.

Referencia:
e Para informacion detallada sobre el recubrimiento, consulte las instrucciones de uso de VITA LUMEX AC, n.° 10605.
e |nformaciones sobre la fijacion de restauraciones de VITA AMBRIA, consulte por favor el folleto #10146
(Recomendacion de fijacion)

Enlaces/tutoriales:
e Mas informacion en videotutoriales: www.vita-zahnfabrik.com/tutorial/ambria/all/ifu/veneer
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> 1. Reproduccion del color/proceso de coccién

e 1. Reproduccion del color/proceso de coccion
e 1.1 Reproduccion del color mediante la técnica de maquillaje

Caracterizacion de la restauracion completamente anatémica con VITA AKZENT PLUS

Color dental Color de la pastilla CHROMA STAINS EFFECT STAINS

oM oM -

omM2 oM -

(U\V] (U \V] -

Al Al -

A2 A2 -

A3 A3 .
A3.5 A3 CSA

A4 A3 CSA

Aplicacion individual:
B B - FS01-ES07
B2 B2 - .
Incisal:
B3 B2 CS B ES10, ES11,
ES12,ES13

B4 B2 CSB

C1 Al CSC

C2 C2 —

C3 C2 CSC

C4 C2 CSC

D2 D2 -

D3 D2 CSD

D4 D2 CSD

Referencia:
e Para obtener informacién detallada sobre la caracterizacién y el glaseado, consulte las instrucciones de uso n.° 10375
(VITA AKZENT Plus CHROMA STAINS) y n.° 1925 (VITA AKZENT Plus).
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> 1. Reproduccion del color/proceso de coccién

e 7.2 Reproduccion del color mediante recubrimiento parcial

Caracterizacion de la restauracion completamente anatémica con VITA AKZENT PLUS

Color dental Color Materiales Materiales CHROMA STAINS EFFECT STAINS
de la pastilla de esmalte TRANSLUCENT
VITA LUMEX AC VITA LUMEX AC
0M1 OM1 light -
oM2 0M1 light -
oM3 0M3 light -
Al Al light -
A2 A2 light Aplicacion B
] individual:
A3 A3 light -
_ OPAL
A3.5 A3 medium TRANSLUCENT CSA
_ opal neutral Aplicacin
A4 A3 medium 0pa| sky CSA individual:
opal azure '
) EFFECT STAINS
B1 B1 medium -
Translucent ES01-£507
B2 B2 medium smoky white - ..
light blonde A‘i’l'":ias‘:lf’"
B3 B2 medium misty'rose CSB EFFECT STA”\IS
sunlight ES10,ES11, ES12,
B4 B2 medium sun intense CSB £S13
deep blue
C1 A1 medium water drop csC
foggy grey
C2 C2 medium PEARL -
e3 02 light shell csce
C4 C2 light CSC
D2 D2 medium -
D3 D2 medium CSD
D4 D2 medium CSD

Referencia:

e Para informacion detallada sobre el recubrimiento, consulte las instrucciones de uso de VITA LUMEX AC, n.° 10605.
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6. Técnica de recubrimiento ) 7. Reproduccion del color/proceso de coccion 8. Datos técnicos/informacion %
=&
=%
=S

e 1.3 Parametros de prensado ="
Parametros de prensado para la mufla de 100 g en el VITA VACUMAT 6000 MP
=
13:22 F VITA 2
27.1.2019 l {;‘}-\- j | o
B1. Modo de espera & Lahoratorio & %
2
VITA AMBRIA 9
i / Mufla de 100 g #3236
696°C /
Temperatura
o
700°C - =
Modo de espera E.‘Dlaﬂzﬂé I H
® adesiolml <o
Aparato OFF Datos del proceso Programa nocturno Atrés Guardar Stop Inicio

Parametros de prensado para la mufla de 200 g en el VITA VACUMAT 6000 MP

52 |3 " Rles AW i

B1. Modo de espera &Laboratorioc (5

REVESTIMIENTO/PRENSADO/
RETIRADA DEL REVESTIMIENTO

‘-' 1 VITA AMBRIA

4 o y . ®3748
696°C /
Temperatura

TECNICA DE MAQUILLAJE/
PULIDO

Tupvart n [0 . T - [
700°C =
¥ a =
Modo de espera =5 100 % | =
“+/ 37.48 -
—}
O
_ o=
S IS0 IS SIS R [NV | :
b 4 <
1=
Aparato OFF Datos del proceso Programa nocturno Atras Guardar Stop Inicio §
=

o Nota:

e |os parametros de prensado recomendados son aplicables tanto para las pastillas de prensado T como HT.

~
o
S =
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D =
=
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6. Técnica de recubrimiento ) 7. Reproduccion del color/proceso de coccion 8. Datos técnicos/informacion

e 1.4 Tratamiento térmico de templado

F’l Faf

Parametros para el tratamiento térmico de templado para VITA AMBRIA

&

255°C

VITA

W Tratamlento termlco
de templado

!1 Modo de espera & Laboratorio &

/

w.., @®19:16

o Nota:

e |acoccion de temple alisa la superficie de la restauracién trabajada y contribuye a incrementar su resistencia (550 MPa).

0 Atencion

e Una vez realizada la coccién de temple no se debe volver a arenar la restauracion, ya que se reduciria de nuevo la resistencia.
e Durante el enfriamiento lento, la cdmara de coccién debe permanecer cerrada.
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> 1. Reproduccion del color/proceso de coccién

e 1.5 Cocciones de maquillaje/glaseado

Parametros de coccion para la técnica de maquillaje con VITA AKZENT Plus

o —> Temp. —> VAC ~a

VITA VACUMAT 6000 M Presec. °C . aprox. °C — miin. ¢

Cocei6n de fijaci6n 400 4.00 700 1.00 - -

de los maquillajes
Coccion de glaseado 400 0.00 750 1.00 - 500*
Coccién de glaseado con
VITA AKZENT Plus GLAZE LT 400 4.00 750 1.00 - 500*
en polvo/spray

a 1.6 Cocciones para la técnica de recubrimiento

Parametros de coccion para el recubrimiento parcial con VITA LUMEX AC

o —> Temp. —> VAC ~

VITA VACUMAT 6000 M Presec. °C mifin aprox. °C it min. °C

1.% coccion de la dentina 400 6.00 760 1.00 7.16 -
2.2 coccidn de la dentina 400 6.00 755 1.00 7.16 500*

Coccion de fuac_wn 400 400 700 100 B B

de los maquillajes
Coccidn de glaseado 400 4.00 750 1.00 - 500*
Coccién de glaseado con
VITA AKZENT Plus GLAZE LT 400 6.00 750 1.00 - 500"
en polvo/spray

*) El enfriamiento lento hasta la temperatura indicada esté recomendado siempre para la dltima coccion.

En los hornos VITA VACUMAT 6000 M, el elevador debe estar en la posicién >75 %. Tras la apertura del horno,

las piezas de coccién deben protegerse contra corrientes de aire.
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> 1. Reproduccion del color/proceso de coccién

e 1.7 Recomendaciones para la coccion

0 Nota:

e No es aconsejable utilizar soportes ni espigas de cerdmica, ya que las restauraciones pueden quedarse adheridas a estos.

e Sj se utilizan de todos modos, se recomienda cubrirlos con una lamina de platino o una pequefia cantidad de
VITA Firing Paste, a fin de evitar el contacto directo con la restauracion.
e Si se utilizan otros hornos no probados, deberan tenerse en cuenta las siguientes consideraciones bésicas:
o Los hornos deben incorporar una funcién de enfriamiento lento controlado y contar con vacio.
© Antes de la primera utilizacion de VITA AMBRIA debe Ilevarse a cabo una calibracién del horno.
Observe las especificaciones del fabricante en cuanto a la calibracion.
e Tras el proceso de coccidn, retirar las restauraciones de VITA AMBRIA del horno y dejar que se enfrien a temperatura
ambiente y a resguardo de corrientes de aire. No tocar con unas pinzas metélicas las restauraciones todavia calientes,
no someterlas a chorro de aire ni enfriarlas en agua.

o Atencion

e Para la coccion se recomienda la utilizacion de un soporte alveolar y pernos de platino.

e Los pardmetros de coccion especificados estan optimizados para hornos de coccion VITA VACUMAT
(adaptacion 6ptima a la serie 6000 de VITA VACUMAT).

e Encaso de no utilizarse un horno de coccion VITA, pueden ser necesarias adaptaciones de la temperatura de entre
+/-5°Cy +/- 10 °C como maximo.

o Consejo:

e Afin de evitar una vitrificacion excesiva o una coccién insuficiente, deberfa comprobarse periddicamente la temperatura de

coccion.
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> 8. Datos técnicos/informacion

e 8. Datos tecnicos/informacion
© 8.1 Datos técnicos y fisicos

Propiedad Unidad Valor

CET 108.K7 9,4, aprox.
Resistencia biaxial (tras el prensado) MPa 400, aprox.
Resistencia biaxial (tras la coccién de temple) MPa 550, aprox.
Solubilidad pg/cm? 30, aprox.

e 8.2 Composicion quimica

Componentes % en peso

Zr02 (diéxido de circonio) 8-12

Si0z (di6xido de silicio) 5866

Li-0 (6xido de litio) 12-16

Pigmentos <10

Otros >10
Nota:

e |os valores técnicos/fisicos indicados son resultados de medicion tipicos y se refieren a muestras confeccionadas

por la empresa y a los instrumentos de medicién disponibles en nuestras instalaciones.

e [ncaso de utilizar muestras confeccionadas de otra forma o instrumentos diferentes, los resultados de medicién

pueden ser distintos.
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> 8. Datos técnicos/informacion

e 8.3 Sinopsis de indicaciones

VITA AMBRIA esta aprobado para:

o Carillas oclusales (table tops)*, carillas*

o Inlays*, onlays™, coronas parciales™

o Coronas de dientes anteriores y posteriores

o Puentes de tres piezas en el grupo anterior hasta el segundo premolar como pilar en posicion final

o Restauraciones de dientes individuales como supraconstrucciones de implante en los grupos anterior y posterior

o Puentes de tres piezas como supraconstrucciones de implante hasta el segundo premolar sobre estructuras de implante
o Mesoestructuras de dientes individuales en los grupos anterior y posterior

o Coronas sobre pilar en los grupos anterior y posterior

*) Solo en caso de fijacion adhesiva.

0 Nota:
e VITA AMBRIA son piezas en bruto de cerdmica vitrea de disilicato de litio reforzada con diéxido de circonio para la confeccion
de restauraciones mediante la técnica de prensado.

e 8.4 Contraindicaciones

o Pacientes con una higiene bucal insuficiente

o Resultado de preparacién insuficiente (como p. ej., preparacion tangencial)

o Sustancia dental dura insuficiente

o Espacio insuficiente

o Hiperfuncién: en el caso de pacientes a los que se haya diagnosticado una funcién masticatoria excesiva,
en especial en caso de bruxismo

o Tratamiento de dientes desvitalizados en pacientes con hiperfuncion

o Coronas endo

o Puentes posteriores en la region molar

o En caso de puentes de mas de tres piezas

o Puentes inlay/puentes Maryland

o Puentes en extensién

o Pacientes que presenten alergias o sensibilidades a los componentes

o Colocacién convencional o autoadhesiva de inlays, onlays, carillas, coronas parciales y carillas oclusales (table tops)

o Colocacion temporal de restauraciones

Atencion
e No estd garantizado el éxito del trabajo con VITA AMBRIA cuando se dan las siguientes restricciones:
o Prensado de varias piezas en bruto VITA AMBRIA en una mufla.
o Recubrimiento con cerdmicas no indicadas para el recubrimiento de VITA AMBRIA o cuya temperatura de coccién sea
superior a 770 °C.
o No se alcanzan los grosores minimos de pared y de conectores necesarios.
o Sobreprensado: VITA AMBRIA no esté indicado para el sobreprensado de diéxido de circonio y estructuras metélicas.
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> 8. Datos técnicos/informacion

e 8.5 Notas generales sobre la manipulacion

Nota:

e Compruebe el embalaje y el material inmediatamente después de recibirlo para asegurarse de que esté en perfecto estado.
e E| embalaje debe estar sellado.

e Fl embalaje debe llevar el nombre del fabricante VITA Zahnfabrik y el marcado CE.

0 Atencion

e Almacene las piezas en bruto de VITA AMBRIA en el embalaje original y en un lugar seco.
e No se deben contaminar los materiales con sustancias extrafias (p. e]., durante el proceso de prensado).

Lea detenidamente las instrucciones de uso antes de sacar del embalaje las pastillas de prensado. En ellas encontrara
informacion importante sobre la manipulacion, para su seguridad y la de sus pacientes.

e En caso de no observarse todos los puntos de dichas instrucciones de uso, no se podran utilizar las piezas en bruto para
prensado de VITA AMBRIA para la confeccion de prétesis dentales.

e |nformacién sobre los riesgos generales de los tratamientos dentales. Estos riesgos no se refieren especialmente a productos

VITA 'y su utilizacion sino en general a todos los usuarios:

© los tratamientos odontoldgicos y las restauraciones mediante protesis dental comportan el riesgo general de producir dafios
iatrogénicos en la sustancia dental dura, la pulpa y/o los tejidos blandos bucales. La utilizacién de sistemas de fijacién
y las restauraciones con prétesis dental comportan el riesgo general de producir hipersensibilidades postoperatorias.

© Si no se siguen las instrucciones de uso de los productos empleados, no pueden garantizarse las propiedades de estos,
lo que puede provocar el fallo del producto y dafios irreversibles a la sustancia dental dura natural, la pulpa y/o los tejidos
blandos bucales.

o El éxito de cualquier restauracién dental siempre depende de lo bien que se asiente sobre la estructura dentaria que
lo sostiene.

o La capacidad de poder elaborar una restauracion dental lisa, robusta y buena requiere el cumplimiento estricto de
determinados principios basicos.

© Una zona de borde defectuosa siempre termina por formar plaquetas, lo que a su vez puede provocar inflamaciones
de las encias (gingivitis) y pequefias caries, dando lugar a caries secundarias, sensibilidad, retraccién de la encia,
desprendimiento del cemento del diente, asi como al aflojamiento o la decoloracién de la restauracion.

© Nuestros productos deben aplicarse de conformidad con las instrucciones de uso vigentes.

© Una aplicacion errénea puede causar danos.

o Ademas, antes de su uso, el usuario tamhién esta obligado a comprobar que el producto sea el apropiado para la zona
en la que se vaya a aplicar.

o No asumimos ninguna responsabilidad si el producto se emplea combinado con materiales y accesorios de otros fabricantes
que no sean compatibles 0 no estén autorizados para ser utilizados con nuestro producto.

o En caso de que se produzcan incidentes graves relacionados con el producto, informe a VITA Zahnfabrik
H. Rauter GmbH & Co, KG y a la autoridad responsable en el Estado miembro en el que el usuario y/o el paciente tengan
su residencia.
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> 8. Datos técnicos/informacion

e 8.6 Explicaciones de simbolos

Producto sanitario MD Fabricante
Solo para personal o
especializado RX only Fecha de fabricacion

Observar las
instrucciones de uso

EE_:I Fecha de caducidad

Limitacién de
temperatura

/ﬂ[ Referencia

EIRE<RiE g 3

Almacenar en un
lugar seco

Nimero de lote de
fabricacion (lote)

LOT

No reutilizar

‘
‘
4|‘4 ‘

© 8.7 Higiene y seguridad laboral

Higiene y seguridad laboral

e Durante el trabajo utilizar gafas de seguridad/proteccion facial.
e Trabajar siempre con aspiracion.
e Utilizar una mascarilla protectora ligera durante el trabajo.
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> 8. Datos técnicos/informacion

e 8.8 Fichas de datos de seguridad

VITA AMBRIA INVEST P

Atencion

e Contiene cuarzo y cristobalita.

e Provoca dafios en los pulmones por exposicién prolongada o repetida.
Ruta de exposicion: inhalacion.

No inhale el polvo.

o En caso de malestar consulte a un médico.
Deseche el contenido conforme a la normativa local.

VITA AKZENT PLUS
— GLAZE LT Spray
— FLUO GLAZE LT Spray

Peligro

e Aerosol extremadamente inflamable. Glaseado de ceramica pulverizable.

e Solo para uso odontoldgico. No concebido para la aplicacién intraoral.
Agitar bien antes del uso. Envase a presion. Puede reventar si se
calienta. No perforar ni quemar. Proteger de la radiacion solar y de
temperaturas superiores a 50 °C. No abrir por la fuerza ni quemar,
incluso después de usado. No vaporizar hacia una llama o un cuerpo
incandescente. Conservar alejado de toda llama o fuente de chispas.
No fumar.

¢ Mantener alejado de fuentes de calor, chispas, llamas abiertas o
superficies calientes.

® ©

VITA Firing Paste

Peligro para la salud/atencion

e Puede causar cancer por inhalacion. Provoca irritacién cutanea.
Solo para usos profesionales.

o Usense guantes / prendas / gafas / mascara de proteccion. Utilizar
el equipo de proteccidn individual obligatorio. Tratamiento especial:
Quitarse las prendas contaminadas y lavarlas antes de volver a usarlas.
Consérvese bajo llave.

e Eliminar el contenido y el envase de acuerdo con la normativa local,
regional, nacional e internacional. Al triturar en estado seco
(tras la coccion), se forma polvo nocivo para la salud.

Referencia:

e Para informacién mas detallada, consulte la correspondiente ficha de datos de seguridad.
e |as correspondientes fichas de datos de seguridad pueden descargarse en vita-zahnfabrik.com/downloadcenter
o solicitarse por fax en el ndmero (+49) 7761 562-233.
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> 8. Datos técnicos/informacion

e 8.9 Variantes, geometrias y colores
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VITA AMBRIA Pastillas de prensado

Para crear carillas delgadas, coronas completas y parciales estéticas y puentes de tres piezas hasta el segundo premolar.

Grado de translucidez Tamafio Intensidad cromética
e Translucent T oS ® monocromatico
e High Translucent HT ol

VITA classical A1-D4/Bleached Shades

0M!1 0M3 Al A2 A3 B1 B2 C2 D2

Colores

Translucent \/ \/ \/ \/ \/ \/ \/ \/ \/
High Translucent \/ \/ \/ \/ \/ \/ \/ \/ \/




> 8. Datos técnicos/informacion

e 8.10 Soluciones de sistema VITA

Determinacion o e Utilice para la determinacion digital del color el
del color VITA Easyshade V y para la determinacion visual
i del color una guia de colores VITA.
Modelad e Utilice para el modelado una cera de modelado o fresado
oueiato : calcinable sin dejar residuos.

) e Utilice para el revestimiento el sistema de material de
Revestimiento | e revestimiento armonizado VITA AMBRIA INVEST P + F
' e y el VITA AMBRIA MUFFEL SYSTEM.

e Utilice para el prensado de las pastillas de VITA AMBRIA el
aparato de prensado combinado VITA VACUMAT 6000 MP
b y los émbolos desechables VITA AMBRIA PLUNGER.

Prensado

Recubrimiento* ¢ Recubra sus reconstrucciones con la ceramica de recubrimiento
i miemes VITA LUMEX AC, perfectamente adaptada a VITA AMBRIA.

Caracterizacion

y glaseado -':— o e Caracterice y glasee las restauraciones con los maquillajes
® - 5 y materiales de glaseado VITA AKZENT PLUS.
Pulido ==

e Pula las restauraciones con el kit recomendado

@ iih'} dan VITA SUPRINTY Polishing Set.

Fijacion

e Fije la restauracion de forma totalmente adhesiva o
autoadhesiva con VITA ADIVA LUTING SOLUTIONS.

*) Opcional: el recubrimiento con VITA LUMEX AC es un paso de proceso opcional, del cual se prescinde en el concepto de restauracion monolitico.
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> Linea de atencion permanente y asistencia

ESTAMOS A SU DISPOSICION PARA AYUDARLE

También encontrard informacion adicional sobre los productos y su manipulacién en www.vita-zahnfabrik.com

@' Linea directa de apoyo a las ventas @) Linea directa de asistencia técnica
Si desea hacer un pedido o una consulta Si desea realizar consultas técnicas
sobre envios, datos de productos sobre los productos de VITA,

o material publicitario, Udo Wolfner no dude en ponerse en contacto con
y su equipo del servicio comercial interno nuestros asesores técnicos Ralf Mehlin
estaran encantados de atenderle. o Daniel Schneider.
) Teléfono +49 (0) 7761 / 56 28 84 D Teléfono +49 (0) 7761/56 22 22
Fax +49 (0) 7761 / 56 22 99 Fax +49 (0) 7761/56 24 46
De 8:00 a 17:00 h CET De 8:00 a 17:00 h CET
E-mail: info@vita-zahnfabrik.com E-mail: info@vita-zahnfabrik.com

Encontrard méas datos de contacto internacionales en www.vita-zahnfabrik.com/contacts




Encontrard informacion adicional sobre VITA AMBRIA en:
www.vita-zahnfabrik.com/ambria

Teeth
VITA SYSTEM £ 2 3D-MASTER
%, N
{00}5"71‘ Wrx;\@

Nota importante: nuestros productos deben utilizarse con arreglo a las instrucciones
de uso. Declinamos cualquier responsabilidad por dafios derivados de la manipulacion o
el tratamiento incorrectos. El usuario debera comprobar, ademds, la idoneidad del pro-
ducto para el dmbito de aplicacién previsto antes de su uso. Queda excluida cualquier
responsabilidad por nuestra parte por dafios derivados a la utilizacion del producto en
una combinacién incompatible o no admisible con materiales o aparatos de otros fabri-
cantes. La caja modular de VITA no es necesariamente parte integrante del producto.
Publicacion de estas instrucciones de uso: 01.20

Con la publicacion de estas instrucciones de uso pierden su validez todas las ediciones
anteriores. La version actual puede consultarse en www.vita-zahnfabrik.com

La empresa VITA Zahnfabrik esta certificada y los siguientes productos llevan el marcado

C€0124:
VITA AMBRIA®, VITA LUMEX®AC, VITA AKZENT®Plus

Los productos/sistemas de otros fabricantes mencionados en este documento son marcas
registradas de sus respectivos fabricantes.

Rx Only

VITA

VITA Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co.KG

Spitalgasse 3 - D-79713 Bad Séckingen - Germany

Tel. +49(0)7761/562-0 - Fax +49(0)7761/562-299

Hotline: Tel. +49(0)7761/562-222 - Fax +49(0)7761/562-446
www.vita-zahnfabrik.com - info@vita-zahnfabrik.com

n facebook.com/vita.zahnfabrik

10611SP - 0120 (X) S - Version (01)




VITA AMBRIA®PRESS SOLUTIONS

Instructions for use

VITA shade determination > VITA shade communication > VITA shade reproduction > VITA shade control

Date of issue: 01.20

VITA - perfect match. VITA




The press ceramic system for brilliant, highly accurate and reliable restorations

Dear Customers,

Congratulations and thank you for choosing VITA AMBRIA!

With VITA AMBRIA PRESS SOLUTIONS, you can expect an ideally matched material
system made of zirconia-reinforced lithium disilicate glass ceramic pellets and

various system components.

To safely and simply process all VITA AMBRIA system components, please read the
processing instructions all the way through before the first use.

For detailed information on the accompanying system components, please read all
the working instructions provided in the relevant chapter for the system component.

We hope you enjoy VITA AMBRIA and achieve great results!

Your VITA Product Management-Team

Explanation of symbols:

e System/technology info 0 Please note Note
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Note:

e What? Zirconia-reinforced lithium disilicate glass ceramic press system.

¢ What for? For the production of delicate reconstructions such as veneers, inlays/onlays, as well as full/partial crowns
and three-unit bridges, up to the second premolars.

e With what? The press ceramic system includes press ceramic pellets in two levels of translucency (T/HT)
and two geometries (S, L), muffle system, investment material and liquid, as well as press plungers.
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e 1. Material system / processes

SHADE DETERMINATION
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> 1. Material system / processes

e 1.1 Restoration concepts and processing variants

Processin .
3sing Indications
technique
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*) Partial veneering must not be used for occlusal veneers (Table Tops)

Note:

e Available materials

o VITA AMBRIA T (Translucent):
The T-pellets are particularly suitable for the production of crowns and three-unit bridges using veneering
or staining technique, due to their lower translucency and matching to the respective dentin shade.
o VITA AMBRIA HT (High Translucent):
The HT pellets are especially suitable for the manufacture of inlays, onlays, veneers and partial crowns, thanks
to their greater translucency and a shade determination that corresponds to a dentin / incisal edge mixture.
© Mechanical polishing:
VITA SUPRINITY Polishing Set clinical / technical for professional pre-polishing and high gloss polishing.
VITA Karat Diamond polishing paste for extraoral polishing.
o Staining technique:
VITA AKZENT PLUS STAINS, GLAZE LT and FLUOGLAZE LT for shade characterization and glazing of
VITA AMBRIA restorations.
© Veneering technique / partial veneering:
VITA LUMEX AC for the veneering of anatomically reduced restorations made of VITA AMBRIA.
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o 1.2 Workflow/process options for fabrication variants

Process steps in the practice and laboratory

Shade determination

v

PRACTICE

Preparation / impression taking

v v

Manual model preparation CAD/CAM model preparation

Investing

v

Pressing

v

DENTAL LABORATORY

Divesting / finishing
v v v

high-gloss polishing Staining technique Veneering technology

Preparation for placement

v

PRACTICE

Bonding







> 2. Design guidelines

e 2. Design guidelines
© 2.1 Design parameters

Minimum thicknesses of VITA AMBRIA for staining technique (measurements in mm) %
=
Crowns Bridges =)
Occlusal Veneer Inlay/ Partial =
Veneer Onlay crown Anterior Posterior Anterior Premolar =
tooth tooth area area %]
(am]
circum- 10
. 1.0 0.3-06 isthmus 15 12 15 12 15
ferential .
width
incisal / 10 0.4-07 1.0 15 15 15 15 15
occlusal
Connectqr - - - - - - 16 mm? 16 mm?
cross-section
max. pontic 3 B 3 B 3 B
width 1 9

Minimum layer thicknesses of VITA AMBRIA for partial veneering (measurements in mm)

Crowns Bridges
Occlusal Veneer Inlay/ Partial
Veneer Onlay crown Anterior Posterior Anterior Premolar
tooth tooth area area
eireurm- - 0.4 - 15 1.2 15 12 15
ferential
incisal / - 05 - 08 06 08 08 08
occlusal
Total layer thickness of the restoration 0.8 1.0 1.2 15 1.8 20 25 30
Minimum layer thickness for VITA AMBRIA 0.4 0.5 0.6 0.8 1 1.1 1.3 1.6
Maximum layer thickness of
veneering with VITA LUMEX AC 0.4 0.5 06 0.7 08 0.9 12 1.4

0 Note:

e With partial veneering, a reduced substructure that supports the tooth shape is pressed, which is then supplemented with
the veneering ceramic VITA LUMEX AC and used to build up the tooth into its complete shape.

e (Occlusal veneers, inlays and onlays are not suitable for the veneering.

e The highly stable substructure made of VITA AMBRIA press ceramic must make up at least 50% of the total thickness of the

restorations.

e Auniform layer thickness of VITA LUMEX AC across the entire surface to be veneered must be ensured.

e However, VITA LUMEX AC should not exceed a total thickness of 1.5 mm (a thickness of between 0.7 and 1.2 mm is optimal).
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62.2 Design of fully anatomical restorations

, Posterior crown design , Anterior crown design

0 Note:
e The applicable minimum wall thicknesses for the respective material variant must be observed.
® The aim is to obtain a uniform wall thickness.

Note:

e You will find information on ceramic-compatible preparation in the brochure "Clinical Aspects," No. 1696.

62.3 Design for partial veneering / cut-back

, Anterior substructure design for
cut-back

0 Note:
e Sharp edges on the substructure should generally be avoided.
e Minimum wall thicknesses for substructures must be observed.
e \When designing substructures, an anatomically reduced tooth shape must be observed.
e The cusp should be supported according to the anatomical progression.
e Auniform layer thickness of the veneer across the entire surface to be veneered must be ensured.

0 Please note:

e For implant-supported restorations, depending on the fabrication process, sharp edges may exist on the abutment which may
cause fracture of the respective superstructures during the period of wearing. These sharp edges must be avoided in general
and can be rounded off, for example, with wax before the scan.

Note:

e You will find information on ceramic-compatible preparation in the brochure "Clinical Aspects,” No. 1696.

10



> 2. Design guidelines

e 2.4 Design of the connectors for bridges

Anterior tooth region
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, Maximum width of bridge units in the anterior and posterior areas

Please note:

e The maximum approved bridge unit widths in the anterior and premolar areas are different, due to the differing height of the
chewing load.

e The approved bridge unit width in the anterior tooth region is 11 mm. In the premolar region (from the cuspid up to the
second premolar), it is 9 mm, These limits must not be exceeded.

o

, Greatest possible height , Height is the same as the width , Height is less than width

Note:

e The height of the connector surfaces is the highest possible that can be selected (Fig. 1).
e The height should be at least as high as the width (Figs. 1 and 2).

e Sharp corners and edges are to be avoided.

Note:
e You will find information on ceramic-compatible preparation in the brochure "Clinical Aspects,” No. 1696.

"
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> 3. Model preparation

e 3. Model preparation
6 3.1 Model and stump preparation

Master model with removable Model after the application of stump
stumps. hardener.

o Note:

e Adie model or saw-cut model is created as a working model.
o Undercuts must be blocked out.

e Application of stump hardener for surface hardening and to protect the stump is recommended.

e The stump hardener must not result in a change of volume of the stump.

13
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> 3. Model preparation

63.2 Spacer application

1. Layer of spacer up to a max. of 2. Layer of spacer. Identical procedure
1 'mm to the preparation margin for crowns.
of the veneer.

1. Layer of spacer up to a max. of 2. Layer of spacer for anterior and 3. Layer of spacer to the intercoronal
1 mm to the preparation margin. posterior bridges. surfaces of the abutment teeth.
veranyeranyarg
/ ' A ’ A |
, 1. Layer of spacer - procedure for , 2. Layer of spacer. 3. Layer spacer.

inlays, onlays and partial crowns

o Note:

e The application of the spacer should be +/-10 pm per layer.
e For VITA AMBRIA restorations on abutments, proceed in a manner similar to that for natural stumps.

Links/tutorials:
e | earn more in tutorial videos: www.vita-zahnfabrik.com/tutorial/ambria/all/ifu/prep"

14



> 3. Model preparation

e 3.3 Fully anatomical model preparation

Fully anatomical wax model , Fully anatomical wax model
preparation of an anterior crown. preparation of a posterior crown.
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, Margin fitting of an inlay model
preparation.

Wax model preparation of an inlay.

Note:

e After model creation and stump preparation, the wax model of the restoration is prepared.
e Before the investment, contact points should be minimally reinforced.

e Especially in the case of inlays, care should be taken to achieve a good margin fit.

15



> 3. Model preparation

03.4 Model preparation for partial veneering / cut-back

P Fully anatomical wax model Place silicone key before the reduction. Check reduction of the model
preparation of a bridge. preparation with the silicone key.

Fully anatomical wax model
preparation of a veneer. cut-back.

Reduction in the upper third for

Note:

e First prepare a fully anatomical model of restorations, and then do the cut-back.

e Reduce the wax model preparation in the incisal third only.

e Do not design extreme mamelons, which can create points and edges.

© The minimum wall thickness of the press material and layer material must be observed.

0 Please note:

e For conventional model preparation, only organic, residue-free, combustible waxes may be used.

e (Observe the stipulated minimum layer thicknesses and connector cross-section dimensions with regard to processing
technique and indication.

e A precise wax-up of the restoration must be observed, in particular at the preparation margins.

e Over-modeling at the preparation margins must be avoided so that a time-efficient finishing process is guaranteed
after pressing.

e For a precise fit of fully anatomical restorations after the application of stain and glaze, disengage the wax-up as the
materials cause minimal volume change.

Links/tutorials:

e |earn more in tutorial videos: www.vita-zahnfabrik.com/tutorial/ambria/all/ifu/wax

16



> 3. Model preparation

63.5 CAD/CAM model preparation

Note:

e The following steps must be completed when using CAD/CAM model preparation:
o Scan the model
o Design with design software
© Mill the restoration out of milling waxes or milling acrylics

0 Please note:

e Milling waxes, milling acrylics or acrylics for 3D printing must first be checked for residue-free combustion.
e (Observe the stipulated minimum layer thicknesses and connector cross-section dimensions.
e When using milling acrylics or acrylics for 3D printing:
©To avoid unevenness on the surface of the investment material during heating, acrylics must be coated with a thin layer
of wax. It is recommended to shorten the crown margin by approx. 1-2 mm and to wring it with cervical wax.
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© 3.6 Spruing 100 g / 200 g muffle system

Imin. 10 mm
min.
1?%([“ 10 mm
3 Hmm‘(

Inlay in 100 g investment ring

Imin. 10 mm I min. 10 mm Imin. 10 mm

max. max. max. min.
16 mm 16 mm 16 mm 10mm
') Kfﬁmy ')
"""" - 45-60° T T 75-60°
, Three-unit bridge , \eneer or anterior crown , Posterior crown, onlay, partial crown

Note:
o e |n order to achieve a trouble-free flow during the press process, the spruing must always be in the flow direction
and at the strongest point.
e (Observe a 10 mm minimum distance between the wax objects and the silicone ring.
e Do not exceed the maximum length (wax object + sprues) of 16 mm.
e Sprue the restoration on the investment base at a 45 — 60° angle.
e Check for correct spruing with the aid of the transparent silicone ring.

GTip:

e For easier investing, it is recommended that the crowns be sprued with the inside up.

a Links/tutorials:

e |earn more in tutorial videos: www.vita-zahnfabrik.com/tutorial/ambria/all/ifu/sprue

17



> 3. Model preparation

© 3.7 Process for spruing

Attaching the sprues

Single tooth restorations

Three-unit bridges

Investment base

100 g and 200 g

200 g

Wax wire

g 3—4mm

Length of wax wire

min. 3 mm, max. 8 mm

Length of wax wire incl. object max. 16 mm
Sprue attachment point strongest site of the at both retainers,
at the wax object Model preparation no wax sprue at the pontic
Sprue angle to the wax object axial

Sprue angle on the investment base

for 100 g investment ring: 80—90 °; for 200 g investment ring: 45—60°

Design of the sprue attachment points

round and slightly tapered, no sharp angles and edges

Distance between the objects

min. 3 mm

Distance to the silicone ring

min. 10 mm

S-Pellet (small pellet)

L-Pellet (large pellet)

wax weight

up toamax. of 0.75 g

uptoamax.of 1.7 g

Muffle system

100gand 200 g

only 200 g

0 Please note:

e Prior to investing, the wax weight (including the sprues) must be determined to select the required VITA AMBRIA press pellet.

e Different types of restorations (e.g., inlays and crowns) cannot be invested with each other since the investment material
must be mixed in a different ratio, depending on the type of restoration.

e Depending on the muffle system (100 g / 200 g), there are different guidelines for spruing.

e The 200 g investment ring should be sprued at a 45 - 60° angle, and the 100 g investment ring should be steeper, at an angle
of 80 - 90°.

e Depending on the number and/or the weight of the restorations, the 100 g or 200 g muffle system is selected.

e When using a Programat EP 500 (Ivoclar Vivadent), please note the following:
If only one object is invested, a second short (blind) sprue must be attached. This ensures that the switch-off function of the
furnace is properly activated at the end of the pressing procedure.

18



> 4. Investing / pressing / divesting

e 4. Investing / pressing / divesting
G 4.1 Expansion control

Indication Mixing liquid [%] dist. water [%]
crown 60-70 40-30
Three-unit bridge 65—75 35-25
Veneer, table top 50-60 50-40
Inlay (one-/two-surface) 34—145 65-55
MQD inlay 40-50 60-50
Onlay 85—max. 90 15-10

Note:

e For premolar and anterior crowns, attention has to be paid to the fact that the higher
expansion value will result in enhanced fit of thin and small-sized preparations.

e Expansion values given above are reference values. Deviations from this are possible,
due to different preparation templates, preheating furnaces, press temperatures, etc.

e \When using acrylics, the expansion may deviate from the table above.
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Please note:
e Use a total of 23 ml of liquid for 100 g of powder.
e Use a total of 46 ml of liquid for 200 g of powder.



> 4. Investing / pressing / divesting

€© 4.2 Investing

L Before investing, check wax weight [ Fill investment material in a thin E® Fill in investment material up to the
and spruing. stream up to the restorations. margin.

LY Set the timer for at least 20 minutes
to adhere to the required time period.

Note:
e |nvestment is performed with the VITA AMBRIA INVEST investment material. For investing, use the appropriate
VITA AMBRIA MUFFEL SYSTEM.

0 Please note:

¢ Do not spray wax surface tension reducing agent onto the wax objects.

e (Observe a processing temperature of the investment material of 18 up to a max. of 25 °C.

e Stir investment material, avoiding the inhalation of dust while doing so. Wear a mask.

e Finely invest the cavities with a thin instrument (e.g., a small brush) and make sure that the fine wax margins
are not damaged.

e Place silicone ring on investment ring without damaging the wax objects.

e The silicone ring must sit flush on the investment base.

e Carefully fill the investment ring under light vibration up to the margin.

e Allow the investment ring to set while avoiding any vibrations.

e After a setting time of 20 - 30 minutes, place the investment ring in the preheating furnace.

Note:

e Detailed information on the processing of the investment material can be found in the
VITA AMBRIA INVEST Instructions for use 920-02800.

Links/tutorials:

e |earn more in tutorial videos: www.vita-zahnfabrik.com/tutorial/ambria/all/ifu/invest

20



> 4. Investing / pressing / divesting

Investing process

Process Duration Clarification

1. Manual stirring Mix by hand for 20-30 seconds First add the required quantity of liquid to the beaker. Then add
the investment material. Use a spatula to stir the investment
material by hand until the powder has been wetted thoroughly.

2. Machine stirring 60 seconds Mix for 60 seconds under vacuum. Proper function of the
vacuum stirrers must be checked repeatedly. Inadequate
vacuum results in inaccurate fit and bubbles on the casting.

3. Investing - Fill the ring with investment material: the vibrator should only
be used if the flow behavior needs to be improved. Avoid
excessive vibration! This will lead to the formation of bubbles
and breakdown of the mixture.

Please note:
e The processing time span is 5 — 9 min. at approx. 21 °C room temperature.
e The processing time span depends on the room temperature, and heat shortens the processing time.
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> 4. Investing / pressing / divesting

€ 4.3 Preheating

L Remove the investment ring with a [¥ Press the investment ring carefully EP Break the edges of the investment
turning movement. out of the silicon ring. ring without allowing investment
material to fall into the channel.

Place the investment ring in the ® Single-use press stamps and pellets
furnace with the opening facing down. must not be preheated.
No contact with the furnace wall.

Investing process

Process Duration Clarification
1. Setting of the investment At least 20 min. Remove sprue base and level gauge after 20 minutes.
material At least 30 min.
2. Placing the investment ring After no more than 30 min. at 850 °C Straighten bottom of the investment ring (e.g., plaster knife)
3. Preheating the investment ring | When setting the investment ring preheating temperature 850°C, preheat furnace in good time!
Holding time 100 g investment ring: at least 50 min. | Once the preheating temperature (850 °C) has been reached again.
200 g investment ring: at least 75 min. | If three 100 g or two 200 g investment rings or more are placed
in the preheating furnace, the holding time must be increased
by 15 minutes.

Note:
o e The following additional steps are required to prepare for preheating:
o Carefully remove defects from the bottom of the investment ring using a plaster knife.
© Ensure an upright position (90° angle).
oWhen preheating several investment rings, mark the rings with the pellet shades.

0 Please note:

e When performing multiple speed investments, there should be a time lag between each one.

e The investment rings should be transferred to the preheating furnace in intervals of approx. 20 minutes.

¢ When loading the preheating furnace, take care that the furnace temperature does not drop too much.

e The indicated holding time applies once the preheating temperature has been reached again.

¢ To avoid overfiring, when processing acrylics, the investment ring must be placed in the preheating furnace at 250 °C and
held for one hour. Then gradually heat it up.

Do not place investment ring together with other casting objects (metal casting rings) or solder models into the preheating
furnace to avoid the risk of discoloration caused by metal oxides.

22



> 4. Investing / pressing / divesting

€ 4.4 Pressing

LW The target temperature is shown on [¥ After opening the furnace, the EP Prepare a cold press pellet and a cold
the display once it is reached. message "Insert press material” plunger in the required shade.
appears.

LY Place the hot investment ring on the &P Insert the press pellet with the logo [P Place the disposable press plunger
universal press disc. side up. with the point up on the pellet.
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I Start the press process using the start (¥ After removing the investment ring,
button. allow it to cool in a protected place.

Loading the ring
100 g investment ring 200 g investment ring
Single tooth restorations 1 small pellet (S) 1 small pellet (S) or 1 large pellet (L)
Three-unit bridges - max. 1 large pellet (L)
Press pellet and disposable press plunger fill with cold pellets

Note:
0 e Switch the press furnace (VITA VACUMAT 6000 MP) on early in order to complete the preheating phase in time.
Alternatively, a press program for warming up can also be run.
e (all up the press program for VITA AMBRIA in the desired translucency level and have the desired pellet ready.
e Place hot investment ring in the hot press furnace within 30 seconds after removal from the preheating furnace.
e Remove the investment ring immediately after pressing with the muffle tongs from the press furnace.

Please note:
e Do not speed up cooling — no blowing with pressurized air.
e The press pellets can only be used once.

Links/tutorials:
e | earn more in tutorial videos: www.vita-zahnfabrik.com/tutorial/ambria/all/ifu/press
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> 4. Investing / pressing / divesting

04.5 Divesting

Determine the press depth by marking Cut deep into the investment material E® Split the investment material carefully
with a second press plunger. along the marking. using a knife on the predetermined
breaking point.

LY Perform rough divestment with Al,0s i Fine divestment and removal of [P Final blasted restoration without
(50 pm grain size) at a pressure reaction layer at a pressure of 2 bar. reaction layer.
of 4 bar.

0 Note:
e Remove the reaction layer with Al203 (50 ym) or polishing beads at a max. pressure of 2 bar.
e Completely remove reaction layer both inside and outside, as residues of the reaction layer can lead to bonding problems
between the press ceramic and the veneering ceramic.

0 Please note:

e The restorations must be blasted at a flat angle.
e \When divesting, in order not to damage the pressed restorations around the margins, the required direction of blasting
and the distance to the object need to be observed.

Links/tutorials:

e |earn more in tutorial videos: www.vita-zahnfabrik.com/tutorial/ambria/all/ifu/devest
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> 4. Investing / pressing / divesting

€ 4.6 Finishing for monolithic restorations

L Separate and process with suitable Restoration with separated press Fit restoration and check contact
grinding instruments only. sprue. points.

LY Grind press sprue. &P Process surface individually. [P Clean grinding dust and contact
agents from surface.

Links/Tutorials:
e [earn more now in tutorial videos: www.vita-zahnfabrik.com/tutorial/ambria/all/ifu/rework
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> 4. Investing / pressing / divesting

() X

7 Finishing for veneering technique

408

P Separate press sprue with a thin Fit restoration and grind press sprues. Inspect cut-back with silicon key.
diamond separating disc. Limit reduction to the incisal third.

Finish the restoration. Strive for round Restoration on the model after ¥ Blast restoration with Al-0s and
transitions. finishing. at a max. of 2 bar pressure.

26

I® Clean the restoration thoroughly with
a steam jet before partial veneering.

Avoid pointed edges and deep fissures 1 Do not separate the restoration with a
in the morphology of mamelons. separating disc to avoid predetermined
breaking points.



> 4. Investing / pressing / divesting

0 Note:

e Only work with suitable abrasives (special glass ceramic abrasives or fine grain diamonds), and avoid overheating of the glass
ceramic.

e Using a thin diamond disc with low pressure application and continuous moistening, separate the press sprue at the greatest
possible distance from the object to avoid possible cracking.

e Remove spacer from the model die and carefully check the fit of the restoration and adjust it.

e Check approximal / occlusal contact points and grind, if needed.

e Carefully adjust the attachment point of the sprue.

Please note:

e Unsuitable grinding tools and high pressure can cause local overheating or chipping of the margin.

e Keep adjustments to a minimum.

e Do not separate the bridge connectors with the help of a cutting disc, as this will result in predetermined breaking points.
e Minimum wall thicknesses must be ensured when finishing/adjusting the restoration!

a Links/Tutorials:

e |earn more now in tutorial videos: www.vita-zahnfabrik.com/tutorial/ambria/all/ifu/rework

e This causes superficial smoothing of the processed restoration and also contributes to an increase in stability.

© 4.8 Tempering =
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oc =
a =
Note: > ‘._.>’3
e (Once the restoration has been adjusted and fitted, tempering can be carried out. £5
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0 Please note:

o After tempering, the restoration must not be blasted again, as this will again reduce stability.
e The firing chamber must not be opened during long-term cooling.

Note:

e For more information on the firing parameters, please refer to the chapter Shade reproduction/Firing under item 7.4
in these Instructions for use.
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» 5. Staining technique / polishing

e 5. Staining technique / polishing
o 5.1 Workflow options for monolithic restorations

Process steps in the practice and laboratory

Shade determination
& ;
5 :
< v
o
o Preparation / impression taking
v v
Manual model preparation CAD/CAM model preparation
v
Investing
=
S v
= Pressing
o .
Q :
S v
—
= Divesting / finishing
= ; . ~
& - H =
Manual high-gloss polishing Staining technique < (;D
28
R R S =
v
" Preparation for placement
5
< v
&
Bonding

o Note:

e Workflow for monolithic restorations (manual polishing or staining technique) made from VITA AMBRIA Press Pellets.
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> 5. Staining technique / polishing

05.2 Manual high-gloss polishing

L Prepolishing with a rough prepolishing /¥ Prepolishing with a rough prepolishing EP High-gloss polishing with a fine
wheel. lens. high-gloss polishing wheel.

i |

L¥ Optionally increase the degree of gloss &P Clean using a steam jet. Final restoration with high-gloss
with the use of polishing paste. polishing.

Note:
e Prepolish with the pink VITA SUPRINITY polishing instruments at a speed of 7,000 — 12,000 rpm.
e Perform high-gloss polishing with the gray VITA SUPRINITY polishing instruments at a speed of 4,000 — 8,000 rpm.

Please note:

¢ Avoid generating heat during prepolishing and high-gloss polishing!
e Ensure a reduced and uniform pressure.

e Tempering can be conducted beforehand to increase durability.

(1 B1TY

e An even higher degree of gloss can be achieved with VITA KARAT diamond polishing paste (for extraoral use only).

Note:

e For information on bonding restorations made of VITA AMBRIA, please refer to the brochure #10146
(bonding recommendations).
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> 5. Staining technique / polishing

€ 5.3 Staining technique

10

L Roughen the restoration and carefully ” Prepared crown on the model.
remove all dust particles.

-
Y/ e
) \1
\ N J
n Use stains to characterize buccal
and ...

s ) \1

E Application of glazing material.

AL

n Restoration after firing.

SR

E ... occlusal area with stains.

Alternatively, you can work with
low-fusing spray glaze.

Note:

e The VITA AKZENT Plus stain and glazing materials are available for characterization.

e (lean the pressed restorations with a steam jet prior to staining to remove grease or dirt residues.
e To intensify the shading, repeat the application of shade, instead of applying the shade more thickly.
e To improve the wettability, apply VITA AKZENT Plus Fluid to the surface to be stained.

0 Please note:

e Restorations made of VITA AMBRIA and VITA LUMEX AC must be glazed with VITA AKZENT Plus GLAZE LT (powder, spray).
e Poor gloss will result if glaze material is applied too thinly. Avoid excessive application of glaze material and the formation of
puddles.

e \When using the glazing spray, spray the glaze on evenly from a distance of 10 to 15 cm while pressing the valve intermittently.

e The inner surfaces of the restoration must not be sprayed with the glazing spray.
e To increase durability, tempering can be done beforehand.

Note:

e For information on bonding restorations made of VITA AMBRIA, please refer to the brochure #10146
(bonding recommendations).

Links/tutorials:

e |earn more in tutorial videos: www.vita-zahnfabrik.com/tutorial/ambria/all/ifu/stain
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> 5. Staining technique / polishing

e 5.4 Recommendations on characterization and glazing

o Note:

e Characterization with stains
o For additional imitation of the incisal edge and the translucency in the incisal and occlusal region, VITA AKZENT Plus
EFFECT STAINS (e.g., ES10, ES11, ES12, ES13) can be used.
o For individual characterization of the cusps and fissures, the VITA AKZENT Plus EFFECT STAINS ES05—ES07 can be used.
o To intensify the shade in the body of the tooth, the VITA AKZENT Plus CHROMA STAINS are available.

¢ Glaze firing with glazing materials
o The glaze firing can be done with either powder, pastes or spray materials.
o VITA AKZENT Plus FLUOGLAZE LT Spray is available for increasing fluorescence.
o Approximal contacts that are too weak or missing can be filled with VITA AKZENT Plus FINISHING AGENT.
o Glaze material on the inner surface of the restoration absolutely must be removed with a brush BEFORE firing.

Note:
e Detailed information on characterization and glazing can be found in the VITA AKZENT PLUS Working Instructions, No. 1925.
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> 6. Veneering technique

e 6. Veneering technique
€© 6.1 Workflow for partially veneered restorations

Process steps in the practice and laboratory

Shade determination

v

PRACTICE

Preparation / impression taking

v v

Manual model preparation CAD/CAM model preparation

Investing

v

Pressing

v

Divesting / finishing

DENTAL LABORATORY

v

Veneering technology

Preparation for placement

© &
=Z o
~ —
= ®
=
= T
=5

=

v

PRACTICE

Bonding

o Note:

e Workflow for partially veneered restorations (cut-back) made of VITA AMBRIA Press Pellets.
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> 6. Veneering technique

€ 6.2 Cut-back and partial veneering: example of bridge restoration

n Cleaned restoration.

A

” If necessary, perform shape corrections
and fire again.

34

Filling out the shape with VITA LUMEX Restoration after the first firing.
AC enamel and translucency materials.

A

n Final finished restoration after second Completed restoration after glaze
firing. firing.




> 6. Veneering technique

€ 6.3 Cut-back and partial veneering: example of veneer restoration

Fit, finish and reduce restoration after Filling out the shape with VITA LUMEX Fix veneer on the firing tray with
the press process. AC enamel and translucency materials. VITA Firing Paste.

Veneer after the first firing Final restoration after high-gloss
polishing.

Note:

e \Vith the cut-back technique, VITA LUMEX AC translucency and incisal materials are applied to the reduced
VITA AMBRIA restoration in the incisal or occlusal area.

e The anatomical shape is completed again with the VITA LUMEX AC materials.

Please note:

e When adding VITA LUMEX AC in the cut-back technique, a washbake is NOT required.

e VITA LUMEX AC MODELLING LIQUID is recommended for mixing VITA LUMEX AC materials.
e Tempering can be conducted beforehand to increase durability.

Note:
e For detailed information on veneering, please see the VITA LUMEX AC Instructions for Use #10605.
e For information on bonding restorations made of VITA AMBRIA, please refer to the brochure #10146
(bonding recommendations).

Links/tutorials:

e |earn more in tutorial videos: www.vita-zahnfabrik.com/tutorial/ambria/all/ifu/veneer
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> 1. Shade reproduction / firing

e 7. Shade reproduction/firing
© 7.1 Shade reproduction using staining technique

Characterizing a fully anatomical restoration with VITA AKZENT PLUS

Tooth shade Pellet shade CHROMA STAINS EFFECT STAINS
oM oM -
0M2 oM1 -
0M3 0M3 -
Al Al -
A2 A2 -
A3 A3 -
A35 A3 CSA
Ad A3 CSA
Individual application:
B1 B1 - ESO1-ES07
B2 B2 - .
Incisal:
B3 B2 CSB ES10, EST1,
ES12, ES13
B4 B2 CSB
C1 Al CSC
C2 C2 -
C3 C2 CSC
C4 C2 CSC
D2 D2 -
D3 D2 CSD
D4 D2 CSD

Note:
e Detailed information on characterization and glazing can be found in Instructions for Use #10375

(VITA AKZENT Plus CHROMA STAINS) and #1925 (VITA AKZENT Plus).
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? 7. Shade reproduction / firing

e 1.2 Shade reproduction using partial veneering

Characterizing a fully anatomical restoration with VITA AKZENT PLUS

Tooth shade Pellet shade VITA LUMEX AC VITA LUMEX AC CHROMA STAINS EFFECT STAINS
enamel materials translucent
materials
oM1 oM1 light -
oM2 oM1 light -
oM3 0M3 light -
Al Al light -
A2 A2 light INDIVIDUAL -
] APPLICATION:
A3 A3 light -
_ OPAL
A3.5 A3 medium TRANSLUCENT CSA
opal-neutral .
A A3 medium opak-sky CSA Individual
onal-azure application:
. P EFFECT STAINS
B1 B1 medium - ESO1—ESO7
TRANSLUCENT
B2 B2 medium smoky-whﬂe - Incisal
light-blonde N
. ; application:
B3 B2 medium mISt\/'-I'OSG CSB EFFECT STAINS
sunlight ES10, EST1, ES12,
B4 B2 medium sun-intense CSB £S13
deep-blue
C1 A1 medium water-drop cse
foggy-grey
C2 C2 medium PEARL -
e3 02 light shell csce
C4 C2 light CSC
D2 D2 medium -
D3 D2 medium CSD
D4 D2 medium CSD

Note:

e For detailed information on veneering, please see the VITA LUMEX AC Instructions for Use #10605.
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6. Veneering technique 7 7. Shade reproduction / firing 8. Technical data / information

MATERIAL SYSTEM/
PROCESSES

e 1.3 Press parameters

Press parameters for 100 g investment ring in the VITA VACUMAT 6000 MP

13 22 é
el IPREANECT VITA
Ei:Standby  &laboratory 5
1 WIHAIBHIA a
i ]12 100 g iny 32 36

696°C \
Temperature 5
<
58 ( :
700°C @ £
Standby g
=

D alslalml = el

Switch off Process data  Night program Back

Press parameters for 200 g investment ring in the VITA VACUMAT 6000 MP

INVESTING / PRESSING /
DIVESTING

52 |3 " Rles AW i

B1:Standby  &laboratory &

‘ 1 VITA AMBRIA

4 VITA | &®37:48
) 200 g investmen \
696°C /
Temperature

STAINING TECHNIQUE /
POLISHING

=
o

Standby )

S
&

VENEERING
TECHNOLOGY

Switch off Process data  Night program Back Save Stop Start

o Note:

e The recommended press parameters apply for both T and HT pellets.

—
=
o
—
(5]
=)
(am)
o
o
o
L
=
L
(am)
<
==
(97]

39

TECHNICAL DATA/
INFORMATION



6. Veneering technique ? 7. Shade reproduction / firing 8. Technical data / information

e 1.4 Tempering

11:24 = B [- Fy@ VITA
e e (R P2 VIO TIBA

E1:Standhy & Laboratory (&

o Note:

e Tempering causes a superficial smoothing of the processed restoration and contributes to an increase in strength
(550 MPa).

0 Please note:

e After tempering, the restoration may no longer be blasted; otherwise, the strength will be reduced again.
e The firing chamber must not be opened during long-term cooling.
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> 1. Shade reproduction / firing

e 1.5 Firings for staining / glazing

Firing parameters for staining technique with VITA AKZENT Plus

o —> approx. —> VAC ~a
VITA VACUMAT 6000 M Predry. °C - temp. °C i min. oC
Stains fixation firing 400 4.00 700 1.00 - -
Glaze firing 400 0.00 750 1.00 - 500
Glaze firing with
VITA AKZENT Plus GLAZE LT 400 4.00 750 1.00 - 500*
Powder/Spray

a 1.6 Firings for veneering technique

Firing parameters for partial veneering with VITA LUMEX AC

o —> approx. —> VAC ~a
VITA VACUMAT 6000 M Predry. °C - temp. °C - min. oC
First dentine firing 400 6.00 760 1.00 7.16 -
Second dentine firing 400 6.00 755 1.00 7.16 500*
Stains fixation firing 400 4.00 700 1.00 - -
Glaze firing 400 4.00 750 1.00 - 500*
Glaze firing with
VITA AKZENT Plus GLAZE LT 400 6.00 750 1.00 - 500"
Powder/Spray

*) Long-term cooling down to the respective temperature is recommended for the respective last firing cycle. The lift position for
VITA VACUMAT 6000M furnaces should be > 75%. The fired items must be protected from drafts after opening the furnace.
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> 1. Shade reproduction / firing

e 1.7 Recommendations for firing

Note:
0 e The use of ceramic trays and posts is not recommended because the restorations may stick to them.

e [f ceramic trays and posts are still used, it is recommended that they be covered with platinum foil or a small amount of
VITA Firing Paste to avoid direct contact with the restoration.

e [f other, untested furnaces are used, the following should always be observed:
o Furnaces must have a function for controlled long-term cooling, as well as a vacuum.
o (Calibrate the furnace before the first use of VITA AMBRIA. Adhere to the manufacturer's specifications when calibrating.

o After the firing process, remove VITA AMBRIA restorations from the furnace and allow to cool to room temperature,
protected from drafts. Restorations that are still hot must not be touched with metal tongs, blasted or quenched.

Please note:
e Fibrous pad firing supports and platinum pins are recommended for firing.
e The firing parameters provided are matched to the VITA VACUMAT furnaces (optimal adjustment to the
VITA VACUMAT 6000 series).
e [f a VITA furnace is not used, temperature adjustments by +/- 5 °C up to a max. of +/- 10 °C may be necessary.

O i

e To avoid excessive glazing or underfiring, the firing temperature should be checked regularly.
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> 8. Technical data/information

e 8. Technical data/information
© 8.1 Technical / physical data

Property Unit Value

CTE 108.K7 approx. 9.4
Biaxial strength (after pressing) MPa approx. 400
Biaxial strength (after tempering) MPa approx. 550
Solubility pg/cm? approx. 30

e 8.2 Chemical composition

Components Wt%

2102 (zirconia) 8-12

Si0z (silicon dioxide) H8—66

Li-0 (lithium oxide) 12-16

Pigments <10

Various >10
Note:

e The technical/physical values given are typical measurement results and refer to in-house manufactured samples and
measuring instruments in the company.
e |f samples are prepared using different methods and measurement equipment, other measuring results may be obtained.
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> 8. Technical data/information

e 8.3 Indication overview

VITA AMBRIA is approved for:

o Qcclusal veneers (Table Tops)*, veneers™®

o Inlays*, onlays™, partial crowns*

o Crowns in the anterior and posterior area

o Three-unit bridges in the anterior tooth region up to the second premolar as a terminal pillar

o Single tooth restorations as implant suprastructures for anterior and posterior teeth

o Three-unit bridges as implant suprastructures up to the second premolar on implant abutments
o Single tooth mesostructures in the anterior and posterior areas

o Abutment crowns in the anterior and posterior areas

*) For adhesive bonding only.

0 Note:
e VITA AMBRIA are zirconia-reinforced lithium disilicate glass ceramic pellets for the manufacture of restorations using press
technique.

e 8.4 Contraindication

Contraindications:

o In cases of inadequate oral hygiene

o In cases of inadequate preparation results (such as tangential preparation, for example)

o Insufficient hard tooth substance

oIn cases of insufficient space available

o Hyperfunction: for patients diagnosed with excessive occlusal function, in particular teeth grinders and clenchers
o Restoring devitalized teeth of patients with hyperfunctions

o Endodontic crowns

o Posterior bridges in the area of molars

o In cases of bridges with more than three units

o Inlay-retained bridges / Maryland bridges

o Cantilever bridges

o In patients with allergies or sensitivities to the ingredients

o Conventional or self-adhesive incorporation of inlays, onlays, veneers, partial crowns and occlusal veneers (Table Top)
o Temporary seating of restorations

Please note:
e Successful processing of VITA AMBRIA is not guaranteed in the following cases:
o Pressing of several VITA AMBRIA pellets in one investment ring.
© Veneering with veneering ceramics that are not suitable for the veneering of VITA AMBRIA or that have a
firing temperature > 770 °C.
o Exceeding the stipulated minimum wall and connector thicknesses.
o Qverpressing: VITA AMBRIA is not suitable for the overpressing of zirconia and metal substructures.
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> 8. Technical data/information

e 8.5 General notes on handling

Note:

e Please check the packaging and the material immediately after receipt for an intact condition.

e The packaging must be sealed.

e The manufacturer's name, VITA Zahnfabrik, and the CE marking must be present on the packaging.

Please note:
e Store the VITA AMBRIA pellets in the original packaging and in a dry place.
¢ The materials must not be contaminated with foreign substances (e.g., during the press process).

e Please read through the Working Instructions carefully before you take the press pellets out of the packaging.
They contain important information on processing that is useful for your safety and the safety of your patients.
e |f not all of the instructions in this leaflet are followed, the VITA AMBRIA press pellets must not be used to make dentures.

e |nformation regarding general risks of dental treatment. These risks do not relate specifically to VITA products but need to be

taken into account by all users:

o Dental treatment and the integration of dental restorations entail the general risk of iatrogenic damage to hard tooth
substance, pulp and/or oral soft tissue. The use of bonding systems and the integration of dental restorations involve
the general risk of postoperative hypersensitivity.

© In the event of non-compliance with the Instructions for Use of the products in use, the product characteristics cannot be
ensured, so that product failure and irreversible damage to the natural hard tooth substance, pulp and/or oral soft tissues
may result.

© The success of any restoration depends on its fit onto the underlying tooth structure with minimal discrepancies.

o The abhility to produce a routinely smooth, sound and well-fitting restoration requires strict adherence to certain
fundamentals.

o A deficient margin leads to new formation of plaque resulting in gingival inflammation and marginal leakage which
can lead to secondary caries, sensitivity, gingival recession, cement dissolution, and debonding of the restoration or
decrease in color match.

o Qur products must be used in accordance with the current version of the instructions for use.

© Any incorrect use may cause damage.

o The user is furthermore obliged to check the product before use with regard to its suitability for the intended area of
applications.

o We cannot accept any liability if the product is used in conjunction with materials and equipment from other manufacturers
that are not compatible or not authorized for use with our product.

o If serious incidents have occurred in connection with the product, they must be reported to
VITA Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co. KG and the competent authority of the Member State in which the user and/or
patient is established.
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> 8. Technical data/information

e 8.6 Symbol explanations

Medical device MD Manufacturer

For dental users only Date of manufacture

Rx only

Observe instructions .
Expiration date
for use

EIRE<RiE g 3

Temperature limit /ﬂf Product number

Store in a dry location f“‘ Lot number (batch) LOT
Do not reuse ®
e 8.7 Safety at work / health protection
Safety at work and e While work is in progress, wear suitable safety goggles/face protection.

health protection e Only perform work under an extraction unit.
e Wear light mouth protection when working.
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> 8. Technical data/information

e 8.8 Safety data sheets

VITA AMBRIA INVEST P Important

e (Contains quartz and cristobalite.

e (Causes damage to the lungs through prolonged or repeated
exposure. Route of exposure: inhalation.

e Do not inhale dust.

e |f you feel unwell, contact a doctor. Dispose of contents according
to local regulations.

VITA AKZENT PLUS: Danger

— GLAZE LT Spray e Extremely flammable aerosol Spray-on ceramic glaze material.
— FLUO GLAZE LT Spray * For dental applications only. Not for intraoral use.

Shake well before use. Pressurized container.

May burst if heated. Do not puncture or burn.

Protect from direct sunlight and temperatures above 50 C°.

® ©

Do not pierce or burn even after use.
Do not spray into flames or onto glowing objects.
Keep away from ignition sources. - No smoking.
e Keep away from heat, sparks, open flame, hot surfaces

VITA Firing Paste Health hazard / caution

e May cause cancer by inhalation. Causes skin irritation.
For commercial use only.

e Wear protective gloves/protective clothing/eye and face
protection. Use personal protective equipment as required.
Special treatment: remove contaminated clothing and wash
before wearing again. Keep locked up.

e Dispose of contents/container in accordance with local/regional/
national/international regulations. Hazardous dust is formed
when crushing in the dry condition (after firing).

Note:

® You can find detailed information on the corresponding data safety sheet.
e The corresponding safety data sheets can be obtained at www.vita-zahnfabrik.com/downloadcenter or by
fax at (+49) 7761 562-233.

INFORMATION
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> 8. Technical data/information

e 8.9 Variants, geometries and shades
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VITA AMBRIA Press pellets

for delicate veneers, esthetic full/partial crowns and three-part bridges up to the second premolars

Degree of translucency size Chroma
e TRANSLUCENT T S e mono-chromatic
e High Translucent HT ol

VITA classical A1-D4/Bleached Shades

Shades 0M!1 0M3 Al A2 A3 B1 B2 C2 D2

Translucent \/ \/ \/ \/ \/ \/ \/ \/ \/
High Translucent \/ \/ \/ \/ \/ \/ \/ \/ \/




> 8. Technical data/information

e 8.10 VITA System Solutions

. - e for digital shade determination, use VITA Easyshade V,
Shade determination

and for visual shade determination, use a VITA shade guide.

Modeling

e For modeling, use a residue-free combustible modeling or
milling wax.

e Forinvesting, use the coordinated investment material

Investing | | ‘F system VITA AMBRIA INVEST P+ F and the
| |- A= VITA AMBRIA MUFFEL SYSTEM.
Pressing e For pressing, use VITA AMBRIA Pellets, the combipress unit
VITA VACUMAT 6000 MP and the disposable press plunger
b VITA AMBRIA PLUNGER.
Veneering* e \/eneer your reconstructions with the veneering ceramic
@ ol i VITA LUMEX AC, which is ideally matched to VITA AMBRIA.

Characterization

Glazing -':— e e Characterize and glaze restorations with the
® = &) VITA AKZENT PLUS stains/glazing materials.
Polishing ===

e Polish restorations with the recommended

@ iih . VITA SUPRINITY Polishing Set.

Bonding e Bond restorations fully or self-adhesively with

VITA ADIVA LUTING SOLUTIONS.

*) Optional: Veneering with VITA LUMEX AC is an optional process step and is not necessary for the monolithic restoration concept.
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> Hotline and support

WE ARE HERE TO HELP

More information on products and processing is also available at www.vita-zahnfabrik.com

@ Hotline Sales Support @ Technical hotline

Mrs. Carmen Holsten and her team If you have technical questions
(Internal Sales Department) concerning VITA product solutions,
will be glad to assist you with you can contact our technical
orders or questions about delivery, specialists Mr. Ralf Mehlin or
product data and marketing materials. Mr. Daniel Schneider.

) Phone +49 (0) 7761/ 56 28 84 D Phone +49 (0) 7761 / 56 22 22
Fax +49 (0) 7761 / 56 22 99 Fax +49 (0) 7761 / 56 24 46
8:00 a.m. to 5:00 p.m. CET 8:00 a.m. to 5:00 p.m. CET
Email info@vita-zahnfabrik.com Email info@vita-zahnfabrik.com

You can find additional international contacts at www.vita-zahnfabrik.com/contacts




You can find more information on VITA AMBRIA at:
www.vita-zahnfabrik.com/ambria

Teeth
VITA SYSTEM £ 2 3D-MASTER
%, N
{00)5"71‘ Wrx;\@

Please note: Our products must be used in accordance with the instructions for use.
We accept no liability for any damage resulting from incorrect handling or usage.
The user is furthermore obliged to check the product before use with regard to its
suitability for the intended area of applications. We cannot accept any liability if the
product is used in conjunction with materials and equipment from other manufacturers
that are not compatible or not authorized for use with our product and this results in
damage. The VITA Modulbox is not necessarily a component of the product. Date of
issue of this information: 01.20

After the publication of this information for use any previous versions become obsolete.
The current version can be found at www.vita-zahnfabrik.com

VITA Zahnfabrik has been certified and the following products bear the CE mark

Ce0124:
VITA AMBRIA®, VITA LUMEX®AC, VITA AKZENT®Plus

The products/systems of other manufacturers mentioned in this document are registered
trademarks of the respective manufacturers.

Rx Only

VITA

VITA Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co.KG

Spitalgasse 3 - D-79713 Bad Séckingen - Germany

Tel. +49(0)7761/562-0 - Fax +49(0)7761/562-299

Hotline: Tel. +49(0)7761/562-222 - Fax +49(0)7761/562-446
www.vita-zahnfabrik.com - info@vita-zahnfabrik.com

n facebook.com/vita.zahnfabrik

10611E - 0120 (X) S - Version (01)




VITA AMBRIA®PRESS SOLUTIONS

Mode d'emploli

Détermination de la couleurVITA> Communication de la couleur VITA> Reproduction de la couleur VITA> Contréle de la couleur VITA

Edition 01.20

VITA - perfect match. VITA




Le systeme de céramique pressée pour des restaurations brillantes, précises et fiables

Cher-e-s client-e-s,

félicitations et merci d'avoir choisi VITA AMBRIA |

Avec VITA AMBRIA PRESS SOLUTIONS, vous disposez d'un systeme de matériaux
idéalement coordonnés composé de lingotins en vitrocéramique a base de disilicate

de lithium renforcée au dioxyde de zirconium et divers composants systéme.

Pour une mise en ceuvre simple et sécurisé des composants du systeme VITA AMBRIA,
veuillez lire intégralement ce mode d'emploi avant la premiére utilisation.

Pour des informations détaillées sur les composants du systeme, veuillez lire le mode
d'emploi des composants du systeme au chapitre correspondant.

Nous vous souhaitons beaucoup de plaisir et de nombreux excellents résultats !

Votre équipe de gestion de produit VITA

Explication des icones

e Informations systéme et techniques 0 N. B. Remarque
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1. Systeme de matériaux / Processus

1.1 Concepts de restauration et variantes de mise en ceuvre. . . . .. 6

1.2 Flux de travail / Etapes de processus pour les variantes
d'élaboration. ... .. 7

2. Lignes directrices de conception

2.1 Parametres de conception . ............. ... 9
2.2 Réalisation dans le cas des restaurations 100 % anatomiques 10
2.3 Réalisation dans le cas d'une incrustation partielle / réduction 10

2.4 Réalisation des connecteurs dans le cas des bridges .. ... ... 1
3. Modelage

3.1 Préparation du modéle et des moignons . ................. 13
3.2 Application du vernis espaceur. . ... 14
3.3 Modelage 100 % anatomique .......................... 15

3.4 Modelage dans le cas d'une incrustation partielle / réduction. 16

4. Mise en revétement / Pressée / Démoulage
4.1 Contréle de I'expansion . .............................. 19
42Miseenrevetement ... ... 20
43 Préchauffage. .......... ... 22
AAPIESSBE ..ot 23
5. Technique de maquillage / Polissage

5.1 Options de flux de travail pour les restaurations monolithiques 29

5.2 Polissage manuel .......... ... .. ... 30
5.3 Technique de maquillage .. ............................ 31
5.4 Recommandations pour la caractérisation / glagage ........ 32

6. Technique d'incrustation
6.1 Flux de travail pour les restaurations partiellement incrustées. 33
6.2 Réduction (cut-back) et incrustation partielle :

exemple de restauration par bridge . ..................... 34
6.3 Réduction (cut-back) et incrustation partielle :
exemple de restauration par facettes. . ................... 35

1. Reproduction de couleur / Cuisson

7.1 Reproduction de la couleur avec la technique de maquillage . . 37
7.2 Reproduction de la couleur par incrustation partielle ... ... .. 38
7.3 Parametres de pressée. . ... 39
TATIEMPE .« 40
8. Données techniques / Informations

8.1 Données technico-physiques . .......................... 43
8.2 Composition chimique. . . ............ ... .............. 43
8.3 Vue d'ensemble des indications......................... 44
8.4 Contre-indications. . ................o i 44
8.5 Instructions générales surlamiseenceuvre ... ............ 45

35Modelage CFAQ ............. ... 17
3.6 Mise en place de tiges avec systeme de cylindre 100 g/200 g. 17
3.7 Processus de fixation des tiges ......................... 18
A5Démoulage ... ... 24
4.6 Dégrossissage pour restaurations monolithiques . .......... 25
4.7 Dégrossissage pour la technique d'incrustation ............ 26
ABTrempe ... 27
7.5 Cuissons colorants/glagure. . ........................... 4
7.6 Cuissons pour la technique d'incrustation . ................ 4
7.7 Recommandations pour lacuisson. ...................... 42
8.6 Explication des symboles . ................. ... ... 46
8.7 Protection professionnelle/sanitaire ..................... 46
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8.9 Variantes, géométries et couleurs . ...................... 48
8.10 Solutions systeme VITA . ............................. 49
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o Observation

e (Quoi ? Systeme de vitrocéramique pressée a base de disilicate de lithium renforcée au dioxyde de zirconium.

e Pour quoi ? Pour la réalisation de reconstitutions délicates comme les facettes, les inlays/onlays ou les couronnes totales
ou partielles et les bridges trois éléments jusqu'a la 2¢ prémolaire.

e Avec quoi ? Le systeme de céramique pressée comprend des lingotins de céramique pressée en deux degrés de translucidité
(T, HT) et deux géométries (S, L), un systéme de cylindre, le revétement et son liquide ainsi que des pistons de pressée.
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PROCESSUS

e 1. Systeme de matériaux / Processus
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> 1. Systéme de matériaux / Processus

e 1.1 Concepts de restauration et variantes de mise en ceuvre

Technique de N
N q Indications
mise en ceuvre
N-J
s s | g
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*) Dans le cas des facettes occlusales I'incrustation partielle ne peut pas étre utilisée.

o Observation

e Matériaux disponibles

o VITA AMBRIA T (Translucent)
Du fait de leur faible translucidité et de leur adaptation a la couleur de la dentine, les lingotins T conviennent particuliére-
ment a la réalisation de couronnes et de bridges 3 éléments selon la technique de la stratification ou du maquillage.

o VITA AMBRIA HT (High Translucent)
Grace a leur grande translucidité et une coloration correspondant au mélange dentine/émail, les lingotins HT
sont particulierement adaptés a la réalisation d'inlays, d'onlays, de facettes et de couronnes partielles.

° Polissage mécanique
VITA SUPRINITY Polishing Set clinical/technical pour un prépolissage et un polissage haute brillance professionnels.
Pate a polir diamantée VITA pour le polissage extra oral.

© Technique de maquillage
VITA AKZENT PLUS STAINS, GLAZE LT et FLUOGLAZE LT pour la caractérisation de couleur et le glagage des restaurations
en VITA AMBRIA.

o Technique de stratification / Stratification partielle
VITA LUMEX AC pour la stratification de restaurations anatomiquement réduites en VITA AMBRIA.
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PROCESSUS

o 1.2 Flux de travail / Options de processus des variantes de réalisation

Etapes en cabinet et en laboratoire
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Y 2. Lignes directrices de conception

e 2. Lignes directrices de conception

© 2.1 Parametres de conception

Epaisseur de couche minimale de VITA AMBRIA dans la technique de maquillage (en mm)

Couronnes Bridges
Occlusal Inlay/ Couronne
Facette .
Facette Onlay partielle Dent Dent Secteur Secteur
antérieure | postérieure | antérieur | prémolaire
1,0
Circulaire 1,0 0,3-0,6 largeur 1,5 1,2 15 1,2 15
d'isthme
Incisal/ 10 04-07 1,0 15 15 15 15 15
occlusal
Section de 3 B 3 B 3 B 16 mim? 16 mm?
connecteur
Largeur
d'élément de — - - = - - 11 9
bridge max.

Epaisseur de couche minimale de VITA AMBRIA dans I'incrustation partielle (en mm)

Couronnes Bridges
Occlusal Inlay/ Couronne
Facette .
Facette Onlay partielle Dent Dent Secteur Secteur
antérieure | postérieure | antérieur | prémolaire
Circulaire - 04 - 15 1,2 15 1,2 15
Incisal/ - 05 - 08 06 08 08 08
occlusal
Epaisseur totale de_couche 08 1.0 12 15 18 20 25 30
de la restauration
Epaisseur de couche minimale
de VITA AMBRIA 04 05 0,6 08 1 11 1,3 1,6
Epaisseur de couche maximale de
|a stratification avec VITA LUMEX AC 04 05 06 0.7 0.8 0.9 1.2 14

0 Observation

e Dans le cas de I'incrustation partielle, une armature réduite homothétiquement est pressée et stratifiée par la suite avec

VITA LUMEX AC pour compléter la forme.

e |es facettes occlusales, les inlays et les onlays ne sont pas destinés a la stratification.
e |‘armature trés résistante en céramique pressée VITA AMBRIA doit représenter au moins 50 % de I'épaisseur de couche totale

de la restauration.

e | 'épaisseur de couche de VITA LUMEX AC doit étre réguliere sur I'ensemble de la surface a stratifier.
e VITA LUMEX AC ne doit pas toutefois pas dépasser I'épaisseur totale de 1,5 mm (une épaisseur entre 0,7 et 1,2 mm est

optimale).
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Y 2. Lignes directrices de conception

62.2 Réalisation de restaurations 100 % anatomiques

, Conception de couronnes postérieures , Conception de couronnes antérieures

0 Observation

e Pour chaque variante de matériau, les épaisseurs minimales de paroi doivent étre respectées.
e | 'épaisseur de paroi doit autant que possible rester réguliere.

Référence
e \ous trouverez dans la brochure « Aspects cliniques » (n°® 1696) des directives pour la préparation adaptée a la céramique.

62.3 Réalisation dans le cas d'une incrustation partielle / Réduction

, Réduction pour antérieure

0 Observation

e Encoches et bords vifs sont généralement a proscrire.

e |es épaisseurs minimales de paroi des armatures doivent étre respectées.

e |ors de la conception d'armatures, veiller a avoir une réduction homothétique de la dent.

e |es cuspides doivent étre soutenues en suivant la forme anatomique.

e |ors de la réalisation d'une stratification, I'épaisseur de couche doit &tre réguliere sur I'ensemble de la surface a stratifier.

(1 N:

e Pour les restaurations implanto-portées, selon le processus de fabrication, des bords a aréte vive peuvent étre présents
au niveau du pilier. Ces bords constituent potentiellement et a la longue un risque de fracture pour les suprastructures.
Ces bords a aréte vive doivent généralement étre évités et peuvent étre arrondis a I'aide de cire par exemple avant scannage.

Référence

e \ous trouverez dans la brochure « Aspects cliniques » (n°® 1696) des directives pour la préparation adaptée a la céramique.

10



Y 2. Lignes directrices de conception

e 2.4 Reéalisation de connecteurs dans le cas des bridges

Secteur antérieur

Zone prémolaire
jusqu'a la canine
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, Largeur maximale d'élément de bridge en secteur antérieur et postérieur

N.B.

e |alargeur d'élément de bridge maximale autorisée en secteur antérieur et prémolaire differe en raison des différences
de contraintes masticatoires.

e |alargeur d'élément de bridge autorisée est de 11 mm en secteur antérieur et de 9 mm en secteur prémolaire
(canine jusqu'a la 2¢ prémolaire) et ne doit pas étre dépassée.

, Hauteur maximale , Hauteur égale 2 la largeur , Hauteur inférieure a la largeur

Observation

e Sélectionner la plus grande hauteur h possible pour les connecteurs (ill. 1).
e | a hauteur h doit &tre au moins identique a la largeur (ill. 1 et 2).

e Des encoches et des bords vifs sont a proscrire.

Référence

e \ous trouverez dans la brochure « Aspects cliniques » (n°® 1696) des directives pour la préparation adaptée a la céramique.

"
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> 3. Modelage

e 3. Modelage
e 3.1 Préparation du modéle et des moignons

Maftre-modele avec moignons Modele apres application de
amovibles. durcisseur de moignon.

o Observation
e Un modele a moignon ou fractionné est réalisé comme modele de travail.
e |es contre-dépouilles doivent &tre mises de dépouille.
e |'application de durcisseur de moignon pour le durcissement de surface et la protection du moignon est recommandée.
e Le durcisseur de moignon ne doit pas entrainer de modification du volume du moignon.

MODELAGE

13



> 3. Modelage

63.2 Application du vernis espaceur

1" couche de vernis espaceur jusqu'a
un maximum d'Imm de la limite de
préparation de la facette.

2¢ couche de vernis espaceur. Procédé
identique pour les couronnes.

1" couche de vernis espaceur jusqu'a
un max. de 1 mm des limites de
préparation.

rit

1 couche de vernis espaceur pour
inlays, onlays et couronnes partielles.

o Observation

e |‘application de vernis espaceur doit avoir une épaisseur de +/- 10 um par couche.

2¢ couche de vernis espaceur pour
bridges antérieurs et postérieurs.

2.¢/,

2¢ couche de vernis espaceur.

3¢ couche de vernis espaceur sur les
surfaces intercoronaires des piliers.

f;g“;

3¢ couche de vernis espaceur.

e Dans le cas des restaurations VITA AMBRIA sur piliers implantaires, on procede de fagon analogue aux moignons naturels.

Liens / Tutoriels

e En apprendre plus dans les tutoriels vidéos : www.vita-zahnfabrik.com/tutorial/ambria/all/ifu/prep

14



> 3. Modelage

e 3.3 Maquette 100 % anatomique

Magquette en cire 100 % anatomique , Maquette en cire 100 % anatomique
d'une couronne antérieure. d'une couronne postérieure.

i

—
MODELAGE

Maquette en cire d'un inlay.

o Observation

e Apres la réalisation de la maquette et la préparation des moignons, la maquette en cire de la restauration est réalisée.
e |es zones de contact doivent étre renforcés un minimum avant la mise en revétement.
e Dans le cas des inlays, en particulier, il faut s'assurer d'un bon ajustage des limites interdentaires.

, Ajustage des limites d'une maquette
d'inlay.

15



> 3. Modelage

€ 3.4 Modelage dans le cas d'une incrustation partielle / Réduction

P Magquette en cire 100 % anatomique Mettre en place la clé en silicone

Vérifier la réduction de la maquette
d'un bridge. avant la réduction. sur la clé en silicone.

Maquette en cire 100 % anatomique
d'une facette. la réduction.

Réduction dans le tiers supérieur pour

o Observation
e Modeler les restaurations de fagon tout d'abord entierement anatomique puis effectuer la réduction.
e Uniquement réduire la maquette en cire dans le tiers incisal.
e Ne pas réaliser de pointes ou arétes pendant la réalisation extréme de mamelons.
e Respecter impérativement I'épaisseur minimale de paroi du matériau de pressée et du matériau de revétement.

Ons

e Pour le modelage conventionnel, utiliser exclusivement des cires organiques se calcinant sans résidus.

e |es épaisseurs minimales de paroi et les sections minimales des connecteurs indiquées doivent étre respectées
pour ce qui est de la technique de mise en ceuvre et de I'indication.

e || faut veiller a ce que la maquette de la restauration soit précise, notamment au niveau des limites de préparation.

e Eviter le surmodelage des limites de préparation pour garantir un dégrossissage rapide aprés la pressée.

® Pour un ajustage exact des restaurations 100 % anatomiques apres |'application de colorants et de glacure,
s'assurer que la maquette en cire soit hors contact puisque les masses entrafnent une variation minimale du volume.

Liens / Tutoriels

e En apprendre plus dans les tutoriels vidéos : www.vita-zahnfabrik.com/tutorial/ambria/all/ifu/wax

16



> 3. Modelage

63.5 Modelage CFAOQ

o Observation

e | es étapes suivantes sont a effectuer lors du modelage CFAO :
© scannage des modeles,
o conception avec le logiciel CAO,
© usinage de la restauration en cire ou résine de fraisage

O:

e \grifier dans un premier temps que les cires, résines de fraisage ou résines pour impression 3D se calcinent sans résidus.
e |es épaisseurs minimales de paroi et les sections minimales des connecteurs indiquées doivent étre respectées.
e Utilisation de résines de fraisage ou de résines pour impression 3D :
© pour éviter les irrégularités a la surface du revétement pendant la chauffe, les résines doivent étre recouvertes
d'une mince couche de cire. Pour ce faire, il est recommandé de réduire le bord de couronne d'env. 1-2 mm et d'y appliquer
de la cire cervicale.

MODELAGE

e 3.6 Mise en place de tiges avec systeme de cylindre 100 g/200 g

Iﬂin. 10 mm
min.
1?%([11 10 mm
3 Hmm‘(

Inlay dans cylindre de 100 g

Iﬂin, 10 mm I min. 10 mm Inin. 10 mm

min.
1??1% 10 mm

max.
16 mm

3-8 an/ ')

45-60°

_______ )

, Bridge a trois éléments , Facette ou couronne antérieure , Couronne postérieure, onlay,
couronne partielle

o Observation

e Pour assurer un écoulement continu pendant la procédure de pressée, la mise en place des tiges doit toujours s'effectuer
dans le sens de I'écoulement et aux endroits les plus épais.

e Respecter un écart minimum de 10 mm entre les objets en cire et le cylindre en silicone.

e Ne pas dépasser la longueur maximale (objet de cire + tige de pressée) de 16 mm.

e Fixer la restauration sur le socle du cylindre avec un angle de 45-60°.

e Controler la bonne mise en place a I'aide du cylindre transparent.

Conseil
e Pour faciliter la mise en revétement, il est recommandé de mettre en place la couronne avec I'intrados vers le haut.

Liens / Tutoriels
e En apprendre plus dans les tutoriels vidéos : www.vita-zahnfabrik.com/tutorial/ambria/all/ifu/sprue

17



> 3. Modelage

© 3.7 Processus de positionnement des tiges

Restaurations de dents individuelles Bridges a 3 élements
Socle du cylindre 100get200g 200g
Tige de cire g3-4mm
Longueur de la tige de cire min. 3 mm, max. 8 mm
Longueur de la tige de cire objet y compris max. 16 mm
Point de fixation de la tige point le plus épais du aux deux piliers de bridge, pas de tige de
sur I'objet de cire modelage pressée sur |'élément intermédiaire
Angle de la tige par rapport a I'objet en cire axial
Angle de la tige sur le socle du cylindre 80-90° pour cylindre de 100 g ; 45-60° pour cylindre de 200 g
Forme des zones de jonction des tiges ronde et Iégerement évasée, ni angle ni aréte
Ecart entre les objets min. 3 mm
Ecart par rapport au cylindre de silicone min. 10 mm
Lingotin S (petit lingotin) Lingotin L (grand lingotin)
Poids de cire jusqu'a un max. de 0,75 ¢ jusqu'aunmax.de 1,79
Systéme de cylindre 100get200g 200 g seulement

O

e Avant la mise en revétement, il faut calculer le poids en cire y compris les tiges de pressée afin de déterminer le nombre de
lingotins VITA AMBRIA nécessaire.

e |l n'est pas possible de mettre en revétement ensemble n'importe quel type de restaurations (par ex. inlays et couronnes)
puisque le matériau de revétement doit étre mélangé dans une proportion différente en fonction du type de restauration.

e Selon le systéeme de cylindre (100 g/200 g), les directives de mise en place des tiges different.

e Pour un cylindre de 200 g, mettre en place les tiges a un angle de 45 —60°, pour un cylindre de 100 g, a un angle de 80 — 90°.

e Selon le nombre ou le poids des restaurations, on utilise un systéme de cylindre de 100 g ou de 200 g.

e Lors de l'utilisation d'un Programat EP 500 (lvoclar Vivadent), il faut s'assurer de ce qui suit :
si un seul objet est mis en revétement, une deuxieme tige aveugle plus courte doit &tre mise en place. Cela assure que la
désactivation automatique du processus de pressée du four de pressée se déroule correctement.

18



> 4. Mise en revétement / Pressée / Démoulage

e 4. Mise en revétement / Pressée / Démoulage
© 4.1 Contréle de I'expansion

Concentration de liquide

Indications Liquide de mélange [%] Eau distillée [%]
Couronne 60—-70 40-30
Bridge trois éléments 65—75 35-25
Facette, facette occlusale 50—-60 50-40
Inlay (mono- ou biface) 34—145 65-55
Inlay MOD 40-50 60-50
Onlay 85— max. 90 15-10

o Observation
e Pour les couronnes antérieures et sur prémolaires, il faut savoir que la valeur d’expansion plus élevée donne
de meilleurs résultats en termes d'ajustage lorsque les préparations sont minces et étroites.
e |es valeurs d'expansion indiquées sont indicatives. Des variations sont possibles compte tenu des différentes
situations cliniques pour la préparation, des fours de préchauffage, des températures de pressée, etc.
o Sides résines sont utilisées, I'expansion peut différer du tableau ci-dessus.

<

MISE EN REVETEMENT /
PRESSEE / DEMOULAGE

N.B.
e Pour 100 g de poudre, utiliser au total 23 ml de liquide.
e Pour 200 g de poudre, utiliser au total 46 ml de liquide.



> 4. Mise en revétement / Pressée / Démoulage

€© 4.2 Mise en revétement

P Avant la mise en revétement, vérifier Z¥ Couler le revétement en mince filet sur EP Remplir e revétement jusqu'au bord.
le poids de cire et la mise en place des les restaurations.
tiges.

LY Régler le minuteur sur au moins 20
minutes pour respecter le délai.

Observation
e La mise en revétement s'effectue avec le matériau de revétement VITA AMBRIA INVEST. Pour la mise en revétement, utiliser le
SYSTEME DE CYLINDRE VITA AMBRIA adéquat.

Qs

¢ Ne pas vaporiser de produit tensioactif pour cire sur les objets de cire.

e Respecter la température de travail du revétement de 18 a un max. de 25 °C.

e Mélanger le revetement et éviter ce faisant d'inhaler la poussiére. Porter un masque.

e Déposer le revétement dans les cavités avec un instrument mince (par ex. un petit pinceau) et s'assurer
que les minces bords en cire ne sont pas endommagés.

e Poser le cylindre en silicone sur le socle du cylindre, sans endommager les objets en cire.

e e cylindre doit reposer entierement dans son socle.

e Remplir jusqu'au bord avec précaution le cylindre, avec une légére vibration.

e laisser reposer le cylindre de revétement, sans vibration.

e Placer le cylindre dans le four de chauffe apres un temps de prise de 20 a 30 minutes.

Remarque
e Le mode d'emploi de VITA AMBRIA INVEST 920-02800
contient de plus amples informations sur la mise en ceuvre du revétement.

Liens / Tutoriels

e £n apprendre plus dans les tutoriels vidéos : www.vita-zahnfabrik.com/tutorial/ambria/all/ifu/invest
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> 4. Mise en revétement / Pressée / Démoulage

Processus de revétement

Processus Durée Explication
1. Mélange manuel Mélanger a la main pendant Verser tout d'abord la quantité nécessaire de liquide
20-30s dans le récipient. Ajouter ensuite le revétement. Malaxer

manuellement a la spatule le revétement jusqu'a ce qu'il soit
bien imprégné.

2. Malaxage mécanique 60 secondes Malaxer 60 secondes sous vide. Vérifier constamment que la
pale fonctionne correctement. Une mauvaise mise sous vide
engendrera des problémes d'ajustage et des bulles dans I'objet
a couler.

3. Mise en revétement - Remplir le cylindre de revétement : le vibreur ne sera utilisé
que pour faciliter I'écoulement. Eviter de trop fortes vibrations !
Elles risquent de créer des bulles et de désagréger le mélange.
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N.B.
e | e temps de travail est d'env. 5 — 9 min a une température ambiante d'env. 21 °C.
e | e temps de travail est basée sur la température ambiante et la chaleur le diminue.

PRESSEE / DEMOULAGE
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> 4. Mise en revétement / Pressée / Démoulage

© 4.3 Préchauffage

L Retirer le socle du cylindre d'un [¥ Séparer avec précaution le revetement EP Enlever les arétes du cylindre sans que
mouvement rotatif. du cylindre en silicone. du revétement ne pénetre dans la tige.

Placer le cylindre avec I'ouverture vers ® Le piston de pressée & usage unique
le bas dans le four. Aucun contact avec et les lingotins ne doivent pas étre
la paroi du four. préchauffés.
Processus de revétement
Processus Durée Explication
1. Prise du revétement Au moins 20 min Retirer cylindre et socle au bout de 20 minutes.
Max. 30 min
2. Mise en place du cylindre Apres max. 30 min a 850 °C Aplanir la base du cylindre (par ex. avec couteau a platre).
3. Préchauffage du cylindre A'la mise en place du cylindre Température de préchauffe 850 °C ; préchauffer le four a temps !
Temps de maintien Cylindre de 100 g : min. 50 min Dés que la température de préchauffage est de nouveau atteinte
Cylindre de 200 g : min. 75 min (850 °C). A partir de trois cylindres de 100 g ou de deux cylindres
de 200 g dans le four, prolonger le temps de maintien pour
chacun de 15 minutes.

o Observation

e |es poinst suivants sont a observer pour la préparation de la préchauffe.
o Débarasser la base du cylindre avec précaution de tout défaut a I'aide d'un couteau a platre.
o Vérifier que le cylindre est a la verticale (angle de 90°).
o Pour la préchauffe de plusieurs cylindres, les marquer avec la couleur de lingotin.

N.B.

e Dans le cas de mises en revétement rapides et multiples, celles-ci doivent s'effectuer en différé.

e Lamise en place des cylindres dans le four préchauffé doit s'effectuer par intervalles d'environ 20 min.

e |ors du remplissage du four de préchauffage, vérifier que la température du four ne diminue pas trop.

e | e temps de maintien indiqué s'applique dés que la température de préchauffage est a nouveau atteinte.

e Pour éviter une calcination trop rapide en cas d'objets en résine, le cylindre doit étre placé a une température de 250 °C
dans le four de préchauffage et y étre maintenu pendant 1 heure. Continuer la chauffe par étape.

¢ Ne pas enfourner le cylindre avec d'autres objets a couler (cylindres métalliques) ou des modeles de soudure car les oxydes
métalliques risqueraient de provoquer des décolorations.
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> 4. Mise en revétement / Pressée / Démoulage

€ 4.4 Pressée

P Une fois la température finale atteinte I¥ Aprés ouverture du four, le message &P Préparer le lingotin dans la couleur
celle-ci s'affiche a I'écran. « Placer le matériau de pressée » souhaitée et le piston de pressée
s'affiche. froids.

LY Placer le cylindres chaud sur la matrice &P Insérer le lingotin de pressée avec le [P Poser le piston de pressée & usage
de pressée universelle. logo vers le haut. unique avec le point vers le haut sur
le lingotin.
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PRESSEE / DEMOULAGE

il | g
-

¥ Démarrer le processus de pressée avec (P Apres le retrait des cylindres, les
la touche de démarrage. laisser refroidir dans un endroit
protége.

Equipement de cylindres

Cylindre 100 g Cylindre 200 g
Restaurations de dents individuelles 1 petit lingotin (S) 1 petit lingotin (S) ou 1 gros lingotin (L)
Bridges a 3 éléments - max. 1 gros lingotin (L)
Lingotin et piston de pressée a usage unique garnir a froid

Observation

e Démarrer le four de pressée (VITA VACUMAT 6000 MP) suffisamment t6t pour que la phase de préchauffage soit terminée
a temps. Il est aussi possible d'exécuter un programme de pressée pour le préchauffage.

e Sélectionner le programme de pressée VITA AMBRIA dans la translucidité souhaitée et préparer le lingotin souhaité.

e Placer le cylindre chaud dans le four de pressée chaud dans les 30 s suivant son retrait du four de chauffe.

e Retirer les cylindres du four de pressée immédiatement apres la pressée avec la pince a cylindre.

N. B.
e Ne pas accélérer le refroidissement — Ne pas utiliser d'air comprimé.
e |es lingotins de pressée ne peuvent étre utilisés qu'une fois.

Liens / Tutoriels
e En apprendre plus dans les tutoriels vidéos : www.vita-zahnfabrik.com/tutorial/ambria/all/ifu/press
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> 4. Mise en revétement / Pressée / Démoulage

04.5 Démoulage

Avec un deuxiéme piston de pressée, Trongonner profondément tout le E® Fendre le cylindre & I'aide d'un couteau
déterminer la profondeur de pressée pourtour du revétement en suivant le placé dans la zone de rupture.
par marquage. marquage.

LY Démouler grossierement a I'Al,0s &P Démouler finement et éliminer la [P Restauration sablée finale exempte
(grain de 50 pum) & une pression couche de réaction sous 2 bars de de couche de réaction.
de 4 bars. pression.

Observation

e Eliminer la couche de réaction avec de I'Al,0s (granulométrie 50 p) ou des billes de verre sous 2 bars de pression.

e Eliminer complétement la couche de réaction sur |'extrados comme dans I'intrados car les résidus de couche de réaction
peuvent provoquer des problemes d'adhérence entre la céramique pressée et la céramique cosmétique.

O

e |es restaurations doivent étre sablées selon un angle plat.
e Pour ne pas endommager les bords des restaurations pressées lors du démoulage, la direction du sablage et I'écart par rapport
a l'objet doivent étre prise en compte.

Liens / Tutoriels

e En apprendre plus dans les tutoriels vidéos : www.vita-zahnfabrik.com/tutorial/ambria/all/ifu/devest
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> 4. Mise en revétement / Pressée / Démoulage

€©) 4.6 Dégrossissage pour les restaurations monolithiques

LW Séparer et dégrossir uniquement & Restauration avec tige de pressée Ajuster la restauration et vérifier les
I'aide de fraises adéquates. trongonnée. zones de contact.

LY Meuler le canal de pressée. kP Dégrossir la surface en [P Débarasser la surface de la poussiére
I'individualisant. de meulage et des produits de contact.
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Liens / Tutoriels
e £n apprendre plus dans les tutoriels vidéos : www.vita-zahnfabrik.com/tutorial/ambria/all/ifu/rework

PRESSEE / DEMOULAGE
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> 4. Mise en revétement / Pressée / Démoulage

€ 4.7 Dégrossissage pour la technique d'incrustation

S04

Contrdler la réduction avec la clé en

P Sectionner la tige de pressée avec un Ajuster la restauration et meuler les

mince disque a séparer diamanté. tiges de pressée. silicone. Limiter la réduction au tiers
incisal.

Dégrossir la restauration. Rechercher Restauration apres le dégrossissage P Sabler la restauration & I'Al,03 avec
des transitions arrondies. sur le modele. une pression max. de 2 bars.

I® Nettoyer soigneusement la restaura-
tion avant l'incrustation partielle au
jet de vapeur.

Dans la morphologie des mamelons, 1 Ne pas séparer la restauration avec un
éviter les arétes pointues et les sillons disque a séparer pour éviter les points
profonds. de rupture inévitables.
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> 4. Mise en revétement / Pressée / Démoulage

0 Observation

e | e dégrossissage doit étre effectué uniquement avec des meules adaptées (meules pour vitrocéramique ou diamantées a
grain fin spéciales) et une surchauffe de la vitrocéramique doit étre évitée.

e Sectionner la tige de pressée avec un mince disque diamanté avec une faible pression et sous irrigation constante en
maintenant I'écart le plus important possible avec I'objet afin d'éviter la formation de fissure.

e Eliminer le vernis espaceur du moignon du modele et adapter et retoucher la restauration avec précaution.

e Controler et éventuellement meuler les contacts proximaux et occlusaux.

e Retoucher avec précaution la zone de jonction avec la tige de pressée.

Ons
e Des instruments de meulage inadaptés et une pression élevée peuvent provoquer une surchauffe localisée ou des éclats au
niveau des limites.
e Limiter au minimum le travail de retouche.
e Ne pas retravailler les connecteurs des bridges avec un disque a séparer car cela pourrait provoquer des points de rupture.
e Lors des travaux de retouche, respecter I'épaisseur minimale de paroi !

a Liens / Tutoriels

e En apprendre plus dans les tutoriels vidéos : www.vita-zahnfabrik.com/tutorial/ambria/all/ifu/rewaork

64.8. Trempe

<

Observation

e Une trempe peut étre effectuée aprés dégrossisage et ajustage de la restauration.

e (ette cuisson entraine un lissage superficiel de la restauration dégrossie et contribue en outre a une augmentation de la
résistance.

(1 XN

e |a restauration trempée ne doit plus étre sablée car cela induirait une diminution de la résistance.
e Pendant le refroidissement lent, I'enceinte de chauffe doit étre fermée.

Remarque

e De plus amples informations sur les parametres de cuisson se trouvent dans ce mode d'emploi au chapitre Reproduction de la
couleur / Cuisson sous le point 7.4

MISE EN REVETEMENT /
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? 5. Technique de maquillage / Polissage

e 5. Technique de maquillage / Polissage
o 5.1 Options de flux de travail pour les restaurations monolithiques

Etapes en cabinet et en laboratoire

T
oc
= Détermination de la couleur
S :
[am} :
— v
[NE)
= . . . . .
@D Préparation / Prise d'empreinte
S
v v
Modelage manuel Modelage CFAO
v
Mise en revétement
1] .
= 5
v
=
o] Pressée
a
L 3
5 :
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h ra ra -
= Déemoulage / Dégrossissage 0
S . . g
= v v w B
[
Polissage haute brillance manuel Technique de maquillage w P
g
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=
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= Préparation de la pose
= .
=]
— v
=
= Collage
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o Observation

e Flux de travail pour les restaurations monolithiques (polissage manuel ou technique de maquillage) avec des lingotins
de pressée VITA AMBRIA.
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> 5. Technique de maquillage / Polissage

€ 5.2 Polissage haute brillance manuel

L Prépolissage avec un disque de /¥ Prépolissage avec une lentille de EP Polissage haute brillance avec un
prépolissage grossier. prépolissage grossiere. disque de polissage fin haute brillance.

AL
LY En option, augmenter le degré de &P Nettoyer au jet de vapeur. Restauration finale a poli mirofr.
brillance en utilisant de la pate a polir.

Observation

e Effectuer le prépolissage avec les instruments de polissage roses VITA SUPRINITY avec une rotation
de 7000 — 12 000 tr/min.

e Effectuer le polissage haute brillance avec les instruments de polissage gris VITA SUPRINITY avec une rotation
de 4 000 — 8 000 tr/min.

N.B.

e Aussi bien lors du prépolissage que du polissage haute brillance, éviter impérativement le dégagement de chaleur !
e Appliquer une pression de travail réduite et réguliere.

e Pour augmenter la résistance, il est possible d'effectuer un recuit auparavant.

0 Conseil

e Pour obtenir un degré de brillance encore plus grand, on peut utiliser la pate a polir diamantée VITA KARAT
(uniguement hors de la bouche).

Remarque

e \ous trouverez les informations concernant le collage des restaurations dans le document 10146
(Conseils de scellement pour les matériaux CFAQ VITA)
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> 5. Technique de maquillage / Polissage

€@ 5.3 Technique de maquillage
s

s ) \1

t

&

X 0

L Rendre la surface rugueuse et la ” Couronne préparée sur le modele. E Application de la glagure.
débarrasser soigneusement de toute

poussiere.

5 A \‘( '

AL

SR

n Restauration cuite.

n Caractériser en vestibulaire et ... E ... en occlusal avec des colorants.

Il est aussi possible d'utiliser un spray
de glagure basse fusion.

o Observation

e |es masses de maquillage et de glacage VITA AKZENT Plus servent a la caractérisation.

e Avant de commencer la technique de maquillage, nettoyer la restauration pressée au jet de vapeur pour éliminer les traces
de gras ou de saleté.

e Pour intensifier la coloration, répéter |'application de couleur plutdt que d'en appliquer une couche plus épaisse.

e Pour améliorer la mouillabilité, il est possible d'humidifier la surface a recouvrir avec VITA AKZENT Plus Fluid.

Ons

e | es restaurations en VITA AMBRIA et VITA LUMEX AC doivent étre glacées avec VITA AKZENT Plus GLAZE LT (poudre, spray).

e Une application trop mince de glacure entraine une brillance médiocre. Eviter I'application trop épaisse de glacure et la
formation d'accumulation.

e En cas d'utilisation du spray de glagure, appliquer uniformément la glagure a une distance de 10 a 15 cm en actionnant la
valve de fagon intermittente.

e |es intrados ne doivent pas entrer en contact avec le spray de glagure.

e Pour augmenter la résistance, il est possible d'effectuer le recuit auparavant.

Référence

e \ous trouverez les informations concernant le collage des restaurations en VITA AMBRIA dans le document n® 10146
(Conseils de scellement pour les matériaux CFAQ VITA)

Liens / Tutoriels
e En apprendre plus dans les tutoriels vidéos : www.vita-zahnfabrik.com/tutorial/ambria/all/ifu/stain
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> 5. Technique de maquillage / Polissage

e 5.4 Recommandations pour la caractérisation et le glacage

o Observation

e Caractérisation avec des colorants
© Pour une imitation supplémentaire de la zone incisale et de la translucidité dans le secteur incisal ou occlusal,
les VITA AKZENT Plus EFFECT STAINS (par ex. ES10, ES11, ES12, ES13) peuvent étre utilisés.
° Pour la caractérisation individuelle des cuspides et des sillons, les VITA AKZENT Plus EFFECT STAINS ES05—-ES07
peuvent étre utilisés.
o Pour I'intensification de la couleur du corps de la dent, VITA AKZENT Plus CHROMA STAINS peuvent &tre utilisés.

¢ Cuisson de glacage avec masses de glagure
o La cuisson de glacage peut étre effectuée avec des masses en poudre, en pate ou en spray.
o VITA AKZENT Plus FLUOGLAZE LT Spray peut étre utilisé pour augmenter la fluorescence.
o Des contacts proximaux trop faibles ou absents peuvent étre compensés avec VITA AKZENT Plus FINISHING AGENT.
o La masse de glagure dans l'intrados de la restauration doit étre impérativement retirée avec un pinceau AVANT la cuisson.

Remarque

e \ous trouverez des informations détaillées sur la caractérisation et le glacage dans le mode d'emploi de VITA AKZENT Plus
n°® 1925.
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» 6. Technique de stratification

e 6. Technique d'incrustation
@ 6.1 Flux de travail pour les restaurations partiellement incrustées

Etapes en cabinet et en laboratoire

Détermination de la couleur

v

CABINET DENTAIRE

Préparation / Prise d'empreinte

v v

Modelage manuel Modelage CFAO

Mise en revétement

v

Pressée

v

Déemoulage / Dégrossissage

LABORATOIRE DENTAIRE

v

Technique d'incrustation

Préparation de la pose

L
)
e
=
EI=
(&5}
L
—

v

D'INCRUSTATION

Collage

CABINET DENTAIRE

o Observation

e Flux de travail pour les restaurations partiellement incrustées (cut-back) avec des lingotins de pressée VITA AMBRIA.
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> 6. Technique de stratification

06.2 Réduction (cut-back) et incrustation partielle : exemple de restauration par bridge

n Restauration nettoyée.

Complément de forme avec des masses Restauration apres la premiere
émail et translucides VITA LUMEX AC. cuisson.

AN

” Au besoin, corriger la forme et répéter n Restauration finale usinée apres la 2° Restauration terminée apres la cuisson
la cuisson. cuisson. de glacage.
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> 6. Technique de stratification

06.3 Réduction (cut-back) et incrustation partielle : exemple de restauration par facettes

Ajuster, degrossir et réduire la Complément de forme avec des masses Fixer la facette avec VITA Firing Paste
restauration apres la pressée. émail et translucides VITA LUMEX AC. sur le socle de cuisson.

Restauration finale aprés le polissage
haute brillance.

Facette aprés la premiére cuisson

Observation

e Dans la technique de réduction, les masses translucides et d'émail VITA LUMEX AC sont appliquées en secteur incisal
et occlusal sur la restauration VITA AMBRIA réduite.

e Avec les masses VITA LUMEX AC, la forme anatomique est de nouveau rétablie.

N.B.

e Pour compléter la réduction avec VITA LUMEX AC, AUCUNE cuisson de lait n'est nécessaire.

e Pour mélanger les masses VITA LUMEX AC, il est recommandé d'utiliser VITA LUMEX AC MODELLING LIQUID.
e Pour augmenter la résistance, il est possible d'effectuer une trempe auparavant.

Remarque
e \ous trouverez des informations détaillées sur |a stratification dans le mode d'emploi de VITA LUMEX AC n° 10605.
e \ous trouverez les informations concernant le collage des restaurations en VITA AMBRIA dans le document n® 10146
(Conseils de scellement pour les matériaux CFAQ VITA)

Liens / Tutoriels

e £n apprendre plus dans les tutoriels vidéos : www.vita-zahnfabrik.com/tutorial/ambria/all/ifu/veneer
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> 1. Reproduction de la couleur / Cuisson

e 7. Reproduction de la couleur / Cuisson
e 7.1 Reproduction de la couleur avec la technique de maquillage

Caractériser des restaurations 100 % anatomiques avec VITA AKZENT PLUS

Couleur de dent Couleur de lingotin CHROMA STAINS EFFECT STAINS

OM1 OM1 -

0M2 OM1 -

0M3 oM3 -

Al Al -

A2 A2 -

A3 A3 -
A3.5 A3 CSA

A4 A3 CSA

Application individuelle
B B - ES01-ES07
B2 B2 - .
Incisal
B3 B2 CS B ES10, ES11,
ES12, ES13

B4 B2 CSB

C1 Al CSC

C2 C2 -

C3 C2 CSC

C4 C2 CSC

D2 D2 -

D3 D2 CSD

D4 D2 CSD

Remarque
e \ous trouverez des informations détaillées sur la caractérisation et le glagage dans les modes d'emploi n°® 10375
(VITA AKZENT Plus CHROMA STAINS) et n® 1925 (VITA AKZENT Plus).

=
[NN]
o
D(/.)
=
o 5
5o
D\
a0
>
o
(NN
[ el
=)
= ©
=S

37



? 1. Reproduction de la couleur / Cuisson

e 1.2 Reproduction de la couleur avec la technique d'incrustation partielle

Caractériser des restaurations 100 % anatomiques avec VITA AKZENT PLUS

Couleur de dent Couleur de Masses d'émail Masses CHROMA STAINS EFFECT STAINS
lingotin VITA LUMEX AC Translucent
VITA LUMEX AC
oM1 OM1 light -
0m2 OM1 light -
M3 M3 light -
Al Al light -
A2 A2 light Application B
] individuelle
A3 A3 light -
) OPAL
A35 A3 medium TRANSLUCENT CSA
_ opal neutral Application
Ad A9 medium opal sky oA individuelle
. N _ opal azure EFFECT STAINS
medium - ES01-£S07
TRANSLUCENT
B2 B2 medium smoky white - ..
light blonde A'I’l‘:l';:::"
B3 B2 medium misty rose (S8 EFFECT STAINS
sunlight ES10, EST1, ES12,
B4 B2 medium sun intense CSB £S13
deep blue
C1 A1 medium water drop cse
foggy grey
C2 C2 medium PEARL -
c3 c2 light shel cSC
C4 2 light CSC
D2 D2 medium -
D3 D2 medium CSD
D4 D2 medium CSD

Remarque

e \ous trouverez des informations détaillées sur la stratification dans le mode d'emploi de VITA LUMEX AC n° 10605.
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= D
o
e 1.3 Parametres de pressée ==
=
L
w
Parametres de pressée pour cylindre de 200 g dans le VITA VACUMAT 6000 MP N
%
o=
13:22 V "’j VITA =2
27.11.2019 l {;'}-\- | = &
B1: Veille &Laboratoire (5 =
B o
&
VITA AMBRIA 9 =
i J Cylindre 100 g ®32:36
696°C /
Température
&
r =
2 :
o
N =
Four éteint Don. du proc. Programme de nuit  Précédent Enregistrer Stop Démarrer § §
ES
z O
Parametres de pressée dans VITA VACUMAT 6000 MP pour cylindre de 200 g = .
i 3
=

=

52 |3 " Rles AW

B1: Veille &laboratoire &

‘-' 1 VITA AMBRIA

'y '-Cy.lill-ullre 200g 3? o
696°C /
Température

= a

TECHNIQUE DE
MAQUILLAGE / POLISSAGE

Veille —N100 %

D adesiolemd < ol

Four éteint Don. du proc. Programme de nuit  Précédent Enregistrer Stop Démarrer

TECHNIQUE
D'INCRUSTATION

o Observation

e | es parametres de pressée conseillées sont valables pour les ligotins T comme pour les HT.
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6. Technique de stratification > 7. Reproduction de la couleur / Cuisson 5. Données techniques / Informations

© 7.4 Trempe

11:24 = B [- Fy@ VITA
e e (R P2 VIO TIBA

H1:Veille & Laboratoire &

o Observation

e |a trempe permet un lissage superficiel de la restauration et une augmentation de la résitance (500 MPa).

Ons

e | e matériau ne doit pas étre sablé apres la trempe car cela induirait une diminution de la résistance.
e Pendant le refroidissement lent, I'enceinte de chauffe doit étre fermée.
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> 1. Reproduction de la couleur / Cuisson

e 1.5 Cuisson des colorants/de la glacure

Parametres de cuisson pour la technique de maquillage avec VITA AKZENT Plus

‘o —> env. —> Vide ~a
VITA VACUMAT 6000 M Prés. °C . Temp. °C e min oC
Cuisson de fixation 100 100 200 100 3 3
des colorants
Cuisson de glacage 400 0.00 750 1.00 - 500*
Cuisson de glacage avec
VITA AKZENT Plus GLAZE LT 400 4.00 750 1.00 - 500*
poudre/spray

a 1.6 Cuissons pour la technique d'incrustation

Parametres de cuisson pour l'incrustation partielle avec VITA LUMEX AC

Zoy O —> ° —> Vide N
VITA VACUMAT 6000 M Prés. °C it Temp. env. °C i min °C
1" cuisson de dentine 400 6.00 760 1.00 7.16 -
2¢ cuisson de dentine 400 6.00 755 1.00 7.16 500*
Cuisson de fixation 400 400 700 100 B B
des colorants
Cuisson de glacage 400 4.00 750 1.00 - 500*
Cuisson de glacage avec
VITA AKZENT Plus GLAZE LT 400 6.00 750 1.00 - 500*
poudre/spray

*) Le refroidissement lent jusqu'a la température donnée est conseillée pour chaque derniére cuisson. Le lift des appareils
VITA VACUMAT 6000 M doit étre dans une position > 75 %. L'élément a cuire doit &tre protégé des courants d'air apres

ouverture du four.
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> 1. Reproduction de la couleur / Cuisson

e 1.7 Recommandations pour la cuisson

0 Observation
e |'utilisation de supports et de tiges céramiques n'est pas recommandé puisque ceux-ci pourraient adhérer aux restaurations.

e S'ils devaient quand méme étre utilisés, il est recommandé de les recouvrir d'une feuille de platine ou d'une petite quantité de
VITA Firing Paste pour éviter un contact direct avec la restauration.

e Sid'autres fours non testés doivent étre utilisés, les conditions a remplir sont les suivantes.
o Les fours doivent étre dotés d'une fonction pour un refroidissement lent contrélé et d'une fonction de mise sous vide.
o Avant une premiere utilisation de VITA AMBRIA, effectuer un étalonnage du four. En matiere d'étalonnage,

suivre les instructions du fabricant.
e Apres la cuisson, retirer les restaurations VITA AMBRIA du four et les laisser refroidir a I'abri des courants d'air a température

ambiante. Ne pas toucher les restaurations encore trés chaudes avec une pince métallique, ne pas utiliser de soufflette ou ne
pas tremper.

Ons

e Des supports nid d'abeille et tiges platines sont conseillés pour la cuisson.
e Les parametres de cuisson indiqués sont adaptés aux fours de cuisson VITA VACUMAT (réglage optimal pour la série

VITA VACUMAT 6000).
e Siun four d'une autre marque est utilisé, la température peut nécessiter quelques ajustements de +/- 5 °C jusqu'a un max.

de +/-10°C.

o Conseil

e Pour éviter un surglacage ou une sous-cuisson, il est conseillé de contréler régulierement la température de cuisson.
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> 8. Données techniques / Informations

e 8. Données techniques / Informations
© 8.1 Données technico-physiques

Propriéte Unite Valeur
CoT 10°-K" env. 9,4
Résistance biaxiale (aprés la pressée) MPa env. 400
Résistance hiaxiale (aprés trempe) MPa env. 550
Solubilité pg/cm? env. 30

e 8.2 Composition chimique

Composants % en poids
ZrQ; (dioxyde de zirconium) 8-12
Si02 (dioxyde de silicium) H8—66
Li20 (oxyde de lithium) 12-16
Pigments <10
Divers >10

0 Observation
e |es valeurs techniques et physiques indiquées sont des valeurs mesurées typiques effectuées sur des éprouvettes congues
en interne a l'aide d'instruments de mesure également propres a la société.
e Toute autre fabrication des éprouvettes ainsi que I'emploi d'autres instruments de mesure peuvent donner des résultats de
mesure différents.
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> 8. Données techniques / Informations

e 8.3 Vue d'ensemble des indications

VITA AMBRIA est autorisé pour :

o facettes occlusales (table top)*, facettes™

o inlays*, onlays®, couronnes partielles™

o couronnes en secteur antérieur et postérieur

o bridges 3 éléments en secteur antérieur jusqu'a la 2¢ prémolaire en tant que pilier final

o restaurations unitaires en tant que suprastructures implanto-portées en secteur antérieur et postérieur

o bridges 3 éléments en tant que suprastructures implanto-portées jusqu'a la 2¢ prémolaire sur pilier d'implant
o mésostructures unitaires en secteur antérieur et postérieur

o couronnes pilier en secteur antérieur et postérieur

*) Uniquement avec collage.

0 Observation

e |es lingotins VITA AMBRIA sont des lingotins de vitrocéramique a base de disilicate de lithium renforcée au dioxyde de
zirconium destinés a la réalisation de restaurations par la technique de pressée.

e 8.4 Contre-indications

Contre-indications

o En cas d'hygiene bucco-dentaire insuffisante

o En présence d'une préparation insuffisante (par ex. préparation tangentielle)

o En présence d'une substance dentaire dure insuffisante

o En présence d'un espace insuffisant

o Hyperfonction : chez les patients ayant une fonction masticatoire excessive, notamment les patients grincant et serrant les dents

o En cas d’hyperfonction pour la restauration des dents dévitalisées

o Couronnes endo

o Bridges postérieurs en secteur molaire

o Bridges de plus de 3 éléments

o Bridges inlays / Bridges Maryland

o Bridges en extension

o Chez les patients présentant des allergies ou des sensibilités aux matériaux

o Scellement conventionnel ou auto-adhésive d'inlays, d'onlays, de facettes, de couronnes partielles et de facettes occlusales
(table top)

o Scellement provisoire de restaurations

N.B.
e En présence des restrictions suivantes, un travail réussi avec VITA AMBRIA n'est pas garanti.
o Pressée de plusieurs lingotins VITA AMBRIA dans un cylindre.
o Stratification de céramiques cosmétiques qui ne sont pas adaptées a la stratification de VITA AMBRIA
ou qui ont une température de cuisson > 770 °C.
o Non respect des épaisseurs minimales de paroi et de connecteur indiquées.
o Surpressée : VITA AMBRIA n'est pas adaptée a la surpressée de dioxyde de zirconium et d'armatures métalliques.
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> 8. Données techniques / Informations

e 8.5 Instructions générales sur la mise en ceuvre

o Observation
e \érifiez immédiatement lors de la réception que I'emballage et le matériau sont intacts.
e | 'emballage doit étre scellé.
e | e nom du fabricant et le marquage CE doivent &tre présents sur I'emballage.

O

e Conserver les lingotins VITA AMBRIA au sec, dans leur emballage d'origine.
e |es matériaux ne doivent pas étre contaminés par des substances étrangeéres (par ex. pendant le processus de pressée).

e Lire attentivement le mode d'emploi avant de sortir les lingotins de leur emballage. Il contient des informations importantes
sur le travail permettant d'assurer votre sécurité et celle de vos patients.

e Sitous les points de ce mode d'emploi ne sont pas respectés, les lingotins VITA AMBRIA ne doivent pas étre utilisés pour la
réalisation de protheses dentaires.

e Informations relatives aux risques généraux des soins dentaires. Ces risques ne sont pas spécialement liés aux produits

VITA et a leur utilisation, mais connus de tous utilisateurs.

© Les soins et restaurations dentaires recelent généralement le risque d'une détérioration iatrogene de la substance dentaire
dure, de la pulpe et/ou des tissus mous de la cavité buccale. L'utilisation de systemes de fixation et les restaurations
dentaires comportent un risque général d’hypersensibilité postopératoire. Le recours a des systemes de collage
et a des restaurations exécutées au fauteuil s'accompagnent d'un risque global d'hypersensibilité post-opératoire.

o En cas de non-respect des instructions d'utilisation pour les produits, les propriétés de ces derniers ne peuvent pas étre
garanties. Un défaut du produit et une détérioration irréversible de la substance dentaire naturelle, de la pulpe et/
ou des tissus mous de la cavité buccale peuvent en étre la conséquence.

o Le succes d'une restauration dentaire dépend de la qualité de de la structure dentaire sous-jacente.

© La capacité a toujours produire une restauration lisse, robuste et d'une bonne assise exige de respecter rigoureusement
certains principes.

o Une limite défectueuse génere systématiquement le développement de plaque dentaire provoquant a son tour une
inflammation gingivale et un hiatus pouvant induire caries secondaires, sensibilité, rétractation gingivale ainsi qu'un
descellement ou une coloration de la restauration.

© Nos produits doivent étre utilisés conformément aux modes d'emploi valides.

o Toute utilisation incorrecte peut entrainer des dommages.

o Avant usage, I'utilisateur doit en outre contrdler si le produit est adapté au domaine dans lequel il doit étre employé.

o Nous déclinons toute responsahilité en cas d'utilisation du produit en association avec matériaux et accessoires d'autres
fabricants — lesquels ne sont pas compatibles avec notre produit ou non autorisés pour ce faire.

o En cas de survenue d'incidents graves en rapport avec le produit, ceux-ci doivent étre signalés a VITA Zahnfabrik
H. Rauter GmbH & Co. KG et aux autorités compétentes de I'état membre ot réside I'utilisateur ou le patient.
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> 8. Données techniqu

es / Informations

e 8.6 Explication des symboles

Dispositif médical MD Fabricant
Uniquement
pour utilisateurs RX only Date de fabrication

professionnels

Respecter le mode
d'emploi

[13]

Utiliser avant

Limite de
température

{

Référence

EIRE<RiE g 3

Conserver au sec

Numéro de lot (charge)

LOT

Ne pas réutiliser

‘
‘
4|‘4 ‘

e 8.7 Protection professionnelle/sanitaire

Santé et sécurité au travail

e Porter des lunettes/un masque facial
e Travailler sous aspiration.

e Porter un masque léger pendant le travail.
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> 8. Données techniques / Informations

e 8.8 Fiches de données de sécurite

VITA AMBRIA INVEST P Attention

e (ontient du quartz et de la cristobalite.

e Risque avéré d'effets graves sur les poumons en cas d'exposition
prolongée ou répétée. Voie d'exposition : inhalation.

e Ne pas inhaler de poussiere.

e En cas de malaise, consulter un médecin.
Eliminer le contenu conformément aux prescriptions locales.

VITA AKZENT PLUS Danger
— GLAZE LT Spray e Aérosol extrémement inflammable. Glagure pour céramique a vaporiser.
—FLUO GLAZE LT Spray * Réservé a un usage dentaire. A ne pas utiliser en bouche.

® ©

Bien agiter avant emploi. Récipient sous pression : peut éclater
en cas de surchauffe. Ne pas percer ou briler. Protéger des rayons
du soleil et ne pas exposer a des températures de plus de 50 °C.
Ne pas ouvrir brutalement ou briiler méme aprés usage.
Ne pas vaporiser sur une flamme ou sur un objet incandescent.
Conserver a |'écart de toute source d'ignition - Ne pas fumer.

e Tenir a |'écart de la chaleur, des étincelles, des flammes nues,
des surfaces chaudes

VITA Firing Paste Dangers pour la santé / Attention

e (ancérigene par inhalation. Provoque des irritations cutanées.
Réservé a un usage professionnel.

o Porter des gants de protection/un vétement de protection/un masque
oculaire/un masque facial. Utiliser un équipement de protection
personnelle tel qu'indiqué. Traitement particulier : retirer les vétements
contamings et les laver avant de les porter a nouveau. Conserver bien
fermé.

o Eliminer le contenu/récipient conformément 4 la réglementation
régionale/nationale/internationale. En cas de concassage a |'état sec
(apres la cuisson), la poussiere qui se dégage est nocive pour la santé.

Remarque

e Pour des informations détaillées, veuillez consulter la fiche de données de sécurité.
e |es fiches de données de sécurité correspondantes peuvent étre téléchargées sur www.vita-zahnfabrik.com/downloadcenter
ou demandées par fax au (+49) 7761-562-233.
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> 8. Données techniques / Informations

e 8.9 Variantes, géomeétries et couleurs
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VITA AMBRIA Lingotins de pressée

Pour des facettes délicates, des couronnes anatomiques ou partielles esthétiques et des bridges a trois éléments jusqu'a la 2° prémolaire

Degré de translucidité Taille Saturation
e Translucent T eSS ® mono-chromatique
e High Translucent HT ol

VITA classical A1-D4/Bleached Shades

0M!1 0M3 Al A2 A3 B1 B2 C2 D2

Couleurs

Translucent \/ \/ \/ \/ \/ \/ \/ \/ \/
High Translucent \/ \/ \/ \/ \/ \/ \/ \/ \/




> 8. Données techniques / Informations

e 8.10 Solutions systeme VITA

de la couleur numérique de la couleur et un teintier VITA pour la

détermination visuelle de la couleur.

Détermination r o e Utilisez le VITA Easyshade V pour la détermination

Modelage

e Utilisez une cire de modelage ou de fraisage calcinable
pour le modelage.

) e Utilisez le systeme de matériau de revétement adapté
Mise en revétement | o A VITA AMBRIA INVEST P + F et le VITA AMBRIA MUFFEL
] : SYSTEM pour la mise en revétement.

Pressée e Utilisez I'unité de pressée combi VITA VACUMAT 6000 MP
et le piston de pressée a usage unique VITA AMBRIA

& PLUNGER pour la pressée des lingotins VITA AMBRIA.

Stratification* e Stratifiez vos reconstructions avec la céramique cosmétique

@ g [ VITA LUMEX AC parfaitement adaptée a VITA AMBRIA.
Caractérisation i}

Glagure* -':— - e Caractérisez et glacez vos restaurations avec les colorants/
® - 5 matériaux de glagage VITA AKZENT PLUS.

Polissage ==

e Polissez les restaurations avec le VITA SUPRINITY

@ ‘h milE Polishing Set préconise.

Fixation e Collez la restauration par collage adhésif ou auto-adhésif

avec VITA ADIVA LUTING SOLUTIONS.

*) Option : la stratification avec VITA LUMEX AC est une étape de processus facultative et n'a pas lieu dans un concept de restauration monolithique.

49

~
w
Ll
)
g
=
=
(@5
(W)
—
w
(W)
LU
=
=
o
a

wn
=
o
=
<
=
oC
(=)
L
=




NOTES




> Assistance téléphonique et support

NOUS NOUS FAISONS UN PLAISIR DE VOUS AIDER

Pour de plus amples informations sur les produits et leur mise en ceuvre, consultez le site
www.vita-zahnfabrik.com

@ Assistance téléphonique et support @ Assistance technique en ligne
Pour passer commande ou Pour toute question technique
se renseigner sur la livraison, concernant les produits VITA,
les produits et les supports publicitaires, contactez nos conseillers techniques
Mme Carmen Holsten et son équipe du Ralf Mehlin ou Daniel Schneider.

service interne sont a votre disposition.

D Tél. +49 (0) 7761/ 56 28 84 D Tél. +49 (0) 7761/56 22 22
Fax +49 (0) 7761 / 56 22 99 Fax +49 (0) 7761/56 24 46
8 h -17 h (HEC) 8h a17 h (HEC)
Courriel : info@vita-zahnfabrik.com Courriel : info@vita-zahnfabrik.com

\lous trouverez d'autres coordonnées internationales sous www.vita-zahnfabrik.com/contacts

Plus d'informations sur VITA AMBRIA PRESS SOLUTIONS : www.vita-zahnfabrik.com/ambria




Pour de plus amples informations sur VITA AMBRIA,
consultez le site : www.vita-zahnfabrik.com/ambria
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N.B. Nos produits doivent &tre mis en ceuvre selon le mode d'emploi. Notre respon-
sabilité n'est pas engagée pour les dommages résultant d'une manipulation ou d'une
mise en ceuvre incorrectes. En outre, I'utilisateur est tenu de vérifier, avant utilisation,
que le produit est approprié a I'usage prévu. Notre responsabilité ne peut &tre engagée
si le produit est mis en ceuvre avec des matériaux et des appareils d'autres marques,
non adaptés ou non autorisés et qu'il en résulte un dommage. Le VITA Modulbox n’est
pas un composant obligatoire du produit. Date d'édition : 01.20

Cette nouvelle édition de notice rend caduque toutes les versions antérieures.
La version la plus récente se trouve toujours sur le site www.vita-zahnfabrik.com

VITA Zahnfabrik est certifiée et les produits suivants portent le marquage Ce0124.
VITA AMBRIA®, VITA LUMEX®AC, VITA AKZENT®Plus

Les produits/systemes d'autres fabricants cités dans ce document sont des marques dé-
posées des fabricants respectifs.

Rx Only

VITA

VITA Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co.KG

Spitalgasse 3 - D-79713 Bad Séckingen - Germany

Tel. +49(0)7761/562-0 - Fax +49(0)7761/562-299

Hotline: Tel. +49(0)7761/562-222 - Fax +49(0)7761/562-446
www.vita-zahnfabrik.com - info@vita-zahnfabrik.com

n facebook.com/vita.zahnfabrik

10611F - 0120 (X) S - Version (01)




VITA AMBRIA®PRESS SOLUTIONS

Istruzioni d'uso

VITA Determinazione del colore> VITA Comunicazione del colore > VITA Riproduzione del colore > VITA Controllo del colore

Data 01.20

VITA - perfect match. VITA




Il sistema di ceramica pressabile per restauri brillanti, precisi e affidabili

Gentile clienti,
Vi ringraziamo per aver deciso di acquistare VITA AMBRIA!

VITA AMBRIA PRESS SOLUTIONS ¢ un sistema di materiali perfettamente correlati
costituito da pellet in vetroceramica al disilicato di litio e diversi componenti di sistema.

Per usare in modo sicuro e semplice i componenti del sistema VITA AMBRIA,
preghiamo di leggere integralmente queste istruzioni d'uso prima del primo utilizzo.

Per informazioni dettagliate sui componenti di sistema consultare le rispettive
istruzioni di impiego indicate nei singoli capitoli.

Vi auguriamo buon lavoro e splendidi risultati!

Product Management Team VITA

Spiegazione dei simboli

e Info tecniche/di sistema 0 Attenzione Riferimento



1. Sistema di materiali/Processi

1.1 Concetti riabilitativi e varianti di lavorazione ............... 6
1.2 Opzioni di workflow/Fasi di processo relativi alle varianti
diprodotto. .. ... 7

2. Direttive di progettazione

2.1 Parametri di progettazione . ................. ... ... 9
2.2 Configurazione per restauri completamente anatomici. . .. . .. 10
2.3 Configurazione per rivestimento parziale/cut-back . ......... 10
2.4 Configurazione dei connettoridiponti . ................... 1

3. Modellazione

3.1 Preparazione del modello e del moncone. . ................ 13
3.2 Applicazione della lacca distanziatrice. .. ................. 14
3.3 Modellazione completamente anatomica ................. 15
3.4 Modellazione per rivestimento parziale/cut-back ........... 16

4. Messa in rivestimento/Pressatura/Smuffolatura

4.1 Controllo dell'espansione. . ......................... ... 19
4.2 Messa inrivestimento .................... .. 20
43 Preriscaldo. . ... 22
AAPressatura ...t 23

5. Tecnica di pittura/Lucidatura

5.1 Opzioni workflow per riabilitazioni monolitiche. . ........... 29
5.2 Lucidatura a specchiomanuale ......................... 30
53 Tecnicadipittura ............... .. .. 31
5.4 Raccomandazioni per caratterizzazione e glasura . . ......... 32

6. Tecnica di rivestimento

6.1 Workflow per riabilitazioni con rivestimento parziale . . .. .. .. 33
6.2 Cut-back e rivestimento parziale:

esempio di una riabilitazioneaponte. . ................... 34
6.3 Cut-back e rivestimento parziale:

esempio di una riabilitazione con faccetta. .. .............. 35

1. Riproduzione del colore/Cottura

7.1 Riproduzione del colore mediante tecnica di pittura . ... ... .. 27
7.2 Riproduzione del colore mediante rivestimento parziale . . . . .. 38
7.3 Parametridipressatura. . ... 39
TATEMPra ..o 40

8. Dati tecnici/Informazioni

8.1 Dati tecnico-fisici .. ........... . ... 43
8.2 Composizione chimica. .. .............................. 43
8.3 Indicazioni............ . 44
8.4 Controindicazioni. . . ........ooii 44

8.5 Avvertenze generali sull'uso. . .......................... 45

3.5 Modellazione CAD/CAM. . ... .o i 17
3.6 Imperniatura con sistema cilindrida 100 g/200g ........... 17
3.7 Procedimento per I'imperniatura ........................ 18
A5Smuffolatura. . ... 24
4.6 Finitura per riabilitazioni monolitiche. . ................... 25
4.7 Finitura per la tecnica di rivestimento .. .................. 26
ABTEMPra . ..o 27
7.5 Cotture per supercolori/glasura . ........................ 4
7.6 Cotture per tecnica di rivestimento ...................... 4
7.7 Raccomandazioni perlacottura. . ....................... 42
8.6 Spiegazione dei simboli ................ . 46
8.7 Protezione sul lavoro/Protezione della salute .............. 46
8.8 Schede disicurezza. . ............... ... 47
8.9 Varianti, geometrieecolori ................ ... ........ 48
8.10 VITA Soluzionidisistema............................. 49
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Avvertenza:

e (Cosa? Sistema di pressatura per vetroceramica al disilicato di litio rinforzata con biossido di zirconio.

e Per cosa? Per la realizzazione di ricostruzioni sottili come faccette, inlays/onlays, corone integrali/parziali altamente
estetiche e ponti a tre elementi fino al 2. premolare.

e Con cosa? Il sistema di ceramica pressabile comprende pellets in ceramica pressabile in due livelli di traslucenza (T/HT)
e due geometrie (S, L), sistema di cilindri, massa di rivestimento e liquido, pistoni di pressatura.



? 1. Sistema di materiali/Processi 2. Direttive di progettazione

PROCESSI

e 1. Sistema di materiali/Processi
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7 DETERMINAZIONE
DEL COLORE

MODELLAZIONE DIRETTIVE DI PROGETTAZIONE

AR LR
MESSA IN RIVESTIMENTO/
PRESSATURA/SMUFFOLATURA

LUCIDATURA

TECNICA DI PITTURA/

TECNICA DI RIVESTIMENTO

RIPRODUZIONE DEL COLORE/
COTTURA

VIT_A_AMBRIA - ' *) Fase di processo opzionale: assente in caso di riabilitazioni monolitiche.
Efficienza con sistema.

DATI TECNICI/
INFORMAZIONI



> 1. Sistema di materiali/Processi

e 1.1 Concetti riabilitativi e varianti di lavorazione

Tecnica di L
. Indicazioni

lavorazione
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@ raccomandato QO possibile

*) Nel caso di faccette occlusali (Table Tops) non va adottato il rivestimento parziale

Avvertenza:
e Materiali disponibili
o VITA AMBRIA T (Translucent):
| T-Pellet per la loro minore traslucenza e I'impostazione sul singolo colore della dentina sono particolarmente
indicati per la realizzazione di corone e ponti a 3 elementi mediante tecnica di stratificazione o di pittura.
o VITA AMBRIA HT (High Translucent):
Gli HT-Pellet, grazie alla maggiore traslucenza e ad una certa cromatizzazione corrispondente ad una miscela dentina/
smalto, sono particolarmente indicati per la realizzazione di inlays, onlays, faccette e corone parziali.
© Lucidatura meccanica:
VITA SUPRINITY Polishing Set clinical/technical per una prelucidatura ed una lucidatura a specchio professionali.
VITA Karat pasta diamantata per la lucidatura extraorale.
o Tecnica di pittura:
VITA AKZENT PLUS STAINS, GLAZE LT e FLUOGLAZE LT per la caratterizzazione cromatica e glasura
di restauri VITA AMBRIA.
© Tecnica di rivestimento/Rivestimento parziale:
VITA LUMEX AC per il rivestimento parziale di restauri anatomicamente ridotti in VITA AMBRIA.




> 1. Sistema di materiali/Processi

PROCESSI

o 1.2 Opzioni di workflow/processo per varianti di prodotto

Fasi procedurali in studio e laboratorio

Determinazione del colore
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Preparazione/Presa dell'impronta
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Modellazione manuale Modellazione CAD/CAM
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e Messa in rivestimento
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= Smuffolatura/Finitura
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manuale rivestimento

Preparazione per I'inserimento
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> 2. Direttive di progettazione

e 2. Direttive di progettazione
© 2.1 Parametri di progettazione

=

Spessori minimi di VITA AMBRIA per la tecnica di pittura (in mm) 2

=

Corone Ponti =

Faccette Inlay/ Corone ==

. Faccette L. =

occlusali Onlay parziali - - Settore Settore a

Anteriori Posteriori =

frontale premolare =

10 =

circolare 1.0 0,3-0,6 Larghezza 15 1,2 15 12 15
istmo
incisale/ 10 0,4-0,7 1.0 15 15 15 15 15
occlusale
Sezione
. - - - - - - 16 mm? 16 mm’
connettori
Larghezza
max. elemen- - - - - - - 11 9

to ponte

Spessori minimi di VITA AMBRIA per il rivestimento parziale (in mm)

Corone Ponti
Faccette Inlay/ Corone
. Faccette L
occlusali Onlay parziali . i Settore Settore
Anteriori Posteriori
frontale premolare
circolare - 04 - 1.5 1,2 15 12 15
Incisale/ - 05 - 08 06 08 08 08
occlusale
Spessore totale del restauro 038 1,0 1,2 15 18 20 25 30
Spessore minimo VITA AMBRIA 04 05 0,6 0.8 1 11 1.3 1,6
Spessore massimo del
rivestimento con VITA LUMEX AC 04 05 06 0.7 08 0.3 12 1.4

Avvertenza:

e Per il rivestimento parziale pressare una struttura ridotta, di supporto alla forma del dente, che successivamente verra

completata nella forma definitiva con la ceramica di rivestimento VITA LUMEX AC.
e Faccette occlusali, inlays e onlays non sono adatti per il rivestimento.
e |a struttura ad alta resistenza in ceramica pressata VITA AMBRIA deve costituire min. il 50 % dello spessore totale del restauro.

e | o spessore di VITA LUMEX AC deve essere uniforme su tutta la superficie da rivestire.

e Lo spessore complessivo di VITA LUMEX AC non deve pero superare 1,5 mm (lo spessore ottimale & compreso tra 0,7 e 1,2 mm).




> 2. Direttive di progettazione

62.2 Configurazione di restauri completamente anatomici

, Configurazione di corone posteriori , Configurazione di corone frontali

0 Avvertenza:

e \lanno osservati gli spessori minimi validi per le singole varianti di materiale.
e Sono auspicabili spessori uniformi del materiale.

Attenzione:

e Ulteriori indicazioni sulle direttive per la preparazione funzionale alla ceramica sono riportate nella brochure
LAspetti clinici” Nr. 1696.

62.3 Configurazione per rivestimento parziale/cut-back

, Configurazione struttura denti frontali
per cut-back

0 Avvertenza:

e FEvitare spigoli vivi sulle strutture.

e (Osservare gli spessori minimi delle strutture.

e Nella configurazione delle strutture considerare una forma anatomica ridotta del dente.
e |e cuspidi devono essere sostenute secondo I'andamento anatomico.

e | o spessore del rivestimento deve essere uniforme su tutta la superficie da rivestire.

Attenzione:

e Nelle riabilitazioni supportate da impianto, a seconda del processo di produzione, sugli abutments vi possono essere
spigoli vivi, che nelle corrispondenti sovrastrutture nel corso del tempo possono dare origine a processi di frattura.
Evitare spigoli vivi, ad. es. arrotondarli con cera prima della scansione.

Attenzione:
e Ulteriori indicazioni sulle direttive per la preparazione funzionale alla ceramica sono riportate nella brochure

LAspetti clinici” Nr. 1696.
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> 2. Direttive di progettazione

e 2.4 Configurazione dei connettori di ponti

Settore premolare Settore frontale
fino al canino

, Larghezza massima degli elementi di ponte nel settore frontale e posteriore

Attenzione:

e |a larghezza massima autorizzata per gli elementi di ponti nel settore frontale e premolare differisce per la differente
entita del carico masticatorio.

e |a larghezza massima ammessa per elementi di ponti nel settore frontale € di 11 mm e nel settore premolare
(dal canino al 2. premolare) 9 mm e non deve essere superata.

o

, Altezza massima possibile , Altezza uguale alla larghezza , L'altezza & minore della larghezza

Avvertenza:

e | 'altezza h della superficie dei connettori deve essere la massima possibile (Fig. 1).
e | 'altezza deve essere almeno uguale alla larghezza (Fig. 1 e 2).

e Evitare in ogni caso intagli e spigoli vivi.

Attenzione:
e Ulteriori indicazioni sulle direttive per la preparazione funzionale alla ceramica sono riportate nella brochure
LAspetti clinici” Nr. 1696.
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> 3. Modellazione

e 3. Modellazione
e 3.1 Preparazione del modello e del moncone

Modello maestro con monconi Modello dopo applicazione
sfilabili. dell'induritore per monconi.
Avvertenza:

e Come modello di lavoro realizzare un modello a monconi sfilabili o segati.

e Scaricare eventuali sottosquadri.

e Siraccomanda I'applicazione di un induritore per monconi per I'indurimento della superficie e la protezione del moncone.
e |'induritore per monconi non deve comportare variazioni di volume del moncone.
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> 3. Modellazione

63.2 Applicazione della lacca distanziatrice

1. Strato di lacca distanziatrice fino

a max. 1 mm dal bordo della
preparazione.

2. Strato di lacca distanziatrice.
Procedura identica per corone.

1. Strato di lacca distanziatrice fino
a max. 1 mm dal bordo della
preparazione.

2. Strato di lacca distanziatrice
in ponti frontali e posteriori.

3. Strato di lacca distanziatrice sulle
superfici intercoronali dei denti
pilastro.

rit

1. Strato di lacca distanziatrice,

procedura per inlays, onlays e corone
parziali.

o Avvertenza:

2.¢/,

f;g“;

2. Strato di lacca distanziatrice.

e |'applicazione della lacca distanziatrice non deve superare +/- 10 ym per strato.

e Per restauri VITA AMBRIA su abutment si procede in modo analogo ai monconi naturali.

Links/Tutorials:

3. Strato di lacca distanziatrice.

e Altre informazioni nei Tutorial-Video: www.vita-zahnfabrik.com/tutorial/ambria/all/ifu/prep
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> 3. Modellazione

e 3.3 Modellazione completamente anatomica

Modellazione in cera completamente , Modellazione in cera completamente
anatomica di una corona frontale. anatomica di una corona posteriore.

, Adattamento marginale della
modellazione di un inlay.

Modellazione in cera di un inlay.

0 Avvertenza:

e Dopo la realizzazione del modello e la preparazione del moncone si procedere alla modellazione in cera del restauro.

e Prima della messa in rivestimento rinforzare leggermente i punti di contatto.
e Soprattutto nel caso di inlays prestare attenzione ad un buon adattamento marginale interdentale.

15
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> 3. Modellazione

€©) 3.4 Modellazione per rivestimento parziale/cut-back

P Modellazione in cera completamente Prima della riduzione applicare la Verificare la modellazione con I'aiuto
anatomica di un ponte. mascherina in silicone. della mascherina in silicone.

Modellazione in cera completamente
anatomica di una faccetta. cut-back.

Riduzione nel terzo superiore per

o Avvertenza:

e |n primo luogo eseguire una modellazione completamente anatomica del restauro e successivamente effettuare il cut-back.
Ridurre la modellazione in cera solo nel terzo incisale.

e Non lasciare punte e spigoli come conseguenza di una configurazione estrema dei mammelloni.

e Attenersi assolutamente agli spessori minimi del materiale pressato e del materiale stratificato.

Attenzione:

e Per la modellazione convenzionale usare esclusivamente cere organiche, calcinabili senza residui.

e Attenersi agli spessori minimi e alle sezioni minime dei connettori in conformita alla tecnica di lavorazione e alle indicazioni.

e Prestare la massima attenzione ad una modellazione precisa del restauro soprattutto in corrispondenza dei margini della
preparazione.

e Fvitare sovramodellazioni ai margini della preparazione, per consentire una finitura pit veloce dopo la pressatura.

Per un'adattamento esatto di restauri completamente anatomici dopo I'applicazione dei supercolori e della glasura,

accertarsi che la modellazione in cera non abbia contatti, perché le masse comportano una minima variazione di volume.

Links/Tutorials:
e Altre informazioni nei Tutorial-Video: www.vita-zahnfabrik.com/tutorial/ambria/all/ifu/wax

16



> 3. Modellazione

© 3.5 Modellazione CAD/CAM

Avvertenza:

e Per la modellazione CAD/CAM eseguire i seguenti passaggi:
o Scansione del restauro
© Progettazione con il design-software
© Fresaggio del restauro in cere o resine per fresaggio

0 Attenzione:

e \erificare previamente che le cere di fresaggio, le resine di fresaggio o le resine per stampa 3D siano calcinabili senza residui.
e Attenersi ai valori minimi indicati per spessori e sezioni dei connettori.
e Se si usano resine per fresaggio o resina per stampa 3D:

o Per evitare irregolarita sulla superficie della massa di rivestimento durante il riscaldamento, si raccomanda di ricoprire

le resine con un sottile strato di cera. Si consiglia di accorciare il bordo coronale di ca. 1-2 mm e far affluire della cera
cervicale.
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© 3.6 Imperniatura con sistema cilindri da 100 g/200 g

Iﬂin. 10 mm
min.
1?%([“ 10 mm
3 Hmm‘(

Inlay in cilindro da 100 g

Inin, 10 mm I min. 10 mm

Iﬂin. 10 mm

min.
1??1% 10 mm

3-8 an/ ')

45-60°

max.
16 mm

_______ )
, Ponti a 3 elementi , Faccette o corone frontali , Corone posteriori, inlay,

corone parziali

Avvertenza:

e Per un flusso senza impedimenti durante il procedimento di pressatura, I'imperniatura deve essere
applicata sempre nella direzione del flusso e nella zona pil spessa.

e |'oggetto in cera deve avere una distanza minima di 10 mm dall'anello in silicone.

e Non superare la lunghezza massima di 16 mm (oggetto in cera + canale di pressatura).

e |mperniare il restauro alla base del cilindro con un angolo di 45— 60°.

e Controllare la corretta imperniatura con I'anello del cilindro trasparente.

0 Suggerimento:

e Per semplificare la smuffolatura si consiglia di imperniare le corone con il lato interno verso I'alto.

a Links/Tutorials:
e Altre informazioni nei Tutorial-Video: www.vita-zahnfabrik.com/tutorial/ambria/all/ifu/sprue
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> 3. Modellazione

© 3.7 Procedimento per I'imperniatura

Imperniare

Restauri singoli Ponti a 3 elementi
Base cilindro 100ge200g 2004
Filo di cera g3-4mm
Lunghezza filo di cera min. 3 mm, max. 8 mm
Lunghezza filo di cera incl. oggetto in cera max. 16 mm
Punto di imperiatura sullaggetto in cera z0na pil spes.sa della su enFrambi i pilastri (?el ponte, pessun .
modellazione canale di pressatura sull'elemento intermedio
Angolo di imperniatura verso I'oggetto in cera assiale
Imperniatura sulla base del cilindro con cilindro da 100 g : 80—90°; con cilindro da 200 g: 45—-60°
Configurazione delle zone di imperniatura arrotondate e che si assottigliano, assenza di angoli e spigoli
Distanza tra gli oggetti min. 3 mm
Distanza dall'anello in silicone min. 10 mm
S-Pellet (pellet piccolo) L-Pellet (pellet grande)
Peso della cera max. 0,75 g max. 1,7 g
Sistema cilindri 100ge200g solo 200 g

0 Attenzione:

e Prima della messa in rivestimento deve essere stahilito il peso della cera, imperniature comprese,
per determinare la quantita necessaria di pellet VITA AMBRIA.
e Non e possibile mettere in rivestimento insieme tipi diversi di restauro (ad es. inlay e corone),
perche la massa di rivestimento deve essere miscelata in rapporti diversi a seconda del tipo di restauro.
e | e condizioni di imperniatura dipendono dal sistema di cilindri (100 g/200 g).
e Con il cilindro da 200 g I'imperniatura deve essere effettuata con un angolo di 45— 60°,
con il cilindro da 100 g con un angolo di 80 —90°.
e || sistema di cilindri da 100 g 0 200 g va scelto in funzione del numero e/o del peso dei restauri.
e Se siusa un EP 500 (Ivoclar Vivadent) attenersi a quanto segue:
Nel caso venga messo in rivestimento un unico oggetto, imperniare un secondo, breve canale di pressatura cieco.
In tal modo si assicura che lo spegnimento automatico del processo di pressatura del forno funzioni correttamente.

18



> 4. Messa in rivestimento/Pressatura/Smuffolatura

e 4. Messa in rivestimento/Pressatura/Smuffolatura
© 4.1 Controllo dell'espansione

Concentrazione liquido

Indicazioni Liquido di miscelazione [%] Acqua distillata [%]
Corona 60—-70 40-30
Ponti a 3 elementi 65-75 35-25
Faccette, tavolati occlusali 50—-60 50-40
Inlay (a 1/ 2 superfici) 34—145 65-55
Inlay MOD 40-50 60-50
Onlay 85— max. 90 15-10

Avvertenza:

e Nel caso di premolari e corone anteriori, per preparazioni strette e sottili si raccomanda di usare il valore
di espansione pil alto, in quanto assicura una precisione migliore.

e | valori di espansione elencati sono indicativi. Sono possibili scostamenti dovuti a differenti preparazioni,
forni di preriscaldo, temperature di pressatura ecc.

e Se si usano resine I'espansione puo variare rispetto alla tabella sovrastrante.

MESSA IN RIVESTIMENTO/
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Attenzione:
e Per 100 g di polvere usare complessivamente 23 ml di liquido.
e Per 200 g di polvere usare complessivamente 46 ml di liquido.



> 4. Messa in rivestimento/Pressatura/Smuffolatura

€©) 4.2 Blebsitémrivestimento

L Prima della messa in rivestimento [¥ \ersare la massa di rivestimento in EP Completare con la massa di
controllare peso della cera e getto sottile fino al restauro. rivestimento fino al bordo.
imperniatura.

LY Regolare il timer su min. 20 minuti per
poter rispettare esattamente i tempi
prescritti.

Avvertenza:
e Per la messa in rivestimento usare I'apposita massa VITA AMBRIA INVEST. Per la messa in rivestimento usare
I'idoneo cilindro VITA AMBRIA MUFFEL SYSTEM.

0 Attenzione:

¢ Non nebulizzare una sostanza tensioattiva per cera sugli oggetti in cera.

e Attenersi alla temperatura di lavorazione della massa di rivestimento di 18 - max. 25 °C.

e Miscelare la massa di rivestimento evitando di inalare polvere. Indossare una mascherina.

e | amessa in rivestimento precisa delle cavita va effettuata con uno strumento sottile (ad es. un piccolo pennello),
prestando attenzione a non danneggiare i sottili bordi di cera.

e Applicare I'anello in silicone sulla base del cilindro, senza danneggiare gli oggetti in cera.

e |'anello deve appoggiare integralmente sulla base del cilindro.

e Riempire con cautela il cilindro fino al bordo vibrando leggermente.

e |asciare che la massa di rivestimento prenda presa nel cilindro senza scuoterlo.

e Dopo un tempo di presa di 20 - 30 minuti inserire il cilindro nel forno di preriscaldo.

Avvertenza:

e Per informazioni dettagliate sulla lavorazione della massa di rivestimento consultare le informazioni d'uso
VITA AMBRIA INVEST 920-02800.

Links/Tutorials:

e Altre informazioni nei Tutorial-Video: www.vita-zahnfabrik.com/tutorial/ambria/all/ifu/invest
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> 4. Messa in rivestimento/Pressatura/Smuffolatura

Processo di messa in rivestimento

Processo Durata Spiegazione

1. Miscelazione manuale Miscelare a mano 20 — 30 secondi In primo luogo versare la necessaria quantita di liquido nel
bicchiere. Aggiungere quindi la massa di rivestimento. Con una
spatola miscelare manualmente la massa di rivestimento

fino ad ottenere un bagnamento uniforme.

2. Miscelazione meccanica 60 secondi Miscelare per 60 secondi sotto vuoto. Controllare continuamente
il funzionamento del miscelatore sotto vuoto. Vuoto insufficiente
puo causare imprecisioni e formazione di bolle nel lavoro.

3 Messa in rivestimento - Riempire il cilindro con massa di rivestimento: il vibratore

va utilizzato solo come aiuto, se risultasse necessario per la
fluidita. Evitare forti vibrazioni! Possono causare formazione di
bolle e separazione della massa di rivestimento.

Attenzione:
e || tempo di lavorabilita & di ca. 5-9 minuti ad una temperatura ambiente di ca. 21°C.
e |alavorabilita dipende dalla temperatura ambiente ed il calore accorcia il tempo di lavorabilita.

MESSA IN RIVESTIMENTO/

<C
oc
=)
=
<t
p—
o
L
[
>
=
%)
=~
<C
o=
=)
=
<T
1%}
95}
(NN
o
(=1

21



> 4. Messa in rivestimento/Pressatura/Smuffolatura

€© 4.3 Preriscaldo

L Togliere la base del cilindro con un I¥ Premendo con cautela togliere il EP Rompere gli spigoli del cilindro, senza
movimento rotatorio. cilindro dall'anello in silicone. che massa di rivestimento cada nel
canale.

Posizionare il cilindro nel forno con P | pistoni monouso ed i pellet non
I'apertura verso il basso. Evitare devono essere preriscaldati.
qualsiasi contatto con le pareti del forno.

Processo di messa in rivestimento

Processo Durata Spiegazione
1. Presa della massa Min. 20 min. Dopo 20 minuti togliere la forma per
di rivestimento Max. 30 min. modelli e lo zoccolo di imperniatura.

2. Inserimento del cilindro Dopo max. 30 min. a 850 °C Rettificare la base del cilindro (as es. coltello per gesso).

3. Preriscaldo del cilindro All'inserimento del cilindro Temperatura di preriscaldo 850°C; preriscaldare in tempo il forno!

Tempo di mantenimento Cilindro 100 g: min. 50 min. A partire dal ritorno alla temperatura di preriscaldo (850°C).

Cilindro 200 g: min. 75 min. Se si inseriscono tre cilindri da 100 o due da 200 g nel forno di

preriscaldo allungare il tempo di mantenimento di 15 minuti.

Avvertenza:

® Per la preparazione per il preriscaldo vanno effettuati anche i seguenti passaggi:
o Eliminare con cautela irregolarita dalla base di appoggio del cilindro con un coltello per gesso.
o Prestare attenzione che sia verticale (angolo di 90°).
o Se si preriscaldano diversi cilindri marcarli con i colori dei pellet.

0 Attenzione:

e Se si eseguono numerose messe in rivestimento Speed, effettuarle in tempi differiti.

e || trasferimento dei cilindri nel forno di preriscaldo deve avvenire a intervalli di ca. 20 min.

e Quando si inseriscono i cilindri nel forno di preriscaldo, prestare attenzione che la temperatura del forno non scenda troppo.

e || tempo di mantenimento indicato si calcola a partire dal ritorno alla temperatura di preriscaldo.

e Per evitare una calcinatura troppo rapida, in caso di lavorazione di resine il cilindro va posto e mantenuto nel forno di
preriscaldo a 250 °C per 1 ora. Successivamente riscaldare di nuovo gradualmente.

e Non inserire il cilindro nel forno di preriscaldo insieme ad altri oggetti di fusione (cilindri per fusione di metallo)
o modelli da saldare, perché si potrebbero verificare decolorazioni dovute agli ossidi metallici.
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> 4. Messa in rivestimento/Pressatura/Smuffolatura

€ 4.4 Pressatura

P Al raggiungimento della temperatura £¥ Dopo I'apertura del foro appare la EP Approntare un pellet freddo del colore
finale questa viene visualizzata sul segnalazione ,Inserire materiale di desiderato ed un pistone freddo.
display. presssatura”.

& Inserire il pellet con il lato con logo [P Appoggiare il pistone monouso sul
rivolto verso I'alto. pellet con il punto rivolto verso I'alto.
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I Con il tasto Start avviare il processo di ¥ Dopo aver tolto il cilindro, lasciarlo
pressatura. raffreddare in un luogo protetto.

Dotazione cilindro

Cilindro 100 g Cilindro 200 g
Restauri singoli 1 pellet piccolo (S) 1 pellet piccolo (S) o 1 pellet grande (L)
Ponti a 3 elementi - max. 1 pellet grande (L)
Pellet pressabile e pistone di pressatura inserire a freddo

Avvertenza:

e Accendere anticipatamente il forno di pressatura (VITA VACUMAT 6000 MP), in modo che la fase di preriscaldo si concluda in
tempo. In alternativa per il riscaldamento si pud eseguire anche un programma di pressatura.

e Richiamare il programma di pressatura per VITA AMBRIA del livello di traslucenza desiderato e preparare il pellet desiderato.

e Entro 30 secondi dal prelievo dal forno di preriscaldo posizionare il cilindro caldo nel forno di pressatura caldo.

e Dopo il processo di pressatura togliere immediatamente il cilindro dal formo di pressatura con un'apposita pinza.

Attenzione:
e Non accelerare il raffreddamento - non soffiare aria compressa.
e | pellet pressabili possono essere usati un'unica volta.

Links/Tutorials:
e Altre informazioni nei Tutorial-Video: www.vita-zahnfabrik.com/tutorial/ambria/all/ifu/press
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> 4. Messa in rivestimento/Pressatura/Smuffolatura

04.5 Smuffolatura

Con un secondo pistone di pressatura Tagliare circolarmente in profondita E® Con un coltello spezzare il cilindro
stabilire la profondita di pressatura e la massa di rivestimento lungo la con cautela nel punto di frattura
segnarla. marcatura. prestabilito.

LY Eseguire la smuffolatura grossolana &P Smuffolatura fine ed eliminazione [P Restauro dopo la sabbiatura finale
con Al20s (granulometria 50 pm) ed una dello strato di reazione ad una senza strato di reazione.
pressione di 4 bar. pressione di 2 bar.

Avvertenza:

e Eliminare lo strato di reazione con Al:03 (50 um) o perle di lucidatura ad una pressione max. 2 bar.
e Eliminare completamente lo strato di reazione sia dall'interno che dall'esterno, perche residui dello strato di reazione possono
creare problemi di legame tra ceramica pressata e ceramica di rivestimento.

GAttenzione:

e | restauri vanno sabbiati adottando un angolo piatto.
e Per non danneggiare i bordi dei restauri pressati durante la smuffolatura, prestare attenzione alla direzione del getto e alla
distanza dall'oggetto.

Links/Tutorials:
e Altre informazioni nei Tutorial-Video: www.vita-zahnfabrik.com/tutorial/ambria/all/ifu/devest
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> 4. Messa in rivestimento/Pressatura/Smuffolatura

€ 4.6 Finitura per riabilitazioni monolitiche

L Separare e rifinire solo con idonei Restauro con canale di pressatura Posizionare il restauro e verificare
strumenti. separato. i punti di contatto.

LY Rettificare il canale di pressatura. £ Rifinire la superficie in modo [P Pulire la superficie eliminando polvere
individualizzato. di molaggio e mezzi di contatto.

Links/Tutorials:
e Altre informazioni nei Tutorial-Video: www.vita-zahnfabrik.com/tutorial/ambria/all/ifu/rework
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> 4. Messa in rivestimento/Pressatura/Smuffolatura

€ 4.7 Finitura per la tecnica di rivestimento

408

Controllare il cut-back con la

P Separare il canale di pressatura con Adattare il restauro e molare i canali

un sottile disco diamantato. di pressatura. mascherina in silicone. Limitare la
riduzione sul terzo incisale.

Rifinire il restauro. Adottare passaggi Restauro dopo la finitura sul modello. )P Sabbiare con Al.0; pressione max.
arrotondati. 2 bar.

I® Prima del rivestimento parziale pulire
accuratamente il restauro con la
vaporiera.

Per la morfologia dei mammelloni 19 Non separare i restauri con un dischi
evitare spigoli vivi e scanalature di separazione, per evitare punti di
profonde. rotture predeterminati.
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> 4. Messa in rivestimento/Pressatura/Smuffolatura

0 Avvertenza:

e Rifinire solo con idonei strumenti (speciali abrasivi per vetroceramica o diamantate a granulometria fine) ed evitare
surriscaldamenti della vetroceramica.

e Separare il canale di pressatura con un disco diamantato, adottando pressione minima, umidificazione continua e alla distanza

massima possibile dall'oggetto, per evitare I'eventuale formazione di fessure.

Eliminare la lacca distanziatrice dal moncone, inserire i restauri e rifinirli con cautela.

Controllare i contatti approssimali e occlusali. ev. eseguire un molaggio selettivo.

e Rifinire accuratamente il punto di attacco del canale di pressatura.

0 Attenzione:

e Strumenti inadeguati e pressione eccessiva possono causare un surriscaldamento locale o distacchi marginali.

Ridurre Ia rifinitura al minimo.

e Non eliminare i collegamenti dei ponti con un disco di separazione, perche il tal modo si generano punti di rottura predeterminati.
In fase di finitura prestare attenzione agli spessori minimi!

a Links/Tutorials:

e Altre informazioni nei Tutorial-Video: www.vita-zahnfabrik.com/tutorial/ambria/all/ifu/rework

e Dopo aver rifinito e adattato il restauro, & possibile eseguire una cottura di tempra.
e (Questa genera una levigatura superficiale del restauro rifinito e contribuisce anche ad un incremento della resistenza.

0 Attenzione:

e Dopo I'esecuzione della cottura di tempra il restauro non deve pit essere sabbiato, perche altrimenti la resistenza verrebbe
nuovamente ridotta.
e Durante il raffreddamento lento la camera di cottura deve restare chiusa.
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Avvertenza:
e Per altre informazioni sui parametri di cottura consultare le istruzioni di impiego nel capitolo Riproduzione del colore/

Cotture al punto 7.4.
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» 5. Tecnica di pittura/Lucidatura

e 5. Tecnica di pittura/Lucidatura
o 5.1 Opzioni workflow per riabilitazioni monolitiche

Fasi procedurali in studio e laboratorio

Determinazione del colore

v

STUDIO

Preparazione/Presa dell'impronta

v v

Modellazione manuale Modellazione CAD/CAM
v
o Messa in rivestimento
F :
(%] 8
= v
)
= Pressatura
o .
= ;
= v
s Smuffolatura/Finitura
=
é : g ~
o v v =
2 =
S Lucidatura a specchio manuale Tecnica di pittura =5
=
. : 53
S8
= —_
e e =
=
v

Preparazione per l'inserimento

STUDIO

v

Fissaggio

o Avvertenza:

e Workflow per restauri monolitici (lucidatura manuale o tecnica di pittura) in pellet pressabili VITA AMBRIA.
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> 5. Tecnica di pittura/Lucidatura

€© 52 Lucidatura a specchio manuale

L Prelucidatura con ruotina grossolana /¥ Prelucidatura con gommino lenticolare EP Lucidatura a specchio con ruotina fine
per prelucidatura. grossolano per prelucidatura. per lucidatura a specchio.

L
L¥ Se richiesto, il grado di lucentezza pud &P Pulire con la vaporiera. Riabilitazione finale lucidata a

essere aumentato con I'uso di una specchio.
pasta per lucidare.

Avvertenza:
e Eseguire la prelucidatura con gli strumenti rosa VITA SUPRINITY ed una velocita di 7.000 — 12.000 giri/min.
e Eseguire successivamente la lucidatura a specchio con gli strumenti grigi VITA SUPRINITY e velocita di 4.000 a 8.000 giri/min.

0 Attenzione:

e Evitare assolutamente surriscaldamenti sia durante la prelucidatura che la lucidatura a specchio!
e Prestare attenzione ad esercitare pressione ridotta e uniforme.
e Perincrementare la resistenza & possibile effettuare previamente una cottura di tempra.

o Suggerimento:

e Un grado di lucentezza ancora maggiore puo essere conseguito con la pasta diamantata per lucidare VITA KARAT (solo uso
extraorale).

Avvertenza:
e Per informazioni sul fissaggio di restauri in VITA AMBRIA consultare il prospetto #10146 (Raccomandazioni per il fissaggio).
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> 5. Tecnica di pittura/Lucidatura

€@ 5.3 Tecnica di pittura

s ) \1

E Applicazione della massa glasura.

t

10

LW Irruvidire il restauro ed eliminare ” Corona preparata sul modello.
qualsiasi residuo di polvere.

5 A \‘( '

n Con i supercolori caratterizzare |'area
buccale ...

AL

n Restauro dopo la cottura.

0

E ... e occlusale.

In alternativa si puo usare la glasura
spray a basso punto di fusione.

o Avvertenza:

e Per |a caratterizzazione sono disponibili supercolori/masse glasura VITA AKZENT Plus.

e Prima di iniziare con la tecnica di pittura, pulire i restauri pressati con la vaporiera, per eliminare grasso e impurita residue.
e Per intensificare la cromatizzazione ripetere I'applicazione dei supercolori, piuttosto che stenderli in strato spesso.

e Per migliorare la bagnabilita sulla superficie da pitturare puo essere applicato un poco di VITA AKZENT Plus Fluid .

0 Attenzione:

e Restauri in VITA AMBRIA e VITA LUMEX AC devono essere glasati con VITA AKZENT Plus GLAZE LT (polvere, spray).

e | ‘applicazione di uno strato troppo sottile di glasura comporta un'insufficiente lucentezza. Evitare I'applicazione di uno strato
troppo spesso di glasura e la formazione di pozze.

e Se si usa la glasura spray, nebulizzare la glasura in modo uniforme da una distanza di 10 -15 cm, azionando la valvola a colpi.

e |e superfici interne dei restauri non vanno nebulizzate con la glasura spray.

e Perincrementare la resistenza e possibile eseguire previamente una cottura di tempra.

Attenzione:

e Per informazioni sul fissaggio di restauri in VITA AMBRIA consultare il prospetto #10146 (Raccomandazioni per il fissaggio).

Links/Tutorials:
e Altre informazioni nei Tutorial-Video:: www.vita-zahnfabrik.com/tutorial/ambria/all/ifu/stain
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> 5. Tecnica di pittura/Lucidatura

e 5.4 Raccomandazioni per caratterizzazione e glasura

o Avvertenza:

e Caratterizzazione con supercolori
o Per riprodurre smalto e traslucenza nell'area incisale o occlusale si possono usare i VITA AKZENT Plus EFFECT STAINS
(ad es. ES10, ES11, ES12, ES13).
o Per la caratterizzazione individuale di cuspidi e fissure si possono usare i VITA AKZENT Plus EFFECT STAINS ES05—ES07.
o Per intensificare il colore dell'area del corpo sono disponibili i VITA AKZENT Plus CHROMA STAINS ed i BODY STAINS.

e Cottura finale con masse glasura
© La cottura finale puo essere eseguita con masse in polvere, pasta o in spray.
o Per aumentare la fluorescenza e disponibile VITA AKZENT Plus FLUOGLAZE LT Spray.
o Contatti approssimali insufficienti o mancanti possono essere applicati con VITA AKZENT Plus FINISHING AGENT.
© Massa glasura sulle superfici interne del restauro va assolutamente eliminata con un pennello PRIMA della cottura.

Avvertenza:
e Per informazioni dettagliate su caratterizzazione e glasura consultare le istruzioni di impiego VITA AKZENT PLUS Nr. 1925.
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> 6. Tecnica di rivestimento

e 6. Tecnica di rivestimento

0 6.1 Workflow per riabilitazioni con rivestimento parziale

Fasi procedurali in studio e laboratorio

Determinazione del colore

v

STUDIO

Preparazione/Presa dell'impronta

v v

Modellazione manuale Modellazione CAD/CAM
v
o Messa in rivestimento
F :
(%] 8
= v
)
= Pressatura
o .
3]
= v
s Smuffolatura/Finitura
=
< :
S v
[aa]
<
—

Tecnica di rivestimento

o

=2

=

— [WH)

- =

Preparazione per l'inserimento ek

=} . =

=] H =)
v

Z S

Fissaggio =

L

—

o Avvertenza:

o Workflow per restauri in pellet pressabili VITA AMBRIA con rivestimento parziale (cut-back).
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> 6. Tecnica di rivestimento

06.2 Cut-back e rivestimento parziale: esempio di una riabilitazione a ponte

»

Completamento della forma con masse Restauro dopo la prima cottura.
smalto e traslucenti VITA LUMEX AC.

A

” All'occorrenza eseguire correzioni di n Restauro finale rifinito dopo la Restauro finito dopo la cottura di
forma ed una nuova cottura. 2. cottura. glasura.

n Restauro pulito.

34



> 6. Tecnica di rivestimento

€ 6.3 Cut-back e rivestimento parziale: esempio di una riabilitazione con faccetta

Dopo il processo di pressatura Completamento della forma con masse Fissare la faccetta sul supporto di
adattare, rifinire e ridurre il restauro. smalto e traslucenti VITA LUMEX AC. cottura con VITA Firing Paste.

Faccetta dopo la prima cottura Restauro finito dopo lucidatura a

specchio.

Avvertenza:

e Nella tecnica cut-back sulla zona incisale ed occlusale dei restauri VITA AMBRIA ridotti vengono stratificate masse smalto e
traslucenti VITA LUMEX AC.

e Con le masse VITA LUMEX AC si ripristina nuovamente la forma anatomca.

Attenzione:

e Nel caso di completamento del cut-back con VITA LUMEX AC NON & necessaria una cottura Wash.
e Per impastare le masse VITA LUMEX AC si raccomanda VITA LUMEX AC MODELLING LIQUID.

e Perincrementare la resistenza e possibile effettuare previamente una cottura di tempra.

Avvertenza:
e Per informazioni dettagliate sul rivestimento consultare le istruzioni di impiego VITA LUMEX AC #10605.
e Per informazioni sul fissaggio di restauri in VITA AMBRIA consultare il prospetto #10146 (Raccomandazioni per il fissaggio).

Links/Tutorials:

e Altre informazioni nei Tutorial-Video:: www.vita-zahnfabrik.com/tutorial/ambria/all/ifu/veneer
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> 1. Riproduzione del colore/Cottura

e 7. Riproduzione del colore/Cottura
© 7.1 Riproduzione del colore mediante tecnica di pittura

Caratterizzazione di un restauro completamente anatomico con VITA AKZENT PLUS

Colore del dente Colore pellet CHROMA STAINS EFFECT STAINS

oM oM -

omM2 oM -

0M3 oM3 -

Al Al -

A2 A2 -

A3 A3 .
A3.5 A3 CSA

A4 A3 CSA

Uso individuale:
B B - ES01-ES07
B2 B2 - .
Incisale:
B3 B2 CS B ES10, ES11,
ES12,ES13

B4 B2 CSB

C1 Al CSC

C2 C2 —

C3 C2 CSC

C4 C2 CSC

D2 D2 -

D3 D2 CSD

D4 D2 CSD

Avvertenza:
e Per informazioni dettagliate su caratterizzazione e glasura consultare le istruzioni di impiego
#10375 (VITA AKZENT Plus CHROMA STAINS) e #1925 (VITA AKZENT Plus).
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> 1. Riproduzione del colore/Cottura

e 7.2 Riproduzione del colore mediante rivestimento parziale

Caratterizzazione di un restauro completamente anatomico con VITA AKZENT PLUS

Colore del dente Colore pellet VITA LUMEX AC VITA LUMEX AC CHROMA STAINS EFFECT STAINS
Masse smalto Masse
translucent
oM1 oM1 light -
oM2 oM1 light -
M3 M3 light -
Al Al light -
A2 A2 light Uso -
] individuale:
A3 A3 light -
) OPAL
A35 A3 medium TRANSLUCENT CSA
opal neutral U
A A3 medium opal sky CSA individuale:
. N _ opal azure EFFECT STAINS
medium - ESO1-ES07
TRANSLUCENT
B2 B2 medium smoky white -
light blonde ingzgle'
B3 B2 medium misty rose CSB EFFECT STAINS
sunlight ES10, EST1, ES12,
B4 B2 medium sun intense CSB £S13
deep blue
Cl IN medium water drop cse
foggy grey
02 C2 medium PEARL -
c3 02 light shel cSC
C4 C2 light csc
D2 D2 medium -
D3 D2 medium CSD
D4 D2 medium CSD
Avvertenza:

e Per informazioni dettagliate sul rivestimento consultare le istruzioni di impiego VITA LUMEX AC #10605.
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6. Tecnica di rivestimento > 7. Riproduzione del colore/Cottura 8. Dati tecnici/Informazioni %
=32
. =g
e 1.3 Parametri di pressatura =
Parametri di pressatura per cilindro da 100 g in VITA VACUMAT 6000 MP L
=
13:22 F VITA =
27.11.2019 l {;'}-k. I | S
Ei:Standby  &Laboratorio (& E
VITA AMBRIA 9. =
& ) Cilindro 100 g ®32:36
696°C /
Temperatura
-
i 22
700°C S
Standby
5 H
Forno Off Dati processo  Programma notturno Indietro Salva Stop g g
Parametri di pressatura per cilindro da 200 g in VITA VACUMAT 6000 MP f %
o) <C
= = =8
13:22 @I F? E& [3‘1 o VITA g
11,200 : il
anas | ) || g || | | [ A |
B1:Standby  &laboratorio & >
=
| VITA AMBRIA @37:48 SE
‘ Cilindro 200 g ==
696°C / E
Temperatura o
700°C = =z
Standby 100 % @ =
37:48 &
Forno Off Dati processo  Programma notturno Indietro Salva Stop Start é

o Avvertenza:

e | parametri di pressatura raccomandati valgono sia per pellet T che HT.
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DATI TECNICI/
INFORMAZIONI

39



6. Tecnica di rivestimento » 7. Riproduzione del colore/Cottura 8. Dati tecnici/Informazioni

© 7.4 Tempra

AR Amy ™

E1:Standhy & Laboratorio (5

o Avvertenza:

e | a tempra conferisce una levigatura superficiale del restauro trattato e contribuisce ad un incremento della resistenza
(550 MPa).

0 Attenzione:

e Dopo la cottura di tempra il restauro non deve pit essere sabbiato, perché altrimenti la resistenza si riduce nuovamente.
e Durante il raffreddamento lento la camera di cottura deve restare chiusa.
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e 1.5 Cotture per supercolori/glasura

Parametri di cottura per la tecnica di pittura con VITA AKZENT Plus

> 1. Riproduzione del colore/Cottura

o —> ca. —> VAC ~a
VITA VACUMAT 6000 M Prees. °C . Temp. °C - miin. oC
Cottura di f|ssa_gg|0 100 100 200 100 3 3
supercolori
Cottura finale 400 0.00 750 1.00 - 500*
Cottura finale
con VITA AKZENT Plus 400 4.00 750 1.00 - 500%
GLAZE LT polvere/spray

a 1.6 Cotture per tecnica di rivestimento

Parametri di cottura per il rivestimento parziale con VITA LUMEX AC

o —> ca. —> VAC ~
VITA VACUMAT 6000 M Prees. °C - Temp. °C it min. oC
1. Cottura dentina 400 6.00 760 1.00 7.16 -
2. Cottura dentina 400 6.00 755 1.00 7.16 500*
Cottura di f|ssa_gg|o 400 400 700 100 B B
supercolori
Cottura finale 400 4.00 750 1.00 - 500*
Cottura finale
con VITA AKZENT Plus 400 6.00 750 1.00 - 500"
GLAZE LT polvere/spray

* 1 raffreddamento lento fino alla temperatura indicata & raccomandata per I'ultima cottura. Nei forni VITA VACUMAT 6000 M
la posizione del lift deve essere > 75%. Dopo |'apertura del forno non esporre il lavoro a correnti d'aria dirette.
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> 1. Riproduzione del colore/Cottura

e 1.7 Raccomandazioni per la cottura

Avvertenza:
e Sisconsiglia I'uso di supporti e perni di cottura in ceramica, perché il restauro potrebbe restarvi incollato.
e Se si dovessero impiegare comunque, si raccomanda di coprirli con un foglio di platino o una piccola quantita di
VITA Firing Paste, per evitare un contatto diretto col restauro.
e (Qualora venissero usati forni diversi e non testati, prestare attenzione a quanto segue:
o | forni devono avere funzioni per il raffreddamento lento controllato ed il vuoto.
o prima del primo utilizzo di VITA AMBRIA eseguire una taratura del forno. Per la taratura attenersi esattamente
alle indicazioni del produttore.
e Dopo la cottura togliere i restauri VITA AMBRIA dal forno e lasciarli raffreddare a temperatura ambiente in posizione protetta
da correnti d'aria. Non toccare i restauri ancora caldi con pinze metalliche, non esporli a getti d'aria o raffreddamento
improwviso.

o Attenzione:

e Per |a cottura si raccomandano supporti di cottura a nido d'ape e perni in platino.

e | parametri di cottura riportati in queste istruzioni d impiego si riferiscono a forni VITA VACUMAT (taratura ottimale per la
linea VITA VACUMAT 6000).

e Se non si usano forni VITA possono essere necessari adattamenti delle temperature di +/- 5 °C fino max. +/- 10 °C.

0 Suggerimento:

e Per evitare una vetrificazione eccessiva 0 una cottura a temperatura troppo bassa, controllare regolarmente la temperatura
di cottura.
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> 8. Dati tecnici /Informazioni

e 8. Dati tecnici/Informazioni
© 8.1 Dati tecnico-fisici

Caratteristica Unita Valore
CET 10°-K" ca. 94
Resistenza biassiale (dopo la pressatura) MPa ca. 400
Resistenza biassiale (dopo la cottura di tempra) MPa ca. 550
Solubilita pg/cm? ca. 30

e 8.2 Composizione chimica

Componenti % in peso

2102 (biossido di zirconio) 8-12

Si0z (biossido di silicio) H8—66

Li-0 (ossido di litio) 12-16

Pigmenti <10

Diversi >10
Avvertenza:

e | dati tecnico/fisici indicati sono tipici risultati di misurazioni e si riferiscono a provini realizzati internamente
e a strumenti di misura interni.
e (Con una diversa realizzazione dei campioni e differenti strumentazioni i risultati possono variare.
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7 8. Dati tecnici /Informazioni

e 8.3 Indicazioni

VITA AMBRIA é autorizzato per:

o Tavolati occlusali (table top)*, faccette®

o Inlays*, onlays™, corone parziali*

o Corone nel settore frontale e posteriore

o Ponti a 3 elementi nel settore frontale fino al 2. premolare come pilastro finale

o Riabilitazioni su denti singoli come sovrastrutture implantari per il settore anteriore e posteriore
o Ponti a 3 elementi come sovrastrutture implantari fino a 2. premolare su ricostruzioni implantari
o Mesostrutture per denti singoli nel settore frontale e posteriore

o Corone-abutment nel settore frontale e posteriore

*) Solo con fissaggio adesivo.

Avvertenza:
e VITA AMBRIA sono pellet in vetroceramica al disilicato di litio rinforzata con biossido di zirconio per la realizzazione
di restauri con la tecnica di pressatura.

e 8.4 Controindicazioni

o insufficiente igiene orale

o preparazione non adeguata (come ad es. preparazioni tangenziali)

o sostanza dentaria residua insufficiente

o spazio insufficiente

o iperfunzioni: in pazienti con diagnosi di iperfunzione masticatoria, in particolare ,bruxismo” e , digrignamento”
o pazienti con iperfunzioni per la riabilitazione di denti devitalizzati

o corone postendodonzia

o ponti posteriori nel settore molare

o ponti con piu di 3 elementi

o ponti inlay/ponti Maryland

o ponti a cantilever

o pazienti che presentano allergie o sensibilizzazione a componenti

o inserimento convenzionale o autoadesivo di inlays, onlays, faccette, corone parziali e tavolati occlusali (table top)
o inserimento provvisorio di restauri

Attenzione:
e Se sussistono le seguenti limitazioni non vi & garanzia di successo con VITA AMBRIA:
o Pressatura di diversi pellet VITA AMBRIA in un cilindro.
o Uso di ceramiche non indicate per il rivestimento estetico di strutture in VITA AMBRIA o che hanno una
temperatura di cottura > 770 °C.
o Mancata osservanza degli spessori minimi di pareti e connettori.
o Sovrapressione: VITA AMBRIA non & indicata per la sovrapressione su biossido di zirconio e strutture metalliche.
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> 8. Dati tecnici /Informazioni

e 8.5 Avvertenze generali sull'uso

Avvertenza:

e Al ricevimento verificare che I'imballaggio e il materiale siano perfettamente integri.

e |a confezione deve essere sigillata.

e Sulla confezione devono essere riportati il nome del produttore VITA Zahnfabrik e la marcatura CE.

0 Attenzione:

e Conservare i pellet VITA AMBRIA nella confezione originale e in luogo asciutto.
¢ | materiali non devono essere contaminati con sostanze estranee (ad es. durante il processo di pressatura).

e |eggere attentamente le istruzioni di impiego, prima di prelevare i pellet dalla confezione. Contengono informazioni importanti
sulla lavorazione, che servono per la sicurezza vostra e del vostro paziente.

¢ |n caso di mancata osservanza di tutti i punti di queste istruzioni di impiego, i pellet VITA AMBRIA non possono essere usati
per |a realizzazione di riabilitazioni dentali.

e Informazioni relative ai rischi generali dei trattamenti dentali. Questi rischi non si riferiscono in particolare ai

prodotti VITA e al loro impiego, sono indirizzati in generale a tutti gli utilizzatori:

o Trattamenti e restauri odontoiatrici comportano il rischio generale di danni iatrogeni dei tessuti duri del dente, della polpa
e/o del tessuti molli orali. L'uso di sistemi di fissaggio e la riabilitazione con restauri dentali comportano il rischio generale
di ipersensibilita postoperatoria.

©In caso di mancata osservanza delle istruzioni di impiego dei prodotti usati non & possibile garantire le proprieta degli stessi;
ne puo conseguire insuccesso del prodotto con danni irreversibili dei tessuti duri dei denti, della polpa e/o dei tessuti
molli orali.

o In caso di restauro dentale, il successo dell'intervento dipende sempre dalla qualita del supporto assicurato dalla struttura
dentale sottostante.

© La realizzazione di un restauro sempre liscio, solido e stabile esige la scrupolosa osservanza di determinati principi.

© Una zona marginale difettosa da luogo alla formazione di placca, che a sua volta causa inflammazioni gengivali e
microfessure: Ne possono conseguire carie secondarie, sensibilita, recessione gengivale, distacco del cemento nonché
cedimento o decolorazione del restauro.

° | nostri prodotti devono essere utilizzati secondo le istruzioni d'uso vigenti.

© Un utilizzo errato puo causare danni.

o Prima dell’uso, I'utilizzatore & altresi tenuto a verificare se il prodotto & idoneo all'indicazione per cui verra impiegato.

o Non possiamo assumerci alcuna responsabilita nel caso in cui il prodotto venga utilizzato assieme a materiali e accessori
di altri produttori, non compatibili con il nostro prodotto o a tal fine non approvati.

o Eventuali eventi avversi gravi connessi all’utilizzo del prodotto vanno segnalati a VITA Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co.KG
e alle autorita competenti dello Stato membro in cui I'utilizzatore e/o il paziente risiede.
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> 8. Dati tecnici /Informazioni

e 8.6 Spiegazione dei simboli

Dispositivo medico MD Produttore
Solo per personale . .
specializzato RX only Data di produzione

Attenersi alle
istruzioni d'uso

[13]

Utilizzabile fino a

EIRE<RiE g 3

Limitazione .
Codice

temperatura

Conservare in luogo Numero di

asciutto

lotto (Charge)

LOT

Non riutilizzare

‘
‘
4|‘4 ‘

a 8.7 Protezione sul lavoro / Protezione della salute

Protezione sul lavoro e
protezione della salute

e Durante il lavoro indossare idonei occhiali o mascherina.

e |avorare sotto aspirazione.

e Durante il lavoro indossare una leggera mascherina.

46




> 8. Dati tecnici /Informazioni

e 8.8 Schede di sicurezza

VITA AMBRIA INVEST P Attenzione

e (ontiene quarzo e cristobalite.

e Danneggia i polmoni in caso di esposizione prolungata o ripetuta.
Via di esposizione: inalazione.

e Non inalare polvere.

e |n caso di malessere rivolgersi a un medico.
Smaltire il contenuto secondo le prescrizioni locali.

VITA AKZENT PLUS: Pericolo
— GLAZE LT Spray o Aerosol estremamente infiammabile. Glasura ceramica nebulizzabile.
— FLUO GLAZE LT Spray e Solo per il settore dentale. Non per uso intraorale.

® ©

Agitare bene prima dell'uso. Flacone sotto pressione:
pud scoppiare se riscaldato. Non forare o bruciare.
Proteggere dall'irradiazione solare diretta e da temperature superiori ai
50 °C. Non forare con violenza o bruciare neppure al termine dell'uso.
Non nebulizzare sulla fiamma e altre fonti di calore. Conservare
lontano da fiamme e scintille - Non fumare.

e Conservare lontano da fonti di calore / scintille / fiamme /
superfici calde

VITA Firing Paste Pericoli per la salute/Attenzione

e Puo provocare il cancro per inalazione. Provoca irritazioni della pelle.
Solo per uso professionale.

e |ndossare occhiali / mascherina / guanti e indumenti di protezione.
Usare dispositivi di protezione individuali. Trattamento speciale:
togliere gli indumenti contaminati e lavarli prima del loro riutilizzo.
Conservare sotto chiave.

e Smaltire il contenuto/contenitore in conformita alle disposizioni
locali/regionali/nazionali/internazionali. Se frantumato allo stato
asciutto (dopo la cottura) si genera polvere nociva.

Avvertenza:

e |nformazioni dettagliate sono riportate nelle singole schede di sicurezza.
e |e schede di sicurezza possono essere scaricate da https://www.vita-zahnfabrik.com/downloadcenter
o richieste per fax al numero (+49) 7761-562-233.
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7 8. Dati tecnici /Informazioni

e 8.9 Varianti, geometrie e colori
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Pellet pressabili VITA AMBRIA

per faccette sottili, corone integrali/parziali estetiche e ponti a tre elementi fino al 2. premolare

Grado di traslucenza Dimensioni Croma
e Translucent T oS ® monocromatico
e High Translucent HT ol

VITA classical A1-D4/Bleached Shades

0M!1 0M3 Al A2 A3 B1 B2 C2 D2

Colori

Translucent \/ \/ \/ \/ \/ \/ \/ \/ \/
High Translucent \/ \/ \/ \/ \/ \/ \/ \/ \/




> 8. Dati tecnici /Informazioni

© 8.10 VITA Soluzioni di sistema

Determinazione
del colore

Modellazione

Messa
in rivestimento

Pressatura

Rivestimento
estetico*

Caratterizzazione
Glasura

\y

Lucidatura

&

Fissaggio

&

r

ih)

s -

e Per |a determinazione digitale del colore usate
VITA Easyshade V e per |la determinazione visiva
una scala colori VITA.

e Per la modellazione usate una cera per modellare o fresare
completamente calcinabile.

e Per la messa in rivestimento usate lo specifico sistema
VITA AMBRIA INVEST P + F e VITA AMBRIA
MUFFEL SYSTEM.

e Per |a pressatura dei pellet VITA AMBRIA usate il forno
combinato di cottura/pressatura VITA VACUMAT 6000 MP
ed il sistema di pistoni monouso VITA AMBRIA PLUNGER.

e Per il rivestimento estetico di ricostruzioni in VITA AMBRIA
usate la specifica ceramica VITA LUMEX AC.

e Per |a caratterizzazione e glasura delle riabilitazioni usate
supercolori/masse glasura VITA AKZENT Plus.

e Per [ucidare i restauri si raccomanda
VITA SUPRINTY Polishing Set.

e Per il fissaggio adesivo e autoadesivo dei restauri sono
disponibili e VITA ADIVA LUTING SOLUTIONS.

*) Opzionale: il rivestimento con VITA LUMEX AC & una fase procedurale opzionale e non si esegue nel concetto di riabilitazione monolitica.
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> Hotline e supporto

SIAMO A VOSTRA DISPOSIZIONE

Per ulteriori informazioni sui prodotti e la lavorazione consultare anche www.vita-zahnfabrik.com

@) Hotline Supporto vendite @) Hotline tecnica
Carmen Holsten ed il team Servizio Clienti Per chiarimenti tecnici sulle soluzione
sono a vostra disposizione per ordini, di prodotto VITA potete contattare
richieste sulle forniture, dati di prodotto i nostri consulenti tecnici Ralf Mehlin
e materiali informativi. o Daniel Schneider.
D Phone +49 (0) 7761 / 56 28 84 D Phone +49 (0) 7761/56 22 22
Fax +49 (0) 7761 / 56 22 99 Fax +49 (0) 7761/56 24 46
8.00 - 17.00 8.00 - 17.00
Mail: info@vita-zahnfabrik.com Mail info@vita-zahnfabrik.com

Per altri contatti internazionali consultare www.vita-zahnfabrik.com/contacts




Per ulteriori informazioni su VITA AMBRIA consultare:
www.vita-zahnfabrik.com/ambria

Teeth
VITA SYSTEM £ 2 3D-MASTER
%, N
{00)5"71‘ Wrx;\@

Avvertenza: | nostri prodotti vanno utilizzati in conformita alle istruzioni d'uso. Non
assumiamo responsabilita per danni che si verifichino in conseguenza di incompetenza
nell’uso o nella lavorazione. L'utilizzatore & inoltre tenuto a verificare, prima dell’utilizzo,
I'idoneita del prodotto per gli usi previsti. Escludiamo qualsiasi responsabilita se il
prodotto viene utilizzato in combinazioni non compatibili o non consentite con materiali
o0 apparecchiature di altri produttori e ne consegue un danno. La VITA Modulbox non
& necessariamente parte integrante del prodotto. Data di questa informazione per
I'uso: 01.20

Con la pubblicazione di queste informazioni per I'uso tutte le versioni precedenti
perdono validita. La versione attuale & disponibile nel sito www.vita-zahnfabrik.com

VITA Zahnfabrik & certificata e i seguenti prodotti sono marcati Ce0124
VITA AMBRIA®, VITA LUMEX®AC, VITA AKZENT®Plus

| prodotti/sistemi di altri produttori citati in questo documento sono marchi registrati dei
rispettivi produttori.

Rx Only

VITA

VITA Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co.KG

Spitalgasse 3 - D-79713 Bad Séckingen - Germany

Tel. +49(0)7761/562-0 - Fax +49(0)7761/562-299

Hotline: Tel. +49(0)7761/562-222 - Fax +49(0)7761/562-446
www.vita-zahnfabrik.com - info@vita-zahnfabrik.com

n facebook.com/vita.zahnfabrik

106111-0120 (X) S - Version (01)




VITA AMBRIA®PRESS SOLUTIONS

Instrukcja obrobki materiatu

VITA ustalanie koloru > VITA komunikacja koloru > VITA reprodukcja koloru > VITA kontrola koloru

Stanz 03.21

VITA - perfect match. VITA




System ceramiki ttoczonej zapewniajacy wykonywanie doskonatych,
precyzyjnych i solidnych uzupetnien

Drodzy Klienci,

gratulujemy wyboru i dziekujemy za zakup produktu VITA AMBRIA!

VITA AMBRIA PRESS SOLUTIONS to idealnie skorelowany system materiatowy na ktéry
sktadaja sie pastylki do ttoczenia z dwukrzemianu litu wzmocnionego dwutlenkiem

cyrkonu oraz inne elementy systemu.

Aby méc bezpiecznie i fatwo przetwarzac wszystkie komponenty systemu VITA AMBRIA,
prosimy przed pierwszym uzyciem o przeczytanie niniejszej instrukcji obrobki.

W celu uzyskania szczegtowych informacji na temat wybranych komponentéw systemu,
przeczytaj instrukcje obrdbki dla tych komponentéw w odpowiednim rozdziale.

Zyczymy Parnistwu wiele radosci w pracy z VITA AMBRIA i wspaniatych wynikow!

Zesp6t Zarzadzania Produktem VITA

Objasnienia symboli:

e System-/info. techniczne 0 Zwréc uwage Odnosnik

o Wskazowka o Proces 0 Porady

@ Linki / Poradniki video



1. System materiatow/procesy
1.1 Typy uzupetnien i warianty przetwarzania ................... 6
1.2 Workflow-/Etapy w poszczegélnych wariantach obrébki . . ... .. 7

2. Wskazowki dot. projektowania

2.1 Parametry projektowania ...l 9
2.2 Projekt uzupetnien petnokonturowych ..................... 10
2.3 Projekt pod Cut-Back i czesciowe licowanie ................. 10
2.4 Projektowanie facznikéw w mostach....................... 1

3. Modelowanie

3.1 Przygotowanie modelu i kikutéw. ......................... 13
3.2 Natozenie lakieru dystansujacego. .............oeevueennn. 14
3.3 Modelowanie uzupetnier petnokonturowych................ 15
3.4 Modelowanie pod czesciowe licowanie/ cut-back ............ 16

4, Zatopienie w masie ostaniajacej/
ttoczenie/uwalnianie z masy ostaniajacej

4.7 Sterowanie ekSPansja. . . .. vvvetre e 19
4.2 Zatopienie obiektuwmasie ............ccooiiiiiiiiii 20
4.3 Wygrzewanie W pieCu . ....ovueeuneenneneeneaeennannns 22
AATIOZENIE ...t 23

5. Technika malowania farbkami/polerowanie
5.1 Opcje obrébki w przypadku uzupetnien petnokonturowych. ... 29

5.2 Polerowanie manualne ...........cooviiiiiiiiiiiiii 30
5.3 Technika malowania farbkami ............................ 31
5.4 Zalecenia dotyczace charakteryzacji/glazury ................ 32

6. Technika licowania

6.1 Opcje obrobki dla czesciowo licowanych uzupetnien.......... 33
6.2 Cut-back i czesciowe licowanie: na przyktadzie mostu ......... 34
6.3 Cut-back i czesciowe licowanie: na przyktadzie licowki. ... . ... 35

7. Reprodukcja koloru/wypalanie

7.1 Reprodukdja koloru przy pomocy techniki malowania. . ....... 37
7.2 Reprodukdja koloru przy pomocy czesciowego licowania . ... . .. 38
7.3 Parametry thoczenia............oooiiiiiiiii 39
JAHartowanie ... 40

8. Dane techniczne/informacje

8.1 Dane techniczno-naukowe ............cooviiiiiiinannn 43
8.2 Sklad chemiczny .......coooviiiii 43
8.3 Zakres zastoSOWaNia. . . ....e vt i e 44
8.4 Przeciwwskazania. ...........oveiiiii i 44

8.5 0gdlne wskazéwki dotyczace obstugiwania ................. 45

3.5 Modelowanie w technologii CAD/CAM. ..................... 17
3.6 Mocowanie kanatéw, pierscien 1009/200g. ................. 17
3.7 Proces mocowania kanatéw ............. ...l 18
4.5 Uwalnianie z masy ostaniajacej. . ..., 24
4.6 Obrébka w przypadku uzupetnien petnokonturowych. ......... 25
4.7 Obrébka w przypadku techniki licowania ................... 26
48 Hartowanie .........ooiii 27
7.5 Programy wypalania farbek/glazury ....................... 4
7.6 Programy napalania dla techniki licowania. ................. 4
7.7 Zalecenia dla procesu napalania...............ccoooeeinnn. 42
8.6 Objasnienie symboli............c.oooiiiiiiiii i, 46
8.7 PrzepisyBHP . ... 46
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8.9 Warianty, wymiaryikolory.............oooiiiiiiiiin. 48
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TECHNIKA MALOWANIA

REPRODUKCJA KOLORU/

DANE TECHNICZNE/

MODELOWANIE

TEOCZENIE/UWALNIANIE Z MASY

TECHNIKA LICOWANIA

PROJEKTOWANIA

OSEANIAJACE)

FARBKAMI/POLEROWANIE

WYPALANIE

INFORMACJE




o Wskazowka:

® (o? System ceramiki szklanej z dwukrzemianu litu wzmocnionego tlenkiem cyrkonu do ttoczenia.

® Do czego? Do wykonywania delikatnych uzupetnien takich jak: licowki, wtady/naktady, jak réwniez koron catkowitych,
pétkoron oraz trzypunktowych mostéw do drugiego przedtrzonowca.

® (zym? Ten system ceramiki do ttoczenia zawiera: ceramiczne pastylki do ttoczenia w dwdch stopniach przeziernosci (T/HT)
i dwéch rozmiarach (S,L), system pierécieni silikonowych, mase ostaniajaca, ptyn i ttoczki.



? 1. Materialy systemu/procesy 2. Wskazowki dotyczace projektowania

© 1. Materialy systemu/procesy
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PROJEKTOWANIA

DOBOR KOLORU
WSKAZOWKI DOTYCZACE

m
—

MODELOWANIE

TEOCZENIE/UWALNIANIE Z MASY
OSLANIAJACE)

| VAR WAL

TECHNIKA MALOWANIA ZATOPIENIE W MASIE OSLANIAJACE)/
FARBKAMI/POLEROWANIE

TECHNIKA LICOWANIA

REPRODUKCJA KOLORU/
WYPALANIE

VITA AMBRIA — { ...........

s *) Opcjonalny etap procesu: nie jest wymagany w przypadku uzupetnien monolitycznych.
wydajnos¢ systemu.

DANE TECHNICZNE/
INFORMACJE



> 1. Materiaty systemu/procesy

1.1 Typy uzupetnien i warianty obrobki

Technika :
P Zakres zastosowania

obrobki
S
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Translucent
HT
High [ ] O { L ] (]  J O O O O O
Translucent
@ zalecane Q jest mozliwe

*) W przypadku licéwek okluzyjnych (table tops) nie mozna stosowac licowania czesciowego.

o Wskazowka:

® Dostepne materiaty

© VITA AMBRIAT (Translucent):
Pastylki T ze wzgledu na ich mniejsza przeziernos¢ i dostosowanie do odpowiedniego odcienia zebiny nadajq sie
w szczeg6Inosci do wykonywania koron i trzypunktowych mostéw przy uzyciu technik licowania lub malowania.

© VITA AMBRIA HT (High Translucent):
Pastylki HT wykazuja wysoki stopien przeziernosci, kolorystycznie odpowiadaja mieszance dentyny i szkliwa.
Materiat stosujemy przede wszystkim do wykonywania wktadéw, naktadéw, licowek oraz pétkoron.

© Polerowanie mechaniczne:
VITA SUPRINITY Polishing Set clinical/technical do profesjonalnego polerowania wstepnego oraz na wysoki potysk.
Pasta diamentowa VITA Karat do polerowania zewnatrzustnego.

o Technika malowania farbkami:
VITA AKZENT PLUS STAINS, GLAZE LT i FLUOGLAZE LT do kolorystycznej charakteryzadji i glazurowania uzupetnien
zVITA AMBRIA.

o Technika licowania/licowanie czgsciowe:
VITA LUMEX AC do licowania anatomicznie zredukowanych uzupetnieri wykonanych z VITA AMBRIA.



7 1. Materialy systemu/procesy

o 1.2 Workflow/etapy pracy w poszczegdlnych wariantach obrobki
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Etapy procesu pracy w gabinecie i pracowni

Dobor koloru

v

GABINET

Preparacja zebow/pobranie wycisku

v v
Modelowanie manualne Modelowanie w technologii CAD/CAM

Zatopienie obiektu w masie

v

Ttoczenie

v

Uwalnianie z masy ostaniajacej/opracowanie wyttoczonego obiektu

v v v

LABORATORIUM TECHNIKI DENTYSTYCZNE)J

Polerowanie na Technika malowania Technika
wysoki potysk farbkami licowania
L v

Przygotowanie do cementowania

v

GABINET

Cementowanie







? 2. Wytyczne projektowania

© 2. Wskazéwki dotyczace projektowania

© 2.1 Parametry projektowania

Minimalna grubos¢ uzupetnien z VITA AMBRIA w przypadku malowania farbkami (dane w mm)
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Licowki Korony Mosty
okluzyjne | Licowki | VRN b oron
L Naktady y . Obszar odcinka| Obszar przed-
(Table tops) Zab przedni | Zabboczny . ,
przedniego | trzonowcow
1,0
okreznie 1,0 0,3-0,6 szeroko$¢ 1,5 1,2 1,5 1,2 15
ciesni
brzeg sieczny/
powierzchnia 1,0 04-0,7 1,0 1,5 1,5 1,5 15 1,5
Zujaca
przekrdj _ _ _ N _ _ . )
tacznikow 16 mm 16 mm
maks.
szerokos¢ - - - - - - " 9
przesta

Minimalna grubos¢ warstwy VITA AMBRIA w przypadku czesciowego licowania (w mm)

Licowki Korony Mosty
okluzyjne Licowki Widady/ Pétkoron
Y Naktady y . Obszar odcinka| Obszar przed-
(Table tops) Zab przedni | Zabboczny . ,
przedniego | trzonowcow
okreznie - 0,4 - 15 1,2 1,5 1,2 1,5
brzeg sieczny/
powierzchnia - 0,5 - 0,8 0,6 0,8 0,8 0,8
Zujaca
Catkowita grubos¢ warstw uzupetnienia 0,8 1,0 1,2 15 1,8 2,0 2,5 3,0
Minimalna grubos¢ warstwy VITA AMBRIA 04 0,5 0,6 0,8 1 1,1 13 1,6
Maksymalna grubos¢ warstwy licujacej
VITA LUMEX AC 0,4 0,5 0,6 0,7 08 09 1.2 14

Wskazowka:

® W przypadku czesciowego licowania zredukowana podbudowa ttoczona bedzie wspierata ksztatt zeba, ktéry jest nastepnie

uzupetniany ceramika VITA LUMEX AC do odbudowy petnego ksztattu zeba.
® |icowki okluzyjne, wktady i naktady nie nadaja sie do licowania.
® Bardzo wytrzymata podbudowa wykonana z ceramiki ttoczonej VITA AMBRIA musi stanowi¢ co najmniej 50% catkowitej grubosci

uzupetnienia.

® Grubo$¢ warstwy ceramicznej VITA LUMEX AC musi by¢ jednakowa na catej powierzchni licowane;.
® Jednakze warstwa ceramiki VITA LUMEX AC nie powinna przekracza¢ catkowitej grubosci 1,5 mm (optymalna grubo$¢ warstwy

wynosi miedzy 0,7 1,2 mm).
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? 2. Wytyczne projektowania

e 2.2 Projektowanie w petni anatomicznych uzupetnien

, Projektowanie koron bocznych , Projektowanie koron przednich

0 Wskazowka:

® Nalezy przestrzega¢ minimalnych grubosci $cianek odpowiednich dla danego wariantu materiatu.
® Pozadana jest jednolita grubosc scianek.

0dnosnik

* |nformacje na temat preparowania zebow pod uzupetnienia ceramiczne mozna znalez¢ w broszurze pt.
,Clinical Aspects of All Ceramics’, nr 1696.

e 2.3 Projektowanie uzupetnien pod licowanie czesciowe/cut-back

, Projektowanie podbuddéw odcinka
przedniego pod cut-back

0 Wskazowka:

® Generalnie nalezy unikac ostrych krawedzi i przejs¢ w wykonywanych podbudowach.

® Nalezy przestrzega¢ minimalnych grubosci scian podbudowy.

® Przy projektowaniu podbudéw nalezy zwrdci¢ uwage na anatomicznie zredukowany ksztatt zeba.
® Przebieg anatomicznej linii guzkéw powinien by¢ podparty.

® Grubosc licujgcej warstwy ceramicznej musi by¢ rdwnomierna na catej powierzchni uzupetnienia.

0 Zwréc uwage :

® W przypadku uzupetnien osadzonych na implantach moga w zaleznosci od procesu produkgji wystepowac ostre krawedzie
na faczniku, ktére moga podczas uzytkowania spowodowac pekniecie w suprastrukturach i prowadzi¢ do ztaman. Generalnie
nalezy unikac wystajacych kantéw w wykonywanych podbudowach i mozna je przed skanowaniem zniwelowac woskiem.

Odnosnik

* Informacje na temat preparowania zebow pod uzupetnienia ceramiczne mozna znalez¢ w broszurze pt.
,Clinical Aspects of All Ceramics”, nr 1696.

10



> 2. Wytyczne projektowania

© 2.4 Modelowanie tacznikéw w mostach

Obszar przedtrzonow-
cow do kta

Obszar zebéw
przednich
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, Maksymalna szerokos¢ przesta w odcinku zebéw przednich i bocznych
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Nalezy przestrzega¢ wskazowek:

® Maksymalna dopuszczona szerokos¢ przesta mostu w obszarze przednim i przedtrzonowcowym rézni
sie ze wzgledu na rozne obciazenia sit zucia.

® Dopuszczalna szeroko$¢ przesta w odcinku przednim wynosi 11 mm, a w okolicy przedtrzonowcowej
(kiet do drugiego przedtrzonowca) 9 mm i nie wolno ich przekraczac.

o

, Maksymalna wysokos¢ , Wysokosc jest réwna szerokosci , Wysokos¢ jest mniejsza niz szerokos¢

Wskazéwka:

o Wysoko$¢ powierzchni potaczen nalezy dobrac tak duzg, jak to mozliwe (rys. 1).
® Wysoko$¢ powinna by¢ co najmniej tak duza jak szerokosc (rys. 1i2).

® Generalnie nalezy unika¢ wystajacych kantéw i wciec.

Odsytacz

* Informacje na temat preparowania zebow pod uzupetnienia ceramiczne mozna znalez¢ w broszurze pt.
,Clinical Aspects of All Ceramics”, nr 1696.

"
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> 3. Modelowanie

© 3. Modelowanie
© 3.1 Przygotowanie modelu i kikutéw

Model sktadany (mistrzowski) Model po natozeniu utwardzacza na
kikuty.

o Wskazéwka:
® Jako model roboczy postuzy model sktadany (mistrzowski) lub model dzielony.
® Podcienie musza by¢ zlikwidowane.
® W celu utwardzenia i ochrony kikuta zalecamy stosowanie utwardzacza powierzchni.
e Utwardzacz nie moze zwigkszac objetosci kikuta.
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> 3. Modelowanie

© 3.2 Natozenie lakieru dystansujacgo

1 warstwa lakieru dystansujacego maks. 2 warstwa lakieru dystansujacego.
do Tmm na granicy preparacji licowki. Ta sama procedura w przypadku koron.

LN &

2 warstwa lakieru dystansujacego

3 warstwa lakieru dystansujacego na

1 warstwa lakieru dystansujacego
maks. do Tmm na granicy preparadji. w mostach przednich i bocznych. powierzchniach wewnatrzkoronowych
zebow filarowych.

R R R

1 warstwa lakieru dystansujacego 2 warstwa lakieru dystansujacego. 3 warstwa lakieru dystansujacego.

w przypadku naktaddw, wktaddw
i pétkoron.

o Wskazowka:

e |akier dystansujacy powinien mie¢ grubos¢ +/- 10 um na warstwe.
® Uzupetnienia z VITA AMBRIA na facznikach s3 wykonywane w podobny sposéb, jak na naturalnych kikutach.

Linki / Video Tutorial:
e Teraz mozesz dowiedzi¢ sie wiecej w video tutorial: www.vita-zahnfabrik.com/tutorial/ambria/all/ifu/prep

14



> 3. Modelowanie

© 3.3 Modelowanie anatomiczne

W petni anatomiczny model woskowy , W petni anatomiczny model woskowy
korony zeba przedniego. korony zeba bocznego.

"
=
i

—

Woskowa modelacja wkfadu. , Dopasowanie brzegéw modelu

woskowego wktadu.
o Wskazéwka:
® Po wykonaniu modelu i przygotowaniu kikutéw modelujemy w wosku wyznaczone uzupetnienie.

® Przed zatopieniem w masie ostaniajacej nalezy delikatnie wzmocnic¢ punkty kontaktowe.

® Szczegdlnie w przypadku wykonywania wktadéw nalezy zwrdci¢ uwage na doktadne dopasowanie brzezne.

15
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> 3. Modelowanie

© 3.4 Modelowanie cut-back/czesciowe licowanie

LW Petnoanatomiczny model woskowy Przed redukcja powierzchni nalezy Redukcje modeladji nalezy skontrolowac
mostu. zatozy¢ przedlew silikonowy. przy pomocy przedlewu silikonowego.

Petnoanatomiczna modelacja woskowa Redukgja cut- back w obszarze gérnej
licowki. jednej trzeciej uzupetnienia.

o Wskazowka:

© Najpierw nalezy przeprowadzic petnoanatomiczne modelowanie odbudowy, a nastepnie wykona¢ cut-back.

® Redukcje cut-back nalezy wykonac w obszarze jednej trzeciej wysokosci zeba.

e Unikaj tworzenia zbyt wyrazistych mamelondw , aby wykluczy¢ powstawanie wierzchotkéw i krawedzi

® Nalezy przestrzega¢ minimalnych grubosci $cianek materiatu ttoczonego i grubosci naktadanych warstw ceramiki licujacej.

0 Nalezy przestrzega¢ wskazowek:

® Do modelowania mozna stosowac wytacznie woski nieorganiczne spalajace sie bez reszty.

® Podane minimalne grubosci warstw i przekroje tacznikéw musza by¢ przestrzegane zgodnie z technologig przetwarzania
i wskazaniami w instrukgji obrébki.

o Nalezy zwrdci¢ uwage na gtadkos¢ i doktadnos¢ modelacji uzupetnienia szczegdInie w obszarze granic preparacji.

o W trakcie modelowania nalezy trzymac sie wyznaczonych granic preparacji aby unikng¢ dodatkowej obrébki wyttoczonego obiektu.

® Aby uzyska¢ doktadne dopasowanie petnokonturowych uzupetnienri z natozonymi farbkami i glazurg ,zaleca sie uwzglednic
niewielka redukcje obiektu woskowego w trakcie modelowania, poniewaz glazury powoduja minimalne zwigkszenie objetosci.

Linki / Video Tutorial:
® Teraz mozesz dowiedzie¢ sie wiecej z video tutorial: www.vita-zahnfabrik.com/tutorial/ambria/all/ifu/wax
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> 3. Modelowanie

© 3.5 Modelowanie CAD/CAM

Wskazowka:

® W modelowaniu CAD / CAM nalezy wykonac nastepujace kroki:

© Skan modelu
© Projektowanie CAD

© Frezowanie uzupetnienia z woskéw lub tworzyw sztucznych

0 Nalezy przestrzegac wskazéwek:

© Woski do frezowania, dyski akrylowe do frezowania lub zywice do drukowania 3D nalezy wczesniej sprawdzi¢ pod

katem ich spalania bez reszty.

® Podane minimalne grubosci warstw i przekroje tacznikéw musza byc¢ przestrzegane.
® W przypadku frezowania lub drukowania tworzyw sztucznych :
© Aby wyeliminowac nieréwnosci na powierzchni zatapianianych obiektéw podczas wygrzewania,

nalezy pokry¢ wyciety z tworzywa sztucznego obiekt cienka warstwg wosku. Zalecane jest skrécenie przyszyjkowego

brzegu korony o ok. 1-2 mm i uzupetnienie go za pomocg wosku przyszyjkowego.

e 3.6 Mocowanie kanatow, pierscien silikonowy 1009/200g

}in. 10 mm
min.
1r2amksm 10mm
3 Hmm‘(

Wktad - pierscien silikonowy 100 g

maks.
16 mm

....... )
- o
, most 3-punktowy

}in. 10 mm

o Wskazowka:

I min. 10 mm

, licéwka lub korona odcinka przedniego

maks.
16 mm

Inin. 10mm

3-8 ny ')

min.
10 mm

45-60°

, korona odcinka bocznego, naktad,

korona czesciowa

® Aby zapewni¢ bezproblemowy przeptyw ceramiki podczas procesu ttoczenia, umieszczenie kanatéw odlewniczych
musi by¢ zawsze zgodne z kierunkiem ptyniecia i dotyczy¢ najgrubszego miejsca obiektu woskowego.

® Nalezy zachowac¢ minimalng odlegtos¢ 10 mm miedzy obiektami woskowymi, a silikonowym pierscieniem.

® Nie przekraczaj maksymalnej dtugosci 16 mm (obiekt woskowy + kanat) .

® Zamocuj uzupetnienie do podstawy formy odlewniczej pod katem 45-60.

® Sprawd? prawidtowe umieszczenie obiektu za pomoca przezroczystego pierscienia.

0 Porady:

® W celu fatwego zatopienia w masie, korony nalezy zamocowac strong wewnetrzna ku gérze.

a Linki / Video Tutorial:

® Teraz mozesz dowiedzi¢ sie wiecej z video tutorial: www.vita-zahnfabrik.com/tutorial/ambria/all/ifu/sprue
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> 3. Modelowanie

Umiejscowienie i przyklejenie

© 3.7 Proces mocowania kanatéw i obiektu

Uzupetnienia pojedyncze

Mosty 3-punktowe

Podstawa pierscienia silikonowego

100i200g

200g

Drut woskowy

g3—4mm

Dtugos¢ drutu woskowego

min. 3 mm, maks. 8 mm

Dtugos¢ drutu woskowego wiacznie z obiektem

maks. 16 mm

Punkt przyklejenia kanatu
do obiektu woskowego

najgrubsze miejsce
modelagji

na obu filarach mostu,

nie mocowac kanatu w obszarze przesta

Kat styku kanatu z woskowym obiektem

osiowy

Kat styku kanatu do podstawy pierécienia silikonowego

w przypadku pierscienia 100 g: 80— 90 °; w przypadku pierscienia 200 g : 45 -60°

Sposdb mocowania kanatow do obiektu woskowego

okragty i lekko zwezajacy sie, bez ostrych katow i krawedzi

Odlegtos¢ miedzy obiektami

min.3mm

Odlegtosc do silikonowego pierscienia

min. 10 mm

Pastylki S (mate) Pastylki L (duze)
Ciezar wosku domaks. 0,759 domaks. 1,79
System pierscieni 100gi200¢ tylko 200 g

0 Nalezy przestrzega¢ wskazéwek:
® Przed zatopieniem w masie ostaniajacej nalezy zwazy¢ modelacje woskowa wraz z kanatami, w celu odpowiedniego doboru

wielkosci pastylek VITA AMBRIA.

® Rézne rodzaje uzupetnien (np. wkfady i korony) nie moga by¢ zatopione ze sobg, poniewaz materiat masy ostaniajacej nalezy

mieszac w roznych proporcjach w zaleznosci od rodzaju uzupetnienia.

o W zaleznosci od wielkosci pierscienia silikonowego(100 g / 200 g) obowigzuja rézne wytyczne dotyczace mocowania kanatéw.
® W przypadku pierscienia 200 g nalezy zastosowac kat 45—60, w przypadku pierscienia 100 g bardziej stromy pod katem 80—90.

® W zaleznosci od ilosci i / lub cigzaru uzupetnier wybiera sie pierscien silikonowy 100 g lub 200 g.
® W przypadku uzywania pieca Programat EP 500 (lvoclar Vivadent) nalezy zwrdci¢ uwage:
Jesli zatapiamy tylko jeden obiekt, nalezy rdwniez doklei¢ drugi kanat, ktéry bedzie krétki i $lepy.
Zapewnia to prawidtowe dziatanie automatycznego wyfaczania procesu ttoczenia w piecu.
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? 4 Zatopienie w masie ostaniajacej/ttoczenie/uwalnianie z masy ostaniajacej

e 4, Zatopienie w masie ostaniajacej/ttoczenie/usuniecie z masy ostaniajacej
© 4.1 Kontrola ekspansji

Stezenie ptynu

Zastosowanie Ptyn do masy [%] Woda destylowana [%]
Korona 60-70 40-30
Most 3-punktowy 65-75 35-25
Licéwka, Table Top 50-60 50-40
Wkiad (1-/2-powierzchniowy) 34-45 65-55
Wkfad MOD 40-50 60-50
Nakfad maks. 85 90 15-10

o Wskazowka:
® W przypadku przedtrzonowcéw i koron odcinka przedniego nalezy zwrdcic uwage na fakt, ze przy waskich
i niewielkich preparacjach, wyzsza wartos¢ ekspansji zapewnia lepsze wyniki dopasowania.
® Podane powyzej informacje dotyczace ekspansji s3 wartosciami orientacyjnymi. Odstepstwa od wytycznych sa mozliwe
ze wzgledu na rézne mozliwe szablony preparacji, piece do wygrzewania pierscieni, temperatury ttoczenia itd.
® Przy stosowaniu materiatéw akrylowych ekspansja moze odbiegac od powyzszej tabeli.
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0 Nalezy przestrzega¢ wskazéwek:
® Uzyj facznie 23 ml ptynu na 100 g proszku.
® Uzyjtacznie 46 ml ptynu na 200 g proszku.



> 4 Zatopienie w masie ostaniajacej/ttoczenie/uwalnianie z masy ostaniajacej

LW Przed umieszczeniem obiektow E¥ Wlej cienkim strumieniem mase EP Wypetnij pierscier masa az po brzegi.
w pierscieniu sprawdz ciezar obiektéw ostaniajaca az do poziomu uzupetnien.
i kanatéw woskowych.

k¥ Ustaw licznik na co najmniej 20 minut

Wskazowka:
® Do zatapiania obiektéw stosujemy mase ostaniajgca VITA AMBRIA INVEST oraz odpowiedni system pierscieni
silikonowych VITA AMBRIA MUFFEL SYSTEM.

0 Nalezy przestrzega¢ wskazéwek:
® Nie uzywaj Srodkéw do likwidacji naprezer powierzchniowych.
® Nalezy przestrzega¢ temperatury obrébki masy ostaniajacej od 18 do maks. 25 °C.
® Stosuj maske przeciwpytowa w trakcie mieszania masy ostaniajacej.
® Do wypetnienia masa zagtebien uzyj odpowiedniego instrumentu (np. matego pedzelka)
i upewnij sie, ze delikatne krawedzie woskowe nie sg uszkodzone.
o 7at6z silikonowy pierscier na podstawe formy nie uszkadzajac woskowych obiektow.
® Pierscied musi dokfadnie przylegac¢ do podstawy.
® Delikatnie napetnij silikonowy pierscien do krawedzi stosujac lekkie wibracje.
® Wypetniony pierscien pozostawiamy bez wibragji az do catkowitego zwigzania masy.
® Po uptywie 20—30 minut nalezy umiesci¢ forme w piecu do wygrzewania.

Odnosnik:
® Doktadne informacje dotyczace uzytkowania masy ostaniajacej znajda Paristwo w instrukcji obrdbki
VITA AMBRIA INVEST 920-02800.

Linki / Video Tutorial:
® Teraz mozesz dowiedzie¢ sie wiecej z video tutorial: www.vita-zahnfabrik.com/tutorial/ambria/all/ifu/invest
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? 4 Zatopienie w masie ostaniajacej/ttoczenie/uwalnianie z masy ostaniajacej

Proces zatapiania w masie ostaniajacej

Proces Czas trwania Wyjasnienia dotyczace mas

1. Mieszanie reczne mieszamy recznie 20-30 sek. Najpierw wlej wymagang ilos¢ ptynu do pojemnika mieszadta,
a nastepnie dodaj proszek masy ostaniajacej. Przy pomocy
szpatutki wymieszaj recznie mase do momentu uzyskania
jednolitej konsystencji.

2. Mieszanie maszynowe 60 sekund Mieszaj 60 sekund w prézni. Nadzoruj dziatanie mieszadta
prézniowego w trakcie jego pracy. Niewtasciwa préznia
prowadzi do powstawania pecherzy oraz niedoktadnosci
dopasowania.

3. Zatopienie obiektu w masie | — Pierscier wypetniamy masa ostaniajaca. Wibracje stosujemy
tylko kiedy to konieczne dla usprawnienia ptyniecia masy.
Unikamy silnych wibracji! Prowadza one do powstawania
pecherzy i pekniec masy .

Nalezy przestrzega¢ wskazéwek:
® (zas obrébki wynosi 5 — 9 min. w temperaturze otoczenia okoto 21 °C.
® (zas obrébki masy ostaniajacej jest zalezny od temperatury otoczenia - ciepto skraca czas przetwarzania.
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> 4 Zatopienie w masie ostaniajacej/ttoczenie/uwalnianie z masy ostaniajacej

€ 4.3 Wygrzewanie w piecu

LW 7dejmij podstawe silikonowego ¥ Delikatnie wypchnij zwiazang mase EP Wygtadz spod masy, wykluczajac
pierscienia ruchem obrotowym. ostaniajaca z silikowego pierscienia. wpadanie resztek masy ostaniajacej
do kanatu.

Umiesci¢ forme w piecu do wygrzewania

Jednorazowych ttoczkow, jak i pastylek
otworem w dét. Wykluczy¢ kontakt masy nie wolno wstepnie wygrzewac.
ze $ciankami pieca.

Proces zatapiania w masie ostaniajacej

Proces (Czas trwania Objasnienia dotyczace mas

1. Wiazanie masy ostaniajacej minimum. 20 min. Podstawe pierscienia silikonowego oraz jego szablon (formdwke)
maks. 30 min. usunac po 20 minutach.

2. Umieszczenie formy z masy maksymalnie 30 min. od zatopienia Przed wstawieniem do pieca, nieréwnosci na podstawie formy

ostaniajacej w piecu do wygrzewania | w masie ostaniajacej, temp.pieca 850C usuwamy za pomoca noza do gipsu.
Ustalamy w trakcie wstawienia formy

3. Wygrzewanie formy w piecu Temperatura wygrzewania: 850°C

do pieca.
(zas wygrzewania réznej wielkosci | Pieréciert 100 g : co najmniej 50 min. Zaraz po osiggnieciu temp. wygrzewania (850°C)
formy Pierscieri 200 g: co najmniej 75 min. W przypadku umieszczenia w piecu trzech form 100 g lub dwdch 200 g,

nalezy przedtuzy¢ czas wygrzewania pierscieni o 15 minut.

Wskazéwka:

® Aby przygotowac forme do wygrzewania , konieczne s3 dodatkowe kroki:
o Ostroznie usun nieréwnosci podstawy formy z masy ostaniajacej za pomoca noza do gipsu.
© Zwrd¢ uwage na stabilng pozycje pionowa (kat 90 ).
© Podczas wygrzewania kilku form, kolory pastylek nalezy zaznaczy¢ na pierscieniu.

0 Zwroéc uwage:

o W przypadku wygrzewania kilku form z masy ostaniajacej w trybie speed nalezy przygotowac je w odpowiednich odstepach czasowych.
Pierscienie z masy ostaniajacej nalezy przenosic do pieca do wygrzewania w odstepach ok. 20 minut.

® Przy umieszczaniu kolejnych form ( pierscieni) w piecu do wygrzewania, upewnij sie, Ze temperatura pieca nie spadta zbyt mocno.

® Podany czas przetrzymywania liczy sie od ponownego osiggniecia temperatury wygrzewania.

® Aby uniknac zbyt szybkiego wypalenia, gdy zatopione obiekty wykonano z tworzyw sztucznych, pierscient z masy ostaniajacej nalezy
umiesci¢ w piecu do wygrzewania w temperaturze 250 °Ci trzymac przez 1 godzine. Nastepnie stopniowo kontynuuj podgrzewanie.

* Nie nalezy wstawiac¢ do pieca form do ttoczenia razem z innymi pierscieniami
metalowymi lub pracami przeznaczonymi do lutowania, poniewaz tlenki metali moga spowodowac przebarwienia w ceramice.

22



> 4 Zatopienie w masie ostaniajacej/ttoczenie/uwalnianie z masy ostaniajacej

€ 4.4 Thoczenie

LW Po osiagnieciu temperatury docelowej I Po otwarciu pieca pojawia sie E® Przygotuj zimny toczek i pastylki
jest ona pokazana na wyswietlaczu. komunikat,Wt6z materiat do ttoczenia”. w wymaganym kolorze.

L¥ Umiesc goraca forme na uniwersalnej &¥ Wprowadz zimna pastylke do ttoczenia [P Umiesc jednorazowy tloczek na pastylce,
podktadce do ttoczenia. zadrukowang strong (logo) do gory. strong oznaczong kropka do gory

=N

(e

I Rozpocznij proces thoczenia wiaczajac (P Po wyjeciu formy pozostaw ja do
przycisk Start. ostygniecia w bezpiecznym miejscu.

Odpowiedni dobor wielkosci pastylki do tloczenia

Pierscien 100 g Pierscien 200 g
Uzupetnienia pojedyncze 1 mata pastylka (5) 1 mata pastylka (S) lub 1 duza pastylka (L)
Mosty 3-punktowe - maks. 1 duza pastylka (L)
Pastylki do ttoczenia i jednorazowe ttoczki wprowadzac w stanie zimnym
Wskazéwka:

® (Odpowiednio wczesnie wtaczy¢ piec do ttoczenia (VITA VACUMAT 6000 MP), aby zakoriczyc etap podgrzewania w odpowiednim czasie.
Alternatywnie mozna uruchomi¢ program ttoczenia w celu rozgrzania.

® Wybierz program ttoczenia dla materiatu VITA AMBRIA dla odpowiedniej wagi pierscienia i przygotuj pastylke.

® Umiesc¢ goracy pierscien ( forme) w piecu do ttoczenia w ciggu 30 sekund od wyjecia z pieca do wygrzewania.

® Po procesie ttoczenia natychmiast wyjmij forme z pieca do ttoczenia za pomoca szczypiec do pierscieni.

Zwroc uwage:
® Nie przyspieszaj studzenia - nie chtodzic sprezonym powietrzem.
e Pastylki do ttoczenia mozna wykorzystac tylko raz.

Linki / Video Tutorial:
e Teraz mozesz dowiedziec sie wiecej z video tutorials: www.vita-zahnfabrik.com/tutorial/ambria/all/ifu/press
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> 4 Zatopienie w masie ostaniajacej/ttoczenie/uwalnianie z masy ostaniajacej

04.5 Uwalnianie z masy ostaniajacej

Wyznacz gteboko$¢ ttoczenia przy Wykonaj za pomoca tarczy gtebokie E® Przy pomocy noza do gipsu rozdziel
pomocy drugiego ttoczka. wciecie w masie ostaniajacej wzdtuz ostroznie pierscien w zaznaczonym
zaznaczenia miejscu.

L¥ Wstepne usuniecie masy wykonujemy ¥ Doktadne usuniecie masy ostaniajacej i P Catkowicie oczyszczone (wypiaskowane)
piaskujac tlenkiem glinu Al0s (wielkos¢ warstwy reakcyjnej stosujac cisnienie 2 uzupetnienie bez warstwy reakcyjnej.
ziarna 50 um) przy ci$nieniu 4 baréw. baréw.

0 Wskazowka:

e Usuwaj warstwe reakcyjng uzywajac tlenku glinu Al>0s (50 pm), maks. cisnienie 2bary.
o (atkowicie usun warstwe reakcyjng zardwno wewnatrz jak i na zewnatrz, poniewaz resztki warstwy reakcyjnej moga
prowadzi¢ do problemdéw z potgczeniem ceramiki ttoczonej z ceramika licujaca.

0 Zwrdc uwage:

® Uzupetnienia nalezy piaskowac pod pfaskim katem.
® Aby podczas piaskowania nie uszkodzi¢ krawedzi ttoczonych uzupetnieni, nalezy przestrzegac kierunku wiazki piasku
i odlegtosci od obiektu.

Linki / Video Tutorial:
e Teraz mozesz dowiedziec sie wiecej z video tutorials: www.vita-zahnfabrik.com/tutorial/ambria/all/ifu/devest
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> 4 Zatopienie w masie ostaniajacej/ttoczenie/uwalnianie z masy ostaniajacej

0 4.6 Obrobka w przypadku uzupetnien petnokonturowych.

LW 0dcinaj i obrabiaj tylko za pomoca I¥ Uzupehnienie z odcietym kanatem Dopasuj uzupetnienie i sprawdz punkty
wiasciwych instrumentéw rotacyjnych. ttoczenia. kontaktowe.

L¥ Opracuj miejsce mocowania kanatu. & Indywidualnie opracuj powierzchnie. 6 Oczys$¢ uzupetnienie z pytu i Srodkow
do kontroli kontaktdw.

Linki / Video Tutorial:
® Teraz mozesz dowiedzie¢ sie wiecej z video tutorials: www.vita-zahnfabrik.com/tutorial/ambria/all/ifu/rework
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> 4 Zatopienie w masie ostaniajacej/ttoczenie/uwalnianie z masy ostaniajacej

€ 4.7 Obrébka w przypadku techniki licowania

408

LW Kanaty thoczenia nalezy odciac cienka Dopasuj uzupetnienie i opracuj kanaty SprawdZ cut-back przy pomocy klucza
tarcza diamentowa. ttoczenia. silikonowego. Redukcje ogranicz do
obszaru gdrnej 1/3 uzupetnienia.

Dopracuj uzupetnienie tworzac Uzupetnienie po obrébce na modelu. [P Piaskowac tlenkiem glinu Al,0; pod
zaokraglone przejécia. maks. cisnieniem 2 baréw.

[P Przed czesciowym licowaniem
ceramika, uzupetnienie nalezy
doktadnie oczysci¢ wytwornica pary.

Unikaj ostrych krawedzi i gtebokich
bruzd w morfologii mamelonéw. uzupetnier diamentowa tarcza.

Aby unikna¢ peknie¢ nie separujemy
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> 4 Zatopienie w masie ostaniajacej/ttoczenie/uwalnianie z masy ostaniajacej

©Q wsiazowka:

® Do pracy uzywaj tylko odpowiednich narzedzi (specjalne narzedzia do szlifowania ceramiki szklanej lub diamenty o nasypie
drobnoziarnistym) i unikaj przegrzania ceramiki szklanej.

® Kanaty odcinaj cienka tarcza diamentowa pod nieznacznym naciskiem i przy statym zwilzaniu w mozliwie najwiekszej odlegtosci
od obiektu, aby unikna¢ ewentualnego pekniecia.

® Usun lakier dystansowy z kikuta modelu, delikatnie dopasuj i opracuj uzupetnienie.

® Skontroluj punkty styczne/okluzyjne i skoryguj w razie potrzeby.

® Qstroznie opracuj czes¢ po odcietym kanale ttoczenia (sprue).

0 Zwréc uwage :

o Niewtasciwe narzedzia do szlifowania i wysoki nacisk mogq doprowadzi¢ do miejscowego przegrzania lub odpryskéw krawedzi.
® Qgranicz dodatkowg obrébke do minimum.

® taczniki w mostach nie separujemy tarczami tngcymi, poniewaz w ten sposob powstaja punkty pekania.

® W czasie obrdbki nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage na minimalne grubosci scianek.

a Linki / Video Tutorial:
e Teraz mozesz dowiedziec sie wiecej z video tutorials: www.vita-zahnfabrik.com/tutorial/ambria/all/ifu/rework

® Powoduje to powierzchniowe wygtadzenie opracowanego uzupetnienia, a takze przyczynia sie do wzmocnienia jego wytrzymatosci.
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© 4.8 Hartowanie ==
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Wskazéwka: =E=
, . . . . . . . =2
® Po obrdbce i dopasowaniu uzupetnienia mozemy przeprowadzi¢ hartowanie. =x3
—
=5
o
2 =

0 Zwréc uwage:

® Po przeprowadzeniu hartowania, uzupetnienia nie wolno ponownie piaskowac, w przeciwnym razie jego wytrzymatos¢ wrdci do
stanu sprzed hartowania.
® W czasie etapu dtugiego chtodzenia komora pieca musi pozostac zamknieta.

0dnosnik:

® Aby uzyskac wiecej informacji na temat parametrow napalania, zapoznaj sie z instrukcja obstugi w rozdziale
Reprodukgja koloréw / Wypalanie zgodnie z pkt. 7.4.
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7 5. Technika malowania/polerowanie

© 5.Technika malowania farbkami/polerowanie
o 5.1 Opcje obrébki w przypadku uzupetnien monolitycznych (petnokonturowych)

Etapy procesu pracy w gabinecie i pracowni

Ustalanie koloru

v

GABINET

Preparacja zebow/pobranie wycisku

v v
Modelowanie manualne Modelowanie w technologii CAD/CAM

Zatopienie obiektu w masie

v

o
=
N
W
>
=
w
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=
a
= Ttoczenie
=
S v
i
= Uwalnianie z masy ostaniajacej/opracowanie wyttoczonego obiektu "
E : : ==
o v v Z=
= =S
s Polerowanie na wysoki potysk Technika malowania farbkami S &
2 . ==
<< : o
= < =
==
g = <<
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: P
v

Przygotowanie do cementowania

v

GABINET

Cementowanie

o Wskazowka:

® (Obrdbka uzupetnier monolitycznych (polerowanie lub technika malowania farbkami) wykonanych z ceramiki ttoczonej
VITA AMBRIA.
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> 5. Technika malowania/polerowanie

€©) 5.2 Polerowanie na wysoki potysk

1P Polerowanie wstepne wykonywane E¥ Politura wstepna wykonywana EP Polerowanie na wysoki potysk
ré6zowym krazkiem do politury narzedziem o ksztatcie soczewki. wykonywane szarym krazkiem do
wstepnej. politury ostatecznej .

fi

kP Mozna zwiekszyc stopien potysku 5 Oczysci¢ wytwornica pary. Uzupetnienie wypolerowane na wysoki
uzywajac pasty polerskiej. potysk.
Wskazéwka:

® Polerowanie wstepne przeprowadzamy przy uzyciu rézowych instrumentéw VITA SUPRINITY z nasypem diamentowym -
od 7.000 — 12.000 obrotéw/min.

® Polerowanie na wysoki potysk przeprowadzamy przy uzyciu szarych instrumentéw VITA SUPRINITY z nasypem diamentowym -
0d 4.000 — 8.000 obrotéw/min.

o Zwrdc uwage:

o W czasie wykonywania politury wstepnej i koicowej nalezy unikac przegrzania ceramiki!
® Polerujemy pod nieznacznym i rwnomiernym naciskiem.
® W celu zwiekszenia wytrzymatosci pracy mozna wcze$niej przeprowadzi¢ proces wypalania hartujacego.

0 Porady:

® W celu uzyskania wysokiego potysku metoda mechaniczng mozna np. zastosowac polerskg paste diamentowa VITA KARAT
(tylko do uzytku zewnatrzustnego).

Odnosnik:

¢ Informacje dotyczace cementowania uzupetnien z materiatu VITA AMBRIA znajda Paristwo w broszurze nr 10146
(zalecenia dotyczace cementowania uzupetnien).
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> 5. Technika malowania/polerowanie

€ 5.3 Technika malowania farbkami

tk s w
Y - a\ 4
A Y P
\ \ ‘ \ \ \ A
LW Zmatowic powierzchnie i dokfadnie ﬁ Przygotowana korona na modelu. E Nakfadanie glazury.

oczyscic cate uzupetnienie.

AU

ﬁ Gotowa odbudowa po wypaleniu.

SR

E ... oraz powierzchni okluzyjnej.

L \}' |

” Charakteryzacja farbkami obszaru
policzkowego ...

Alternatywnie mozna napali¢
niskotopliwg glazure w sprayu.

Wskazowka:

® Do charakteryzacji uzupetnien stosujemy farbki/masy glazury VITA AKZENT Plus.

® Przed rozpoczeciem malowania farbkami, ttoczone uzupetnienie nalezy oczyscic i odttuscic wytwornicg pary.

® Aby zintensyfikowac kolor,zamiast naktadania grubszej warstwy farbek, nalezy powtdrzyc ich aplikacje i ponownie wypalic.
® Przed malowaniem powierzchni mozna jg wstepnie zwilzy¢ ptynem VITA AKZENT Plus Fluid.

0 Zwréc uwage:

® Uzupetnienia z VITA AMBRIA i VITA LUMEX AC musza by¢ glazurowane glazurg niskotopliwg VITA AKZENT Plus GLAZE LT
(proszek lub spray).

e Skutkiem natozenia zbyt cienkiej warstwy glazury jest niedostateczny potysk pracy. Unikaj jednak naktadania zbyt grubej
warstwy i tworzenia na powierzchni uzupetnienia katuz.

® Uzywajac glazury w sprayu, rozpyl jg réwnomiernie z odlegtosci od 10 do 15 cm, przerywajac sporadycznie dziatanie dyszy.

® Nie wolno spryskiwac glazura wewnetrznych powierzchni uzupetnienia.

o W celu zwiekszenia wytrzymatosci uzupetnienia mozna wczesniej przeprowadzi¢ wypalanie hartujace.

Odnosnik

® Informacje dotyczace cementowania uzupetnien z materiatu VITA AMBRIA znajda Paristwo w broszurze nr 10146
(zalecenia dotyczace cementowania uzupetnien).

Linki / Video Tutorial:
e Teraz mozesz dowiedziec sie wiecej z video tutorials: www.vita-zahnfabrik.com/tutorial/ambria/all/ifu/stain
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> 5. Technika malowania/polerowanie

e 5.4 Zalecenia dotyczace charakteryzagji i glazury

o Wskazowka:

® Charakteryzacja przy pomocy farbek
© Dla dodatkowej imitacji szkliwa i przezierno$ci w obszarze siecznym lub okluzyjnym mozemy zastosowac farbki
VITA AKZENT Plus EFFECT STAINS (np. ES10, ES11, ES12, ES13).
© Do indywidualnej charakteryzacji guzkéw i bruzd miedzyguzkowych mozna zastosowac farby
VITA AKZENT Plus EFFECT STAINS ES05—ES07
o Aby zintensyfikowac kolor pracy stosujemy farbki VITA AKZENT Plus CHROMA STAINS lub BODY STAINS.

¢ Napalanie glazury
© Napalanie glazury mozna przeprowadzi¢ masami w proszku, w pascie lub glazura w sprayu.
o Aby zwiekszy¢ fluorescencje, mozemy zastosowac spray VITA AKZENT Plus FLUOGLAZE LT.
© Zbyt stabe lub brakujace punkty styczne mozna odbudowac za pomocg masy VITA AKZENT Plus FINISHING AGENT.
© Masy glazury wewnatrz uzupetnienia nalezy bezwzglednie usung¢ pedzelkiem PRZED wypaleniem.

0dnosnik:

® Szczegdtowe informacje dotyczace charakteryzacji i glazurowania znajda Paristwo w instrukgji obrébki materiatu
VITA AKZENT PLUS nr 1925.
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> 6. Technika licowania

© 6. Technika licowania
€@ 6.1 0pcje obrobki dla czesciowo licowanych uzupetnien

Etapy procesu pracy w gabinecie i pracowni

Ustalanie koloru

v

GABINET

Preparacja zebow/pobranie wycisku

v v
Modelowanie manualne Modelowanie w technologii CAD/CAM

Zatopienie obiektu w masie
v
Ttoczenie
v
Uwalnianie z masy ostaniajacej/opracowanie wyttoczonego obiektu

v

Technika licowania

LABORATORIUM TECHNIKI DENTYSTYCZNE)

Przygotowanie do cementowania

v

GABINET
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Cementowanie

o Wskazowka:

® Obrébka czesciowo licowanych uzupetnien (cut-back) z ceramiki ttoczonej VITA AMBRIA.
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> 6. Technika licowania

€@ 6.2 Cut-back i czesciowe licowanie: na przyktadzie mostu

» Oczyszczone uzupetnienie. Uzupetnianie ksztattu przy uzyciu
szkliwnych i przeziernych mas
VITA LUMEX AC.

Uzupetnienie po pierwszym wypaleniu.

AN

” W razie potrzeby przeprowadzamy ﬁ Uzupetnienie po drugim procesie Gotowe uzupetnienie po napaleniu
korekte ksztattu i ponownie wypalamy wypalania. glazury.
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> 6. Technika licowania

€ 6.3 Cut-back i czesciowe licowanie: na przyktadzie licowki

Gotowa, wyttoczona praca po dopaso- Uzupetnienie ksztattu przy uzyciu Zamocowana na pinie licowka przy
waniu na modelu i redukgji cut-back. szkliwnych i przeziernych mas pomocy pasty VITA Firing Paste.
VITA LUMEX AC.

Licéwka po pierwszym procesie Gotowe uzupetnienie po wypolerowa-
wypalania. niu na wysoki potysk.
Wskazéwka:

® W przypadku techniki cut-back chodzi o odpowiednie zredukowanie obszaru siecznego lub zujacego uzupetnienia wykonanego
z materiatu VITA AMBRIA, ktéry bedzie uzupetniony przeziernymi i szkliwnymi masami ceramiki VITA LUMEX AC.
® Przy pomocy mas VITA LUMEX AC zostanie odbudowany anatomiczny ksztatt uzupetnienia.

0 Zwro6c¢ uwage:

® W przypadku licowania cut- back masami VITA LUMEX AC, proces wypalania warstwy Wash nie jest KONIECZNY.
® Do mieszania mas VITA LUMEX AC zalecamy ptyn VITA LUMEX AC MODELLING LIQUID.
® W celu zwiekszenia wytrzymatosci pracy mozna wczeéniej przeprowadzi¢ proces wypalania hartujacego.

Odnosnik:
® Doktadne informacje dotyczace licowania znajda Paristwo w instrukgji obrébki VITA LUMEX AC #10605.
® Informacje dotyczace cementowania uzupetnien z materiatu VITA AMBRIA znajda Paristwo w broszurze nr 10146
(zalecenia dotyczace cementowania uzupetnien).

Linki / Video Tutorial:
e Teraz mozesz dowiedziec sie wiecej z video tutorials: www.vita-zahnfabrik.com/tutorial/ambria/all/ifu/veneer
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> 7. Reprodukcja koloru/wypalanie

© 7. Reprodukgja koloru/wypalanie
© 7.1 Reprodukgja koloru przy pomocy techniki malowania

Charakteryzacja uzupetnien monolitycznych (petnokonturowych) przy pomocy VITA AKZENT PLUS

Kolor zeba Kolor pastylki CHROMA STAINS EFFECT STAINS
M1 M1 -
om2 M1 -
0M3 oM3 -
Al A1 -
A2 A2 -
A3 A3 -
A35 A3 CSA
A4 A3 CSA
Zastosowanie indywidualne:
B1 B1 - ES01—-ES07
b2 B2 - Obszar sieczny:
B3 B? CS B ES10, ES1,
ES12, ES13
B4 B2 CSB
C1 A1 CSC
C2 C2 -
C3 C2 CSC
ca C2 CsC
D2 D2 -
D3 D2 CSD
D4 D2 CSD

Odnosnik:
® Szczegdtowe informacje dotyczace charakteryzacji i glazurowania znajda Paristwo w instrukji obrébki materiatu #10375
(VITA AKZENT Plus Chroma Stains) i #1925 (VITA AKZENT Plus).
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> 7. Reprodukcja koloru/wypalanie

e 7.2 Reprodukcja koloru przy pomocy czesciowego licowania

Charakteryzacja uzupetnien monolitycznych (petnokonturowych) przy pomocy VITA AKZENT PLUS

Kolor zeba Kolor pastylki Masy szkliwa Masy przezierne CHROMA STAINS EFFECT STAINS
VITA LUMEX AC VITA LUMEX AC
oM1 oM1 light -
om2 oM1 light -
oM3 0M3 light -
Al A1 light -
A2 A2 light Zastosowanie B
indywidualne:
A3 A3 light ndywicd -
] OPAL
A35 A3 medium TRANSLUCENT CSA
opal-neutral z .
Ad A3 medium opal-sky CSA Zastosowanie
opal-azure indywidualne:
» 5 i ] EHECTSTAMS
TRANSLUCENT B
B2 B2 medium smoky-white - 7 .
. astosowanie w
light-blonde . .
) misty-rose 0SB obszarze siecznym:
B3 B2 medium e EFFECT STAINS
"9 ES10, ES11, ES12,
B4 B2 medium sun-intense CSB £S13
deep-blue
C1 IN medium water-drop cSC
foggy-grey
C2 C2 medium PEARL -
03 02 light shell csce
C4 C2 light CSC
D2 D2 medium -
D3 D2 medium CSD
D4 D2 medium CSD

Odnosnik:

® Doktadne informacje dotyczace licowania znajda Paristwo w instrukeji obrobki VITA LUMEX AC #10605.
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6. Technika licowania » 7. Reprodukcja koloru/wypalanie 8. Dane techniczne/informacje

© 7.3 Zalecane parametry toczenia

MATERIALY SYSTEMU/
PROCESY

Parametry ttoczenia dla pierscienia 100 g w piecu VITA VACUMAT 6000 MP

S =
= =
13:22 F VITA 5 £
27.11.2019 l {E}-\- j | = £
!1:Standby & Laboratorium & % g
£
4 [ ®3236 -
i ¢ Pierscien 100 g
696°C /
Temperatura
=
_ﬁ'“ AT Y ww Vs @ :
700°C - S
Standb Ty 00 %
= 2 Ea
i Ic
pifuluaicil Xlw
Wylacz Dane procesu Programnocny  Powrét Zapisz Stop Start

OSLANIAJACE)

Parametry ttoczenia dla pierscienia 200 g w piecu VITA VACUMAT 6000 MP

sz [ (2

ZATOPIENIE W MASIE OSEANIAJACE)/
TEOCZENIE/UWALNIANIE Z MASY

=

*Il!ﬁajl

Bi:Standby  &Laboratorium &

‘-' 1 VITA AMBRIA

L #3748
) Pierscieri 200 g
A / \
Temperatura

TECHNIKA MALOWANIA
FARBKAMI/POLEROWANIE

Tupvart i, :: g i T - [
700°C = =
Standby =10 % |
3748 S
=
LBluflendm] > el :
pret
Wylacz Dane procesu Program nocny Powrét  Zapis do pamieci Stop Start =

o Wskazowka:

® 7alecane parametry ttoczenia dotycza zaréwno pastylek T jak i HT.
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6. Technika licowania > 7. Reprodukcja koloru/wypalanie 8. Dane techniczne/informacje

© 7.4 Hartowanie

p= . -,
11:24 @I B (34 [5g [©  VITA
1 [ FeA @[3

E1:Standby & Laboratoriumfs

Z5°C \ed Hartowanie . @®19:16

o Wskazéwka:

® Hartowanie powoduje powierzchniowe wygtadzenie opracowanego uzupetnienia, a takze przyczynia sie do wzrostu
wytrzymatosci (550 MPa).

0 Zwréc uwage:

® Po przeprowadzeniu hartowania, uzupetnienie nie wolno ponownie piaskowac, w przeciwnym razie wytrzymatos¢ wrdci do
poziomu sprzed hartowania.
® W czasie etapu dtugiego chtodzenia komora pieca musi pozostac zamknieta.
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> 7. Reprodukcja koloru/wypalanie

e 7.5 Programy napalania dla natozonych farbek/glazury

Parametry napalania w przypadku techniki malowania farbkami VITA AKZENT Plus

VITA VACUMAT 6000 M Temp. pf)dcgrze- —> okoioo —» prozn'ua \o‘
wania °C min. temp. °C min. W min. C
Utrwalanie natozonych farbek 400 4.00 700 1.00 - -
Autoglazura 400 0.00 750 1.00 - 500*
Napalanie glazury
VITA AKZENT Plus GLAZE LT 400 4.00 750 1.00 - 500%
proszek/spray

e 7.6 Programy napalania dla techniki licowania

Parametry napalania dla czeciowo licowanych uzupetnien z VITA LUMEX AC

VITAVACUMAT 6ooo M | 16MP-Podarze- | —» okoto - e A
wania °C min. temp. °C min. w min. C
Pierwsze napalanie dentyny 400 6.00 760 1.00 7.16 -
Drugie napalanie dentyny 400 6.00 755 1.00 7.16 500*
Utrwalanie natozonych farbek 400 4.00 700 1.00 - -
Autoglazura 400 4.00 750 1.00 - 500*
Napalanie glazury
VITA AKZENT Plus GLAZE LT 400 6.00 750 1.00 - 500*
proszek/spray

*) Chtodzenie dtugoczasowe do wyznaczonej temperatury jest rekomendowane w ostatnim cyklu napalania ceramiki. Pozycja
windy w piecach VITA VACUMAT 6000 M powinna wynosi¢ >75%. Napalane uzupetnienie po otwarciu pieca musi by¢ chronione
przed bezposrednim powiewem powietrza.
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> 7. Reprodukcja koloru/wypalanie

e 7.7 Zalecenia dotyczace procesu wypalania

o Wskazéwka:

© Nie zaleca sie stosowania ceramicznych podstawek i sztyftéw do napalania, poniewaz uzupetnienia moga sie do nich przykleic.

® Jesli, mimo to, s3 uzywane, zaleca sie pokrycie ich folig platynowa lub niewielka iloscig pasty VITA Firing Paste, aby unikna¢
bezposredniego kontaktu z uzupetnieniem.

® W przypadku zastosowania innych piecéw do wypalania, nalezy zwrdci¢ uwage na:
o Piece musza posiadac kontrolowana funkgje chtodzenia dtugoczasowego oraz funkcje prézni.
© Przed pierwszym zastosowaniem materiatu VITA AMBRIA nalezy przeprowadzic kalibracje pieca.
o Nalezy przestrzegac instrukgji i wytycznych producenta dotyczacych kalibragji.

® Po procesie wypalania, uzupetnienie z materiatu VITA AMBRIA wyciagamy z pieca i chronigc od przeciggédw pozwalamy ostygna¢
do temperatury pokojowej. Nie dotykamy goracych uzupetnien metalowymi szczypcami, nie studzimy powietrzem.

0 Zwroc¢ uwage:

® Zalecamy stosowanie podstawki do wypalania typu plaster miodu z pinami platynowymi.

o Wszystkie parametry napalania wyszczegélnione w tej instrukgji sg dostosowane do parametréw piecéw VITA
(optymalne dostosowanie do serii piecéw VITA VACUMAT 6000).

® W przypadku zastosowania pieca innego producenta, moze okazac sie koniecznym dostosowanie temperatury
od +/- 5 °Cdo maks. +/- 10 °C.

0 Porady:

® Aby unikna¢ nadmiernego zeszklenia lub niedopalenia, nalezy regularnie sprawdzac temperature wypalania.

42



> 8. Dane techniczne/informacje

© 8. Dane technicze/informacje
© 8.1 Dane techniczno-fizyczne

Wiasciwos¢ Jednostka miary Wartosc¢

WRC 10°¢-K? okoto 9,4

Wytrzymatos¢ dwuosiowa™ (po wyttoczeniu) MPa okoto 400

Wytrzymatos¢ dwuosiowa*® (po procesie hartowania) MPa okoto 550

Rozpuszczalnos¢ pg/cm’ okoto 30
e 8.2 Sktad chemiczny

Komponenty Ciezar -%

Zr0, (dwutlenek cyrkonu) 8-12

Si0; (krzemionka) 58—66

Li20 (tlenek litu) 12-16

Pigmenty <10

Rézne >10

0 Wskazowka:
® Wskazane wartosci techniczno-fizyczne s standardowymi wynikami pomiaréw, ktére wykonano przy pomocy przyrzadéw
i prébek materiatow znajdujacych sie w posiadaniu firmy VITA.
® W przypadku probek wykonanych w inny sposéb lub pomiaréw wykonanych innymi przyrzadami, mozna spodziewac sie
innych wynikéw.

INFORMACJE
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> 8. Dane techniczne/informacje

© 8.3 Zakres zastosowania

VITA AMBRIA jest zatwierdzona do stosowania na:

o Licowki okluzyjne (Table Tops)*, licowki*

o Naktady*, wktady*, pétkorony*

o Korony w odcinku przednim i bocznym.

o Mosty 3-punktowe w odcinku przednim do drugiego przedtrzonowca jako filaru koicowego

o Korony jako nadbudowy oparte na implantach w obszarze zebdw przednich i bocznych.

o 3-punktowe mosty jako nadbudowy oparte na implantach, nie dalej niz do drugiego przedtrzonowca.
o taczniki na implantach w odcinku przednim i bocznym.

o Korony na tacznikach w odcinku przednim i bocznym

*) tylko cementowanie adhezyjne

Wskazéwka:
® VITA AMBRIA to pastylki zdwukrzemianu litu wzmocnionego tlenkiem cyrkonu do wykonywania uzupetnieri metodg ttoczenia.

e 8.4 Przeciwwskazania

Przeciwwskazania:

o W przypadku niewystarczajacej higieny jamy ustnej

o W przypadku niedostatecznych wynikéw preparacji (jak np. preparacje styczne)

o W przypadku niedostatecznej ilosci substancji twardej zeba

o W przypadku niewystarczajacej ilosci miejsca

o U pacjentdw, u ktérych zdiagnozowano dysfunkcje stawu skroniowo-zuchwowego, takie jak "bruksizm
o Przeciwwskazaniem jest stosowanie uzupetnien u pacjentow z parafunkcjami i zebami martwymi

o Endokorony

o Mosty odcinka bocznego w obszarze trzonowcow

o Mosty powyzej 3 punktow

o Mosty na wkfadach/ Mosty typu Maryland

o Mosty skrzydtowe

o U pagjentdw z alergia lub wrazliwoécig na dane sktadniki

o Cementowanie konwencjonalne lub samoadhezyjne wktadéw, naktaddw, licéwek, potkoron lub licéwek okluzyjnych (Table Top)
o Tymczasowe cementowania uzupetnien.

nen
|

szczekoscisk"

Zwréc uwage:
® Skuteczna praca z VITA AMBRIA nie jest gwarantowana w nastepujacych przypadkach:
o Ttoczenie kilku pastylek VITA AMBRIA w jednym pierscieniu.
© Licowanie ceramikami, ktdre nie nadaja sie do licowania VITA AMBRIA lub, ktérych temperatura wypalania wynosi > 770 ° C.
o Nie zapewnienie okreslonej, minimalnej grubosci $cianek i konektordw.
© Natfaczanie na podbudowy: materiat VITA AMBRIA nie jest przystosowany do ttoczenia na podbudowy wykonane z tlenku
cyrkonu lub ze stopéw metalowych.

44



> 8. Dane techniczne/informacje

© 8.5 0g6Ine wskazéwki dotyczace stosowania

o Wskazowka:
® Prosze sprawdzi¢ czy opakowanie i materiat s3 w nienaruszonym stanie.
® (Opakowanie musi by¢ zaklejone.
® Nazwa producenta VITA Zahnfabrik oraz oznakowanie CE muszga znajdowac sie na opakowaniu.

0 Zwréc uwage:

® Przechowuj pétfabrykaty VITA AMBRIA w oryginalnym opakowaniu oraz w suchym miejscu.
® Materiaty nie mogg by¢ zanieczyszczone obcymi substancjami (np. podczas procesu ttoczenia).

® Przed wyjeciem pastylek do ttoczenia z opakowania, przeczytaj uwaznie instrukcje uzytkowania. Zawiera ona wazne informacje o
przetwarzaniu, dla bezpieczeristwa uzytkownika i pacjentow.

® W przypadku nieprzestrzegania wszystkich punktow tej broszury, nie powinno sie stosowac VITA AMBRIA do wykonywania
odbudéw protetycznych.

¢ Informacje dotyczace ogdlnego ryzyka leczenia stomatologicznego. Ryzyka te nie odnosz3 sie tylko do produktéw VITA

i ich zastosowania, lecz sg skierowane do wszystkich uzytkownikow:

© |eczenie stomatologiczne i stosowanie uzupetnien protetycznych wiazg sie z ryzykiem jatrogennego uszkodzenia twardych
tkanek zeba, miazgi lub tkanki miekkiej jamy ustnej. Zastosowanie systeméw cementujacych i stosowanie uzupetnien
protetycznych, obejmuja ogdlne ryzyko pooperacyjnej nadwrazliwosci.

© Niezastosowanie sie do instrukgji obrébki produktéw wnosi ryzyko niewtasciwego funkcjonowania materiatu,
moze spowodowac jego uszkodzenie z nieodwracalnymi szkodami, uszkodzenia naturalnej tkanki twardej zeba,
miazgi oraz miekkiej tkanki jamy ustnej.

o Sukces uzupetnienia protetycznego zawsze zalezy od tego, jak dobrze jest dopasowane do podstawowej struktury zeba.

o Zdolno$¢ wykonywania solidnej i dobrze dopasowanej odbudowy protetycznej wymaga $cistego przestrzegania pewnych
podstawowych zasad.

o Niewtasciwe wykonanie brzegéw uzupetnienia prowadzi do powstawania ptytki nazebnej, co z kolei powoduje zapalenie
i osuwanie dzigset oraz moze prowadzi¢ do wtdrnej préchnicy, nadwrazliwosci, regresji dzigset, rozpuszczania cementu,
poluzowania uzupetnienia jak rowniez przebarwien powierzchni licowanych.

© Nasze produkty musza by¢ stosowane zgodnie z obowiazujaca wersjg instrukgji uzytkowania.

o Niewtasciwe uzycie moze spowodowac uszkodzenia

© Przed zastosowaniem produktu uzytkownik jest zobowiazany sprawdzi¢, czy produkt jest odpowiedni do zamierzonego
obszaru indykacji.

© Nie ponosimy zadnej odpowiedzialnosci, jesli produkt jest uzywany w potaczeniu z materiatami i akcesoriami innych
producentow, ktore nie s3 kompatybilne z naszym produktem lub nie otrzymaty zgody do uzycia z naszym produktem.

o Jezeli wystapit powazny wypadek zwigzany z produktem, nalezy go zgtosi¢ VITA Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co.KG
oraz whasciwemu organowi panstwa cztonkowskiego, w ktérym uzytkownik i / lub pacjent sie znajduja.

INFORMACJE
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> 8. Dane techniczne/informacje

©) 8.6 Objasnienie symboli

Produkt medyczny MD Producent M
Tylko dla

wyspecjalizowanych Rx Only Data produkgji M
uzytkownikéw

qutepuj ggodnie DE_:I Termin waznosci g
zinstrukgja

Ograniczenie -
temperatury /ﬂ[ Numer artykutu m
Przechowywac o ¢ Numer produkji LOT
w suchym miejscu (partia)

Nie
uzywac ponownie

& P

© 8.7 Przepisy BHP

Bezpieczenstwo
i higiena pracy

® W czasie pracy stosowac okulary ochronne i ochronng maseczke.
® Pracowac tylko pod wtaczonym wyciggiem.
® Podczas pracy no$ lekka maseczke chroniaca drogi oddechowe.
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O 8.8 Karty bezpieczenstwa

VITA AMBRIA INVEST P

Uwaga!
® Zawiera kwarci krystobalit.
® Powoduje uszkodzenie ptuc poprzez dtugotrwate
lub powtarzane narazanie. Droga narazenia: wdychanie.
® Nie wdychac kurzu.
o Jesli Zle sie poczujesz, zasiegnij porady lekarskiej.
Utylizacja zgodnie z lokalnymi przepisami.

Zagrozenia

® Ekstremalnie fatwopalny aerozol. Napylana glazura ceramiczna.

® Tylko do uzytku dentystycznego. Nie stosowac w jamie ustnej
pacjenta. Przed uzyciem wstrzasnac. Pojemnik pod ci$nieniem.
Ogrzanie grozi wybuchem! Nie przektuwac i nie spalac. Chroni¢
przed dziataniem promieni stonecznych i temperatur powyzej 50 °C.
Rowniez po zuzyciu nie nalezy palici niszczy¢ ww. opakowania.
Nie rozpyla¢ nad ptomieniem lub nad zarzacym sie materiatem.
Nie przechowywac w poblizu Zrodet zaptonu - nie pali¢ w poblizu.

® (Chroni¢ przed nadmiernym cieptem, otwartym ptomieniem,
goracymi powierzchniami.

® ©

VITA Firing Paste

Zagrozenie dla zdrowia / uwaga

® W nastepstwie wchtaniania droga oddechowa moze wywotac raka.
Podraznia skore. Tylko dla uzytkownikéw gabinetéw i laboratoriow.

® W czasie pracy stosowac okulary ochronne, maseczke ochronng na
twarz, ubranie i rekawiczki ochronne. Stosowac indywidualne $rodki
ochronne. Specjalny zabieg: zdja¢ zanieczyszczong odziez i wyprac
przed ponownym uzyciem. Przechowywac pod zamknieciem.

o Utylizacja zawartosci / pojemnika wg regionalnych, krajowych
i miedzynarodowych przepiséw. Rozdrabnianie materiatu w stanie
suchym (po wypaleniu) wytwarza niebezpieczny dla zdrowia pyt.

Odnosnik:

® Szczegotowe informacje znajda Parstwo w karcie bezpieczenstwa materiatu.
® Karty bezpieczeristwa materiatu znajdg Pafistwo na stronie internetowej www.vita-zahnfabrik.com/downloadcenter lub poprzez

faks (4-49) 7761 562-233.
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> 8. Dane techniczne/informacje

© 8.9 Warianty, wymiary i kolory
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VITA AMBRIA pastylki do ttoczenia

do delikatnych licowek, estetycznych koron i pétkoron oraz mostéw trzypunktowych do drugiego przedtrzonowca

Stopien przeziernosci Wielkos¢ Chromatycznos¢
e Translucent T S ® mono-chromatic
e High Translucent HT ol

VITA classical A1-D4/Bleached Shades

0M!1 0M3 Al A2 A3 B1 B2 C2 D2

Translucent \/ \/ \/ \/ \/ \/ \/ \/ \/
High Translucent \/ \/ \/ \/ \/ \/ \/ \/ \/
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©) 8.10 VITA rozwiazania systemowe

Dobor koloru

Modelowanie

Zatopienie obiektu
W masie

Ttoczenie

Licowanie*

®

Charakteryzacja
Glazura

\y

Polerowanie

&

Cementowanie

‘i

fr
{

s -

o W celu cyfrowego doboru koloru uzyj VITA Easyshade V,
a do tradycyjnej metody wizualnej kolornikéw VITA.

® Do modelowania stosuj bez reszty spalajacy sie wosk
przeznaczony do modelowania lub frezowania.

® Stosuj system masy ostaniajacej VITA AMBRIA INVEST P + F
oraz system pierscieni VITA AMBRIA MUFFEL SYSTEM.

® Do ttoczenia stosuj pastylki VITA AMBRIA, piec do ttoczenia
VITA VACUMAT 6000 MP oraz jednorazowe ttoczki
VITA AMBRIA PLUNGER.

® Uzupetnienia licuj idealnie dostosowana do
VITA AMBRIA ceramika VITA LUMEX AC.

® Przeprowad? charakteryzacje i glazurowanie uzupetnien
zestawem farb i glazur VITA AKZENT PLUS.

® Poleruj uzupetnienia zalecanym zestawem
VITA SUPRINTY Polishing Set.

® Uzupetnienia cementuj systemem petno-
lub samoadhezyjnym VITA ADIVA LUTING SOLUTIONS.

*) Opgja: licowanie ceramika VITA Lumex AC jest opcjonalnym etapem procesu i nie jest wymagane w przypadku uzupetnieri monolitycznych.
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> Pomoc Hotline i wsparcie

CHETNIE UDZIELIMY DALSZEJ POMOCY
Dalsze informacje dotyczace naszych produktéw i ich obrébki znajda Paristwo na stronie internetowej

www.vita-zahnfabrik.com

@) Wsparcie sprzedazy -Hotline @ Wsparcie techniczne
Odpowiedzi na pytania dotyczace zaméwien Pytania natury technicznej dotyczace rozwiazan
oraz dostawy, jak rowniez danych produktéw produktowych VITA i odpowiedniego doboru materiatéw
oraz materiatéw reklamowych udziela dziat prosimy kierowac do konsultantéw technicznych:
sprzedazy (kierownik dziatu Carmen Holsten). pana Ralfa Mehlina.
) Telefon +49 (0) 7761/ 56 28 90 ) Telefon +49(0) 7761/56 22 22
Faks +49 (0) 7761/ 56 22 33 Faks +49 (0) 7761/ 56 24 46
8.00 do 17.00 CET 8.00 do 17.00 CET
Email: info@vita-zahnfabrik.com Email: info@vita-zahnfabrik.com

Dodatkowe kontakty miedzynarodowe znajdg Paristwo na stronie internetowej www.vita-zahnfabrik.com/contacts




Dalsze informacje dotyczace materiatu VITA AMBRIA znajda
Paristwo na stronie internetowej: www.vita-zahnfabrik.com/ambria

Teeth
VITA SYSTEM £ 2 3D-MASTER
%, N
{00}5"71‘ \\J\@"\\@

Uwaga: Nasze produkty powinny by¢ stosowane zgodnie z instrukcja uzytkowania.
Nie ponosimy zadnej odpowiedzialnosci za szkody wynikte na skutek nieprawidtowego
stosowania i obstugi. Poza tym zobowiazuje sie uzytkownika do sprawdzenia przed
uzyciem czy produkt jest wtasciwym do zastosowania w danym polu aplikadji.
Nie ponosimy odpowiedzialnosci za szkody jesli produkt jest stosowany w potaczeniu
i przy uzyciu materiatéw i urzadzen pochodzacych od innych producentéw, a ktére sa
niekompatybilne lub nie posiadaja autoryzacji do stosowania z naszymi produktami.
Skrzynka modutowa VITA nie musi koniecznie wchodzi¢ w sktad ww zestawu.
Data wydania informacji: 03.21

Wszystkie dotychczasowe wydania tej broszury informacyjnej traca swoja waznos¢
z dniem pojawienia sie w obiegu aktualnego wydania. Aktualna wersja broszury jest
dostepna na stronie internetowej www.vita-zahnfabrik.com

Firma VITA Zahnfabrik posiada certyfik a nastepujace produkty nosza znak

VITA AMBRIA®, VITA LUMEX®AC, VITA AKZENT®Plus

W tym dokumencie wszystkie wymienione produkty/systemy innych producentéw
posiadaja zastrzezone znaki towarowe odpowiednich producentéw.

Rx Only

10611P - 0321 (X) S - Version (01)

VITA

VITA Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co.KG

Spitalgasse 3 - D-79713 Bad Séckingen - Germany

Tel. +49(0)7761/562-0 - Fax +49(0)7761/562-299

Hotline: Tel. +49(0)7761/562-222 - Fax +49(0)7761/562-446
www.vita-zahnfabrik.com - info@vita-zahnfabrik.com

n facebook.com/vita.zahnfabrik




VITA AMBRIA®PRESS SOLUTIONS

Gebrauchsanweisung

VITA Farbbestimmung > VITA Farbkommunikation > VITA Farbreproduktion > VITA Farbkontrolle

Stand 01.20

VITA - perfect match. VITA




Das Presskeramiksystem fiir brillante, passgenaue und verléssliche Restaurationen

. L

AN G D

L T |

Sehr geehrte Kundinnen und Kunden,

herzlichen Gliickwunsch und vielen Dank, dass Sie sich fiir VITA AMBRIA entschieden
haben!

Mit VITA AMBRIA PRESS SOLUTIONS erhalten Sie ein ideal aufeinander abgestimmtes
Materialsystem aus zirkondioxidverstarkten Lithiumdisilikat Glaskeramik-Rohlingen und

diversen Systemkomponenten.

Um alle VITA AMBRIA Systemkomponenten sicher und einfach verarbeiten zu kénnen,
lesen Sie bitte diese Gebrauchsinformation vor dem ersten Gebrauch vollsténdig durch.

Fir detaillierte Informationen der dazugehdrigen Systemkomponenten lesen Sie die im
jeweiligen Kapitel angegebene Gebrauchsinformation der Systemkomponente durch.

Wir wiinschen lhnen Freude und viele tolle Ergebnisse!

Ihr VITA Produktmanagement-Team

Zeichenerklarung:

e System-/Technikinfo 0 Bitte beachten Verweis



1. Materialsystem/Prozesse
1.1 Versorgungskonzepte und Verarbeitungsvarianten........... 6
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2. Design-Richtlinien

2.1 Designparameter. . . ........... . 9
2.2 Gestaltung bei vollanatomischen Restaurationen . .......... 10
2.3 Gestaltung bei Teilverblendung/Cut-back ................. 10
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3.1 Modell- und Stumpfvorbereitung . ................. ... .. 13
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Hinweis:

e Was? Zirkondioxidverstarktes Lithiumdisilikat Glaskeramik-Presssystem.

e Wofiir? Zur Herstellung von grazilen Rekonstruktionen wie Veneers, Inlays/Onlays sowie Voll-/Teilkronen
und dreigliedrigen Briicken bis zum 2. Pramolaren.

e Womit? Das Presskeramiksystem umfasst Presskeramikrohlinge in zwei Transluzenzstufen (T/HT)
und Geometrien (S, L), Muffelsystem, Einbettmasse und Fliissigkeit sowie Pressstempel.
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e 1.1 Versorgungskonzepte und Verarbeitungsvarianten

Verarbeitungs- Indikationen
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Translucent

@ empfohlen O maglich

*) Bei okklusalen Veneers (Table Tops) darf die Teilverblendung nicht angewendet werden

Hinweis:
e Verfiighare Materialien
o VITA AMBRIA T (Translucent):
Die T-Pellets sind aufgrund ihrer geringeren Transluzenz und ihrer Einstellung auf die jeweilige Dentinfarbe insbesondere
fiir die Herstellung von Kronen und 3-gliedrigen Briicken mittels Verblend- oder Maltechnik geeignet.
o VITA AMBRIA HT (High Translucent):
Die HT-Pellets sind dank ihrer hoheren Transluzenz und einer Farbgebung, die einer Dentin-/Schneide-Mischung entspricht,
insbesondere fir die Herstellung von Inlays, Onlays, Veneers sowie Teilkronen geeignet.
o Mechanische Politur:
VITA SUPRINITY Polishing Set clinical/technical zur professionellen Vor- und Hochglanzpolitur. VITA Karat Diamantpolier-
paste zur extraoralen Politur.
o Maltechnik:
VITA AKZENT PLUS STAINS, GLAZE LT und FLUOGLAZE LT zur farblichen Charakterisierung und Glasur von VITA AMBRIA
Restaurationen.
o Verblendtechnik/Teilverblendung:
VITA LUMEX AC zur Verblendung von anatomisch reduzierten Restaurationen aus VITA AMBRIA.
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o 1.2 Workflow-/Prozessoptionen zu Herstellungsvarianten

Prozessschritte in Praxis und Labor

Farbbestimmung

v

PRAXIS

Préparation/Abdrucknahme

v v
Manuelle Modellation CAD/CAM-Modellation

Einbetten

v

Pressen

DENTALLABOR

v

Ausbetten/Ausarbeiten

v v v

Manuelle . .
Hochglanzpolitur Maltechnik Verblendtechnik

Vorbereitung zur Eingliederung

v

PRAXIS

Befestigung






> 2. Design-Richtlinien

e 2. Design-Richtlinien
© 2.1 Designparameter

Mindeststarken von VITA AMBRIA bei der Maltechnik (Angaben in mm)

Kronen Briicken
Ui Veneer Inlay/ Teilkrone ..
Veneer Onlay . Frontzahn- | Pramolaren-
Frontzahn | Seitenzahn . .
bereich bereich
1,0
zirkuldr 1.0 0,3-06 Isthmus- 15 12 15 12 15
breite
inzisal/ 10 04-07 10 15 15 15 15 15
okklusal
Verbmdelr— 3 B 3 B 3 B 16 mim? 16 mm?
querschnitt
max.
Briicken- - - - - - - " 9
gliedbreite

Mindestschichtstiarken von VITA AMBRIA bei der Teilverblendung (Angaben in mm)

Kronen Briicken
e Veneer ) Teilkrone ..
Veneer Onlay . Frontzahn- | Prémolaren-
Frontzahn | Seitenzahn . .
bereich bereich
zirkuldr - 0,4 - 15 12 15 1.2 15
inzisal/ - 05 - 08 06 08 08 08
okklusal
Gesamtschichtstéarke Restauration 08 1.0 1.2 15 1.8 20 25 30
Minimum Schichtstarke VITA AMBRIA 04 0,5 0.6 0.8 1 11 13 16
Maximale Schichtstérke der
Verblendung mit VITA LUMEX AC 04 05 06 07 08 03 12 1.4

0 Hinweis:

e Bei der Teilverblendung wird ein reduziertes, zahnformunterstiitzendes Geriist gepresst, welches anschlieend mit der
Verblendkeramik VITA LUMEX AC zur vollstandigen Zahnform ergénzt wird.

e (Okklusale Veneers, Inlays und Onlays eignen sich nicht zur Verblendung.

e Das hochfeste Gertist aus VITA AMBRIA Presskeramik muss mind. 50 % der Gesamtschichtstérke der Restaurationen ausmachen.

e Die Schichtstarke von VITA LUMEX AC sollte gleichmaRig tiber die gesamte zu verblendende Flache verlaufen.

o VITA LUMEX AC sollte die Gesamtstérke von 1,5 mm jedoch nicht tiberschreiten (optimal ist eine Schichtstarke zwischen

0,7 und 1,2 mm).
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> 2. Design-Richtlinien

62.2 Gestaltung vollanatomischer Restaurationen

, Seitenzahnkronengestaltung , Frontzahnkronengestaltung

Hinweis:
e Die fiir die jeweilige Materialvariante geltenden Mindestwandstérken sind einzuhalten.
e Fine gleichméaRige Wandstéarke ist anzustreben.

Verweis:

e Hinweise zur keramikgerechten Préparation entnehmen Sie der Broschiire ,Klinische Aspekte”, Nr. 1696.

© 2.3 Gestaltung bei Teilverblendung/Cut-back

, Frontzahngertistgestaltung fir
Cut-back

Hinweis:

e Scharfe Kanten am Gertist sind generell zu vermeiden.

e Mindestwandstarken bei Gertisten sind einzuhalten.

e Bei der Gestaltung von Geriisten ist auf eine anatomisch verkleinerte Zahnform zu achten.

e Dem anatomischen Verlauf folgend, sollen die Hocker unterstiitzt sein.

e Die Schichtstarke der Verblendung muss gleichmaRig tiber die gesamte zu verblendende Fléche verlaufen.

0 Bitte beachten:

e Beij implantatgetragenen Versorgungen kdnnen je nach Herstellungsprozess am Abutment scharfe Kanten vorliegen, die sich
bei entsprechenden Suprastrukturen im Laufe der Tragezeit bruchauslosend auswirken kénnen. Diese scharfen Kanten sind
generell zu vermeiden und kénnen z. B. vor dem Scan mit Wachs abgerundet werden.

Verweis:

e Hinweise zur keramikgerechten Praparation entnehmen Sie der Broschiire ,Klinische Aspekte”, Nr. 1696.
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> 2. Design-Richtlinien

e 2.4 Gestaltung der Konnektoren bei Briicken

Pramolarenbereich Frontzahnbereich
bis Eckzahn

, Maximale Briickengliedbreiten im Front- und Seitenzahnbereich

0 Bitte beachten:

¢ Die maximal freigegebene Briickengliedbreite im Front- und Pramolarenbereich ist aufgrund der unterschiedlich hohen
Kaubelastung verschieden.

e Die zuldssige Briickengliedbreite im Frontzahnbereich betrdgt 11 mm und im Pramolarenbereich (Eckzahn bis zum
2. Préamolaren) 9 mm und darf nicht tiberschritten werden.

Y Grokmagliche Hohe Y Hone ist gleich der Breite 3 riohe ist kieiner als Breite

Hinweis:

e Die Hohe der Konnektorenflachen ist grofftmaoglich zu wahlen (Abb. 1).
¢ Die Hohe sollte mindestens so groR wie die Breite sein (Abb. 1 und 2).
e Scharfe Einkerbungen und Kanten sind in jedem Falle zu vermeiden.

Verweis:

e Hinweise zur keramikgerechten Praparation entnehmen Sie der Broschiire ,Klinische Aspekte”, Nr. 1696.
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> 3. Modellation

e 3. Modellation
6 3.1 Modell- und Stumpfvorbereitung

Meistermodell mit herausnehmbaren
Sttimpfen.

Modell nach Stumpfharterauftrag.

Hinweis:

o Als Arbeitsmodell wird ein Stumpf- oder S&geschnittmodell hergestellt.

e Unter sich gehende Stellen miissen ausgeblockt werden.

e Ein Stumpfharterauftrag zur Oberflachenhértung und zum Schutz des Stumpfes wird empfohlen.
e Der Stumpfhdrter darf nicht in einer Volumenanderung des Stumpfes resultieren.
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> 3. Modellation

63.2 Distanzlackauftrag

1. Schicht Distanzlack bis max. Tmm an

2. Schicht Distanzlack. Identisches
die Préparationsgrenze des Veneers.

Vorgehen bei Kronen.

1. Schicht Distanzlack bis max. 1 mm

2. Schicht Distanzlack bei Front- und

3. Schicht Distanzlack an den inter-
Seitenzahnbriicken.

koronalen Flachen der Pfeilerzahne.

an die Praparationsgrenze.

rit

1. Schicht Distanzlack Vorgehen bei
Inlays, Onlays und Teilkronen.

o Hinweis:
e Der Distanzlackauftrag sollte pro Schicht +/- 10 pm stark sein.

e Bei VITA AMBRIA Restaurationen auf Abutments wird analog derer auf natiirlichen Stiimpfen vorgegangen.

Links/Tutorials:

e Jetzt in Tutorial-Videos mehr erfahren: www.vita-zahnfabrik.com/tutorial/ambria/all/ifu/prep

2.¢/,

2. Schicht Distanzlack.

f;g“;

3. Schicht Distanzlack.
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> 3. Modellation

e 3.3 Vollanatomische Modellation

Vollanatomische Wachsmodellation , Vollanatomische Wachsmodellation
einer Frontzahnkrone. einer Seitenzahnkrone.

i
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Wachsmodellation eines Inlays. , Randpassung einer Inlaymodellation.

Hinweis:

e Nach Modellherstellung und Stumpfvorbereitung erfolgt die Wachsmodellation der Restauration.
e \lor dem Einbetten sollten Kontaktpunkte minimal verstarkt werden.

e |nshesondere bei Inlays ist interdental auf eine gute Randpassung zu achten.
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> 3. Modellation

€ 3.4 Modellation fiir Teilverblendung/Cut-back

L \ollanatomische Wachsmodellation Vor der Reduktion Silikonschliissel Reduktion der Modellation am
einer Briicke. anbringen. Silkonschliissel tberpriifen.

Vollanatomische Wachsmodellation Reduktion im oberen Drittel fiir
eines Veneers. Cut-back.
Hinweis:

e Restaurationen erst vollanatomisch modellieren und danach Cut-back durchfiihren.

e Die Wachsmodellation nur im inzisalen Drittel reduzieren.

e Keine Spitzen und Kanten durch eine extreme Gestaltung von Mamelons einbringen.

e Die Mindestwandstarken des Pressmaterials und des Schichtmaterials unbedingt einhalten.

0 Bitte beachten:

e Fir das konventionelle Modellieren diirfen ausschlieRlich organische, riickstandsfrei verbrennbare Wachse verwendet
werden.

¢ Die angegebenen Mindestschichtstarken und -verbinderquerschnitte sind im Hinblick auf die Verarbeitungstechnik und die
Indikation einzuhalten.

e Auf eine exakte Modellation der Restauration besonders an den Préparationsgrenzen ist zu achten.

* Das Ubermodellieren an den Praparationsrandern ist zu vermeiden, um eine zeiteffiziente Ausarbeitung nach dem Pressen zu
gewahrleisten.

e Fir eine exakte Passung vollanatomischer Restaurationen nach dem Malfarben- und Glasurauftrag die Wachsmodellation
auller Kontakt stellen, da die Massen eine minimale Volumenanderung herbeiftihren.

Links/Tutorials:
e Jetzt in Tutorial-Videos mehr erfahren: www.vita-zahnfabrik.com/tutorial/ambria/all/ifu/wax

16



> 3. Modellation

© 3.5 CAD/CAM-Modellation

Hinweis:

e Folgende Schritte sind bei der CAD/CAM Modellation durchzufiihren:
© Scannen des Modells
o Konstruieren mit Design-Software
o Frasen der Restauration aus Fraswachsen oder Fraskunststoffen

0 Bitte beachten:

e Fraswachse, Fraskunststoffe oder Kunststoffe fiir den 3D-Druck sind zuvor auf ihre riickstandsfreie Verbrennung zu priifen.
¢ Die angegebenen Mindestschichtstarken und -verbinderquerschnitte sind einzuhalten.
e Bei der Verwendung von Fraskunststoffen oder Kunststoffen fir den 3D-Druck:
o Um Unebenheiten an der Oberflache der Einbettmasse wahrend des Aufheizens zu vermeiden, miissen Kunststoffe mit
einer diinnen Schicht Wachs iberzogen werden.Dabei wird empfohlen, den Kronenrand um ca. 1—2 mm zu kiirzen und mit
Zervikalwachs anzuschwemmen.

e 3.6 Anstiften 100 g/200 g Muffelsystem

Iﬂin. 10 mm
min.
1?%([11 10 mm
3 Hmm‘(

Inlay in 100 g Muffel

max. max. max. i

Iﬂin, 10 mm I min. 10 mm Inin. 10 mm

16 mm 16 mm 16 mm 10 mm
') Kfﬁmy ')
"""" - 45-60° T T 75-60°
, 3-gliedrige Briicke , Veneer oder Frontzahnkrone , Seitenzahnkrone, Onlay, Teilkrone

Hinweis:
o e Um ein storungsfreies Fliefen wahrend des Pressvorgangs zu erreichen, muss das Anstiften immer in FlieRrichtung und an
der stérksten Stelle erfolgen.
e 10 mm Mindestabstand der Wachsobjekte zum Silikonring sind einzuhalten.
e Maximale Lange (Wachsobjekt + Presskanal) von 16 mm nicht iiberschreiten.
e Restauration an der Muffelbasis in einem 45 — 60°-Winkel anstiften.
e Die korrekte Anstiftung mit Hilfe des transparenten Muffelrings kontrollieren.

eTipp:

e Fir ein leichteres Einbetten empfiehlt es sich, die Kronen mit der Innenseite nach oben anzustiften.

Links/Tutorials:
e Jetzt in Tutorial-Videos mehr erfahren: www.vita-zahnfabrik.com/tutorial/ambria/all/ifu/sprue

17
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> 3. Modellation

©) 3.7 Prozess beim Anstiften

Einzelzahnrestaurationen 3-gliedrige Briicken
Muffelbasis 100 g und 200 g 200g
Wachsdraht g3-4mm
Lange Wachsdraht min. 3 mm, max. 8 mm
Lange Wachsdraht inkl. -objekt max. 16 mm
Anstiftwinkel zum Wachsobjekt axial
Anstiftwinkel auf der Muffelbasis bei 100 g Muffel: 80—90 °; bei 200 g Muffel: 45—60°
Gestaltung der Anstiftstellen rund und leicht auslaufend, keine Ecken und Kanten
Abstand zwischen den Objekten min. 3 mm
Abstand zum Silikon Ring min. 10 mm
S-Pellet (kleiner Rohling) L-Pellet (groBer Rohling)
Wachsgewicht bis max. 0,75 g bismax. 1,7 g
Muffel System 100 gund 200 g nur200 g

0 Bitte beachten:

e \or dem Einbetten muss das Wachsgewicht inkl. Anstiftungen zur Bestimmung des erforderlichen VITA AMBRIA Pressrohlings
ermittelt werden.

e Es konnen nicht beliebig unterschiedliche Restaurationsarten (z. B. Inlays und Kronen) miteinander eingebettet werden, da je
Restaurationsart die Einbettmasse in einem unterschiedlichen Verhéltnis angemischt werden muss.

e Je nach Muffelsystem (100 g/200 g) gelten unterschiedliche Vorgaben fiir das Anstiften.

e Bei der 200 g Muffel ist im 45 — 60°-Winkel anzustiften, bei der 100 g Muffel steiler im 80 — 90°-Winkel.

e Je nach der Anzahl und/oder dem Gewicht der Restaurationen wird das 100 g oder 200 g Muffelsystem gewahlt.

e Bei der Verwendung eines Programat EP 500 (Ivoclar Vivadent) ist folgendes zu beachten:
Falls nur ein einzelnes Objekt eingebettet wird, muss ein zweiter kurzer Blind-Presskanal mit angestiftet werden. Dies
gewahrleistet, dass die automatische Abschaltung des Pressvorganges am Pressofen ordnungsgemal$ funktioniert.

18



7 4. Einbetten/Pressen/Aushetten

e 4. Einbetten/Pressen/Aushetten
© 4.1 Expansionssteuerung

Liquidkonzentration

Indikation Anmischfliissigkeit [%] dest. Wasser [%]
Krone 60-70 40-30
3-gliedrige Briicke 65—75 35-25
Veneer, Table Top 50-60 50-40
Inlay (1-/2-flachig) 34—145 65-55
MOD-Inlay 40-50 60-50
Onlay 85—max. 90 15-10

Hinweis:

e Bei Prdmolaren- und Frontzahnkronen ist zu beachten, dass bei schmalen, schlanken Praparationen der
hohere Expansionswert zu besseren Passungsergebnissen fiihrt.

¢ Bei den aufgelisteten Expansionsangaben handelt es sich um Richtwerte. Abweichungen davon sind
aufgrund von unterschiedlichen Praparationsvorlagen, Vorwarmofen, Presstemperaturen etc. méglich.

e Bei Verwendung von Kunststoffen kann die Expansion von obiger Tabelle abweichen.

AUSBETTEN
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0 Bitte beachten:
e Auf 100 g Pulver insgesamt 23 ml Flissigkeit verwenden.
e Auf 200 g Pulver insgesamt 46 ml Flissigkeit verwenden.



> 4. Einbetten/Pressen/Ausbetten

€© 4.2 Einbetten

P Vor Einbetten Wachsgewicht und [¥ Einbettmasse in diinnem Strahl bis zu EP Einbettmasse bis zum Rand auffiillen.
Anstiftung tberprifen. den Restaurationen einfiillen.

LY Timer auf mind. 20 Minuten stellen,
um Zeitraum einzuhalten.

Hinweis:
e Das Einbetten erfolgt mit der VITA AMBRIA INVEST Einbettmasse. Zum Einbetten wird das passende
VITA AMBRIA MUFFEL SYSTEM verwendet.

0 Bitte beachten:

e Wachsobjekte nicht mit Wachsentspannungsmittel einspriihen.

e \erarbeitungstemperatur der Einbettmasse von 18 bis max. 25 °C einhalten.

e Einbettmasse anriihren und dabei die Inhalation von Staub vermeiden. Maske tragen.

e Feineinbettung der Kavitaten mit diinnem Instrument (z. B. kleiner Pinsel) vornehmen und darauf achten,
dass die feinen Wachsrander nicht beschadigt werden.

Silikonring auf Muffelbasis aufsetzen, ohne dabei die Wachsobjekte zu beschadigen.

e Der Ring muss ganz auf der Muffelbasis aufsitzen.

Die Muffel unter leichter Vibration vorsichtig bis zum Rand fiillen.

Eingebettete Muffel erschiitterungsfrei abbinden lassen.

Nach 20 — 30 Minuten Abbindezeit die Muffel in den Vorwérmofen setzen.

Verweis:
e Detaillierte Informationen zur Verarbeitung der Einbettmasse entnehmen Sie bitte der
VITA AMBRIA INVEST Gebrauchsanweisung 920-02800.

Links/Tutorials:

e Jetzt in Tutorial-Videos mehr erfahren: www.vita-zahnfabrik.com/tutorial/ambria/all/ifu/invest
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7 4. Einbetten/Pressen/Aushetten

Prozess Dauer Erklarung

1. Manuelles Anriihren 20-30 Sek. mit der Hand mischen Zuerst die benotigte Menge Liquid in den Becher geben. Dann
die Einbettmasse zugeben. Mit dem Spatel Einbettmasse von
Hand anriihren, bis eine gleichmaRige Benetzung erreicht ist.

2. Maschinelles Anriihren 60 Sekunden 60 Sekunden unter Vakuum riihren. Vakuum-Rihrwerk standig
auf Funktion tiberpriifen. Schlechtes Vakuum fiihrt zu Passungs-
toleranzen und Blasen am Gussobjekt.

3. Einbetten - Fiillen der Muffel mit Einbettmasse: Der Riittler sollte nur zur
Unterstiitzung gebraucht werden, wenn es fiir das EinflieRver-
halten notwendig erscheint. Starkes Riitteln vermeiden! Dies
flihrt zur Blasenbildung und Entmischung der Einbettmasse.

Bitte beachten:
e Die Verarbeitungsbreite betragt 5— 9 Min. bei ca. 21 °C Raumtemperatur.
e Die Verarbeitungsbreite richtet sich nach der Raumtemperatur und Wéarme verkiirzt die Verarbeitungsdauer.

AUSBETTEN
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> 4. Einbetten/Pressen/Ausbetten

€© 4.3 Vorwirmen

P Muffelbasis mit einer Drehbewegung I¥ Muffel vorsichtig aus dem Silikonring EP Kanten der Muffel brechen, ohne dass
entfernen. driicken. dabei Einbettmasse in den Kanal fallt.

Muffel mit Offnung nach unten im Ofen . Einweg-Presstempel und Pellets
platzieren. Kein Kontakt zur Ofenwand. diirfen nicht vorgewarmt werden.
Einbettprozess
Prozess Dauer Erklarung
1. Abbinden der Einbettmasse | Mind. 20 Min. Muffelformer und Anstiftsockel nach 20 Minuten entfernen.
Max. 30 Min.
2. Aufsetzen der Muffel Nach max. 30 Min. bei 850 °C Standflache der Muffel begradigen (z. B. Gipsmesser).
3. Muffel vorwadrmen Beim Einstellen der Muffel Vorwarmtemperatur 850 °C; Ofen rechtzeitig vorwérmen!
Haltezeit 100 g Muffel: mind. 50 Min. Ab Wiedererreichen der Vorwarmtemperatur (850 °C).
200 g Muffel: mind. 75 Min. Ab drei 100 g bzw. zwei 200 g Muffeln im Vorwarmofen ist die
Haltezeit jeweils um 15 Minuten zu verlangern.

Hinweis:

e Fr die Vorbereitung zum Vorwarmen sind zuséatzlich folgende Schritte notwendig:
o Storstellen auf der Standflache der Muffel mit einem Gipsmesser vorsichtig entfernen.
o Auf senkrechten Stand (90° Winkel) achten.
© Beim Vorwarmen mehrerer Muffeln sind die Muffeln mit den Pelletfarben zu markieren.

0 Bitte beachten:

e Bei mehreren Speed-Einbettungen sollten diese zeitversetzt eingebettet werden.

e Die Umsetzung der Muffeln in den Vorwarmofen soll im Intervall von ca. 20 Min. erfolgen.

e Beim Bestiicken des Vorwérmofens darauf achten, dass die Ofentemperatur nicht zu stark abféllt.

e Die angegebene Haltezeit gilt ab Wiedererreichen der Vorwarmtemperatur.

e Um ein zu schnelles Ausbrennen zu vermeiden, muss bei der Verarbeitung von Kunststoffen die Muffel bei 250 °C in den
Vorwarmofen gestellt und fir 1 Stunde gehalten werden. Danach schrittweise weiter aufheizen.

e Muffel nicht zusammen mit anderen Gussobjekten (Metallgussmuffeln) oder L6tmodellen in den Vorwarmofen stellen, da dies
zu Verfarbungen durch Metalloxide fiihren kann.
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> 4. Einbetten/Pressen/Ausbetten

€ 4.4 Pressen

LW Nach Erreichen der Zieltemperatur E® Nach Offnung des Ofens erscheint die £P Kaltes Presspellet und kalten Stempel
wird dies auf dem Display angezeigt. Meldung ,Pressmaterial einlegen”. in der benétigten Farbe bereitstellen.

LY Heike Muffel auf Universalpressscheibe LP Presspellet mit Logoseite nach oben [P Einwegpressstempel mit Punkt nach
platzieren. hineingeben. oben auf das Pellet setzen.
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[P Mittels Starttaste Pressvorgang (¥ Nach Entnahme der Muffel, diese an
starten. geschitztem Ort abkihlen lassen.

Muffelbestiickung
100 g Muffel 200 g Muffel
Einzelzahnrestaurationen 1 kleiner Rohling (S) 1 kleiner Rohling (S) oder 1 groRer Rohling (L)
3-gliedrige Briicken - max. 1 groer Rohling (L)
Presspellet und Einwegpressstempel kalt bestiicken

Hinweis:

e Pressofen (VITA VACUMAT 6000 MP) friihzeitig einschalten, damit die Vorwarmphase rechtzeitig abgeschlossen ist.
Alternativ kann auch ein Pressprogramm zum Aufwarmen durchlaufen werden.

e Pressprogramm fir VITA AMBRIA in der gewtinschten Transluzenzstufe aufrufen und gewiinschtes Pellet bereitlegen.

e HeilRe Muffel innerhalb von 30 Sekunden nach Entnahme aus dem Vorwérmofen im heilen Pressofen platzieren.

e Die Muffel nach dem Pressvorgang sofort mit der Muffelzange aus dem Pressofen entnehmen.

Bitte beachten:
e Die Abkiihlung nicht beschleunigen — kein Anblasen mit Druckluft.
e Die Presspellets kénnen nur einmal verwendet werden.

Links/Tutorials:
e Jetzt in Tutorial-Videos mehr erfahren: www.vita-zahnfabrik.com/tutorial/ambria/all/ifu/press
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> 4. Einbetten/Pressen/Ausbetten

04.5 Ausbhetten

Mit zweitem Pressstempel die Einpress- Einbettmasse entlang der Markierung EP Muffel vorsichtig mit einem Messer an
tiefe durch Markierung bestimmen. zirkuldr tief einschneiden. der Sollbruchstelle spalten.

LY Grobausbettung mit Al20s (50 pm &P Feinausbetten und Reaktionsschicht [P Final abgestrahlte Restauration ohne
Kornung) bei 4 bar Druck durchfiihren. entfernen bei 2 bar Druck. Reaktionsschicht.
Hinweis:

e Entfernen der Reaktionsschicht mit Al0s (50 pm) oder Glanzstrahlperlen bei max. 2 bar Druck.
e Reaktionsschicht sowohl innen als auch auRen vollstandig entfernen, da Reste der Reaktionsschicht zu Verbundproblemen
zwischen der Presskeramik und der Verblendkeramik fiihren kénnen.

0 Bitte beachten:

e Die Restaurationen miissen in einem flachen Winkel abgestrahlt werden.
e Um die Rander der gepressten Restaurationen beim Ausbetten nicht zu beschadigen, sind die Strahlrichtung und der Abstand
zum Objekt zu beachten.

Links/Tutorials:

e Jetzt in Tutorial-Videos mehr erfahren: www.vita-zahnfabrik.com/tutorial/ambria/all/ifu/devest
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> 4. Einbetten/Pressen/Ausbetten

€ 4.6 Ausarbeiten fiir monolithische Versorgungen

(¥ Abtrennen und Bearbeiten nur mit Restauration mit abgetrenntem Restauration aufpassen und Kontakt-
geeigneten Schleifinstrumenten. Presskanal. punkte Gberpriifen.

LY Presskanal verschleifen. k¥ Oberflache individuell ausarbeiten. (P Oberfliche von Schieifstaub und
Kontaktmitteln saubern.

Links/Tutorials:
e Jetzt in Tutorial-Videos mehr erfahren: www.vita-zahnfabrik.com/tutorial/ambria/all/ifu/rework

AUSBETTEN

>
=
L
(2]
w
Ll
o
o
=
=
L
—
—
L
[aa]
=
L

25



> 4. Einbetten/Pressen/Ausbetten

€ 4.7 Ausarbeiten fiir die Verblendtechnik

408

Cut-back mit Silikonschliissel

P Presskanal mit einer diinnen Restauration aufpassen und Press-

Diamattrennscheibe abtrennen. kanale verschleifen. tiberpriifen. Reduzierung auf das
inzisale Drittel beschranken.

Restauration ausarbeiten. Runde Restauration nach dem Ausarbeiten [P Restauration mit Al,0s und
Ubergénge anstreben. auf dem Modell. max. 2 bar Druck abstrahlen.

I® \or der Teilverblendung Restauration
griindlich mit Dampfstrahler reinigen.

Bei der Morphologie der Mamelons 19 Restauration nicht mit einer Trenn-
spitze Kanten und tiefe Furchen scheibe separieren, um Soll-Bruchstel-
vermeiden. len zu vermeiden.
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7 4. Einbetten/Pressen/Aushetten

Hinweis:
0 e Nur mit geeigneten Schleifkérpern (spezielle Glaskeramikschleifkdrper oder Feinkorn-Diamanten) ausarbeiten und eine

Uberhitzung der Glaskeramik vermeiden.

e Presskanal mit einer diinnen Diamantscheibe mit geringer Druckanwendung und unter standiger Befeuchtung mit gréRtmaégli-
chem Abstand vom Objekt trennen, um eine mdgliche Rissbildung zu vermeiden.

e Distanzlack vom Modellstumpf entfernen und Restauration vorsichtig aufpassen und tiberarbeiten.

e Approximale/okklusale Kontaktpunkte kontrollieren, ggf. einschleifen.

e Presskanal-Ansatzstelle vorsichtig tiberarbeiten.

0 Bitte beachten:

e Ungeeignete Schleifinstrumente sowie hoher Druck kénnen zu lokaler Uberhitzung oder Randabplatzungen fiihren.
e Nacharbeiten auf ein Minimum beschranken.

e Die Verbinder von Briicken nicht mittels Trennscheibe nachseparieren, da dadurch Sollbruchstellen entstehen.

e Beim Uberarbeiten auf die Mindestwandstarken achten!

a Links/Tutorials:

e Jetzt in Tutorial-Videos mehr erfahren: www.vita-zahnfabrik.com/tutorial/ambria/all/ifu/rework

64.8 Tempering (Vergiitung)

Hinweis:
e Nach dem die Restauration ausgearbeitet und aufgepasst ist, kann ein Tempering durchgefiihrt werden.
e Dies bewirkt eine oberflachliche Glattung der bearbeiteten Restauration und trégt zudem zu einer Festigkeitssteigerung bei.

AUSBETTEN

~
=
[N)
%)
%]
(W)
o
o
~
=
[NN]
e
=
[N)
@
=
[NN]

0 Bitte beachten:
e Nach der Durchfiihrung des Temperings darf die Restauration nicht nochmals abgestrahlt werden, da sich die Festigkeit sonst
wieder reduziert.
e \Wahrend der Langzeitabkiihlung muss die Brennkammer geschlossen bleiben.

Verweis:

e Weitere Informationen zu den Brennparametern entnehmen Sie bitte dieser Gebrauchsanweisung im Kapitel
Farbreproduktion/Brandfiihrung unter Punkt 7.4.
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> 5. Maltechnik/Politur

© 5. Maltechnik/Politur
o 5.1 Workflowoptionen fiir monolithische Versorgungen

Prozessschritte in Praxis und Labor

Farbbestimmung

v

PRAXIS

Préparation/Abdrucknahme

v v

Manuelle Modellation CAD/CAM-Modellation

Einbetten

v

Pressen

v

DENTALLABOR

Ausbetten/Ausarbeiten

v v

Manuelle Hochglanzpolitur Maltechnik
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Vorbereitung zur Eingliederung

PRAXIS

v

Befestigung

o Hinweis:

e Workflow fiir monolithische Restaurationen (manuelle Politur oder Maltechnik) aus VITA AMBRIA Presspellets.
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> 5. Maltechnik/Politur

€ 5.2 Manuelle Hochglanzpolitur

P Vorpolitur mit grobem Vorpolitur-Rad. ¢¥ \orpolitur mit grober Vorpolitur-Linse. E¥® Hochglanzpolitur mit feinem Hoch-
glanzpolitur-Rad.

[
L¥ Optional den Glanzgrad durch den &P Mittels Dampfstrahler reinigen. Final hochglanzpolierte Versorgung.
Einsatz von Polierpaste erhéhen.

Hinweis:

e Die Vorpolitur mit den pinkfarbenen VITA SUPRINITY Polierinstrumenten bei einer Drehzahl von 7.000 — 12.000 U/min
durchftihren.

e Die Hochglanzpolitur mit den grauen VITA SUPRINITY Polierinstrumenten bei einer Drehzahl von 4.000 — 8.000 U/min
durchfiihren.

0 Bitte beachten:
e Bei Vor- und Hochglanzpolitur Hitzeentwicklung vermeiden!
e Auf einen reduzierten und gleichmaRigen Anpressdruck achten.
e /ur Festigkeitssteigerung kann zuvor ein Vergiitungsbrand durchgefiihrt werden.

0 Tipp:

e Fin noch hoherer Glanzgrad kann mit der VITA KARAT Diamantpolierpaste (nur fiir den extraoralen Gebrauch) erreicht werden.

Verweis:

e Informationen zur Befestigung von Restaurationen aus VITA AMBRIA entnehmen Sie bitte der Broschiire #10146 (Befestigungs-
empfehlung).
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> 5. Maltechnik/Politur

€© 5.3 Maltechnik

t

10

L Restauration anrauen und griindlich ” Vorbereitete Krone auf dem Modell.
von Staub reinigen.

5 A \‘( '

n Mit Malfarben bukkalen und ...

s ) \1

E Auftrag Glasurmasse.

AL

E ... okklusalen Bereich charakterisieren. n Fertig gebrannte Restauration.

Alternativ kann mit niedrigschmelzen-
der Spriihglasur gearbeitet werden.

Hinweis:

e /Zur Charakterisierung stehen die VITA AKZENT Plus Mal- und Glasurmassen zur Verfiigung.

e \or Beginn der Maltechnik die gepressten Restaurationen mittels Dampfstrahler reinigen, um Fett- oder Schmutzriickstande zu
beseitigen.

e Zur Intensivierung der Farbgebung den Farbauftrag wiederholen, statt die Farbe dicker aufzutragen.

e /Zur Verbesserung der Benetzbarkeit kann die zu bemalende Flache mit VITA AKZENT Plus Fluid benetzt werden.

0 Bitte beachten:

e Restaurationen aus VITA AMBRIA und VITA LUMEX AC miissen mit VITA AKZENT Plus GLAZE LT (Pulver, Spray) glasiert werden.

e /Zu diinner Glasurauftrag fiihrt zu einem schlechten Glanz. Zu dicken Glasurauftrag und Pfiitzenbildung vermeiden.

e Bei Verwendung des Glasursprays, die Glasur aus einer Distanz von 10 bis 15 cm gleichmaRig aufsprithen und dabei das Ventil
stolweise betatigen.

e Restaurationsinnenflachen diirfen nicht mit dem Glasurspray bespriiht werden.

e /Zur Festigungssteigerung kann zuvor ein Vergiitungsbrand durchgefiihrt werden.

Verweis:

e Informationen zur Befestigung von Restaurationen aus VITA AMBRIA entnehmen Sie bitte der Broschiire #10146
(Befestigungsempfehlung).
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Links/Tutorials:
e Jetzt in Tutorial-Videos mehr erfahren: www.vita-zahnfabrik.com/tutorial/ambria/all/ifu/stain

31



> 5. Maltechnik/Politur

65.4 Empfehlungen zu Charakterisierung und Glasur

o Hinweis:
e Charakterisierung mit Malfarben
o Zur zusatzlichen Imitation der Schneide und der Transluzenz im inzisalen bzw. okklusalen Bereich kénnen die VITA AKZENT
Plus EFFECT STAINS (z. B. ES10, ES11, ES12, ES13) verwendet werden.
o Fiir die individuelle Charakterisierung der Hocker und Fissuren kénnen die VITA AKZENT Plus EFFECT STAINS ES05-ES07
eingesetzt werden.
o Zur Intensivierung der Farbe im Kérperbereich stehen die VITA AKZENT Plus CHROMA STAINS zur Verfiigung.

e Glasurbrand mit Glasurmassen
o Der Glanzbrand kann entweder mit Pulver, Pasten oder Spray-Massen durchgefiihrt werden.
o Zur Erhdhung der Fluoreszenz steht das VITA AKZENT Plus FLUOGLAZE LT Spray zur Verfigung.
o Zu schwache oder fehlende Approximalkontakte kdnnen mit VITA AKZENT Plus FINISHING AGENT aufgetragen werden.
° Glasurmasse auf den Innenflachen der Restauration ist unbedingt VOR dem Brand mit einem Pinsel zu entfernen.

Verweis:

e Detaillierte Informationen zu Charakterisierung und Glasur entnehmen Sie bitte der VITA AKZENT PLUS
Verarbeitungsanleitung 1925.
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> 6. Verblendtechnik

e 6. Verblendtechnik
€@ 6.1 Workflow fiir teilverblendete Versorgungen

Prozessschritte in Praxis und Labor

Farbbestimmung

v

PRAXIS

Praparation/Abdrucknahme

v v

Manuelle Modellation CAD/CAM-Modellation

Pressen

v

DENTALLABOR

Ausbetten/Ausarbeiten

v

Verblendtechnik

Vorbereitung zur Eingliederung

PRAXIS

v
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Befestigung

o Hinweis:

o Workflow fir teilverblendete Restaurationen (Cut-back) aus VITA AMBRIA Presspellets.
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> 6. Verblendtechnik

06.2 Cut-back und Teilverblendung: Beispiel Briickenversorgung

»

n Gereinigte Restauration. Formerganzung mit VITA LUMEX AC Restauration nach dem ersten Brand.

Schmelz- und Transluzenzmassen.

KA LA

” Bei Bedarf Formkorrekturen durchfiih- n Final ausgearbeitete Restauration nach Fertiggestellte Restauration nach
ren und nochmals brennen. 2. Brand. Glasurbrand.
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> 6. Verblendtechnik

06.3 Cut-back und Teilverblendung: Beispiel Veneerversorgung

Restauration nach dem Pressvorgang Formerganzung mit VITA LUMEX AC Veneer mit VITA Firing Paste auf dem
aufpassen, ausarbeiten und reduzieren. Schmelz- und Transluzenzmassen. Brenntrager befestigen.

Veneer nach dem ersten Brand Finale Restauration nach Hochglanz-
politur.

Hinweis:

e Bei der Cut-back-Technik werden im Inzisal- bzw. Okklusalbereich VITA LUMEX AC Transluzenz- und
Schneide-Massen auf die reduzierte VITA AMBRIA-Restauration aufgetragen.

e Mit den VITA LUMEX AC Massen wird die anatomische Form wieder vervollstandigt.

Bitte beachten:

e Bei der Ergénzung des Cut-backs mit VITA LUMEX AC ist KEIN Washbrand notwendig.

e Zum Anmischen der VITA LUMEX AC Massen wird das VITA LUMEX AC MODELLING LIQUID empfohlen.
e /Zur Festigkeitssteigerung kann zuvor ein Vergiitungsbrand durchgefiihrt werden.

Verweis:
e Detaillierte Informationen zur Verblendung entnehmen Sie bitte der VITA LUMEX AC Gebrauchsanweisung #10605.
e Informationen zur Befestigung von Restaurationen aus VITA AMBRIA entnehmen Sie bitte der Broschiire #10146
(Befestigungsempfehlung).

Links/Tutorials:

e Jetzt in Tutorial-Videos mehr erfahren: www.vita-zahnfabrik.com/tutorial/ambria/all/ifu/veneer
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> 1. Farbreproduktion/Brandfiihrung

e 1. Farbreproduktion/Brandfiihrung
© 7.1 Farbreproduktion mittels Maltechnik

Vollanatomische Restauration mit VITA AKZENT PLUS charakterisieren

Zahnfarbe Pelletfarbe CHROMA STAINS EFFECT STAINS

oM oM -
0M2 oM1 -
0M3 0M3 -

Al Al -

A2 A2 -

A3 A3 -
A35 A3 CSA

Ad A3 CSA

Individuelle Anwendung:
B1 B1 - ESO1-ES07
B2 B2 - .
Inzisal:
B3 B2 CS B ES10, ES11,
ES12, ES13

B4 B2 CSB

C1 Al CSC

C2 C2 -

C3 C2 CSC

C4 C2 CSC

D2 D2 -

D3 D2 CSD

D4 D2 CSD

Verweis:
e Detaillierte Informationen zu Charakterisierung und Glasur entnehmen Sie bitte den Gebrauchsanweisungen
#10375 (VITA AKZENT Plus CHROMA STAINS) und #1925 (VITA AKZENT Plus).
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> 1. Farbreproduktion/Brandfiihrung

e 1.2 Farbreproduktion mittels Teilverblendung

Vollanatomische Restauration mit VITA AKZENT PLUS charakterisieren

Zahnfarbe Pelletfarbe VITA LUMEX AC VITA LUMEX AC CHROMA STAINS EFFECT STAINS
Schmelzmassen Translucent-
Massen
oM1 oM1 light -
0M2 oM1 light -
oM3 0M3 light -
Al Al light -
A2 A2 light Individuelle -
) Anwendung:
A3 A3 light -
] OPAL
A3.5 A3 medium TRANSLUCENT CSA
opal-neutral .
A A3 medium opak-sky CSA Individuelle
onal-azure Anwendung:
. pat-azu EFFECT STAINS
B1 B1 medium - ESO1—ESO7
TRANSLUCENT
B2 B2 medium smoky-whﬂe - Inzisale
light-blonde
) isty-0s6 Anwendung:
B3 B2 medium Suny“ bt CSB EFFECT STAINS
g ES10, EST1, ES12,
B4 B2 medium sun-intense CSB £S13
deep-blue
C1 A1 medium water-drop cse
foggy-grey
C2 C2 medium PEARL -
e3 02 light shell csce
C4 C2 light CSC
D2 D2 medium -
D3 D2 medium CSD
D4 D2 medium CSD

Verweis:

e Detaillierte Informationen zur Verblendung entnehmen Sie hitte der VITA LUMEX AC Gebrauchsanweisung #10605.
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6. Verblendtechnik > 7. Farbreproduktion/Brandfiihrung 8. Technische Daten/Informationen

e 1.3 Pressparameter

Pressparameter fiir 100 g Muffel im VITA VACUMAT 6000 MP

sz [ =, (e

VITA

.18 Standby

VITA AMBRIA

58
700°C

Standby

,_
s

Geriit aus Prozessdaten Nachtprogramm  Zuriick Speichern Stop

&Labor

& 1L 100 Mutie #3236

®
El

< Sl

[

Pressparameter fiir 200 g Muffel im VITA VACUMAT 6000 MP

52 |3 " Rles AW

VITA

E1: Standby

‘-' 1 VITA AMBRIA

700°C
Standby eyl 00 %
37.48
Geriit aus Prozessdaten Nachtprogramm  Zuriick Speichern

&Labor

P) hobglMV @ 37:48
696°C / \
Temperatur

E

&

o Hinweis:

¢ Die empfohlenen Pressparameter gelten sowohl fiir T- als auch HT-Pellets.
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6. Verblendtechnik > 7. Farbreproduktion/Brandfiihrung 8. Technische Daten/Informationen

e 1.4 Tempering

Parameter fiir VITA AMBRIA Tempering
uﬁ 11 211;9 i | r‘% l F

!1 Standby & Labor &

z,é.: P it / \ ®19:16

o Hinweis:

e Das Tempern bewirkt eine oberflachliche Glattung der bearbeiteten Restauration und tragt zu einer
Festigkeitssteigerung (550 MPa) bei.

0 Bitte beachten:

e Nach der Durchfiihrung des Temperings darf die Restauration nicht mehr abgestrahlt werden, da sich sonst die Festigkeit
wieder reduziert.
e Wahrend der Langzeitabkiihlung muss die Brennkammer geschlossen bleiben.
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> 1. Farbreproduktion/Brandfiihrung

e 1.5 Brande fiir Malfarbe/Glasur

Brennparameter bei der Maltechnik mit VITA AKZENT Plus

o —> ca. —> VAC ~a
VITA VACUMAT 6000 M Vt. °C . Temp. °C i, min oC
Malfarbenfixierbrand 400 4.00 700 1.00 - -
Glanzbrand 400 0.00 750 1.00 - 500*
Glanzbrand mit
VITA AKZENT Plus GLAZE LT 400 4.00 750 1.00 - 500%
Pulver/Spray

a 1.6 Brande fiir Verblendtechnik

Brennparameter bei der Teilverblendung mit VITA LUMEX AC

o —> ca. —> VAC ~a
VITA VACUMAT 6000 M Vt. °C - Temp. °C e min. oC
1. Dentinbrand 400 6.00 760 1.00 7.16 -
2. Dentinbrand 400 6.00 755 1.00 7.16 500*
Malfarbenfixierbrand 400 4.00 700 1.00 - -
Glanzbrand 400 4.00 750 1.00 - 500*
Glanzbrand mit
VITA AKZENT Plus GLAZE LT 400 6.00 750 1.00 - 500*
Pulver/Spray

*) Die Langzeitabkiihlung bis zur entsprechenden Temperatur ist eine Empfehlung fiir den jeweils letzten Brand. Die Liftposition
bei VITA VACUMAT 6000 M-Geréten sollte dabei > 75 % sein. Das Brenngut muss nach Ofendffnung vor Zugluft geschiitzt

werden.
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> 1. Farbreproduktion/Brandfiihrung

e 1.7 Empfehlungen zur Brandfiihrung

Hinweis:

e Die Verwendung von Keramiktrédgern und -stiften wird nicht empfohlen, da die Restaurationen daran festkleben kdnnen.

e Falls diese dennoch eingesetzt werden, wird empfohlen, diese mit Platinfolie oder einer kleinen Menge VITA Firing Paste zu
bedecken, um einen direkten Kontakt zur Restauration zu vermeiden.

e \Werden andere und nicht getestete Brenngerdte verwendet, ist Folgendes grundséatzlich zu beachten:
o Brenngerate miissen (iber eine Funktion fiir eine kontrollierte Langzeitabkiihlung sowie Vakuum verfiigen.
o Vor der ersten Anwendung von VITA AMBRIA eine Kalibrierung des Ofens durchfiihren. Beachten Sie bei der Kalibrierung

die Herstellerangaben.

e Nach dem Brennvorgang VITA AMBRIA Restaurationen aus dem Brenngerat entnehmen und vor Zugluft geschiitzt auf

Raumtemperatur abkiihlen lassen. Die noch heilRen Restaurationen nicht mit einer Metallzange beriihren, nicht abblasen oder

abschrecken.

o Bitte beachten:

e Zum Brennen werden Wabenbrenntrager und Platinstifte empfohlen.
e Die angegebenen Brennparameter sind auf VITA VACUMAT Brenngerate abgestimmt (optimale Abstimmung auf die

VITA VACUMAT 6000-Reihe).
e Wird kein VITA Brenngerat verwendet, kdnnen Temperaturanpassungen um +/- 5 °C bis max. +/- 10 °C notwendig sein.

0 Tipp:

e Um eine zu starke Verglasung oder ein Unterbrennen zu vermeiden, sollte die Brenntemperatur regelméaRig tiberpriift werden.
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> 8. Technische Daten/Informationen

e 8. Technische Daten/Informationen
© 8.1 Technisch-physikalische Daten

Eigenschaft Einheit Wert
WAK 10°-K" ca. 94
Biaxialfestigkeit (nach dem Pressen) MPa ca. 400
Biaxialfestigkeit (nach Vergiitungsbrand) MPa ca. 550
Loslichkeit ug/cm? ca. 30

e 8.2 Chemische Zusammensetzung

Komponenten Gew.-%

Zr0: (Zirkondioxid) 8-12

Si0z (Siliziumdioxid) 5866

Li-0 (Lithiumoxid) 12-16

Pigmente <10

Diverse >10
Hinweis:

¢ Die angegebenen technischen/physikalischen Werte sind typische Messergebnisse und beziehen sich auf unternehmensintern
hergestellte Proben und die im Unternehmen befindlichen Messinstrumente.
e Bei anderer Herstellung der Proben und bei anderen Messinstrumenten sind andere Messergebnisse méglich.
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> 8. Technische Daten/Informationen

© 8.3 Indikationsiiberblick

VITA AMBRIA ist freigegeben fiir:

o Okklusale Veneers (Table Tops)*, Veneers*

o Inlays*, Onlays®, Teilkronen*

o Kronen im Front- und Seitenzahnbereich

o 3-gliedrige Briicken im Frontzahnbereich bis zum 2. Prdmolaren als endsténdiger Pfeiler

o Einzelzahnversorgungen als Implantat-Suprakonstruktionen fiir Front- und Seitenzahnbereich

o 3-gliedrige Briicken als Implantat-Suprakonstruktionen bis zum 2. Prémolaren auf Implantataufbauten
o Einzelzahn-Meso-Strukturen im Front- und Seitenzahnbereich

o Abutment-Kronen im Front- und Seitenzahnbereich

*) Nur bei adhasiver Befestigung.

Hinweis:
e VITA AMBRIA sind zirkondioxidverstarkte Lithiumdisilikat Glaskeramik-Rohlinge zur Herstellung von Restaurationen mittels
Presstechnik.

e 8.4 Kontraindikation

o bei unzureichender Mundhygiene

o bei unzureichenden Praparationsergebnissen (wie z. B. Tangentialpraparation)

o bei unzureichendem Zahnhartsubstanzangebot

o bei unzureichendem Platzangebot

o Hyperfunktion: Bei Patienten mit diagnostizierter exzessiver Kaufunktion, insbesondere bei ,Knirschern” und ,Pressern”
o bei Hyperfunktionspatienten fir die Versorgung devitaler Z&hne

o Endokronen

o Seitenzahnbriicken im Molarenbereich

o bei mehr als 3-gliedrigen Briicken

o Inlaybriicken/Marylandbriicken

o Freiendbriicken

o bei Patienten, die Allergien oder Empfindlichkeiten gegeniiber den Inhaltsstoffen aufweisen

o konventionelle oder selbstadhasive Eingliederung von Inlays, Onlays, Veneers, Teilkronen und okklusalen Veneers (Table Top)
o Tempordre Eingliederung von Restaurationen

Bitte beachten:
e Bej folgenden Einschrankungen ist ein erfolgreiches Arbeiten mit VITA AMBRIA nicht gewahrleistet:
o Verpressen von mehreren VITA AMBRIA Rohlingen in einer Muffel.
o Verblenden mit Verblendkeramiken, die nicht zur Verblendung von VITA AMBRIA geeignet sind oder eine
Brenntemperatur > 770 °C aufweisen.
o Unterschreitung der angegebenen Mindestwand- und Konnektorenstérken.
o Uberpressen: VITA AMBRIA ist nicht zum Uberpressen von Zirkondioxid und Metallgeriisten geeignet.
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> 8. Technische Daten/Informationen

e 8.5 Generelle Hinweise zur Handhabung

Hinweis:

e Bitte tiberpriifen Sie die Verpackung und das Material unmittelbar nach Erhalt auf einen unversehrten Zustand.
e Die Verpackung muss versiegelt sein.

e Der Herstellername VITA Zahnfabrik sowie die CE-Kennzeichnung miissen auf der Verpackung vorhanden sein.

0 Bitte beachten:

e agern Sie die VITA AMBRIA Rohlinge in der Originalverpackung und an einem trockenen Ort.
¢ Die Materialien drfen nicht mit materialfremden Substanzen kontaminiert werden (z. B. wahrend des Press-Prozesses).

e Lesen Sie bitte die Verarbeitungsanleitung aufmerksam durch, bevor Sie die Pressrohlinge aus der Verpackung entnehmen.
Sie enthélt wichtige Informationen zur Verarbeitung, die Ihrer Sicherheit und der Sicherheit Ihrer Patienten dienen.

e Wenn nicht alle Punkte dieser Gebrauchsinformation eingehalten werden, diirfen die VITA AMBRIA Pressrohlinge nicht zur
Herstellung von Zahnersatz verwendet werden.

e |nformationen beziiglich genereller Risiken von Dentalbehandlungen. Diese Risiken beziehen sich nicht speziell auf

VITA-Produkte und deren Anwendung, sondern richten sich generell an alle Anwender:

o Zahnarztliche Behandlungen und Versorgungen mit einer zahnarztlichen Restauration bergen das allgemeine Risiko einer
iatrogenen Schadigung der Zahnhartsubstanz, der Pulpa und/oder der oralen Weichgewebe. Die Verwendung von
Befestigungssystemen und die Versorgungen mit einer zahnérztlichen Restauration bergen das allgemeine Risiko von
postoperativen Hypersensibilitaten.

© Bei Nichtbeachtung der Gebrauchsanweisungen der verwendeten Produkte kénnen die Produkteigenschaften nicht
garantiert werden, sodass es zu einem Versagen des Produkts mit irreversibler Schadigung der natiirlichen Zahnhart-
substanz, der Pulpa und/oder der oralen Weichgewebe kommen kann.

° Der Erfolg einer Zahnrestauration hangt immer davon ab, wie gut sie auf der darunter liegenden Zahnstruktur sitzt.

© Die Fahigkeit, eine routinemalig glatte, solide und gut sitzende Restauration herzustellen, erfordert die strikte Einhaltung
bestimmter Grundlagen.

o Ein mangelhafter Randbereich fiihrt zu Plaqueneubildung, die wiederum Zahnfleischentziindung und Randspalte verursacht,
waodurch es zu Sekunddrkaries, Sensibilitat, Zahnfleischriickbildung, Zementaufldsung sowie zu Lockerung oder Verfarbung
der Restaurierung kommen kann.

° Unsere Produkte miissen gemald der jeweils giiltigen Gebrauchsanweisung angewendet werden.

o Falsche Anwendung kann Schaden verursachen.

o Der Anwender ist auerdem verpflichtet, vor Gebrauch zu tiberpriifen, ob das Produkt fiir den Anwendungsbereich geeignet
ist, in dem es eingesetzt werden soll.

o Wir kénnen keinerlei Haftung tibernehmen, wenn das Produkt in Verbindung mit Materialien und Zubehor anderer Hersteller
verwendet wird, die mit unserem Produkt nicht kompatibel oder dafiir nicht zugelassen sind.

o Falls im Zusammenhang mit dem Produkt schwerwiegende Vorkommnisse aufgetretenen sind, sind diese der
VITA Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co.KG und der zustandigen Behérde des Mitgliedstaats, in dem der Anwender und/
oder der Patient niedergelassen ist, zu melden.
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> 8. Technische Daten/Informationen

e 8.6 Symbolerkldrungen

Medizinprodukt MD Hersteller “
Nur fiir

Fachanwender RX Only Herstellungsdatum M
Gebrauchsanweisung ) g

beachten EE_:I Verwendbar bis

Temperatur- . -
begrenzung jﬂf Artikelnummer m
Trocken g Fertigungslos- LOT

aufbewahren I nummer (Charge)

Nicht

wiederverwenden

a 8.7 Arbeitsschutz/Gesundheitsschutz

Arbeitsschutz und e Bei der Arbeit geeignete Schutzbrille/Gesichtsschutz tragen.
Gesundheitsschutz e Arbeiten unter Absaugung durchftihren.
e Bei der Arbeit leichten Mundschutz tragen.
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> 8. Technische Daten/Informationen

e 8.8 Sicherheitsdatenblatter

VITA AMBRIA INVEST P Achtung

e Enthalt Quarz und Cristobalit.

e Schadigt die Lunge bei langerer oder wiederholter Exposition.
Expositionsweg: Einatmen.

e Staub nicht einatmen.

e Bei Unwohlsein &rztlichen Rat einholen. Inhalt gemdR den drtlichen
Vorschriften entsorgen.

VITA AKZENT PLUS: Gefahr
— GLAZE LT Spray e Extrem entziindbares Aerosal. Aufspriihbare Keramikglasur.
—FLUO GLAZE LT Spray o Nur fir den Dentalbereich. Nicht fiir intraorale Anwendung. Vor

® ©

Gebrauch bitte gut schiitteln. Behalter steht unter Druck: Kann bei
Erwérmung bersten. Nicht durchstechen oder verbrennen. Vor Son-
nenbestrahlung und Temperaturen tiber 50 °C schiitzen. Auch nach
Gebrauch nicht gewaltsam 6ffnen oder verbrennen. Nicht gegen
Flamme oder auf gliihenden Gegenstand spriihen. Von Ziindquellen
fernhalten — Nicht rauchen.

e Von Hitze, Funken, offener Flamme, heiffen Oberflachen fernhalten

VITA Firing Paste Gesundheitsgefahr/Achtung

e Kann beim Einatmen Krebs erzeugen. Verursacht Hautreizungen.
Nur fiir gewerbliche Anwender.

e Schutzhandschuhe/Schutzkleidung/Augenschutz/Gesichtsschutz
tragen. Vorgeschriebene personliche Schutzausriistung verwenden.
Besondere Behandlung: Kontaminierte Kleidung ausziehen und vor
erneutem Tragen waschen. Unter Verschluss aufbewahren.

e Entsorgung des Inhalts/des Behélters gemaR den ortlichen/regiona-
len/nationalen/internationalen Vorschriften. Bei der Zerkleinerung
in trockenem Zustand (nach dem Brand) entsteht gesundheitsschad-
licher Staub.

Verweis:

e Detaillierte Informationen entnehmen Sie bitte dem entsprechenden Sicherheitsdatenblatt.
e Die entsprechenden Sicherheitsdatenblatter kénnen unter www.vita-zahnfabrik.com/downloadcenter oder per
Fax unter (+49) 7761 562-233 angefordert werden.
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> 8. Technische Daten/Informationen

e 8.9 Varianten, Geometrien und Farben
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VITA AMBRIA Pressrohlinge

flr grazile Veneers, asthetische Voll-/Teilkronen und dreigliedrige Briicken bis zum 2. Pramolaren

Transluzenzstufe GroRe Chroma
e Translucent T oS ® mono-chromatic
e High Translucent HT ol

VITA classical A1-D4/Bleached Shades

0M!1 0M3 Al A2 A3 B1 B2 C2 D2

Farben

Translucent \/ \/ \/ \/ \/ \/ \/ \/ \/
High Translucent \/ \/ \/ \/ \/ \/ \/ \/ \/




> 8. Technische Daten/Informationen

e 8.10 VITA Systemlosungen

Farbbestimmung

Modellieren

Einbetten

Pressen

Verblendung*

®

Charakterisierung
Glasur

\y

Politur

&

Befestigung

*) Optional: Das Verblenden mit VITA LUMEX AC ist ein optionaler Prozessschritt und entfallt beim monolithischen Versorgungskonzept.

¢ \erwenden Sie fir die digitale Farbbestimmung das
VITA Easyshade V und fiir die visuelle Farbbestimmung
eine VITA Farbskala.

e Setzen Sie fir das Modellieren ein riickstandsfrei
verbrennbares Modellier- oder Fraswachs ein.

e Nutzen Sie zum Einbetten das abgestimmte Einbettmassen-
system VITA AMBRIA INVEST P + F sowie das
VITA AMBRIA MUFFEL SYSTEM.

e Verwenden Sie zum Pressen der VITA AMBRIA Pellets
die Kombipresseinheit VITA VACUMAT 6000 MP sowie
die Einwegpressstempel VITA AMBRIA PLUNGER.

e \lerblenden Sie Ihre Rekonstruktionen mit der ideal auf
VITA AMBRIA abgestimmten Verblendkeramik VITA LUMEX AC.

e Charakterisieren und glasieren Sie die Versorgungen mit den
VITA AKZENT PLUS Malfarben/Glasurmassen.

e Paolieren Sie die Restaurationen mit dem empfohlenen
VITA SUPRINTY Polishing Set.

e Befestigen Sie die Restauration voll- oder selbstadhasiv mit
VITA ADIVA LUTING SOLUTIONS.
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> Hotline und Support

WIR HELFEN IHNEN GERNE WEITER

Mehr Informationen zu Produkten und zur Verarbeitung auch auf www.vita-zahnfabrik.com

@ Hotline Vertriebs-Support ®) Technische Hotline
Zur Erfassung von Auftrdgen und bei Bei technischen Fragen rund um die
Fragen zur Lieferung, zu Produktdaten VITA Produktldsungen konnen Sie gerne
sowie Werbemitteln stehen lhnen gerne unsere technischen Berater
Herr Udo Wolfner und sein Team vom Herrn Ralf Mehlin oder Herrn Daniel
Vertriebsinnendienst zur Verfligung. Schneider kontaktieren.
) Phone +49 (0) 7761/ 56 28 90 D Phone +49 (0) 7761 / 56 22 22
Fax +49 (0) 7761 / 56 22 33 Fax +49 (0) 7761 / 56 24 46
8.00 bis 17.00 Uhr CET 8.00 bis 17.00 Uhr CET
Mail info@vita-zahnfabrik.com Mail info@vita-zahnfabrik.com

Weitere internationale Kontakte finden Sie unter www.vita-zahnfabrik.com/contacts




Weitere Informationen zu VITA AMBRIA finden Sie unter:
www.vita-zahnfabrik.com/ambria

Teeth
VITA SYSTEM £ 2 3D-MASTER
%, N
{00}5"71‘ Wrx;\@

Zur Beachtung: Unsere Produkte sind gemaR Gebrauchsinformationen zu verwenden.
Wir ibernehmen keine Haftung fiir Schaden, die sich aus unsachgeméRer Handhabung
oder Verarbeitung ergeben. Der Verwender ist im Ubrigen verpflichtet, das Produkt vor
dessen Gebrauch auf seine Eignung fiir den vorgesehenen Einsatzbereich zu priifen.
Eine Haftung unsererseits ist ausgeschlossen, wenn das Produkt in nicht vertraglichem
bzw. nicht zuldssigem Verbund mit Materialien und Gerdten anderer Hersteller verar-
beitet wird und hieraus ein Schaden entsteht. Die VITA Modulbox ist nicht zwingender
Bestandteil des Produktes. Herausgabe dieser Gebrauchsinformation: 01.20

Mit der Herausgabe dieser Gebrauchsinformation verlieren alle bisherigen Ausgaben
ihre Gultigkeit. Die jeweils aktuelle Version finden Sie unter www.vita-zahnfabrik.com

VITA Zahnfabrik ist zertifiziert und folgende Produkte tragen die Kennzeichnung

Ce0124
VITA AMBRIA®, VITA LUMEX®AC, VITA AKZENT®Plus

In diesem Dokument genannte Produkte/Systeme anderer Hersteller sind eingetragene
Marken der jeweiligen Hersteller.

Rx Only

VITA

VITA Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co.KG

Spitalgasse 3 - D-79713 Bad Séckingen - Germany

Tel. +49(0)7761/562-0 - Fax +49(0)7761/562-299

Hotline: Tel. +49(0)7761/562-222 - Fax +49(0)7761/562-446
www.vita-zahnfabrik.com - info@vita-zahnfabrik.com

n facebook.com/vita.zahnfabrik
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