Extrem hohe Dichte und ein stark minimierter Bindemittelanteil setzen bei den
im VakuumDiffusionsSchweiRverfahren hergestellten Diamanten neue MaRstabe

fdr Qualitat und Standzeit.

These/diamonds — produced by the vacuum-diffusion welding method - with their
high density and extremely minimized binder content, raise the bar concerning

Quality and Durability

Handstlick/ HP - Schaft/ shank 2,35 mm
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E 315-400y - super coarse
= 160-200p - coarse
= 125-159p - coarse
™ 100-124p - medium
= 63- 80p-fine
50- 63 -super fine




VORTEILE

Sonderformen/ Special forms

extrem hohe Standzeit

exzellente Laufruhe

gleichmaRiges Schleifbild und effizienter Abtrag

hervorragend auch fiir Linkshander geeignet

porenarmer und fugenfreier Schleifkérper

fir alle gdngigen Werkstoffarten im Labor geeignet, auch fiir Zirkon

Spezialformen

- fiir die Ausarbeitung von Aufbissschienen und Teleskopkronen
- fir die Verwendung in Turbinen (FG)
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ADVANTAGES

» extremely long durability

 extraordinary smooth running

* uniform and efficient removal

* best suited for left-handed persons

* homogenous surface, seamless

 appropriate for all current material types used in laboratories,
even for zirconia

* Special forms
- for the finishing of splints, nightguards and telescope crowns
- for the use in turbines (FG)

Vergleich der verschiedenen Herstellungsarten von Diamantschleifkorpern/
Comparison of different manufacturing processes of diamond tools

Gal\)anik-Verfahren Sinter-Verfahren VakuumDiffusionsSchweilRverfahren

Handstiick/ HP - Schaft/ shank 2,35 mm

Galvanic

Sinter vacuum-diffusion welding
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