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TOPDENT SYNDIA® VDS LONGLIFE 

Extrem hohe Dichte und ein stark minimierter Bindemittelanteil setzen bei den 
im VakuumD��������Schweißverfahren hergestellten Diamanten neue Maßstäbe 
für Qualität und Standzeit.
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high density and extremely minimized binder content, raise the bar concerning 
Quality and Durability 

315-400μ - super coarse
160-200μ - coarse
125-159μ - coarse
100-124μ - medium
   63-  80μ - ���
   50-  63μ - �����	���

Handstück/ HP - Schaft/ shank 2,35 mm

 30.000-40.000 min-1 30.000-40.000 min-1 30.000-40.000 min-1 30.000-40.000 min-1

 30.000-40.000 min-1 30.000-40.000 min-1 22.000-30.000 min-1 30.000-40.000 min-1

 30.000-40.000 min-1 30.000-40.000 min-1 5.000-11.000 min-1 30.000-40.000 min-1

SPEZIALDIAMANTEN / 

SPECIAL DIAMONDS
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www.kkd-topdent.de
Gemeinsam für gesunde Zähne
Together for healthy teeth

KENTZLER-KASCHNER DENTAL GmbH
Mühlgraben 36
73479 Ellwangen / Jagst

Telefon: +49 (7961) 9073-0
Fax: +49 (7961) 52031

e-Mail: info@kkd-topdent.de

 

199-025

REF 27391

237-015

REF 27392

249-030

REF 27393 

277-018

 REF 27394 

298-018

REF 27395

304-070

REF 27396

Turbine/ FG - Schaft/ shank 1,60 mm

013-018

REF 27360

014-023

REF 27361

200-048

REF 27363

120-020

REF 27362

345-140

REF 27364

345-250

REF 27365
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315-400μ - super coarse 160-200μ - coarse 125-159μ - coarse 100-124μ - medium 
   63-  80μ - ���    50-  63μ - �����	���

Galvanik-Verfahren Sinter-Verfahren VakuumD��������Schweißverfahren
�
��
���� ����
�� �
���������������
�����
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 even for zirconia
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 - for the use in turbines (FG)
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 - für die Ausarbeitung von Aufbissschienen und Teleskopkronen
 - für die Verwendung in Turbinen (FG) 
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(VDS)

Handstück/ HP - Schaft/ shank 2,35 mm

 30.000-40.000 min-1 30.000-40.000 min-1 22.000-30.000 min-1 30.000-40.000 min-1 5.000-11.000 min-1 5.000-11.000 min-1
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